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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2022r. poz. 2000 ze zm.),

- art. 188, 192, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony Srodowiska (tj. Dz. U. z 2022r. poz. 2556 ze zm.), w zwigzku
z § 2 ust. 1 pkt. 14 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019r.
W sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz.
U. z 2019, poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku Thoni Alutec Sp. z o.0., ul. Przyszowska 1, 37 - 450
Stalowa Wola, z dnia 18 stycznia 2023r. (data wptywu: 20.01.2023r.) w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego na prowadzenie instalacji do
wtornego wytopu aluminium o fgcznej zdolnosci produkcyjnej 226 Mg/dobe
(70 000 Mg odlewodw /rok);

orzekam

. Zmieniam decyzj¢ Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego =z dnia
17.08.2009r. znak: RS.VI1.7660/14-1/08 zmieniong decyzjami Marszatka \Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 11.06.2013r. znak: 0S-1.7222.11.1.2013.EK, z dnia
16.12.2013r. znak: 0OS-1.7222.11.7.2013.EK, z dnia 23.10.2014r. znak:
0S-1.7222.35.5.2014.EK oraz z dnia 31.01.2020r. znak: OS-l. 7222.49.6.2019.EK
udzielajagcg Thoni Alutec Sp. z o.0., ul. Przyszowska 1, 37 - 450 Stalowa Wola, NIP
8652067187, REGON 830392380 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do wtdérnego wytopu aluminium o fgcznej zdolnosci produkcyjnej 226
Mg/dobe, (70 000 Mg odlewdw/rok), w nastepujgcy sposob:

.1 Punkt l.2. otrzymuje brzmienie:

l.2. Parametry instalacji istotne 2z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

I.2.1. Linia technologiczna | — Hala topienia i odlewania aluminium (H1)

Linia przygotowania i odzysku masy formierskiej

W sktad linii do przygotowania i odzysku masy formierskiej beda wchodzié:
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— mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajno$ci 30 Mg/h — 1 szt.,
— mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajnosci 10 Mg/h — 1 szt.,
— silos na piasek o pojemnosci 80 m® — 2 szt.,
— silos na piasek o pojemnosci 40 m® — 2 szt.,
— silos na piasek o pojemnosci 25 m3 — 1 szt.,

Substancje zanieczyszczajgce z kazdego silosu na piasek (5 szt.) poprzez filtry

workowe, beda odprowadzane do powietrza piecioma emitorami ozn. nr od E30
do E34 oraz E36.
Piasek dostarczany bedzie z silosbw do mieszarko zasypywarek, za pomoca
zamknietego systemu transportu piasku. Mieszanie piasku z substancjami wiazacymi
bedzie sie odbywato w zamknietej komorze mieszarko zasypywarki. Roztadunek
gotowej masy formierskiej bedzie sie odbywat bezposrednio do modeli odlewniczych
(automatyczne dozowanie masy formierskiej). Obie mieszarko zasypywarki beda
wyposazone w urzadzenia odciggowo filtracyjne a substancje zanieczyszczajgce
poprzez filtry odprowadzane beda do powierza emitorami oznaczonymi numerami
E41ni E42n.

Linia wybijania form i odzysku masy formierskiej

W sktad linii wybijania form i odzysku masy formierskiej beda wchodzi¢ urzgdzenia:
krata wibracyjna o wymiarach 1,5 x 1,5 - 2 szt,,

klasyfikator o wydajnosci 15 Mg/h - 1 szt.,

regenerator o wydajnosci 5 Mg/h - 1 szt.,

— wypalarka piasku o mocy 460 kW - 1 szt.

|

|

Substancje zanieczyszczajgce znad wszystkich urzadzen, za pomocg ukfadu
wentylacyjnego o wydajnosci 30 000 m3h bedg wprowadzane do powietrza
po przejsciu przez filtr workowy emitorem E27.

Urzadzenia bedace zrdédtem drgan mechanicznych posadowione bedg na podktadach

wibroizolacyjnych.

Linia topienia i odlewanie aluminium

W skiad linii topienia i odlewnia aluminium wchodzi¢ beda:

— gazowy piec topialny komorowy do topienia aluminium o mocy 2320 kW — 1 szt.,

— gazowy piec topialny komorowy do topienia aluminium o mocy 450kW — 1 szt,,

— gazowy piec topialny tyglowy przechylny do topienia aluminium o mocy 450 kW
- 4 szt.,

— elektryczny piec topialny mobilny do topienia aluminium o mocy 68 kW — 2 szt.,

— elektryczny piec topialny mobilny do topienia aluminium o mocy 60 kW — 1 szt.,

— elektryczny piec topialny stacjonarny do topienia aluminium o mocy 26 kW — 2 szt.,

— maszyna odlewnicza niskocisnieniowa — 2 szt.,

— stanowisko rafinacji roztopionego aluminium — 3 szt.,

— kabina oczyszczania kokil przeno$nych o wymiarach 5,5 x 5,5 x 4,5 m — 1 szt,,

— stanowisko odlewania aluminium w kokilach przenosnych,
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— stanowisko odlewania aluminium w formach piaskowych.

Zanieczyszczenia ze spalania gazu ziemnego w piecach topialnych odprowadzane
beda nastepujaco:

— piec topialny komorowy o mocy 2320 kW — emitor E66n,

— piec topialny komorowy o mocy 450 kW — emitor E17,

— dwa piece topialne tyglowe o mocy 450 kW — emitor E25,

~ dwa piece topialne tyglowe o mocy 450 kW — emitor E286,

— dwa piece topialne tyglowe o mocy 450 kW — emitor E43n.

Zanieczyszczenia ze stanowiska rafinacji zlokalizowanego w sasiedztwie
przechylnych piecow topialnych odprowadzane bedg do powietrza uktadem
wentylacyjnym wyposazonym w filtry patronowe zakoriczonym emitorem E44n.
Zanieczyszczenia z kabiny oczyszczania kokil przeno$nych uktadem wentylacyjnym
o wydajnosci 11 000 m*/h poprzez filtr patronowy beda odprowadzane do powietrza
emitorem E24.

Zaréwno w/w piece gazowe jak i piece elektryczne bedg wyposazone w zamkniete
komory topienia.

Linia recznej obrobki odlewéw

W skiad linii recznej obrébki odlewow wchodzi¢ beda:

— kabina szlifierska o dtugosci 6 m,

— pita taSmowa do odlewow — 1 szt.,

— kabina recznego piaskowania odlewéw - 1 szt.

Zanieczyszczenia z kabiny szlifierskiej oraz kabiny recznego piaskowania odlewow
uktadem wentylacyjnym o wydajnosci 35 000 m3h poprzez filtr workowy bedg
odprowadzane do powietrza emitorem E16.

Linia hartowania obroébki ciepinej odlewow

W sktad linii obrobki cieplnej odlewéw wchodzi¢ bedzie elektryczny piec hartowniczy
o mocy 320 kW — 1 szt.

Zanieczyszczenia ze stanowiska zatadunku/roztadunku pieca uktadem wentylacyjnym
poprzez filtr patronowy beda odprowadzane do powietrza emitorem E45n.

Linia produkciji modeli odlewniczych
W sktad linii produkcji modeli odlewniczych wchodzi¢ beda:
— tokarka — 1 szt.,
— szlifierka — 2 szt.,
— pita taSmowa — 1 szt.,
— pita formatowa — 1 szt.,
— wiertarka — 1 szt.,
— heblarka — 1 szt.
— maszyna CNC — 8 szt.

Wszystkie szlifierki, pita taSmowa, pita formatowa oraz heblarka beda wyposazone
w odciggi miejscowe i filtry workowe. Oczyszczone powietrze kierowane bedzie
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do wnetrza hali. Zanieczyszczenia z czterech maszyn CNC ukfadem wentylacyjnym
poprzez filtr workowy bedg odprowadzane do powietrza emitorem E46n.

Stanowisko recznego zalewania form

W hali znajdowaé sie bedg stanowiska recznego zalewania form kokilowych. Ta czgs¢
hali wentylowana bedzie za pomoca 6 wywietrznikéw dachowych odprowadzajacych
powietrze w spos6b wymuszony wentylatorami o wydajnosci 9 0000 m3/h kazdy
zakonczony emitorami E67, E68n, E69n, E70n, E71n i E72n.

Ponadto hala topienia i odlewania aluminium |, wyposazona bedzie w wentylacje
og6lng mechaniczng, odprowadzajgca powietrze z hali w sposdb wymuszony
wentylatorami o wydajnosci 3 000 m%/h kazdy, zakonczong emitorami Ew3, Ew4, Ews,
Ew9, Ew10.

1.2.2. Linia technologiczna |l — Hala topnienia i odlewania aluminium Il (H2)

Linia przygotowania i odzysku masy formierskiej

W skitad linii do przygotowania i odzysku masy formierskiej wchodzi¢ beda:

— mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajnoéci 40 Mg/h — 2 szt.,
— mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajnosci 30 Mg/h — 4 szt.,
— mieszarko zasypywarka masy formierskiej o wydajnosci 10 Mg/h — 3 szt.,
— silos na piasek o pojemnosci 130 m® — 3 szt.,

— silos na piasek o pojemnosci 65 m3 — 2 szt.,

— silos na piasek o pojemnosci 30 m® — 2 szt.,

— silos na piasek o pojemnos$ci 15 m3 — 3 szt.

Piasek bedzie dostarczany z siloséw do mieszarko zasypywarek, za pomoca
zamknietego systemu transportu piasku. Mieszanie piasku z substancjami wigzacymi
bedzie sie odbywato w zamknietej komorze mieszarko zasypywarki. Gotowa masa
formierska kierowana bedzie automatycznie bezposrednio do modeli odlewniczych.
Zanieczyszczenia z silosobw na piasek kierowane bedg do powierza w sposob
wymuszony poprzez filtry workowe kieszeniowe, emitorami E25n, E31n, E32n, E33n
i E49n.

Linia wybijania form i odzysku masy formierskiej.

W sktad linii wybijania form i odzysku masy formierskiej bedg wchodzic:
— stét wibracyjny o wymiarach 2,3 x 3,3 m — 1 szt.,
—  stét wibracyjny o wymiarach 1,5 x 2,0 m — 1 szt.,
—  stot wibracyjny o wymiarach 2,2 x 4,5 m — 1 szt.,
—  stot wibracyjny o wymiarach 2,3 x 3,5 m — 1 szt.,
— krata wibracyjna o wymiarach 3,0 x 3,0 m — 3 szt,,
— krata wibracyjna o wymiarach 2,0 x 2,0 m — 3 szt.,,
— klasyfikator o wydajnosci 15 Mg/h — 3 szt.,

— regenerator o wydajnoéci 5 Mg/h — 1 szt.,

— regenerator o wydajnosci 15 Mg/h — 6 szt.,
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— wypalarki piasku o mocy 460 kW — 2 szt.,
— wypalarki piasku o0 mocy 500 kW — 1 szt.,
— wypalarki rdzeni o mocy 300 kW — 3 szt.,

Substancje zanieczyszczajace bedg odprowadzane do powietrza sze$cioma uktadami
wentylacyjnymi wyposazonymi kazdy, w wentylator, odciggi miejscowe oraz filtr
workowy:

—  ze stotu wibracyjnego o wymiarach 2,3 x 3,3 m, stotu wibracyjnego o wymiarach
1,5 x 2,0 m oraz regeneratora o wydajnosci 5 Mg/h emitorem E27n (wydajnosé
uktadu 30 000 m3/h),

— z kraty wibracyjnej o wymiarach 3,0 x 3,0 m, trzech krat wibracyjnych
o wymiarach 2,0 x 2,0 m oraz dwoch regeneratoréw o wydajnosci 15 Mg/h kazdy
emitorem E 28n, (wydajnos$¢ uktadu 30 000 m3/h),

—  z trzech klasyfikatorow o wydajnosci 15 Mg/h emitorem E 29n, (wydajno$é uktadu
55 000 m3/h),

— z kraty wibracyjnej o wymiarach 3,0 x 3,0 m oraz dwdch regeneratorow
o wydajnosci 15 Mg/h kazdy emitorem E30n, (wydajno$¢ uktadu 55 000 m3/h),

— z dwoch wypalarek piasku o mocy 460 kW kazda, kraty wibracyjnej o wymiarach
3,0 x 3,0 m, stotu wibracyjnego o wymiarach 2,3 x 3,5 m, regeneratora
o wydajnosci 15 Mg/h oraz trzech wypalarek rdzeni o mocy 300 kW kazda,
emitorem E34n,(wydajno$¢ uktadu 30 000 m3/h),

-z wypalarki piasku o mocy 500 kW emitorem E50n, (wydajno$é uktadu 25 000
m3/h).

Oczyszczone powietrze ze stotu wibracyjnego o wymiarach 2,2 x 4,5 m oraz

regeneratora o wydajnosci 15 Mg/h zawracane bedzie do wnetrza hali. Dodatkowo ta

cze$¢ hali, w ktorej bedg zainstalowane w/w urzadzenia bedzie obstugiwana przez
ogolne centrale wentylacyjne.

Urzadzenia bedgce zrédtem drgan mechanicznych posadowione bedg na podktadach
wibroizolacyjnych.

Kraty wstrzgsowe wykonane bedg w obudowie dzwiekochtonnej i posadowione na
podktadach wibroizolacyjnych.

Linia topienia i odlewania aluminium

W skiad linii topienia i odlewnia aluminium bedg wchodzié urzadzenia:

— gazowy piec topialny komorowy do topienia aluminium o mocy
2320 kW — 1 szt.,

— gazowy piec topialny tyglowy przechylny do topienia aluminium o mocy
450 kKW — 10 szt.,

— elektryczny piec topialny stacjonarny do topienia aluminium o mocy
26 kW — 5 szt.,

— stanowisko rafinacji roztopionego aluminium — 9 szt.,

— stanowisko odlewania aluminium w formach piaskowych.
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Zanieczyszczenia powstate podczas spalania gazu w komorowym piecu
topialnym o mocy 2320 kW bedg odprowadzane do powietrza emitorem E1n. Emitory
E2n, E3n, E4n, E5n, E24n bedg odprowadzac¢ zanieczyszczenia powstate podczas
spalania gazu w dziesieciu przechylnych tyglowych piecach topialnych, kazdy
o mocy 450 kW. Na kazdy emitor przypada¢ beda dwa piece. Wszystkie ww. piece
bedg wyposazone w zamkniete komory topienia.

Zanieczyszczenia z czterech stanowisk rafinacji oraz kabiny szlifierskiej o dtugosci
8 m uktadem wentylacyjnym o wydajnosci 50 000 m*/h poprzez odciggi miejscowe
i filtr patronowy bedg odprowadzane do powietrza emitorem E26n.

Linia recznej obrébki odlewow

W sktad linii recznej obrébki odlewdw wchodzi¢ beda:
— kabina szlifierska o dtugo$ci 7 m — 3 szt,,

— kabina szlifierska o dtugosci 8 m — 1 szt.,

— kabina szlifierska o dtugosci 11 m — 1 szt.,

— kabina szlifierska o dtugosci 38 m — 1 szt.,

— kabina szlifierska o dtugo$ci 48 m — 1 szt.,

— kabina szlifierska o dtugosci 65 m — 1 szt.,

— pita taSmowa do odlewéw — 3 szt.

Zanieczyszczenia z kabin szlifierskich bedg odprowadzane do powietrza
siedmioma uktadami wentylacyjnymi o wydajnosci 50 000 m3/h, kazdy poprzez filtry
patronowe (szt. 7) odpowiednio emitorami E17n, E18n, E19n, E20n, E21n, E22n,
E23n. taczna dtugosé kabin szlifierskich wynosi 172 m. Na kazdy emitor przypadac
bedzie okoto 25 m kabin szlifierskich.

Linia $rutowania odlewow

W sktad linii $rutowania odlewéw beda wchodzi¢ urzadzenia:

— érutownica reczna o wymiarach komory $rutowania 0,8 x 0,64 x 0,725 m —
1 szt.,

— $érutownica reczna o wymiarach komory $rutowania 10,0 x 5,0 x 3,0 m — 1 szt,,

— $rutownica reczna o wymiarach komory $rutowania 7,5 x 2,5 x 2,6 m — 1 szt

— &rutownica komorowa o wymiarach komory S$rutowania 1,5 x 1,5 x 2,8 m
—4 szt.,

— &rutownica komorowa o wymiarach komory $rutowania 1,5 x 1,5 x 45 m
—1szt.,

— $&rutownica komorowa o wymiarach komory $rutowania 0,8 x 0,8 x 1,5 m
—-1szt,

Zanieczyszczenia ze $rutownicy recznej o wymiarach komory Srutowania
10,0 x 5,0 x 3,0 m bedg odprowadzane do powietrza systemem wentylacyjnym
o wydajnosci 15 000 m3h, poprzez filtr workowy emitorem E11n.

Zanieczyszczenia ze $rutownicy recznej o wymiarach komory $rutowania
75 x 2,5 x 2,6 m bedg odprowadzane do powietrza systemem wentylacyjnym
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ztozonym z dwoch wentylatorow o wydajnosci 10 000 m%h kazdy, poprzez filtry
patronowe emitorami E53n i E54n.

Zanieczyszczenia z jednej $rutownicy komorowej o wymiarach komory $rutowania
1,9 x 1,5 x 4,5 m oraz dwéch $rutownic komorowych o wymiarach komory $rutowania
1,5 x 1,5 x 2,8 m bedg odprowadzane do powietrza systemem wentylacyjnym
o wydajnosci 35 000 md/h, poprzez filtr workowy emitorem E86n.

Zanieczyszczenia z dwoch $rutownic komorowych o wymiarach komory $rutowania
1,5 x 1,5 x 2,8 m beda odprowadzane do powietrza systemem wentylacyjnym
o wydajnosci 35 000 m3h, poprzez filtr workowy emitorem E87n.

Oczyszczone powietrze ze $rutownicy recznej o wymiarach komory $rutowania
0,8 x 0,64 x 0,725 m oraz $rutownicy komorowej o wymiarach komory $rutowania
0,8 x 0,8 x 1,5 m, bedzie odprowadzane do hali.

Linia spawania i ciecia odlewéw

W sktad linii spawania i cigcia odlewéw wchodzi¢ beda:
kabina spawalnicza o dtugo$ci 3,5 m — 4 szt.,
kabina spawalnicza o dtugo$ci 5,0 m — 1 szt.,

— kabina spawalnicza o dtugosci 7,0 m — 1 szt.,

— kabina ciecia plazmg o dlugo$ci 6,0 m — 1 szt.,

|

Wszystkie kabiny spawalnicze bedg obstugiwane przez odciagi stanowiskowe
wyposazone w filtry. Oczyszczone powietrze bedzie zawracane do hali.

Linia obrébki cieplnej odlewow

W sktad linii obrébki cieplnej odlewéw wchodzi¢ beda:

— gazowy piec hartowniczy o mocy 1200 kW — 4 szt.,

— gazowy piec hartowniczy o mocy 500 kW — 1 szt.,

— gazowy piec hartowniczy o mocy 480 kW — 1 szt.

Zanieczyszczenia powstate podczas spalania gazu bedg odprowadzane do powietrza:

— W czterech piecach hartowniczych, kazdy o mocy 1200 kW, odpowiednio
emitorami E35n, E36n, E37n, E38n,

— W piecu hartowniczym o mocy 500 kW, emitorem E39n,

— W piecu hartowniczym o mocy 480 kW, emitorem E40n.

Linia kontroli jakosci odlewéw

W sktad linii kontroli jakosci odlewéw bedg wchodzié:

— Kabina badan RTG z lampa o napieciu 225 kV — 1 szt.,
— Kabina badan RTG z lampg o napieciu 200 kV — 1 szt.,
— Kabina badan penetracyjnych o dlugosci 12 m — 1 szt.

Ponadto hala topienia i odlewania aluminium Il, wyposazona bedzie w wentylacje
ogolng mechaniczng, o wydajnosci 50 000 md%h sktadajgcg sie z 6 central
wentylacyjno-filtrujgcych  z filtrami  workowymi  kieszeniowymi, zakohczonych
emitorami Ew1n, Ew2n, Ew3n, Ew4n, Ew5n, Ewén.

1.2.3 Linia technologiczna nr Il — Odlewanie i topienie aluminium (cze$¢ hali H6)
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Linia technologiczna nr 11l do odlewania aluminium z zastosowaniem form piaskowych
wytwarzanych w procesie podci$nieniowego utwardzania piasku.
W sktad linii bedg wchodzic:
— maszyna formierska do produkcji form piaskowych utwardzanych
podci$nieniowo,
— gazowy piec topialny tyglowy przechylny do topienia aluminium o mocy 450 kW,
— elektryczny piec stacjonarny do podtrzymywania wytopu o mocy 70 kW — 2 szt.,
— robot do zalewania form,
— krata wibracyjna do wybijania odlewéw — 2 szt.,
— klasyfikator piasku,
— silos na piasek o pojemnosci 12 m*.

Aluminium bedzie topione z wykorzystaniem gazowego pieca topialnego tyglowego
przechylnego o mocy 450 kW. Produkty spalania gazu w przedmiotowym piecu bedg
odprowadzane do atmosfery emitorem o numerze E82n.

Emisja substancji pytowych z krat wibracyjnych bedzie sie¢ odbywaé poprzez
urzadzenia odciggowo filtracyjne, w sposéb wymuszony dwoma emitorami E84n
o wydajnosci 10000 m¥h, E85n o wydajnosci 8000 m3/h. Zanieczyszczenia z tej czgsci
hali odprowadzane beda do powietrza za pomocg wentylatora mechanicznego
o wydajnos$ci 5000 m3/h stanowigcego emitor E83n.

1.2.4. Hale i procesy obstugujgce linie technologiczne I i Il.
1.2.4.1. Hala obrébki i kontroli odlewéw (H7)

Linia wytrawiania odlewow przed badaniami penetracyjnymi

W skiad linii wchodzi¢ beda:

— wanny procesowe o tgcznej objetosci 3,29 m?,

— wanny ptuczgce o tgcznej objetosci 6,75 m>.

Wanny wykonane bedg z materiatéw gwarantujgcych odpornos¢ na dziatanie
substancji chemicznych jakie beda w nich zgromadzone. Wszystkie wanny bedag
wyposazone w izolowane pokrywy. Wanny procesowe bedg wyposazone w uktad
wentylacji odciggowej, ktory bedzie odprowadzat zanieczyszczenia powstate
W procesie trawienia w spos6b wymuszony za pomocg systemu wentylacyjnego
o wydajnos$ci 22000 m3/h emitorem E55n.

Linia badan penetracyjnych odlewow

Badania prowadzone beda na dwéch liniach:

— linia badan penetracyjnych nr 1,

— linia badan penetracyjnych nr 2.

Zanieczyszczenia powstate podczas prowadzenia procesu badan penetracyjnych
w linii nr 1 wprowadzane bedg do powietrza w sposéb wymuszony za pomoca systemu
wentylacyjnego o wydajnosci 10 000 m3/h poprzez filtr patronowy emitorem E56n.
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Zanieczyszczenia powstate podczas prowadzenia procesu badan penetracyjnych
w linii nr 2 wprowadzane bedg do powietrza w sposob wymuszony za pomocg systemu
wentylacyjnego o wydajnosci 5 000 m3/h emitorem E57n.

Linia hartowania odlewéw
W skifad linii bedg wchodzi¢ trzy elektryczne piece hartownicze o mocy 150 kW kazdly.
Powietrze z piecéw hartowniczych bedzie kierowane do wnetrza hali.

Linia spawania odlewéw

W sktad linii bedg wchodzi¢ dwa stanowiska spawalnicze. Oba stanowiska beda
obstugiwane przez odciggi stanowiskowe wyposazone w filtry. Oczyszczone powietrze
bedzie zawracane do hali.

Linia powierzchniowej obrébki odlewéw
W sktad linii wchodzi¢ beda:

— kabina szlifierska — 4 szt.,

— stanowisko szlifierskie ze stotem szlifierskim — 4 szt.,

— stanowisko szlifierskie — 5 szt.,

— Srutownica komorowa o wymiarach komory roboczej 1,5x1,5x2,0 m - 1 szt.,

— piaskarka komorowa reczna o wymiarach komory roboczej 2,4 x 49 x 3,2 m - 1

szt.,

— piaskarka reczna o wymiarach komory roboczej 1,8 x 1,8 x 2,8 m - 1 szt.
Zanieczyszczenia powstate podczas prowadzenia procesu szlifowania w kabinach
szlifierskich oraz na stanowiskach szlifierskich wyposazonych w stoly szlifierskie,
wprowadzane bedg do powietrza w sposéb wymuszony za pomocg systemu
wentylacyjnego o wydajnosci 50 000 m3/h poprzez filtr patronowy emitorem E58n.
Zanieczyszczenia z pozostatych stanowisk szlifierskich beda wprowadzane do
wnetrza hali.

Zanieczyszczenia ze $rutownicy oraz piaskarek wprowadzane beda do powietrza
w spos6b wymuszony za pomocg systemu wentylacyjnego o wydajnosci 20 000 m?h
poprzez filtr poliestrowy emitorem E59n.

Linia badan RTG

W sktad linii bedg wchodzié:

— kabina badan RTG z lampg o napieciu 225 kV — 1 szt.,

— kabina badan RTG z lampg o napieciu 160 kV — 2 szt.

Ponadto hala obrébki i kontroli odlewéw wyposazona bedzie w wentylacje
mechaniczng w skiad ktérej wchodzi sze$¢ wywietrznikdw dachowych w wydajnosci
5 000 m3/h kazdy i ktére stanowig emitory od E60n do E65n.

1.2.4.2. Rdzeniarnia (H3)
Linia przygotowania rdzeni piaskowych
W sktad linii przygotowania rdzeni piaskowych bedg wchodzié:

— strzelarka rdzeniowa o objetosci rdzenia 120 dm?3 — 1 szt.,
— strzelarka rdzeniowa o objetosci rdzenia 60 dm3 — 1 szt.,
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— strzelarka rdzeniowa o objetosci rdzenia 20 dm3 — 2 szt.,

— strzelarka rdzeniowa o objeto$ci rdzenia 10 dm3 — 1 szt.,

— silos na piasek o pojemnosci 10 m3 — 1 szt.

Zanieczyszczenia z silosu na piasek kierowane beda do powietrza w sposob
wymuszony poprzez filtr workowy emitorem E36.

Zanieczyszczenia powstate podczas produkcji rdzeni piaskowych w pieciu
strzelarkach kierowane bedg do powietrza uktadem wentylacyjnym o wydajnosci
55 000 m3/h zakonczonym emitorem E37.

1.2.4.3. Hala utrzymania ruchu (H5)

Linia produkcji, konserwaciji i napraw maszyn, urzadzen oraz pojazdow
W sktad linii produkgii i konserwacji maszyn i urzagdzen wchodzg urzgdzenia:
—maszyny do obrébki metali — 5 szt.,
—urzadzenia spawalnicze — 2 szt.
Zanieczyszczenia powstale podczas proceséw obrobki powierzchniowej metali,
wprowadzane bedg do powietrza w sposéb wymuszony za pomocg wentylatorow
o wydajnosci 2 000 m%h kazdy, emitorami E41 oraz E42.

1.2.4.4. Placéwka $lusarni kokilowej (czes¢ hali H6)

Linia spawania odlewow

Dwa stanowiska spawalnicze, wyposazone w mobilne miejscowe odciggi
zanieczyszczen pylowo gazowych powstajgcych podczas prowadzenia operacii
spawalniczych. Oczyszczone w ten sposob powietrze bedzie zawracane z powrotem
do przestrzeni hali H6.

Myijka form kokilowych

Trzy wanny o pojemnosci 3,4 m3 wyposazone w izolowane pokrywy.
Wanny umieszczone bedg w tacy przeciwrozlewczej ze stali nierdzewnej o poj. 4,8 m?
Czesé hali H6, gdzie znajdowac sie bedzie placdéwka Slusarni kokilowej bedzie
wentylowana za pomocg wentylacji mechanicznej, odprowadzajgca powietrze
w sposodb wymuszony wentylatorami o wydajnosci 5 000 m*h kazdy zakonczonych
emitorami E73n, E74n, E75n, E76n, E77n, E78n, E79n, E8On i E81n.

1.2.4.5 Stanowisko spawalnicze (H8)

Na hali H8 eksploatowane bedzie stanowisko spawalnicze z ktérego substancje
zanieczyszczajgce odprowadzane bedg wentylatorem wyciggowym o wydajnosci
5000 m3/h zakoriczonym emitorem.

Zanieczyszczenia pylowo gazowe powstajgce podczas prowadzenia operacji ciecia
blach z wykorzystaniem wyparki plazmowej bedg wprowadzane do przestrzeni hali H3
skad do atmosfery beda odprowadzane ogoélng wentylacjg hali. W sktad wentylacji
ogélnej hali H8 wchodzg cztery emitory (E89n — E92n) o parametrach: E89n -
wydajno$é 2000 m3/h, E90n - wydajnos¢ 2000 m¥h, E91n - wydajno$¢ 4000 m?/h,
E92n - wydajno$¢ 5000 m3/h.
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.2 Punkt l.3. otrzymuje brzmienie:

.3. Charakterystyka proceséw technologicznych
1.3.1. Linia technologiczna |

Hala topienia i odlewania aluminium w formach potgczona bedzie z halg topienia
I odlewania aluminium w kokilach tgcznikiem z zadaszeniem tworzgc jeden obiekt.
W halach odlewni produkowane beda odlewy aluminiowe, gtéwnie dla przemystu:
motoryzacyjnego,  energetycznego, lotniczego,  kolejowego,  medycznego
itp. Aluminium dostarczane do zaktadu w formie gotowej tzw. ggskach topione bedzie
w piecach gazowych i elektrycznych. Cze$¢ wyrobéw odlewana bedzie do form
wykonywanych w linii formierskiej a czes¢ odlewana bedzie z wykorzystaniem kokili.
Piasek ze zuzytych form bedzie kruszony w kruszarce i wypalany w wypalarce gazowe;.
Tak zregenerowany piasek formierski bedzie ponownie uzywany do przygotowywania
form. Formy =z masy formierskiej przygotowywane bedg czesciowo ze
zregenerowanego piasku masy a czesciowo ze ,$wiezej" porcji piasku formierskiego.
Jako spoiwo do masy formierskiej dodawana bedzie zywica i utwardzacz. Formowanie
form odbywa¢ sie bedzie na stanowiskach formierskich. Odlewy po ostygnieciu
i wyjeciu z kokili lub form bedg transportowane do nawy obrébki odlewow. Do obcinania
nadlewow wykorzystywane beda pity tasmowe oraz szlifierki kgtowe reczne.

1.3.2. Linia technologiczna

Dostarczane do zaktadu aluminium w formie gotowej tzw. gaskach, topione bedzie
w piecu komorowym i piecach tyglowych. Temperatura topienia aluminium wynosi
okoto 750°C. Roztopione aluminium przelewane bedzie do kadzi i przewozone na
stanowisko rafinacji. Rafinacja bedzie prowadzona gazem obojetnym - argonem.
W wyniku rafinacji nastapi usuniecie z cieklego aluminium wodoru i wtracen
niemetalicznych, zanieczyszczenia usuwane bedg w postaci zgaréw. Stanowisko
rafinacji wyposazone bedzie w podgrzewacz indukcyjny, ktory utrzymuje statg
temperature ciektego aluminium. Wyroby odlewane bedg do form wykonywanych
w linii formierskiej. Formy do odlewéw wykonywane bedg z masy, ktérej gtownym
sktadnikiem bedzie piasek formierski z dodatkiem spoiwa. Jako spoiwo stosowana
bedzie zywica szybko i wolno utwardzajgca z utwardzaczem.

Przygotowana w mieszarkach masa formierska wsypywana bedzie z mieszarek do
skrzyn formierskich z odpowiednimi modelami i ubijana ubijakami pneumatycznymi.
Przygotowane formy zalewane bedg ciekltym aluminium. Po zastygnieciu forma
z odlewem transportowana bedzie na stanowisko wybijania odlewow. Odlewy po
wyjeciu z form bedg transportowane na stanowiska obrobki, niektére z nich
w zaleznosci od rodzaju oczyszczane beda w Srutownicach komorowych
(mechanicznych) lub w komorowej $rutownicy recznej. Dalsza obrébka dokonywana
bedzie w kabinach szlifierskich przy pomocy szlifierek recznych. Kolejng fazg procesu
produkciji odlewdw aluminiowych bedzie obrébka cieplna, podczas ktérej odlewy
poddawane bedg hartowaniu lub starzeniu albo obu tym procesom. Gotowe wyroby
poddawane bedg kontroli jakosci (metoda penetracyjna i rentgenowska). Wadliwe
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wyroby przeznaczone bedg do ponownego przetopu natomiast wyroby spetniajace
wymagania jakosciowe pakowane beda na palety i kierowane do odbiorcow.
Regeneracja masy formierskiej prowadzona bedzie w linii odzysku masy formierskiej
Zlokalizowanej na zewnatrz hali.

1.3.3. Linia technologiczna Il

W linii technologicznej nr 11l zostanie zastosowana prézniowa technologia utwardzania
piasku. Pierwszym etapem procesu produkcyjnego realizowanego z wykorzystaniem
linii technologicznej nr Il bedzie wytworzenie piaskowej formy odlewniczej. Do tego
celu bedzie przeznaczona maszyna formierska do produkcji form. Maszyna bedzie
wyposazona w dwa torowiska po ktérych bedg transportowane dwie czesci sktadowe
formy odlewniczej (gora i dot formy). Na poczatku procesu na stanowisku foliowania
na modele odlewnicze (gora i dot modelu) posiadajgce ksztatt przysztego odlewu
bedzie naktadana folia majaca za zadanie odciecie doptywu powietrza do formy.
Nastepnie na tak zabezpieczone modele bedg nakfadane tzw. skrzynie formierskie.
Cato$¢ torowiskiem bedzie transportowana na stanowisko zasypywania maszyny
formierskiej gdzie bedzie nastepowato zasypywanie skrzyn piaskiem z jednoczesnym
jego zageszczaniem poprzez wprawienie skrzyn w wibracje. Zasypane piaskiem
skrzynie beda transportowane na Kkolejne stanowisko foliowania gdzie beda
zabezpieczane folig z drugiej strony. Nastepnie ze skrzyn za pomocg pomp
prézniowych bedzie wyssane powietrze co spowoduje utwardzenie (uwiezienie) piasku
formierskiego w ksztalcie ktéry zostat mu nadany przez model odlewniczy. Tak
przygotowane obie potoéwki formy (géra i dot formy) bedg Sciggane z maszyny
formierskiej i bedg sktadane w kompletng forme gotowa do zalania.

Zalewanie tak przygotowanych form bedzie sie odbywato recznie Ilub
z wykorzystaniem specjalnie do tego celu przeznaczonego robota odlewniczego.
Po zastygnieciu, formy wraz z odlewami bedg transportowane na dwie kraty
wibracyjne gdzie bedzie nastepowato otwarcie doptywy powietrza do formy. Dostanie
sie powietrza do formy spowoduje uwolnienie uwiezionych wczesniej podcisnieniem
ziaren piasku w wyniku czego forma ulegnie rozsypaniu. Wibrujgce kraty bedg miaty
za zadanie utatwienie usuwania piasku z formy i wychwycenie go. Odzyskany piasek
bedzie oczyszczony za pomoca klasyfikatora i skierowany do silosu magazynowego
skad bedzie ponownie pobierany do produkcji form. Obie kraty wibracyjne beda
obstugiwane przez system mechanicznej wentylacji odciggowej ktory bedzie
wyposazony w system filtracyjny oczyszczajacy powietrze z zapylenia przed jego
wyrzutem do atmosfery.

1.3.4. Hale i procesy obstugujace linie technologiczne i Il.

W hali rdzeniarni za pomocg tzw. strzelarek rdzeniowych, wytwarzane bedg rdzenie
piaskowe wykorzystywane podczas odlewania, w liniach technologicznych | i Il.

W hali obrébki i kontroli odlewéw beda prowadzone procesy obrobki powierzchniowej
odlewéw. Ponadto w przedmiotowej hali prowadzona bedzie kontrola jako$ci odlewow
metodg RTG oraz metoda penetracyjng. Przed przeprowadzeniem kontroli
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penetracyjnej odlewy beda trawione w celu oczyszczenia ich powierzchni. Odlewy
wadliwe nadajace sie do naprawy bedg spawane/napawane.
Nad prawidtowym funkcjonowaniem maszyn, urzgdzen i instalacji w zaktadzie, czuwaé
bedzie placéwka utrzymania ruchu.

.3 Punkt Il.1. otrzymuje brzmienie:

1. Emisje¢ gazéw i pytléw wprowadzanych do powietrza z instalacji
I1.1.1. Dopuszczalna ilos¢ substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do
powietrza.
Tabela nr 1
Lp. Ozer:Ta‘ic;(z;::m Zrédto emisji Rodzaj substancji IT;:; 'Ishj?
Hala topienia pyt ogbtem 0,175
i odlewania aluminium nr | | pyt zawieszony PM10 0,0525
/linia do recznej obrébki
; S odlewéw/ - zespot .
urzadzen kabina pyt zawieszony PM2.5 0,02502
szlifierska, kraty
Hala topienia pyt ogbtem 0,00026
i odlewania aluminium | pyt zawieszony PM10 0,00026
> E17 /linia topienia pyt zawieszony PM2,5 0,00026
’ i odlewania aluminium dwutlenek siarki 0,00416
oraz magnezu - gazowy | tlenki azotu jako NO» 0,079
piec topialny 450 kW tlenek wegla 0,0156
" , " .| pyt ogétem 0,022
3. E24 NelonE flaskqwanrlla el pyt zawieszony PM10 0,00702
oy bl pyt zawieszony PM2,5 | 0,00319
pyt ogétem 0,00052
Gazowy piec topialny yt zawieszony PM10 0,00052
4 E25 tyglowy przechyiny pyt zawieszony PM2,5 0,00052
: z palnikiem 450 kW dwutlenek siarki 0,00832
— 2 szt. tlenki azotu jako NO, 0,1581
tlenek wegla 0,0312
pyt ogdtem 0,00052
Gazowy piec topialny pyt zawieszony PM10 0,00052
5 E26 tyglowy przechylny yt zawieszony PM2,5 0,00052
; z palnikiem 450 kW dwutlenek siarki 0,00832
-~ 2 szt. tlenki azotu jako NO; 0,1581
tlenek wegla 0,0312
Zespot urzadzen: krata | pyt ogotem 0,3
wibracyjna pyt zawieszony PM10 0,0999
— 2 szt., regenerator, pyt zawieszony PM2 5 0,0429
6. E27 klasyfikator, wypalarka dwutlenek siarki 0,00426
gazowa tlenki azotu jako NO, 0,0809
el Inej tlenek wegla 0,01596
7. E30 Silos na piasek pyt ogdtem 0,0003
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pyt zawieszony PM10

0,0001

pyt zawieszony PM2,5 0,0001
pyt ogoétem 0,0003
8. E31 Silos na piasek pyt zawieszony PM10 0,0001
pyt zawieszony PM2,5 0,0001
pyt ogétem 0,0003
9. E32 Silos na piasek pyt zawieszony PM10 0,0001
pyt zawieszony PM2,5 0,0001
pyt ogdtem 0,0003
10. E33 Silos na piasek pyt zawieszony PM10 0,0001
pyt zawieszony PM2,5 0,0001
pyt ogétem 0,0003
11. E34 Silos na piasek pyt zawieszony PM10 0,0001
pyt zawieszony PM2,5 0,0001
pyt ogétem 0,0003
12. E36 Silos na piasek pyt zawieszony PM10 0,0001
pyt zawieszony PM2,5 0,0001
tlenki azotu jako NO» 0,0068
dwutlenek siarki 0,0011
13 E37 Strzelarki rdzeniowe formaldehyd 0,00006
' -5 szt. toluen 0,0015
alkohol furfurylowy 0,0045
tréjetyloamina 0,009
Zespot urzadzen: maszyny | pyt ogétem 0,008
14. E41 do obroébki metali, pyt zawieszony PM10 0,00240
urzadzenia spawalnicze | pyt zawieszony PM2,5 0,000216
Zesp6t urzadzen: maszyny | pyt ogétem 0,008
15. E42 do obrobki metali, pyt zawieszony PM10 0,00240
urzadzenia spawalnicze | pyt zawieszony PM2,5 0,000216
Proces wybijania form pyt ogotem 0,012
16. Ew3 piaskowych pyt zawieszony PM10 0,0036
z odlewéw pyt zawieszony PM2,5 0,001848
pyt ogétem 0,012
pyt zawieszony PM10 0,0036
pyt zawieszony PM2,5 0,001848
Linia wybijania form tlenki azotu jako NO» 0,0066
17. Ew4 i odzysku masy dwutlenek siarki 0,0121
formierskiej formaldehyd 0,0157
toluen 0,0175
alkohol furfurylowy 0,0011
trojetyloamina 0,0011
pyt ogbtem 0,012
pyt zawieszony PM10 0,0036
pyt zawieszony PM2,5 0,001848
Linia wybijania form tlenki azotu jako NO» 0,0066
18. Ew8 i odzysku masy dwutlenek siarki 0,0121
formierskiej formaldehyd 0,0157
toluen 0,0175
alkohol furfurylowy 0,0011
trojetyloamina 0,0011
19 Ewo Linia wybijania form pyt ogétem 0,012
' i odzysku masy pyt zawieszony PM10 0,0036
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formierskiej pyt zawieszony PM2,5 0,001848
tlenki azotu jako NO, 0,0066
dwutlenek siarki 0,0121
formaldehyd 0,0157
toluen 0,0175
alkohol furfurylowy 0,0011
tréjetyloamina 0,0011
pyt ogdtem 0,012
pyt zawieszony PM10 0,0036
pyt zawieszony PM2 5 0,001848
Linia wybijania form tlenki azotu jako NO, 0,0066
20. Ew10 i odzysku masy dwutlenek siarki 0,0121
formierskiej formaldehyd 0,0157
toluen 0,0175
alkohol furfurylowy 0,0011
trojetyloamina 0,0011
pyt ogdétem 0,00052
Gazowy piec topialny pyt zawieszony PM10 0,00052
21 Eon tyglowy przechylny pyt zawieszony PM2,5 0,00052
] z palnikiem 450 kW dwutlenek siarki 0,00832
— 2 szt. tlenki azotu jako NO» 0,1581
tlenek wegla 0,0312
pyt ogétem 0,00052
Gazowy piec topialny pyt zawieszony PM10 0,00052
29 E3n tyglowy przechylny pyt zawieszony PM2,5 0,00052
. z palnikiem 450 kKW dwutlenek siarki 0,00832
— 2 szt. tlenki azotu jako NO, 0,1581
tlenek wegla 0,0312
pyt ogdtem 0,00052
Gazowy piec topialny pyt zawieszony PM10 0,00052
23 E4n tyglowy przechylny pyt zawieszony PM2,5 0,00052
' z palnikiem 450 kW dwutlenek siarki 0,00832
— 2 szt. tlenki azotu jako NO, 0,1581
tlenek wegla 0,0312
pyt ogétem 0,00052
Gazowy piec topialny pyt zawieszony PM10 0,00052
24 E5n tyglowy przechyliny pyt zawieszony PM2 5 0,00052
) z palnikiem 450 kW — dwutlenek siarki 0,00832
2 szt. tlenki azotu jako NO, 0,1581
tlenek wegla 0,0312
pyt ogétem 0,015
25. E11n Srutownica reczna yt zawieszony PM10 0,00459
pyt zawieszony PM2,5 0,00306
pyt ogétem 0,08
26. E17n Kabina szlifierska pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,00216
pyt ogétem 0,08
2. E18n Kabina szlifierska pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,00216
pyt ogétem 0,08
28. E19n Kabina szlifierska pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,00216
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pyt ogotem 0,08
29. E20n Kabina szlifierska pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,00216
pyt ogétem 0,08
30. E21n Kabina szlifierska pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,00216
pyt ogdtem 0,08
31. E22n Kabina szlifierska pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,00216
pyt ogétem 0,08
32. E23n Kabina szlifierska pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,00216
pyt ogbtem 0,00052
Gazowy piec topialny pyt zawieszony PM10 0,00052
33 E24n tyglowy przechylny pyt zawieszony PM2,5 0,00052
i z palnikiem 450 kW —2 | dwutlenek siarki 0,00832
szt. tlenki azotu jako NO, 0,1581
tlenek wegla 0,0312
: I . t ogotem 0,005
34, E25n Slieinarplasso pol el §§+ zawieszony PM10 | 0,000335
& pyt zawieszony PM2,5 0,000335
. o pyt ogétem 0,08
35. E26n Stanowisko rafinadl, oyt zawieszony PM10 0,0064
pyt zawieszony PM2,5 0,00216
A , pyt ogétem 0,45
36. E27n Shat ";’;b:fggi'ofﬂ' 2. [ pyt zawieszony PM10 0,135
: pyt zawieszony PM2,5 0,0099
) . pyt ogétem 0,45
a7 E28n y S;ratrae é";ﬁ:‘;‘t’é r:'az_szt pyt zawieszony PM10 0,135
”’ " | pyt zawieszony PM2,5 0,0099
pyt ogotem 0,45
38. E29n Klasyfikator 3 szt. pyt zawieszony PM10 0,155
pyt zawieszony PM2,5 0,0099
. . pyt ogdtem 0,45
39. E30n re*;r:r:z wibracyina | pyt zawieszony PM10 0,135
: pyt zawieszony PM2,5 0,0099
Silos na piasek — pyt ogétem 0,047
40. E3ln 2 szt., 0 poj. 130 m® pyt zawieszony PM10 0,0141
i 65m?® pyt zawieszony PM2,5 0,0141
. . . pyt ogétem 0,047
41 E32n Silos na piasek 0 poj- 130 "4 5 ieszony PM10 0,0141
n pyt zawieszony PM2,5 0,0141
. . . pyt ogdtem 0,047
42. E33n Silos na piasekco poj. 190 'yt zawieszony PM10 0,0141
pyt zawieszony PM2,5 0,0141
Krata wibracyjna — pyt ogétem 0,351
1 szt., stot wibracyjny — 1 | pyt zawieszony PM10 0,106
szt., regenerator — 1 szt., | pyt zawieszony PM2,5 0,106
43. E34n wypalarka piasku 460 kKW | dwutlenek siarki 0,01678
= | tlenki azotu jako NO 0,319
2 szt., wypalarka rdzeni TErekwegla 0.0629

300 kW - 3 szt
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pyt ogétem 0,000575
pyt zawieszony PM10 0,000575
. 3 pyt zawieszony PM2,5 0,000575
44, E35n Piec hartowniczy 1200 kW dwutlenek siarki 0.0092
tlenki azotu jako NO, 0,2013
tlenek wegla 0,0276
pyt ogétem 0,000575
pyt zawieszony PM10 0,000575
: . pyt zawieszony PM2 5 0,000575
45. E36n Piec hartowniczy 1200 kW STEEak Siart 0.0092
tlenki azotu jako NO, 0,2013
tlenek wegla 0,0276
pyt ogdtem 0,000575
pyt zawieszony PM10 0,000575
. | pyt zawieszony PM2 5 0,000575
46. E37n Piec hartowniczy 1200 kW AitEhek sark 00092
tlenki azotu jako NO, 0,2013
tlenek wegla 0,0276
pyt ogdétem 0,000575
pyt zawieszony PM10 0,000575
. : pyt zawieszony PM2,5 0,000575
47. E38n Piec hartowniczy 1200 kW Autilehek siark 0.0092
tlenki azotu jako NO, 0,2013
tlenek wegla 0,0276
pyt ogétem 0,000249
pyt zawieszony PM10 0,000249
. . yt zawieszony PM2 5 0,000249
48. E39n Piec hartowniczy 500 kW TWEierek Siark 0.00383
tlenki azotu jako NO, 0,0728
tlenek wegla 0,01437
pyt ogétem 0,000249
pyt zawieszony PM10 0,000249
) . yt zawieszony PM2,5 0,000249
49, E40n Piec hartowniczy 500 kW ditEnck Siarki 0.00383
tlenki azotu jako NO, 0,0728
tlenek wegla 0,01437
pyt ogétem 0,07
Centrala wentylacyjna nr 1 | pyt zawieszony PM10 0,035
odprowadzajgca pyt zawieszony PM2 5 0,01078
zanieczyszczenia z dwutlenek siarki Q.0755
50. Ew1n procesoéw topienia, tlenki azotu jako NO» 0,039
rafinacji, odlewania formaldehyd 0,0464
aluminium oraz wybijania | toluen 0,0988
odlewow alkohol furfurylowy 0,353
trojetyloamina 0,00661
Centrala wentylacyjna nr 2 | pyt ogdtem 0,07
odprowadzajgca pyt zawieszony PM10 0,035
zanieczyszczenia z pyt zawieszony PM2,5 0,01078
51. Ew2n procesow topienia, dwutlenek siarki 0,0753
odlewania aluminium, tlenki azotu jako NO, 0,039
przygotowania form oraz | formaldehyd 0,0464
reczne oczyszczanie toluen 0,0988
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alkohol furfurylowy 0,353
trojetyloamina 0,00661
Centrala wentylacyjna nr 3 | pyt ogétem 0,07
odprowadzajaca pyt zawieszony PM10 0,035
e Sl z pfggelzgazzrﬁtzoevr\:;ania
harowania calewdw ore{z pyt zawieszony PM2,5 0,01078
spawania
Centrala wentylacyjna nr 4 | pyt ogétem 0,07
odprowadzajgca pyt zawieszony PM10 0,035
53. Ew4n zanieczyszczenia
z proceséw hartowania | pyt zawieszony PM2,5 0,01078
odlewéw oraz spawania
pyt ogotem 0,07
Centrala wentylacyjna nr 5 | pyt zawieszony PM10 0,035
odprowadzajaca pyt zawieszony PM2,5 0,01078
zanieczyszczenia dwutlenek siarki 0,1003
54. Ewb5n z proceséw odlewania tlenki azotu jako NO2 0,052
aluminium, przygotowania | formaldehyd 0,0619
form $rutowania oraz toluen 01317
reczne oczyszczanie alkohol furfurylowy 0,853
trojetyloamina 0,00661
pyt ogotem 0,07
Centrala wentylacyjna nr 6 | pyt zawieszony PM10 0,035
odprowadzajgca pyt zawieszony PM2,5 0,01078
zanieczyszczenia dwutlenek siarki 0,1003
55. Ew6n z proceséw topienia, tlenki azotu jako NO2 0,052
odlewania aluminium, formaldehyd 0,0619
przygotowania form oraz | toluen 0,1317
wybijania odlewow alkohol furfurylowy 0,353
trojetyloamina 0,00661
pyt ogotem 0,008
56. E41n Mieszarko zasypywarka | pyt zawieszony PM10 0,008
pyt zawieszony PM2,5 0,0064
pyt ogétem 0,008
5. E42n Mieszarko zasypywarka | pyt zawieszony PM10 0,008
pyt zawieszony PM2,5 0,0064
pyt ogotem 0,00052
Gazowy piec topialny pyt zawieszony PM10 0,00052
58 E43n tyglowy przechylny pyt zawieszony PM2,5 0,00052
' z palnikiem 450 kW -2 | dwutlenek siarki 0,00832
szt. tlenki azotu jako NO2 0,1581
tlenek wegla 0,0312
pyt ogotem 0,004
59. E44n Rafinacja argonem pyt zawieszony PM10 0,0012
pyt zawieszony PM2,5 0,0006
pyt ogétem 0,044
60. E45n Piec hartowniczy pyt zawieszony PM10 0,044
pyt zawieszony PM2,5 0,0352
pyt ogotem 0,054
61. E46n Maszyny CNC pyt zawieszony PM10 0,054
pyt zawieszony PM2,5 0,027

0S-1.7222.25.3.2023.ES

Strona 18z 43




aceton 0,1291
etylobenzen 0,02279
alkohol 0.0041
dwuacetonowy
Kabira Thaltmaamsdel alkohol izobutylowy 0,00788
62. E47n odlewniczych octan butylu 0,0661
octan etylu 0,0547
styren 0,0469
toluen 0,2275
weglowodory 0,015
aromatyczne
pyt ogdtem 6,71E-6
4 . pyt zawieszony PM10 6,71E-6
2t i kab'?‘y pyt zawieszony PM2,5 5,36E-6
63. E48n malowania modeli =
odlewniczych dwut!enek su_arkl 0,001073
tlenki azotu jako NO» 0,02039
tlenek wegla 0,00402
pyt ogétem 0,24
64. E49n Silosy na piasek pyt zawieszony PM10 0,072
pyt zawieszony PM2,5 0,072
pyt ogbtem 0,25
pyt zawieszony PM10 0,075
: pyt zawieszony PM2,5 0,0375
65. ESOn Wypalarka piasku 500 kW T flerick Siark 0.00426
tlenki azotu jako NO, 0,0809
tlenek wegla 0,01597
pyt ogétem 0,02
66. E53n Piaskarka reczna pyt zawieszony PM10 0,006
pyt zawieszony PM2 5 0,0036
pyt ogétem 0,02
67. ES54n Piaskarka reczna pyt zawieszony PM10 0,006
pyt zawieszony PM2,5 0,0036
68. E55n Wanny procesowe amoniak 0,0105
pyt ogotem 0,000307
e bt pyt zaw?eszony PM10 0,000307
69. E56n penetracyjnych nr 1 pyt zawieszony PM2,5 0,0002459
weglowodory 0185
aromatyczne '
0. E57n Linia t?adarﬁ weglowodory 0.000354
penetracyjnych nr 2 aromatyczne
Kabia szlifierska - pyt ogétem 0,1
7t E58n 4 szt., stanowisko pyt zawieszony PM10 0,03
szlifierskie - 2 szt. pyt zawieszony PM2,5 0,003
Srutownica komorowa - 1 | pyt ogdtem 0,04
szt., piaskarka komorowa | pyt zawieszony PM10 0,012
= = reczna - 1 szt., piaskarka :
reczna - 1 szt. pyt zawieszony PM2,5 0,0072
pyt ogétem 0,05
73. E6ONn Wentylacja ogoélna hali H7 | pyt zawieszony PM10 0,048
pyt zawieszony PM2,5 0,0461
. : : pyt ogotem 0,05
74. E61n Wentylacja ogdlna hali H7 pyt zawieszony PM10 0.048
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pyt zawieszony PM2,5 0,0461
pyt ogbétem 0,05
75. E62n Wentylacja ogélna hali H7 | pyt zawieszony PM10 0,048
pyt zawieszony PM2,5 0,0461
pyt ogotem 0,05
76. E63n Wentylacja ogélna hali H7 | pyt zawieszony PM10 0,048
pyt zawieszony PM2,5 0,0461
pyt ogdtem 0,05
77. E64n Wentylacja ogélna hali H7 | pyt zawieszony PM10 0,048
pyt zawieszony PM2,5 0,0461
pyt ogotem 0,05
78, E65n Wentylacja ogélna hali H7 | pyt zawieszony PM10 0,048
pyt zawieszony PM2 5 0,0461
pyt ogdtem 0,0155
Cuiy pise topislnyg pyt zawieszony PM10 0,0155
W pyt zawieszony PM2,5 0,0155
79. E1n komorowy z palnikiem A
2320 kW dwut!enek siarki 0,025
tlenki azotu jako NO» 0,375
tlenek wegla 0,075
pyt ogotem 0,0155
Gazowy piec topialny pyt zawieszony PM10 0,0155
e pyt zawieszony PM2,5 0,0155
80. E6G6Nn komorowy z palnikiem o
2320 kW dwut!enek S|_ark| 0,025
tlenki azotu jako NO2 0,375
tlenek wegla 0,075
Wentylacja ogélna hali H1 | pyt ogbtem 0,01085
81. E67n - stanowiska zalewania pyt zawieszony PM10 0,00326
kokil pyt zawieszony PM2,5 0,001671
Wentylacja ogdélna hali H1 | pyt ogotem 0,01085
82. E68n - stanowiska zalewania | pyt zawieszony PM10 0,00326
kokil pyt zawieszony PM2,5 0,001671
Wentylacja ogélna hali H1 | pyt ogétem 0,01085
83. E69n - stanowiska zalewania pyt zawieszony PM10 0,00326
kokil pyt zawieszony PM2,5 0,001671
Wentylacja ogélna hali H1 | pyt ogotem 0,01085
84. E70n - stanowiska zalewania pyt zawieszony PM10 0,00326
kokil pyt zawieszony PM2,5 0,001671
Wentylacja ogélna hali H1 | pyt ogétem 0,01085
85. E71n - stanowiska zalewania pyt zawieszony PM10 0,00326
kokil pyt zawieszony PM2,5 0,001671
Wentylacja ogdlna hali H1 | pyt ogotem 0,01085
86. E72n - stanowiska zalewania pyt zawieszony PM10 0,00326
kokil pyt zawieszony PM2,5 0,001671
pyt ogétem 0,00725
pyt zawieszony PM10 0,002174
pyt zawieszony PM2,5 0,0001956
Wentylacja ogélna hali H6 | tlenki azotu jako NO. 4,64E-6
87. E73n - utrzymanie ruchu i tlenek wegla 0,0000736
$lusarnia kokilowa zelazo™® 0,0000825
mangan® 0,00001636
chrom (V* 1,20E-7
nikiel* 4,00E-8
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pyt ogotem 0,00725
pyt zawieszony PM10 0,002174
pyt zawieszony PM2,5 0,0001956
Wentylacja ogoélna hali H6 | tlenki azotu jako NO, 4,64E-6
88. E74n - utrzymanie ruchu i tlenek wegla 0,0000736
Slusarnia kokilowa zelazo™ 0,0000825
mangan® 0,00001636
chrom (VI)* 1,20E-7
nikiel* 4,00E-8
pyt ogétem 0,00725
pyt zawieszony PM10 0,002174
pyt zawieszony PM2,5 0,0001956
Wentylacja og6lna hali H6 | tlenki azotu jako NO2 4,64E-6
89. E75n - utrzymanie ruchu i tlenek wegla 0,0000736
$lusarnia kokilowa zelazo* 0,0000825
mangan® 0,00001636
chrom (VI)* 1,20E-7
nikiel* 4,00E-8
pyt ogotem 0,00725
pyt zawieszony PM10 0,002174
pyt zawieszony PM2,5 0,0001956
Wentylacja og6lna hali H6 | tlenki azotu jako NO- 4,64E-6
90. E76n - utrzymanie ruchu i tlenek wegla 0,0000736
Slusarnia kokilowa zelazo* 0,0000825
mangan® 0,00001636
chrom (VI)* 1,20E-7
nikiel* 4,00E-8
pyt ogétem 0,00725
pyt zawieszony PM10 0,002174
pyt zawieszony PM2,5 0,0001956
Wentylacja ogélna hali H6 | tlenki azotu jako NO- 4,64E-6
9. E77n - utrzymanie ruchu i tlenek wegla 0,0000736
Slusarnia kokilowa zelazo* 0,0000825
mangan® 0,00001636
chrom (VI)* 1,20E-7
nikiel* 4,00E-8
pyt ogétem 0,00725
pyt zawieszony PM10 0,002174
pyt zawieszony PM2,5 0,0001956
Wentylacja ogélna hali H6 | tlenki azotu jako NO. 4,64E-6
92. E78n - utrzymanie ruchu i tlenek wegla 0,0000736
$lusarnia kokilowa zelazo* 0,0000825
mangan”* 0,00001636
chrom (VI)* 1,20E-7
nikiel* 4,00E-8
pyt ogétem 0,00725
pyt zawieszony PM10 0,002174
Wentylacja ogdélna hali H6 | pyt zawieszony PM2,5 0,0001956
g3, E79n - utrzymanie ruchu i tlenki azotu jako NO, 4,64E-6
$lusarnia kokilowa tlenek wegla 0,0000736
zelazo* 0,0000825
mangan® 0,00001636
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chrom (VI)* 1,20E-7
nikiel* 4,00E-8
pyt ogétem 0,00725
pyt zawieszony PM10 0,002174
pyt zawieszony PM2,5 0,0001956
Wentylacja ogoélna hali H6 | tlenki azotu jako NO, 4,64E-6
94. E80n - utrzymanie ruchu i tlenek wegla 0,0000736
$lusarnia kokilowa zelazo* 0,0000825
mangan® 0,00001636
chrom (VI)* 1,20E-7
nikiel* 4,00E-8
pyt ogotem 0,00725
pyt zawieszony PM10 0,002174
pyt zawieszony PM2,5 0,0001956
Wentylacja ogélna hali H6 | tlenki azotu jako NO2 4,64E-6
95. E81n - utrzymanie ruchu i tlenek wegla 0,0000736
Slusarnia kokilowa zelazo* 0,0000825
mangan® 0,00001636
chrom (VI)* 1,20E-7
nikiel* 4,00E-8
pyt ogétem 0,00052
Gazowy piec topialny pyt zaw_ieszony PM10 0,00052
9% E82n P il pyt zawieszony PM2,5 0,00052
: yglowy przechylny z -
palnikiem 450 kW dwut?enek s!arkl 0,00832
tlenki azotu jako NO» 0,1581
tlenek wegla 0,0312
: ; : pyt ogdtem 0,02565
97. E83n V\lﬁ:‘;ytfgﬁ;ggc;r;nh:'r‘ﬁﬁ pyl zawieszony PM10 0,0077
pyt zawieszony PM2,5 0,00395
pyt ogétem 0,04
98. E84n Krata wibracyjna - 2 szt. | pyt zawieszony PM10 0,012
pyt zawieszony PM2,5 0,00088
pyt ogotem 0,04
99. E85n Krata wibracyjna - 2 szt. | pyt zawieszony PM10 0,012
pyt zawieszony PM2,5 0,00088
- : pyt ogotem 0,35
100. E86n STEEORflca k<t>m0rowa = pyt zawieszony PM10 0,1071
b pyt zawieszony PM2,5 0,0714
- : pyt ogétem 0,35
101  E87n UL kf[’mom""a “2 [ pyt zawieszony PM10 0.1071
el pyt zawieszony PM2,5 0,0714
pyt ogétem 0,000261
pyt zawieszony PM10 0,0002506
pyt zawieszony PM2,5 0,0002415
Stanowisko spawalnicze w e ae ollijaka NG &, o0
102. E88n hali H8 tlenek wegla 0,0001325
zelazo* 0,0001484
mangan* 0,00002945
chrom zwiazki lll i IV* 2,20E-7
nikiel* 8,00E-8
103. E89n Wentylacja ogélna hali H8 | pyt ogétem 0,00746
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- plazmowe ciecie blach | pyt zawieszony PM10 0,00716
yt zawieszony PM2,5 0,0069
tlenki azotu jako NO, 0,00619
zelazo* 0,00522
mangan® 0,0000321
pyt ogétem 0,00746
pyt zawieszony PM10 0,00716
104 E90n Wentylacja og6lna hali H8 | pyt zawieszony PM2,5 0,0069
; - plazmowe ciecie blach | tlenki azotu jako NO. 0,00619
zelazo* 0,00522
mangan* 0,0000321
pyt ogotem 0,01492
pyt zawieszony PM10 0,01432
105 E91n Wentylacja ogélna hali H8 | pyt zawieszony PM2,5 0,0138
: - plazmowe ciecie blach | tlenki azotu jako NO, 0,01238
zelazo* 0,01044
mangan”* 0,0000642
pyt ogbtem 0,0186
pyt zawieszony PM10 0,01786
106 E92n Wentylacja ogélna hali H8 | pyt zawieszony PM2,5 0,01721
' - plazmowe ciecie blach | tlenki azotu jako NO- 0,01543
zelazo* 0,01302
mangan* 0,00008

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna

Tabela 2

Emisja
Lp. Nazwa zanieczyszczenia roczna
Mg
1 pyt ogdtem 37,8
pyt zawieszony PM10 13,95
pyt zawieszony PM2,5 6,73
2. dwutlenek siarki 3,74
31 tlenki azotu jako NO; 24,6
4. tlenek wegla 4,25
5! amoniak 0,0655
6. formaldehyd 1,744
7 mangan* 0,002403
8. nikiel* 2,75E-6
9. styren 0,045
10. |toluen 3,54
11. |aceton 0,1239
12. |tréjetyloamina 0,2486
13. |weglowodory aromatyczne 1,171
14. |chrom (VI)* 6,74E-6
15. |alkohol dwuacetonowy 0,00394
16. |alkohol furfurylowy 8,87
17. |alkohol izobutylowy 0,00756
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18. | chrom* zwigzki Il i IV warto$¢ 1,37E-6
19. |etylobenzen 0,02188
20. |octan butylu 0,0634
21. |octan etylu 0,0525
22. |zelazo* 0,2171

* jako suma metali i ich zwigzkéw w pyle zawieszonym

.4 W punkcie 11.3.1 okreslajacym dopuszczalne ilo$ci wytwarzanych odpadéw

niebezpiecznych Tabela 3 otrzymuje brzmienie:

Tabela 3
L Kod Rodzaj o:::gu Dacl Sktad chemiczny
p. powstawania : Sl
odpadu odpadu sloadi i wiasciwosci odpadu
Mg/rok P
Ciecz bedgca mieszaning
zwigzkow organicznych
Broeas takich jak weglowodory
Odpady farb instalacji aromatyczne,
kG nowych weglowodory alifatyczne,
zawierajgcych i renowaciji alkany, ketony
1 08 01 11* r(?zpuszgzalnik 4 .starych. HP 5 - dziatanie
i organiczne instalaciji, toksyczne na narzady
lub inne maszyn, docelowe
substancje urzgdzen ’
niebezpieczne i srodkow HP 10 - dziatajace
transportu szkodliwie na
rozrodczosé,
HP 14 - ekotoksyczne
Odpady w postaci ciekiej
o dziataniu draznigcym
Proces na oczy, rakotworczym,
wywotywania toksycznym na
¥hosne Y zd}leé organizmy wodne,
2. 09 01 01* HOZEHE, 3 wykonywanyc zawierajagcym w swym
wywotywaczy ; o
aktywatorow h poqczas sktadzie §ubstar?01e.
badan RTG hydrochinon, glikol
odlewow dietylowy, siarczan
potasu.
HP14 ekotoksyczne
Proces Odpady w postaci ciekitej
wywolywania o dziataniu draznigcym
3. 09 01 04° UT:\);;\;\;%% 1 d zdjye,(: na oczy, zawierajgcym
wykonywanyc w swym sktadzie
h podczas substancje : kwas
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badan RTG
odlewow

octowy, siarczan glinu,
disiarczek sodu,
teraboran disodu,

HP14 ekotoksyczne

Ciecz bedgca mieszaning
wody (ok. 95% wody)
i koncentratu substancji

OV\:SS;lne penetrujgcej, w sktad
zr;vgeraj S Proces kontroli | ktérej wchodza: barwnik
1101 11* : 250 jakosci ksantenowy, destylaty
g odlewéw lekkie obrabiane
niebezpiecz
ne wodorem, etanol,
propanol, aceton.
HP 14 - ekotoksyczne
Ciecz bedaca mieszaning
Procesy wody (95-97% wody)
Odpadqwe —_—_— i koncentratu chiodziwa,
emulsje numerycznej i | W skiad ktérego wehodzi
i roztwory : olej mineraln
. o konwencjonaln ] Y;
120109 Z obrobki 100 oj odIeV\J/éw i | emulgatory, stabilizatory
metali nie innych i inhibitory, oraz drobna
zawier aJape elementéw frakcja czgstek metali
chlorowcéw metalowych niezelaznych
HP 14 - ekotoksyczne
Ciato state w postaci wior
Procesy
i metalowych
obrébki -
s (aluminiowych,
Odpady numerycznej i
e . magnezowych,
poszlifierskie konwe-
s : . stalowych) ze znaczng
12 01 16* | zawierajace 50 ncjonalnej FEWATDAE SZlam
substancje odlewéw a )
: . - (pochodna oleju
niebezpieczne i innych :

. mineralnego zawartego
elementow e :
metalGrarag chtodziwie obrébczym).

y HP 14 - ekotoksyczne

Mineralne Proges
oleje przegladow, Ciecz zawierajaca
hydrauliczne serr\]/\zgg?/v\,:nia mieszanine (l:xek’fych
. nie _ : _ weglowodoréw, oraz
13 0110 zawierajace 15 I wymiany oleju |  zwigzki metali ciezkich
Y ke w urzgdzeniach i chloru
4 wyposazonych
chlorowco- w uktady HP 14 - ekotoksyczne
arganicznych hydrauliczne
13 02 05* Mineralne 10 Proces Ciecz zawierajgca
oleje przegladoéw, mieszanine cieklych
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silnikowe,
przektadniowe
i smarowe nie

napraw,
serwisowania
i wymiany oleju

weglowodordéw, oraz
zanieczyszczen
organicznych takich jak:

zawierajgce w Ssrodkach asfalteny, koks, karbony,
zwigzkow transportu karboidy i
chlorowco- wewnatrz- nieorganicznych takich
organicznych zaktadowego jak: krzemionka, otow
HP 14 - ekotoksyczne.
Ciato state z metalu,
polipropylenu,
polietylenu,
zanieczyszczone
substancjami zrgcymi,
draznigcymi,
tatwopalnymi,
Opakowania Odpad toksycznymi
zawierajace powstaje [ slflasyfikowane jako
pozostatosci w wyniku niebezpieczne dia
substangji wykorzystania srodowiska
9. 15 01 10* niebezpie substancji HP 3 - fatwopalne,
cznych lub chemicznych o
nimi stosowanych w HP 4 - draznigce -
zanieczyszczo procesie dZ|a+'an|_e drazma_ce e
ne produkcyjnym. ol pow_odujace
uszkodzenie oczu,
HP 5 - dziatanie
toksyczne na narzady
docelowe,
HP 8 - zrace,
HP 14 - ekotoksyczne
Ciato state w postaci
materiatébw wykonanych
Zz wetny, bawetny lub
materiatéw
Sorbenty, syntetycznych,
materiaty cz;r:c?ze:nia zan_ieczys;czoqe
filtracyjne odleuEw ProEes mlelszancllnam
i ' weglowodorow,

10. 15 02 02* zanlecnzgszczo bigZacej obs’fu__gi e?r?ul gatorami,
substancjami Soneomel stabilizatorami
niebezpieczny | SR inhibitorami, ksylenem,

= i urzgdzen.

butanolem, octanem
butylu

HP 3 - fatwopalne,
HP 4 - draznigce,
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HP 5 - dziatanie
toksyczne na narzady
docelowe,
HP 14 - ekotoksyczne
Proces _ ;
przegladéw Ciato state w postaci
napraw, materiatu filtracy’jn_ego
serwisowania wykonane z w’rok!en '
i wymiany filtréw celulozowych oraz zywic
w $rodkach fenolowych,
. Filtry transportu zanieczyszczone
1. | 160107 Sleioe 0,5 wewnatrz - sk'+adn|kam| olei, takimi
zaktadowego jak: asfalteny, k_oks,
oraz w karbony, karboidy,
urzadzeniach krzemionka, zwigzki
wyposazonych metali ciezkich.
W ukiady HP 14 - ekotoksyczne
hydrauliczne
Ciafa state, ktérych
_ konstrukcje stanowi
Zuzyte_ Proces tworzywo sztuczne, szkfo
urzadzenia przegladéw, lub metal, zawierajgce
Zawicrajgee napraw substancje
niebezpiecz : : : niebezpieczne takie jak:
N i serwisowania -
g2 oSwietleniowe; kadm, wodorotlenki,
v\\glyr:éeglzogg i sprzetu kwgsy, oraz sole
elektronicznego {IECIIRmeARE
do 16 02 12 rozpuszczalne w wodzie
HP 14 - ekotoksyczne
Proces i
przegladow Ciato state z tworzywa
i seryicowara sztucznego i otowiu
Baterie Srodkéw < Zav;/;rrt‘czs\?vlsglzwasu
13. | 16 06 01* ! 10 Han=pari
akumulatory wewnatrz HP 4 - drazniace,
ofowiowe zaktadowego _
oraz sprzetu HP 8 - zrace,
_ elektrycznego | pip 44 ekotoksyczne
i elektronicznego
Tluszcze . Ciecz bedaca mieszaning
i Eksploataga wody i weglowodorow,
14. | 1908 10* | mieszaniny 5 seRaratarow oraz zanieczyszczen
olejow z koalesc- organicznych takich jak:
separagji encyjnych asfalteny, koks, karbony,
olej/woda karboidy i
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inne niz
wymienione
w 19 08 09

nieorganicznych takich
jak: krzemionka, otéw

HP 14 - ekotoksyczne.

.5 Punkt lll.1 otrzymuje brzmienie:

n.1.

Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza
I11.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza

Tabela 5
e e R R T T PR
Lp. | Emitor| emitora : S P
[m] komina komina gazow [h/rok]
[m] [m/s] [K]
1 E16 8,0 2,75x1,35 2,24 293 6240
2. E17 10,0 0,25 5,00 393 6240
3. E24 5.3 0,40 24,20 293 6240
4. E25 9,5 0,35 5,00 393 6240
5. E26 9,5 0,35 5,00 393 6240
6. E27 7,5 0,70 15,00 393 6240
7o e 4,0 0,85 x 0,25 0100 203 6240
(boczny)
8. E31 4.0 0,85x 0,25 0,00 293 6240
(boczny)
0,00
9. E32 4.2 0,85x 0,25 (boczny) 293 6240
10. E33 4.0 0,85x 0,25 0,00 293 6240
(boczny)
11. E34 17,0 0,85x 0,25 oro 293 6240
(boczny)
12. E36 6,5 0,85x 0,25 0,00 293 6240
(boczny)
13. E37 14,0 0,80 30,40 293 6240
0,00
14. E41 3,5 0,50 (boczny) 293 6240
15 | E42 35 0,50 e 203 6240
(boczny)
0,00
16. Ew3 9,5 0,50 (zadaszony) 293 6240
17. | Ewa 9,5 0,50 Vi 293 6240
(zadaszony)
18. | Ews 9,5 0,50 9,09 293 6240
(zadaszony)
19. | Ewg 9,5 0,50 L 293 6240
(zadaszony)
0,00
20. Ew10 9,5 0,50 (zadaszony) 293 6240
21. E1n 16,0 0,45 5,50 393 6240
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22. | E2n 13.0 0.25 5 50 393 6240
23. | E3n 13.0 0,30 5 50 393 6240
SR 13.0 0.30 550 393 6240
55 | E5n 13.0 0.30 550 393 6240
0.00
26. | E11n 50 0,70 By 203 6240
27. | E17n 25 0,80 27 50 293 6240
28. | E18n 63 0,80 27 50 203 6240
29. | E19n 25 0,80 27 50 203 6240
30. | E20n 6.3 0.80 27 50 203 6240
31. | E21n 32 125x 1,25 0,00 203 6240
(boczny)
32. | E22n 7.0 125x05 0,00 293 6240
(boczny)
33. | E23n | 105 125x%0,5 e 203 6240
(boczny)
34. | E24n | 130 0.30 550 393 6240
35 | E25n 6.2 0.45 8.20 203 6240
36. | E26n 27 0.75x 0.65 2850 300 6240
37. | E27n 48 0.80 16.60 293 6240
38. | E28n 9.0 0,80 0,00 293 6240
(zadaszony)
0.00
39. | E29n 9.0 0,80 o 203 6240
0,00
40. | E30n 9.0 0,80 ) 203 6240
41. | E31n 5 070 18.80 293 6240
42. | E32n 27 0.6 x 0,45 U 293 6240
(boczny)
43. | E33n 62 0.45 820 293 6240
44. | E34n | 12,0 0,80 0,00 203 6240
(zadaszony)
45. | E35n | 12,0 0.25 5.00 393 6240
26. | E36n | 12,0 0.25 5.00 393 6240
47. | E37n | 12,0 0.25 5.00 393 6240
48. | E38n | 12,0 0.25 5.00 393 6240
49. | E39n | 12,0 0.25 500 393 6240
50. | E40n | 12,0 0.25 500 393 6240
51. | Ewin | 13,0 25x1.25 0,00 293 6240
(boczny)
0.00
52. | Ew2n | 13,0 e 203 6240
53. | Ew3n | 13,0 25x1.25 0,00 293 6240
(boczny)
54. | Ewan | 130 25x1.25 0,00 293 6240
(boczny)
55. . Ewsm | . 13,0 25x%1.25 0,00 293 6240
(boczny)
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56. | Ewen | 130 25x125 0,00 203 6240
(boczny)
57018 B 1R 45 0,30 00 293 6240
(zadaszony)
58. | E42n 45 0,40 0,00 203 6240
(zadaszony)
59. | E43n | 100 0,30 5 50 393 6240
60. | E44n 5.0 0,25 x 0,45 000 203 6240
(boczny)
0.00
61. | E45n 58 1,30 L 373 6240
62. | E46n 49 0.35 gos 203 6240
(boczny)
63. | E47n 78 0,70 0,00 203 920
(boczny)
64. | E48n 83 0.20 550 393 1100
65 | E49n 73 0.45 21.00 203 6240
66. | E50n 63 110 10,20 203 6240
87. | E53n 7.0 0.35 0,00 293 6240
(boczny)
68. | E54n 6.6 0.45 0,00 203 6240
(boczny)
69. | E55n 5.0 0.35 x 0,35 0,00 293 6240
(boczny)
70. | E56n 33 0,45 x 0,5 0,00 203 6240
(boczny)
71. | E57n 40 03x0,3 000 203 6240
(boczny)
72. | E58n 46 0,90 22 00 203 6240
73. | E59n 44 1x03 0,00 203 6240
(boczny)
0,00
74. | E6ON | 125 0,70 e 203 6240
75. | E61n 125 0.70 0.00 203 6240
(zadaszony)
76. | E62n | 125 0.70 0,00 203 6240
(zadaszony)
77. | E63n | 125 0.70 0,00 293 6240
(zadaszony)
78. | E64n 12,5 0.70 0,00 293 6240
(zadaszony)
79,0 | E8S5R 12,5 0,70 0,00 203 6240
(zadaszony)
80. | E66n | 105 0.35 55 393 6240
81. | E67n 8.0 0,65 000 293 6240
(boczny)
82. | E68n 8.0 0.65 0,00 203 6240
(boczny)
83. | E69n 8,0 065 0,00 293 6240
(boczny)
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84. | E70n 67 0,65 0,90 293 6240
(boczny)
85. | E71n 67 0.65 0,00 203 6240
(boczny)
86. | E72n 67 0.65 0,00 203 6240
(boczny)
s PE 88 10 138 203 6240
88. | E74n 88 1.0 138 203 6240
8. | E73n 88 10 138 203 6240
90. | E76n 88 1.0 138 293 6240
51 =TT 88 1.0 138 203 6240
92. | E78n 8.8 1.0 138 203 6240
93. | E79n 88 1.0 138 203 6240
94. | EsOn 88 1.0 138 203 6240
95. | E8In 88 10 1,38 203 6240
96. | Es2n 9.0 0.3 e 393 6240
97. | E83n 88 1.0 138 203 6240
0,00
98. | E84n 36 05 e 203 6240
0.00
99. | E85n 43 0.4 ) 293 6240
100. | E86n 9.0 11 9.7 293 6240
0.00
101. | E87n | 475 0.8 P 203 6240
0,00
102. | E88n 25 05 e 203 6240
0,00
103. | E89n 45 0.3 At 203 6240
0,00
104. | E90n 54 03 Anaa el 293 6240
0,00
105. | E91n 33 04 e 293 6240
0,00
106. | E92n 33 05 e 293 6240

* wartosci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym

l1.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych do
powietrza

Tabela 6
Lp. Emitor Zrodto Rodzaj urzadzenia Skutc;:/:oz]noéé
1 E16 Kapma szllflgrska, kabina Filtr workowy 90
piaskowania recznego
2. E24 saving paskqwanla KoK Filtr patronowy 99
przeno$nych
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Krata wibracyjna — 2 szt.,
3. E27 regenerator, klasyfikator, Filtr workowy 90
wypalarka piasku
4. E30 Silos na piasek Filtr workowy 90
3. E31 Silos na piasek Filtr workowy 90
6. E32 Silos na piasek Filtr workowy 90
7. E33 Silos na piasek Filtr workowy 90
8. E34 Silos na piasek Filtr workowy 90
9. E36 _Silos na piasek Filtr workowy 90
10. E11n Srutownica reczna Filtr workowy 90
11. E17n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
12. E18n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
13 E19n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
14. E20n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
18, E21n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
16. E22n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
7 EZ23n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
18. E25n Silos na piasek F|_Itr worl_<owy 90
kieszeniowy
Stanowisko rafinacji, :
19. E26n Kabina szlifierska Filtr patronowy 99
20. | Eo7n | 28 Stotwibracyiny, o onowy 90
Regenerator
21. | Eogn | 4sztKratawbracyina, |y onony 90
Regenerator
22. E29n 3 szt. Klasyfikator Filtr workowy 90
23, E30n AL By 2 Filtr workowy 90
Regenerator
24. E31n 2 szt. Silos na piasek Filtr workowy 90
25. E32n Silos na piasek Filtr workowy 90
26. E33n Silos na piasek Filtr workowy 90
Krata wibracyjna, stét
27. E34n WIbracyjny,'regenerator, Filtr workowy 90
wypalarka piasku — 2 szt.,
wypalarka rdzeni — 3 szt.
28 Ewti Centrala' wentylacyjng Nr 1 F|_Itr worl_<owy 90
Hali produkcyjnej kieszeniowy
o9 Ew2n Centrala_ wentylacyjng Nr 2 F|.ltr worl_<owy 90
Hali produkcyjne; kieszeniowy
30. Ew3n Centrala. wentylacyjnq Nr 3 FI'|tI‘ worll<owy 90
Hali produkcyjnej kieszeniowy
31 Ewd4n Centrala_ wentylacy_m Nr 4 F|_Itr worl_<owy 90
Hali produkcyjnej kieszeniowy
32 Ew5n Centrala_ wentylacy;ng Nr 5 F|_Itr worl_<owy 90
Hali produkcyjne; kieszeniowy
33, EWEh Centrala. wentylacyjna_ Nr 6 Fl_ltr worl_<owy 90
Hali produkcyjnej kieszeniowy
34. E41n | Mieszarko zasypywarka Filtr workowy 90
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95. E42n | Mieszarko zasypywarka Filtr workowy 90
36. E44n Rafinacja argonem Filtr patronowy 99
37. E45n Piec hartowniczy Filtr patronowy 99
38. E46n Maszyny CNC Filtr workowy 98
39. E49n Silosy na piasek Filtr workowy 90
40. E50n | Wypalarka piasku 500 kW |  Filtr workowy 90
41. E53n Piaskarka reczna Filtr patronowy 99
42. E54n Piaskarka reczna Filtr patronowy 08
Linia badan :

43. E56n penetracyjnych nr 1 Filtr patronowy 99

Kabia szlifierska - 4 szt.,
44. E58n | stanowisko szlifierskie - 2 | Filtr patronowy 99

szt.

Srutownica komorowa - 1

szt., piaskarka komorowa . !
45. E59n reczna - 1 szt., piaskarka Filtr poliestrowy 99

reczna - 1 szt.

46. E84n Krata wibracyjna - 2 szt. Filtr patronowy 99
47. E85n __Klasyfikator piasku Filtr patronowy 99
48. E86n Srutownlcasl;?morowa 3| Filtr workowy 90
49. | Eg7n | Srutownieakomorowa- 2| gy workowy 90

.6 Punkt lll.2 otrzymuje brzmienie:

lll.2. Warunki emisji hatasu do sSrodowiska

I11.2.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem

Tabela 7
Kohigsgla Nazwa zrodta hatasu szriil *;;r:[:\r::]y
Zrbdta hatasu typu budynek
H1a, H1b Hala odlewni kokilowej i piaskowej dzien noc
H2a, H2b Hala odlewni piaskowej 16 8
H3 Hala rdzeniarni 16 8
H4 Hala narzedziowni 16 8
H5 Hala utrzymania ruchu 16 8
HB Hala obrébki powierzchniowej i cieplnej oraz 16 8
kontrola odlewéw
H7 Hala obrébki i kontroli odlewéw 16 8
H8 Hala spawali i ciecia plazmg 16 8
Zrodta hatasu typu punktowego
E16 Urzadzenie filtracyjne (hala H1) 16 8
E24 Urzadzenie filtracyjne (hala H1) 16 8
E27 Urzadzenia filtracyjne (hala H1) 16 8
E30 - E34 Urzadzenia filtracyjne (hala H1) 16 8
E36 Urzadzenie filtracyjne (hala H3) 16 8
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E37 Wentylacja mechaniczna (hala H3) 16 8
E41, E42 Wentylacja mechaniczna (hala H5) 16 8
EWSWSWSW%V 8, Wentylacja mechaniczna (hala H1) 16 8
E11n Urzadzenie filtracyjne (hala H2) 16 8
E17n - E23n Urzadzenia filtracyjne (hala H2) 16 8
E25n - E34n Urzgdzenia filtracyjne (hala H2) 16 8
Ew1n - Ewbn Wentylacja mechaniczna (hala H2) 16 8
E41n, E42n Urzadzenia filtracyjne (hala H1) 16 8
E44n - E46n Urzadzenia filtracyjne (hala H1) 16 8
E49n - E50n Urzadzenia filtracyjne (hala H2) 16 8
E55n — ES7n Wentylacja mechaniczna (hala H7) 16 8
E58n, E59n Urzadzenia filtracyjne (hala H7) 16 8
E60n — E65n Wentylacja mechaniczna (hala H7) 16 8
E67n-E72n Wentylacja mechaniczna (hala H1) 16 8
E73n-E81n Wentylacja mechaniczna (hala H6) 16 8
E83 n Wentylacja mechaniczna (hala H1) 16 8
E84n-E87n Urzadzenia filtracyjne (hala H6) 16 8
E89n-E90n Wentylacja mechaniczna (hala H8) 16 8
.7 W punkcie II.3.1.1 okreslajgcym miejsca magazynowania odpadow

niebezpiecznych Tabela 8 otrzymuje brzmienie:

Tabela 8

Kod
odpadu

Miejsce i sposéb

Lp. magazynowania odpadu

Rodzaj odpadu

Odpad bedzie magazynowany
w pojemniku z tworzywa
sztucznego
o pojemnosci 1 m®, zlokalizowanym
w magazynie odpaddw.

Odpady farb i lakieréw
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje

hiebezpieczne

1. | 08 0111*

Magazynowanie selektywne,
w oznakowanych nazwg i kodem
odpadu pojemnikach tzw
mauzerach o pojemnosci 1 m*,
ktore beda ustawione na
utwardzonym i skanalizowanym
placu wyposazonym w separator
substancji ropopochodnych (P4)

Wodne roztwory wywotywaczy i

24| 0010 aktywatoréow

Magazynowanie selektywne,

w oznakowanych nazwa i kodem

odpadu pojemnikach tzw
mauzerach o pojemnosci 1 m?,

ktére bedg ustawione na
utwardzonym i skanalizowanym
placu wyposazonym w separator
substancji ropopochodnych (P4)

3. | 0901 04* Roztwory utrwalaczy

Wody poptuczne zawierajgce
substancje niebezpieczne

Odpad bedzie magazynowy
w pojemnikach z tworzywa

4. | 1101 11*
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sztucznego o pojemnosci 1 m@,

ustawione na utwardzonym

substancji ropopochodnych.

ktére bedg

i skanalizowanym placu
wyposazonym w separator

12

01 09

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali nie zawierajgce
chlorowcéw

Odpad magazynowany bedzie

sztucznego o pojemnosci 1 m®,
ustawionych na utwardzonym

W pojemnikach z tworzywa

i skanalizowanym placu
wyposazonym w separator
substancji ropopochodnych.

12 01 16*

Odpady poszlifierskie zawierajgce

substancije niebezpieczne

Odpad nie bedzie magazynowany.
Niezwiocznie po oczyszczeniu

urzadzen w ktorych powstaje,
bedzie odbierany przez
zewnetrznego odbiorce.
Odpad magazynowany bedzie

1

30110*

Mineralne oleje hydrauliczne nie
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

W magazynie odpaddéw. Miejsce
magazynowania opisane bedzie
nazwg i kodem odpadu. Miejsce

w szczelnych metalowych
beczkach o pojemnosci 200 | —

magazynowania wyposazone
bedzie
w sorbent do zabezpieczania
ewentualnych wyciekéw.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe
i smarowe nie zawierajace
zwigzkow chlorowcoorganicznych

Odpad magazynowany bedzie
w szczelnych metalowych
beczkach o pojemnosci 200 | —
w magazynie odpadéw. Miejsce
magazynowania opisane bedzie
nazwg i kodem odpadu. Miejsce
magazynowania wyposazone

bedzie w sorbent do
zabezpieczania ewentualnych
wyciekow.

15 01 10*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanc;ji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Odpad bedzie magazynowany
w szczelnym metalowym
pojemniku o pojemnosci 1 m?®,
opisanym kodem

i nazwa odpadu, zlokalizowanym
W magazynie odpadéw.

10.

15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

Odpad bedzie magazynowany
w szczelnym metalowym
pojemniku o pojemnosci 1 m?,
opisanym kodem i nazwg odpadu,
zlokalizowanym w magazynie
odpadéw.

i1

16 01 07*

Odpad magazynowany bedzie
w szczelnym metalowym

Filtry olejowe

pojemniku o pojemnosci 200 |,
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zlokalizowanym w magazynie
odpadow.

12. | 16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpad magazynowany bedzie
w szczelnym opisanym nazwg
i kodem pojemniku o pojemnosci
1 m3, zlokalizowanym w magazynie
odpadow.

13. | 16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Odpad w postaci akumulatoréw
magazynowany bedzie w budynku
remontow i napraw wozkow
W miejscu oznaczonym kodem
i nazwg odpadu. Baterie
magazynowane beda
w magazynie w pojemniku
z tworzywa sztucznego
oznakowanym nazwg i kodem
odpadu.

14. | 19 08 10*

Tluszcze i mieszaniny olejoéw z
separacji olej/woda inne niz
wymienione w 19 08 09

Odpad nie bedzie magazynowany
— wybierany bedzie bezposrednio
z komory separatora do
pojemnikéw odbiorcy odpadu.

1.8 Punkt lll.3.2. otrzymuje brzmienie:

111.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami
111.3.2.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 10
Kod ! Sposob dalszego
e odpadu Rad2a]iodpadu gospodarowania
P Odpady przekazywane bedg
Odpady farb i lakieréw . :
* zawierajgcych rozpuszczalniki S TERI S e
1. 08 01 11 odzysku lub

organiczne lub inne substancje
niebezpieczne

w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.

2. 11 01 11*

Wody poptuczne zawierajgce
substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku

3. 12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali nie zawierajace
chlorowcéw

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
odzysku

4. 12 01 16*

Odpady poszlifierskie
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku

5. 13 01 10*

Mineralne oleje hydrauliczne nie
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.

6. 13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe nie

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub
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zawierajgce zwigzkow w przypadku braku mozliwosci
chlorowcoorganicznych odzysku do unieszkodliwiania.
o akowe;n[a _zamgerajac_;_e Odpady przekazywane bedg
7. 15 01 10* [oscslatgodl ok stan_ql : uprawnionym podmiotom do
niebezpiecznych lub nimi
: odzysku
zanieczyszczone.
Odpady przekazywane beda
Sorbenty, materiaty filtracyjne uprawnionym podmiotom do
8. 15 02 02* zanieczyszczone substancjami odzysku lub
niebezpiecznymi w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
9. 16 01 07* Filtry olejowe odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.
ZuZyte 'urzadzenia zawie_arajacg_ Odpady przekazywane beda
i niebezpieczne elementy inne niz : .
10. 16 0213 e uprawnionym podmiotom do
wymienione w 16 02 09 odzysku
do 16 02 12
Odpady przekazywane bedg
11. 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe uprawnionym podmiotom do
odzysku
Odpady przekazywane beda
Ttuszcze i mieszaniny olejow uprawnionym podmiotom do
12. 19 08 10* z separacji olej/lwoda inne niz odzysku lub
wymienione w 19 08 09 w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.
lll.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 11
Kod ; Sposéb dalszego
L odpadu Soaoriat gospodarowania
Odpady przekazywane bedg
1. 1010 03 Zgary i zuzle odlewnicze uprawnionym podmiotom do
odzysku
Odpady przekazywane bedg
Rdzenie i formy odlewnicze po uprawnionym podmiotom do
2 10 10 08 procesie odlewania inne niz odzysku lub
wymienione w 10 10 07 w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania
L . Odpady przekazywane bedg
3. 12 01 03 Odpady z t_oc_zgma | pitowania uprawnionym podmiotom do
metali niezelaznych
odzysku
. . Odpady przekazywane bedg
4. 12 01 04 CZ&}S.tk-l | pyty mistal uprawnionym podmiotom do
niezelaznych
odzysku
Zuzyte materiaty szlifierskie inne Odpady przekazywane bedg
5, 12 01 21 niz wymienione uprawnionym podmiotom do
w12 01 20 odzysku
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Odpady przekazywane bedg
6. 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury uprawnionym podmiotom do
odzysku
- Odpady przekazywane bedg
7. 15 01 02 OpakawaniasWely uprawnionym podmiotom do
sztucznych
odzysku
Odpady przekazywane bedg
8. 1501 03 Opakowania z drewna uprawnionym podmiotom do
odzysku
Odpady przekazywane bedg
9. 1501 04 Opakowania z metali uprawnionym podmiotom do
odzysku
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania Odpady przekazywane beda
10. 1502 03 (np. szmaty, Scierki) i ubrania uprawnionym podmiotom do
ochronne inne niz wymienione odzysku
w 15 02 02
Odpady przekazywane bedg
il 16 01 03 Zuzyte opony uprawnionym podmiotom do
odzysku
Odpady przekazywane beda
12. 16 01 19 Tworzywa sztuczne uprawnionym podmiotom do
odzysku
Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady przekazywane beda
13. 16 02 14 wymienione w 16 02 09 uprawnionym podmiotom do
do 16 02 13 odzysku
Elementy usuniete z zuzytych Odpady przekazywane bedg
14. 16 02 16 urzgdzen inne niz wymienione uprawnionym podmiotom do
w 16 02 15 odzysku
Okladz_my piecowe i mat’erla{y Odpady przekazywane beda
15. 16 11 04 ognlotrw_a’fe 2 proteson uprawnionym podmiotom do
ymp
metalurgicznych inne niz odzysku lub
wymienione w 16 11 03
Odpady betonu oraz gruz T
16. 17 01 01 betonowy z rozbiérek e prEy RO braku mo_zhyvogm
. : odzysku do unieszkodliwiania
i remontéw
Odpady przekazywane bedag
17. 17 04 02 Aluminium uprawnionym podmiotom do
odzysku
Odpady przekazywane bedg
18. 17 04 05 Zelazo i stal uprawnionym podmiotom do
odzysku

.9 Punkt V.2. otrzymuje brzmienie:

V.2. Monitoring emisji gazéw i pytlow do powietrza

V.2.1 Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji wielkosci emisji w zakresie gazow lub
pytow do powietrza bedg zamontowane na emitorach : E16, E17, E24-E27, E1n-ESn,
E11n, E24n-E34n, Ew 1n, E41n-E43n, E45n, E47n-E50n, E55n-E38n, E66n, E82n,
E84n, E86N, E87n.
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V.2.2 Stanowiska do pomiaru emisji na emitorach: E82n, E84n, E87n zostang
zamontowane w terminie do 30 czerwca 2023r.

V.2.3 Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogoéw BHP.

V.2.4 Pomiar stezen substancji w powietrzu nalezy wykonywaé zgodnie
z obowigzujgcymi metodykami i Polskimi Normami.

V.2.5 Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw:
Tabela 19

Emitor Czestotliwos¢ pomiaréw | Oznaczenie substancji

E16 Co najmniej raz w roku Pyt ogétem

E17 E25 E26 E27 | Co najmniej raz w roku Pyt ogétem, dwutlenek azotu, dwutlenek
siarki, tlenek wegla

E1n, E2n, E3n, Co najmniej raz w roku Pyt ogétem, dwutlenek azotu, dwutlenek
E4n, ESn, E24n siarki, tlenek wegla

E26n Co najmniej raz w roku Pyt ogétem

E45n Co najmniej raz w roku Pyt ogétem

E55n GO najmnigj raz w roku Pyt ogétem

Aceton, etylobenzen, 2-metylopropan-1-

Collpel e e 2 ol, octan butylu, octan etylu, styren,

E47n

lata

toluen, weglowodory aromatyczne

E49n €O hajmnigj raz w roku Pyt ogétem

Ew1n co najmniej 2 razy w roku | Pyt ogétem

E58n CO najmniej raz w roku Pyt ogétem

E66 n Co najmniej raz w roku Pyt ogétem, dwutlenek azotu, dwutlenek
siarki, tlenek wegla

E86n Co najmniej raz w roku Pyt ogétem

ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 18 stycznia 2023r. (data wptywu: 20.01.2023r) Thoni Alutec
Sp. z 0.0. wystgpita z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego udzielonego
decyzjg Marszatka Wojewoédztwa Podkarpackiego z dnia 17.08.2009r. znak:
RS.VI.7660/14-1/08 ze zm. na prowadzenie instalacji do wtérnego wytopu aluminium
o0 tgcznej zdolnosci produkcyjnej 226 Mg/dobe (70000 Mg odlewdw/rok)
zlokalizowanej przy ul. Przyszowskiej 1 w Stalowej Woli.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra
Srodowiska przy pisémie z dnia 24 stycznia 2023r., znak: OS-1.7222.25.3.2023.ES
celem rejestracji. Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o srodowisku i jego ochronie pod numerem 43/2022.

Rozpatrujgc wniosek oraz cato$¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje:
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Na terenie Spoétki eksploatowana jest instalacja, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt.14
rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (tj. Dz.U z 2019 r. poz. 1839 ze zm.)
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku
z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, organem wiasciwym
do zmiany pozwolenia jest marszatek wojewddztwa.

Po analizie merytorycznej przedtozonej dokumentacji oraz uzupetnieniach
stwierdzono, ze wniosek Spétki spetnia wymogi art.184 oraz art. 208 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska.

Przedmiotem wniosku sg planowane zmiany na instalacji w zakresie:

- likwidacji czterech gazowych piecow topialnych tyglowych stacjonarnych do
topienia aluminium o mocy 300 kW kazdy oraz jednego gazowego pieca
topialnego tyglowego stacjonarnego do topienia aluminium o mocy 400 kW,

- przeniesienia placéwki slusarni kokilowej z hali H1 do hali H6 oraz rozlokowanie
w zwolnionej w ten sposdb przestrzeni hali H1 stanowisk do recznego zalewania
form kokilowych funkcjonujgcych juz w hali H1.

-~ zainstalowania jednego gazowego pieca topialnego komorowego do topienia
aluminium o mocy 2320 kW w linii technologicznej nr | do topienia i odlewania
aluminium zlokalizowanej w hali H1,

— przeniesienia w catosci placowki $lusarni kokilowej ktéra obecnie funkcjonuje
w hali H1 do hali H6. zainstalowanie dodatkowego wyposazenia placowki Slusarni
kokilowej w postaci myjki do oczyszczania form kokilowych po procesie
odlewania,

—  wytgczenie z eksploatacji gazowego pieca topialnego komorowego do topienia
aluminium o mocy 1200 kW na linii technologicznej nr Il i zainstalowanie w jego
miejsce pieca topialnego komorowego do topienia aluminium o mocy 2320 kW.

—  likwidacji trzech urzadzen odciggowo filtracyjnych obstugujgcych srutownice
komorowe w miejsce jednego o wiekszej wydajnosci,

—  likwidacji dwoch urzadzen odciggowo filtracyjnych obstugujgcych dwie
$rutownice i zastgpienie jednym o wiekszej wydajnosci,

- uruchomienia w wydzielonej czesci hali H6 linii nr 1l do odlewania aluminium
z zastosowaniem form piaskowych wytwarzanych w procesie podcisnieniowego
utwardzania piasku (linia technologiczna nr lll).

—  usprawnienia funkcjonowania placéwki utrzymania ruchu poprzez: przeniesienie
czedci maszyn stuzacych do konwencjonalnej obrébki metalu, bedgcych na
wyposazeniu placéwki utrzymania ruchu zlokalizowanej obecnie w hali H5 do hali
H6, utworzenie w hali H6 dwdch stanowisk spawalniczych, zainstalowanie w hali
H8 wypalarki plazmowej do wycinania blach stalowych, zainstalowanie w hali
H8 jednego stanowiska spawalniczego.
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Planowane zmiany nie spowodujg zwiekszenia maksymalnej rocznej zdolnosci
produkcyjnej instalacji okre$lonej w posiadanym pozwoleniu zintegrowanym, nie
nastgpi roéwniez wzrost zuzycia surowcéw, materiatéw dodatkéw, paliw i energii.
Wprowadzone modernizacje spowoduja natomiast zmiany co do rodzajoéw i wielko$ci
emisji zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza oraz co do rodzajow i ilosci
wytwarzanych odpaddéw. W zwigzku z powyzszym przed wprowadzeniem
planowanych zmian niezbedne jest dokonanie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

W czesci dotyczacej emisji do powietrza okreslono rodzaje i wielkosci

dopuszczalnej emisji pytow i gazéw. We wniosku wykazano, ze po wprowadzonych
zmianach emisja pytéw i gazéw wprowadzanych do powietrza ze wszystkich zrodet
Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jako$ci powietrza poza
granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.
W szczegdlnosci, ze emisja z emitorédw instalacji nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, okreslonych w zatgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow
niektérych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczen warto$ci
odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych substanciji
w powietrzu ( Dz. U. Nr 16, poz. 87).
Stosownie do wymogdéw art. 224 ust 1 pkt 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu okreslono usytuowanie stanowisk do pomiaréw wielko$ci emisji
w zakresie gazoéw lub pytdw wprowadzanych do powietrza dla nowych emitorow.
Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pytéw do powietrza bedg
zamontowane na emitorach: E66n, E82n, E84n,E85n E86n, E87n. Dla pozostatych
emitorow (E67n—E81n, E83n, E89n-E92n) na wniosek strony odstgpiono od
wskazania w pozwoleniu stanowisk pomiarowych w zwigzku z brakiem technicznych
mozliwosci usytuowania ich zgodnie z wymogami obowigzujacej normy. Przebudowa
emitorow, umozliwiajaca zainstalowanie stanowisk pomiarowych zgodnie
z obowigzujgca normg PN-Z-04030-7/94, spowodowataby niewspoétmiernie wysokie
koszty w stosunku do osigganych korzysci dla $srodowiska. W celu kontroli pracy
instalacji po przeprowadzonej rozbudowie natozono obowigzek dodatkowego
monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza z wybranych nowych emitorow
tj. E66n i E86N. Pomiary kontrolne prowadzone bedg z czestotliwoscig co najmniej raz
na rok.

W czesci dotyczacej gospodarki opadami, rozszerzono katalog wytwarzanych
odpadow niebezpiecznych o kody 09 01 01* - wodne roztwory wywotywaczy
i aktywatorow i 09 01 04*- roztwory utrwalaczy, bedacych zrodtem wywotywania zdje¢
wykonywanych podczas badan RTG odlewéw. Do chwili obecnej proces ten
wykonywany byt przez zewnetrznych podwykonawcéw. Nowe odpady magazynowane
beda selektywnie w oznakowanych nazwg i kodem odpadu pojemnikach
tzw. mauzerach o pojemnosci 1 m?3, ktére bedg ustawione na utwardzonym
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i skanalizowanym placu. Kolejno przekazywane beda uprawnionym podmiotom
do odzysku.

W wyniku wprowadzenia zmian w powstang nowe Zzroédta emisji hatasu do
Srodowiska oraz ulegng zmianie parametry zrédet juz istniejgcych. Najblizej potozne
tereny chronione akustycznie znajdujg sie w odlegtosci ok. 2,5 km od Zaktadu.
Z przedtozonej analizy akustycznej wynika, iz podczas eksploatacji instalacji po
wprowadzonych zmianach nie zostang przekroczone dopuszczalne pozioméw hatasu
zarbwno w porze dnia jak i nocy.

W trakcie prowadzonego postepowania, zgodnie z art. 183c ust. 1 i 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $Srodowiska, Marszatek \Wojewodztwa
Podkarpackiego wystapit z prosba do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Stalowej Woli o przeprowadzenie kontroli ww. instalacji w tym miejsc
magazynowania odpadoéw, w zakresie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach
dotyczgcych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami
ochrony przeciwpozarowej o ktérych mowa w opracowanym operacie
przeciwpozarowym. Postanowieniem z dnia 8 marca 2023r. znak:
PRZ.5268.2.3.2023.PKKomendant Powiatowy Panhstwowej Strazy Pozarnej
w Stalowej Woli stwierdzit spetnienie przez Thoni Alutec Sp. z o.0. wymagan
okreslonych w przepisach przeciwpozarowych a takze zgodno$¢ obiektow
z warunkami zawartymi w operacie przeciwpozarowym.

Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje,
na mocy ktorej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okreslone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegolnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska okreslajacy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Wprowadzone zmiany obowigzujgacego pozwolenia  zintegrowanego
pozwolenia nie stanowig istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepisow ustawy
Prawo ochrony $rodowiska oraz nie zmieniaja ustalen dotyczgcych spetnienia
wymogow wynikajgcych z najlepszych dostepnych technik.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem decyzji
umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatow.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji.
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W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sie odwotania wobec Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego os$wiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Optata skarbowa w wys.1005,50 zi.

uiszczona w dniu 20.06.2022 r.

na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Otrzymuija: DYREKTOR DHPARTAMENTU

1. Thoni Alutec Sp. z 0.0. ul. Przyszowska 1, 37-450 Stalowa Wola
2. 0OS-l. ala

Sporzadzita: Edyta Sakowska
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