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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98 poz. 1071 ze zm.),

art. 151, art. 192, art. 215, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2008 r. Nr 25 poz. 150
ze zm.),

art. 18 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2010 r. Nr 185
poz. 1243 ze zm.),

ust. 4 pkt 1 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca
2002 r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo Srodowiska
jako catosci (Dz. U. nr 122, poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 1 lit a rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzieC mogacych znaczgco oddziatywaé na sSrodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397),

§ 4 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia
2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku
(Dz. U. Nr 120 poz. 826),

§ 2 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca
2008 r. w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 47
poz. 281),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancii
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 6, § 32, § 33 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r.
w sprawie standardéw emisyjnych z instalacji (Dz. U. Nr 95 poz. 558),

§ 10, § 11 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2008 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji oraz
pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. Nr 206 poz. 1291),

§ 2,85, § 6, § 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajéw wynikdw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),

po rozpatrzeniu wniosku Tikkurila Polska S.A., ul. Moscickiego 23, 39-200 Debica
(REGON 850308932) przestanego przy pismie z dnia 22 grudnia 2011 r. znak:
TOS/85/11, o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 16 sierpnia 2006 r.
znak: SR.IV-6618/22/05, zmienionej decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



10 lipca 2007 r. znak: SR.IV-6618-29/1/07 oraz decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 26 lutego 2009 r. znak: RS.VI.MH.7660/72-1/08 i z dnia
22 stycznia 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/31-9/09, udzielajacej TBD S.A. w Debicy
pozwolenia zintegrowanego dla Instalacji Syntezy Zywic

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
16 sierpnia 2006 r. znak: SR.IV-6618/22/05, zmieniong decyzja Wojewody
Podkarpackiego z dnia 10 lipca 2007 r. znak: SR.IV-6618-29/1/07 oraz decyzjami
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 26 lutego 2009 r. znak:
RS.VI.MH.7660/72-1/08 i z dnia 22 stycznia 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/31-9/09,
udzielajagcg TBD S.A. w Debicy pozwolenia zintegrowanego dla Instalacji Syntezy
Zywic w nastepujgcy sposob:

[.1. Punkty od | do IX otrzymujg brzmienie:

|. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

W Instalacji Syntezy Zywic wytwarzane beda, przy zastosowaniu procesow
chemicznych, podstawowe produkty i potprodukty chemii organicznej. Maksymalna
wydajnos¢ instalacji wynosi 14300 Mg/rok. W instalacji prowadzona bedzie
produkcja:

- zywic alkidowych — 8000 Mg/rok,

- zywic poliestrowych — 2000 Mg/rok,

- zywic strenowanych — 3300 Mg/rok,

- pozostatych (roztworéw zywic suchych, pokostéw, lakieréw) — 1000 Mg/rok.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

[.2.1. Linia do produkcji zywic alkidowych i poliestrowych:

- reaktory wraz z osprzetem — 7 szt. o pojemnosci V,=5,0 m® kazdy,

- mieszalniki z chfodnicami zwrotnymi — 7 szt. o pojemnosci V,=11 m?kazdy,
- ukfady rurociggow, pomp i filtrow,

- aparatura kontrolno — pomiarowa.

[.2.2. Linia do produkcji zywic styrenowanych:

- mieszalnik styrenu z inicjatorem — o pojemnosci V,=2,0 m?,

- reaktory wraz z osprzetem — 3 szt. o pojemnosci V,=5,0 m® kazdy,
- ukfady rurociggow, pomp i filtrow,

- aparatura kontrolno — pomiarowa.

[.2.3. Linie do produkcji matotonazowej (pottechniczne):
[.2.3.1. Linia z reaktorem ogrzewanym olejowym nosnikiem ciepta:

- reaktor wraz z osprzetem — o pojemnosci V,=1,0 m®kazdy,
- mieszalnik z chiodnica zwrotng — o pojemnosci V,=2,48 m®,
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- uktady rurociagéw, pomp i filtrow,
- aparatura kontrolno — pomiarowa.

[.2.3.2. Linia z reaktorem ogrzewanym para;

- reaktor wraz z osprzetem — o pojemnosci V,=1,0 m®kazdy,
- mieszalnik wkraplacz — o pojemnosci V,=1,0 m®kazdy,

- uktady rurociagéw, pomp i filtrow,

- aparatura kontrolno — pomiarowa.

[.2.4. Linia do produkcji roztworéw zywic statych:

- mieszalniki z osprzetem - 1 szt. o pojemnosci V,=0,6 m?,
- 2 szt. 0 pojemnosci V,=1,5 m®,
- 1 szt. 0 pojemnosci V,=2,0 m?,

- ukfady rurociggow, pomp i filtrow,

- aparatura kontrolno — pomiarowa.

I.2.5. Kottownia gazowa:

Tabela 1
Nominalne Sorawnosé Nominalna moc
Rodzaj kotta obciazenie P [%] cieplna

[MW] ° [MW]
Kociot gazowy ONC 1,167 90 1,297
Kociot gazowy ONC 1,167 90 1,297
Kociot gazowy HTO 1001 0,690 90 0,767
Kottownia Instalacji Syntezy Zywic razem 3,024 3,361

[.2.6. Obiekt nr 52h — pompownia zywic

- pompy S$rubowe typu ACG - szt. 5, z napedem, silnikami elektrycznymi,
w wykonaniu przeciwwybuchowym,

- pompa zebata — szt. 1, z napedem, silnikiem elektrycznym, w wykonaniu
przeciwwybuchowym,

- pompy typu RT — szt. 3, z napedem, silnikami elektrycznymi, w wykonaniu

przeciwwybuchowym,
- ukfady rurociggdéw, zaworow.

[.2.7. Obiekt TO — taca roztadunkowa olejéw z odolejaczem
- taca roztadunkowa olejéw — 1 szt. o pojemnosci 63 m?
- odolejacz — 1 szt. o pojemnosci V, = 1 m®,

[.2.8. Obiekty 1-1, 28-1 odolejacze

- odolejacze na ciagu kanalizacji — 3 szt. o pojemnosci V, = 0,7 m® kazdy,

- odolejacz3 na odptywie wéd z tacy magazynowej nr 28g — 1 szt. o pojemnosci
Vi =3m".

1.2.9. Park zbiornikéw:

Tabela 2
‘- Wielkos¢ .
.KOd_ Zav_vart_osc zbiornika SPQSOb . Lokalizacja zbiornika
zbiornika zbiornika [m3] zabezpieczenia
Zywica do Taca betonowa Na powierzchni ziemi
9/2 (Z01) | strenowania ftalowa 100 z pomalowang (obizkt nr 28g)
w ksylenie powierzchnig 9
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Zywica do

Pojemno$¢ tacy

8/2 (2012) | strenowania ftalowa 100 194 m®
w ksylenie
9/1 (202) | Olej sojowy 100
8/1 (2011) | Glikol dwuetylenowy 100
6/2 (Z03) | Olej Iniany 100
6/1 (Z04) | Olej Iniany 100
5 (205) Kwas ttuszczowy 100
4 (Z08) Olej rycynowy 100
3/2 (Z06) | Toluen (Wydz.P3) 50
3/1 (207) (P)é:;tan etylu (Wydz. 50
Zywica ftalowa
1(z31) w benzynie 100 Taca betonowa .
Zywica ftalowa 0 pojemnosci 166 m
2(252) w benzynie 100
Zywica ftalowa Taca betonowa
3(283) |, benzynie 100 o0 pojemnosci 153 m®
Zywica ftalowa Taca betonowa Na powierzchni ziemi
4 (254) w benzynie 100 o pojemnosci 145 m® | (obiekt nr 52)
3 (2S13) Zywica ftqlowa 32
w benzynie
Zywica ftalowa Taca betonowa
3(2514) w benzynie 32 0 pojemnosci 222 m®
5 (ZS15) Zywica ftqlowa 32
w benzynie
Z1/1 Zywica ftalowa 100
Z1/2 Zywica ftalowa 100 Taca betonowa Na powierzchni ziemi
Z1/3 Zywica ftalowa 100 o pojemnosci 321 m® | (obiekt nr 52g)
Z1/4 Zywica ftalowa 100
Zywica strenowana
10 w Kksylenie 50
10a iyl\:\gcle;ﬁitéenowana S0 Taca betonowa
VKSY : oV s | W budynku (obiekt nr 31)
11 Zywica strenowana 50 o pojemnosci 194 m
w ksylenie
11a Zywica s_trenowana 50
w Kksylenie
6216(Wal0) | Olej rycynowy
6217 Olej rycynowy
(Wal0)
6212 .
(Wal2) Olej Iniany 4
6206 .
(Wald) Olej Iniany 4
6205 -
(Wals) Olej sojowy 4
6207 . Betonowa .
(Wald) Olej rycynowy 4 powierzchnia W budynku (obiekt nr 1)
6215 Olej rycynow 4
(Wal4) | rycynowy
6045
(Wa25) Benzyna 4
6046
(Wa25) Benzyna 4
6047
(Wa25) Benzyna 4
6772 Styren z inicjatorem 2
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(Wa26)
(@2723;;) Styren z inicjatorem 2
(V?/szé) Styren z inicjatorem 2

[.2.10. Stosowane we wszystkich liniach produkcyjnych reaktory, mieszalniki oraz
rurociagi wykonane bedg ze stali kwasoodpornej. Reaktory i mieszalniki bedg
zamkniete i umieszczone na szczelnej powierzchni z posadzkg chemoodporna.
Rurociagi zlokalizowane bedg na estakadach umozliwiajgcych obserwacije.

Reaktory oraz mieszalniki, w ktérych odbywajg sie procesy technologiczne bedg
wyposazone w osprzet ograniczajgcy emisje (chtodnice zwrotne lub chtodnice-
kondensatory). Na kazdym reaktorze zamontowane beda: kolumna pionowa
chtodzona wodg, chtodnica zwrotna, rozdzielacze, odstojniki, przerywacze ptomieni
i zamkniecia hydrauliczne. Opary rozpuszczalnikdw przechodzg przez kolumne
pionowag, gdzie czes¢ zawracana bedzie do reaktora, chtodnice zwrotng, gdzie bedag
wykraplane i kierowane do rozdzielacza, skad w postaci ciektej zawracane bedg
do reaktora. Odpowietrzenie rozdzielacza wyprowadzone bedzie na dach budynku
poprzez przerywacz ptomieni i zamkniecie hydrauliczne. Na mieszalnikach
zamontowane bedg chiodnice zwrotne, przez ktére pary LZO bedg skraplane
I zawracane ponownie do mieszalnikdbw oraz wysokie rury pionowe zakonhczone
przerywaczami ptomieni i zamknieciami hydraulicznymi.

1.3. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalaciji.
[.3.1. Linia do produkcji zywic alkidowych i poliestrowych:

[.3.1.1. Produkcja zywic alkidowych na bazie kwaséw ttuszczowych oleju talowego:
Do reaktora kwasow ttuszczowych zatadowywany bedzie olej talowy, nastepnie
uruchamiane bedzie mieszadio i dozowane bedg surowce (pentaerytryt/gliceryna,
bezwodnik kwasu ftalowego/ maleinowego, kwas benzoesowy, ksylen azeotropowy).
Wsad ogrzewany bedzie do temperatury 245 - 260°C 2z jednoczesnym
azeotropowym oddestylowaniem wody. Po dogrzaniu do temperatury kondensaciji lub
po 3 godzinach od rozpoczecia grzania pobierana bedzie prébka i oznaczana bedzie
liczba kwasowa i lepkosé. Probki poczatkowo pobierane bedg co 1 godzine,
a w pozniejszym etapie kondensacji czesciej. Kondensacja prowadzona bedzie
w temperaturze 245 — 260°C do osiggniecia parametrow zawartych w instrukcjach
stanowiskowych. Po osiggnieciu parametréw koncowych zywicy, przerywany bedzie
obieg azeotropu w reaktorze, uruchamiany bedzie przeptyw azotu na 6 m*h i wsad
bedzie schtadzany do temperatury 140 — 160°C. Réwnoczesnie wigczane bedzie
ogrzewanie parowe rurociggu spustowego i kolektora. Po schtodzeniu, do reaktora,
przy zatrzymanym mieszadle i uruchomionym przeptywie azotu, wprowadzana
bedzie przewidziana ,Kartg operacyjng” iloé¢ rozpuszczalnika. Zywica przelewana
bedzie grawitacyjne z reaktora do mieszalnika w mieszalniku ustalane bedag
parametry zywicy zgodnie z wymaganiami. Po rozcienczeniu zywica bedzie
przefiltrowywana i przepompowywana do zbiornika magazynowego.

[.3.1.2. Produkcja zywic alkidowych na bazie olejow:

Do reaktora zatadowywane bedg oleje, kwasy ttuszczowe i alkohole zgodnie z kartg
operacyjng, nastepnie uruchamiane bedzie mieszadto i wsad bedzie ogrzewany.
Po osiggnieciu wymaganej temperatury (okoto 200°C) zatadowywana bedzie
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recepturowa ilo$¢ alkoholi i katalizator, a cato$¢ ogrzewana bedzie do okoto 250°C
w celu przeprowadzenia alkoholizy. Po procesie alkoholizy zawartosS¢ reaktora
bedzie schtadzana do okoto 200°C. Po schtodzeniu produktéw alkoholizy do reaktora
zatadowywane bedg kwasy i bezwodniki organiczne oraz ksylen azeotropowy.
Nastepnie wsad ogrzewany bedzie do temperatury 245 — 260°C z jednoczesnym
azeotropowym oddestylowaniem wody. Po dogrzaniu do temperatury kondensacji lub
po 3 godzinach od rozpoczecia grzania pobierana bedzie prébka i oznaczana bedzie
liczba kwasowa i lepkosé. Probki poczatkowo pobierane beda co 1 godzine,
a w pozniejszym etapie kondensacji czesciej. Kondensacja prowadzona bedzie
w temperaturze 245 — 260°C do osiggniecia parametrow zawartych w instrukcjach
stanowiskowych. Po osiggnieciu parametrow koncowych zywicy, przerywany bedzie
obieg azeotropu w reaktorze, uruchamiany bedzie przeptyw azotu na 6 m*h i wsad
bedzie schtadzany do temperatury 140 — 160°C. Réwnoczesnie wigczane bedzie
ogrzewanie parowe rurociggu spustowego i kolektora. Po schtodzeniu, do reaktora,
przy zatrzymanym mieszadle i uruchomionym przeptywie azotu, wprowadzana
bedzie przewidziana ,Kartg operacyjng” ilo$¢ rozpuszczalnika. Zywica przelewana
bedzie grawitacyjne z reaktora do mieszalnika w mieszalniku ustalane bedag
parametry zywicy zgodnie z wymaganiami. Po rozcienczeniu zywica bedzie
przefiltrowywana i przepompowywana do zbiornika magazynowego.

1.3.1.3. Produkcja zywic uretanowych:

Do reaktora przy uruchomionym mieszadle zatadowywane bedg surowce zgodnie
z kartg operacyjng (kwasy ttuszczowe oleju talowego, alkohole wielowodorotlenowe,
bezwodniki kwasow organicznych, ksylen azeotropowy). Po zatadunku wsad
ogrzewany bedzie do 180°C, a nastepnie do temperatury 240°C. Po osiggnieciu tej
temperatury pobierane beda prébki i oznaczana bedzie liczba kwasowa i lepkosc.
Po osiagnieciu wymaganych parametréw zawartos¢ reaktora bedzie schtadzana
do 160°C a zywica bedzie spuszczana do mieszalnika zawierajgcego benzyne.
Zawartos¢ mieszalnika bedzie schfadzana do 60°C, nastepnie cato$¢ ogrzewana
bedzie do 75°C oraz dozowane bedq izocyjaniany. Temperature 75°C bedzie
utrzymywana przez 4 godziny, po tym czasie dozowana bedzie benzyna w ilosciach
okreslonych kartg operacyjng i wsad bedzie ogrzewany do 95°C. Proces uretanizacji
prowadzony bedzie w temperaturze 95°C, probki pobierane bedg co 1 godzine.
Po osiggnieciu wymaganych parametréw wsad bedzie schtadzany do 90°C,
a nastepnie dozowany bedzie izobutanol i srodki pomocnicze. Po ustaleniu lepkosci
zgodnie z normami  przedmiotowymi, zywica bedzie przefiltrowywana
I przepompowywana do zbiornika magazynowego.

1.3.1.4. Produkcja zywic poliestrowych ortoftalowych:

Do reaktora zatadowywane beda glikole, alkohole, nastepnie wigczane bedzie
ogrzewanie i dozowane bedg pozostate surowce zgodnie z kartami operacyjnymi
(kwasy i bezwodniki organiczne, katalizatory, stabilizatory). W przypadku produkciji
zywic ortoftalowych modyfikowanych i izoftalowych wsad ogrzewany bedzie
do temperatury 200°C i oznaczana bedzie liczba kwasowa. Po osiggnieciu
wymaganych parametrow cato$¢ schtadzana bedzie do temperatury ok. 100°C —
dalszy sposob postepowania tak jak i dla produkcji zywic ortoftalowych.
Po ustabilizowaniu sie temperatury, do reaktora zatadowywana bedzie reszta glikoli
I bezwodniki organiczne. Nastepnie wsad dogrzewany bedzie do temperatury
130 — 160°C, temperatura ta bedzie utrzymywana przez 2 godziny. Temperatura
w rurze kondensacyjnej nie moze przekroczy¢ 100°C. Do reaktora przez rozdzielacz
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dozowany bedzie ksylen do obiegu w ilosci podanej w karcie operacyjnej. Ogrzewaé
dalej wsad reaktora powoli do 200°C. Po dogrzaniu do temperatury 200°C lub po 3
godzinach od rozpoczecia grzania do kondensacji pobierana bedzie pierwsza préba.
Proces polikondensacji prowadzony bedzie w temp. 200 — 220°C w zaleznosci
od szybkosci procesu. Probki pobierane bedg co 1 godz., oznaczana bedzie liczba
kwasowa. Gdy liczba kwasowa spadnie ponizej 60 mg KOH/g oznaczana bedzie
rowniez lepkos¢ roztworu. W przypadku zywic o nazwach handlowych D 1104 P,
D 1105 i lakieru poliestrowego, gdy poliester osiggnie wymagane parametry
za pomocg prozni odciggany bedzie ksylen, a zywica bedzie schtadzana
do temperatury 155°C. Rozpuszczanie poliestru w styrenie prowadzone bedzie
w mieszalniku. W czasie, gdy w reaktorze trwat bedzie proces polikondensacji
do mieszalnika pobierany bedzie styren w ilosci o 10% mniejszej niz w karcie
operacyjnej. Do styrenu dodawane bedg stabilizatory i inne dodatki zgodnie z kartami
operacyjnymi. Zawartos¢ mieszalnika bedzie maksymalnie schfadzana, zwlaszcza
w okresie letnim. Po osiggnieciu parametrow koncowych zywicy przerywany bedzie
obieg azeotropu w reaktorze, uruchamiany bedzie przeptyw azotu na 6 m*h i wsad
bedzie schtadzany do temperatury 120°C. Rdéwnoczesnie wigczane bedzie
ogrzewanie parowe rurociggu spustowego i kolektora. Do mieszalnika ze styrenem
i stabilizatorami spuszczany bedzie schtodzony poliester z reaktora (temperatura
w mieszalniku nie moze przekroczy¢ 60°C). Po spuszczeniu catej ilosci zywicy
z reaktora (czas spuszczania nie powinien by¢ dtuzszy niz 2,5 godziny gdyz grozi
to zzelowaniem zawartosci reaktora z Zzywicg) zawartoS¢ mieszalnika bedzie
schtadzana do 40°C, oraz mieszana przez 1,5 godziny. Lepkos¢ ustalana bedzie
styrenem do parametrow okreslonych normg przedmiotowg. Po ustaleniu lepkosci
zawartos¢ bedzie schtadzana do okoto 20 — 30°C. Po sprawdzeniu, czy zywica
ma odpowiedni czas zelowania bedzie ona przefiltrowywana do kontenerdw, lakier
bedzie rozlewany do opakowan.

[.3.1.5. Produkcja zywic poliestrowych tereftalowych:

Do reaktora zatadowywane bedg surowce (glikole, folia PET). Nastepnie
z rozdzielaczy azeotropu usuwana bedzie woda i wigczane bedzie ogrzewanie.
Catos¢ wsadu ogrzewana bedzie do temperatury 230 — 240°C. Temperatura
powyzsza utrzymywana bedzie do stopienia folii PET, woéwczas wsad schiadzany
bedzie do temperatury 200°C. Wydzielajacy sie kondensat bedzie zawracany
do reaktora. Po zakonczeniu procesu glikolizy wsad schtadzany bedzie
do temperatury 170 — 180°C i dozowane beda bezwodniki organiczne i alkohole.
Temperatura 170 — 180°C w reaktorze utrzymywana bedzie przez 2 godziny.
Do reaktora przez rozdzielacz celem przeprowadzenia reakcji polikondensacji
zatadowywany bedzie do obiegu ksylen w iloéci podanej w karcie operacyjnej. Wsad
reaktora ogrzewany bedzie do temperatury 220 — 230°C, w procesie bedzie
wydzielac sie woda kondensacyjna. Kondensacja zywic prowadzona bedzie
do osiggniecia parametrow podanych w instrukcjach stanowiskowych. Po osiggnieciu
przez poliester wymaganych parametrow przerwany bedzie obieg azeotropu
w reaktorze, uruchamiany bedzie przeptyw azotu na 6 m*h i wsad bedzie schtadzany
do temperatury 120 — 130°C. Rozpuszczanie poliestru w styrenie prowadzone bedzie
w mieszalniku. Podczas, gdy w reaktorze trwat bedzie proces polikondensaciji
do mieszalnika pobierany bedzie styren w ilosci o 10% mniejszej niz w karcie
operacyjnej. Do styrenu dodawane bedag rozpuszczone stabilizatory. Zawartos¢
mieszalnika bedzie maksymalnie schtadzana, zwlaszcza w okresie letnim.
Do mieszalnika ze styrenem i stabilizatorami spuszczany bedzie schtodzony poliester
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z reaktora, temperatura w mieszalniku nie moze przekroczy¢ 60°C. Po spuszczeniu
catej ilosci zawartos¢ mieszalnika bedzie schtadzana do 40°C. Catos¢ mieszana
bedzie przez 1,5 godziny, a nastepnie pobierana bedzie pierwsza probka. Lepkos¢
ustalana bedzie styrenem do wymaganych parametrow okreslonych normami
przedmiotowymi. Po ustaleniu lepkosci zawarto$¢ schtadzana bedzie do okoto
20 — 30°C. Po sprawdzeniu czy zywica ma odpowiedni czas zelowania bedzie ona
przefiltrowywana do kontenerow.

[.3.2. Linia do produkcji zywic styrenowanych:

1.3.2.1. Produkcja zywic styrenowanych:

Do reaktora wpompowywany bedzie roztwor zywicy ftalowej w ksylenie.
Sporzadzany bedzie roztwor styrenu z inicjatorem i wypompowywany do zbiornika
przejsciowego. ZawartoS¢ reaktora ogrzewana bedzie do temperatury 135°C
a nastepnie dozowany bedzie styren z inicjatorem ze zbiornika przejsciowego.
Po zakonczeniu wkraplania pobierana bedzie probka zywicy, nastepne probki
pobierane beda co dwie godziny. Proces prowadzony bedzie w temperaturze
140 — 145°C do uzyskania odpowiedniej lepkosci. Nastepnie catos¢ schtadzana
bedzie do temperatury 110°C i dodawany bedzie ksylen do rozcienczenia.
Po rozcienczeniu zywica bedzie przefiltrowywana i przepompowywana do zbiornika
magazynowego.

1.3.3. Linie do produkcji matotonazowej (pottechniczne):

1.3.3.1. Produkcja pokostu Inianego i oleju na drewno traolja:

Do reaktora zatadowywane beda surowce (oleje roslinne, srodki pomocnicze,
benzyna) zgodnie z kartg operacyjng. Catos¢ ogrzewana bedzie do temperatury
60°C Po osiggnieciu wymaganej temperatury catos¢ mieszana bedzie przez
10 minut. Po tym czasie pobierana bedzie probka w celu sprawdzenia czy surowce
catkowicie sie rozpuscity. Nastepnie do reaktora dozowane beda zgodnie z kartg
operacyjng pozostate surowce (benzyna, srodki pomocnicze). Nastepnie grzanie
bedzie wytaczane. Po samoczynnym spadku temperatury do 30°C do aparatu
dozowane bedg srodki pomocnicze i sykatywy, calos¢ mieszana bedzie przez
0,5 godziny. Gotowe prébki bedg zgtaszane do laboratorium. Po uzyskaniu informaciji
0 zgodnosci wyrobéw z norma, bedg one przepompowywane do mieszalnika lub
zbiornika magazynowego.

1.3.3.2. Produkcja roztworéw pomocniczych i lakierow:

Do reaktora zatadowywane bedag rozpuszczalniki zgodnie z kartami operacyjnymi.
Po uruchomieniu mieszadta do reaktora zatadowywane bedg zywice. Zawartos¢
podgrzewane bedzie do temperatury 50°C a proces mieszania bedzie kontynuowany
przez 1 — 3 godzin. Po uptywie tego czasu pobierana bedzie préobka w celu
sprawdzenia, czy zywice catkowicie sie rozpuscity oraz sprawdzana bedzie lepkosc.
W przypadku, gdy lepkos¢ bedzie zbyt duza wsad bedzie rozcienczany.
W przypadku produkcji lakierow dodawane bedag substancje pomocnicze korygujace
koncowe parametry wyrobu zgodnie z kartami operacyjnymi. Procesy prowadzone
bedg do osiagniecia lepkosci zgodnych z normami przedmiotowymi, nastepnie
wyroby bedg przefiltrowywany i przepompowywane do oznakowanych konteneréw
lub zbiornikdw magazynowych.
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Il. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacii.

[I.1. Emisja gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalaciji.

[1.1.1. llosci gazow i pytow wprowadzanych do powietrza ze Zzrodet i emitoréw
instalacji.
Tabela 3

Dopuszczalna wielko$¢ emisji

5 . - Symbol - =
Zrédto emisji er)r/ﬂtora Rodzaj substancji S.* Si** Sg**

3
zanieczyszczajacych kg/h | mg/m-, [mg/m®] | [%] | [%]

Budynek 1

Waga styrenu Wa-21 | Styren 0,011 ; - - -

(odpowietrzanie)
Waga styrenu Wa-22 Ksylen 0,012 i i i i
(odpowietrzanie) Etylobenzen 0,001

Urzadzenia w hali
styrenowania
(wentylacja Wa-23 | LZO - - - 3 3
mechaniczna ogdlna
hali)

Urzadzenia w hali
styrenowania
(wentylacja Wa-23B | LZO - - - 3 3
mechaniczna ogdlna
hali)

Zbiorniki na benzyne
— 3 szt. Wa-25 | LZO - - - 3 3
(odpowietrzanie)

Zbiorniki na styren
z inicjatorem Wa-26 | LZO - - - 3 3
(odpowietrzanie)

Reaktor nr 4
(odpowietrzanie Wa-42 | LZO - - 150 3 3
przez rozdzielacz)

Reaktor nr 3
(odpowietrzanie Wa-43 | LZO - - 150 3 3
przez rozdzielacz)

Urzadzenia w hali
reaktorow ONC
(wentylacja Wa-46 | LZO - - - 3 3
mechaniczna ogolna
hali)

Reaktor nr 2
(odpowietrzanie Wa-47 | LZO - - 150 3 3
przez rozdzielacz)

Urzadzenia w hali
reaktorow ONC
(wentylacja Wa-49 | LZO - - - 3 3
mechaniczna ogdlna
hali)

Urzadzenia w hali
nowych reaktorow

ONC (wentylacja Wa-51 | LZO - - - 3 3
mechaniczna ogdlna

hali)

Podajnik slimakowy Wa-53 Pyt ogétem 0,029 i i i i
(odcigg miejscowy Pyt zawieszony PM10 0,029
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Hala mieszalnikow
(wentylacja ogdélna Wa-55 | LZO - - - 3
mechaniczna hali)
Aparat M
(odpowietrzenie Wa-61 | LZO - - 150 3
przez rozdzielacz)
Aparat M
(odpowietrzenie Wa-64 | LZO - - 150 3
przez chiodnice)
Urzadzenia w hali
nowych reaktoréw
ONC (wentylacja Wa-66 | LZO - - - 3
mechaniczna ogdlna
hali)
Urzadzenia w hali
nowych reaktoréw
ONC (wentylacja Wa-66B | LZO - - - 3
mechaniczna ogdlna
hali)
Zasyp surowcow
sypkich Wa-72 Pyt ogotem 0,16 i i i
(odpowietrzanie Pyt zawieszony PM10 0,16
mechaniczne hali)
Urzadzenia w hali
styrenowania
(wentylacja Wa-76 | LZO - - - 3
mechaniczna ogdlna
hali)
Urzadzenia w hali
mieszalnikéw
(wentylacja Wa-77 | LZO - - - 3
mechaniczna ogdlna
hali)
Wentylacja
stanowiskowa Wa-80 | LZO - - 150 3
dawkowania TDI
Obiekt 38
Rozworkownica BE-1 Pyt ogétem 0,017 i i i
(odciag miejscowy) Pyt zawieszony PM10 0,017
Podajnik = .
yt ogétem 0,021
pneumatyczny BF-2 Pyt zawieszony PM10 0,021 i i i
(odpowietrzanie)
Dwutlenek siarki 35
Kociot gazowy ONC KG-1 Dwutlenek azotu i 150 i i
(moc 1167 kW) Pyt ogotem 5
Pyt zawieszony PM10 5
Dwutlenek siarki 35
Kociot gazowy ONC KG-2 Dwutlenek azotu i 150 i i
(moc 1167 kW) Pyt ogdétem 5
Pyt zawieszony PM10 5
Dwutlenek siarki 0,003
. Dwutlenek azotu 0,106
Kociot gazowy HTO | v 5 | b} 5g6tem 0,001 : i i
1001 (moc 690 kw) Pyt zawieszony PM10 0,001
Tlenek wegla 0,008
Obiekt 27 — Przepompownia olejow
Hala zbiornikéw z
zywicg (wentylac!a Pol L70 i i i 3
mechaniczna ogdlna
hali)
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Obiekt 28g — Park zbiornikéw olejowych

Zbiornik z zywicg
ftalowg,
(odpowietrzanie)

Z0-1

LZO

Zbiornik z zywicg
ftalowg
(odpowietrzanie)

Z0-12

LzO

Obiek

t 52 — Park zbiornikow ze s

Zbiornik z zywicg
ftalowg
(odpowietrzanie)

Z5-1

LzO

Zbiornik z zywicg
ftalowg
(odpowietrzanie)

ZS-2

LzO

Zbiornik z zywicg
ftalowg,
(odpowietrzanie)

ZS-3

LZO

Zbiornik z zywicg
ftalowg
(odpowietrzanie)

75-4

LZO

Zbiornik ze styrenem
stabilizowanym
(odpowietrzanie)

Z5-11

LZO

Zbiornik ze styrenem
stabilizowanym
(odpowietrzanie)

Z5-12

LzO

Zbiornik ze styrenem
stabilizowanym
(odpowietrzanie)

Z5-13

LzO

Zbiornik ze styrenem
stabilizowanym
(odpowietrzanie)

Z5-14

LZzO

Zbiornik ze styrenem
stabilizowanym
(odpowietrzanie)

Z5-15

LZO

3

* - standardy emisyjne dla LZO wprowadzanych do powietrza w sposéb zorganizowany, wyrazone

jako stezenie LZO w gazach odlotowych, w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny

** _ standardy emisyjne dla LZO wprowadzanych do powietrza w sposob niezorganizowany, wyrazone
jako procent wsadu LZO
*#** . gtandardy emisyjne dla LZO wprowadzanych do powietrza w sposdb zorganizowany

i niezorganizowany, wyrazone jako stosunek masy LZO do jednostki produktu lub surowca

[1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalaciji:

LZO

Ksylen
Styren

Pyt ogotem
Pyt zawieszony PM10
Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu
Tlenek wegla

Etylobenzen

0S-1.7222.32.7.2011.MH

3,863 Mg/rok
0,407 Mg/rok
0,407 Mg/rok
0,024 Mg/rok
0,768 Mg/rok
0,215 Mg/rok
0,007 Mg/rok
0,022 Mg/rok
0,001 Mg/rok
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Il.2. Dopuszczalna wielkos¢é emisji Sciekdw z instalacji.

I1.2.1. Scieki przemystowe.
11.2.1.1. Scieki technologiczne z operacji tugowania reaktorow — 150 m/rok,
11.2.1.2. Scieki technologiczne z wydziatowej stacji uzdatniania wody — 200 m®/rok.

11.2.2. Scieki sanitarne — 1100 m®/rok.

1.2.3. Wody opadowo — roztopowe z powierzchni catkowitej 8254 m? (w tym

z powierzchni szczelnej 5878 m?).

[1.2.4. Stezenia zanieczyszczen w Sciekach odprowadzanych z instalacji:

Tabela 4
Punkt
pomiarowy Max.
i punkt Rodzai $ciekd Wskazniki Jednostka | Stezenia | dopuszczalne
wprowadzania odzaj sciekow zanieczyszczen miary srednie stezenia lub
do sieci stan
zakladowej
Scieki
technologiczne ze | ¢zt mg/dm’ 400 500
. stacji uzdatniania
Studzienka 38-1 :
wody kottowej
oraz wody Chlorki mg/dm? 4000 5000
opadowe
Azot ogdlny mg/dm”® 80 100
Azot amonowy mg/dm”® 25 30
Odczyn pH 6,5-9 5-9
Scieki sanitarne Benzen mg/dm° 0,08 0,1
(mycie posadzek, | Toluen mg/dm° 0,08 0,1
Studzienka 1-5 | potrzeby socjalne) | Etylobenzen mg/dm° 0,8 1
oraz wody Ksylen mg/dm°® 80 100
opadowe Weglowodory mg/dm3 80 100
ropopochodne
ChzT Cr mg/dm”® 800 1000
OWO mg/dm”® 250 300
Odczyn pH 6,5-9 5-9
Benzen mg/dm® 0,08 0,1
Toluen mg/dm® 0,08 0,1
Scieki sanitarne Etylobenzen mg/dm® 0,8 1
Studzienka 1-8 | oraz wody Ksylen mg/dm”® 80 100
opadowe Weglowodor 3
roggpochodnye mg/dm 80 100
ChZT Cr mg/dm3 800 1000
owo mg/dm3 250 300
Odczyn pH 6,5-9 5-9
Benzen mg/dm® 0,08 0,1
Toluen mg/dm® 0,08 0,1
Zanieczyszczony | Etylobenzen mg/dm°® 0,08 0,1
Studzienka Z-5 | kondensat z pary | Ksylen mg/dm”® 0,08 0,1
technologicznej Weglowodory mg/dm® 0.8 1
ropopochodne
ChZT Cr mg/dm”® 100 125
OWO mg/dm”® 25 30
Wody opadowe Odczyn pH 65-9 5-9
Studzienka 28-1 | z placu Benzen mg/dm”® 0,08 0,1
manewrowego Toluen mg/dm°® 0,08 0,1
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i tacy olejow Etylobenzen mg/dm° 0,8 1
Ksylen mg/dm° 80 100
Weglowodory mg/dm? 80 100
ropopochodne
ChzZT Cr mg/dm"® 800 1000
OWO mg/dm”® 250 300

\ZNOIdy Ofnado"fn Odczyn pH 65-9 5-9

Studzienka -1 | ZPIacU magazynu
y ChzT Cr mg/dm® 100 125
gotowych

11.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow.

[1.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 5
L Kod Rodzaj odpadu ogozgu Miejsce i zrodia
P- odpadu niebezpiecznego Mgg)/rok powstawania odpadéw
Odpad powstaje w wyniku reakcji
- . chemicznych prowadzonych
1. |07 02 08* ilnr:)e;ep;kzcosrt_]zzosm podestylacyjne 350 w instalacji (produkcja zywic
P vl ftalowych, polikondensacja,
produkcja zywic poliestrowych
Odpady farb i lakieréw .
«| Zzawierajacych rozpuszczalniki dea.c'j .powstaje.yv procesach
2. |080111 organiczne lub inne substancie 80 filtracji i destylacji oraz podczas
niebezpieczne mycia instalacji rozpuszczalnikami
Opakowania zawierajgce
ozostatosci substanc;ji . .
ﬁiebezpiecznych lub nJimi O_pakow_ama po substancjach
3. | 1501 10*| zanieczyszczone (np. srodkami 2 nlel?ezplecznych h dziatach
ochrony roslin i Il klasy wy doriys_tywinyc na wyadziaiac
toksycznosci — bardzo toksyczne produkeyjnyc
i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do Zaolejone materiaty z czyszczenia
4. | 15 02 02*| wycierania (np. szmaty, Scierki) 3 10N yzczy
i Ubrania ochronne wydziatow produkcyjnych
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce
5 |1602 13* niebezpieczne elementy inne niz 0.03 Lampy fluorescencyjne zawierajgce
' wymienione w 16 02 09 ' rte¢
do 16 02 12
Szlamy zawierajace substancje . .
; ; ; - Odpad powstaje przy myciu
6. | 1908 13* E:iltézziglzic;zggzils;ggﬁiglz 10 zbiornikoéw i reaktoréw roztworem
Sciekdéw przemystowych NaOH
[1.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 6
Kod Rodzaj odpadu innego llos¢ Miejsce i zrédla powstawania
Lp. odpadu niz niebezpieczny odpadu odpadéw
Mg/rok
Opakowania po produktach
1. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury 25 i surowcach wykorzystywanych
na wydziatach produkcyjnych
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Opakowania po produktach

15 i surowcach wykorzystywanych
na wydziatach produkcyjnych
Odpad powstaje w trakcie
biezacych napraw i remontow
obiektéw budowlanych i instalaciji
technologicznych.

Opakowania z tworzyw

2. |150102
sztucznych

3. |17 04 07 | Mieszaniny metali 5

I.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do sSrodowiska z instalacji.
Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska =z instalacji, wyrazony
wskaznikami Laeq o | Laeg n W 0dniesieniu do terendw zabudowy mieszkaniowo —
ustugowej zlokalizowanej poza granicami instalacji, zgodnie z zatgcznikiem
graficznym do niniejszej decyzji:

- dla pory dnia (w godzinach 6.00 do 22.00) 55 dB(A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) 45 dB(A).
I1l. Wielkosé maksymalnej dopuszczalnej emisji oraz maksymalny

dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

l1l.1. Instalacja nie bedzie pracowata w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisiji.

IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza.

IV.1.1. Parametry zrodet emisji do powietrza.

Tabela 7
Srednica Predkosc Ten;gsgit,ura
Wysokosé emitora gazoéw na odlotowvch Czas pracy
Lp. Emitor emitora wylocie Y emitora
[m] u wylotu Zz emitora nawylocie [h/rok]
[m] [m/s] emitora
[K]
Budynek 1

1. | waz21 115 0,04 0.0 290 610
(zadaszony)

2. | wa22 115 0,04 0,0 290 595
(zadaszony)

3. | waz23 115 0,5 0.0 302 7000
(zadaszony)

4. | wa23B 115 0,5 0.0 302 7000
(zadaszony)

5. | waz25 115 0,04 0,0 290 48
(zadaszony)

6. Wa-26 11,5 0,04 0.0 290 318
(zadaszony)

7. Wa-42 11,5 0,05 0.0 290 3280
(zadaszony)

8. Wa-43 11,5 0,08 0.0 290 3280
(zadaszony)

9. Wa-46 12,5 0,6 0.0 305 3280
(zadaszony)
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0,0

10. Wa-47 11,5 0,05 304 3280
(zadaszony)

11. | wa49 12,5 0,6 0.0 305 3280
(zadaszony)

Wa-51 + 0,0

12. Wa-52 12,5 0,55 (zadaszony) 290 5950

13. Wa-53 11,0 0,2 0.0 290 1550
(zadaszony)

14, Wa-55 12,5 0,6 0,0 304 3320
(zadaszony)

15. Wa-61 11,5 0,05 0.0 290 400
(zadaszony)

16. Wa-64 11,5 0,05 0.0 290 400
(zadaszony)

17. Wa-66 11,5 0,55 0.0 290 7000
(zadaszony)

18. | wa-e6B 11,5 0,55 0.0 290 7000
(zadaszony)

19. | wa72 115 0,3 0.0 203 2000
(zadaszony)

20. | wa76 115 0,4 0.0 305 7000
(zadaszony)

21. | wa77 115 0,4 0.0 305 7000
(zadaszony)

22. Wa-80 11,5 0,15 0,0 30 100
(zadaszony)

Obiekt 27 — Przepompownia olejéw

23. Pol 6,0 0,6 0,0 290 371

(zadaszony)
Obiekt 28g — Park zbiornikéw olejowych

24, Z0-1 8,0 0,05 0.0 290 147
(zadaszony)

25, Z0-12 8,0 0,05 0.0 290 147
(zadaszony)

Obiekt 38

26. BF-1 8,0 0,4%0,4 0.0 290 920
(zadaszony)

27, BF-2 8,0 0,3 0.0 290 920
(zadaszony)

28. KG-1 12,7 0,3 10,0 376 6700

29. KG-2 12,7 0,3 10,0 376 6700

30. KG-3 13,5 0,3 6,5 411 8640

Obiekt 52 — Park zbiornikéw ze styrenem i zywicami
0,0

31 zs-1 8,0 0,1 (zadaszony) 290 112

32. ZS-2 8,0 0,1 0.0 290 112
(zadaszony)

33. ZS-3 8,0 0,1 0.0 290 112
(zadaszony)

34, ZS-4 8,0 0,1 0.0 290 112
(zadaszony)

35, | zs11 5,0 0.1 0,0 290 54
(zadaszony)

36. ZS-12 5,0 0,1 0.0 290 54
(zadaszony)

37. ZS-13 5,0 0,1 0.0 290 54
(zadaszony)
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38. ZS-14 5,0 0,1 0.0 290 54
(zadaszony)

30. | zs15 5,0 0,1 0.0 290 54
(zadaszony)

IV.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych
do powietrza.

Tabela 8
‘s Natezenie
Symbol . . Sprawnosé
emitora Rodzaj urzadzenia Typ [%] prfﬁ]g;%/}lvu
Wa-21, W-22, zamkniecie hvdrauliczne | 22Wory oddechowe 100 i
Wa-25, Wa-26, ¢ Y z zamknieciem (maty oddech)
ZS1 - 754, zamkniecie hvdrauliczne hydraulicznym 100 i
Z5-11 - 7S-15 ¢ yarau o nastawach +200 mm (maty oddech)
H20, -150 mm H20,
uzupetnione
I . bezpiecznikami 100
Z0-1, ZO-12 zamkniecie hydrauliczne przeciwogniowymi (maly oddech) -
0 oporach przeptywu
rzedu 25 mm H20.
Wa-53 filtr tkaninowy HIT-3/IV EX 97 15 863
BF-2 filtrocyklon + cyklon KF-15-32 99,9 1470

IV.2. Warunki poboru wody i emisji Sciekéw z instalaciji.

IV.2.1. Woda dla potrzeb socjalno — bytowych, technologicznych (produkcja wyrobéw
wodorozcienczalnych, utrzymanie czysto$ci w pomieszczeniach technologicznych)
oraz energetycznych (uzupetnianie ubytkbw wody w sieci cieptowniczej,
przygotowanie uzdatniania wody ptukanie wody w stacji uzdatniania, uzupetnianie
wody w zamknietym obiegu chtodniczym, produkcja pary wodnej) instalacji pobierana
bedzie z przytagcza wody komunalnej w oparciu o umowe z Wodociggami Debickimi
Sp. z 0.0. w Debicy.

Tabela 9
. Pobér wody Pobor wody
Lp. Rodzaj wody [mBIdon] [mS/rok]
1. |Woda dla potrzeb bytowych i technologicznych 20 4 000
2 Woda obiegowa chfodnicza 3000 700 000*

* - ilo$¢ wody pompowanej w zamknietym uktadzie chtodniczym

IV.2.2. Scieki technologiczne z operacji fugowania reaktoréw ttoczone beda
do wanny zlokalizowanej po zachodniej stronie wydzialu (wanna W) a nastepnie
rurociggiem kierowane bedg do oczyszczania w fizyko — chemicznej zaktadowej
oczyszczalni sciekow.

IV.2.3. Scieki technologiczne z wydziatowej stacji uzdatniania wody odprowadzane
bedq do zaktadowej kanalizacji ogélnosptawne;.

IV.2.4.  Scieki
ogolnosptawne;.

sanitarne odprowadzane bedg do zakfadowej kanalizacji

IV.2.5. Wody opadowo — roztopowe odprowadzane bedg do zaktadowej kanalizacji
ogolnosptawne.

0S-1.7222.32.7.2011.MH Str. 16 z 36



IV.3. Sposo6b postepowania z wytwarzanymi odpadami.

IV.3.1. Miejsce i sposdb magazynowania odpadow.

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne.
Tabela 10

Lp. odeOacliu Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania odpadu
Odpady bezposrednio przewozone do magazynu
Inne pozostatosci odpadéw poprodukcyjnych (obiekt nr 56),
1. 07 02 08* podestylacyjne i poreakcyjne gromadzone w szczelnych pojemnikach
0 poj. 1000 |. Obiekt nr 56 jest wybetonowany,
ogrodzony, zamkniety i zadaszony.
Odpady magazynowane na wydziatowym placu
Odpady farb i lakierow magazynowym nr 101, lub bezposrednio
zawierajacych przewozone_ do magazynu odpadow
2. 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne poprodukcyjnych (Ob_|ekt nr 56.)’ grqmadzone
lub inne substancje w szczt_alnych, zamkatych_ pojemnikach. P.Iac
niebezpieczne nr 101 jest wybetonowany i oznaczony tablicg
informacyjng. Obiekt nr 56 jest wybetonowany,
ogrodzony, zamkniety i zadaszony.
Opakowania zawierajace Odpady magazynowane na wydziaiowym placu
pozostalosci substanc magazynowym nr 101, lub bezposrednio
niebezpiecznych lub nimi przewozong do magazynu odpadéw
3. 15 01 10* | zanieczyszczone (np. poprodukcyjnych (Ob!ekt nr 56.)’ grqmadzone
srodkami ochrony rolin 1 i Il w szczc_alnych, zamkmetych pojemnikach. P.Iac
Klasy toksycznosci — bardzo nr 101 Jeslt wybet_onowany i oznaczony tablicg
toksyczne i toksyczne) informacyjng. Obiekt nr 56 jest wybetonowany,
ogrodzony, zamkniety i zadaszony.
Sorbenty, materiaty Odoad dziat |
filtracyjne (w tym filtry pady magazynowane na wydziatowym placu
olejowe nieujete magazynowym nr 101, lub bezposrednio
w innych grupach), tkaniny przewozone_ do magazynu odpadéw
4, 15 02 02* | do wycierania (np. szmaty, poprodukcymych_ (Ob!ekt nr 56), gromad_zone
scierki) i ubrania ochronne w szczelnych pqemmkach. Plaq nr_101 jest _
zanieczyszczone wypetonowany i oznaczony tablicg informacyjna.
substancjami Oblekt_nr 5.6 jest wybetonowany, ogrodzony,
niebezpiecznymi (np. PCB) zamkniety i zadaszony.
Zuzyte urzadzenia Odpady magazynowane w spos_éb
zawierajace niebezpieczne zabezp_leczajacy przeq sttuczeniem
5 16 02 13* | elementy inne niz w specjalnych pOJe_m_nlkach hermetycznych,
wymienione w 16 02 09 W wyznaczonym miejscu, w magazy_nku
do 16 02 12 podstacji elektrycznej nr 11, zabezpieczonym
przed dostepem 0séb postronnych.
s&gg%g;vﬂiggﬁeczne Szlam przewozony bezposrednio na poletka
6 19 08 13* | z innego niz biologiczne osadowe nr 70c o_czyszczalni c_hemicznej.
' oczyszczania Sciekow Poletko osadowe jest uszczelnione
przemystowych geomembrang i oznaczone tablica.

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 11

Lp. odeOa?ju Rodzaj odpadu Sposéb i miejsce magazynowania odpadu
Magazynowane na wydziatowym placu
Opakowania z papieru magazynowym nr 101, oraz w wiacie nr 74
1. 150101 i tektury a nastepnie przewozone do magazynu odpadow
(obiekt nr 44a). Plac nr 101 jest wybetonowany
i oznaczony tablicg informacyjna;
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i opisane kodem odpadu.

w stalowym kontenerze.

Odpady na wydziatowym placu magazynowym
nr 101 sg gromadzone w stalowych koszach

Obiekt nr 44a jest wybetonowany i oznaczony
tablicg informacyjng. Odpady sg gromadzone

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

i opisane kodem odpadu.

w stalowym kontenerze.

Magazynowane na wydziatowym placu
magazynowym nr 101, oraz w wiacie nr 74

a nastepnie przewozone do magazynu odpadéw
(obiekt nr 44a). Plac nr 101 jest wybetonowany

i oznaczony tablicg informacyjna;

Odpady na wydziatowym placu magazynowym
nr 101 sg gromadzone w stalowych koszach

Obiekt nr 44a jest wybetonowany i oznaczony
tablicg informacyjng. Odpady sg gromadzone

17 04 07

Mieszaniny metali

informacyjna.

Magazynowane w wyznaczonym miejscu ha
wybetonowanym placu magazynowym (obiekt
50c). Plac nr 50c jest oznaczony tablicg

IV.3.2. Sposodb dalszego gospodarowania odpadami.

IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 12
Kod . Sposob
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
1. 07 02 08* | Inne pozostatosci podestylacyjne i poreakcyjne D9, D10, R14
2 08 01 11* Odpady farb i qulerow zawmrqag_:ych rquuszczaln|k| D9, D10, R2, R14
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
Opakowania zawierajace pozostatosci substanc;ji
3 15 01 10* mebezmecgnych lub nimi zanieczyszczone (np. srodkami D5, D9, D10
ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci — bardzo toksyczne
i toksyczne)
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe
4 15 02 02+ nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania D10
' (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB)
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy
*
5 | 160213% 1400 e hiz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 D10, R4, R14, R15
6. 19 08 13* S_z.lar_ny zawierajace substa_ncl,e .nlepezp|eczne z innego D5. D9, R14
niz biologiczne oczyszczania sciekéw przemystowych
IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 13
Kod ; Sposéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu gospodarowania
1. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury D10, R1, R14
2. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych D10, R1, R14
3. 17 04 07 | Mieszaniny metali R4, R14, R15

IV.3.3. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami.

IV.3.3.1. Prowadzona bedzie segregacja wytwarzanych odpaddéw oraz dziatania
redukujgce ilos¢ powstajgcych odpadow poprzez ponowne wykorzystanie w procesie
produkcyjnym wybrakowanych elementéw.
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IV.3.3.2. Wytwarzane odpady magazynowane beda selektywnie w opisanych,
szczelnych pojemnikach, w wyznaczonych w punkcie 111.3.1. miejscach
magazynowania, w sposob uniemozliwiajgcy zmieszanie réznych rodzajow odpadow,
zabezpieczajgcy Srodowisko przed ich szkodliwym oddziatywaniem, stwarzajgcy
odpowiednie warunki sanitarno-higieniczne i zgodny z wymogami p. poz.

IV.3.3.3. Wytwarzane odpady niebezpieczne magazynowane beda w budynkach lub
na wybetonowanym placu w szczelnych, zamknietych pojemnikach. Odpady inne niz
niebezpieczne magazynowane bedg na wybetonowanych placach. W przypadku,
gdy zachodzi¢ bedzie mozliwos¢ wyptukiwania zanieczyszczen z odpaddéw, miejsca
magazynowania bedg uszczelnione i wyposazone w studzienki bezodptywowe.
IV.3.3.4. Pomieszczenia magazynowe bedg zabezpieczone przed dostepem osob
nieupowaznionych. Magazyny wyposazone bedg w urzadzenia i materiaty gasnicze
oraz sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewéw odpaddéw w postaci ciektej.
Odpady magazynowane bedq przez okres wynikajacy z procesdw technologicznych
lub organizacyjnych i nie przekraczajgcy termindw uzasadniajgcych zastosowanie
tych procesow. Nie bedg przekraczane pojemnosci magazynéw odpadow.

IV.3.3.5. Pojemniki stuzgce do magazynowania odpadow wykonane bedg z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich odpadu i posiada¢ beda
szczelne zamkniecia, zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem odpadu
w trakcie transportu i czynnosci zatadunkowych i roztadunkowych. Prowadzony
przetadunek odpaddéw niebezpiecznych nie bedzie powodowacC ich rozlania
i skazenia gruntu.

IV.3.3.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadéw i drogi wewnetrzne beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
magazynowanych substancji.

IV.3.3.7. Wpytwarzane odpady przekazywane bedg firmom specjalistycznym,
prowadzgacym dziatalnosS¢ w zakresie gospodarowania odpadami lub posiadaczom
uprawnionym do odbioru odpaddéw bez zezwolenia.

IV.3.3.8. Odpady transportowane bedg z czestotliwoscig wynikajgcg z procesow
organizacyjnych i technologicznych oraz wynikajacg z zebrania odpowiedniej iloSci
tych odpadow do transportu.

IV.3.3.9. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane beda w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez prowadzone przeglady i remonty.

IV.3.3.10. Pracownicy zakfadu poddawani bedg systematycznym szkoleniom
z zakresu problematyki gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepiséw
w zakresie gospodarki odpadami, organizacji i ochrony srodowiska.

IV.4. Warunki emisji hatasu do srodowiska.
IV.4.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem.

Tabela 14
Wysokosé Maksymalny
zrédial 2 s
iy zrodta
Lp. Lokalizacja zrédta hatasu Syrpbol Wy_sokosc_: w ciggu doby
zrédta zawieszenia ih
zrédta
[m] pora pora
dzienna | nocna
Zrédta typu ,BUDYNEK”
1. | Budynek produkcyjny WSz 10,6 16 8
2. Budynek kottowni KOTLOW 9,2 16 8
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Zrédta typu ,PUNKTOWEGO”
3 Wentylator z Wentylgcji zbiornikow WeZbDol 107 16 8
dobowych wschodni
4. Wentylator z Wentyllacji zbiornikow WeZbDo2 107 16 8
dobowych zachodni
Wentylator reaktoréw ogrzewanych
5. parowo WeRPZD1 12 16 8
i zbiornikbw dobowych wschodni
Wentylator reaktoréw ogrzewanych
6. parowo WeRPZD2 12 16 8
i zbiornikbw dobowych zachodni
7 Wentylator z wentylacji zbiornikéw WeZbDo3 10,7 16 8
dobowych
8. | Odciag z destylarki OdcDest 12 16 8
9. | Wentylator nawiewny powietrza WenNawl 10,7 16 8
10. | Wentylator nawiewny powietrza WenNaw?2 10,7 16 8
11. | Wyciag z hali pomp WyHaPo 10,7 16 8
12. |2 wentylatory z reaktorow 5 i 6 WeRe5i6 10,7 16 8
13. |2 wentylatory z reaktora 7 WeRe7 10,7 16 8
14. | Wentylacja z hali reaktorow 1-4 WeHaRel 10,7 16 8
15. | Wentylacja z hali reaktorow 1-4 WeHaRe2 10,7 16 8
16. | Wyciag z filtra workowego WyFiWor 10,7 16 8
17. | Wyciag z hali mieszalnikow ONC WyHMONC 0,5 16 8
18, | Wyciag stanowiskowy WeWSDS 10,7 16 8
z dawkowania surowcéw ptynnych
19. | Wentylator wyciggowy z kottowni WeWyKot 9,3 16 8
20. |Wentylacja magazynu WenMagl 6,1 16 8
21. |Wentylacja magazynu WenMag2 6,1 16 8

V. Rodzaji maksymalna ilos¢ wykorzystywanej enerqgii, materiatéw, surowcow

i paliw.
V.1. Zuzycie wody dla potrzeb instalaciji.
Tabela 15
. Zuzycie Zuzycie
Lp. Rodzaj surowca m®Mg surowca m>/Mg produktu
1. Woda 0,55 0,55
V.2. Zuzycie energii elektrycznej dla potrzeb instalacji.
Tabela 16
. Zuzycie
Lp. Rodzaj surowca MWh/rok
1. Energia elektryczna 650
V.3. Zuzycie gazu dla potrzeb instalacji.
Tabela 17
. Zuzycie
Lp. Rodzaj surowca m3/rok
1. Gaz ziemny 500000
2. Gaz ptynny 15000

V.4. Maksymalna ilos¢ podstawowych surowcoéw i materiatldow stosowanych

w produkcji.
Tabela 18
. . . Zuzycie
Lp. Surowiec/ materiat pomocniczy MgJrok
1. Czesci state w surowcach 6100
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| 2. | Lotne zwigzki organiczne w surowcach | 3900 |

VI. Zakres i sposob monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych.

VI.1.1.Sprawdzana bedzie kazda dostawa surowcow pod wzgledem jakosci (zgodnie
z wymaganiami norm) i ilosci. Ewidencja prowadzona bedzie w kartotekach
surowcow oraz w systemie komputerowym .

VI.1.2. Prowadzony bedzie rejestr dozowanych do produkcji surowcéw.

VI.1.3 W trakcie catego procesu produkcyjnego, dla kazdego wyrobu prowadzona
bedzie karta operacyjna uwzgledniajgca wszystkie istotne parametry procesu
(temperatura, lepkosc¢, liczba kwasowa). Niezaleznie od karty operacyjnej
na rejestratorze lub w pamieci komputera zapisywane bedg dla kazdego reaktora
wykresy zmiany temperatury w czasie, jak rowniez iloS¢ surowcéw dozowanych
do reaktoréw.

VI.1.4 Badane bedg parametry w trakcie procesu oraz gotowego wyrobu. Ewidencja
prowadzona bedzie w ksigzkach badan wyrobdw, w kartach operacyjnych
I w systemie komputerowym .

VI.1.5 Prowadzony bedzie ciggty pomiar temperatury i ilosci zywic w zbiornikach
magazynowych widoczny na szafach sterowniczych.

VI.2 Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza.

VI.2.1 Stanowiska pomiarowe bedg zamontowane na emitorach: Wa-23, Wa-23B,
Wa-46, Wa-49, Wa-51, Wa-53, Wa-55, Wa-66, Wa-66B, Wa-72, Wa-76, Wa-77,
Wa-80, BF-1, BF-2, KG-1, KG-2, KG-3 oraz Pol.

VI.2.2. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisiji:

Tabela 19

Oznaczenie

Lp. Emitor Czestotliwos¢ pomiarow ; .
zanieczyszczenia

Wa-23, Wa-23B, Wa-46, Wa-49, Wa-51,

L Wa-55, Wa-66, Wa-76, Wa-77, Wa-80

Co najmniej raz na rok LZO

2. | Wa-53, BF-2 Co najmniej raz na dwa lata | Pyt ogétem

VI.2.3. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiardw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

VI.2.4. Czestotliwosé, zakres oraz metodyki prowadzonych pomiaréw bedg zgodne
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami prawnymi.

VI.2.5. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnos$ci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekéw.

VI.3.1. Operator instalacji bedzie prowadzit pomiar zuzycia ilosci wody dla instalac;ji

W sposoOb ciggty za pomocg wodomierzy:

- wody przemystowej — wodomierze umieszczone w budynkach 1 i 38 (suma
wskazan),

- wody chtodniczej — wodomierz w budynku przepompowni wody chtodnicze;.

VI.3.2. Wyniki odczytbw wodomierzy zuzycia wody bedg rejestrowane

z czestotliwoscig minimum 1 raz na tydzien.
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VI.3.3. llos¢ sciekdw ustalana bedzie na podstawie ilosci pobieranej wody.

VI.3.4. Badania sciekow odprowadzanych kanalizacjg ogolnosptawng z instalaciji
wykonywane bedg w nastepujacy sposob:

- pobdr prob dokonywany bedzie w punktach okreslonych w tabeli 4,

- analizy dokonywane bedg co najmniej dla wskaznikéw podanych w tabeli 4,

- czestotliwosé badan — raz na rok.

VI1.3.5. Prowadzone beda badania $ciekow surowych przed wprowadzeniem
do zaktadowej oczyszczalni Sciekow w nastepujacy sposob:

- pobdr prob dokonywany bedzie w wannie W,

- analizy dokonywane bedg dla nastepujacych wskaznikdw: odczyn, benzen, toluen,
etylobenzen, ksylen, weglowodory ropopochodne, zawiesiny ogolne, ChZT Cr, OWO,
substancje rozpuszczone, cykloheksanon, benzyna, glikol monoetylenowy, glikol
dwuetylenowy, izobutanol, styren, Zn, Cr, Pb, VOC,

- czestotliwo$¢ badan — raz na dwa miesigce.

VI.4. Pomiar emisji halasu do sSrodowiska.

VI1.4.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddziatywanie akustyczne instalacji objetej

pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowej prowadzone bedg

w  punktach pomiarowych, przedstawionych na zatgczniku graficznym

do niniejszej decyzji:

- punkt Nr 1 zlokalizowany przed budynkiem mieszkalnym przy ul. Swietostawa
nr 48B — wspotrzedne geograficzne punktu: N 50° 03’ 47,0” E 021° 25’ 08,47,

- punkt Nr 2 zlokalizowany przed budynkiem mieszkalnym przy ul. Swietostawa
nr 86 — wspotrzedne geograficzne punktu: N 50° 04’ 03,6” E 021° 25’ 15,97;

V1.4.2. Pomiary hatasu w Srodowisku przeprowadzane bedag rowniez po kazdej

zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzenh okreslonych w tabeli 14.

V1.4.3. Prowadzony bedzie rejestr zmian procedur pracy instalacji lub wymiany

urzadzen.

VL.5. Monitoring jakosci wéd podziemnych.
VI.5.1. Operator instalacji prowadzit bedzie monitoring woéd podziemnych
z czestotliwos$cig co najmniej raz na rok w nastepujacy sposoéb:
- pobdr préb dokonywany bedzie w nastepujacych punktach:
e studnia S-3bis — wspétrzedne geograficzne: N 50°03.59; E 21°25.32,
e studnia S-5b — wspétrzedne geograficzne: N 50°04.04; E 21°25.40,
- analizy dokonywane beda dla nastepujgcych wskaznikdéw: chlorki, substancje
rozpuszczone, azot amonowy, azot azotynowy, azot azotanowy, chrom, cynk,
kadm, miedz, otéw, nikiel, glin, rte¢, zelazo ogdlne, mangan.

VIl. Wymagane sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska
jako catosci.

VII.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejszg decyzjg nalezy utrzymywaé
we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowa¢ w oparciu o stosowne
instrukcje zatwierdzone przez operatora instalaciji.

VII.2. Prowadzona bedzie analiza wszystkich danych uzyskiwanych z monitornigu
oraz podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajace.

VII.3. Materiaty, surowce, odpady i inne substancje przechowywane bedg w taki
sposob, aby nie mogty przedostaé sie do sieci kanalizacyjnych.
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VIl.4. Prowadzone bedg szczegdtowe bilanse i okresowe inwentaryzacje substancji
magazynowanych w zbiornikach surowcéw, produktow, sciekdéw i odpaddw.

VI1.5. Drogi i place oraz pozostaty teren bedzie utrzymywany w czystosci i porzadku.
VII.6. Prowadzony bedzie rejestr wykonywanych prac konserwacyjnych oraz
remontowych zwigzanych z eksploatacjq sieci kanalizacyjne;j.

VII.7. Dokonywane beda regularne kontrole tac w bazie magazynowej i innych
powierzchni magazynowych.

VII.8. Napetnianie i dystrybucja surowcéw i wyrobéw gotowych prowadzone bedg
pod nadzorem odpowiedzialnych pracownikéw i odnotowywane w raportach pracy
mistrza imiennie.

VII.9. Prowadzony bedzie szczegotowy bilans materiatowy, obejmujacy wielkosci
zuzycia surowcow, produkcji i strat do srodowiska w formie emisji zorganizowanej
i niezorganizowane;.

VII.10. Aparatura kontrolno — pomiarowa bedzie poddawana sprawdzaniu,
wzorcowaniu, legalizacji zgodnie z obowigzujgcymi procedurami.

VII.11. Kazdy ze zbiornikow w bazie magazynowej bedzie poddawany raz w roku
szczegotowym ogledzinom pod katem stanu technicznego, elementdéw konstrukcji
oraz szczelno$ci.

VII.12. Stosowane bedzie zabezpieczenie w postaci czujnikbw poziomu, ktore
po przekroczeniu 90% pojemnosci zbiornika wytaczaé bedzie pompe dozujaca
surowiec badz wyréb. Stosowane bedzie dodatkowe zabezpieczenie przed
przelaniem zbiornikow, m.in. w postaci gtbwnie kamertonéw, powodujgce blokade
pompy podajacej surowiec bgdz wyrob.

VII.13. Sprawdzane bedzie prawidiowe ustawienie drogi pompowania zywic i powrot
oparow do mieszalnika widoczne w schemacie wizualizacji na szafie sterowniczej.
Tylko prawidtowe ustawienie drogi bedzie umozliwiaC¢ zatgczenie pompy podajgcej
do danego zbiornika.

VII.14. Prowadzone bedg systematycznie przeglady, konserwacje i naprawy
przerywaczy ptomieni i zamknie¢ hydraulicznych.

VII.15. Stosowane bedg sorbenty i przykrywanie kratek sciekowych zabezpieczajace
przed przedostaniem sie rozlewow do kanalizacji.

VII.16. Informacje dotyczace ewentualnych rozlewdéw bedg odnotowane zgodnie
z obowigzujgca procedurg postepowania na wypadek zaistnienia awarii.

VII.17. Uzycie materiatbw do usuwania ewentualnych rozlewow bedzie
odnotowywane, a operator bedzie prowadzit takg gospodarke materiatowg, aby
zestaw byt na biezgco uzupetniany.

VIIl. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

VIIL.1. W przypadku zakonhczenia eksploatacji, nalezy oproznic¢ i wyczysci¢ wszystkie
urzadzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowa¢ i zlikwidowaé wszystkie
obiekty i urzadzenia zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.

IX. Ustalam dodatkowe wymagania.

X.1. Zobowigzuje operatora instalacji do przedktadania Marszatkowi Wojewoddztwa
Podkarpackiego rocznych bilanséw masy LZO zuzywanych w Zaktadzie w terminie
30 dni od daty ich wykonania.
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Il. W miejsce zatacznika graficznego nr 1 do decyzji SR.IV-6618/22/05 wprowadzam
nowy o brzmieniu jak w zatgczniku nr 1 do niniejszej decyzji.

[ll. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 22 grudnia 2011 r. (data wptywu 28 grudnia 2011 r.) znak:
TOS/85/11, uzupetnionym w dniu 17 stycznia 2012 r. o optate skarbowa, Tikkurila
Polska S.A. wystgpita o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 16 sierpnia
2006 r. znak: SR.IV-6618/22/05, zmienionej decyzja Wojewody Podkarpackiego
z dnia 10 lipca 2007 r. znak: SR.IV-6618-29/1/07 oraz decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 26 lutego 2009 r. znak: RS.VI.MH.7660/72-
1/08 i z dnia 22 stycznia 2010 r. znak: RS.VI.MH.7660/31-9/09, udzielajacej TBD
S.A. w Debicy pozwolenia zintegrowanego dla Instalacji Syntezy Zywic.

Rozpatrujgc wniosek stwierdzono, iz na terenie Spoétki eksploatowana jest
instalacja do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych,
podstawowych produktéow lub potproduktidw chemii organicznej, ktéra zgodnie
z § 2 ust. 1 pkt 1b rozporzgdzenia Rady Ministrow w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczaco oddziatywa¢ na srodowisko, zaliczana jest do przedsiewzie¢
mogacych zawsze znaczaco oddziatywaC na Srodowisko. Tym samym zgodnie
z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska organem wiasciwym
do zmiany decyzji jest marszatek wojewodztwa.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostat umieszczony w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 14/2012.

Pismem z dnia 17 stycznia 2011 r. znak: 0S-1.7222.32.7.2011.MH
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w przedmiocie zmiany
pozwolenia zintegrowanego jak rowniez podano do publicznej wiadomosci informacije
0 wszczeciu przedmiotowego postepowania oraz poinformowano o prawie
wnoszenia uwag i wnioskow do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie
przez 21 dni (od 30 stycznia 2012 r. do 20 lutego 2012 r.) byto dostepne na tablicy
ogtoszen Spdétki w poblizu instalacji objetej wnioskiem, na stronie internetowe;j
i tablicy ogtoszen Urzedu Miejskiego w Debicy oraz na stronie internetowej i tablicy
ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.
W okresie udostepniania nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Wersje elektroniczng wniosku przestano Ministrowi Srodowiska przy pi$mie
z dnia 19 stycznia 2012 r. znak: OS-1.7222.32.7.2011.MH.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego pismem
z dnia 18 kwietnia 2012 r. znak: OS-1.7222.32.7.2011.MH powiadomiono strony
postepowania o mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz wniesienia
wnioskéw i zastrzezen.

Spétka zawnioskowata o zmiany zapiséw posiadanego pozwolenia
zintegrowanego ze wzgledu na planowane zwigkszenie ilosci produkcji. W latach
2008 — 2010 produkcja na Wydziale Syntezy Zywic ksztaltowata sie jak w tabeli
ponizej:
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Wytwarzana ilos¢

Nazwa produktu [Mg/rok]
2008 2009 2010
Zywice alkidowe — zdolno$¢é produkcyjna 8000 Mg/rok 4085 4067 4042
Zywice poliestrowe — zdolnosé produkcyjna 2000 Mg/rok 724 863 836
Zywice strenowane — zdolnosé produkcyjna 3300 Mg/rok 1234 914 891

Pozostate (roztwory zywic suchych, pokosty, lakiery) —
zdolnos¢ produkcyjna 1000 Mg/rok 626 503 245
Razem — zdolnos¢ produkcyjna 14300 Mg/rok 6669 6347 6014

Do konca roku 2012 planowany jest wzrost produkcji na wszystkich liniach
technologicznych Instalacji Syntezy Zywic do 10000 — 11000 Mg/rok

W zwigzku z wprowadzonymi zmianami zwiekszeniu ulegnie:

- maksymalna roczna emisja $ciekdbw przemystowych z instalacji o 52%
(z 230 m®/rok do 350 m®/rok),

- ilos¢ wytwarzanych odpadoéw niebezpiecznych o 40% (z 316,43 Mg/rok
do 445,03 Mg/rok),

- ilo§¢ wytwarzanych odpaddéw innych niz niebezpieczne o 73% (z 26 Mg/rok
do 45 Mg/rok),

- pobdr wody — gtéwnie na potrzeby uzupetniania zamknietego ukfadu chtodniczego
0 17% (z 602500 m*/rok do 704000 m>/rok),

- ilo$¢ surowcow uzywanych w procesach produkcyjnych o 37% (z 7308,2 Mg/rok
do 10000 Mg/rok),

- zuzycie energii elektrycznej o 35% (z 483 MWh/rok do 650 MWh/rok),

- ZUZycie gazu ziemnego o 122% (z 225330 m®/rok do 500000 m*/rok).

Pozwolenie wymagato aktualizacji rowniez ze wzgledu na potrzebe
dostosowania do nowych zasad normowania LZO wprowadzonych rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia 2011 r. w sprawie standardéw emisyjnych
z instalacji.

Substancje zanieczyszczajace w postaci lotnych zwigzkéw organicznych
wprowadzane sg do powietrza emitorami Wa-23, Wa-23B, Wa-25, Wa-26, Wa-42,
Wa-43, Wa-46, Wa-47, Wa-49, Wa-51, Wa-55, Wa-61, Wa-64, Wa-66, Wa-66B,
Wa-76, Wa-77, Wa-80, Pol, ZO-1, ZO-12, ZS-1, ZS-2, ZS-3, ZS-4, ZS-11, ZS-12,
ZS-13, ZS-14, ZS-15.

Emitory Wa-23, Wa-23B, Wa-46, Wa-49, Wa-51, Wa-55, Wa-66, Wa-66B,
Wa-76, Wa-77, Po1 stanowig wentylacje mechaniczng ogdlna hali, natomiast Wa-25,
Wa-26, Z0O-1, Z0O-12, ZS-1, ZS-2, ZS-3, ZS-4, ZS-11, ZS-12, 7ZS-13, ZS-14, ZS-15
sg odpowietrzeniami zbiornikbw magazynowych. Zgodnie z § 33 ust. 5 pkt. 1 i pkt. 2
rozporzadzenia, LZO wprowadzane do powietrza poprzez systemy wentylacji
mechanicznej ogolnej oraz przez zawory bezpieczenhstwa i zawory odpowietrzajgce
w instalacjach do magazynowania traktuje sie jako LZO wprowadzane w sposéb
niezorganizowany.

LZO wprowadzane do atmosfery emitorami Wa-42, Wa-43, Wa-47, Wa-61,
Wa-64, Wa-80 (odciggami stanowiskowymi) nalezy traktowac jako wprowadzane
w sposbb zorganizowany.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w punkcie VI.2. niniejszej decyzji
okreslono dodatkowe wymagania w zakresie prowadzenia pomiardw emisji
zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z instalaciji.
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Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentow:

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik w produkciji
polimeréw. Komisja Europejska, sierpien 2007 r.

Zintegrowane Zapobieganie Zanieczyszczeniom i ich Kontrola. Dokument
referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik w zakresie emisji
Z magazynowania. Komisja Europejska, lipiec 2006 r.

IPPC Dokument Ref. BAT dla ogdlnych zasad monitoringu. Komisja Europejska,
lipiec 2003 r.

Najlepsze Dostepne Techniki (BAT) Wytyczne dla Branzy Chemicznej w Polsce
Systemy Obrdébki/Zarzadzania Wodami i Gazami Odpadowymi w Sektorze
Chemicznym, Ministerstwo Srodowiska Warszawa, czerwiec 2005 r.
Zintegrowane Zapobieganie Zanieczyszczeniom i ich Kontrola. Dokument
referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik w zakresie Wspolnych
systemow obrébki/gospodarowania gazami odpadowymi i Sciekami w sektorze
chemicznym. Komisja Europejska, luty 2003 r.

Zintegrowane Zapobieganie Zanieczyszczeniom i ich Kontrola. Dokument
referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik w zakresie efektywnosci

energetycznej. Komisja Europejska, czerwiec 2008 r.
W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogdéw najlepszej dostepnej

techniki:

Rozwigzanie zalecane jako BAT

Rozwigzania stosowane w instalacji

Produkcja polimerow

Wprowadzenie i utrzymywanie systemu zarzadzania
srodowiskowego zapewniajgcego kontrole nad
catoksztattem oddziatywan na srodowisko.

Prowadzacy instalacje posiada wdrozony:

- system ISO 9001 przyjeta Polityke Srodowiskowa obejmujaca
zespot dziatan zmierzajgcych do minimalizacji wptywu na
Srodowisko,

- system zarzadzania srodowiskiem ISO 14001, ktéry zapewnia
petniejsza i ciggta realizacje zasad polityki Srodowiskowej,

- system OHSAS 18001 (bhp).

Obnizenie emisji niezorganizowanych dzieki
zaawansowanemu projektowi urzadzen,
obejmujgcemu:

zastosowanie zaworow z mieszkiem lub podwadjng
uszczelkg lub réwnie skutecznych urzadzen;
zawory z mieszkiem sg zalecane zwtaszcza do
pracy z substancjami silnie toksycznymi,

pompy o napedzie magnetycznym lub obudowane
badz pompy z podwéjnymi uszczelkami i barierg
cieczowa,

sprezarki o napedzie magnetycznym lub
obudowane badz sprezarki, w ktérych zastosowano
podwdjne uszczelki i bariere cieczowa,

mieszadta o napedzie magnetycznym lub
obudowane badz mieszadta z podwdjnymi
uszczelkami i barierg cieczowa,

zmniejszenie do minimum liczby kotnierzy (ztaczy),
skuteczne uszczelnienia,

zamkniete uktady probkowania,

odprowadzenie zanieczyszczonych $ciekéw

w ukfadach zamknietych,

zbieranie zrzutow.

W instalacji zastosowano zamkniecia hydrauliczne we wszystkich
mozliwych miejscach emisji par substancji do atmosfery. Pompy,
mieszalniki sg dobrane do stosowanych mediéw. Reaktory
wyposazone sg w mieszadta zamkniete. Instalacje rurociggowe sg
spawane, potaczenia kotnierzowe tylko w koniecznych miejscach.
Do pobierania prébek sg stosowane podwdjne komory
umozliwiajgce pobranie tylko koniecznej ilosci produktu.

Przeprowadzanie oceny i pomiaru strat
niezorganizowanych w celu sklasyfikowania

Prowadzacy instalacje realizuje powyzsze zasady poprzez
prowadzenie szczegotowego bilansu materiatowego
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sktadnikéw pod wzgledem typu, eksploataciji

i warunkéw procesowych, tak aby rozpoznac te
elementy, ktére wykazujg najwieksze mozliwosci straty
niezorganizowanej

obejmujgcego wielkosci zuzycia surowcow, produkciji i strat do
Srodowiska w formie emisji zorganizowanej i niezorganizowanej,
oraz podejmowanie dziatan wynikajgcych z okresowej analizy
bilansu. Bilans surowcéw i produktow dokonywany jest co
miesigc, co dwa lata jest prowadzona inwentaryzacja z udziatem
wyspecjalizowanych firm zewnetrznych

Ustanowienie i prowadzenie programu monitorowania
i konserwacji urzadzen oraz/lub wykrywania i naprawy
nieszczelnosci w oparciu o baze danych czesci

i obstugi w potaczeniu z oceng i pomiarem straty
niezorganizowanej

Prowadzacy instalacje posiada program przegladow

i konserwaciji oraz remontow wszystkich eksploatowanych

urzadzenh zgodnie z wymaganiami: Urzad Dozoru Technicznego,

Gtoéwny Urzad Miar oraz Harmonogram Zaktadowy Przegladéw

i Remontoéw, i tak:

v’ zbiorniki, pompy, zawory i armatura objete sg przez stuzby
techniczne Spdtki planem konserwaciji
i remontéw. Stan techniczny tych urzadzen jest dobry,

v stosowane w zaktadzie liczniki przeptywu posiadajg aktualne
Swiadectwa legalizacji,

v zbiorniki posiadajg Ksigzki Rewizji Zbiornika, a stan
techniczny i dokumentacja zbiornikéw sa zgtoszone
i podlegajg kontroli Urzedu Dozoru Technicznego,

v stan techniczny obiektéw budowlanych jest dobry i jest
dokumentowany w Ksigzkach Obiektéw Budowlanych.

Obnizenie emisji pytu za pomoca potaczenia

nastepujacych technik:

e przenoszenie fazy gestej jest bardziej skuteczne
w zapobieganiu emisjom pytu niz przenoszenie fazy
rozcienczonej,

e obnizenie predkosci w uktadach przenoszenia fazy
rozcienczonej do mozliwie jak najnizszych wartosci,

e zmniejszenie wytwarzania pytu w liniach
przenoszacych poprzez obrobke powierzchniowg
i odpowiednie ustawienie rur w linii,

e zastosowanie cyklondw i/lub filtréw w wylotach
powietrza z urzadzeh odpylajacych — uzywanie
uktadoéw filtrow tkaninowych jest bardziej efektywne,
zwtaszcza w przypadku drobnego pytu

e zastosowanie ptuczek wodnych.

W instalacji zastosowano maksymalnie krotkie i proste potaczenia
rurowe, Podwojne odpylanie poprzez zastosowani multicyklonu,
cyklonu oraz filtrow workowych, ponadto zatrzymany pyt nie jest
odpadem tylko trafia powtdrnie do produkcji jako surowiec.

Ze wzgledow technologicznych nie mozna zastgpi¢ stosowanych
surowcow innymi posiadajgcymi inne wiasciwosci i parametry.
Parametry techniczne wszystkich instalacji znajdujacych sie
Wydziale Syntezy Zywic zostaty zaprojektowane przyjmujac
optymalne wartosci predkosci przenoszenia fazy rozcienczone;j.

Zmniejszenie do minimum rozruchdw i wytgczen
instalacji w celu unikniecia emisji szczytowych

i zmniejszenia ogblnego zuzycia (np. energii

i surowcow na tone produktu).

Proces produkcyjny zywic nalezy do grupy proceséw
periodycznych. Wielkos¢ partii produkcyjnych waha sie od

1000 litréw do 12000 litréw. Emisje z etapdw rozruchu jak

i wylgczenia mieszczg sie w zakresie zmiennosci emisji majacych
miejsce podczas zasadniczych procesow technologicznych.
Powyzsze wielkosci zostaty uwzglednione do wyliczenia wielkosci
emisji z Wydziatu Syntezy Zywic. Etap rozruchowy wystepuje raz
w tygodniu i jest etapem bezemisyjnym z uwagi na wprowadzanie
do procesu substanciji nielotnych w temperaturze otoczenia.
Dtuzsze postoje remontowe, zwykle wczesniej zaplanowanych
urzadzenh, odbywajg sie po zakonczeniu produkcji partii wyrobu,

a produkcja kolejnych partii przenoszona jest na sgsiednie
identyczne urzadzenia bez dodatkowej emisji do atmosfery, czyli
Instalacja pracuje od poczatku do konca danego procesu bez
zatrzymywania.

Zabezpieczenie zawartosci reaktora na wypadek
wytgczen awaryjnych (np. przez zastosowanie
systemow zamkniecia), oraz zawracanie
zanieczyszczonego materiatu do procesu lub uzycie go
jako paliwa.

W procesie produkcji cata zawartos¢ reakcyjna znajduje sie

w zamknietym szczelnie reaktorze lub mieszalniku i w sytuacjach
awaryjnych nie ma potrzeby oprdzniania zawarto$ci. Po usunieciu
awarii nastepuje dokonczenie procesu.

Zapobieganie zanieczyszczeniu wody poprzez
odpowiednie zaprojektowanie i dobér materiatéw
instalacji rurowej w celu utatwienia kontroli i naprawy,
uktady zbierania Sciekow

Nie istnieje mozliwo$¢ dostania sie zanieczyszczen do kanalizacji
ogolnosptawnej w wyniku awarii instalacji. Ponadto rurociagi sg
zaprojektowane i wykonane z odpowiednio dobranych materiatéw
i zlokalizowane na estakadach umozliwiajgcych obserwacje.
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w nowych instalacjach i zmodernizowanych uktadach

maja, np.:

e rury i pompy umieszczone powyzej gruntu,

e rury umieszczone w kanatach dostepnych dla
kontroli i naprawy.

Stosowanie systeméw kanalizacji rozdzielczej,
w szczegolnosci dla:

- Sciekdw technologicznych,

- Sciekow socjalnych i wod opadowych,

- wody chtodnicze;.

Wszystkie trzy strumienie sciekdéw kierowane sg do
wyznaczonych weztéw technologicznych na zaktadowej
oczyszczalni sciekow, gdzie poddawane sg procesom
oczyszczenia — dalsze omowienie czesé wodna.

Obrébka strumieni zanieczyszczonego powietrza

z odpowietrzen, silosow i reaktoréw za pomoca nw.

technik:

e zawrét do procesu,

e utlenianie termiczne,

o utlenianie katalityczne,

e spalanie w pochodni (tylko dla okresowych
przeptywow),

e techniki adsorpcyjne.

Prowadzony jest zawrét do procesu — chiodnice, jak réwniez
opary ze zbiornikéw buforowych sg zawracane do mieszalnikéw
z ktérych jest pompowany dany produkt.

Zastosowanie pochodni do unieszkodliwiania
okresowych emisji z instalacji, (jest uznawane za BAT,
gdy emisja nie moze by¢ zawrdcona do procesu).

Brak pochodni — w zaktadzie nie wstepuja, gdyz Instalacja nie
odprowadza zanieczyszczen gazowych do atmosfery w takiej
ilosci, ktére uzasadniatyby montaz i eksploatacje takich urzadzen
ochrony powietrza.

Stosowanie wszedzie tam gdzie mozliwe systemu
kogeneracji energii i ciepta (pary).

Zaktad nie produkuje samodzielnie energii elektrycznej, ani nie
prowadzi kogeneracji energii i ciepta, gdyz wiekszos¢ proceséw
jest prowadzona pod normalnym cisnieniem i temperatura.
Ponadto ze wzgledu na okresowe zapotrzebowanie na pare dla
celéw technologicznych budowa uktadu kogeneracji jest
ekonomicznie nieoptacalna.

Odzysk ciepta reakcji poprzez generacje pary o niskich
parametrach gdy wewnatrz/zewnatrz sg potencjalni
odbiorcy.

Procesy sg endotermiczne i do reakcji jest potrzeba dostarczania
ciepta. Ciepto jest odzyskiwane z kondensatu pary, jest
podgrzewana woda potrzebna do kotta parowego.

Zastosowanie systeméw czyszczenia ttokowego
w instalacjach wieloproduktowych z ciektymi
surowcami i produktami.

Nie ma koniecznosci stosowania tego typu technik oczyszczania

dtugich lub bardzo zabrudzonych rurociggdéw, gdyz na Wydziale

Syntezy Zywic stosowane sa;

— krétkie odlegtosci przesytu,

— koniecznos¢ stosowania duzej czystosci przesytu
poszczegolnych surowcow,

— oddzielne rurociggi surowcow i produktow.

Stosowanie zbiornika posredniego dla strumienia
Sciekdéw wptywajgcego do oczyszczalni w celu
zapewnienia jednakowych wtasciwosci sciekow.

W instalacji funkcjonuja: zbiornik posredni na Scieki chemiczne
przed ich oczyszczeniem na czesci chemicznej oczyszczalni
Sciekdw oraz zbiorniki retencyjny i usredniajgce przed
skierowaniem Sciekéw na oczyszczalnie biologiczna.

Efektywna obrdbka Sciekdéw; obrobke Sciekéw mozna
przeprowadzaé w centralnej instalacji lub w instalacji
przeznaczonej do specjalnych dziatan; w zaleznosci od
jakosci sciekéw, wymagana jest dodatkowa
wyspecjalizowana obrébka wstepna.

Wszystkie Scieki powstajgce na terenie instalacji kierowane sg na
oczyszczalnie biologiczng, z tym ze, Scieki technologiczne sg
najpierw oczyszczane na oczyszczalni chemicznej.

Produkcja zywic

Obrébka gazéw odlotowych. Za BAT uznaje sie
zastosowanie jednej lub wiecej wymienionych nizej lub
réwnowaznych technik:

e utlenianie termiczne,

o wegiel aktywny,

e ptuczki glikolowe,

e skrzynie sublimacyjne.

W zwigzku z opisanymi w poprzednich punktach technikami,
stosowanymi w instalacji, nie ma potrzeby i mozliwosci
stosowania dodatkowych technik oczyszczania gazow
wymienionych we wczesniejszych punktach.
Mozna tutaj wymieni¢ ewentualnie jeszcze, ze:
— stosowana technologia tzw. ,solwent” powoduje zawracanie
bezwodnikéw i glikoli do reaktoréw,
— zastosowana instalacja z chtodzong rurg kondensacyjng
i chtodnicg poziomag o duzej powierzchni wymiany ciepta
ogranicza emisje do minimum.
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Termiczna obrdbka Sciekdw powstajgcych gtéwnie
z reakcji (przewaznie wraz z gazem odlotowym).

Scieki odprowadzane do chemicznej i biologicznej oczyszczalni
$ciekow. Nie ma mozliwosci powtdrnego wykorzystania wody
poprodukcyjnej powstatej w reakcji azeotropowego
oddestylowania wody w procesie polikondensacji zywic, ze
wzgledoéw pogorszenia jakosci produkowanych wyrobow. Réwniez
nie mozna wykorzysta¢ odpadéw statych w procesie
produkcyjnym.

Gospodarka sciekowa

W dokumentach referencyjnych ktadzie sie nacisk na
stosowanie srodkéw zintegrowanych z procesem
produkcyjnym jako najskuteczniejszg metode
ograniczania fadunkéw zanieczyszczen w $ciekach.

Ogolnie w obszarze technologii produkcji zaleca sie:

stosowanie metod odzysku substancji
zanieczyszczajgcych zintegrowanych z procesem
produkcyjnym zamiast stosowania technik ,konca
rury”,

ocena istniejacych instalacji produkcyjnych pod
katem mozliwosci wprowadzenia srodkow

— ich wdrozenie, np. w ramach wprowadzania
duzych zmian w instalaciji,

recyrkulacja wody procesowej, gdy tylko jest to
wykonalne z przyczyn ekonomicznych

i jakosciowych,

optymalizacja proceséw mycia/czyszczenia poprzez
unikanie sytuacji, w ktérej woda myjaca jest
stosowana tylko jednorazowo (jesli jest to mozliwe
z technologicznego punktu widzenia),

unikanie stosowania kontaktowych systeméw
chtodniczych,

jesli jest to wykonalne ze wzgledéw
bezpieczenstwa, zapewnienia jakosci lub ze
wzgledu na ochrone przed korozjg, wytwarzanie
prézni w obiegu zamknietym zamiast stosowania
ejektoréw wodnych lub parowych,

ocena, czy mokre techniki oczyszczania emisji
gazowych moga by¢ zastgpione przez inne metody.
Metody oczyszczania emisji gazowych zuzywajgce
duze ilosci wody (np. do wymywania lub jako
czynnik chtodzacy) sq szczegdlnie niekorzystne

w rejonach mato zasobnych w wode. W takim
przypadku, zaleca sie usuwanie pytow

i odsiarczanie technikami suchymi.

W obszarze technologii instalacji stosuje sie:

- odzysk ksylenu (uzywanego jako czynnik azeotropowy) z wody
odpadowej powstajacej przy produkcji zywic,

- zawracanie kondensatu z reaktoréw ogrzewanych parg do
uzupetnienia obiegu chtodniczego,

- recyrkulacje wody chtodniczej w uktadach zamknietych,

- powrét oparéw, powstajgcych w trakcie zatadunku cystern, do
zbiornikéw magazynowych,

- préznie w ukfadach zamknietych,
- wypetnienie kolumn celem eliminacji emisiji,

- W procesie mycia reaktorow wielokrotne uzywanie tugu
sodowego, ktory krazy w obiegu zamknietym, az do wyczerpania.

W instalacji nie stosuje sie kontaktowych systeméw chtodniczych.

W systemach kanalizacyjnych wg dokumentéw

referencyjnych zaleca sie:

oddzielanie wéd procesowych od nieobcigzonych
zanieczyszczeniami wod i deszczowki; jesli
istniejacy zaktad nie posada kanalizacji
rozdzielczej, to jej wybudowanie — przynajmniej

w ograniczonym zakresie — nalezy przewidzie¢ przy
realizacji przebudowy zaktadu,

rozdzielanie wéd produkcyjnych w zaleznosci od
rodzaju niesionego ftadunku zanieczyszczen;
urzadzenia oczyszczajgce otrzymujg dzieki temu
Scieki, do ktorych sg przystosowane (organiczne
lub nieorganiczne),

Poszczegdlne strumienie $ciekéw, stosownie do ich tadunku
zanieczyszczen i charakterystyki zanieczyszczen kierowane sg do
odpowiednich urzadzen oczyszczajacych.

Powstajace Scieki procesowe (poptuczne z mycia reaktoréw)
osobnym strumieniem odprowadzane sg z Wydziatu Syntezy
Zywic do oczyszczania na chemiczng oczyszczalnie Sciekow.

Instalacja Syntezy Zywic znajduje sie w obiekcie budowlanym,

a wszystkie miejsca potencjalnego zanieczyszczenia w granicach
instalacji sg zadaszone (np. wanna technologiczna ,W” i rejon jej
zainstalowania).
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jesli jest to wykonalne, zadaszanie miejsc
potencjalnego zanieczyszczenia; ogranicza to ilos¢
wod deszczowych wymagajacych oczyszczania.

instalowanie w miejscach szczegdlnie narazonych
na zanieczyszczenie osobnych odwodnien
wyposazonych w studzienki do wychwytywania
potencjalnych wyciekéw; osobno gromadzone wody
opadowe sg odprowadzane po przeprowadzeniu
wiasciwego monitoringu, w zaleznoéci od ich
jakosci: bezposrednio do systemu odwadniajgcego
lub do wtasciwych urzadzeh oczyszczajacych,
uzywanie nadziemnych systeméw kanalizacyjnych
do przesytania wod poprodukcyjnych w obrebie
zaktadu przemystowego pomiedzy punktami ich
powstawania a urzadzeniem (urzadzeniami)
oczyszczajacymi; jesli warunki klimatyczne nie
pozwalajg na stosowanie nadziemnych rurociagéow
(temperatury znaczaco nizsze od 0 stopni), mozliwe
jest stosowanie ciggéw podziemnych, jednak pod
warunkiem ich dostepnosci; obydwa rozwigzania
zapewniajg fatwe i ekonomiczne wykrywanie
wyciekow, prace naprawcze i wymiane starych
elementow na nowe; wiele zaktadow przemystu
chemicznego jest wcigz wyposazonych w
podziemng kanalizacje i natychmiastowa budowa
nowych systeméw kanalizacyjnych nie jest
zazwyczaj wykonalna, ale prace mogg byc¢
prowadzone etapami, kiedy przeprowadzane sg
znaczace zmiany zaktadu albo przebudowa
systemu kanalizacyjnego,

zapewnienie odpowiedniej objetosci rezerwowej do
odprowadzania wody przeciwpozarowej

i powstajacej w sytuacjach awaryjnych,
odpowiednio do przeprowadzonej analizy ryzyka,
wybierajac jedng, dwie lub wszystkie z ponizszych
opcji:

* zdecentralizowana retencja dla wykrytych
zdarzen, gdzie tylko jest to mozliwe blisko
instalacji i o wystarczajgco duzej objetosci by
zapobiec przedostaniu sie substancji do
kanalizacji w czasie, gdy proces produkcyjny
jest wstrzymywany,

* centralna retencja stosowana do gromadzenia
sciekéw powstajacych w sytuacjach awaryjnych,
ktére juz dostaty sie do systemu Sciekowego tak,
aby uniemozliwi¢ ich dostanie sie do centralnegj
oczyszczalni sciekow; jakkolwiek istnieje kilka
rodzajow systemow retencyjnych, ktére mogg
by¢ uwazane za BAT, do najbezpieczniejszych
nalezg te, w ktorych zbiorniki sg napetniane
tylko w wypadku sytuacji awaryjnych lub, kiedy
dwa zbiorniki sg napetniane zamiennie.

Wody sptywajgce z zadaszen instalacji, dla pewnosci ich
odpowiedniej jakosci dla wprowadzania do wod
powierzchniowych, podawane sg do odpowiednich urzadzen
oczyszczajacych. Bezposrednio przy instalacji znajdujg sie
odolejacze, po ktdrych scieki opadowe przyjmowane sg do
zbiornika retencyjnego, a nastepnie do urzadzen oczyszczajacych
zaktadowej oczyszczalni Sciekow.

W miejscach szczegdlnie narazonych na zanieczyszczenia (plac
manewrowy i zbiornikéw magazynowych oleju, plac magazynu

i wyrobdw gotowych) wystepujg odwodnienia ze studzienkami do
wychwytywania potencjalnych wyciekow, zabezpieczone
urzadzeniem i zasuwg odcinajaca (28-1). Wszystkie one
posiadajg zasuwy odcinajace.

Istniejgca taca ze zbiornikami surowcow i produktéw ma
mozliwos¢ przejecia catej objetosci magazynowanych substancii.

Scieki z wanny W instalacji odprowadzane sa do chemicznej
oczyszczalni sciekow rurociggiem napowietrznym na estakadzie.

Systematycznie prowadzone sg przeglady stanu techniczno
eksploatacyjnego istniejgcej sieci kanalizacyjnej, prace naprawcze
i wymiany zuzytych elementéw na nowe.

Zapewnienie odpowiednich objetosci rezerwowych dla przejecia
i odprowadzania wody przeciwpozarowej oraz powstatej

w sytuacjach awaryjnych nastepuje wg ponizszych opciji:

- istniejacy system tac magazynowych, zasuw odcinajgcych

i odolejaczy zapewnia retencje sciekoéw powstajgcych

w sytuacjach awaryjnych;

- na zaktadowej oczyszczalni Sciekdw retencje moga zapewnic:
zbiornik retencyjny sciekow: 400 m?® ,2 zbiorniki wyréwnawcze
usredniajace po 1100 m?, staw biologiczny napowietrzaiqcy
2500 m* oraz basen obiegowej wody chtodniczej 500 m™.

System odprowadzania niebezpiecznych substancji ze strefy
pozaru realizowany jest przez firmy specjalistyczne stacjonujgce
na ternie zaktadu, w oparciu o stosowne instrukcje.
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* retencja dla wody przeciwpozarowej;
doswiadczenie wskazuje, Ze ilosci powstajgcej
wody pozarowej mogg siegac tysiecy metréw
szesciennych i objetos¢ retencyjna musi byé
wystarczajgco wielka, dla zabezpieczenia
kanalizacji sanitarnej i deszczowej,

* system odprowadzania niebezpiecznych
i tatwopalnych substancji, majacy na celu ich
odprowadzenie np. ze strefy pozaru.

W oczyszczaniu $ciekéw, w dokumentach
referencyjnych zaleca si¢ zastosowanie jednej
z podanych strategii:

e zcentralizowane oczyszczanie w centralnej
biologicznej oczyszczalni $ciekéw na terenie
zaktadu,

e zcentralizowane oczyszczanie w miejskiej
oczyszczalni Sciekow,

e zcentralizowane oczyszczanie $ciekow
nieorganicznych w centralnej oczyszczalni
chemiczno-mechanicznej,

e zdecentralizowane oczyszczanie poszczegolnych
strumieni Sciekow.

Poszczegdlne strumienie sciekéw kierowane sg do odpowiednich
urzadzeh oczyszczajacych.

Scieki technologiczne z instalacji Syntezy Zywic oczyszczane sq
na urzgdzeniach oczyszczalni fizyko-chemicznej (zbiornik fugéow
i poptuczyn, zbiornik usredniajgco-wyrownawczy, komora
usredniajgca sciekdéw, komora neutralizacji z tapaczem tluszczu,
komora nawapniania i flokulacji, pompownie, poletka).

Po oczyszczeniu Scieki kierowane sg do dalszego oczyszczania
na oczyszczalni mechaniczno-biologicznej.

Scieki bytowe, z SUW, kondensat z reaktoréw ogrzewanych parg
oraz wody opadowe z instalacji kierowane sg grawitacyjnie do
zbiornika retencyjnego wod opadowych i dalej do oczyszczalni
mechaniczno- biologiczne.

Dla _wod opadowych, do BAT naleza;

e odprowadzanie wod opadowych wolnych od
zanieczyszczen bezposrednio do wod
powierzchniowych, omijajac system kanalizacyjny
uzywany do transportu sciekow,

e oczyszczanie wod opadowych zebranych na
terenach zanieczyszczonych przed ich
odprowadzeniem do wod powierzchniowych.
Stosownymi urzgdzeniami oczyszczajacymi do wod
opadowych sa:

*  piaskowniki,

* stawy sedymentacyjne/retencyjne,
* zbiorniki sedymentacyjne,

= filtry piaskowe.

Wody opadowe zebrane z terenu instalacji, potencjalnie
zanieczyszczonegdo, przed odprowadzeniem do woéd sg
oczyszczane poczatkowo u zrodta: na odolejaczach
zblokowanych z czescig o funkcji piaskownikéw i zamknieciem
zasuwami (rejon placu manewrowego i magazynowania oleju

w zbiornikach magazynowych, rejon przy wydziatowej stacji
uzdatniania wody oraz Scieki technologiczne z uzdatniania wody
kottowej — studzienki: 38-1, 28-1, a nastepnie oczyszczane sg na
urzadzeniach oczyszczalni mechaniczno-biologicznej
zapewniajacej min. redukcje weglowodorow i zawiesin.

W technice oczyszczania Sciekédw do BAT nalezy
kierowanie strumieni sciekdw stosownie do ich tadunku
zanieczyszczen. Scieki nieorganiczne nie zawierajgce
odpowiednich sktadnikdw organicznych sg rozdzielane
od Sciekéw organicznych i kierowane do specjalnych
urzadzen oczyszczajacych (w celu redukcji np. metali
ciezkich i soli nieorganicznych). Scieki organiczne
zawierajgce odpowiednie ilosci sktadnikow
nieorganicznych, trudno rozkfadalnych, oraz
toksycznych skfadnikéw organicznych sag kierowane do
specjalnych urzgdzen wstepnego oczyszczania. Dla
wolnych olejéw i weglowodorow BAT stanowi
usuwanie ich poprzez zastosowanie odpowiedniej
kombinaciji:

Poszczegdlne strumienie Sciekéw, stosownie do ich tadunku
zanieczyszczen, kierowane sg do odpowiednich urzadzeh
oczyszczajgcych:

- Scieki technologiczne z instalacji oczyszczane sg na
urzadzeniach oczyszczalni fizyko-chemicznej (zbiornik tugow

i poptuczyn, zbiornik usredniajgco-wyrownawczy, komora
usredniajgca sciekdw, komora neutralizacji z tapaczem tluszczu,
komora nawapniania i flokulacji, pompownie, poletka). Po
oczyszczeniu Scieki kierowane sg do dalszego oczyszczania na
oczyszczalnie mechaniczno-biologiczna,

- Scieki bytowe, z SUW, kondensat z reaktoréw ogrzewanych
parg, oraz wody opadowe z instalacji kierowane sg grawitacyjnie
do zbiornika retencyjnego wod opadowych i dalej do oczyszczalni
mechaniczno- biologicznej.
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separacji olejow i wody poprzez cyklon,
mikrofiltracje lub separator koalescencyjny, kiedy
spodziewane sg duze krople wolnego produktu lub
weglowodoréw, w innym wypadku mogag byé
alternatywnie stosowane,

mikrofiltraciji, filtracji przez ziarniste medium, flotacji
Z napowietrzaniem,

oczyszczania biologicznego, zaréwno

w zcentralizowanej oczyszczalni Sciekéw, jak

i oczyszczalni miejskiej lub oddzielnej oczyszczalni
stosowanej konkretnie do tego strumienia
zanieczyszczen.

Oczyszczalnia mechaniczno-biologiczna.

Pierwszy stopieh oczyszczania sciekow ogdlnozaktadowych
stanowi czes¢ mechaniczng skfadajaca sie z komory krat
i zbiornika retencyjnego z dwoma piaskownikami.

Biologiczng czes$¢ oczyszczalni stanowig komory napowietrzania
1° 11° wraz osadnikami oraz staw biologiczny napowietrzany - jako
ostatni etap oczyszczania $ciekdw przed ich wprowadzeniem do
odbiornika. Przed komorg napowietrzania 1° znajdujg sie zbiorniki
usredniajace, w ktoérych nastepuje potaczenie sciekéw
podczyszczonych w oczyszczalni fizykochemicznej oraz sciekéw
wstepnie podczyszczonych w mechanicznej cze$ci oczyszczalni.

Kazdy stopien sktada sie z dwéch komor regeneracji osadu, gdzie
osad jest napowietrzany z rusztow powietrznych, z dwéch komor
napowietrzania sciekéw, gdzie sptywajace sScieki ze zbiornikow
usredniajacych mieszajg sie z osadem czynnym z komor
regeneracji osadow oraz powietrzem dostarczanym systemem
rusztéow, z dwoéch osadnikéw pionowych, w ktérych oczyszczone
Scieki odptywajq przelewem, a osad biologiczny odptywa z leja
spustowego na przepompownie, skad recyrkulowany jest do
komor regeneraciji.

Scieki odprowadzane z mechaniczno — biologicznej oczyszczalni
Sciekow wylotem W-2 mieszczg sie w granicach dopuszczalnych
normowanych wskaznikow.

Metody ograniczania uciazliwosci gospodarki odpadami

Sektorowe dokumenty referencyjne nie okreslajg
bezposrednio wymogéw w zakresie gospodarki
odpadami.

Prowadzenie instalacji syntezy zywic wigze sie z powstawaniem
odpadéw. Odpady powstajg rowniez w wyniku dziatalnosci
pomocniczej, jak to wykazano we wniosku. Odpady
niebezpieczne s magazynowane w odpowiednich pojemnikach
w zamknietych pomieszczeniach, w sposdb uniemozliwiajacy
dostep do nich oséb postronnych. Wszystkie miejsca
magazynowania odpaddw niebezpiecznych posiadajg utwardzong
nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz
zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekéw.
Powstawanie odpaddw na terenie instalacji jest minimalizowane
u zrodta. Odpady, ktérych wytworzeniu nie udato sie zapobiec
magazynowane sg W wyznaczonych i uporzgdkowanych
miejscach na terenie, do ktérych prowadzacy posiada tytut
prawny. Wszystkie odpady, po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
przekazywane sg odbiorcom do unieszkodliwienia lub odzysku.

Ogélne zasady monitoringu

Dokument wyréznia trzy gtéwne rodzaje monitoringu
przemystowego:

monitoring emisji: monitoring emisji przemystowych
u zrodfa, tj. monitorowanie zanieczyszczenh
odprowadzanych z instalacji do srodowiska.

monitoring procesu: monitorowanie parametréw
fizycznych i chemicznych procesu (np. ci$nienia,
temperatury, natezenia przeptywu strumienia)

w celu potwierdzenia, przy uzyciu metod kontroli
procesu technologicznego i technik optymalizacji,
ze eksploatacja instalacji przebiega prawidtowo.

monitoring wptywu na srodowisko: monitorowanie
poziomu zanieczyszczeh w otoczeniu instalacji,
w zasiegu jej oddziatywania oraz badanie wptywu

Wszystkie powyzsze elementy zostaty ujete w przedstawionym
wniosku. Niezbedny zakres monitoringu poziomu zanieczyszczen
wynika z obowigzkéw natozonych na instalacje decyzjami
administracyjnymi. Dokument referencyjny dotyczacy zasad
monitorowania nie naktada na instalacje dodatkowych
obowigzkéw. Monitoring prowadzony w zaktadzie zostat
szczeg6towo omdwiony i objety przedmiotowym wnioskiem.
Wszystkie wyroby produkowane w Wydziale Syntezy Zywic sg
w trakcie produkcji szczegotowo kontrolowane. Sprawdzaniu
podlegajg jakosc i ilos¢ dozowanych surowcdw, temperatury
poszczegoblnych etapow procesu, ilosci i parametry koncowe
gotowego wyrobu. Wszystkie czynnosci i parametry, jakie nalezy
kontrolowac sg opisane w instrukcjach stanowiskowych. Dla
kazdego wyrobu prowadzona jest karta operacyjna, do ktorej
aparatowi odpowiedzialni za proces wpisujg wszystkie istotne
parametry procesu. Niezaleznie od karty operacyjnej na
rejestratorze lub w pamieci komputera rysowane sg dla kazdego
reaktora wykresy zmiany temperatury w czasie, jak réwniez ilo$é
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na ekosystemy.

surowcow dozowanych do reaktoréw.

W sposdb ciggly sg monitorowane temperatury i ilosci zywic

w zbiornikach magazynowych. Przed witgczeniem pompy
pompujacej zywice do zbiornikbw magazynowych sprawdzana
jest prawidtowe ustawienie drogi pompowania i powrét oparéw do
mieszalnika. System umozliwia zatagczenie pompy tylko przy
prawidtlowym zestawieniu drogi. Zamontowane jest takze
dodatkowe zabezpieczenie przed przelaniem zbiornikéw
powodujace wytaczenie pompy podajacej zywice.

Wszystkie reaktory i zbiorniki, w ktérych sg produkowane lub
magazynowane substancje niebezpieczne podlegajg nadzorowi
Urzedu Dozoru Technicznego i sg odbierane przez wtasciwego
Inspektora Dozoru.

Wykonywane sg pomiary stezen substancji szkodliwych na
stanowiskach pracy. Prowadzi sie rowniez przeglady,
konserwacje i naprawy przerywaczy ptomieni i zamknieé
hydraulicznych.

W maju 2012 r. ukonczono proces rekultywacji terenu zaktadu
obejmujacy réwniez Wydziat Syntezy Zywic. Wyniki monitoringu
terenu przekazywano do wtasciwych organow.

Dokument BREF zaleca nastepujace procedury
postepowania:

pomiary bezposrednie,

parametry zastepcze,

bilanse masowe,

obliczenia,

wskazniki emisji.

Stosowanie metody pomiaréow bezposrednich
(konkretne ilosciowe oznaczanie emitowanego
zwigzku u zrédta) jest prostsze, ale niekoniecznie
dokfadniejsze. Jednakze w przypadkach, gdy metoda
ta jest skomplikowana, kosztowna i/lub niepraktyczna,
nalezy rozwazy¢ stosowanie innych metod, aby
znalez¢ najlepsze rozwigzanie. Zawsze, kiedy nie
stosuje sie pomiaréw bezposrednich, nalezy
udowodni¢ i dobrze udokumentowac zalezno$¢

pomiedzy stosowang metodg a badanym parametrem.

Prowadzacy instalacje w catosci opart sie na pierwszym

i czwartym wariancie, czyli prowadzi bezposrednie pomiary
wartosci decydujacych o wielkosci emisji oraz prowadzi pomiary
okresowe samych wielkosci emisji. Ponadto w przypadku emisji
z zbiornikdw wprowadzona zostata metoda obliczeniowa,
uwzgledniona w wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego.

Raportowanie wynikow monitoringu obejmuje
podsumowanie i przedstawienie w efektywny sposob
wynikow monitoringu, zwigzanej z nimi informac;ji

i wnioskdw z oceny zgodno$ci. Zasady dobrej praktyki
zalecajg uwzglednié: odpowiednie wymagania

i odbiorcow raportéw, odpowiedzialnos¢ za
sporzadzanie raportow, rodzaje i zakres raportow,
odpowiednig praktyke tworzenia raportow, aspekty
prawne sporzgdzania raportow oraz czynniki
dotyczace jakosci.

Wszystkie prowadzone pomiary i badanie prowadzone na
instalacji sg raportowane, w szczegdélnosci wedtug ustalanych
prawem wzorow. Przestrzegany jest takze wymaog optymalizaciji
kosztéw monitoringu.

Przyktadowo przy wykonywaniu pomiaréw emisji zanieczyszczen

do atmosfery oraz ich ewidencjonowaniu

w Zaktadzie i w Instalacji WSZ obowigzuje nastepujaca

procedura:

e wytypowanie emitoréw przeznaczonych do emisji. Emitory
obligatoryjnie przeznaczone do pomiaréw okresla stosowna
decyzja administracyjna. Pozostate emitory wyznacza sie
wedtug potrzeb wynikajgcych z opracowywanych dokumentacji
lub ewentualnie wyznacza sie z ustaleh wewnatrzzaktadowych,

e wyznaczenie harmonogramu i zakresu wykonywania pomiaréw,

e wykonanie otwordw i kré¢cow pomiarowych na emitorach
zgodnie z zasadami wymaganymi przez normy,

o wytypowanie specjalistycznej firmy zewnetrznej wykonujacych
pomiary i sprawozdanie,

o ustalenie z gtéwnymi uzytkownikami obiektéw doktadnego
terminu i zakresu dokonywania pomiaréw. Zapewnienie pracy
o stabilnych parametrach linii technologicznych, z ktérej
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dokonywane sg pomiary emisiji,

e wykonie pomiaréw przez specjalistyczng firme zewnetrzna,

¢ dostarczenie wynikéw pomiaréw przez zleceniobiorce. Pomiary
wykonywane sg wg obowigzujgcych metodyk referencyjnych,

a sprawozdania majg forme wynikajaca z obowigzujacych
w tym zakresie dziennikéw ustaw,

¢ analiza dostarczonego opracowania pod katem poréwnania
wielkosci emisji i stezeh zanieczyszczen w odniesieniu do
dopuszczalnych wartosci okreslonych w decyzjach
administracyjnych, jak i wielkosci emisji z poprzednich
pomiardw,

e podejmowanie dziatan korygujacych w przypadku stwierdzenia
wartosci nieznacznie wyzszych od norm dopuszczalnych,

e ewidencjonowanie wynikow pomiaréw emisji z zaktadu w formie
zbioru dokumentaciji lub osobnych zestawien wynikow
pomiardw,

e wystanie sprawozdan do Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Podkarpackiego i Wojewddzkiego Inspektoratu
Ochrony Srodowiska zgodnie z ustaleniami stosownej decyzji
administracyjnej.

Emisja

Z magazynowania

Przeglady i konserwacje.

Zaktad dokonuje okresowych przegladéw i kontroli oraz
konserwacji zbiornikdw zgodnie z wymaganiami prawa

Kolor powtoki.

Jako BAT dokument referencyjny okresla powtoke
w kolorze zapewniajgcym min. 70 % odbicia
padajgcego promieniowania cieplnego i $wietlnego.

Zbiorniki zlokalizowane na zewnatrz budynkéw sg w kolorze
metalicznym lub biatym spetniajac powyzszy wymaog.

Dziatania minimalizujgce emisje.

Sformutowane w BREF zasady minimalizacji emisiji
odnoszg sie gtéwnie do duzych zakfadow
magazynujgcych wielkotonazowe zasoby materiatéw
ptynnych (paliw).

W przypadku omawianej instalacji zastosowano mozliwe

i odpowiednie do skali zabezpieczenia w postaci zaworéw
oddechowych o odpowiedniej konstrukcji i zakresie cisnien
roboczych, zabezpieczajacych przez emisjg tzw. matego oddechu
powodowang przez dobowe zmiany temperatury otoczenia.

Monitorowanie LZO.

BREF okresla BAT jako monitorowanie emisji LZO dla
zaktadow, w ktérych nalezy oczekiwac znaczacej ich
emisji, poprzez regularne obliczenia tej emisiji,

z mozliwoscig sporadycznej weryfikacji stosowanego
modelu obliczeniowego na drodze pomiarowe;.

W przypadku omawianej instalacji obejmujacej zbiorniki

o stosunkowo niewielkich pojemnosciach i w slad za tym
niewielkiej emisji, obliczenia emisji do celéw naliczania optat za
wprowadzanie zanieczyszczeh do atmosfery nalezy uznaé za
wystarczajgce. Niniejszg decyzjg natozono ponadto obowigzek
przedktadania Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
rocznych bilanséw masy LZO zuzywanych w Zaktadzie,
wykonywanych w zwigzku z realizacjg obowigzkow okreslonych
w § 34 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 22 kwietnia
2011 r. w sprawie standardéw emisyjnych z instalaciji.

Efektywnosé¢ energetyczna

Ustalenie aspektéw efektywnosci energetycznej
instalacji i mozliwosci oszczednosci energii

BAT polegajg na ustalenieniu tych aspektow
instalacji, ktére majg wptyw na efektywnosc¢
energetyczna, poprzez przeprowadzenie audytu.
Istotne jest, aby audyt byt spojny

z podejscie systemowym.

Ma to zastosowanie do wszystkich istniejgcych
instalacji, przed planowang modernizacjg lub
przebudowa. Audyt moze by¢ wewnetrzny lub
zewnetrzny.

W trakcie przeprowadzania audytu, BAT
zapewniajg ustalenie nastepujgcych aspektéw
w wyniku audytu:

o zuzycie energii i jej rodzaj w instalacji, jej

Przedsiewziecia zmierzajgce do oszczednosci czynnikdw

energetycznych w Tikkurila Polska S.A. w latach 2009 — 2013
_E Przedsigwzigcie Wykonawca Termin
g
a

Czesta kontrola licznika zuzycia Kierownik Zespotu | Ciagle
wody (szczegdlnie w dni wolne) Mediéw
© w celu szybkiego reagowania na Technologicznych,
= nadmierne zuzycie wody.
‘e | Kontrola dziatania urzadzen do Wszyscy Ciggle
8 | odbioru wody (kurki, sptuczki, uzytkownicy
§ natryski)
i eliminacja przeciekéw
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skladowych systemach i procesach; Przestrzeganie racjonalnego Wszyscy Ciagle
urzadzenia zuzywajgce energie, a takze rodzaj wykorzystania oswietlenia hal uzytkownicy
L o " . . . . produkcyjnych (wytaczanie w
iilos¢ energii zuzywanej przez instalacje; czasie przerw, stosowanie
mozliwosci zmniejszenia zuzycia energii, takie sekcjonowania o$wietlenia)
jak: Przeanalizowa¢ mozliwos¢ pracy Kierownik Zespotu | Po
kontrola/ograniczenie czasu pracy urzadzen, np. jednego trangformatora dla catego | Mediow ‘ pozytywnych
. . . . zaktadu w dni wolne od pracy w Technologicznych, | wynikach
Wy+a-cza,me_' gdy nie S_a~ one uzyw_gne, celu zminimalizowania strat biegu analizy
zapewnienie optymalizaciji izolacji; jatowego transformatorow
optymalizacja obiektow uzytecznos$ci publiczne;j, Ograniczenie zuzycia energii Kierownik Dziatu Od zaraz do
powigzanych systeméw i procesow (zobacz BAT i'éek,tgyﬁzznf):J'tgfg’r‘]"’a”gjk gcé Technicznego odwotania
. : . Wi i uz u-—
dla _slyste'm_ow wykorz_ystUJaL,cych energig); uzgodnienie z firma TOMMAX
mozliwosci korzystania ze zrodet alternatywnych © | minimalnego ze wzgledéw
lub wykorzystanie energii, ktéra jest bardziej N | bezpieczenstwa, poziomu
wydajna, w szczegolnosci nadwyzki energii 2 \?Viﬂgt'ie:ﬁuszzgzi:gg”'e w dni
. . 7 4
bedacej’ rezultatem mnyCh procesow lub pracy % Zaprojektowaé zmiane sposobu Kierownik Dziatu 2012 —
systemow; © | zasilania i sterowania Technicznego projekt.
mozliwosci wykorzystania nadmiaru energii S | oswietleniem terenu z Kierownik Zespotu | Wykonanie
bedqcego rezultatem innych proces()w lub pracy Lﬁ Wyk_orzystaniem sekcjonowania Mediéw ] —w 2012 lub
systemow; zasilania. Technologicznych, | 2013
L) . L L Racjonalne korzystanie z wody Wszyscy Ciagle
mozliwosci podniesienia jakosci ciepta. chiodniczej uzytkownicy
Zmniejszenie cisnienia wody Kierownik Zespotu | Od zaraz do
chtodniczej o 10 kPa Mediow odwotania
Technologicznych,
Sprawdzi¢ szczelnos¢ zbiornika Kierownik Zespotu | W czasie
8 wody chtodniczej i usunac Mediéw czyszczenia
k) ewentualne miejsca przeciekow Technologicznych, | zbiornika
S Przeanalizowaé mozliwos$¢ Kierownik Zespotu | Do 15 marca
% obnizenia temperatury wody w Mediow 2009
) zbiorniku poprzez zastosowanie Technologicznych,
3 pompy cieplnej i wykorzystanie
é ciepta do ogrzewania instalacji
technologicznych
Przestrzeganie obowigzku Wszyscy Ciagle
zamykania hal zimg uzytkownicy
Racjonalne korzystanie Wszyscy Ciagle
z wentylacji wyciggowej — uzytkownicy
wylgczanie niepotrzebnie
pracujacych wentylatorow
Przeanalizowaé mozliwosc¢ Kierownik Zespotu | Od 1 lutego
skorygowania nastaw regulatora Mediéw 2009
temperatury wody grzewczej, Technologicznych,
ustawic specjalny program
regulatora na dni wolne od pracy
Wyposazy¢ grzejniki w biurach, Kierownik Zespotu | Po sezonie
® | pomieszczeniach socjalnych, Mediéw grzewczym
g. pracowniach w regulatory Technologicznych,
'S | termostatyczne
S | Przeprowadzi¢ przeglad Wszyscy Od zaraz
2 | pomieszczen w celu uzytkownicy
5 wyeliminowania ogrzewania jesli
nie jest potrzebne
Przestrzega¢ ustawienia Wszyscy Ciagle
wiasciwego cisnienia na uzytkownicy
reduktorach przy urzadzeniach
odbiorczych, szczegdlnie przy
pompach membranowych
Dokona¢ przegladu sieci Wszyscy Od zaraz
wewnetrznych w celu wykrycia uzytkownicy
i eliminowania przeciekéw
Q Zakupi¢ przyrzad do wykrywania Kierownik Dziatu 2010
% wyciekdw sprezonego powietrza Technicznego
= Przeanalizowa¢ mozliwo$¢ Kierownik Dziatu 2010
3 wytaczania catej sieci lub Technicznego
o fragmentow sieci sprezonego
s powietrza na dni wolne
‘Y | Sprawdzié prawidtowosci nastaw Kierownik Zespotu | 30 stycznia
S | cisnien w sprezarkach i Mediéw 2009
i skorygowa¢ ewentualne btedy Technologicznych,
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Gaz ziemny

Realizacja przedsiewzie¢ z
dziedziny ,Gospodarka cieplna” —
punkt IV

Wszyscy
uzytkownicy

Przeanalizowa¢ mozliwo$¢ Kierownik Zespotu | kwiecien
odzysku ciepta ze spalin z kottow Mediow 2009
gazowych, szczegdlnie VBN250 Technologicznych,
Przeprowadzi¢ modernizacje Kierownik Dziatu 2010
palnikéw kottéw VBN w celu Technicznego

umozliwienia pracy modulacyjnej

Zaprojektowa¢ i wykona¢ wezet Kierownik Dziatu 2011
cieplny umozliwiajacy potaczenie Technicznego (wykonano)
kottow HVTO z uktadem goracej Kierownik Zespotu

wody technologicznej. Mediéw

Umozliwi to wytaczanie kottow Technologicznych,

VBN w sezonie grzewczym

i lepsze wykorzystanie mocy

kottéw HVTO

Dokonaé¢ modernizaciji kottow Kierownik Dziatu 2010 - 2012

ONC poprzez usprawnienie
systemu sterowania kottow ONC
w celu wyeliminowania zbednego
wychfadzania i ponownego
rozgrzewania reaktorow lub,

w przypadku nieoptacalnosci tej
modernizacji przygotowac plan
wymiany kottbw na nowoczesne.

Technicznego
Kierownik Zespotu
Mediow

Technologicznych,

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie

wzrostu emisji do sSrodowiska oraz spetnienia wymagan dokumentow referencyjnych
ustalono, ze zachowane bedg standardy jakosci sSrodowiska oraz, ze wprowadzone
zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig ustalen dotyczacych spetnienia
wymogow wynikajacych z najlepszych dostepnych technik (BAT), o ktérych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowe] decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegolne nie sprzeciwiajg sie zmianie
orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys. 1005,50 zt

uiszczona w dniu 22 grudnia 2011 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuja:

1. Tikkurila Polska S.A.
ul. 1. Moscickiego 23, 39-200 Debica

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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