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DECYZJA

Dzialajac na podstawie:
art. 181 ust. 1 pkt I, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211, art. 224.
art. 151, w zwigzku z art. 378 ust. 2 pkt | ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (j.t. Dz. U. z 2006 r. Nr 129, poz. 902 ze zm.).

— art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach (Dz. U. z 2007 r. Nr 39 poz.
251 ze zm.),

— art. 122 ust. 1 pkt 10, ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2005 r. Nr
239, poz. 2019 ze zm.),

— art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U
7 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.),

— ust. 2 pkt 6 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.

w  sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszezegdlnych elementow przyrodniczych albo srodowiska jako caloscr (Dz. U. Nr 122,
poz. 1055),
§ 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzi¢¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko oraz
szczegolowych uwarunkowan zwigzanych  z  kwalifikowaniem  przedsiewzie¢  do
sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573 ze zm.),

— § 4 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrzesnia 2001 r. w sprawie katalogu
odpadéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

— § 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwea 2002 r. w sprawie

dopuszczalnych pozioméw niektorych substancji w powietrzu, alarmowych poziomow



nicktorych substancji W powietrzu oraz marginesow tolerancji dla dopuszczalnych
poziomow nicktorych substancji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),

— §2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. 22003 r. Nr 1, poz. 12),

— §2ust. 1, §4ust. 2,§6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003 r.
w sprawie rodzajow wynikow pomiarow prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wlasciwym organom ochrony $rodowiska oraz
terminu i sposobow ich prezentacji (Dz. U. Nr 59. poz. 529),

— § 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie substancji
szczegolnie szkodliwych dla érodowiska wodnego, ktorych wprowadzanie W $ciekach
przemystowych  do urzadzen kanalizacyjnych —wymaga uzyskania  pozwolenia
wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233, poz. 1988),

— zaltacznik nr 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 8 lipca 2004 r. w sprawie
warunkow. jakie nalezy spelni¢ przy wprowadzaniu scickow do wod lub do ziemi oraz
w sprawie substancji szczegblnie szkodliwych dla srodowiska wodnego (Dz. U. Nr 168,
poz. 1763).

— § 1 i zalacznika do rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 10 listopada 2005 r.
w sprawie substancji szczegolnie  szkodliwych dla $rodowiska wodnego, ktorych
wprowadzanie W $cickach przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga
uzyskania pozwolenia wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233, poz. 1988).

§ 1 i zalacznik do rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 10 listopada 2005r.
w sprawie wykazu substancji priorytetowych w dziedzinie gospodarki wodnej (Dz. U. 233,
poz. 1987),

po rozpatrzeniu wniosku UNIWHEELS PRODUCTION Poland Sp. z 0.0. Z siedziba

w Stalowej Woli ul. Ignacego Moscickiego 2 przeslanego wraz z pismem z dnia 14 marca

2007 r. w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do wtornego przetopu

i odlewania aluminium
orzekam:
udzielam UNIWHEELS PRODUCTION Poland Sp. z 0.0. z siedzibg w Stalowej

Woli ul. Ignacego Moscickiego 2, Regon 830483450 pozwolenia zintegrowanego na

prowadzenie instalacji do wtornego przetopu i odlewania aluminium z grupy AlISIMg.
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0 zdolnosci produkcyjnej 60 Mg/dobg zwanej dalej instalacja

1 ustalam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci

I.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Instalacja przeznaczona do wtornego wytopu metali niezelaznych lub ich stopow
w tym oczyszczania lub przetwarzania metali z odzysku, o zdolnosci produkeyjnej powyzej
20 t/dobg metali innych niz otow lub kadm.

Przedmiotem dzialalnosci instalacji bedzie produkcja felg aluminiowych z grupy

AlSiMg. Zdolnos¢ produkceyjna ok. 60 Mg/dobe.

[.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszezeniom
I.2.1. Parametry podstawowych urzadzen technologicznych

I.2.1.1. Piec topialno-podgrzewczy typu S-G17T2,25 hermetycznie zamykany — 2 sztuki

—  pojemnos¢ 2,25 Mg stopu
— wydajnosé wytopu 1.0 Mg Al/h
— ogrzewanie palnik przemystowy

o mocy 1.0 MW
— paliwo gaz ziemny
— laczne zuzycie energii do wytapiania ok. 650 kWh/1 Mg

(ogrzewanie do 720°C i podgrzewanie)

~  temperatura wytopu 730 — 780°C
— sposob odprowadzania zanieczyszczen bezposrednio z pieca do emitorow
Nrli?2.

1.2.1.2. Piec wannowy do wytopu wior hermetycznie zamykany — 1 szt.

~  pojemnosc 5,0 Mg stopu,
— wydajnos¢ wytopu (Wiorow) ok. 0.5 Mg stopu/h
— ogrzewanie palnik przemystowy

omocy 1,2 MW
—  paliwo gaz ziemny

— laczne zuzycie energii do wytapiania 650 kWh/1,0 Mg
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i ogrzewania suchych, czystych wiorow
(ogrzewanie do 720°C i podgrzewanie)
— temperatura wytopu 730 — 780°C
—  sposob odprowadzania zanieczyszczen bezposrednio z pieca do emitora Nr 3.

1.2.1.3. Picc topialno-podgrzewczy hermetycznie zamykany — 1 szt.

—  pojemnos¢ 5,0 Mg stopu
— wydajnos$¢ wytopu 1,5 Mg Al/h
— ogrzewanie palnik przemyslowy

o mocy 0.7 MW
— paliwo gaz ziemny
—  laczne zuzycie energii do wytapiania ok. 700 kWh/1 Mg

(ogrzewanie do 720°C i podgrzewanic)

— temperatura wytopu 730 - 780°C
~  sposob odprowadzania zanieczyszczen bezposrednio z pieca do emitora
Nr 4.

1.2.1.4. Urzadzenie do rozdrabniania i osuszania wior - 1 szt.

— wydajnos¢ maszyny 0.5 Mg/h

W  sklad urzadzenia wchodzi¢ beda: urzadzenie podnoszaco-wyladowujace.
rozdrabniacz jednowatowy EZ 100, przenosnik zgrzeblowy, filtr z tasmy papicrowej do
oczyszezania odwirowanej emulsji, dozujacy przenosnik $limakowy. wirowka K 51. zbiornik
wiorow i przenosnik slimakowy.

Wirowka K 51

—  przepustowos¢ (objgtos¢ wior) 0.5-1,7m’/h
— moc silnika 3,7kW
—  predkos¢ obrotowa 980 min™'.

1.2.1.5. Urzadzenie do rafinacji Foseco GmbH Borken — 1 szt.

— zuzycie argonu lub azotu ok. 18 dm*/min,
— czas cyklu ok. 2 min,

— liczba cykli na dobg 54

— zuzycie argonu 0,09 kg/h

— zuzycie azotu 0,094 kg/h.
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1.2.1.6. Maszyna odlewnicza GIMA typ SW 800 LNS — 17 szt.

—  pojemnos¢ uzytkowa pieca
— maks. temperatura w piecu
— ci$nienie robocze

— sila nacisku przy odlewaniu

ogrzewanie
1.2.1.7. Piec hartowniczy typu LGO — 1 szt.
—  przepustowos¢
— temperatura hartowania
— czas cyklu
— ogrzewanie
— liczba grzejnikow drabinkowych
— liczba palnikow
— moc palnika
— pojemnos¢ wanny hartowniczej

—  medium robocze

sposob odprowadzania zanieczyszczen

1.2.1.8. Gradowarka pneumatyczna — 1 szt.
— cisnienie robocze

1.2.1.9. Prasa hydrauliczna PYE 250 SIM — 1 szt.
— cisnienie robocze
— sila nacisku

1.2.1.10. Prasa hydrauliczna PYE 100 SIM — 2 szt.
— cisnienie robocze
— sila nacisku

1.2.1.11. Oczyszczarka form odlewniczych — I szt.

wymiar komory roboczej (w mm)

— medium robocze
— ci$nienie robocze
— roczne zuzycie ziarna elektrokorundowego

—  sposob odprowadzania zanieczyszczen
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600 dm’,
1000°C,
max. | bar,
max. 40 kN,

clektryczna grzatka oporowa.

830 kg/h,

538°C,

18 minut,

elektryczne oraz gazem ziemnym.,
8 szt.,

L

400 kW

0.8 m’,

woda,

bezposrednio z pieca do emitorow
Nrs5i6

7.5-8 atm

160 bar,
250 Mg.

160 bar,
100 Mg.

1800 x 1500 x 1300

ziarno elektrokorundowe,

7 bar,

27.45 Mg,

przez 4 filtry workowe typu WA
30-2200 o skutecznosci 95% do
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emitora Nr 8.
1.2.1.12. Stol do podgrzewania kokil — 1 szt.
—  ogrzewanie elektryczne,
—  sposdb odprowadzania zanieczyszczen za pomocg okapu zamontowanego
nad rusztem do emitora E7.

1.2.1.13. Filtr kicszeniowy klasy EU4 o sprawnosci 95% — 1 szt.

1.2.2. Parametry procesow produkeyjnych prowadzonych w instalacji
Instalacja bedzie pracowaé w sposob ciagly z miesigezng przerwa remontowg (lacznie
8000 h/rok).

1.2.2.1. Przebieg procesu topienia

Gotowe stopy aluminium z grupy AISiMg o skladzie ustalonym stosownie do
poszezegdlnych rodzajow felg (najczesciej stopy AlSijMg i AlSi;Mg) dostarczane beda do
Zakladu w formie gasek. Kazda dostawa stopu poddawana bedzie kontroli zgodnie
z procedura AA0060-02 _Kontrola dostaw stropu aluminium w gaskach” pod katem skladu
chemicznego oraz certyfikatow dostawey. Po przeprowadzeniu kontroli stop poddawany
bedzie procesowi przetapiania W zamykanych hermetycznie szczelnych piecach topialnych
opalanych gazem ziemnym o sprawnosci cieplnej powyzej 90% (pkt 1.2.1.1., L.2.1.3).

Zaklad bedzie prowadzil przetop wior powstalych podczas procesu obrobki felg

wyprodukowanych ze stopu AlSi;Mg. Do tego celu stosowany bedzie piec topialny (pkt
12.1.2.). Wiory gromadzone beda w pojemnikach zlokalizowanych przy stanowiskach
obrobki felg.
Przed przetopieniem wiory poddawane beda procesowi rozdrabniania a nastepnie odsaczania
emulsji. Z miejsca magazynowania wiory transportowanc beda do =zasobnika przy
rozdrabniaczu. a po rozdrobnieniu za pomocg przenosnikow przemieszczane beda do
wiréwki. Po odwirowaniu wody i emulsji wiory transportowanc beda do zbiornika wiorow
suchych. a nastgpnie przez zsuwni¢ do pieca topialnego za pomoca przenosnika
wyladowezego slimakowego i spiralowego.

Piece topialne wyposazone beda w regulatory temperatur sluzace zabezpicczeniu
ustalonych dla poszczegdlnych piecow parametrow dotyczacych minimalnej i maksymalnej
temperatury procesu. Prowadzony bedzie w sposob ciagly za pomoca termopar pomiar
temperatury topienia. Wyniki pomiaru rejestrowane beda elektronicznie. Prowadzony bedzie

rowniez elektroniczny pomiar cisnienia oraz kontrola wskazan regulatorow prowadzona przez
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obstuge urzadzen. Jeden raz na zmiang mierzona bedzie gestos¢ stopu. Po przetopieniu kazda
partia stopu poddawana bedzie analizic pod katem sktadu chemicznego metoda spektroskopii

absorpcji atomowej.

[.2.2.2. Przebieg procesu rafinacji

Stopione aluminium poddawane bedzie procesowi rafinacji przy uzyciu gazowego
argonu lub azotu za pomoca urzadzenia opisanego w punkcie 1.2.1.5.
Urzadzenie to za pomoca sondy po zanurzeniu w kadzi wprowadza¢ bedzie do stopu argon
lub azot. Jednoczesnie poprzez intensywne obracanie si¢ zapewni mieszanie cieczy stopowej
7 gazem obojetnym (Ar, N,) — odprowadzanie gazow do hali.

W trakcie kazdego procesu rafinacji prowadzony bedzie za pomoca termopar pomiar
temperatury cieklego stopu, a w oparciu o dokumenty magazynowe prowadzony bedzie

rejestr zuzycia azotu 1 argonu.

1.2.2.3. Proces odlewania

Po zakonczeniu procesu rafinacji ciekle aluminium wlewane bedzie przy uzyciu
suwnicy do zamknigtych kadzi transportowych i przewozone do piecow podgrzewczych
ogrzewanych elektrycznie, zlokalizowanych w maszynach odlewniczych. Z piecow stop
kierowany bedzie do kokil.

W trakcie odlewania prowadzony bedzie w sposob ciagly za pomoca termopar pomiar
temperatury oraz elektroniczny pomiar cisnienia, pod jakim odlewane bgdq felgi. Korekty
temperatury dokonywane beda przez obstuge urzadzen odlewniczych.

Po odlaniu 1 wyciaggnigciu 7z kokil odlew poddawany bedzie hartowaniu
w hermetycznie zamykanym piecu hartowniczym. Hartowanie odbywac si¢ bedzie poprzez
podgrzewanie odlewow do temperatury ok. 500°C, a nastgpnie chlodzenie w wodzie
sanitarnej znajdujgcej si¢ w obiegu zamknigtym.

Zahartowane odlewy kierowane beda do gradowarki wyposazonej w zamontowany na
stale no6z. ktory obcina¢ bedzie nadlewy powstale w trakcie odlewania felg, a nastgpnie na
prasy. gdzie wybijane beda rdzenie odlewow.

Tak przygotowane odlewy transportowane beda przenosnikami rolkowymi do trzech
linii rentgenowskich. Kontrola jakosci na urzadzeniach rentgenowskich objete zostang
wszystkic odlane felgi. Odlewy dobrej jakosci przekazywane beda do dalszej obrobki.
natomiast te o nieprawidlowej strukturze i1 z wadami odlewniczymi zawracane bgda ponownie

do produkgji.
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1.2.3. Sposob przygotowania kokil

Kokile po wyjeciu odlewow oczyszczane beda i przygotowywane do ponownego
odlewania w oczyszczarce form odlewniczych. Formy beda czyszczone z resztek metalu
i innych zanieczyszczen za pomoca mieszaniny sprezonego powietrza z ziarnem
clektrokorundowym w zamknigte] oczyszezarce komorowej z zainstalowanym stolem
obrotowym do ustawiania kokili wyposazonym w sito.

Ziarmno elektrokorundowe magazynowane bedzie we wzmocnionych workach
papierowych bezposrednio przy komorze do czyszczenia kokil oraz w magazynic na
utwardzonym podiozu bez kratek Sciekowych.

Po oczyszczeniu kokile podgrzewane beda na ruszcie z palnikami gazowymi do
temperatury ok. 120 - 150°C. Po przeniesieniu na stanowisko smarowania na podgrzane
kokile za pomoca pistoletu malarskiego nanoszona bedzie warstwa pasty formierskic)
stanowiacej mieszaning krzemianu sodu, talku, miki i wody zapobiegajacej przyklejaniu si¢
odlewow.

Pasty formierskie beda przechowywane w pojemnikach metalowych zamykanych pokrywa
bezposrednio na stanowisku smarowania kokil oraz w pomieszczeniu magazynowym na
szczelnej posadzee bez kratek $cickowych.

Zanieczyszczenia powstale podczas czyszezenia  kokil odprowadzane  beda
bezposrednio do emitora poprzez zainstalowany filtr workowy o sprawnosci 95%. natomiast
spaliny powstale na stanowisku podgrzewania kokil odprowadzane beda do zadaszonego
emitora za pomoca okapu zamontowancgo nad rusztem.

Zaklad w oparciu o dokumenty magazynowe prowadzi¢ bedzie rejestr zuzycia pasty

do smarowania kokil oraz ziarna elektokorudowego.

1.2.4. Sposob odprowadzania zanieczyszczen z procesu topienia i odlewania.
Zanieczyszezenia 7 urzadzen hali odlewni nie odprowadzane przez wentylacje

stanowiskowe odprowadzane bedg za pomoca zbiorczej wentylacji wyposazonej w urzadzenie

oczyszezajace, jakim jest filtr kieszeniowy klasy EU4 o sprawnosci 95%. Po oczyszczeniu

powietize bedzie zawracane i ponownie wprowadzane do hali odlewow.
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II. Maksymalna dopuszezalna emisja w_warunkach normalnego funkejonowania

instalacji

I1.1. Tlosci gazow i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji

Tabela 1

) Dopuszezalna wielko$é emisji
Zrodlo emisji Emitor | Rodzaj substancji -
B zanieczyszezajaceych ke/h
Dwutlenek siarki 0.0044
Tlenek azotu 0.142
Tlenek wegla 0.04
Picc topialno-podgrzewczy E1 Pyl 0,0195
Pyt PM10 0,0195
Chlorowodor 0,0195
Fluorowodor ) 0,015
Dwutlenek siarki 0,0044
Tlenek azotu 0,142
Tlenck wegla 0,04
Piec topialno-podgrzewczy E2 Pyt 0,0195
Pyt PM10 0,0195
Chlorowodor 0,0195
- - Fluorowodor 0,013
Dwutlenck siarki 0,0053
Tlenek azotu 0.170
Tlenek wegla 0,048
Piec do topienia wiorow E3 Pyt 0,024
Pyt PM10 0,024
Chlorowodor 0,024
S Fluorowodor 0,016
Dwutlenek siarki 0,0066
Tlenek azotu 0,212
Tlenek wegla 0,058
Picc topialno-podgrzewczy E4 Pyt 0.030
Pyt PMI10 0,030
Chlorowodor 0,030
Fluorowodor 0,020
- Dwutlenek siarki 0,0009
Tlenek azotu 0,029
Tlenek wegla 0,008
Piec hartowniczy ES Pyl 0,024
Pyt PM10 0,024
Chlorowodor 0.024
B Fluorowodor 0,016
Dwutlenek siarki 0,0009
Tlenek azotu 0,029
Tlenek wegla 0,008
Piec hartowniczy E6 Pyt 0.024
Pyl PM10 0.024
Chlorowodor 0.024
Fluorowodor 0,016
Dwautlenek siarki 0,00004
Tlenck azotu 0,0012
Stanowisko podgrzewania kokili E7 Tlenck wegla 0.00036
Pyt 0.000015
Pyt PM10 0,000015
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|
t._

[ Kod Rodzaj odpadu O(I!loiclu Miejsce i zrodla
‘_p odildu - niebezpiecznego Mgf‘rok powstawania odpadow
Powstaje w urzadzeniu do oddziclania |
WIOTOW.
Odpadowe emulsje Emulsja jest oddzielana w wirowee od
I ‘ 12 01 09| i roztwory z obrobki metali 70 | wiorow i oczyszczana przez filtr
nie zawierajace chlorowcow 7 taémy papierowej. Nastepnie
‘_ okresowo wypompowywana jest do
| ORI | stojacego obok urzadzenia mauzera.
. Przepracowany olej, ktory stal sig
/ czne ol ; : : .
2 1301117 i 0,5 |nieprzydatny do dalszego stosowania,
hydrauliczne - ;
spuszczany z urzadzen.
’. Odpad powstaje podczas wymiany
- . / 'drauliczne
R _| Oleje hydrauliczne latwo pl_) m hy Jra ;(fzncgo
3 | 1301 12* I 10 | w niskocignieniowych maszynach
Sgajacs & ) odlewniczych typu GIMA
i w piecach.
_ Syntetyczne oleje silnikowe, Odpad powstaje
4 11302 06* d ; 0,3 pad poswsta)

— 71

T o - [ Pyt 0,0712
l Stanowisko czyszczenia kokili E8 Pyl PM10 0.021
‘ /biorcza  wentylacja  mechaniczna  hali £9 Pyl 0,02225 ‘
|odlewni Pyl PM10 | 0,00668 |

11.1.2. Maksymalng dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Tabela 2

Lp. Dopuszczalna
Rodzaj substancji zanieczyszezajacych wielko$¢ emisji
|[Mg/rok]
I Dwutlenek siarki 0,180
2 Tlenek azotu 5.782
13 [Tlenek wegla 1,832
4 Pyl ogotem 2,038
Pyt PM10 1.467
5 Chlorowodor 1,226
0 Fluorowodor 0,817

11.2. Dopuszczalne

rodzaje i ilosci odpadow wytwarzanych w wyniKu cksploatacji

instalacji do przetopu i odlewania felg aluminiowych:

11.2.1. Odpady niebezpicczne

Tabela 3

i
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przekladniowe i smarowe

w wyniku wymiany oleju
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w przektadniach przy prasach.

. . Odpad z wymiany filtrow olejowych
16 01 07*| Filtry olejowe 0.2 |w prasach. Wymiana filtrow odbywa
si¢ 2 razy w roku lub czgsciej.

n

Zuzyte urzadzenia
zawierajace nicbezpieczne
elementy inne niz 0,2
wymienione w 16 02 09 — do
16 02 12 (lampy
fluorescencyjne)

Odpad stanowia zuzyte lampy
fluorescencyjne. ktore stosowane byly
do oswietlania hali produkcyjnej.

6 1602 13%

Opakowania zawierajace Odpad stanowig opakowania po
7 115 01 10* pozostatosci substancji 15 substancjach niebezpiecznych
) niebezpiecznych lub nimi i tj. emulsji olejowej i plynie
zanieczyszczone hydraulicznym.
Odpad powstaje w procesic:
- biezacej obstugi, naprawy
1 konserwacji maszyn i urzadzen.
- . - utrzymywania czystosci na
Sorbenty, materialy i e ‘
. :; : stanowiskach pracy,
filtracyjne, tkaniny do , . = ;
E e M L - uzytkowania odziezy roboczej
wycierania (szmaty, scierki) i — c
5 ; ; :kawic (zanieczyszczone
8 | 1502 02%|1 ubrania ochronne 10 g (g e ;
N substancjami niebezpiecznymi),
zanieczyszczone ey o . g
S - likwidacji rozlewisk olejowych
substancjami i : T
L. : w trakcie normalnej cksploatacji
niebezpiecznymi . D ? »
instalacji, jak i w warunkach
i_ odbiegajacych od normalnych.
w szczegolnosci takich jak rozruch,
| awarie, wylaczenia.
11.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 4
. . Ilos¢ C L
L Kod Rodzaj odpadu innego sdpidi Miejsce i zrodla
odpadu niz niebezpieczny owstawania odpadow
v R Mg/rok - b

Formy odlewnicze (kokile) zuzyte
w wyniku eksploatacji i nie
nadajace si¢ do dalszego
uzytkowania. -
Warstwa tlenkow okreslana jako
kozuch (szumowiny) wytwarzana

Rdzenie i formy odlewnicze po
I 110 10 08 | procesie odlewania inne niz 8
wymienione w 10 10 07

Inne niewymienione odpady

2 10 10 99 | (szumowiny /kozuchy 450 ; F e
i w procesie wytapiania aluminium
aluminiowe) ) —
N bez ochronnych topnikow.
sastki 1 pvly Wy ki silre Sy
3 112 01 04 Czastki 1 pyly 750 yttoczki aluminiowe (angusy)

metali niezelaznych /angusy/ powstajace w procesie wybijania
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Opakowania po
wykorzystywanych
produktach i surowcach.

Opakowania z tworzyw
izlucznych

| 6 115 01 03 | Opakowania z drewna

NS —
Odpad powstaje podczas:

- wymiany i zuzycia ubran
ochronnych i srodkow ochrony
indywidualnej stosowanych przez
pracownikow,

- wymiany zuzytych filtrow
zastosowanych do oczyszezania
powietrza odprowadzanego

7 oczyszezarki kokili.
Odpad stanowi zlom powstajacy
w wyniku dzialalnosci
pomocnicze] W zakladzie . |
podczas napraw, remontow.

Odpad stanowi glownic ztom
stalowy niesortowany (katowniki,
druty. $ruby, rurki, kawatki
metali), itp.

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (szmaty,
écierki) i ubrania ochronne

inne niz wymienione w 15 02 02
(ubrania robocze. rekawice
drelichowe, rekawice obszyte
skora. oslony twarzy

i ochraniacze na golenie,
zuzyte filtry).

[1.3. Dopuszezalny poziom emisji halasu do srodowiska z instalacji, wyrazony poprzcz
réwnowazny poziom dzwigku emitowanego na tereny zabudowy jednorodzinnej
z uslugami rzemie$lniczymi zlokalizowanej na kierunku poludniowo—wschodnim od
instalacji:

—dla pory dnia (W godzinach 6.00 do 22.00) 55 dB(A).

— dla pory nocy (W godzinach od 22.00 do 6.00) 45 dB(A).

[11. Maksymalny dopuszezalny czas utrzymywania_sie¢ uzasadnionych technologicznic

warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Podezas rozruchu i odstawiania piecow warunki emisji do $rodowiska beda zgodne

2 punktem 11 decyzji.

IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane dzialania,

w tvm $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ogoraniczanie emisji
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IV.1. Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza

Tabela 5

Wisoliosé Srm_lmca Pr@f]kosc 1 emperatura Czas Rodzaj .
- emitora | gazow na gazow pracy urzadzenia
s =g emitora : 2 :
Lp. | Emitor Zrodla uwylotu | wylocie | odlotowych | emitora | oczyszczajycego
(m] Zzemitora | na wylocie
[m] [m/s] emitora K] [h/rok]
1 Piec topialno-
El podarzewczy 14,0 0,45 3.86 453 8000 -
S-G1T2,25 Nr |
5 Piec topialno-
i g2 |podgrzewczy 14,0 0.45 3,86 453 8000 :
S-GIT2,25 Nr2
Piec wannowy do
3 — . 4.60 N
E3 |lopienia widrow 14,0 0,45 : 453 7000 .
Nr3
1 Piec topialno-
E4 |podgrzewczy 14,0 0,45 6,00 473 8000 =
Nr 4
5 ES Picc hartowniczy 14.0 0.30 3.40 453 8000 )
0 Eé6 Piec hartowniczy 14.0 0.30 3.40 453 8000 _
5 Sli:??tws{m ’ 0.00
E7 I?“ REZeNERta 10,0 0,20 (zadaszony) 453 1700 -
kokili
. 0,00 Filtr workowy typu
8 Stanowisko do e [ BE VA 30-2200
E AR n 4.0 0,16 (z wylotem 293 3400 WA 30-22(
8 |czyszezenia kokili bocznym) o skutecznosci 95%
9 Procesy 0,00 Filtr kieszeniowy
o) realizowane w hali 55 1.2x2.17 | (z wylotem 293 8000 klasy EU4
odlewni bocznym) o skutecznosci 95%
IV.2. Warunki poboru wody i odprowadzania Scickéw oraz micjsce wprowadzania

$ciekow do kanalizacji.

IV.2.1 Woda dla potrzeb instalacji nie bedzie pobierana bezposrednio ze srodowiska.

1V.2.2. Woda dla potrzeb instalacji pobierana bedzie od dostawcy zewnetrznego — zaktadu
HSW-Wodociagi Spotka z 0.0. w Stalowej Woli (na podstawie umowy cywilno-prawnej).
1) ilos¢ wody pobieranej dla potrzeb instalacji:
a) ilos¢ wody sanitarnej o parametrach wody do picia dla potrzeb socjalno —
porzadkowych:
Qg = 8 m’/d
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b) ilos¢ wody sanitarnej o parametrach wody do picia dla uzupelnienie obiegu
chlodniczego maszyn odlewniczych
Qura- = 2,5 m’/d

¢) ilos¢ wody sanitarnej o parametrach wody do picia dla uzupeinienia obiegu w wannie
hartowniczej:
Qs =125 w0 1d

d) ilos¢ wody przemystowej wykorzystywanej dla celow przeciwpozarowych oraz do
chlodzenia pieca w przypadku nadmiernego wzrostu temperatury:
Qsra. = 0,53 m’/d

2) Wskaznik zuzycia wody dla potrzeb instalacji:
a) zuzycie wody

0,45 m*/Mg przetopionego aluminium.

1V.2.3. Scicki z instalacji nie beda wprowadzane bezposrednio do wod powierzchniowych,

podziemnych i do ziemi.

1V.2.4. Scieki bytowe oraz $cieki deszczowe z powierzchni szczelnej 22960 m’,
wyprowadzane beda z instalacji w mieszaninie do podezyszczenia na separatorze Sep 10/100
nie wehodzacym w sklad instalacji, a nastgpnie do urzadzen kanalizacyjnych zaktadu HSW-

Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli (na podstawie umowy cywilno-prawngj).
[V.3. Sposoby post¢gpowania z wytwarzanymi odpadami

I1V.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadow (oznakowanie zgodnie z zalacznikiem
nr 1 do decyzji).

1V.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 6

o |
: Ilosé ST
Lp Kod Rodzaj odpadu oflpaili Sposéb i miejsce
ey . . « -
odpadu nichezpiecznego Magazynowania
pacu | niebezp B | Mg/rok R )
_ Odpad okresowo spuszczany bedzie do
deadowc cmul)s_}c ) szczelnego oznakowanego nazwa i kodem
, i roztwory z obrobki odpadu pojemnika ustawionego w poblizu
Wk ataly 1 . z N “ s
I | 1201 09* | metali nic 70 | urzadzenia do oddziclania wiorow.
zawicrajace
chloroweow Po zapeknieniu zbiornika bedzie on
przewozony wozkiem w oznakowane nazwa B
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odpadu miejsce na utwardzonym placu
betonowym, w polnocnej czgscei zakladu przy

_ | scianie wschodniej magazynu. Miejsce

| magazynowania nr 17.
5 .| Syntetyczne oleje 5 . .
2 130111 hydrauliczne 0,5 | Odpady zuzytych olejow magazynowane beda
, , selektywnie w oznakowanych nazwa i kodem
Oleje hydrauliczne :
. . - - odpadu metalowych beczkach, wyposazonych
3 | 1301 12*% | latwo ulegajace 10 ! {456 rogs y
T - w szczelne zamknigcia, wykonanych
— Srdody z materialow trudno palnych. Po napelnieniu
beczek odpad przewozony bedzie wozkiem
[ . do pomieszezenia magazynowego
Syntetyczne oleje P B2 "
g ‘ o utwardzonym podlozu, wyposazonego
. | stinikowe, 5 5 i
4 11302006 ; 0.3 | w sorbenty, zabezpieczonego przed wejsciem
przektadniowe P _ _p S
: 0s0b postronnych. Miejsce magazynowania
I sSmarowe . ; .
nr 8 bedzie oznakowane nazwa i kodem
odpadu.
W oznakowanej nazwa i kodem odpadu
% A LT g beczce metalowej w zadaszonym boksie
5 |16 01 07| Filtry olejowe 0.2 ) e 4 _ s
o wybetonowanej powierzchni na rogu hali
obrobki. Miejsce magazynowania nr 5.
Zuzyte urzadzenia .
S Lampy fluorescencyjne magazynowane beda
zawierajace
. : w dostosowanych do tego celu oznakowanych
nicbezpieczne . iy :
: nazwa 1 kodem odpadu pojemnikach na hali
elementy inne niz R : : :
n ., = 0.2 produkcyjnej w zamykanym pomieszczeniu
6 | 16 02 13*| wymienione ) s
, 16 02 09 magazynowym utrzymania ruchu,
w - : ; : ,

5 4o 16 02 12 o powierzchni utwardzonej. zabezpicczonym

' 0 2 I

: przed dostgpem o0sob niepowotanych.

: (lampy Miejsce magazynowania nr 26.

' ! fluorescencyjne)

b R A
W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
kontenerze znajdujacym si¢ w zadaszonym
boksie o wybetonowanej powierzchni, na
rogu hali obrobki. Miejsce magazynowania

: nrl1,

Opakowania

zawierajace Opakowania po chlorku cynku -

pozostatosci w zamykanym pomieszczeniu w workach

7 | 1501 10* | substancji 1,5 wentylowych po 251 50 kg ulozonych na

niebezpiecznych paletach drewnianych: calos¢ przykryta

lub nimi kapturami foliowymi.

zanieczyszczone W pomieszezeniach znajduje si¢ instrukcja
postgpowania z substancjami znajdujacymi
si¢ W pomieszczeniu, sposob postepowania
w przypadku uszkodzenia worka oraz zasady

udzielania pierwszcj) pomocy w przypadku
polknigcia, czy oparzenia skory.
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8 | 1502 02*

Sorbenty. materialy
filtracyjne, tkaniny
do wycierania
(szmaty, Scierki)

i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

W oznakowanych nazwa i kodem odpadu
pojemnikach metalowych w wyznaczone]
czesei hali odlewni. Po zapelnieniu
pojemnikow odpad pakowany jest do workow
foliowych i wozkiem przewozony do
oznakowanego nazwa i kodem odpadu
kontenera na rogu hali obrobki w zadaszonym
boksie o wybetonowanej powierzchni.
Miejsce magazynowania nr 12.

1V.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 7

™ Eal=y
' Rodzaj odpadu Ilosé i B
Kod “a) oep Sposdb i miejsce
Lp. innego odpadu .
' odpadu A . Magazynowania
niz niebezpieczny | Mg/rok
Rdzenie i formy 5 iR
: W zamykanej wiacie w wyznaczonym
odlewnicze po : .
: ; i oznakowanym nazwa i kodem odpadu
| 110 10 08 | procesie odlewania 8 . : .
. i e miejscu na terenie zakladu. Miejsce
inne niz wymienione mavazynowania nr 4
i w 10 10 07 oa%y '
W pojemnikach metalowych w wyznaczonym
i oznakowanym nazwa i kodem odpadu
miejscu na hali odlewni, przy piecach oraz
Inne niewymienione urzadzeniach odlewniczych. Nastepnie odpad
> 11010 99 odpady (szumowiny 450 przewozony bedzie za pomocg wozkow do
- /kozuchy kontenerow ustawionych w wyznaczonym
aluminiowe) i oznakowanym nazwa i kodem odpadu
miejscu na wybetonowanej powierzchni
placu, w rogu zakladu w czgsci poinocno-
- wschodniej. Miejsce magazynowania nr 15.
W pojemnikach metalowych ustawionych
przy prasach oraz wiertarce w micj scach
, e g oznakowanych nazwa i kodem odpadu.
Cazastki i pyly Odpad przewozony bedzie wozkiem do
3 112 01 04 | metali niezelaznych 250 praew W
/angusy/ kontenera zbiorczego. ustawionego na placu
PERERSY betonowym w rogu zakladu w czesci
polnocno-wschodniej. Miejsce
magazynowania nr 13. )
W oznakowanym nazwa i kodem odpadu
kontenerze w poinocnej czesei zaktadu przy
4 150101 Opakowania 90 $cianie wschodniej magazynu.
i z papieru i tektury Kontener ustawiony jest na powierzchni
wybetonowanej. Miejsce magazynowania nr
| 9 |
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W pojemniku metalowym ustawionym
W wyznaczonym i oznakowanym nazwa
1 kodem odpadu miejscu hali odlewni.
s 1150102 Opakowania 20 Po zapclnieniu pojemnik przewozony bedzie
z tworzyw sztucznych wozkiem do kontenera ustawionego na
utwardzonym placu betonowym w polnocnej
czesel zakladu przy $cianie wschodniej
magazynu. Miejsce magazynowania nr 10.
W wyznaczonym i oznakowanym nazwg
6 1150103 Opakowania 150 1 kodem (')d.p'ddu miejscu na \.vybctonowtan)_-'m
z drewna placu za $ciang pdinocng hali produkeyjnej
zaktadu. Miejsce magazynowania nr 1.
W oznakowanym nazwa i kodem odpadu
pojemniku w wyznaczonym migjscu na
terenie hali odlewni. Nast¢pnie odpad
7 |15 01 04 | Opakowania z metali 150 Pr%ewomny bf“.dZi? WéZki?m c'lo pojemnikar
zbiorczego znajdujacego si¢ W wyznaczonym
i oznakowanym nazwa i kodem odpadu
miejscu w rogu zaktadu, w czgsci potnocno
'_ wschodniej. Miejsce magazynowanianr 7. |
Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny
do wycierania
(szmaty, Scierki)
! mer.lfa ocllrpnqe W oznakowanym nazwg i kodem odpadu
inne NIz WymIehiOne kontenerze znajdujacym si¢ w zadaszonym
§ 150203 wi150202 (”b'."a‘“a 8 boksie o wybetonowanej powierzchni na rogu
rochze, 1‘¢kaw1cc. hali obrobki. Miejsce magazynowania nr 25.
drelichowe, rekawice
obszyte skora,
oslony twarzy
i ochraniacze na
golenie. zuzyte filtry). ) -
W oznakowanym nazwa i kodem odpadu
kontenerze ustawionym na placu betonowym
9 |17 04 05 | Zelazo i stal 50 | wrogu zakladu w cze¢sci poinocno-
wschodniej. Miejsce magazynowania nr 31.

1V.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami

I1V.3.2.1. Odpady nicbezpieczne

Tabela 8
[ : Kod Rodzaj odpadu Sposob
B odpadu niebezpiecznego gospodarowania
Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki metali nic
* A
L L B2 zawierajace chlorowcow - Rl"ﬁBM’ R9
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2 |13 01 11*| Syntetyczne oleje hydrauliczne R9. D10

3 | 13 01 12%| Oleje hydrauliczne tatwo ulegajace biodegradacji RO

4 |13 02 06*| Syntetyczne oleje silnikowe, przekladniowe 1 smarowe | R9. D10

5 116 01 07*| Filtry olejowe R4.R14.DI10
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy

6 | 16 02 13*| inne niz wymienione w 16 02 09 —do 16 02 12 lampy | R4, R14
fluorescencyjne

7 11501 10% O.pakow‘ran—la zawnerajafce.pozqstalosm substancji R5.R14.R 15. D10
niebezpiccznych lub nimi zanieczyszczone
Sorbenty. materialy filtracyjne, tkaniny do wycicrania [R1, R13. R14. D10

8 | 1502 02%| (szmaty. scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

1V.3.2.2. Odpady inne niz nicbezpieczne

Tabela 9 )
rL Kod Rodzaj odpadu innego Sposob
p- i : .
"7 | odpadu niz nicbezpieczny gospodarowania
1 11010 08 R.c'lzenu: i fqrmy odlewnicze po procesie odlewania inne R4. D5
niz wymienione w 10 10 07
Inne niewymienione odpady (szumowiny /kozuchy
Ao
- 1.0 L aluminiowe) R4, R14
3 112 01 04 | Czastki i pyly metali niezelaznych /angusy/ R4.R14
4 11501 01 | Opakowania z papieru i tektury R1,R3.R14, D10
5 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych R14.R15.D10
| 6 1501 03 | Opakowania z drewna R1.R3.R14, D10
7 |15 01 04 | Opakowania z metali R4, R14, D5
- Sorbenty, materialy filtracyjne. tkaniny do wycierania
(szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz " " A
8 (1502 03| wymienione w 15 02 02 (ubrania robocze, regkawice [, RI3. Rl
drelichowe, rekawice obszyte skora, oslony twarzy
e i ochraniacze na golenie, zuzyte filtry).
| 9 1'_}' 04 05 | Zelazo i §la1 R4, R14,.R15 _‘
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IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

[V.3.3.1. Podejmowane beda dzialania majace na celu ograniczenie ilosci powstajacych

odpadow, m.in.:

— kontrola kazdej dostawy stopu pod katem skladu chemicznego oraz certyfikatow
dostawcow,

— przestrzeganic parametrow procesow technologicznych,

— zapobieganie stratom materialow, surowcow, produktow i potproduktow,

— stosowanie surowcow pomocniczych o najwyzszej jakosci,

— prockologiczne planowanie proceséw technologicznych, analiza stosowanych materialow
wejsciowych (analiza kart charakterystyk).

IV.3.3.2. Prowadzona bedzie segregacja odpadow oraz dzialania zapewniajace. zgodne

7 zasadami ochrony srodowiska, zagospodarowanie we wlasnym zakresie lub przekazywanie

do wykorzystania tych odpadow, dla ktorych jest to ekologicznie uzasadnione lub odpady

przekazywane beda firmom specjalistycznym, prowadzacym dzialalnos¢ w  zakresie

gospodarowania odpadami.

1V.3.3.3. Oczyszczone widra (pochodzace ze stopu AlSijMg) powstale w instalacji oraz

zalewki beda przetapiene w piecu do topienia widrdw tj. piec nr 3. natomiast wybrakowane

felgi aluminiowe, ktdre nie przejda pomyslnie kontroli jakosci (badania rentgenowskie). beda

zawracane do procesu topienia i powtornie stosowane jako material wsadowy. Moga one

stanowi¢ 8 — 10 % wsadu do pieca topialnego, zgodnie z instrukcjami technologicznymi

topienia stopow. Odpady brakowe bedg segregowane wg gatunkow stopu. skladowane

w czystych pojemnikach.

1V.3.3.4. Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany w celu zebrania odpowiednie] ilosci

przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, selektywnie, w miejscach

wyznaczonych w punkcie IV.3. decyzji, w sposob uniemozliwiajacy ich negatywne

oddzialywanic na $rodowisko, stwarzajacy odpowiednie warunki sanitarno-higieniczne

i zgodny z wymogami p. poz.

IV.3.3.5. Wszystkic miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych bedg posiadac

utwardzona nawierzchnie., oswietlenie, urzadzenia i materialy gasnicze oraz zapas sorbentow

do likwidacji ewentualnych wyciekow i beda zabezpieczone przed dostgpem 0s0b

nicupowaznionych. Nie beda przekraczane pojemnosci magazynow odpadow.

1V.3.3.6. Miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych beda zadaszone lub znajdowac

sie beda w budynkach. Odpady inne niz niebezpieczne magazynowane beda w budynkach lub
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na wybctonowanych placach. W przypadku, gdy zachodzi¢ bedzie mozliwos¢ wyplukiwania
zanieczyszezen z odpadow, miejsca magazynowania beda uszczelnione i wyposazone
w studzienki bezodplywowe.

1V.3.3.7. Pojemniki stluzace do magazynowania odpadow wykonane bedg z materialu
odpornego na dziatanie skladnikow umieszczonego w nich odpadu i posiadac beda szczelne
zamkniecia, zabezpieczajace przed przypadkowym rozproszeniem odpadu  w trakcie
transportu i czynnosci zatadunkowych i rozladunkowych. Wszystkie migjsca 1 pojemniki,
przeznaczone do magazynowania odpadow beda oznakowane.

1V.3.3.8. Wytwarzane odpady przekazywane beda firmom specjalistycznym, prowadzacym
dziatalnogé w zakresic gospodarowania odpadami lub posiadaczom uprawnionym do odbioru
odpadow bez zezwolenia.

1V.3.3.9. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania odpadow
i drogi wewnetrzne beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszezalne] dla wod opadowych.
1V.3.3.10. Odpady transportowane beda transportem odbiorcow odpadow posiadajacych
wymagane prawem zezwolenia, z cz¢stotliwoscig wynikajacg z procesow technologicznych
oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc magazynowania odpadow.

1V.3.3.11. Pracownicy zakladu poddawani begda systematycznym szkoleniom z zakresu
problematyki gospodarki odpadami i aktualnie obowiazujacych przepisow w zakresie

gospodarki odpadami, organizacji i ochrony srodowiska.

IV.4. Warunki wprowadzania energii w postaci halasu:

Tabela 10

[ Dlugosé/szerokosé/ Maksymalny czas pracy ]
Lp. Lokalizacja Zrddla halasu wysokosé zrédla w ciggu doby [h]
. [m] pora dzienna | pora nocna
L - :
I 2 3 4 — 5 6
i ZRODLA TYPU ,BUDYNEK™ _ )
1 [ Bl | Hala produkcyjna [ 70x50x10 | 16 l 8
_ ZRODLA TYPU PUNKTOWEGO |
2 | P8-P12 | Wentylatory dachowe typu WPD-40 11,0 16 ~ 8
n wyciag z hali produkeyjnej — sztuk 5 B ]

V. Rodzaj i maksymalna ilo§é wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw:

Tabela 11

F Wyszezegdlnienie Jednostka Zuzycie roczne

:i\]umi_ni‘um - Mg 11 800,00
Pasta do smarowania kokili Mg 1,24
01l Dag. _ Mg _ 115
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" Argon Mg o B 0,72
Azot techniczny - | Mg B _ 0.76
| Ziarno elektrokorundowe ()\_I:(); N )
z domieszka TiOs, SiO-. Fe.05, CaO, Mg 27.45
MeOy .
Gaz ziemny . - m’ _. 3312000
Woda przemyslowa - m’ - 5 900
Woda sanitarna m’ 30 800

VI. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru

i ewidencjonowania wielkosci emisji

VI.1. Monitoring procesow technologicznych

Zaklad prowadzi¢ bedzie monitoring procesu technologicznego zgodnie z normami
ISO 9002, ISO 14001 oraz system typu ERP _Axapta Navision” tj. wyniki produkcji
rejestrowane beda 2 uwzglednieniem ilosci produktow niezgodnych powstalych w jednostee
czasu (zmiany, dnia, tygodnia itp.).
VI.1.1. Prowadzona bedzie Kontrola kazdej dostawy stopu otrzymanego od dostawcy.
Sprawdzane beda certyfikaty dostawcow potwierdzajace sklad chemiczny stopu oraz zgodnie
7 wdrozonymi procedurami pobierane be¢da probki materialu 1 analizowane w laboratorium
Dziatu Jakosci. Po wprowadzeniu do systemu Axapta wynikow analizy laboratoryjnej oraz
porownaniu ich ze skladem chemicznym wynikajagcym z certyfikatow 1 wartosciami
dopuszczajacymi material do stosowania stop kierowany bedzie do produkcji. Po przetopieniu
kazda partia przetopionego stopu poddawana bedzie analizie pod katem skladu chemicznego
metoda spektroskopii absorpeji atomowej. Analiza przeprowadzana bedzie zgodnie z planem
kontrolnym produkeji ustalajacym czgstotliwos¢ 1 rodzaj badan dla poszezegolnych typow
stopu. a wyniki porownywane bedg 7 tabelg wartosci zadanych.
VI1.1.2. Prowadzony bedzie pomiar gestosci stopu jeden raz na zmiang.
VI.1.3. Prowadzony bedzie za pomoca termopar ciagly pomiar temperatury topienia
w poszezegdlnych piecach topialnych oraz sprawowana bedzie stala kontrola nad
poprawnoscia dziatania regulatorow temperatury.
VI.1.4. Prowadzony bedzie elektronicznie pomiar cisnienia w piecach topialnych w sposob
ciagly.
VI.1.5. Prowadzony bedzie za pomoca termopar pomiar temperatury stopu podczas kazdego
procesu rafinacji.

VI.1.6. Prowadzony bedzie za pomoca termopar ciagly pomiar temperatury odlewania.
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Kontrolg wskazan przyrzadow prowadzi¢ bedzie obstuga urzadzen.

VI.1.7. Prowadzony bedzie elektronicznie w sposob ciagly pomiar cisnienia odlewania felg.
VI.1.8. Prowadzona bedzie w sposob ciagly kontrola jakosci felg na urzadzeniach
rentgenowskich. Kontroli poddawane beda wszystkie wyprodukowane felgi.

VI.1.9. Prowadzony bedzie w sposob ciagly pomiar ilogci 1 ci$nienia zuzywanego gazu
ziemnego oraz ilosci pobieranej wody. Dodatkowo prowadzony bedzie odczyt wskazan
licznikow poboru gazu - jeden raz w tygodniu oraz wodomierzy - jeden raz w miesiacu.
VI.1.10. Prowadzony bedzie rejestr zuzycia surowcow i materialow pomocniczych. takich jak
azot, argon, pasta do smarowania kokil. ziarno elektokorudowe itp. Rejestr ten prowadzony
bedzie w oparciu o dokumenty magazynowe.

VI.1.11. Wyniki wszystkich badan rejestrowane beda w kartach pomiarowych
i archiwizowane w specjalnych szafach. na elektronicznych nosnikach informacji oraz
w pamicci serwerow. Wszystkie pliki w ramach monitoringu wynikow pomiarow

przechowywane beda w kasach ognioodpornych oraz w banku poza terenem Zakladu.

VI1.2. Monitoring emisji gazow i pyléw do powietrza

V1.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkodcei emisji w zakresie gazow lub pylow do powietrza
beda zamontowane na emitorach E1. E2. E3. E4, E5, E6i ES.

V1.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym
prawidlowe wykonanie pomiarow emisji oraz zapewniajgcym zachowanie wymogow BHP.
V1.2.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiarow emisji z cmitorow:

Tabela 12

Lp. Emitor Czestotliwosé pomiarow Oznaczane zanieczyszezenia

Dwutlenek siarki
Tlenck azotu
Tlenek wegla

| El co najmniej raz na kwartal Pyl

Chlor

Chlorowodor

Fluorowodor

Dwutlenek siarki
Tlenek azotu
Tlenek wegla

2 E2 co najmniej raz na kwartat Pyl

Chlor

Chlorowodor

Fluorowodor

Dwautlenck siarki
E3 co najmniej raz na kwartal Tlenek azotu
Tlenek wegla

(%]
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Pyt
Chlor
Chlorowodor
Fluorowodor

4 E4

co najmniej raz na kwartal

Dwutlenek siarki
Tlenek azotu
Tlenck wegla

Pyl
Chlor
Chlorowodor
Fluorowodor

5 E5 albo E6

co najmniej dwa razy w roku

Dwutlenek siarki
Tlenek azotu
Tlenek wegla

Pyl
Chlor
Chlorowodor
Fluorowodor

6 ES

co najmniej dwa razy w roku

Pyl

V1.2.4. Pomiary emisji wykonywane beda metodykami opisanymi w Polskich Normach.

VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych Sciekow

VI.3.1. Prowadzony bedzie ciggly pomiar zuzycia wody dla instalacji za pomocq nizej

wymienionych legalizowanych wodomierzy. z czgstotliwoscia odczytu co najmniej | raz

na miesiac.

Tabela 13

Lp. | Mierzony parametr Rodzaj urzadzenia Miejsce zainstalowania
pomiarowego
1. Woda o parametrach wody do picia dla | Wodomierz Metron Kotlownia przy hali
'zeb socj -porzad 3 N lewni
potrzeb socjalno-porzadkowych @ 32 Nr 7801291 od
Woda o parametrach wody do picia dla | j.w. jow
potrzeb uzupetniania obiegu
chtodniczego maszyn odlewniczych
Woda o parametrach wody do piciadla | j.w Jow
uzupelniania obiegu w wannie
hartowniczej
2 Woda przemystowa Wodomierz Hala odlewni
POWOGAZ
0 80 Nr 355273

VI.4. Monitoring wplywu instalacji na powierzchni¢ ziemi

Raz na kwartal prowadzone beda ogledziny stanu placow skladowych 1 drog
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manewrowych. Wyniki ogledzin beda zapisywane i przechowywane.

VI.5. Ewidencja i monitoring odpadow

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych odpadow wedlug
wzorow dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow oraz z wykorzystaniem
wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien

danych.

VI.6. Pomiar emisji halasu do Srodowiska.
V1.6.1. Pomiary halasu okreslajace oddzialywanie akustyczne instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym na teren  zabudowy mieszkaniowej  jednorodzinnej z  uslugami
rzemieslniczymi prowadzone beda w punktach pomiarowych:
~ P-1 — przy budynku mieszkalnym przy ul. Wrzosowej o wspolrzednych
geograficznych: N 50° 327 37.6” i E 22° 04 35.2"
~ P-2 — przy budynku mieszkalnym przy ul. Wankowicza 1 o wspolrzednych
geograficznych: N 50° 327 37.47 1 E 22° 04 36,3”
— P-3 — przy budynku mieszkalnym przy ul. Wankowicza 2 o wspolrzednych
geograficznych: N 50° 327 37.0" i E 22° 04’ 354"
V1.6.2. Pomiary poziomu halasu wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjna
wynikajaca z obowigzujacych przepisow szczegolnych i Polskich Norm. w tym rowniez.
w zakresie czestotliwosci pomiarow we wskazanych w decyzji punktach referencyjnych.
V1.6.3. Pomiary halasu w srodowisku przeprowadzane beda po kazde zmianie procedury

pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabeli 10.

VIL. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej sluzacej do

monitorowania proceséw technologicznych

W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujacej proces technologiczny
niezwlocznie wymieni¢ uszkodzone urzadzenie, a W przypadku, gdy niesprawnos¢ aparatury
moze skutkowa¢ niekontrolowanym wzrostem emisji wylaczy¢ instalacje z eksploatacji.
zgodnie z procedura zatrzymania instalacj1.

O fakcie uszkodzenia aparatury badZz wylaczenia instalacji z w/w powodu nalezy

powiadomi¢ Wojewodg Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
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Ochrony Srodowiska.

VIII. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemvslowej oraz

sposob powiadamiania o jej wystapieniu

VIIL.1. W przypadku wystapienia awarii przemystowej lub pozaru nalezy wylaczy¢
urzadzenia oraz postgpowac zgodnie z wdrozonym systemem zarzadzania jakoscia [SO 9002
1 ISO 14001, w ktorych okreslone sa w sposob szczegdélowy procedury postgpowania na
wypadek wystapienia zaklocen lub awarii.

VIIL.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z zabezpieczeniem przeciwawaryjnym instalacji bedg
utrzymywane w dobrym stanie technicznym i pelnej sprawnosci oraz nie rzadziej, niz co pot
roku okresowo kontrolowane.

VIIL.3. O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego.
Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska oraz inne stuzby

odpowiedzialne za usuwanie skutkoéw awarii lub pozaru.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci

IX.1. Nalezy przeprowadza¢ pomiary emisji z piecow topialnych z czestotliwoscia co
najmnicj jeden raz na kwartal i uwzgledni¢ w pomiarach rowniez emisj¢ chlorkow.

[X.2. W przypadku stwierdzenia, 1z wskaznik emisji przekroczy wartosci zalecane
w dokumencie referencyjnym podjete zostang dzialania zmierzajace do redukcji emisji.
Harmonogram przedsigwzig¢ nalezy przedstawi¢c w terminic do 31 grudnia 2008 r.,
a sprawozdane z jego realizacji w terminie do dnia 31 grudnia 2010 r.

IX.3. Rygorystycznie przestrzegane beda procedury z zakresu technologii, gwarantujace
maksymalizacj¢ wytwarzania odlewow o dobrej jakosci. Opracowane 1 stosowane beda
procedury gospodarki surowcami i materialami do produkcji.

[X.4. Do przetopu stosowany bedzie stop aluminium o ustalonym skiadzie chemicznym,
dostarczany w formie gotowej tzw. gaskach. Nie bgda stosowane zadne topniki ani substancje
uszlachetniajace.

IX.5. Pozostalosci technologiczne w postaci czystych wior, zalewek, wybrakowanych felg
aluminiowych; odlewy wybrakowane, ktore nie przejda pomysinie kontroli jakosci (badania
rentgenowskie), zawracane beda do procesu przetopu.

[X.6. Prowadzony bedzie proces usuwania z wiorow olejow 1 emulsji olejowych przed
poddaniem ich topieniu (pozwala to poprawi¢ szybko$¢ wytapiania oraz zmniejszy¢ emisj¢

i utlenianie metalu).
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IX.7. Wytworzone odpady szumowin aluminiowych utrzymywane beda w stanie suchym
w celu zmniejszenia emisji i utleniania zawartego w nich metalu.

IX.8. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzja bgda utrzymywane we wlasciwym stanic
technicznym i prawidlowo eksploatowane, zgodnie z ich instrukcjami techniczno-ruchowymi.
[X.9. Sposob postgpowania z materialami zawierajacymi substancje niebezpieczne.
stosowanymi w zakladzie, bedzie zgodny z wewnetrznymi instrukcjami stanowiskowymi.
IX.10. Drogi i place oraz pozostaly teren bgda utrzymywane w czystosci i porzadku oraz
w dobrym stanie technicznym.

IX.11. Wszystkie urzadzenia zwiazane z gromadzeniem. oczyszczaniem i odprowadzaniem
$cickow 7 instalacji beda utrzymywane w prawidiowym stanie technicznym i eksploatowane
zgodnie ze stosownymi instrukcjami eksploatacyjnymi.

IX.12. Prowadzona bedzie stata kontrola i analiza zuzycia wody.

X. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprozni¢ i wyczyscic wszystkic
urzadzenia technologiczne, a nastgpnie zdemontowa¢ i zlikwidowac wszystkie obiekty

i urzadzenia zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.

XI. Pozwolenie obowiazuje do dnia 5 pazdziernika 2017 roku

Uzasadnienie

Spotka UNIWHEELS PRODUCTION Poland Sp. z 0.0. z siedziba w Stalowej Woli
ul. Ignacego Moscickiego 2 wystapila z wnioskiem o udzielenie pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do wtornego przetopu i odlewania aluminium.

Stosowna informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostala w publicznic
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku 1 jego
ochronie w formularzu A pod numerem 2007/A/0131.

Na terenie Zakladu eksploatowana jest instalacja do wtornego wytopu i odlewania
aluminiowych stopow odlewniczych z grupy AlSiMg o zdolnosci produkeyjnej ok. 60
Mg/dobe. ktora zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywac¢ na srodowisko oraz
szezegolowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzigé do sporzadzenia

raportu o oddziatywaniu na srodowisko. zaliczana jest do przedsigwzigé mogacych znaczaco
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oddzialywa¢ na srodowisko, wymagajacych sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na
srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, organem wiasciwym do wydania decyzji jest wojewoda.

Zaklad eksploatuje rowniez instalacje do obrobki recznej felg, obrobki mechanicznej
felg. mycia felg z oczyszezalnia Scickow oraz malowania proszkowego felg z instalacja
oczyszczajaca. Instalacje te nie sq powiazane technologicznie, stad tez nie zostaly zgloszone
do obj¢cia pozwoleniem zintegrowanym.

Instalacja do wtornego przetopu i odlewania aluminium posiada wlasny obieg wody
chlodniczej, licznik poboru gazu ziemnego i energii elektrycznej oraz wlasng centrale
klimatyzacyjno — wentylacyjna, a rozliczanie produkeji prowadzone jest w oparciu o mase
przetopionego aluminium. Odlane eclementy po przeprowadzeniu pozytywnej kontroli
rentgenowskie) moga by¢ przekazywane do dalszego przerobu poza teren Zakladu, stad tez
instalacja moze funkcjonowaé samodzielnie.

Majac na uwadze powyzsze Spotka z o.0. UNIWHEELS PRODUCTION Poland
z siedziba w Stalowej Woli ul. Ignacego Moscickicgo 2 w dniu 14 marca 2007 r. zlozyla
wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowancgo na prowadzenie instalacji do produkcji
aluminiowych stopow. Pismem z dnia 17 kwietnia 2007 r. zawiadomilem o wszczeeiu
postgpowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego w dniu
2 kwietnia 2007 r. oraz oglosilem, ze przedmiotowy wniosek zostal umieszczony
w publicznie dostgpnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje
o srodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag do przedmiotowego wniosku.
Ogloszenie przez 21 dni bylo dostepne na tablicach ogltoszen UNIWHEELS PRODUCTION
Poland Sp. z 0.0. w Stalowej Woli, Urz¢du Miasta Stalowa Wola oraz na stronie internetowej
i tablicy ogloszen Podkarpackiego Urzedu Wojewodzkiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku ani pozniej w trakcie postgpowania nie wniesiono zadnych uwag.

Po szczegdlowym  zapoznaniu si¢ z przedlozong dokumentacja stwicrdzilem,
7e wniosek nie przedstawia w sposdb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu
widzenia ochrony $rodowiska, wynikajacych z ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Dlatego
tez postanowieniem z dnia 27 lipca 2007 r. znak: SR.IV-6618-22/1/07 wezwalem Spotke do
uzupelnicnia wniosku. Stosowne uzupelnienie zostalo przedlozone pismem z dnia
16 sierpnia 2007 r.

Tytut prawny do instalacji oraz terenu, gdzie zlokalizowana jest instalacja polozonych
na terenie zabudowy przemystowej w Stalowej Woli posiada Spotka z o.0. UNIWHEELS

PROUCTION Poland.
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W procesie produkeji objetej niniejszym wnioskiem wystepuja nastgpujace etapy:

e wytapianie stopow,

e rafinacja gazowym argonem lub azotem,

e odlewanie.

Szezegolowe warunki prowadzenia procesu opisane zostaly w czesel  stanowigce]

niniejszego pozwolenia — punkt I decyzji.

W toku postepowania zidentyfikowano nastgpujace dokumenty referencyjne:

e Dokument BREF ..Obrobka metali niezelaznych (Non-Ferrous Metal processes).

grudzien 2001

e _Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik (NDT) wytyczne dla branzy

odlewniczej”, wrzesien 2005.

Ponizej zestawiono porownanie zalecen dokumentow referencyjnych dotyczacych

rozwiazan technicznych, z rozwigzaniami stosowanymi w instalacji objetej pozwoleniem:

Rozwigzanie zalecanc Rozwigzania stosowane w instalacji Ocena
stosowanych
rozwigzan
Stosowanie czystych materiatow Do przetopu uzywany jest czysty material Instalacja realizuje
wsadowych oraz piecow elektrycznych | wsadowy w postaci gotowego stopu aluminium zalecenia
lub gazowych celem osiagnigcia (gasek) o ustalonym sktadzie chemicznym dokumentu
niskiego poziomu emisji podczas kontrolowanym przy kazdej dostawie. W trakcie referencyjnego

lopienia.

przetopu nie stosuje si¢ zadnych topnikow ani
substancji uszlachetniajacych.

Widry przetapiane w Zakladzie poddawane sa
uprzednio rozdrobnieniu oraz odwirowaniu wody
1 emulsji.

W instalacji eksploatowane sa szczelne piece
opalane gazem ziemnym wyposazone w palniki
niskoemisyjne o wysokiej sprawnosci cieplnej
powyzej 90%. Spaliny powstajace w czgsci
przetokowej pieca wykorzystywane sa powtornie
do podgrzewania stopu w czgsci podgrzewczej
pieca co zmniejsza zuzycie gazu do podgrzewania
stopu. Piece wyposazone sa w nowoczesne
materialy izolacyjne do izolacji Scian utrzymujace
wysoka temperaturg w jego wnetrzu.

Wszystkie gazy powstajace w trakcie przetopu
oraz spalania gazu ujmowane sa i odprowadzane
bezposrednio do emitora bez zastosowania
okapow.

Zamontowane przy piecach wymienniki ciepla
dodatkowo wykorzystuja cieplo spalin do
ogrzewania pomieszczen hali obrobki
mechanicznej felg i hali utrzymania ruchu.
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Stosowanie do odgazowywania
i rafinacji ciekfego metalu mieszanki
argonu lub azotu z 3% Cl..

Zaklad do odgazowywania i rafinacji stosuje gazy
obojetne Ar i N, bez dodatku chloru. Roczne
zuzycie w/w gazow ksztaltuje si¢ na poziomie
720 kg argonu oraz 757 kg azotu.

Instalacja realizuje
zalecenia
dokumentu
referencyjnego

Utylizowanie lub wykorzystywanie
przez specjalistyczne przedsigbiorstwa
odpadow z procesu topienia.

Wiory pochodzace ze stopu AISi;Mg stanowia
odpad i kierowane sa do odbiorcy zewnetrznego.
Pozostale odpady (tab. 8 i 9) przekazywane sa
odbiorcom zewnetrznym.

Instalacja realizuje
zalecenie
dokumentu
referencyjnego

| Stosowanie przy rafinacji instalacji
| odgazowujace;.

Rafinacja przeprowadzana jest z wykorzystaniem
gazowego azotu lub argonu. Podezas przetopu
stopu nie sg stosowane zadne topniki, stad tez

w trakcie rafinacji nast¢puje usuwanie
pecherzykow powietrza i wodoru oraz gazow
obojetnych. ktore odprowadzane sg bezposrednio
na hale.

Instalacja realizuje
zalecenia
dokumentu
referencyjnego

Usuwanie uktadow wlewowych,
nadlewow. zalewek i nierdéwnosci
powierzchni metoda obcinania.

Usuwanie uktadow wlewowych, nadlewdw,
zalewek 1 nierdwnosci powierzchni odbywa si¢
z zastosowaniem gradowarki wyposazonej

w zamontowany na stale noz. Obcigte nadlewy
zawracane sa do pieca topialnego.

Instalacja realizuje
zalecenia
dokumentu
referencyjnego

Stosowanie czystych paliw do opalania
piecow do obrobki cieplnej.

Obrobka cieplna (hartowanie odlewow)
wykonywana jest za pomoca pieca hartowniczego
ogrzewancgo elektrycznic oraz gazem ziemnym,
a wice opalanego paliwami czystymi nie
powodujacymi znacznych zanicczyszezen.

Instalacja realizuje
zalecenie
dokumentu
referencyjnego

Wychwytywanie i oczyszczanie gazow

odlotowych powstalych w procesie
odlewania i chlodzenia.

Gazy odlotowe powstale w procesie odlewania
i chfodzenia wychwytywane sa za pomoca
zbiorczej wentylacji wyposazonej w urzadzenic
oczyszczajace, jakim jest filtr kieszeniowy.
Powietrze po oczyszczeniu zawracane jest
ponownie na halg.

Instalacja realizuje
zalecenie
dokumentu
referencyjnego

Od=ysk czystych odpadow
aluminiowych.

Zaklad prowadzi powtorny przetop czystych
aluminiowych pozostatosci technologicznych
w postaci czystych wior, zalewek i

wybrakowanych felg. Pozostalosci te segregowane

Instalacja realizuje

chlodzacych picce.

Zalecane poziomy emisji dla piecow

plomicnnych

z zastosowaniem wody sanitarnej. Woda chlodzaca
chlodzona jest w chlodni wentylatorowej
zlokalizowanej na zewnatrz hali.

sa wedlug gatunku stopu 1 skladowane w zalecenie
pojemnikach. Wiory pochodzace ze stopu dokumentu
AlSi; Mg przez zawroceniem do produkeji referencyjnego
podlegaja rozdrobnieniu, a nast¢gpnie odwirowaniu.
Czyste i suche stanowig material wsadowy do

B piccow topialnych. -

Stosowanie (}bicgaix* zamknictych wod | Chlodzenie piecow i maszyn odlewniczych oraz Instalacja

felg podczas hartowania w wannie hartowniczej realizuje zalecenie
odbywa si¢ w obiegu zamknigctym dokumentu

referencyjnego.

Poziomy emisji zmierzone w Zakladzic

Poziom emisji
fluorowodoru
zmierzony
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Zanieczyszezenie Zakres:ypg NDT Zanieczyszczenie Zmicrrone Haakioczle .
= N EERE (mg/Nms) ySzZez! (mg/Nms) przekracza zalecenia
= dokumentu
Pyl <(,1-35 Pyl 0,7 -8,1 referencyjnego.
Nalozono
Fluorowodor (HF) | 0,1 -5 Fluorowodoér (HF) 37— obowiazek
przeprowadzania
Chlorki <1-5 Chlorki brak danych pomiarow ilosci
— : zanieczyszczen z
Wodorochlorki 0.5 - 40 Wodorochlorki 16-28 piecow topialnych
|| (HCD . (HCD) ) ) 7 czestotliwoscia co
| Dwutlenek  siarki Dwutlenek  siarki najmniej raz na
(SO5) haxala (SO,) =3 kwartal oraz objecie
L pomiarami emisji
Dwutlenek  azotu 15 - 450 Dwutlenek azotu 48-73 chlorkow
(NO») (NO») ’ (pkt IX.1.).
= W przypadku
stwierdzenia, iz
wskaznik emisji
przekroczy wartosci
zalecane
w dokumencie
referencyjnym
natozono obowiazek
podjecia dzialan
zmierzajacych do
redukeji emisji (pkt
- 1X.2.)
Zgodnosé z BAT w zakresie gospodarki odpadami
Rodzai | . Ilosé Wymagany sposob 3psen ; Zgod nose
odzaj Zrodlo : : postepowania z zaleceniami
odpadu powstawania powstajgcero prstepOwIiA z odpadem dokumentu
odpadu z odpadem . :
B w odlewni referencyjnego
Wymurowka | W trakcie Ok. 2 kg/Mg | Mozliwos¢ Ok. 0,1kg/Mg Pelna zgodnosc¢
7 pieca pracy pieca aluminium ponownego aluminium. z zaleceniami
wymurowka wykorzystania po W calosei dokumentu
si¢ zuzywa i uzdatnieniu lub odbierane prze referencyjnego
konieczne jest sktadowanie wykonujacego
jej usunigcie wymiang
o - wymurowki B
Szumowiny Proces wytopu | Ok. 25 kg/Mg | Wytapianie Ok. 25 kg/Mg Peina zgodnos¢
aluminiowe aluminium aluminium w piecach, odzysk | stopu w calosci z zaleceniami

metali, soli

kierowane jest do

odzysku poza
Zakladem

dokumentu
referencyjnego

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznalem, ze instalacja, ktorej dotyczy wniosek

spetnia wymogi dokumentow referencyjnych.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska, w pozwoleniu okreslifem

wiclkos¢ dopuszezalnej emisji gazow i pylow do powietrza w warunkach normalnego

funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja dwutlenku siarki, tlenku azotu,
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tlenku wegla. pylu zawieszonego PM10 oraz chlorowodoru do powietrza z emitorow
instalacji, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziomow tych substancji
w powietrzu, okreslonych w zalgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
w sprawie dopuszczalnych poziomow niektorych substancji w powietrzu, alarmowych
poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz marginesow tolerancji dla dopuszczalnych
poziomow niektorych substancji. Zaklad nie prowadzi pomiaru emisji chlorkow oraz
przekracza zalecany poziom emisji fluorowodoru.

Majac na uwadze powyzsze w decyzji nalozylem obowiazek przeprowadzania pomiarow
z czestotliwosceia co najmniej jeden raz na kwartal oraz objecie pomiarami emisji chlorkow.
W przypadku potwierdzenia przekraczania zalecanego poziomu emisji fluorowodoru do
powietrza z piecow topialnych nalozylem w decyzji obowiazek podjecia przez Zaklad
stosownych dzialan ograniczajacych jego emisj¢. Harmonogram przedsigwzig¢ winien zostac
przedstawiony w terminie do 31 grudnia 2008 r. i stanowil on bedzie podstawg ustalenia
niezbednych obowiazkdéw w tym zakresie.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajac z uprawnien wynikajacych z art. 151
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska, w decyzji ustalitem
usytuowanic stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazow 1 pylow do powietrza.
Stanowiska te beda zamontowane na emitorach: E1-E6 i E8. Zarzadzajacy instalacjq wykazal
we wniosku., ze brak jest mozliwosci zlokalizowania stanowisk do pomiaréw zgodnie
7 wymogami Polskiej Normy w emitorach E7 i E9. Emisje zanieczyszczen z tych emitorow sa
niskie. ponadto emitor E9 wyposazony jest w urzadzenie oczyszczajace. W zwiazku z tym
w przypadku tych emitorow odstapilem od obowiazku lokalizacji punktow pomiarowych.

Eksploatacja instalacji nie bedzie zwigzana ze szczegolnym korzystaniem z wod. Dla
potrzeb instalacji nie bedzie pobierana woda bezposrednio ze $rodowiska oraz nie begda
odprowadzane $cieki bezposrednio do wod lub do ziemi. Pobor wody dla potrzeb
technologicznych bedzie realizowany od dostawcy zewnglrznego 7 sieci wodociagowej
zakladu HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli, na podstawie umowy cywilno-prawnej.
W instalacji powstaja jedynie Scieki bytowe i deszczowe. W trakcie realizacji procesow
technologicznych w instalacji nie powstaja Scieki przemyslowe, ktére zawieraja w swoim
skladzic substancje szczegolnie szkodliwe dla  Srodowiska wodnego  wymienione
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska 7z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie substancji
szczegdlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego, ktorych wprowadzanie w Scickach
przemystowych — do  urzadzen kanalizacyjnych ~ wymaga uzyskania  pozwolenia

wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233 poz. 1988).
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Scieki bytowe i deszczowe wprowadzane sa do urzadzen kanalizacyjnych HSW -
Wodociagi Sp. z 0. 0. w Stalowej Woli w mieszaninie. Scieki deszczowe z terenu ciagow
komunikacyjnych oraz z placow utwardzonych podczyszczane sa za pomoca separatora
7 sekcjami lamelowymi ECOPUR 10/100. Odprowadzanie w/w $cickow odbywa si¢ na
podstawie umowy nr 47/ZW/2001 z dnia 1.10.2001 r. zawartej pomigdzy Rial Aluguss Sp.
7 0.0. a HSW-Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli wraz z Aneksami Nr 1 = 5 do tej
umowy. Chlodzenie prowadzone jest w obiegu zamknigtym. Woda przemyslowa zuzywana
jest do celow przeciwpozarowych oraz w wyjatkowych sytuacjach do chlodzenia piecow
w czasie zbyt duzego wzrostu temperatury. Z powyzszych wzgledow nie ustalono
w niniejszej decyzji warunkow wprowadzania sciekow do obcych urzadzen kanalizacyjnych.

W wyniku prowadzonej dzialalnosci wytwarzane beda odpady niebezpieczne 1 inne
niz nicbezpieczne. klasyfikowane zgodnie z § 4 i zalacznikiem do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z 27 wrzesnia 2001 1. w sprawie katalogu odpadow.

W procesie technologicznym powstawa¢ beda glownie odpady w postaci kozuchow,
ktorych gléownym skladnikiem jest aluminium i domieszki organiczne. Nie powstaja
natomiast zgary. ani odpad w postaci pylu z odpylaczy co osiagni¢to dzigki stosowanej
w Zakladzie technologii produkeji oraz doborze materialu wsadowego o Scisle ustalonym
skladzie chemicznym. Mozna zatem stwierdzi¢, 2ze zastosowana technologia jest
maloodpadowa.

Pozostatosci technologiczne w postaci oczyszczonych widr, zalewek, wybrakowanych
felg aluminiowych; odlewy wybrakowane, ktore niec przejda pomysinie kontroli jakosci
(badania rentgenowskie), zawracane bgda do procesu przetopu.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony srodowiska i art. 18 ust. 2 ustawy

o odpadach. w pozwoleniu okreslitem warunki dotyczace wytwarzania odpadow.
W punktach 11.2. oraz IV.3. niniejszej decyzji ustalilem dopuszczalne ilosci poszezegolnych
rodzajow wytwarzanych odpadow niebezpiecznych i innych niz nicbezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania, transportu,
odzysku i unieszkodliwiania.

Odpady. ktérych powstaniu nie da si¢ zapobiec, beda gromadzone w sposob
selektywny w oznakowanych pojemnikach, beczkach. boksach itp., zabezpieczane przed
wplywem warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
zakltadu, zabezpieczonych przed dostgpem o0sob niepowotanych, a nastepnie przekazywanc
firmom prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym

wymaganc prawem zezwolenia.
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Przedstawiony we wniosku sposob postgpowania z odpadami zabezpiecza srodowisko
przed ich ewentualnym ujemnym oddzialywaniem.

Dla instalacji zgodnie z art. 188 wust. 2 pkt 1) ustalilem parametry istotne
z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a)
rozklad czasu pracy zrodel halasu w ciggu doby. W oparciu o ten sam przepis ustalitem takze
wiclkos¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami halasu poza zakladem,
wyrazonymi wskaznikami poziomu rownowaznego halasu dla dnia i nocy dla terenow
objetych ochrong przed halasem. pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika. z¢ instalacja
nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
$rodowiska z dnia 29 lipca 2004r. w sprawie dopuszezalnych poziomow hatasu w srodowisku
(Dz. U. Nr 178, poz. 1841). Pomiary poziomu halasu wykonywane beda zgodnie z metodyka
referencyjna wynikajaca z obowiazujacych przepisow szczegdlnych i Polskich Norm. w tym
rowniez w  zakresie czestotliwosci  pomiarow  we  wskazanym  w decyzji punkcie
referencyjnym. Wymiana urzadzen wymienionych w decyzji charakteryzujacych instalacj¢
pod wzgledem akustycznym nie stanowi istotnej zmiany instalacji o ile zachowane zostana
okreslone w niej charakterystyczne parametry akustyczne.

7 przedstawionego wniosku wynika. ze instalacja nic bedzie powodowac
ponadnormatywnej emisji gazow i pylow do powietrza, ponadnormatywnej cmisji hatasu do
srodowiska. instalacja nie stanowi zagrozenia dla wod podziemnych, a gospodarka odpadami
prowadzona bedzie prawidiowo. Instalacja spelnia rowniez wymogi najlepszej dostepnej
techniki.

Wystapienic sytuacji awaryjnej mogacej spowodowac¢ duze zagrozenie dla srodowiska
jest niewielkie ~ jest ono dodatkowo minimalizowane poprzez stosowanie ciaglego
monitoringu prowadzonych procesow oraz rozwiazan opisanych w punkcie VIII niniejszej
decyzji.

Przeprowadzona  analiza dokumentow  referencyjnych — z  uwzglednieniem
uwarunkowan lokalizacyjnych wskazuje. ze przedmiotowa instalacja spelnia podstawowe
wymagania wynikajace 7 tych dokumentow. Ponadto na podstawie wniosku uznano. z¢
instalacja bgdzie speiniac wymogi prawne w zakresic imisji i emisji gazow i pylow do
powictrza, emisji scickow do kanalizacji zakladowej i hatasu do srodowiska, a gospodarka
odpadami prowadzona bedzie prawidlowo. Wystapienie sytuacji awaryjnej w Zakladzie
mogacej spowodowac duze zagrozenie dla $rodowiska jest minimalizowane przez stosowanic
norm 1SO 9002 i 1ISO 14001.

7 ustalen postgpowania wynika, 7¢ nic beda wystgpowac oddziatywania
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transgraniczne, w zwiazku z czym nie okreslilem sposobdw ograniczania tych oddzialywan.
Majac na uwadze powyzsze uznalem, ze instalacja spelnia wymogi, o ktorych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 Prawa ochrony srodowiska.

W swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
Od niniejszej decyzji sluzy odwolanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Wojewody Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji. Odwolanie wnosi

si¢ w dwoch egzemplarzach.

Optate skarbowa w wys. 2 011 zt \ L.I
uiszczono w dniw- 14 marca 2007 r. H
na rachunek bankowy Nr 83 1240 2092 9]4] 0067 0000 0423

Urzedu Miasta Rzeszowa
. I ROLNICTW a

I U\J]WHFF].S PRODUCTION Poland Sp. z 0.0., ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola
2. SR-1V
3.a/

Do wiadomosci:

I. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska, ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
2. Marszalek Wojewddztwa Podkarpackiego, ul. Towarnickiego 1A, 35-010 Rzeszow

3. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

Miejsca magazynowania odpadow
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