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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 163 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2020 r., poz. 256 ze zm.),

e art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 14 i § 3 ust. 1
pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzes$nia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie€¢ moggcych znaczgco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839),

po rozpatrzeniu wniosku Superior Industries Production Poland Sp. z o.0,

ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830483450,

NIP 8652215995) z dnia 19 maja 2020 r., znak: W/451/2020 w sprawie zmiany

decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 5 pazdziernika 2007 r., znak: SR.IV-6618-

22/1/07 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodziwa Podkarpackiego: z dnia

18 lipca 2008 r. znak: RS.VI.7660-48/2/08, z dnia 20 lutego 2009 r., znak:

RS.VI.DW.7660/48-6/08, z dnia 14 stycznia 2013 r., znak: 0S-1.7222.23.2.2012.DW,

z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: 0S-1.7222.43.12.2014.DW, z dnia 6 grudnia 2016 r.,

znak: 0S-1.7222.3.32016.DW i z dnia 15 maja 2018 r., znak: OS-

1.7222.5.9.2017.DW udzielajaca UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o.0.

ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola, REGON 830483450, NIP 865-22-

15-995 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

- w Zaktadzie nr 1 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 130 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania felg
0 zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 20 Mg/rok,

- w Zakfadzie nr 4 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 120 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania
proszkowego i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikébw organicznych
435 Mg/rok,

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 5 pazdziernika
2007 r., znak: SR.IV-6618-22/1/07 zmieniong decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego: z dnia 18 lipca 2008 r. znak: RS.VI.7660-48/2/08, z dnia 20 lutego
2009 r., znak: RS.VI.DW.7660/48-6/08, z dnia 14 stycznia 2013 r., znak: OS-
1.7222.23.2.2012.DW, z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: 0S-1.7222.43.12.2014.DW,
z dnia 6 grudnia 2016 r., znak: 0S-1.7222.3.3.2016.DW i z dnia 15 maja 2018 r.,
znak: 08S-1.7222.5.9.2017.DW udzielajagcg UNIWHEELS Production (Poland)

PODKARPACKIE

al. Lukasza Ciepliriskiego 4, 35-010 Rzeszéw
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



Sp. z o.0. ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola, REGON 830483450,

NIP 865-22-15-995 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

- w Zakfadzie nr 1 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AlISiMg o zdolnosci produkeyjnej 130 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania felg
0 zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 20 Mg/rok,

- w Zaktadzie nr 4 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 120 Mg/dobe wraz z instalacja malowania
proszkowego i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych
435 Mg/rok,

w nastepujgcy sposob:

I.1. Po stowie orzekam w miejsce zapisu:

,udzielam UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z 0. o. ul. Ignacego Mos$cickiego
2, 37-450 Stalowa Wola, REGON 830483450, NIP 865-22-15-995 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie:

- w Zakfadzie nr 1 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 130 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania felg
0 zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 20 Mg/rok,

- w Zaktadzie nr 4 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 120 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania
proszkowego

i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 435 Mg/rok.”

wprowadza sie zapis:

,udzielam Superior Industries Production Poland Sp. z 0.0., ul. Ignacego Moscickiego
2, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830483450, NIP 8652215995) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie:

- w Zaktadzie nr 1 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AlISiMg o zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania felg
0 zuzyciu rozpuszczalnikébw organicznych 20 Mg/rok,

- w Zakiadzie nr 4 instalacji do wtdérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wraz z instalacja malowania
proszkowego i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych
435 Mg/rok.”

1.2. W punkcie 1.2. podpunkty od 1.2.1. do 1.2.3. otrzymujg brzmienie:

.Zaklad nr 1

1.2.1. W skiad instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AlSiMg
o zdolno$ci produkcyjnej 135 Mg/dobe wchodzi¢ beda:

1.2.1.1. Odlewnia

- piece topialne gazowe:

a) 2 piece topialno-podgrzewcze opalane gazem ziemnym KARNAT INSTAL
(Nr 1i Nr 5), o pojemnosci 7 Mg i wydajnosci wytopu 1,5 Mg/h, hermetycznie
zamykane wyposazone w uszczelnione okna wsadowe z dodatkowo
zamontowanym rekuperatorem, zanieczyszczenia odprowadzane bedg
do atmosfery przez emitory E1/Z1 i E33/Z1;
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b) 2 piece wannowe do wytopu wiér (ZPF3 i 6) opalane gazem ziemnym
o pojemnosci 5,0 Mg i wydajnosci wytopu 0,5 Mg/h, hermetycznie zamykane,
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery przez emitory E3/Z1
i E34/21;

c) piec topialno-podgrzewczy (ZPF4) opalany gazem ziemnym o pojemnosci
5,0 Mg i wydajnosci wytopu 1,5 Mg/h, hermetycznie zamykany wyposazony
w uszczelnione okno wsadowe z dodatkowo zamontowanym rekuperatorem,
zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery przez emitor E4/21;

d) 1 piec do topienia aluminium (TK 2) opalany gazem ziemnym, hermetycznie
zamykany o pojemnosci 7,0 Mg stopu aluminium i wydajno$ci wytopu (przy
50% gaski i 50% powrotu) 1,5 Mg stopu Al/h, wyposazony w uszczelnione
okno zatadowcze, zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery przez
emitor E2/Z1;

2 urzadzenia do rozdrabniania i osuszania wiér o wydajno$ci 0,5 Mg/h skfadajace
sie z urzadzenia podnoszaco — wytadowujgcego, rozdrabniacza jednowatowego,
przenos$nika zgrzebtowego, filtra z taSmy papierowej do oczyszczania odwirowanej
emulsji, dozujagcego przenosnika Slimakowego, wirdwki, zbiornika widréw
i przenosnika slimakowego podajgcego oczyszczone wiéra do pieca pod
powierzchnie roztopionego aluminium. Przesyt wiér odbywaé sie bedzie
hermetycznie szczelnymi rurociggami za pomocg podgrzewanych spalinami
z pieca przenosnikéw slimakowych;

urzadzenie do rozdrabniania i osuszania wiér do pieca KARNAT INSTAL,
o wydajnosci 0,5 Mg/h;

urzgdzenie do rafinacji o zuzyciu argonu lub azotu 18 dm3/min, liczbie cykli 75
i czasie cyklu 2 — 6 min, opary wprowadzane beda do wnetrza hali;

25 maszyn odlewniczych podgrzewanych elektrycznie typu GIMA o pojemnosci
uzytkowej pieca 600 dm® kazda i maks. temp. w piecu 1000°C, opary
wprowadzane do wnetrza hali;

piec hartowniczy skiadajgcy sie z dwéch modutéw: LGO (przesycanie) i ALO
(starzenie) ogrzewanych elektrycznie oraz gazem ziemnym i wanny hartowniczej
o pojemnosci wody 30 m3. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery
emitorami E5/Z1 i E6/Z21;

gratowarka pneumatyczna o ci$nieniu roboczym 7,5 — 8 atm.;

prasa hydrauliczna o ci$nieniu roboczym 160 bar i sile nacisku 250 Mg;

2 prasy hydrauliczne o ci$nieniu roboczym 160 bar i sile nacisku 100 Mg;

2 prasy G & K o cisnieniu roboczym 160 bar i sile nacisku 250 Mg;

2 oczyszczarki form odlewniczych (kokil) przy wykorzystaniu ziarna
elektrokorundowego. Powietrze po oczyszczeniu w 4 filtrach tkaninowych
o skutecznosci 95% odprowadzane bedzie do powietrza emitorem E8/Z21;
ultradzwickowa myjka do mycia kokil sktadajgca sie z czterech wanien ze stali
nierdzewnej o pojemnosci 1 m? kazda i generatora ultradzwiekowego;

stanowisko spawalnicze uktadéw chtodzenia kokil — zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E9/Z21;
stanowisko do pastowania kokil — zanieczyszczenia odprowadzane beda

do powietrza emitorem E7/Z21;
2 piece elektryczne do podgrzewania kokil o pojemnosci 2000 dm3;

1.2.1.2. Obrébka mechaniczna felg:

4 aparaty RTG do kontroli jakosci stopdw;
3 wywazarki automatyczne;
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2 maszyny do badania szczelnosci VDH;

urzadzenie do mycia felg ogrzewane za pomocg dwoéch palnikébw gazowych
o mocy 189 kW kazdy; spaliny odprowadzane beda do powietrza emitorami
E10/Z21 i E11/Z1;

urzadzenie do mycia felg ogrzewane za pomocg dwoéch palnikéw gazowych
o0 mocy 60 kW i 160 kW, spaliny odprowadzane beda do powietrza emitorami
E14/Z1 i E15/21;

3 wywazarki automatyczne;

2 maszyny do badania szczelnosci;

12 maszyn do czyszczenia két z ktérych pyly poprzez filtr mokry odprowadzane
beda do powietrza emitorem E37/21;

Srutownica; pyty poprzez filtr mokry odprowadzane beda do atmosfery emitorem
E36/Z1;

linia Flow-Forming sktadajgca sie z walcarki do ko6t i dwéch piecéw podgrzewczych
gazowych Flow-Forming — o mocy 630 kW, z ktorej zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E38/Z1.

.2.2. W skiad instalacji malowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych
20 Mg/rok wchodzi¢ beda:
1.2.2.1. Mycie felg z oczyszczalnig $ciekéw

linia do przygotowania felg przed malowaniem w skitad ktérej wchodzi¢ bedzie
13 wanien o sumarycznej pojemnosci 34 m3, wykonanych z blachy
kwasoodpornej, umiejscowionych w szczelnym tunelu. Kazda wanna wyposazona
bedzie w zawory doprowadzajgce wode oraz urzadzenie spustowe w dnie.
W pierwszej wannie zainstalowane zostang 3 filtry jednoworkowe do wytapywania
wiorow i osadoéw stanowigcych zanieczyszczenie felg. W wannach przed ssaniem
pomp, zainstalowane bedg filtry fatwo demontowalne. Wanny wyposazone beda
w otwierane pokrywy, poziom stezen kapieli w wannach bedzie monitorowany przy
pomocy miernikdbw przewodnosci. W wannach zainstalowane bedg plytowe
wymienniki ciepta;

stacja oczyszczania $ciekéw z linii przygotowania felg, o wydajnosci maksymainej
7,5 m3h — po oczyszczeniu $cieki kierowane bedg do kanalizacji ogélnosptawnej
HSW Wodociggi Sp. z 0.0., natomiast odciek z prasy filtracyjnej zawracany bedzie
do ponownego oczyszczania;

stacia DEMI o wydajnosci 5 m*h wyposazona w 2 filtry wielowarstwowe
i uktad kolumnowy kationitéw i anionitéw (1 i Il stopnia).

1.2.2.2. Instalacja malowania felg z instalacjg oczyszczajaca sktadajgca si¢ z:

suszarni felg po myciu — spaliny z pieca do podgrzewania felg odprowadzane
bedg do powietrza emitorem E13/21;

2 kabin naktadania lakieru proszkowego; wykonanych jako szczelne z zamknigtym
systemem odzysku proszku i oczyszczania powietrza "clean room";

suszarni powtoki gruntowej — spaliny z painika o mocy 800 kW odprowadzane
beda do powietrza emitorem E18/21;

3 tuneli chtodzacych;

kabiny szlifierskiej;

kabiny lakieru bazowego - spaliny z palnika pieca o mocy 120 kW
do podgrzewania felg odprowadzane bedg do powietrza emitorem E24/21;
suszarni powioki z lakieru bazowego wodorozcienczalnego — spaliny z pieca
0 mocy 800 kW suszarni odprowadzane beda do powietrza emitorem E26/Z1;
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- pieca utwardzania lakieru bezbarwnego (akryl) — suszarni powtoki lakieru
akrylowego - spaliny odprowadzane beda do powietrza emitorem E19/Z1,

- dopalacza termicznego RTO TARMIN 8/3, z painikiem o mocy 180 kW,
spalajgcym do 18 Nm3/h gazu ziemnego, skuteczno$¢ dopalania 99%, cieplo
odzyskane > 92%, zanieczyszczenia odprowadzane do powietrza emitorem
E39/21

- robotéw do przenoszenia felg;

- maszyn do pakowania felg.

Zakiad nr 4

1.2.3. W skiad instalacji do wtdérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AlSiMg
o zdolnosci produkcyjnej 135 Mg/dobe wchodzi¢ beda:

1.2.3.1. Odlewnia

-piece topialne gazowe:

a) 4 piece topialno-podgrzewcze, hermetycznie zamykane, o pojemnosci 7 Mg
i wydajnosci wytopu 1,5 Mg/h kazdy, wyposazone w uszczelnione okna
wsadowe — zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery emitorami:
E3/Z4 (piec Nr 1), E4/Z4 (piec Nr 2), E5/Z4 (piec Nr 3) oraz E7/Z4 (piec Nr 4)
z dodatkowo zamontowanym rekuperatorem ciepta;

b) 2 piece wannowe ZPF typ SP-G1T10 o mocy 1260 kW i pojemnosci 2100 kg
do wytopu wiér hermetycznie zamykane i wydajnosci wytopu 1,0 Mg/h kazdy.
Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery emitorami E1/Z4 i E2/Z4,

c) piec Hindenlang o mocy 465 kW hermetycznie zamykany wyposazony
w uszczelnione okno wsadowe. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg
do atmosfery emitorem: E1/Z4.

2 urzadzenia do rafinacji o zuzyciu argonu lub azotu 3 — 50 dm3/min, opary wraz

Z gazami obojetnymi wprowadzane do wnetrza hali;

- 2 linie do przygotowania wiér — rozdrabniania i osuszania o wydajnoéci 0,5 Mg/h
skladajace sie z podajnika wibracyjnego, taSmy magnetycznej do wytapywania
czesci stalowych, kruszarki, dozujgcego przeno$nika $limakowego, wirdwki,
zbiornika wiéréow i przenosnika $limakowego; podajacego oczyszczone wibra
do pieca pod powierzchnie roztopionego aluminium. Przesyt wiér odbywac sig
bedzie hermetycznie szczelnymi rurociggami za pomocg przeno$nikow
$limakowych;

- pita do ciecia aluminium;

- myjka ultradzwiekowa do mycia kokil;

- stanowisko spawalnicze ukitadéw chiodzenia kokil, zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E6/Z4,

- stanowisko pastowania kokil, z ktérego zanieczyszczenia odprowadzane bedg
do powietrza emitorem E11/Z4,

- tokarka do kokil;

- oczyszczarka strumieniowa do kokil z odpylaczem komorowym. Komora posiadac
bedzie jedng brame transportowa, rolowana, podnoszong automatycznie. Przy
maszynowni znajdowac sie beda drzwi obstugowe. Brama i drzwi beda posiadac
system zabezpieczenn krancowych; otwarcie drzwi lub bramy spowoduje
automatyczne przerwanie procesu czyszczenia. Sciany wewnetrzne i sufit komory
zabezpieczone beda ptytami gumowymi. Scierniwo podawane bedzie w systemie
recyrkulacyjnym wyposazonym w pneumatyczny uktad sterowania transportu,
separacji, magazynowania i podawania $cierniwa. Usuwanie zanieczyszczen
pytowych wykonywane bedzie przez odpylacz komorowy sktadajgcy sie z filtrow
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patronowych — poliestrowych oczyszczanych w sposéb ciggly impulsami
sprezonego powietrza. Powietrze po oczyszczeniu zawracane bedzie ponownie
do przestrzeni komory;

28 maszyn odlewniczych elektrycznych o pojemno$ci uzytkowej pieca 1,2 Mg
i mocy 35 kW kazda. Przy kazdej maszynie odlewniczej znajdowaé sie bedzie
zbiornik na wode o pojemnosci 0,35 m®. Zanieczyszczenia odprowadzane beda
do wnetrza hali — maszyny chtodzone beda woda w obiegu zamknietym;

3 gratowarki;

2 piece obrobki cieplnej modut 1 (LGO do przesycania felg) i modut 2 (ALO
do starzenia felg) o mocy 2930 kW kazdy, z wanng do chtodzenia w wodzie
0 pojemnosci 35 m?3 zanieczyszczenia z piecow odprowadzane beda
do atmosfery emitorami E13/Z4 i E14/Z4 (piec Nr 1) i E15/Z4 i E16/Z4 (piec Nr 2);

2 urzgdzenia do pomiaru geometrii kot;

linia Flow-Forming sktadajaca sie z walcarki do két i dwoch piecow podgrzewczych
gazowych Flow-Forming — o mocy 640 kW, z ktorej zanieczyszczenia
odprowadzane beda do powietrza emitorem E37/Z4.

1.2.3.2. Obrobka mechaniczna felg:

3 aparaty RTG;

2 stacje znakowania;

3 wywazarki automatyczne;

linia poprawy niewywazania;

3 maszyny pomiarowe w linii;

3 maszyny do badania szczelnosci;

4 wiertarki do usuwania nadlewu;

11 linii obrébczych;

1 manuaina linia obrobcza:

2 myjki tunelowe LOI, zanieczyszczenia z piecéw grzewczych myjek Nr 1 i Nr 2
0 mocy 189 kW odprowadzane bedg do atmosfery emitorami E9/Z4 i E10/Z4 oraz
E33/Z4 i E34/Z4;

srutownica z zamknietym obiegiem $rutu i powietrza;

12 maszyn do czyszczenia két;

12 maszyn do polerowania z ktérych zanieczyszczenia poprzez filtr mokry
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E36/Z4;

myjka tunelowa felg po polerowaniu - zanieczyszczenia z pieca grzewczego myijki
0 mocy 52+189 kW odprowadzane bedg do atmosfery emitorami E17/Z4
i E35/Z4.”

1.3. Punkt 11.1. otrzymuje brzmienie:

Il.1. Emisje gazdéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacji

I.1.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych
do powietrza

Tabela 3

Dopuszczalna emisja

Charakterystyka Symbol -
Lp. 2rédet emisji emitora zanieE::szzacjzenia ko] | | m§:m3] [S%"’]
Zaklad nr 1
INSTALACJA ODLEWNI
1. ] Piec topiaino | E1/21 | dwutlenek siarki | 0,0066 | - |
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podgrzewczy Nr 1 tlenki azotu 0,212

tlenek wegla 0,058

miedz* 0,0001

mangan* 0,000021

nikiel* 0,0000055

zelazo* 0,0228

cynk* 0,00055

chrom " V* 0,0000027

tytan* 0,000002

pyt ogotem 0,03

pyt zawieszony PM10 0,03

pyt zawieszony PM2,5 0,006

chlorowodér 0,03

fluorowodor 0,02

dwutlenek siarki 0,012

tlenki azotu 0,223

tlenek wegla 2

miedz* 0,000012

mangan* 0,0000005

Piec topialno nikiel* 0,0000011
podgrzewczy do E2/71 zelazo* 0,015 i

topienia aluminium cynk* 0,00005

i wiorow TK 2 chrom " v* 0,0000011

tytan* 0,0000022

pyt ogo6tem 0,044

pyt zawieszony PM10 0,044

pyt zawieszony PM2,5 0,0088

chlorowodér 0,02

dwutlenek siarki 0,0053

tlenki azotu 0,17

tlenek wegla 0,048

miedz* 0,00008

mangan® 0,000002

nikiel* 0,00002

Piec wannowy do zelazo* 0,0183
topienia wiéréw ZPF E3/Z1 | cynk* _ 0,00045 -

Nr3 chrom ! V¥ 0,0000022

tytan* 0,0000018

pyt ogoétem 0,024

pyt zawieszony PM10 0,024

pyt zawieszony PM2,5 0,0048

chlorowodor 0,024

fluorowodér 0,016

dwutlenek siarki 0,0066

tlenki azotu 0,212

tlenek wegla 0,058

miedz* 0,0001

mangan® 0,000021
Piec topialno E4/ZA1 nikiel* 0,0000055 )

podgrzewczy ZPF Nr 4 zelazo*® 0,0228

cynk* 0,00055

chrom !’ V¥ 0,0000027

tytan* 0,000002

pyt ogétem 0,03

pyt zawieszony PM10 0,03
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pyt zawieszony PM2,5 0,006
chlorowodoér 0,03
fluorowodér 0,02
dwutlenek siarki 0,0008
tlenki azotu 0,029
tlenek wegla 0,008
. : pyt ogétem 0,024
5. Piec hartowniczy E5/Z1 oyt zawieszony PM10 0.024 -
pyt zawieszony PM2,5 0,0048
chlorowodor 0,024
fluorowodér 0,016
dwutlenek siarki 0,0009
tlenki azotu 0,029
tlenek wegla 0,008
. : pyt ogétem 0,024
6. Piec hartowniczy E6/Z1 byt zawieszony PM10 0.024 -
pyt zawieszony PM2,5 0,0048
chlorowodér 0,024
fluorowodér 0,016
, . t ogotem 0,0712
7 StanOWIsI?(o E_T\stowama E7/Z1 gz* P?VI 10 0.0712 )
o4 pyt PM2,5 0,0142
Stanowisko :
8 czyszczenia kokili E8/Z1 Pyt ogo%_em 0,0712
. 2 filtrem workowym pyt zawieszony PM10 0,0712 -
o skut. 95% pyt zawieszony PM2,5 0,0142
mangan® 0,00041
dwutlenek siarki 0,0104
- tlenki azotu 0,2272
9. Ssr}:cvg‘l"r’]'ﬁ:‘;‘; E9/Z1 | tlenek wegla 0.0312 ]
pyt ogétem 0,000064
pyt zawieszony PM10 0,000064
pyt zawieszony PM2,5 0,000013
dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
10.|  Paimikmykifely | E10Z1 | (oo 489 0 Co0E2 i
pyt zawieszony PM10 0,00002
pyt zawieszony PM2,5 0,000004
dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
. =l tlenek wegla 0,0084
1. Palnik myjki felg E11/21 oyt ogétem 0.00002 -
pyt zawieszony PM10 0,00002
pyt zawieszony PM2 5 0,000004
dwutlenek siarki 0,00053
dwutlenek azotu 0,00843
12.|  Painikmyjkifelg | E14iz1 23:‘?‘9‘ i popecsdd .
pyt zawieszony PM10 0,00003
pyt zawieszony PM2,5 0,000006
dwutlenek siarki 0,0014
13. Palnik myjki felg E15/Z1 | dwutlenek azotu 0,02244 -
tlenek wegla 0,00631
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pyt ogétem 0,00009
pyt zawieszony PM10 0,00009
pyt zawieszony PM2 5 0,000018
dwutlenek siarki 0,0066
tlenki azotu 0,212
tlenek wegla 0,058
miedz* 0,0001
mangan® 0,000021
nikiel* 0,0000055
Piec topialno 26lazos 0,0228
14. E33/Z1 | cynk* 0,00055 -
podgrzewczy Nr 5 chrom ! Vs 0,0000027
tytan* 0,000002
pyt ogbtem 0,03
pyt zawieszony PM10 0,03
pyt zawieszony PM2,5 0,006
chlorowodér 0,03
fluorowodér 0,02
dwutlenek siarki 0,0053
tlenki azotu 0,17
tlenek wegla 0,048
miedz* 0,00008
mangan® 0,000002
nikiel* 0,00002
Piec wannowy do zelazo* 0,0183
15. topienia wiorow ZPF E34/Z1 | cynk* 0,00045 -
Nr 6 chrom ' V* 0,0000022
tytan* 0,0000018
pyt ogétem 0,024
pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,0048
chlorowodor 0,024
fluorowodoér 0,016
pyt ogétem 0,015
16. Srutownica E36/Z1 | pyt zawieszony PM10 0,015 -
pyt zawieszony PM2 5 0,015
pyt ogbétem 0,0144
17. Odpylacz mokry E37/Z21 | pyt zawieszony PM10 0,0144 -
pyt zawieszony PM2,5 0,0144
dwutlenek siarki 0,0088
tlenki azotu 0,168
Piece gazowe linii Flow tlenek wegla 0,094
18| _Forming2x630 kW | E38Z1 | byt ogotem 0,039 ]
pyt zawieszony PM10 0,039
pyt zawieszony PM2,5 0,0078
INSTALACJA POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI
dwutlenek siarki 0,0104
tlenki azotu 0,2272
19 Suszarnia felg po E13/Z1 tlenek wegla 0,0312 )
" | myciu: palnik 1,12 MW pyt ogétem 0,000064
pyt zawieszony PM10 0,000064
pyt zawieszony PM2,5 0,000013
Suszarnia powtoki dwutlenek siarki 0,0074
20. gruntowej E18/Z1 | {ienki azotu 0,1623 .
08-.7222.19.3.2020.MH Strona 9 z 37




tlenek wegla 0,0223
pyt ogotem 0,000046
pyt zawieszony PM10 0,000046
pyt zawieszony PM2,5 | 0,0000092
dwutlenek siarki 0,0077
tlenki azotu 0,1684
Suszarnia powtoki tlenek wegla 0,0231
21 akrylowej S92 pyt ogdtem 0,000048 ) )
pyt zawieszony PM10 0,000048
pyt zawieszony PM2,5 | 0,0000096
dwutlenek siarki 0,0014
. tlenki azotu 0,0304
2. | podgwewania | E2aiz1 | tenekwegia U0 -
’ wstepnego pyt ogbtem 0,000009
pyt zawieszony PM10 0,000009
pyt zawieszony PM2,5 | 0,0000018
dwutlenek siarki 0,0076
Suszarnia lakieru el Uitees
23. | wodnego: paiik 820 | E26/Z1 gﬁ?g'g‘é";’:nﬂ'a O%gggig i (I
pyt zawieszony PM10 0,000048
pyt zawieszony PM2,5 0,00001
Dopalacz katalityczny
24, TARMIN 8/3 E39/Z21 | LZO - 50 20
Zaklad nr 4
INSTALACJA ODLEWNI
dwutlenek siarki 0,062
dwutlenek azotu 0,354
tlenek wegla 5,215
miedz* 0,0000176
Piec topialny wiér ”!a_“ga"* 0,0000051
aluminiowych ZPF Nr 1 il 0,0000014
25 {2 o E1/Z4 | zelazo* 0,0185 - -
iec Hindenlang . 13
0 mocy 465 kW e 0,0000
chrom " V¥ 0,0000013
tytan* 0,0000023
pyt ogotem 0,074
pyt zawieszony PM10 0,074
pyt zawieszony PM2,5 0,0134
dwutlenek siarki 0,013
dwutlenek azotu 0,256
tlenek wegla 3,63
miedz* 0,000012
mangan* 0,0000005
Piec topialny wiér el 0,0000011
26. aluminiowych ZPF Nr 2 E2/Z4 | zelazo* 0,015 - -
cynk* 0,00005
chrom " V* 0,0000011
tytan* 0,0000022
pyt ogotem 0,06
pyt zawieszony PM10 0,06
pyt zawieszony PM2,5 0,012
Piec topialno- dwutlenek siarki 0,024
27| podgrzewczyNr1 | E324 | jwutlenek azotu 0,446 g Bl
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tlenek wegla 7,26

miedz* 0,000024

mangan® . 0,000001

nikiel* 0,0000022

zelazo™ 0,03

cynk* 0,0001

chrom " V* 0,0000022

tytan*® 0,0000044

pyt ogbétem 0,088

pyt zawieszony PM10 0,088

pyt zawieszony PM2.5 0,0176

dwutlenek siarki 0,012

dwutlenek azotu 0,223

tlenek wegla 3,63

miedz* 0,000012

mangan* 0,0000005

. . nikiel* 0,0000011
28, poZ'er‘;;‘\:\'fé;'”ﬁ'r , | E4iza | zelazo 0,015
9 y cynk* 0,00005
chrom ! V* 0,0000011

tytan* 0,0000022

pyt ogdtem 0,044

pyt zawieszony PM10 0,044

pyt zawieszony PM2,5 0,0088

dwutlenek siarki 0,012

dwutlenek azotu 0,223

tlenek wegla 3,63

miedZz* 0,000012

mangan* 0,0000005

Piec topialno- r_xikiel* X 0,0000011
29. podgrzewczy Nr 3 E5IZ4 i)e(:]aéo 0, 0008(132
chrom " v* 0,0000011

tytan* 0,0000022

pyt ogotem 0,044

pyt zawieszony PM10 0,044

pyt zawieszony PM2,5 0,0088

dwutlenek siarki 0,012

dwutlenek azotu 0,223

tlenek wegla 3,63

miedz* 0,000012

mangan* 0,0000005

. . nikiel* 0,0000011
30. po':,'er‘;m;:'”;} , | E7iza | zelazo 0,015
9 y cynk* 0,00005
chrom " v+ 0,0000011

tytan* 0,0000022

pyt ogbtem 0,044

pyt zawieszony PM10 0,044

pyt zawieszony PM2,5 0,0088

dwutlenek siarki 0,0088

Piec elekiryczno- tlenki azotu 0,168
31. gazowy linii Flow — E37/Z4 | tlenek wegla 0,094
Forming 640 kW pyt ogétem 0,039
pyt zawieszony PM10 0,039
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pyt zawieszony PM2,5 0,0078
mangan® 0,00041
dwutlenek siarki 0,0104
; tlenki azotu 0,2272
32, Staflguiske E6/Z4 | tlenek wegla 00312 -
P pyt ogotem 0,000064
pyt zawieszony PM10 0,000064
pyt zawieszony PM2,5 0,000013
dwutlenek siarki 00,0028
dwutlenek azotu 0,06124
tlenek wegla 0,0084
Bz pyt ogotem 0,00002 )
pyt zawieszony PM10 0,00002
33 Piec grzewczy myjki pyt zawieszony PM2,5 0,000004
' tunelowej Nr 1 dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
tlenek wegla 0,0084
E331Z4 | bvt ogolem 0,00002 >
pyt zawieszony PM10 0,00002
pyt zawieszony PM2,5 0,000004
dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
tlenek wegla 0,0084
E10/Z4 | vt ogotem 0,00002 -
pyt zawieszony PM10 0,00002
34 Piec grzewczy myjki pyt zawieszony PM2,5 0,000004
' tunelowej Nr 2 dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
tlenek wegla 0,0084
E341Z4 | .} ogotem 0,00002 -
pyt zawieszony PM10 0,00002
pyt zawieszony PM2,5 0,000004
. . pyt ogétem 0,0712
35, Sta”°w'si°£|‘i‘3t°wa“'a E11/z4 | pyt PM10 00712 ;
s pyt PM2,5 0,0142
dwutlenek siarki 0,01872
dwutlenek azotu 0,4095
tlenek wegla 0,05616
E13/1Z4 | vt ogotem 0.00012 -
pyt zawieszony PM10 0,00012
36 Piec obrobki cieplnej pyt zawieszony PM2,5 0,000024
’ Nr 1 dwutlenek siarki 0,01248
dwutlenek azotu 0,273
- ar7a | HlEenek wegla 0,03744
B14/1Z4 | it ogotem 0.00008 -
pyt zawieszony PM10 0,00008
pyt zawieszony PM2,5 0,000016
dwutlenek siarki 0,01872
dwutlenek azotu 0,4095
7| Plecobrébid iepinej | E16i24 L';{‘;"; i oo i
: pyt zawieszony PM10 0,00012
pyt zawieszony PM2,5 0,000024
E16/Z4 | dwutlenek siarki 0,01248 -
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dwutlenek azotu

0,273

tlenek wegla 0,03744
pyt ogétem 0,00008
pyt zawieszony PM10 0,00008
pyt zawieszony PM2,5 0,000016
dwutlenek siarki 0,0007
dwutlenek azotu 0,0152
tlenek wegla 0,0021
BA7IZ4 | vt ogstem 0,000005 o .
Piec grzewczy myjki pyt zaw?eszony PM10 0,000005
g pyt zawieszony PM2,5 | 0,0000009
98, rgucr;esligwfglzgmg?ﬂ a dwutienek siarki 0,0056
P P dwutlenek azotu 0,1225
tlenek wegla 0,0168
B351Z4 | ok ogotem 0,00004 o B
pyt zawieszony PM10 0,00004
pyt zawieszony PM2,5 0,000008
pyt ogétem 0,078
39. Odpylacz mokry E36/Z4 | pyt zawieszony PM10 0,078 - -
pyt zawieszony PM2,5 0,078
INSTALACJA DO POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
Strefa grzewcza lakieru tlenek wegla 0,0258
40. proszkowego E12/Z4 pyt ogétem 0,000053 ) )
pyt zawieszony PM10 0,000053
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
. tlenek wegla 0,0258
41. Piec proszkowy E18/Z4 byt ogotem 0,000053 - -
pyt zawieszony PM10 0,000053
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
Palnik pieca lakieru tlenek wegla 0,0258
42: cieklego E21/Z4 | ot ogotem 0,000053 s B
pyt zawieszony PM10 0,000053
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
tlenek wegla 0,0258
43. Suszarka wody E22/Z4 oyt ogotem 0,000053 - -
pyt zawieszony PM10 0,000053
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
Palnik pieca lakieru tlenek wegla 0,0258
& proszkowego E23/z4 pyt ogétem 0,000053 ) )
pyt zawieszony PM10 0,000053
pyt zawieszony PM2,5 0,000011
45. Dopalacz E30/24 | LZO - 50 20

*jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10
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I1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng z instalacji

Tabela 4

Dopuszczalna wielko$é emisji [Mg/rok]

Rodzaj zanieczyszczenia Zaklad nr 1 Zaktad nr 4 Razem
Odlewnia | Lakiernia | Odlewnia | Lakiernia

LZO - 1,299 - 1,299 2,598
w tym:

Alkohol butylowy 0,044 0,044 0,088
Formaldehyd 0,022 0,022 0,044
Weglowodory aromatyczne 0,174 0,174 0,348
Ksylen 0,109 0,109 0,218
Propylobenzen 0,022 0,022 0,044
Mezytylen 0,022 0,022 0,044
Alkohol dwuacetonowy 0,109 0,109 0,218
Metanol 0,013 0,013 0,026
Etylobenzen 0,022 0,022 0,044
Octan butylu 0,218 0,218 0,436
Cykioheksanon 0,435 0,435 0,870
Alkohol izobutylowy 0,044 0,044 0,088
Dwutlenek siarki 0,508 0,2829 1,847 0,344 2,982
Tlenki azotu 13,192 6,1885 30,12 7,532 57,032
Tlenek wegla 19,956 0,6813 | 224,499 1,032 246,168
Pyt ogotem 3,62 0,0018 4,459 0,0021 8,083
Pyt PM10 3,62 0,0018 4 459 0,0021 8,083
Pyt PM2,5 0,916 | 0,00036 1,392 0,0004 2,309
Chlorowodoér 1,774 - - - 1,774
Fluorowodor 1,183 - - - 1,183
MiedZz* 0,0046 - 0,0007 - 0,0053
Mangan* 0,0019 - 0,0027 - 0,0046
Nikiel* 0,00057 -| 0,00007 - 0,00064
Zelazo* 0,986 - 0,891 - 1,877
Cynk* 0,0243 - 0,0029 - 0,0268
Chrom " v+ 0,00013 -| 0,00006 - 0,00019
Tytan* 0,0001 -1 0,00013 - 0,00023

*jako suma metalu i jego zwigzkdéw w pyle zawieszonym PM10
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1.4. Punkt I1.3. otrzymuje brzmienie:

I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

11.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 6
] Podstawowy skiad llosé
Kod Rodzaj odpadu Zrédio powstania chemiczny Ma/rok
i wlasciwosci 9
Oggsgep;gjzaz\;v:c Sktad: wodorotlenek sodu lub
11 01 07* Alkalia trawigce wymiany zuzytych Woc:orotlgnek potasu, 500
kgpieli w myjkach weglowo .-ory, t%uszc;e !
wykorzystywanych V\_/%asmwosc;l. odpady c!,ek’fe,
w zakladzie silnie alkaliczne ,zrace’(H8)
Skiad:. pirofosforantetra
Odpady Odpad powstawaé potasu, weglan potasu,
» odttuszczania bedzie podczas oktawian potasu,
110113 anierajqce substancie odttuszczania felg weglowodory, tluszcze 640,0
niebezpieczne w hali obrébki Witasciwosci: odpady ciekte,
mechanicznej (myjki) | silnie draznigce, "draznigce”
(H4)
Emulsja bedzie
G VV\\,’% gi::;acma do ISktad: oleje mineralne (505%),
Odpadowe emulsje oczyszczania wior ?e"::;l(:?lz(zﬁzn%wnzl((sz’gg/%
12 01 oo+ | | oZtwory z obrdbki i przepompowywana doj; inhibitoyry py’fyp opilki i wiéra| 1200,0
metali nie zawi'erajqce wydzielonych 2 obr’abian1ych felg ¥
ehiomoweow pc_Jjemmkow._ Wiasciwosci: odpady ciekte,
Zuzyte emulsje drazniace” (H4)
Z procesu obrébki g
wykonhczeniowej
Sktad: mieszanina cieklych
weglowodoréw o diugich
tancuchach (powyzej C-35),
Usuwanie dodatkéw uszlachetniajgcych
13 01 11* Syntetyczne oleje |przepracowanego oleju oraz zanieczyszczen, 15.0
hydrauliczne z eksploatowanych produktoéw starzenia '
urzgdzen i rozktadu.
Wiasciwosci: odpady ciekie,
,<draznigce” (H4),
.ekotoksyczne” (H14)
Sktad: mieszanina ciektych
weglowodoréw o diugich
tancuchach (powyzej C-35),
O yraulczne | PTiena gty dodek uesechenfgcch
130112 | tatwo ulegajace y 9 y ’ 20,0

biodegradacji

w maszynach
odlewniczych i piecach

produktéw starzenia
i rozktadu.
Wiasciwosci: odpady ciekte,
L<draznigce” (H4),

,ekotoksyczne” (H14)
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Skiad: mieszanina cieklych

taricuchach (powyzej C-35),
dodatkéw uszlachetniajgcych

weglowodoréw o dlugich

Syntetyczne oleje Wymi
A ymiana : i
13 02 06* silnikowe, przepracowanego oleju oraz zanieczyszczenh, 100
przektadniowe w prasach produkitow starzenia :
i smarowe i rozktadu
Wiasciwoséci: odpady ciekte
,<draznigce” (H4),
,Ekotoksyczne” (H14)
: Skiad: ksylen, mezytylen,
Odpad powstaje )
Inne rozpuszczalniki | podczas mycia kabin butzn?l,l |zobut|anorr(11, getan
14 06 03* organiczne Iagifrniczych . yal:(’)r\;vgtgyg:’:e ory 400
i mieszaniny i odttuszczania o : :
rozpuszczainikbw zaolejonych czesci W__________&as*mwosm. ocjpady glEhe:
w Zaktadzie Nr 1 Jatwopalne” (H3-B),
Lekotoksyczne” (H14)
Usuwanie opakowar Sk’fadg zywice poliestrowe
po farbach : epoksch?we,
2 rozpuszczalniki (ksylen,
Opakowania 'r_ozpuszczalnllkach etylobenzen, octan butylu
o i innych materiatach g '
zawierajace ] larskich iak réwniez butanol, |zobL_1tanoI)
15 01 10* |pozostatosci substangji A g weglowodory alifatyczne 80,0
) . o olejach .
niebezpiecznych lub i sﬂbstanc'ach i aromatyczne
nimi zanieczyszczone ch emicznjy ch Whasciwosci: o’gpady state,
wykorzystywanych np. ,,iat(;nr/:zp:ilnse”(:?;)B) :
W oczyszczalni Sciekdw ,,el’;otoksyaczne” H 1 4)
Sktad: zelazo, wegiel, zywice
Opakowania z metali poliestrowe, zywice
zawierajace epoksydowe, rozpuszczalniki
niebezpieczne — ksylen, mezytylen, butanol,
porowate elementy | Usuwanie opakowan | izobutanom, octan butylu,
15 01 11* wzmochienia po farbach i iinnych | weglowodory aromatyczne 50
konstrukcyjnego materiatach malarskich lekkie
(np. azbest), wiacznie Wiasciwosci: odpady state,
z pustymi pojemnikami Jatwopalne” (H3-B),
cisnieniowy .draznigce” (H4),
Lekotoksyczne” (H14),
Sorbenty, materiaty .
filtracyjne (w tym filtry Odpad powstaje tw%aczlzlifczzaﬁeb?\ﬁr;’i d
olejowe nieujete podczas likwidacji i yt . P :
w innych grupach), rozlewisk olejowych, polester) lzanlgc::ys;czone
tkaniny do wycierania | wykonywania napraw rc;,fze%::cl;aﬁmﬁr:r;i
16 02 02* | (np. szmaty, Scierki) i konserwacji W&aécixoéci' odpad s-ta’fe 400,0
i ubrania ochronne eksploatowanych *— apady '
Jatwopalne” (H3-B),

zanieczyszczone

urzgdzen, wymiany
filtréw w kabinach

,<draznigce” (H4),

substancjami »
niebezpiecznymi lakierniczych ,,ekc;t;:gg'cizvzvg? (l(-|l-5|;4)’
(np. PCB) »
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Odpad powstaje
podczas wymiany

Skiad: celuloza, bawetna,
tworzywa sztuczne (poliamid,
poliester) zanieczyszczone
weglowodorami,
rozpuszczalnikami.

160107 Filtry olejowe filtréw olejowych Wiasciwosci: odpady state, 1.0
w prasach Jfatwopalne” (H3-B),
,<draznigce” (H4),
~ekotoksyczne” (H14),
,Szkodliwe” (H5) -
Wymiana zuzytych
zrodet Swiatta
Zuzyte urzadzenia wykorzystyv\(anych Skiad: stal, tworzywa
zawierajace vyc;eénle_aj do sz_tuczne, (poliamid,
niebezpieczne oswnetlan]a hal po_llgster), kfzerr)ionk_a,_
16 02 13* elementy inne niz produkcyjnych. aluminium, rte¢, otow, nikiel, 40
wymienione Usuwanie zuzytego o stropt, bar.
w 16 02 09 do sprzetu elek_trycznego Wihasciwos$ci: odpady state,

16 02 12 i elektronicznego .ekotoksyczne” (H14)
zawierajgcego i toksyczne” (H6)
niebezpieczne

elementy
USUWARIE Skiad: stal, twqrzy_wa
2 eksploatowanych sztuczne, (poliamid,
Niebezpieczne urzadzen czesc poliester), krzemionka,
16 02 15* elementy lub czesci elektrycznych lub aluminium, otéw, nikiel, 15
sktadowe z zuzytych elektronic);n ch stront, bar. ’
urzgdzen zawierajacy{:h Wiasciwo$ci: odpady state,
. ; o .ekotoksyczne” (H14)
niebezpieczne sktadniki i toksyczne’ (H6)
Usuwanie
Zuzyte nieorganiczne éfoﬁig\r,n;;? :r\rllviigxcgh Skiad: kwas siarkowy,
chemikalia zawierajgce k t yh wodorotlenek wapnia, kwas
16 05 07* substancje wykorzystywanyc azotowy, kwas solny.
. . w przywydziatowych A : 0,30
niebezpieczne oczvszczalniach Wiasciwosci: odpady ciekte,
(np. przeterminowane | . . YSZ i DEMI ~oksyczne” (H6), ,zrgce”
odczynniki chemiczne) sciekow | stacji DE (H8)
i do sporzadzania
kapieli myjace;.
Usuwanie
przeterminowanych
. . Srodkow chemicznych
chérfizzi:rzgaa\ll\ﬂl]izferz}gce wykorzystywanych [Sktad: metanol, kwas octowy
16 05 08* substancie w przywydziatowych | Wiasciwosci: odpady ciekte, | 0,20
nisbezpieczne oczyszczalniach ,oksyczne” (H6)
$ciekow i stacji DEMI
i do sporzadzania
kapieli myjacych.
Skitad: kwas siarkowy, otdw,
16 06 01* Baterie i akumulatory | Wymiana zuzytych polipropylen, polietylen 40

ofowiowe

baterii w instalacjach

Wiasciwosci: odpad staty,

L

2rgcy” (H8), ,toksyczny” (HB)
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A 8 . i Skitad: weglowodory,
Tluszcze i mieszaniny Usuwanie - .
¥ ht krzemionka, otéw, asfalteny,
olejéw z separacji nagromadzonych g
19 08 10* olej/woda inne niz zanieczyszczen wegiel. 2,0
= ) Wiasciwoséci: odpady '
wymienione olejowo — wodnych S y
g poiptynne, ,ekotoksyczne
w 19 08 09 z separatorow (H14)
RAZEM 2483,0
w tym:
Tabela 6a
' llosé
Kod Rodzaj odpadu Mg/rok
Zaklad 1
Instalacja odlewni
11 01 07* |Alkalia trawigce 30,0
13 01 11* [Syntetyczne oleje hydrauliczne 2,5
13 01 12* [Oleje hydrauliczne tatwo ulegajace biodegradaciji 10,0
13 02 06* |Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 50
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
« |w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
1502 02* | 5 . i 100,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
16 01 07* |Filtry olejowe 0,6
16 02 13* Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne 10
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 '
16 02 15* Nlebezplfeczne elementy lub czesci sktadowe z zuzytych 0,25
urzadzeh
16 06 01* |Baterie i akumulatory otowiowe 1,0
RAZEM 150,35
Instalacja powierzchniowej obrébki
11 01 13* |Odpady z odtluszczania zawierajgce substancje niebezpieczne 320,0
12 01 09* Odpadow’e emulsje i roztwory z obrébki metali nie zawierajagce 600.0
chlorowcéw
13 01 11* | Syntetyczne oleje hydrauliczne 50
14 06 03* |Inne rozpuszczalniki organiczne i mieszaniny rozpuszczalnikéw 20,0
15 01 10* O_pakow_anla zawierajgce poz_osta%oém substanc;ji 40,0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate
15 01 11* |elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie 2,5
Z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filiry olejowe nieujete
« |W innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
1502 02* |. ; . ek . 100,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne 10
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 '
16 02 15* Nlebezpl’eczne elementy lub czesci sktadowe z zuzytych 05
urzadzen
« |Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje
16 05 07 ) , ) g X 0,15
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
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Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce substancje

16 05 08* | _. : ) . . 0.1
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
16 06 01* |Baterie i akumulatory otowiowe 1,0
19 08 10* Tiusz_czg i mieszaniny olejéw z separacji olej/woda inne niz 1.0
wymienione w 19 08 09
RAZEM 1091,25
Zaklad 4
Instalacja odlewni
11 01 07* |Alkalia trawigce 30,0
13 01 11* |Syntetyczne oleje hydrauliczne 2,5
13 01 12* |Oleje hydrauliczne tatwo ulegajgce biodegradacji 10,0
13 02 06* |Syntetyczne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 50
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
15 02 02* |V innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki) 1000
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami '
niebezpiecznymi (np. PCB)
16 01 07* |Filtry olejowe 04
16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne 10
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ’
16 02 15* Nlebezpl’eczne elementy lub czes$ci skladowe z zuzytych 0,25
urzadzen
16 06 01* |Baterie i akumulatory ofowiowe 1,0
RAZEM 150,15
Instalacja powierzchniowej obrobki
11 01 13* |Odpady z odtluszczania zawierajgce substancje niebezpieczne 320,0
12 01 09* Odpadovx{e emulsje i roztwory z obrébki metali nie zawierajace 600.0
chlorowcéw
13 01 11* |Syntetyczne oleje hydrauliczne 5,0
14 06 03* |Inne rozpuszczalniki organiczne i mieszaniny rozpuszczalnikéw 20,0
15 01 10* Qpakow_ama zawieraja!ce_ pozpstaioém substanc;ji 40,0
hiebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne porowate
15 01 11* |elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie 2,5
z pustymi pojemnikami ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
« |winnych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
15 02 02* |. : . A 100,0
i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne 10
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 '
16 02 15* Nlebezp[eczne elementy lub czesci sktadowe z zuzytych 05
urzgdzen
« |ZUzyte nieorganiczne chemikalia zawierajace substancje
16 05 07 ) ; A o X 0,15
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
« |Zuzyte organiczne chemikalia zawierajgce substancje
16 05 08 ) ; ; o . 01
niebezpieczne ( np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
16 06 01* |Baterie i akumulatory ofowiowe 1,0
19 08 10* T%usz_czg i mieszaniny olejéw z separacji olej/woda inne niz 10
wymienione w 19 08 09
RAZEM 1091,25
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11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 7
; Podstawowy skiad llosé
Kod Rodzaj odpadu Zrédio powstania chemiczny
g B A Mg/rok
i wtasciwosci
Inne niewymienione Skiad: polimery, kauczuk
odpady (odpadowe Usuwanie zuzytych | syntetyczny, wypetniacze
07 02 99 . P At 16,0
elementy gumowe |elementéw gumowych| VWiasciwo$ci: odpad staty,
i kauczukowe) palny
Usuwanie ar X
niewykorzystanych &adi zz);v\;/\;ic;essgrl]lsgriylowe
T o lub resztkowych farb N .
08 01 12 | Odpady farb i lakieréw . ot czasteczkami pigmentéw | 200,0
nie zawierajacych bl
T Wiasciwosci: odpad
rozpuszczalnikéw WG hynn
organicznych po y
Skiad: zywice poliakrylowe
Szlamy wodne Usuwanie szlamow Z zawieszonymi
zawierajgce farby wodnych z kabin czgsteczkami pigmentow,
08 01 16 i lakiery inne niz malowania zywice epoksydowe, 1000,0
wymienione natryskowego farbami| wypetniacze weglanowe
w 08 01 15 wodorozcienczalnymi Witasciwosci: odpad
pétptynny
Sktad: zywice poliakrylowe
Z zawieszonymi
08 02 01 Odpady proszkow Proces naktadania | czasteczkami pigmentow, 200.0
powlekajgcych powitok proszkowych zywice epoksydowe, '
wypetniacze weglanowe
Wiasciwosci: odpad staty
i — . Skiad: mieszanina wegliku
10 08 99 Inne nls dw;;rc\j'uenlone m;ﬁ':ﬂ?‘;;na zelaza, krzemu i grafitu 2,0
pady Wiasciwosci: odpad staly
War§twa tle.nkow Sktad: tlenki aluminium.
okre$lana mianem A A
Zgary i zuzle odlewnicze szumowiny minera?ril ch ado datki
101003 | (szumowiny/kozuchy wytwarzana yen, 2900,0
P ; uszlachetniajgce oraz
aluminiowe) w procesie dodatki topniké
przetapiania Wias iy _.op(;u %W ¢
STt asciwosci: odpad staty
Rdzenie i formy Zuzyte formy Sktad: zelazo, wegiel,
odlewnicze po procesie | odlewnicze (kokile) pierwiastki metali
10 10 08 A o . . : = 40,0
odlewania inne niz nie nadajgce sie do uszlachetniajacych
wymienione w 10 10 07 | dalszego stosowania | Viasciwoséci: odpad staty
Odpad powstawaé Skiad: zelazo, wegiel,
Czastki i pyly zelaza bedzie w wyniku pierwiastki metali
12 01 02 ¥ . s . ho.o! 450,0
i jego stopow obrébki elementéw uszlachetniajacych.
stalowych np. kokil | Wiasciwosci: odpad stat
Odpady z toczenia Odpad powstaje Sktad: aluminium, dodatki
1201 03 i pitowania metali podczas obrébki niemetaliczne 3500,0
niezelaznych mechanicznej felg | Wilasciwo$ci: odpad staty
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Czastki i pyly metali

Wyttoczki aluminiowe
(angusy) powstajace

Skiad: aluminium, dodatki

420104 niezelaznych /angusy/ | w procesie wybijania W,‘aécri]\':gi?ggngz staly 1000,0
otworu ze srodka kota| ————————
. Skiad: zelazo, wegiel,
Odpad powstaje A
1201 13 | Odpady spawainicze podczas prac chrom, tlela(r'jze:mmanganu, 0,6
spawalniczych Wiasciwosci: odpad staty
Usuwanie szlamoéw
powstajacych
Szlamy z obrébki metall podczas obrobki felg | Sktad: aluminium, zelazo,
120115 | inne niz wymienione | 2 'WYKorzystaniem _ wegiel 300,0
w1201 14 err_luISJ_l nie Wiascnyvosm. odpad
zawierajgcych potptynny
substanciji
niebezpiecznych
Zuzyte materiaty Usuwanie zuzytego Skiad: wegiel, chrom,
120121 | szlifierskie inne niz wykoTz?/t;;\?J:nego mangan, krzem, fosfor, 1 200,0
wymienione w 12 01 20 w oczyszczarkach | Wiasciwosci: odpad staty
Skiad: wypetniacze (kaolin,
1501 01 Opakowania z papieru weglan wapnia), kleje, 290.0
i tektury barwniki, masa celulozowa !
Wiasciwosci: odpad staty
Skiad: polipropylen,
: polietylen, polichlorek
1501 02 | OPakowania z tuorzyw winylu 300,0
y Wiasciwosci: odpad staly,
. . palny
Usuwanie opakowan Skiad: celuloza,
po wykorzystanych hemiceluloza, lignina
15 01 03 | Opakowania z drewna produktach ORI 240,0
. Wiasciwosci: odpad staty,
i surowcach
palny
. . Skilad: Zzelazo, wegiel
1501 04 | Opakowania z metali Wiadcwosd .o dpad staly 230,0
Skitad: polipropylen,
polietylen, polichlorek
1501 05 Opakowania winylu + kieje, barwniki, 200.0
wielomateriatowe masa celulozowa '
i aluminium
Whasciwosci: odpad staty
; Usuwanie zuzytych
sl abn A filtrow Skiad: bawetna, celuloza,
W ciergjn ia ’(n szy’nat wykorzystywanych tworzywa sztuczne
150203 |V P- Y1 winstalacjach i nie (poliamid, poliester) 200,0

§cierki) i ubrania
ochronne inne niz

wymienione w 15 02 02

zanieczyszczonych
substancjami

niebezpiecznymi

Wiasciwosci: odpad staty,
palny

0S-1.7222.19.3.2020.MH

Strona 21 z 37




Usuwanie nie L .
nadajgcego sie do Sidad: ;glazo, \(veg,lel,
. i ) : aluminium, miedz,
Zuzyte urzadzenia inne | uzytkowania sprzetu . 4
A w polichlorek winylu,
16 02 14 niz wymienione elektrycznego . : 3,0
. ; polietylen, ebonit, guma
w 16 02 09 do 16 02 13| i elektronicznego Wiasciwosci- odoad st
% hals3h asc:qugl. o] za staty,
produkcyjnych RIEESAORECHY
Sktad: zelazo, wegiel,
Elementy usunigte ze aluminium, miedz,
zuzytych urzadzen inne : polichlorek winylu,
1£.02 16 niz wymienione Hale,produkcying polietylen, ebonit, guma 2,0
w16 02 15 Wiasciwosci: odpad staty,
niejednorodny
S SIS ns Skiad: chlorek sodu,
16 05 09 y Kontrola jakosci chlorek potasu 0,2
w 16 05 06, 16 05 07 Wiasciwosci: odpad staty
lub 16 05 08 o
Sktad: Zzelazo, wegiel,
g . Hale produkcyjne, dodatki stopowe
1 0405 e ! oczyszczalnia Wiasciwosci: odpad staty, 80,0
kowalny
Szlagglgé?cr;en%o e Skiad: chlorki, zelazo,
19 08 14 | oczyszczanie Sciekow Oczyszczalnie wamigléocl;tljvlsgéigg%arggzny 140,0
przemystowych inne niz m P
wymienione w 19 08 13 poiptynny
RAZEM 11493,8
w tym:
Tabela 7a
3 lioéé
Kod Rodzaj odpadu Mgirok
Zakiad 1
Instalacja odlewni
10 08 99 |Inne nie wymienione odpady 1,0
1010 03 |Zgary i zuzle odlewnicze 1450,0
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz
101008 | mienione w 10 10 07 20,0
12 01 02 |Czastkii pyly zelaza i jego stopdw 2250
12 01 04 |Czastki i pyly metali niezelaznych /angusy/ 500,0
12 01 13 |Odpady spawalnicze 0,3
12 01 21 |Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 100,0
16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 1
16 02 13
16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione 0.5
w 16 02 15
17 04 05 |Zelazo i stal 20,0
RAZEM 2317,8
Instalacja powierzchniowej obrébki
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niewym
07 02 99 llr:(r:j cziv}zgw Smone odpady ( odpadowe elementy gumowe 8.0
08 01 12 |Odpady farb i lakieréw 100,0
0801 16 \?Vz(ljasrr(ljy1 v;/gdne zawierajgce farby i lakiery inne niz wymienione 1000,0
08 02 01 |Odpady proszkdéw powlekajacych 100,0
12 01 03 | Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1750,0
12 01 15 |Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 150,0
1501 01 |Opakowania z papieru i tektury 190,0
15 01 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 150,0
15 01 03 |Opakowania z drewna 130,0
15 01 04 |Opakowania z metali 150,0
15 01 05 |Opakowania wielomateriatowe 100,0
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
1502 03 |(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 100,0
w 15 02 02
16 02 14 .:_gzgzte1 L:;rzqdzenla inne niz wymienione w 16 02 09 do 0.5
Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione
160216 |- SR 0 e T ytyeh urza y 05
16 05 09 %gza/steocshemlkaha inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 0.1
17 04 05 |Zelazo i stal 20,0
1908 14 | e e s
RAZEM 4019,1
Zaklad 4
Instalacja odlewni
10 08 99 |Inne nie wymienione odpady 1,0
10 10 03 |Zgary i zuzle odlewnicze (szumowiny/kozuchy aluminiowe) 1450,0
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz
1010108 wymienione W¥|0 10 07 Por 20,0
12 01 02 |Czastki i pyly zelaza i jego stopdw 2250
12 01 04 |Czastki i pyly metali niezelaznych /angusy/ 500,0
12 01 13 |Odpady spawalnicze 0,3
12 01 21 |Zuzyte materiaty szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 100,0
16 02 14 %gzoyzte1 grzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 1
16 02 16 I1EI6ecr)nze1nt5y usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 05
17 04 05 |Zelazo i stal 20,0
RAZEM 2317,8
Instalacja powierzchniowej obrébki
Wi
07 02 99 llr:(r:J Qzlivlzgvncsmone odpady (odpadowe elementy gumowe 8.0
08 01 12 |Odpady farb i lakieréow 100,0
08 02 01 |Odpady proszkéw powlekajacych 100,0
12 01 03 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1750,0
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1201 15 |Szlamy z obrébki metali inne niz wymienione w 12 01 14 150,0
15 01 01 |Opakowania z papieru i tektury 100,0
1501 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 150,0
15 01 03 |Opakowania z drewna 110,0
15 01 04 |Opakowania z metali 80,0
1501 05 |Opakowania wielomateriatowe 100,0
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
15602 03 |(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 100,0
w 15 02 02)
16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 0.5
16 02 13
16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzgdzen inne niz wymienione 05
w 16 02 15
16 05 09 Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 16 05 07 lub 0.1
16 05 08
17 04 05 |Zelazo i stal 20,0
Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczanie $ciekow
1910514 przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13 2,0
RAZEM 2839,1
1.5. W podpunkcie IV.1.1. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:
Tabela 8
Parametry emitoréw
; Srednica / "
Zrodlo emisji Emitor | Wysoko$é przekroj P’¢°"‘°s‘j Temp.* Czas
[m] [m] / wylotowa K] pracy
[m x m] [m/s] [hirok]
Zakiad nr 1
Instalacja odlewni
Piec topialno podgrzewczy Nr 1 | E1/Z1 14 0,45 3,86 453 8200
Piec topialno podgrzewczy do
topienia ggsek i wiéréw TK 2 E271 19 0;5 i & gopY
Piec wannowy do topienia
wibréw ZPF Nr 3 E3/Z1 14 0,45 4,60 453 8200
Plec topialno podgrzewczy ZPF | g49 14 0,45 60 | 473 | 8200
Piec hartowniczy E5/Z1 14 0,30 3,40 453 8200
Piec hartowniczy E6/Z1 14 0,30 3,40 453 8200
. . . 0
Stanowisko pastowania kokil E7/Z21 10 0.6 (boczny) 293 2000
Stanowisko czyszczenia kokili 0
z filtrem workowym o skut. 95% EG/Z B 0,16 (boczny) 293 i i
: . 0
Stanowisko spawalnicze E9/Z1 3 0,2 (boczny) 293 1000
Palnik myjki felg E10/Z21 55 0,5 0 453 8200
(zadaszony)
. o 0
Palnik myjki felg E11/21 11 0,5 Giadaszony) 453 8200
Palnik myijki felg E14/Z21 13 0,45 0 453 8200
(zadaszony)
Palnik myjki felg E15/Z1 13 0,4 0 453 8200
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(zadaszony)
Piec topialno podgrzewczy Nr 5 | E33/Z1 14 0,4 50 453 8200
Piec wannowy do topienia
wioréw ZPF Nr 6 E34/Z1 14 0,4 5,0 453 8200
Srutownica E36/21 6 0,35 293 293 8200
Odpylacz mokry E37/Z1 5 0,6x0,65 2,56 293 8200
Piece gazowe linii Flow —
Forming 2 x 630 E38/Z21 14 0,5 3,8 453 8200
Instalacja do powierzchniowej obrobki
Suszarnia felg po myciu: palnik
112 MW E13/Z1 11,6 0,25 13,8 293 8200
Suszarnia powtoki gruntowej | E18/Z1 14 0,35 71 293 8200
Suszarnia powtoki akrylowej E19/Z1 14 0,35 6,5 293 8200
Piec 120 kW do podgrzewania E24/Z1 14 0,25 0 293 8200
wstepnego (zadaszony)
Suszarnia lakieru wodnego:
palnik 820 KW E26/Z1 12 0,35 6,1 293 8200
Dopalacz kataltyozny TARMIN | £30121 13 0,5 113 | 433 | 8200
Zakilad nr 4
Instalacja odlewni
Piec topialny vr\\/llro; aluminiowych E1/Z4 18 0.6 2.4 433 8200
Piec topialny mlro; aluminiowych E2/Z4 18 0.6 24 433 8200
Piec topialno-podgrzewczy Nr 1 | E3/Z4 18 0,9 2,4 433 8200
Piec topialno-podgrzewczy Nr 2| E4/Z24 18 0,9 2,4 433 8200
Piec topialno-podgrzewczy Nr 3 | E5/Z4 18 0,9 24 433 8200
Piec topialno-podgrzewczy Nr 4 | E7/Z4 18 0,9 24 433 8300
Piec elektryczno-gazowy linii
Flow — Forming 640 KW E37/Z4 18 0,3 2,4 453 8300
Stanowisko spawainicze E6/Z4 15 0,35 2,4 293 1000
Piec grzewczy myjki tunelowej | E9/Z4 15 0,5 6.6 353 | 8200
Nr 1 E33/Z4 15 0,5 6,6 353 8200
Piec grzewczy myjki tunelowej | E10/Z4 15 0,5 6,6 353 | 8200
Nr 2 E34/Z4 15 0,5 6,6 353 8200
Stanowisko pastowania kokili | E11/Z4 15 0,63 6,6 293 8200
. L . E13/Z4 18 0,4 7,7 353 8200
Piec obrobki cieplnej Nr 1 E14/Z4 18 0.4 5.5 353 8200
: L . E15/Z4 18 04 40 353 8200
Piec obrébki ciepinej Nr 2 E16/Z4 18 0.4 5.8 353 8200
Piec grzewczy myjki tunelowej | E17/Z4 15 0,5 6,6 353 | 8200
felg po procesie polerowania | E35/Z4 15 0,5 6,6 353 8200
Odpylacz mokry E36/Z4 10 1,5 12,4 293 8200
Instalacja do powierzchniowej obrobki
Strefa grzewcza lakieru
proszkowego E12/Z4 18 0,32 6,6 353 8000
Piec proszkowy E18/Z4 18 0,25 6,6 353 8000
Palnik pieca lakieru ciektego E21/Z4 18 0,3 1,6 353 8000
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Suszarka wody E22/Z4 18 0,2 1,6 353 | 8000
Palnik pieca lakieru

proszkowego E23/Z4 18 0,3 1,6 353 | 8000

Dopalacz E30/Z4 15 1 5 433 | 8200

*parametr uwzgledniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen (dane informacyjne)

1.6. W podpunkcie 1V.1.2. Tabela 9 otrzymuje brzmienie:

Tabela 9

Lp. oz(;:iizﬁ:'e Urzadzenie ochrony powietrza Skutecznosé
1. E8/Z1 Filtr workowy 95%

2. E36/Z21 Filtr/odpylacz mokry 99%

3 E37/21 Filtr/odpylacz mokry 99%

4. E39/21 Dopalacz katalityczny 99%

5. E30/Z4 Dopalacz katalityczny 99,9%

6. E36/Z4 Filtr/odpylacz mokry 99%

L.7. Podpunkt IV.2.2. otrzymuje brzmienie:

IV.2.2. Zuzycie wody na potrzeby Zakiadu 1 — 105 000 m3/rok, Zaktadu nr 4 —
95 000 m3/rok, w tym:

Tabela 10
Lp. Rodzaj [nogl’g]
Zakiad nr 1

1. | Woda sanitarna na potrzeby bytowe 70

2. |Woda przemystowa do chiodzenia piecow i do celéw 50
przeciwpozarowych

instalacja odlewni

3. | Woda sanitarna do uzupetnienia obiegu zamknietego systemu 30
chtodzenia maszyn odlewniczych

4. | Woda sanitarna do uzupetnienia obiegu w wannie hartowniczej 30

instalacja do powierzchniowej obrobki

5. | Woda sanitarna do procesu ptukania w myjkach 25

6. | Woda sanitarna na potrzeby stacji DEMI 80

Zaklad nr 4

1. | Woda sanitarna na potrzeby bytowe 75

instalacja odlewni

2. | Woda sanitarna do uzupetnienia obiegu zamknietego systemu 25
chtodzenia maszyn odlewniczych

3. |Woda przemystowa do uzupetnienia obiegu w wannie 35
hartowniczej

instalacja do powierzchniowej obrébki

4. | Woda sanitarna do procesu ptukania w myjkach 15

5. | Woda sanitarna do uzupetniania uktadu chtodzenia w lakierni 15

6. | Woda sanitarna na potrzeby stacji DEMI 80

7. | Woda sanitarna na potrzeby linii przygotowania felg przed 15

malowaniem
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1.8. W punkcie V. Tabela 17 otrzymuje brzmienie:

Tabela 17
Lp. Rodzaj materialow Jednostka llosé
miary Zaklad nr1 | Zaklad nr 4
1. | Gaz ziemny m3/rok 8 500 000 | 11 400 000
2. | Woda sanitarna m3/rok 55 000 80 000
3. | Woda przemystowa m3/rok 50 000 15 000
4. | Aluminium Mg/rok 38 000 37 000
5. [ Pasta do smarowania kokil Mg/rok 7,5 7,5
6. | Oil Dag Mg/rok 7 7
7. | Argon Mg/rok 25 25
8. | Azot techniczny Mg/rok 25 25
9. [ Ziarno elektrokorundowe Mg/rok 75 75
10. | Farba proszkowa Mg/rok 1 050 1 050
11. | Lakiery wodorozcienczalne Mg/rok 250 -
12. | Lakiery rozpuszczalnikowe (LZO) Ma/rok - 435
13. | Chtodziwo (koncentrat) Mg/rok 90 150
1.9. W podpunkcie V1.2.5. Tabela 18 otrzymuje brzmienie:
Tabela 18
Nr emitora Czestotliwos¢ pomiaréw Substancja

E1/Z1, E2/21, E3/Z1, E4IZ1,
E33/Z21, E34/Z1, E1/Z4,
E2/Z4, E3/Z4, E4/Z4, ESIZA4,
E7/Z24
E5/Z1 albo E6/21
E33/Z4 albo E9/Z4
E34/Z4 albo E10/Z4

Co najmniej co 6 miesiecy

Dwutlenek siarki
Tlenek azotu
Pyt ogétem
Chlorowodor
Fluorowodér

E7/1Z21, E8/Z1, E11/Z4

Co najmniej co 6 miesiecy

Pyt ogétem

E35/Z1, E37/Z4

Co najmniej raz w roku

Dwutlenek siarki
Tlenek azotu

Tlenek wegla
Pyt ogétem
Miedz
E1/Z1, E2/Z1, E3/21, E4/Z1, Mﬁirl‘(?eﬁ”
E33/Z1, E34/Z1, E1/Z4, Co najmniej raz Zelazo
E2/Z4, E3/Z4, EAIZ4, E5/ZA, na dwa lata
Cynk
E7/Z4
Chrom
Tytan
Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 19 maja 2020 r., znak: W/451/2020 Superior Industries
Production Poland Sp. z o.0., ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola
(REGON 830483450, NIP 8652215995) wystgpita o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 5 pazdziernika 2007 r., znak: SR.IV-6618-22/1/07 zmienionej
decyzjami Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego: z dnia 18 lipca 2008 r. znak:
RS.VI.7660-48/2/08, z dnia 20 lutego 2009 r., znak: RS.VI.DW.7660/48-6/08, z dnia
14 stycznia 2013 r., znak: 0S-1.7222.23.2.2012.DW, z dnia 3 grudnia 2014 r., znak:
08-1.7222.43.12.2014.DW, z dnia 6 grudnia 2016 r., znak: 0S-1.7222.3.3.2016.DW
i z dnia 15 maja 2018 r., znak: 08-1.7222.5.9.2017.DW udzielajacg UNIWHEELS
Production (Poland) Sp. z o.0. ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola,
REGON 830483450, NIP  865-22-15-995 pozwolenia  zintegrowanego
na prowadzenie:

- w Zaktadzie nr 1 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 130 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania felg
o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 20 Mg/rok,

- w Zakfadzie nr 4 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy
AISiMg o zdolnosci produkcyjnej 120 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania
proszkowego i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikbw organicznych
435 Mg/rok.

Whiosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie pod numerem
565/2020.

Eksploatowane na terenie Spotki instalacje klasyfikujg sie zgodnie z ust. 2 pkt
6 i ust. 6 pkt 9 zalgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegollnych elementdéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) do instalacji do topienia, fgcznie ze stapianiem
metali niezelaznych, w tym produktéw z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych,
o zdolnosci produkcyjnej przekraczajgcej 4 tony wytopu na dobe dia otowiu i kadmu
lub 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali oraz instalacji do powierzchniowej
obrébki substancji przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200
ton rocznie.

Instalacje zaliczane sg zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 14 i § 3 ust. 1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢
mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko do przedsiewzie¢ mogacych
zawsze znaczgco oddziatywaé na Srodowisko oraz przedsiewzie¢ mogacych
potencjalnie znaczaco oddziatywaé¢ na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska wiasciwym
w sprawie jest marszatek wojewodztwa.

Analizujgc przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany
mieszczag sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 ust. 7) ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

Majac na uwadze powyzsze pismem z dnia 3 czerwca 2020 r., znak: OS-
1.7222.19.3.2020.MH wezwano wnioskodawce do uiszczenia naleznej optaty
rejestracyjnej, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
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2014 r. w sprawie wysokosci opfat rejestracyjnych oraz przedtozenia Marszatkowi
Wojewodztwa Podkarpackiego sposobu dowodu uiszczenia naleznej opfaty
rejestracyjne;.

Dowéd wplaty optaty rejestracyjnej przedtozony zostat Marszatkowi
Wojewodztwa Podkarpackiego w dniu 15 czerwca 2020 r.

Po analizie formalnej zlozonych dokumentéw, pismem 2z dnia
16 czerwca 2020 r., znak: 0S-1.7222.19.3.2020.MH zawiadomiono o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
ww. instalacji oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o $rodowisku i jego ochronie

Pismem z dnia 19 czerwca 2020 r., znak: 0S-1.7222.19.3.2020.MH
poinformowano o prawie wnoszenia uwag i wnioskdbw do przediozonej w sprawie
dokumentacji. Ogtoszenie byto dostepne przez 30 dni (tj. od dnia 1 lipca 2020 r.
do dnia 30 lipca 2020 r.) na tablicy ogtoszen Superior Industries Production Poland
Sp. z 0.0 i Urzedu Miasta Stalowej Woli oraz na stronie internetowej i tablicach
ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewoddztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.
W okresie udostepniania nie wniesiono zadnych uwagi wnioskéw.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wersja
elektroniczna wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy pi$mie z dnia
31 lipca 2020 r., znak: 0S-1.7222.19.3.2020.MH wraz z informacjg o uiszczeniu
optaty rejestracyjnej.

Po szczegbtowej analizie przedtozonej dokumentacii stwierdzono, ze wniosek
spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Przedmiotem wniosku sg zmiany zwigzane z realizacja nastepujacych
przedsiewziec:

- montaz pieca topialnego w Zakfadzie nr 1 oraz pieca topialnego i maszyn
odlewniczych w Zaktadzie nr 4,

- montaz instalacji do Flow-Formingu i wyparki do odzysku chtodziwa w Zakiadzie
nr4.

Na realizacje ww. inwestycji wnioskodawca uzyskat decyzje Prezydenta
Miasta Stalowej Woli o sSrodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 20 grudnia 2018 r.,
znak: ITP-V.6220.18.2018.AS.9 i z dnia 26 listopada 2019 r., znak: POS-V.6220.13.
2019.AS.6.

Realizacja ww. przedsiewzieé¢ spowoduje wzrost emisji gazéw i pyiow
wprowadzanych do powietrza. Zwiekszeniu ulegnie emisja: dwutlenku siarki (o 6%),
tlenkoéw azotu (o 5%), tlenku wegla (0 28%), pytu (o 28%), chlorowodoru (o 5%),
fluorowodoru (o0 5%), miedzi (o 8%), manganu (o 12%), niklu (o 5%), zelaza (o 7%),
cynku (0 2%), chromu (o 10%) i tytanu (0 57%). W zwigzku z planowang rozbudowa
zwiekszeniu ulegnie rowniez ilos¢ wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych (o 18%)
oraz innych niz niebezpieczne (o 53%). Realizacja inwestycji skutkowa¢ bedzie
zwiekszonym zapotrzebowaniem na gaz ziemny (0 21% w Zakfadzie nr 1 i 0 14%
w Zakfadzie nr 4) i azotu technicznego (0o 900% w Zaktadzie nr 1 i nr 4) w obu
zaktadach, jak rowniez wzrostem zapotrzebowania na wode przemystowg
do chiodzenia maszyn (o 50%) w zaktadzie nr 4.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentow:
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Dokument referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w produkcji
metali niezelaznych, grudzien 2001,

Dokument Referencyjny na temat Najlepszych Dostepnych Technik Obrobki
Powierzchniowej Metali i Tworzyw Sztucznych; sierpien 2006,

Dokument Referencyjny BREF dotyczacy zastosowania Najlepszych Dostepnych
Technik w zakresie emisji powstajgcych przy magazynowaniu, streszczenie,
lipiec 2006,

Dokument Referencyjny BREF dla ogéinych zasad monitoringu, lipiec 2003,
Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik BAT dla kuzni
i odlewni

Przemystowe systemy chtodzenia.

Wymagania BAT okresione

dokumentami referencyjnymi Spelnienie przez Zaklad wymogow BAT

Stan techniki i organizacji magazynowania, przetadunku i dystrybucji wewnetrznej

Magazynowanie materiatéw w sposéb pomieszczeniach zabezpieczonych przed
selektywny z zabezpieczeniem dostepem os6b nieupowaznionych. Kazdy
zanieczyszczeniom podczas magazyn materiatéw tatwopalnych wyposazony
magazynowania bedzie w wentylacje oraz wanny wychwytowe

Surowce magazynowane beda w sposéb
selektywny, dla rozréznienia rodzajéw stopdw
stosowane beda oznakowania.

Oleje i emulsje olejowe bedg magazynowane
w specjalnie do tego celu wyznaczonych

zabezpieczajace przed ewentualnym
wyciekiem. W zaktadach funkcjonowaty bedag
wydzielone magazyny farb proszkowych, farb
rozpuszczalnikowych, magazyny kwasow
i magazyny zasad.

magazynowania ztomu w sposéb nie

powodujacy zanieczyszczenia gleby

Magazynowanie ztomu wsadowego (czyste
wybrakowane odlewy) w wydzielonym,
zadaszonym magazynie, zabezpieczajgcym
odpady przed dziataniem czynnikéw
atmosferycznych. Wody deszczowe z dachu
magazynu odprowadzane bedg do zbiorczej
kanalizacji ogbélnosptawnej z ktérej wszystkie
$cieki sg oczyszczane.

Organizowanie miejsc
obnizajgcy jego jakosci oraz nie

i wod gruntowych

Zaktad prowadzit bedzie powtérny przetop
aluminiowych pozostatosci w postaci czystych
wior, zalewek i wybrakowanych felg.

Odzysk czystych odpadow Pozostatosci te beda segregowane wedtug
aluminiowych gatunku stopu. Wiéry aluminium przed
zawréceniem do produkcji beda rozdrabniane
i oczyszczane. Materiatem wsadowym do
piecow beda czyste i suche widry.

Wykorzystywanie opakowan zastepujgce przektadki z tektury.
wielokrotnego uzytku lub opakowan Przekazywane bedag opakowania zwrotne typu
wielkogabarytowych do transportu pojemniki z tworzyw, metali. Zaktad posiada

i magazynowania materiatow. podpisane umowy z dostawcami substanciji

Stosowane bedg przektadki wielokrotnego
ubytku, wykonane z tworzywa sztucznego,

chemicznych, w ktérych zobowigzujg sie do
odbioru pustych opakowan, bez ich uprzedniego

0S-1.7222.19.3.2020.MH Strona 30 z 37



mycia.

Stosowanie wlasciwych praktyk
w transporcie ciektego metalu
i racjonalnego wykorzystania kadzi
odlewniczych

Wielko$¢ kadzi jest tak dobierana aby
w maksymalny sposéb wykorzystaé pojemnos¢
transportowa. Proces przelewania metalu
bedzieograniczony do niezbednego minimum
(ok. 10 min.); ciekly metal z pieca bedzie
przelewany bezposrednio do kadzi

Magazynowanie zuzytych materiatéw
w sposob pozwalajgcy na ich
ponowne wykorzystanie lub odbiér

Odpady bedg magazynowane w sposéb
selektywny na terenie zakfadu, w specjalnie do
tego celu przeznaczonych miejscach,
zapewnhiajgcych tatwos¢ dojazdu.

Czas magazynowania odpadoéw bedzie zgodny
z przepisami i powigzany z minimalng iloscia
wymagang przy zapewnieniu ekonomiki
fransportu.

Topienie i obrobka ciektego metalu

Stosowanie czystych materiatow
wsadowych oraz piecow
elektrycznych lub gazowych celem
uzyskania niskiego poziomu emisji
podczas topienia.

Do przetopu uzywany bedzie czysty materiat
wsadowy w postaci gotowego stopu aluminium
(gaski) o ustalonym sktadzie chemicznym.
Podczas przetopu nie bedg stosowane topniki
ani substancje uszlachetniajgce.

Wiéry, ktore bedg przetapiane w zaktadzie
poddawane bedg uprzednio rozdrobnieniu
i oczyszczeniu (usuniecie emulsji | wody
poprzez odwirowanie i suszenie gorgcymi
spalinami).

W instalacji eksploatowane beda szczelne piece
opalane gazem ziemnym, wyposazone w palinki
niskoemisyjne o wysokiej sprawnosci cieplnej.
Sciany piecéow wyposazone bedg
W nowoczesne materiaty izolacyjne, ktére
utrzymywac bedg wysoka temperature w ich
wnetrzach. Wszystkie gazy powstajgce
w trakcie przetopu oraz produkty spalania gazu
ujmowane beda i odprowadzane do srodowiska.
Zamontowane przy piecach wymienniki ciepta
dodatkowo wykorzystywaé beda ciepto spalin
do ogrzewania pomieszczen.

Stosowanie pokryw na tyglach lub
kotlinach piecoéw topialnych

W piecach topialnych stosowane sg specjalne
zamkniecia kotliny bocznej, do ktérej tadowany
jest materiat wsadowy. Badania prowadzone na

stanowiskach pracy wykazaty dotrzymywanie

norm higienicznych.

Stosowanie przy rafinacji instalaciji
odgazowujacej

Rafinacja cieklego metalu prowadzona bedzie
w kadziach transportowych za posrednictwem
urzgdzen z ruchomym wirnikiem. W czasie
rafinacji przy uzyciu gazéw obojetnych
nastepowato bedzie usuwanie pecherzykéw
wodoru, powietrza oraz gazéw obojetnych.
Wydzielajgce sie gazy odprowadzane beda do
przestrzeni hali.

Stosowanie do odgazowania
i rafinacji cieklego metalu, mieszanki
argonu lub azotu.

W zakladzie do odgazowania i rafinacji
stosowane beda gazy obojetne (Ar i N2) bez
dodatku chloru.
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Ze wzgledu bezpieczenstwa
i ekologie powinno sie ograniczaé
w procesach modyfikacji stosowanie
zwigzkow fluoru i chloru

Jako modyfikatory stosowane beda argon lub

azot do rafinacji oraz zaprawe tytan-bor w celu

poprawienia warunkéw krzepniecia stopu. Nie

stosuje sie modyfikatoréw zawierajacych fluor
lub chlor.

Stosowanie urzadzen odpylajacych
podczas czyszczenia wsadu poprzez
Srutowanie

Dostarczanie do zakiadu materiatu wsadowego
w postaci ggsek, zawracanie do produkciji
wybrakowanych felg oraz stosowanie czystych
widr nie wymaga czyszczenia wsadu.

Odlewanie, chlodzenie i wybijanie odlewow

Obudowanie linii do zalewania
i chfodzenia oraz zapewnienie
usuwania gazow odlotowych z linii
seryjnego zalewania

Podczas procesu odlewania zachodzg reakcje
chemiczne miedzy formag a metalem. Kokile sg

formami trwatymi wykonanymi z metalu i w tym
przypadku nie zachodzi reakcja metal — metal
lecz metal — pasta antyadhezyjna stad emisje

bedg znikome. Odprowadzanie gazéw odbywaé

sie bedzie z wykorzystaniem wentylacji ogolnej

hal.

Obudowanie instalacji do wybijania

i obrébka gazoéw odlotowych przy
zastosowaniu cyklonéw, w pofaczeniu

z odpylaniem mokrym lub suchym

Kokile wykorzystywane w procesie nie
wymagajg wybijania odlewéw. Formy sa
wielokrotnego uzytku, stad emisja bedzie

znikoma, a gazy odprowadzane beda

wentylacja ogoina.

Minimalizacja zuzycia srodkéw
antyadhezyjnych

Powierzchnia kokil pokrywana bedzie pasta
antyadhezyjng za posrednictwem spryskiwaczy
pozwalajacych na doktadng kontrole ilosci
stosowanego $rodka oraz optymalizacje jego
uzycia w zaleznoéci od potrzeb odlewu.
Srodek antyadhezyjny bedzie rozcieficzany do
stopnia réwnowagi miedzy jego dziataniem jako
powioka ochronna i jako czynnik chtodzacy
kokile (podstawowe chiodzenie kokil —
powietrze).

Poprawe uzysku metalu poprzez:
- efektywng technologie,
- poprawne prowadzenie procesu
topienia i zalewania zapewniajgce
minimalizacje strat procesu,
Poprawne prowadzenie procesu
formowania i wykonania rdzenia
zapewniajgce minimalng ilo§é

ziomowanych odlewoéw spowodowang
wadami formy i rdzeni

Formy, do kt6érych odlewany bedzie metal
posiadajg prawidtowo zaprojektowane nadlewy,
uktady wlewowe, wlewy, zbiorniki wlewowe
a skrzynka formierska posiada odpowiedni
stosunek odlew/metal zalewany do formy.
Stosowany bedzie komputerowy system
monitorowania i sterowania przebiegu procesu.
Pracownicy znajg przebieg procesu, sa
odpowiednio przeszkoleni. Formy odlewowe
bedag odpowiednio przygotowywane, a w razie
potrzeby wykonywane bedg ich korekty dzieki
czemu ilo§¢ brakéw ograniczana bedzie do
minimum.

Wykonczenie odlewéw

Wychwytywanie gazéw odlotowych
z procesu i stosowanie
odpowiedniego ich oczyszczania

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg za
posrednictwem wentylacji ogdinej hal oraz
poprzez system odciggéw miejscowych,

z ktérych zanieczyszczone powietrze
przechodzi przez urzadzenia filtrujace (filtry
kieszeniowe) o skutecznosci 95%

Stosowanie czystych paliw do

Stosowane jest najbardziej ekologiczne paliwo
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opalania piecéw do obrobki cieplnej

kopalne - gaz ziemny.

Stosowanie zautomatyzowanych
piecdéw z kontrolg spalania
i rekuperacja.

Proces obrobki ciepinej prowadzony bedzie
w piecach sterowanych i kontrolowanych
automatycznie.

Wychwytywanie i usuwanie oparéw
znad kapieli hartujgcych przy uzyciu
okapéw lub koput

W instalacjach proces chtodzenia prowadzony
bedzie w zbiornikach z wodg, stad nie
wymagane jest stosowanie okapdw i instalacji
wyciggowych.

Zapobieganie powstawaniu $ciekow oraz ich obrébka

Optymalizowanie wykorzystania wody

W zakfadzie prowadzony bedzie regularny
monitoring zuzycia wody. Stosowany system
umozliwia kontrole wodochtonnosci proceséow
oraz mozliwos¢ ewentualnego eliminowania

start. Optymalizacja wykorzystywania wody

w zakladzie realizowana bedzie poprzez

nastepujace obiegi zamknigte wody:

- chtodzenie wody obiegu chtodnic olejowych,
- obieg zamkniety chtodzenia wody

w zbiornikach chlodzenia felg po odlewaniu,

- obiegi zamkniete w myjkach,
-obiegi zamknigte w lakierniach;
- obiegi zamkniete uktadow klimatyzacyjnych.

Zbieranie wody ze sptywdw
powierzchniowych i stosowanie
odolejaczy w przypadku miejsc

gromadzenia ztomu

Magazynowanie ztomu odbywaé sie bedzie
w wydzielonym pomieszczeniu magazynowym.
W zakfadzie stosowany bedzie czysty materiat

wsadowy (gaski, braki odlewnicze, czyste widry-
odwirowane i wysuszone).

Scieki z powierzchni szczelnych w zaktadzie
odprowadzane beda do zbiorczej kanalizacji
ogdlnosptawnej poprzez separatory substanc;i
ropopochodnych

Oczyszczanie $ciekow
przemystowych zawierajgcych
substancje szczegbinie szkodliwe dla
$rodowiska wodnego

Scieki z przygotowania felg przed malowaniem
i regeneracji jonitow kierowane beda do
zaktadowych oczyszczalni chemicznych

ukierunkowanych na eliminacje substancji
powstajacych w procesie technologicznym.

Scieki przemystowe po oczyszczeniu nie beda

odprowadzane do $rodowiska lecz
wprowadzane do zbiorczej kanalizacji
ogolnosptawnej i przed odprowadzeniem do
odbiornika podiegaty bedg oczyszczeniu
koricowemu w Centralnej Oczyszczalni Sciekéw
eksploatowanej przez Spétke HSW-Wodociagi.
Scieki opadowo-roztopowe beda
podczyszczane w separatorze zintegrowanym
z osadnikiem. Prowadzone bedg badania
jakosci odprowadzanych z zaktadu Sciekéw
przemystowych.

Minimalizacja niekontrolowanych
wyciekoéw zanieczyszcezen do wod

Wszystkie przewody kanalizacyjne podlegajg
regularnym kontrolom oraz pracom remontowo
— renowacyjnym majgcym na celu eliminowanie

sytuacji awaryjnych, ktére mogtyby skutkowaé

zanieczyszczeniem wod.

Oczyszczanie wody obiegowej

W kabinach lakierniczych woda wyptukujaca
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mgte farby pracowac¢ bedzie w obiegu
zamknietym; sptywac ona bedzie do zbiornika
reakcyjnego skad po koagulacji ponownie
zawracana bedzie do obiegu. Wydzielajacy sie
osad farby gromadzit sie bedzie w dolnej strefie
zbiornika reakcyjnego skad okresowo bedzie
spuszczany do pojemnika zbiorczego,
wyposazonego W uktad odsgczajacy.

Wdrazanie systemu zarzadzania
srodowiskowego

W Zakiadzie nr 1 i nr 4 wdrozony jest System
Zarzgdzania Srodowiskowego zgodny z normag
1ISO14001.

Zapobieganie i ograniczanie emisji pytow i gazow

Ograniczanie emisji

magazynowania i transportu

niezorganizowanej przy procesach

Materiaty ciekle, ktére mogg zawiera¢ zwigzki
organiczne umieszczane bedg w specjalnie do

tego celu funkcjonujacych pomieszczeniach
magazynowych, w zamykanych i oznakowanych
pojemnikach.

Zapobieganie emisji pytu, SO, NO,
CO, podczas przetopu metalu

Do przetopu aluminium stosowane bedg piece

nalezgce do grupy piecow szczelnych.
Praca piecéw bedzie regulowana i kontrolowana

przy pomocy automatycznych uktadéw

optymalizacji. W piecach wykorzystywany
bedzie gaz ziemny. Gazy odlotowe z przestrzeni
piecow bedg ujete w system odprowadzania na
zewnatrz hal.

Procesy przygotowania form

Pokrywanie kokil pastg antyadhezyjng odbywa¢
sie bedzie przy pomocy spryskiwaczy
zapewniajgcych optymalne rozprowadzenie po

powierzchni .

Obrdbka cieplna odlewow

Gazy odlotowe z piecéw ujmowane beda
i odprowadzane za posrednictwem emitorow.

Lakierowanie
Zastosowanie systemow
wodorozcienczalnych (tzw. farby
wodne). Zastosowanie systemow

malowania proszkowego
Zastosowanie systeméw malowania
zawiesinami proszkowymi.
Zastosowanie farb utwardzanych
radiacyjnie. Stosowanie tradycyjnych
materiatéw na bazie
rozpuszczalnikdw

W Zaktadzie nr 1 stosowane bedg farby
proszkowe; farby zawierajgce rozpuszczalniki

organiczne wykorzystywane bedg w Zaktadzie
nr4.

Spos6b nanoszenia powlok
malarskich
Natrysk elektrostatyczny
Malowanie zanurzeniowe
elektroforetyczne.
Natrysk elektrostatyczny farb
proszkowych. Komory lakiernicze

W zaktadzie stosowane bedg ponizsze rodzaje
systemdw naktadania powlok malarskich:

- z zastosowaniem natrysku elektrostatycznego

farb proszkowych oraz

- kabiny lakiernicze z kurtyng wodna i kabiny

lakiernicze z systemem wysytania powietrza do

dopalacza

Malowanie seryjne - partii materiatéw
w jednym kolorze

Prowadzone bedzie malowanie seryjne wigkszej
partii materiatébw w jednym kolorze, pozwalajace
na ograniczenie emisji oraz na mniejsze straty
materiatéw lakierniczych, a takze na stabilizacje

uktadu oczyszczajgcego.
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Suszenie w procesie lakierowania
Suszenie konwekcyjne z cyrkulacjg
powietrza
Utwardzanie promieniowaniem
podczerwonym

Do utwardzania i suszenia lakierow stosowane
bedg piece, w ktdrych przekazywanie ciepta
przedmiotom obrabianym nastepowato bedzie
na drodze konwekgcji, ogrzewanego powietrza
obiegowego. Stosowane jest takze utwardzanie
promieniowaniem podczerwonym.

Spetnienie norm jakosci powietrza
wokot zaktadu

We wniosku 0 zmiane pozwolenia
zintegrowanego wykazano, ze instalacje nie
beda przekraczaé¢ standardéw jakosci
$rodowiska w odniesieniu do powietrza.

Zapobieganie emisji halasu

Utrzymywanie zewnetrznych drzwi
zamknietych z czasie godzin nocnych

W Zaktadzie nr 1 obowigzuje system
trzyzmianowy w godzinach od 22:00 do 6:00.
W nowym Zaktadzie nr 4 praca odbywa sie
w systemie czterobrygadowym, w tym
w godzinach nocnych tj. od 22:00-6:00.

W calym zaktadzie praca odbywata sie bedzie
przy zamknietych drzwiach zewnetrznych.

Stosowanie zaston wyciszajgcych na
wszystkie drzwi zewnetrzne

Nie beda stosowane zastony wyciszajgce,
zaktad zlokalizowany jest na terenach
przemystowych, w poblizu brak jest terendéw
chronionych akustycznie. Z badan
prowadzonych na granicy terenu wynika, ze
emisja hatasu nie przekracza wartosci
dopuszczalnych.

Rozwijanie i wdrazanie strategii
ograniczania hatasu przy pomocy
metod ogdlnych i specyficznych dia
danego zrédia hatasu.

Stosowane bedg nowoczesne urzadzenia, kitére
poddawane bedg regularnym przegladom
technicznym i konserwacji.

W zaktadzie funkcjonowa¢ beda specyficzne
pomieszczenia np. sprezarkownie,
wentylatorownie, w ktérych pracownicy
stosowac bedg srodki ochrony indywidualnej.

Stosowanie obudéw dla urzadzen
emitujgcych wysoki poziom hatasu

Wiekszos$¢ urzadzen stanowigcych zrodta
hatasu umieszczonych bedzie wewnatrz
pomieszczen. Stosowane bedg réwniez
obudowy ograniczajace emisje hatasu.

Wiasciwa konserwacja wyposazenia
zapobiegajgca wzrostowi poziomu
emitowanego hatasu

Urzadzenia funkcjonujace w zaktadzie bedag
poddawane regularnym przegladom
i konserwacjom, dzieki czemu bedg stale
utrzymywane w dobrym stanie technicznym co
przektadac sie bedzie na ograniczanie emisji
hatasu.

Spetnienie norm akustycznych wokot
zaktadu. Kontrola, pomiary i badania
hatasu w zalezno$ci od wazno$ci
problemu.

Obliczenia propagacji hatasu w srodowisku
wykazaty dotrzymywanie wymogdw przepiséw
w odniesieniu do norm akustycznych.

Efektywnos$¢ energetyczna
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Stosowany bedzie ztom czysty, suchy, dobrej
jakosci. Dostawy kontrolowane beda na
zgodno$¢ ze swiadectwem dostawy. Dla

danego rodzaju stopu pobierana bedzie prébka
do analizy sktadu chemicznego i weryfikacji
atestéw otrzymanych od dostawcy. Skiad
chemiczny okreslany bedzie spektrometrycznie.
Stosowany bedzie tylko czysty materiat
w gaskach, czyste wibry i wybrakowane odlewy.

Nie beda stosowane zanieczyszczone odlewy
brakowe, zanieczyszczone wiory, dodatki

stopowe, sole pokrywajace itp.

Ziom wsadowy

Formy, do ktérych odlewany bedzie metal
posiadajg prawidtowo zaprojektowane nadlewy,
uktady wlewowe, wlewy, zbiorniki wiewowe
a skrzynka formierska posiada odpowiedni
stosunek odlew/metal zalewany do formy.
W razie potrzeby wykonywane bedg korekty

Poprawa uzysku metalu form odlewniczych dzigki czemu ilo§é
powstajgcych brakéw bedzie minimalizowana.
Stosowany bedzie komputerowy system
monitorowania i sterowania przebiegu procesu .
Wszyscy pracownicy prowadzacy proces beda
odpowiednio przeszkoleni i bedg zaznajomieni
Z przebiegiem procesu.

Kadzie stosowane w procesie wykorzystywane
bedg wylgcznie do transportu cieklego metalu
(podgrzane do temperatury 740°C)
Transport cieklego metalu Temperatura kadzi mierzona bedzie za pomoca
specjalnych czujnikéw. Droga do maszyn
odlewniczych bedzie minimalizowana a czas
transportu ograniczany bedzie do minimum.
Piece stosowane podczas obrébki cieplnej bedg
zautomatyzowane co umozliwia petng kontrole
procesu. Stosowane bedg nowoczesne
urzgdzenia energooszczedne.
Wadrozony bedzie system Zarzgdzania
Zarzgdzanie srodowiskowe srodowiskowego. Prowadzony bedzie

monitoring Srodowiska.

Wykanczanie odiewéw

Przeprowadzona analiza wskazuje, ze zastosowane rozwigzania techniczne
beda speiia¢ wymogi zawarte w dokumentach referencyjnych. W Spotce
funkcjonuje System Zarzadzania $rodowiskowego zgodny z normag ISO 14001
i System Zarzadzania Jakoscig ISO TS 16949, co zapewnia ciggty nadz6r, w tym
takze nad catoksztattem oddziatywan na $rodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacie beda spetniaé wymogi
prawne w zakresie emisji gazéw i pytdw do powietrza, emisji Sciekéw do wéd i hatasu
do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidiowo.

Analizujgc wskazane powyzej okoliczno$ci w szczegbinosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentéw referencyjnych ustalono, ze zachowane bedg standardy jako$ci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienia
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ustalen dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Zachowane s3g réwniez standardy jako$ci Srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155
ustawg Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod uwage
orzeczono jak w sentencji decyzji.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sig co do
zebranych materiatow.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Prowadzacy instalacje zmieniong w istotny sposéb, z ktérej emisja wymaga
pozwolenia, zgodnie z art. 147 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, jest obowigzany
do przeprowadzenia pomiaréw wstepnych emisji z tej instalacji, najpdzniej w terminie
14 dni od zakoriczenia rozruchu. Wyniki przeprowadzonych pomiaréw nalezy
przesta¢ do Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska i Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

Od niniejszej decyzji stuzy odwofanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od
dnia doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnie$é¢ do Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
oéwiadczenia 0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
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