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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257);

e art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2018 r., poz. 799.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt 14 1 § 3 ust.1
pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewziec¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na érodowisko (Dz. U. z 2016r.
poz. 71),

s § 32 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie
standardow emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw
oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow (Dz.U. z 2018r., poz. 680).

po rozpatrzeniu wniosku UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o,
ul. lgnacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola z dnia 11 pazdziernika 2017r. (data
wptywu: 23 luty 2016r.), znak: UPP Z£1/1211/2017 wraz z uzupetnieniami w sprawie
zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 5 pazdziernika 2007r., znak: SR.IV-
6618-22/1/07 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego: z dnia
18 lipca 2008r. znak: RS.VI.7660-48/2/08, z dnia 20 lutego 2009r., znak:
RS.VI.DW.7660/48-6/08, z dnia 14 stycznia 2013r., znak: 0S-1.7222.23.2.2012.DW,
Z dnia 3 grudnia 2014r., znak: 08-1.7222.43.12.2014.DW i z dnia 6 grudnia 2016r.,
znak: 085-1.7222.3.3.2016.DW udzielajgcej UNIWHEELS Production (Poland)
Sp. z 0. 0. ul. lgnacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola, REGON 830483450,
NIP 865-22-15-995 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

- w Zaktadzie nr 1 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AlSiMg
o zdolnosci produkcyjnej 130 Mg/dobe wraz z instalacja malowania felg
0 zuzyciu rozpuszczalnikow organicznych 20 Mg/rok, _

- w Zaktadzie nr 4 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AlSiMg
o zdolnoéci produkcyjnej 120 Mg/dobe wraz z instalacja malowania proszkowego
i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikdw organicznych 435 Ma/rok.
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orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
5 pazdziernika 2007r., znak: SR.IV-8618-22/1/07 zmieniona decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego: z dnia 18 lipca 2008r. znak: RS.VI.7660-48/2/08,z dnia
20 lutego 2009r., znak: RS.VI.DW.7660/48-6/08, z dnia 14 stycznia 2013r,
znak: 0S8-1.722223.22012DW, z dnia 3 grudnia 2014r., znak: 0S-1.7222 43.
12.2014.DW, i z dnia 6 grudnia 2016r., znak: 0S-1.7222.3.3.2016.DW udzielajacy
UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z 0. o. ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450
Stalowa Wola, REGON 830483450, NIP 865-22-15-995 pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie:

- w Zaktadzie nr 1 instalacji do wtdrnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AlSiMg
o zdolnosci produkeyjne] 130 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania felg
0 zuzyciu rozpuszczalnikdw organicznych 20 Ma/rok,

- w Zaktadzie nr 4 instalacji do wtdrnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AlSiMg
o zdolnosci produkcyjnej 120 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania proszkowego i
lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikow organicznych 435 Mg/rok, w nastepujacy
sposob:

I.1. Punkt1.2.1.2. otrzymuje brzmienie:

»1.2.1.2. Obrobka mechaniczna felg:

- 4 aparaty RTG do kontroli jakosci stopdw;

- 3 wywazarki automatyczne;

- 2 maszyny do badania szczelnosci VDH;

- 2 wiertarki do usuwania nadlewu:

- tokarka z systemem sterowania;

- urzadzenie do mycia felg ogrzewane za pomoca dwoch palnikow gazowych
o mocy 189 kW kazdy; spaliny odprowadzane bedg do powietrza emitorami E10/Z1
1 E11/21,

- urzadzenie do mycia felg ogrzewane za pomoca dwoch palnikdw gazowych
o mocy 60 kW i 160 kW ; spaliny odprowadzane bedg do powietrza emitorami E14/Z1
i E15/Z1;

- 3 wywazarki automatyczne;

- 2 maszyny do badania szczelnosci;

- 11 maszyn do czyszczenia kot z ktorych pyly poprzez filtr mokry odprowadzane beda

. do powietrza emitorem E37/21;

- Srutownica; pyly poprzez filtr patronowy odprowadzane beda do atmosfery emitorem
E36/21;
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- linia Flow-Forming skiadajaca sie z walcarki do kot i dwéch piecow podgrzewczych
gazowych Flow-Forming - o mocy 2 x 320 kW kazdy, z kiorej zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E35/Z1;

- linia Flow-Forming skitadajaca sie z walcarki do kot i dwoch piecow podgrzewczych
gazowych Flow-Forming - o mocy 630 kW, z ktérej zanieczyszczenia odprowadzane
beda do powietrza emitorem E38/Z1."

1.2. Punkt 1.2.2.2. otrzymuje brzmienie:

»1.2.2.2. Instalacja malowania felg z instalacjg oczyszczajgca sktadajgca sig z:

- suszarni felg po myciu - spaliny z pieca do podgrzewania felg odprowadzane
beda do powietrza emitorem E13/21;

- 2 kabin naktadania lakieru proszkowego; wykonanych jako szczelne z zamknietym
systemem odzysku proszku i oczyszczania powietrza "clean room";

- suszarni powtoki gruntowej - spaliny z palnika o mocy 800 kW odprowadzane bedg
do powietrza emitorem E18/Z1;

- 3 tuneli chtodzacych;

- kabiny kontroli miedzyoperacyjnej;

- kabiny lakieru bazowego — spaliny z palnika pieca o mocy 120 kW do podgrzewania
felg odprowadzane beda do powietrza emitorem E24/Z1;

- suszarni powtoki z lakieru bazowego - spaliny z pieca o mocy 800 kW suszarni
odprowadzane bedg do powietrza emitorem E26/Z1;

- pieca utwardzania lakieru bezbarwnego (akryl) - suszarni powioki lakieru akrylowego
- spaliny odprowadzane beda do powietrza emitorem E19/Z1;

- dopalacz termiczny RTO TARMIN 8/3 , z palnikiem o mocy 180 kW , spalajgcym do
18 Nm%h gazu ziemnego, skutecznos¢ dopalania 99%, ciepto odzyskane > 92%,
zanieczyszczenia odprowadzane do powietrza emitorem E39/Z1

- robotéw do przenoszenia felg;

- maszyn do pakowania felg.”

I.3. Punkt 1.2.3.1.otrzymuje brzmienie:

J.2.3.1. Odlewnia

- piece topialne gazowe:
a) 3 piece topialno-podgrzewcze ZPF hermetycznie zamykane wyposazone
w uszczelnione okna wsadowe — Zzanieczyszczenia odprowadzane bedg do
atmosfery emitorami : E3/24 (piec Nr 1), E4/Z4 (piec Nr 2) oraz ES/Z4 (piec Nr 3);
b) 2 piece wannowe ZPF typ SP-G1T10 o mocy 1260 kW i pojemnosci 2100 kg do
wytopu wior hermetycznie zamykane i wydajnosci wytopu 1,0 Mg/h kazdy.
Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery emitorami E1/24 | E2/Z24;
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c) piec Hindenlang o mocy 465 kW hermetycznie zamykany wyposazony
w uszczelnione okno wsadowe. Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do
atmosfery emitorem: E1/Z24.
- 2 urzadzenia do rafinacji o zuzyciu argonu lub azotu 3-50 dm?®min, opary wraz
z gazami obojetnymi wprowadzane do wnetrza hali;
- 2 linie do przygotowania wiér — rozdrabniania i osuszania o wydajnosci 0,5 Mg/h
sktadajgce sie z podajnika wibracyjnego, tasmy magnetycznej do wylapywania czesci
stalowych, kruszarki, dozujacego przenosnika slimakowego, wiréwki, zbiornika wiéréw
I przenosnika slimakowego; podajgcego oczyszczone widra do pieca ZPF pod
powierzchnie roztopionego aluminium. Przesyt widr odbywaé sie bedzie hermetycznie
szczelnymi rurociggami za pomoca, podgrzewanych spalinami z pieca, przenognikéw
slimakowych. Zanieczyszczenia odprowadzane beds emitorami piecéw topialnych
wior E-1/Z4 | E-2/Z4;
- pita do ciecia aluminium;
- myjka ultradzwiekowa do mycia kokil;
- stanowisko spawalnicze uktaddw chiodzenia kokil, zanieczyszczenia odprowadzane
bedsa do powietrza emitorem E6/Z4:
- 3 piece podgrzewcze elektryczne do kokil o mocy 96 kVV;
- stanowisko pastowania kokil, z ktérego zanieczyszczenia odprowadzane beda do
powietrza emitorem E11/24;
- tokarka do kokil;
- oczyszczarka strumieniowa do kokil z odpylaczem komorowym. Oczyszczarka
posiada¢ bedzie system zabezpieczen krancowych; otwarcie drzwi lub bramy
spowoduje automatyczne przerwanie procesu czyszezenia. Scierniwo podawane
bedzie w systemie recyrkulacyjnym wyposazonym w pneumatyczny uktad sterowania
transportu, separacji, magazynowania | podawania. Powietrze z przestrzenni
Usuwanie zanieczyszczen pytowych wykonywane bedzie przez odpylacz komaorowy
skiadajacy sig z filtrow patronowych - poliestrowych oczyszczanych w sposéb ciagly
impulsami sprezonego powietrza. Powietrze z przestrzeni oczyszczarki po odpyleniu
kierowane bedzie ponownie do komory oczyszczarki:
- 24 maszyny odlewnicze elekiryczne o pojemnosci uzytkowe] pieca 1,2 Mg
I mocy 35 kW kazdy. Przy kazdej maszynie odlewniczej znajdowaé sie bedzie zbiornik
na wode o pojemnosci 0,35 m®. Zanieczyszczenia odprowadzane beda do wnetrza
hali - maszyny chtodzone bedg wodg w obiegu zamknietym;
- 3 gratowarki;
- 2 piece obrobki cieplnej modut 1 (LGO do przesycania felg) i modut 2 (ALO do
starzenia felg) o mocy 2930 kW kaZdy, z wanng do chlodzenia w wodzie
o pojemnosci 35 m?, zanieczyszczenia z piecow odprowadzane beda do atmosfery
emitorami E13/Z4 i E14/Z4 (piec Nr 1) | E15/Z4 i E16/Z4 (piec Nr 2);
- 2 urzgdzenia do pomiaru geometrii két.”
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I.4. Tabela 1 otrzymuje brzmienie;

.1abela 1
Nr / Temp. | Czas trwania
pojemnos¢ | procesu procesu Proces Charakterystyk::t
wanny[m?] °C] [s] stosowanego medium
. kapiel na bazie preparatu
1/3,8 6515 60 odttuszczanie | do odtuszezania,
: kapiel na bazie preparatu
2154 65+ 5 90 odttuszczanie | a6 Beiiiiaseennis.
3121 20-50 40 ptukanie woda sanitarna
4/2 1 20-50 40 ptukanie woda demineralizowana
_— kapiel na bazie preparatu
5/2,1 20-50 40 trawienie 4 thavsishia
trawienie dla kot | kapiel na bazie preparatu
iz 2050 40 polerowanych do trawienia
trawienie — dla kot | kapiel na bazie preparatu
Ga/2,1 2kl 40 polerowanych do trawienia
72,1 20-50 40 ptukanie | woda demi
8/2,1 20-50 40 ptukanie |l woda demi
9/2,1 20-50 40 ptukanie [l woda demi
pasywacja kapiel na bazie preparatu
71 20-50 B
10 o0 TilZr do pasywac]i
11/2,1 20-50 45 ptukanie IV woda demi
‘ kapiel na bazie preparatu
12/2,1 50-60 40 pasywacja SAM do pasywagii
13/2.1 20-50 40 ptukanie VI woda demi
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I.5. Tabela 2 otrzymuje brzmienie:

.1abela 2
Czas
Nr/ Temp. : Proces/czas
t
pojemnosé procesu p?;::; przebywania felg st;::;?:fg?ntgﬁu i
wanny [m?] [°C] Is] w kapieli [s] 9
151,86 50/60 90 odttuszczanie | woda sanitarna,
2116 60/65 60 odtuszczanie 1| | Kapiel na bazie preparatu
do odttuszczania
: kapiel na bazie preparatu
3/3,7 60 90 RelRsERaNle do odtiuszczania,
wycigg 6000 m¥/godz.
ptukanie ;
4/ 16 60 60 alkaliczne/60 woda sanitarna
: ptukanie wodg : .
5/ 16 otoczenia 60 demi /40 woda demineralizowana
6/ 3,7 20 60 trawienie Kaploloa baz'? prepartn
do trawienia
6a/ 2.1 20 60 trawienie —dla kot | kapiel na bazirla preparatu
polerowanych do trawienia
7116 otoczenia 60 ptukanie | woda sanitarna
8/16 otoczenia 60 ptukanie || woda sanitarna
9/16 otoczenia 60 ptukanie Il woda demineralizowana
10/3,7 25 50 PHSE'fW’dCJa kapiel na bazie preparatu
TilZr do pasywacji
11/1,6 otoczenia 60 ptukanie IV woda demineralizowana
12/ 1,6 otoczenia 60 ptukanie V woda demineralizowana
kapiel na bazie preparatu
13/3,7 55 45 pasywacja SAM do pasywacji,
wycigg 4000 m¥/godz.
14/ 1,6 otoczenia 60 ptukanie VI woda demineralizowana
15/1,6 otoczenia 60 ptukanie VIl woda demineralizowana
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I.6. Punkt Il.1. otrzymuje brzmienie:

L1, Emisje gazdéw i pytow wprowadzanych do powietrza z instalacji
I.1.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do

powietrza
Tabela 3
Symbol isi
L Charakterystyka zrodet e:ﬂt-:::ra _Dapuszczalna il
P- emisji Rodzaj ol S1 s2
zanieczyszczenia [kg/h] Ima/m?®] | [%]
Zaktad nr1
INSTALACJA ODLEWNI
dwutlenek siarki 0,006
tlenki azotu 0,212
tlenek wegla 0,058
miedz* 0,000
mangan® 0,000021
hikiel* 0,0000055
Piec topialno zelazo® 0,0228
1 podgrzewczy Nr 1 E1/Z1 |cynk™ 0,00055 - -
chram . V* 0,0000027
tytan™ 0,000002
pyt ogdtem 0,03
pyt zawieszony PM10 0,05
pyt zawieszony PM2 5 0,006
chlorowodaor 0,03
fluorowodar 0,02
dwutlenek siarki 00,0044
tlenki azotu 0,142
tlenek wegla 0,04
miedz* 0,00006
mangan® 0,000016
nikiel* 0,00001
Piec topialno 28z 0,0148
2. E2/Z1 |cynk* 0,00036 - -
podgrzewczy hr chrom ! M 0,0000018
tytan® 0,0000012
pyt ogdlem 0,0195
pyt zawieszony PM10 0,0185
pyt zawieszony PM2 5 0.0038
chlorowodor 0,0185
fluorowadar 0,013
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dwutlenek siarki 0.0053

tlenki azotu 0,17

flenek wegla 0,048

miedz* 0,00008

mangan® 0,000019

nikiel* 0,00002

FIEG Woritioley o E 3/Z1 Ej:?kz? Dﬂdggig
toplertiaaibrow chrom . v+ 0,0000022
tytan® 0,0000018

pyt ogotem 0,024

pyt zawieszony PM10 0,024

pyt zawieszony PM2 5 0,0048

chlorowodor 0,024

fluorowodar 0,018

dwutlenek siarki 0,0066

tlenki azotu 0,212

tlenek wegla 0,058

miedz* 0,0001

mangan* 0,000021

nikiel* 0,0000055

. : relazo* 0,0228
 igc opiaiia E4/Z1 zink " 0,00055
PrlorEEERi NES chrom I v+ 0,0000027
tytan® 0,000002

pyt ogotem 0,03

pyt zawieszony PM10 0,03

pyt zawieszony PM2.5 0,006

chlorowodér 0,03

fluorowodar 0,02

dwutlenek siarki 0,0009

tlenki azotu 0,029

tlenek wegla 0,008

; : pyt ogétem 0,024
Fieg harowniczy AL pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2, 5 0,0048

chlorowodor 0,024

fluorowodar 0,018

dwutlenek siarki 0,0009

tlenki azotu 0,029

tlenek wegla 0,008

; : pyt ogotem 0,024
EAet Bty Ege) pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2,5 0,0048

chlorowaddr 0,024

fluorowodar 0.016

: : t ogotem 0,0712
Stanowml;{; E?stowama E7/Z1 Ei”f F’%-JT 10 0.0712
: pyt PM2.5 0,0142
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Stanowisko czyszczenia pyt ogdétem 0,0712

8. | kokili z filtrem workowym | E8/Z1 |pyt zawieszonyPM10 0,0712
o skut. 95% pyt zawieszonyPM2,5 0,0142

mangan* 0,00041

dwutlenek siarki 0,0104

tlenki azotu 0,2272

9. | Stanowisko spawalnicze | E9/Z1 |tlenek wegla 0,0312
pyt ogotem 0,000064

pyt zawieszony PM10 0,000064

pyt zawieszony PM2.5 0,000013

dwutlenek siarki 0,0028

dwutlenek azotu 0,06124

. L tlenek wegla 0,0084

10. Palnik myjki felg E10/21 oyt ogdlem 0,00002
pyt zawieszony PM 10 0,00002

pyt zawieszony PM 2,5 0,000004

dwutlenek siarki 0,0028

dwutlenek azotu 0,06124

: e tlenek wegla 0,0084

11. Palnik myjki felg E11/Z1 ot ool 0.00002
pyt zawieszony PM 10 0,00002

pyt zawieszony PM 2,5 0,000004

dwutlenek siarki 0,00053

dwutlenek azotu 0,00842

; - tlenek wegla 0,00237

12; Palnik myjki felg E14/21 i aaotan 0.00003
pyt zawieszony PM 10 0,00003

pyt zawieszony PM 2.5 0,000006

dwutlenek siarki (0,00140

dwutlenek azotu 0,02244

. - tlenek wegla 0,00631

13. Palnik myijki felg E15/Z1 byt ogdlem 0.00009
pyt zawieszony PM 10 0,00009

pyt zawieszony PM 2.5 0,000018

dwutlenek siarki 0,0066

tlenki azotu 0,212

tlenek wegla 0,058

miedz* 0,0001

mangan® 0,000021

nikiel* 0,0000055

Piec tapialno =6l 00228

14. E33/21 |cynk ™ 0,00055
pRiprowEzy chrom I Vs 0,0000027

tytan® 0,000002

pyt ogdtem 0,03

pyt zawieszony PM10 0,03

pyt zawieszony PM2,5 0,006

chlorowodor 0,03

fluorowodar 0,02
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dwutlenek siarki 0,0053
tlenki azotu Q.17
tlensk wegla 0,048
miedz* 0,00008
mangan® 0,00005
nikiel* 0,00002
; 7elazo* 0,0183
15, F’t'j;i:'r’ﬁ‘gﬁmiﬂ E34/Z1 |cynk * 0,00045
chrom " ¥+ 0,0000022
tytan* 0,0000018
pyt ogotem 0,024
pyt zawieszony PM10 0,024
pyt zawieszony PM2 5 0,0048
chlorowodor 0,024
fluorowoaddr 0,016
dwutlenek siarki 0,0088
tlenki azotu 0,168
Piec gazowy linii Flow - tlenek wegla 0,094
16.| " “rorming 630kw | E38T | hit ogotem 0,039
pyt zawieszany PM10 0,039
pyt zawieszony PM2,5 0,0078
, Pyt ogotem 0,015
pyt zawieszony PM2.5 0,015
pyt ogotem 0,0144
18, Odpylacz maokry E37/21 |pyt zawieszony PM10 0,0144
pyt zawieszony PMZ2.5 0.,0144
dwutlenek siarki 0,0088
tlenki azotu 0,168
Fiece gazowe linii Flow- tlenek wegla 0,094
191 “Forming 2x320 kW | E3%21 | oyt ogétem 0,039
pyt zawieszonyPM10 0,039
pyt zawieszony PM2.5 0,0078
INSTALACJA POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI
dwutlenek siarki 0,0104
tlenki azotu 0,2272
Suszarnia felg po myciu: tlenek wegla 0,0312
20. palnik 1,12 MW E131Z1 pyt ogdtem 0,000064
pyt zawieszony PM10 0,000064
pyt zawieszony PM2,5 0,000013
dwutlenek siarki 0,0074
tlenki azotu 0,1623
Suszarnia powtoki tlenek wegla 0,0223
Sik gruntowej E181Z1 | )t ogotem 0,000046
pyt zawieszony PM10 0,000046
pyt zawieszony PM2,5 0,0000082
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dwutlenek siarki 0,0077
tlenki azotu 0,1684
Suszarnia powtoki tlenek wegla 0,0231 ]
= akryliowe] E19Z1 | byt ogotem 0,000048
pyt zawieszony PM10 0,000048
pyt zawieszony PM2,5 | 0,0000096
dwutlenek siarki 0.0014
. tlenki azotu 0,0304
Piec 120 kW do tlenek wegla 0.0042
23 podgrzewania E24/21 oy ogolem 0 GdDGDQ
wstgpnego pyt zawieszony PM10 0,000009
pyt zawieszony PM 2,5 | 0.0000018
dwutlenek siarki 0.0076
tlenki azotu 0,1664
Suszarnia lakieru tlenek wegla 0,00228 )
24. | wodnego: palnik 820 kw | 2821 | ot ogétem 0,000048
pyt zawieszaony PM10 0,000048
pyt zawieszony PM2,5 0,000010
25 | Dopalacz TARMIN 8/3 | E39/Z21 |LZO - 50 20
Zaklad nr 4
INSTALACJA ODLEWNI
dwutlenek siarki 0,062
dwutlenek azotu 0,354
tlienek wegla 5,215
) : : miedz* 0,0000176
(miniouyoh ZPF Nt 1 i 0.00005
e : YH. i nikiel* 0,0000014
25, T PIECYPU TITEEREANS: | Et/za |zelazo” 0,0185| - -
wielkogci wsadu okolo cyn ’
800 ka- chromm - v+ 0.0000013
9 tytan* 0,0000023
pyt ogétem 0,074
pyt zawieszony PM 10 0,074
pyt zawieszony PM 2,5 0,0134
dwutlenek siarki 0,013
dwutlenek azotu 0,256
tlenek wegla 3,63
miedz* 0,000012
mangan” 0,00005
Piec topialny wior . GG
26, ok E2/Z4 |Zelazo” 0,015 - -
aluminiowych ZPF Nr2 cynk* 0.00005
chrom . v+ 0,0000011
tytan® 0,000001
pyt ogdtem 0,06
pyt zawieszony P 10 0,06
pyt zawieszony PM 2.5 0,012
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dwutlenek siarki

0,024

dwutlenek azotu 0,446

tienek wegla 7,26

mieds* 0,000024

mangan* 0,00005

Piec topialno- nikiel* 0,0000022

27. podgrzewcze ZPF E3/Z4 |:glaz0* 0,03
Nr 1 cynk * 0,0001

chrom " W+ 0,0000022

tytan* 0,000002

pyt ogdlem 0,088

pyt zawieszony PM 10 0,088

pyt zawieszony PM 2,5 0,0176

dwutlenek siarki 0,012

dwutlenek azotu 0,223

tlenek wegla 3,63

miedz* 0,000012

mangan* 0,000005

Piec topialno- nikiel* 0,0000011

28, podgrzewczy ZPF E4/Z4 | ;clazo0" 0,015
Nr 2 cynk * 0,00005

chram . V& 0,0000011

tytan* 0,000001

pyt ogotem 0,044

pyt zawieszony PM 10 0,044

pyt zawieszony PM 2,5 0,0088

dwutlenek siarki 0,012

dwutlenek azotu 0,223

tlenek wegla 3,63

miedz* 0.000012

manggn* 0,000005

29, FiecAOpE, ESIZ4 |Sempcr P 015
podgrzewczy ZPF Nr 3 oy 0.00005
chrom M W= 0,0000011

tl_.'ftan* 0,000001

pyt ogotem 0,044

pyt zawieszony PM 10 0,044

pyt zawieszony PM 2 5 0,0088

mangan * 0,00041

dwutlenek siarki 0,0104

: tlenki azotu 0,2272

- fgzﬁﬂ'ﬁ; E6/Z4 |tlenek wegla 0,0312
’ pyt ogdtem 0,000064
pyt zawieszony PM10 0,000064

pyt zawieszony PM2,5 0,000013

dwutlenek siarki 0,0028

5 dwutlenek azotu 0,06124

iec grzewczy myjki tlenek wegla 0,004

31. tunelowej Nr 1 Bz pyt Dgri:hs?ra 0,00002
pyt zawieszony PM 10 0,00002

pyt zawieszony PM 2,5 0,000004
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dwutlenek siarki

0,0028

dwutlenek azotu 0.06124
tlenek wegla 0,0084
E33124 | vt ogslem 0,00002
pyt zawieszony PM 10 0,00002
pyt zawieszony PM 2 5 0,000004
dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
tlenek wegla 0,0084
S pyt ogdtem 0,00002
pyt zawieszony PM 10 0,00002
39 Piec grzewczy myjki pyt zawieszony PM 2,5 0,000004
' tunelowej Nr 2 dwutlenek siarki 0,0028
dwutlenek azotu 0,06124
flenek wegla 0,0084
Eeyet pyt ogotem 0,00002
pyt zawieszony PM 10 0,00002
pyt zawieszony PM 2.5 0,000004
) . pyt ogotem 0,0712
33, Stanawmir;'kp[-;lstowama E11/Z4 | pyt PM10 00712
pyt PM2,5 0,0142
dwutlenek siarki 0,01872
dwutlenek azotu 10,4095
tlenek wegla 0,05616
Ellen pyt ogétem 0,00012
pyt zawieszony PM 10 0,00012
34 Piec obrobki cieplnej pyt zawieszony PM 2.5 0,000024
' Mr1 dwutlenek siarki 0,01248
dwutlenek azotu 0,273
tlenek wegla 0,03744
B14/Z4 | byt ogétem 0,00008
pyt zawieszony PM 10 0,00008
pyt zawieszony PM 2.5 0,000016
dwutlenek siarki 0,01872
dwutlenek azotu 0,4095
tlenek wegla 0,05616
E15/Z4 1 oyt ogotem 0,00012
pyt zawieszony FM 10 0,00012
55 | Piec obrobki cieplnej pyt zawieszony PM 2,5 | 0,000024
: Nr2 dwutlenek siarki 0,01248
dwutlenek azotu 0,273
tlenek wegla 0,03744
E16/Z4 | hvt ogotem 0,00008
pyt zawieszony PM 10 0,00008
pyt zawieszony PM 2,5 0,000016
dwutlenek siarki 0,0007
S 0152
Piec grzewczy myjki dwutlenek azotu 0,
: tlenek wegla 0,0021
36. tunel_owq felg po E17/Z4 oyt ogtem 0.000005
prosasis polctdwariia pyt zawieszony PM 10 | 0,000005
pyt zawieszony PM 2,5 | 0,0000008
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dwutlenek siarki 0,0056
dwutlensk azotu 0,1225
tlenek wegla 0,0168
E . : - -
A pyt ogdtem 0,00004
pyt zawieszony PM 10 0,00004
pyt zawieszony PM 2.5 0,000008
37. deylacz mOkl"}" E36/Z24 p}.r{- ZBWiEQZOH}I‘ PM 10 'D,G?B = =
pyt zawieszony PM 2 5 0,078
INSTALACJA DO POWIERZCHNIOWEJ OBROBKI
dwutlenek siarki 0.0086
dwutlenek azotu 0,1883
Strefa grzewcza lakieru tlenek wegla 0,0258
38. E12/24 : - -
proszkowego pyt ogbtem 0,000053
pyt zawieszony FM 10 0,000053
pyt zawieszony PM 2.5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0088
dwutlenek azotu 0,1883
: tlenek wegla 0,0258
34, Piec proszkowy E18/74 pyt ogétem 0,000053 - -
pyt zawieszony PM 10 0,000053
pyt zawieszony PM 2.5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0.,1883
Palnik pieca lakieru tlenek wegla 0,0258
40, : ; - -
ciektego AER pyt ogotem 0,000053
pyt zawieszony PM 10 0,000053
pyt zawieszony PM 2,5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 01883
tlenek wegla 0,0258
41. S k ' - -
uszarka wody E22/Z4 oyt ogétem 0,000053
pyt zawieszony PM 10 0,000053
pyt zawieszony PM 2.5 0,000011
dwutlenek siarki 0,0086
dwutlenek azotu 0,1883
Palnik pieca lakieru tlenek wegla 0,0258
42. proszkowego E23/z4 pyt ogotem 0,000053 i i
pyt zawieszony PM 10 0,000053
pyt zawieszony PM 2 5 0,000011
43. Dopalacz E30/1Z4 |LZO - 50 20

*jako suma metalu i jego zwiazkow w pyle zawieszonym PM10
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11.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisjg roczng z instalacji

Tabela 4
Dopuszczalna wielkos¢ emisji[Mg/rok]
Rodzaj zanieczyszczenia Zaktad nr 1 Zaklad nr 4 Razem
Odlewnia | Lakiernia | Odlewnia | Lakiernia
_ LZO = 1,299 - 1,299 2,598
w tym:
alkohol butylowy - 0,109 - 0,109 0,218
alkohol izobutylowy - 0,044 - 0,044 0,088
formaldehyd - 0,022 2 0,022 0,044
weglowodory aromatyczne - 0,174 - {},1_?4 0,348 |
propylobenzen - 0,022 - 0,022 0,044
 mezytylen - 0,022 - 0,022 | 0,044
alkohol dwuacetonowy - 0,109 - 0,109 0,218
metanol i 0,013 - 0,013 0,026
etylobenzen - 0,022 - 0,022 0,044
octan butylu - 0,218 - 0,218 0,436
| cykloheksanon - 0435 - 0,435 0,87 |
ksylen - 0,109 - 0,109 0,218
dwutlenek siarki (0.517 0,283 1,674 0,344 2,818
tlenki azotu 13,883 6,189 26,874 7,532 54,478
tlenek wegla 4,455 0,681 185,390 1,032 191,558
pyt ogotem 2,994 0,0018 3,328 0,0021 6,327
pyt PM10 2,994 0,0018 3,328 0,0021 6,327
pyt PM2,5 0,791 0,0004 1,166 0,0004 1,958
miedz* 0,0043 - 0,0006 - 0,0049
mangan® 0,0016 = 0,0025 = 0,0041
nikiel* 0,00055 - 0,000086 . 0,00061
zelazo® 0,982 - 0,767 - 1,749
cynk * 0,0239 - 0,0025 - 0,0263
chrom " IV 0,000117 - 0,000056 - 0,000173
tytan* 0,000089 - 0,000057 = 0,000146
chlorowodor 1,685 z - = 1,685
fluorowodor 1,123 - - 2 1,123

“iako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10”
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I.7. Punkt I1.2.1. otrzymuje brzmienie:

1.2.1. Dopuszczalna ilos¢ Sciekow przemystowych z Zaktadu Nr 1 wprowadzanych w
mieszaninie ze Sciekami bytowymi studzienkg SK -1:

Omaxn = 1?,5 I'T'IS.l"h
Qsr.dobowe = 274 m3fdobﬁ_}
Qmax rok = 100 000 I'I"ISJ"IITOk

oraz wod opadowo-roztopowych z powierzchni szczelnej 3,12 ha do zewnetrznych
urzgdzen kanalizacyjnych HSW Wodociagi Sp. z 0. 0.”

1.8, Punkt 11.2.2. otrzymuje brzmienie:

«Il.2.2. Dopuszczalna ilos¢ sciekow przemystowych z Zaktadu Nr 4 wprowadzanych
w mieszaninie ze sciekami bytowymi studzienka SK -4:

Clmaxh = 15,5 m3/h
Qér dobowe = 244 m3/dobe
Qmax ok = 89 000 mifrok

oraz wod opadowo-roztopowych z powierzchni szczelnej 3,1 ha do zewnetrznych
urzgdzen kanalizacyjnych HSW Wodociagi Sp. z 0. 0.”

1.9. Punkt I1.3.otrzymuje brzmienie:

Jl.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw

11.3.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 6
Podstawowy skiad llogé
Kod Rodzaj odpadu Zrodto powstania chemiczny
. gy i Mg/rok
i wlasciwosci
Dggjgepgz’dﬁg;:‘: Skiad: wodorotlenek sodu Iub
Alkalia trawiace wymiany zuzytych wodorotlenek potasu,
11 01 07* keacdali w rikanh weglowodory, tuszcze 30,0
ap Yl Wiasciwosci: odpady ciekle,
wykorzystywanych S -
o ekt silnie alkaliczne ,zrgce"(H8)
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[ Sktad:. pirofosforantetra
Odpad powstawad potasu, weglan potasu,
» & dﬁgggt?;aiia ggdzie pod_cz?f; Drtawz_jm pﬂiasu;
11 01 13* o . odttuszczania felg weglowodory, ttuszcze
pawierajce substancie| o' ohrebki - | Wiasciwosci: odpady ciekle, | S40°
niebezpieczne mechanicznej (myjki) | silnie drazniace, "draznigce”
(H4)
Emulsja bedzie
ﬁﬁgﬁ;;‘aﬂ?ﬁ; Sktad: oleje mineralne (55%),
. it glikal heksylenowy (5,9%),
de?dowe en;urlsbjﬁ | | oczyszczania wu:}rd fenoksyizopropanol (2,9%) i
. | roztwory z obrébki || przepompowywana do| ., . R A
Rl metali nieyzawierajace wydzielonych |nh|bgoﬂrg}ap&géy?&ﬂ;;gwmra 1 000,0
chlorowcow Zﬁgﬁ:glﬂﬁ:ﬁgﬂ VWiasciwosci: odpady ciekle:
z procesu obrébki HrRzniaee” (k)
wykonczeniows]
Skiad: mieszanina ciektych
weglowodoréw o dtugich
taricuchach (powyzej C-35),
Usuwanie dodatkow uszlachetniajgeych
13 01 11* Syntetyczne oleje  |przepracowanego oleju oraz zanieczyszczgﬁ ) 150
hydrauliczne z eksploatowanych produktiow starzenia i '
urzgadzen rozktadu.
Whasciwosci: odpady ciekte,
Ldraznigce” (H4),
.ekotoksyczne” (H14)
Sktad: mieszanina ciektych
weglowodorow o diugich
taficuchach (powyzej C-35),
: . Wymiana ptynu dodatkow uszlachetniajgcych
13 01 12* OJ:{:I;{J?EE:I;:;TE hydraulicznego oraz zan‘ieczyszczgﬁ ) 20.0
hiodenmdac W maszyna;h produktow starzenia i :
9 J odlewniczych i piecach rozktadu.
Wiasciwosci: odpady ciekle,
Jdraznigce” (H4),
,Ekotoksyczne” (H14)
Skiad: mieszanina cieklych
weglowodordw o dtugich
tancuchach (powyzej C-35),
Syntetyczne oleje Wymiana dodatkdéw uszlachetniajacych
13 02 06* silnikowe, przepracowanego oleju oraz zanieczyszczen , 20
przektadniowe w prasach produktow starzenia 4
i smarowe i rozkfadu
Wiasciwosci: odpady ciekle
Jdrazniace" (H4),
.Ekotoksyczne" (H14)
. Skiad: ksylen, mezytylen,
- Qdpad pmn!rstajer butanol, iz}éhutanom}fictan
Inne rozpuszczgtnlkl padszas mycia ks_nbm putyll, weglowodory
14 06 03* organiczne | Iaklermczyckf i aromatyczne
FHIOSemIY ﬂqtiuszczamg . Wtasciwoscl. odpady ciekle, 20
rozpuszczalnikow | zanlelnﬂ‘_-,.rch czesci w latwopalne” (H3-B),
Zaktadzie Nr 1 .ekotoksyczne” (H14)
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1501 10*

pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Opakowania
Zawierajgce

Usuwanie opakowan
po farbach,
rozpuszczalnikach
i innych materiatach
malarskich jak rowniez
po olejach i
substancjach
chemicznych
wykorzystywanych np.
w oczyszczalni sciekow

Skiad: zywice poliestrowe
i epoksydowe,
rozpuszczalniki (ksylen,
etylobenzen, octan butylu,
butanol, izobutanal)
weaglowodory alifatyczne
i aromatyczne
Wiasciwosci: odpady state,
Jtatwopalne” (H3-B),
.draznigce” (H4),
.Ekotoksyczne" (H14)

50,0

1501 11*

Opakowania z metali

konstrukcyjnego {(np.

pustymi pojemnikami

zawierajace
niebezpieczne
porowate elementy
wzmocnienia

azbest), wiacznie z

cisnieniowy

Usuwanie opakowan
po farbach i i innych
materiatach malarskich

Skiad: zelazo, wegiel, zywice

— ksylen, mezytylen, butanol,

poliestrowe, Zywice
epoksydowe, rozpuszczalniki

izobutanom, octan butylu,
weglowodory aromatyczne
lekkie
Wiasciwosci: odpady state,
Jatwopalne” (H3-B),
Jdraznigce” (H4),
Lkotoksyczne” (H14),

50

15 02 02*

filtracyjne (w tym filtry

Sorbenty, materiaty

olejowe nieujete w
innych grupach),

tkaniny do wycierania

(np. szmaty, scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone

substancjami
niebezpiecznymi (np.
PCB)

Odpad powstaje
podczas likwidacji
rozlewisk olejowych,
wykonywania napraw i
konserwacji
eksploatowanych
urzgdzen, wymiany
filtrow w kabinach
lakierniczych

Skiad: celuloza, bawelna,
tworzywa sztuczne (poliamid,
poliester) zanieczyszczone
weglowodorami,
rozpuszczalnikami.
Wiasciwosci: odpady state,
Jatwopalne” (H3-B),
Jdraznigce” (H4),
.ekotoksyczne” (H14),
«Szkodliwe" (H5)

300,0

16 01 07

Filtry olejowe

Odpad powstaje

podczas wymiany

filtrow olejowych
w prasach

Skiad: celuloza, bawetna,
tworzywa sztuczne (poliamid,
poliester) zanieczyszczone
weglowodaorami,
rozpuszczalnikami.
Whasciwosci; odpady state,
Jatwopalne” (H3-B),
Jdrazniace” (H4),
.ekotoksyeczne” (H14),

LSzkodliwe" (H5) -

1,0
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Zuzyte urzgdzenia
zawierajgce
niebezpieczne

Wymiana zuzytych
zrodet swiatta
wykorzystywanych
wczesnig) do
oswietlania hal
produkeyjnych.

Skiad: stal, tworzywa
sztuczne, (poliamid,

poliester), krzemionka,

aluminium, rted, otdw, nikiel,

1602 13° elemen’g jpne niz Usuwanie zuzytego stront, bar. 40
ngn {g‘aogns sprzetu elektrycznego | Wiasciwosci: odpady state,

W 1602 12 g i elektronicznego JEkotoksyczne” (H14)
zawierajacego i foksyczne” (HE )
niebezpieczne

elementy
Usuwanie Skiad: stal, tworzywa
z eksploatowanych Szhucene, (paliartig,
Niebezpieczne urqu ok czqé{*.i poliester), krzemiolr‘llf:a,
16 02 15 elementy lub czesci elekirycznych lub aluminium, otdw, nikiel, 15
sktadowe z zuzytych : stront, bar. :
vy elektronicznych TR
urzadzen G VWiasciwosci: odpady state,
zawierajacych k " (14
niebezpieczne sktadniki Kot Ry (1)
i foksyczne” (HE )
Usuwanie
Zuzyte niecrganiczne éggigﬂn;w;nx:‘;igff;h Skiad: kwas siarl_mw",r,
chemikalia zawierajace el e iR wodorotlenek wapnia, kwas
i substancje Frz y dgiamm}:r ch azotowy, kwas solny. 030
e niebezpieczne (np. WP | iaC}fil Whasciwosci: odpady ciekle, '
przeterminowane JDarynebzan) | ,toksyczne" (HE ), ,Zrgce”
s ; sciekdw i stacji DEMI i
odczynniki chemiczne) do sporzadzania (Ha)
kapieli myjacej.
Usuwanie
przeterminowanych
ZUEEt? Drgan_iczn_e Srﬁitﬁi;sﬁ?m;f;cf h Skiad: mztanﬂl, kwas
+ |chemikalia zawierajgce . octowy
16 0508 substancje L g;zﬁggjéla;?::fh VWiasciwosci: odpady ciekle, 0.20
niebezpieczne Sciekow | stacji DEMI Jdoksyczne™ (HE )
i do sporzadzania
kapieli myjgcych.
Skiad: kwas siarkowy, otow,
16 06 01* Baterie i akumulatory | Wymiana zuzytych polipropylen, polietylen 40
olowiowe haterii w instalacjach | Wiasciwosci: odpad staty, '
zZracy” (H8), foksyczny”' (HE)
5 . : Skiad: weglowodory,
T+usz_r?ze | mieszaniny Usuwanie i ionke, ok, astalteny,
olejow z separac]i nagromadzonych wegiel
13 08 10* olejiwoda inne niz zanieczyszczen Wik " ey 1,0
wymienione olejowo — wndpych 5 ét_—plrynne, ekotoksyczne”
w1908 09 z separatoréw (H14)
RAZEM
2099,0

08-1.7222.5.9.2017 . DW

Strona 19 z 44




w tym:

Tabela 6a
: llosc
d
Ko Rodzaj odpadu Mg/rok
Zaktad 1
Instalacja odlewni
11 01 07* [Alkalia trawigce 15,0
13 01 11* |Syntetyczne oleje hydrauliczne 2,50
13 01 12* | Oleje hydrauliczne fatwo ulegajace biodegradacji 10,0
13 02 06* |Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe | smarowe 5,50
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete
« |W innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)
1502 02* | : : B 50,0
I ubrania ochronne  zanieczyszczone  substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
16 01 07* |Filtry olejowe 0,60
16 02 13* Zuzyte urzgdzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne 10
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 ]
16 02 15* Niebezp'[ec:zne elementy lub czesci sktadowe z zuzytych 0,25
urzadzen
16 06 01* |Baterie i akumulatory ofowiowe 1,0
RAZEM 85,85
Instalacja powierzchniowej obrobki
11 01 13* |Odpady z odtluszczania zawierajace substancje niebezpieczne 320,0
12 01 09" deadov{e emulsje i roztwory z obrobki metali nie zawierajgce 500.0
chlorowcow
13 01 11* |Syntetyczne oleje hydrauliczne 50
14 06 03* |Inne rozpuszczalniki organiczne | mieszaniny rozpuszczalnikow 10,0
15 01 10* Crpakumfanla zawierajgce pozostatosci substancji 25.0
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate
15 01 11* |elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wigcznie 2,5
Z pustymi pojemnikami cisnieniowymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w
« |innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki) |
1502 02 : : Wi 90,0
ubrania ochronne Zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)
16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne 10
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 :
. |Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe z zuzytych
16 0215 urzadzeh 0,5
+ |Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancje
16 05 07 . : . = : 0,15
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
16 05 08* Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje 010

niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne)
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16 06 01" |Baterie i akumulatory otowiowe 1,0
RAZEM 955,25
Zakiad 4
Instalacja odlewni

11 01 07" |Alkalia trawigce 15,0

13 01 11* |Syntetyczne oleje hydrauliczne 2,50

13 01 12* |Oleje hydrauliczne tatwo ulegajgce biodegradacji 10,0

14 06 03* |Inne rozpuszczalniki organiczne i mieszaniny rozpuszczalnikow 10,0
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujete w

« |innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, scierki) i

1502 02 ; ; S 80,0
ubrania achronne Zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCE)

16 02 13 Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne 10
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 :

. |Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe z zuzytych
16 0215 urzadzef 0,25
16 06 01* |Baterie i akumulatory otowiowe 1,0
RAZEM 109,75
Instalacja powierzchniowej obrobki

11 01 13* |Odpady z odtluszczania zawierajgce substancje niebezpieczne 3200

12 01 09* deadmﬂ{e emulsje i roztwory z obrobki metali nie zawierajace 500.0
chlorowecow

13 01 11* |Syntetyczne oleje hydrauliczne 5,0

13 02 06* |Syntetyczne oleje silnikowe, przekfadniowe | smarowe 1.5

15 01 10* Opakowania zawierajace pozostatosci substancji 250
niebezpiecznych |lub nimi zanieczyszczone
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne porowate

15 01 11* |elementy wzmocnienia konstrukcyjnego (np. azbest), wiacznie 2.5
z pustymi pojemnikami ciSnieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nieujgte

. |w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, Scierki)

15 02 02* |. . : T 90,0
i ubrania  ochronne  zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

16 01 07" |Filtry olejowe 0,40

16 02 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne 10
niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 !

16 02 15* Miebezpieczne elementy lub czesci sktadowe z =zuzytych 0.5
urzadzen

16 05 07* Zuzyte nieorganiczne chemikalia zawierajgce substancie 0.15
niebezpieczne (np. przeterminowane odczynniki chemiczne) :

16 05 08* Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje 010
niebezpieczne ( np. przeterminowane odczynniki chemiczne) '

16 06 01* |Baterie i akumulatory otowiowe 1,0
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» | Ttuszcze | mieszaniny olejow z separacji olejiwoda inne niz
120310 wymienione w 19 08 09 1.0
RAZEM 948,15
I.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 7
Podstawowy sklad llosé
Kod Rodzaj odpadu Zrodlo powstania chemiczny
. oo e Mag/rok
i wiasciwosci
Inne niewymienione Skiad: polimery, kauczuk
odpady { odpadowe Usuwanie zuzytych | syntetyczny, wypetniacze
07 02 99 3 S A
elementy gumowe  |elementow gumowych| Wiasciwosci: odpad staly, | 10,0
i kauczukowe) palny
Usuwanie g s ;
niewykorzystanych madi zﬁgifsgimymwe
08 0112 | Odpady farb i lakierow | U° resztkowych farb | e czkami pigmentéw
HiE ZawleTaiacyii Wiasciwosci: odpad 1500
rozpuszczalnikow —m P
organicznych potptynny
Sktad: zywice poliakrylowe
Szlamy wodne Usuwanie szlamow Z Zawieszonymi
zawierajgce farby wodnych z kabin czasteczkami pigmentow,
08 01 16 i lakiery inne niz malowania zywice epoksydowe, 600,0
wymienione natryskowego farbami| wypelniacze weglanows
w08 0115 wodorozcienczalnymi Whasciwosci: aodpad
polptynny
Sskiad; zywice poliakrylowe
z zawieszonymi
Odpady proszkdw Proces naktadania | czasteczkami pigmentow,
08 02 01 : e
powlekajacych powtlok proszkowych Zywice epoksydowe, 150
wypelniacze weglanowe
VWiasciwosci; odpad staly
- - : Sktad: mieszanina wegliku
Inne nie wymignione Obrébka e : :
MRS odpady mechaniczna Ze’“f"’-% I{E'ziemu | grafitu L
Wiasciwosci: odpad staly
Warstwa tlenkow : o
olcraslana Fianai §_lﬂi|?:tlenkl allummlum.
Zaary | zuzle odlewnicze SZUMowiny SRRy ZWiazkow .
1010 03 | (szumowiny/kozuchy wytwarzana mineralnych, dodatki
aluminiowe) W procesie uszlachet‘nla_lqge Rl 2100,0
przetapiania dodatki topnikéw
aluminium Whasciwosci. odpad staly
Rdzenie i formy Zuzyte formy Skiad: zelazo, wegiel,
10 10 08 odlewnicze po procesie | odlewnicze (kokile) pierwiastki metali 30.0
odlewania inne niz nie nadajgce sie do uszlachetniajgeych :
wymienione w 10 10 07 | dalszego stosowania | Wiasciwosci: odpad staly
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Czastki i pyly zelaza i

Odpad powstawac
bedzie w wyniku

Skiad: zelazo, wegiel,

12:01.02 jego stopow obrébki elementow ug'j;‘g;f;ﬂ:;gii‘; Gt
Aoy e nbe kol Whasciwosci: odpad stal
Qdpady z toczenia | Odpad powstaje Skiad: aluminium, dodatki
120103 pitowania metali podczas obrobki niemetaliczne 1500,0
niezelaznych mechanicznegj felg | Wiasciwosci: odpad staty
Wttoczki aluminiowe - :
- - - Skiad: aluminium, dodatki
12 01 04 ngsﬂq i pyty metali | (angusy) _powstg]qc_e R 750,0
niezelaznych fangusy/ | w procesie wybijania SR
otworu ze srodka kota Wiasciwosci: odpad staly
Odpad powstaje Ek’rad:;ela}zﬂo, wegiel,
120113 | Odpady spawalnicze podczas prac Laranl tefow mangdait, | g6
spawalniczych krzem
Whasciwosci: odpad staly
Usuwanie szlamow
powstajgcych
Szlamy z obrobki metali| P2ACZas obrobki felg | Skiad: aluminium, zelazo,
: =3 Ee z wykorzystaniem wegiel
120115 inne niz wymienione sl ni IO
w1201 14 SHELl e Wiasciwosci: odpad 300,0
zawierajacych potptynny
substancji
niebezpiecznych
3 ; Usuwanie zuzytego Sktad: wegiel, chrom,
Zleyte maleray materiatu mangan, krzem, fosfor,
1201 21 szlifierskie inne niz :
wymienione w 12 01 20 Wsaizysh ey siarka 150,0
w oczyszezarkach | Wiagciwosci: odpad staly
Skiad: wypelniacze (kaolin,
Opakowania z papieru weglan wapnia), klgje, 280.0
120401 i tektury barwniki, masa celulozowa :
Whasciwosci: ocdpad staty
Sklad: polipropylen,
; polietylen, polichlorek
15 01 02 Gpak?;iﬁﬂigﬁmw winylu 250,0
Whasciwosci: odpad staty,
Usuwanie opakowan palny
po wykorzystanych Skiad: celuloza,
15 01 03 | Opakowania z drewna produktach Wih?mme"m?za; I'QL_T'{E 2400
irawicadk asciwosci: odpad staly,
palny
: ; Sklad: Zelazo, wegiel 230.0
150104, | “Opakowania zmelal Wiasciwosci: odpad staty 3
Skiad: polipropylen,
polietylen, paolichlorek
15 01 05 Opakowania winylu + kleje, barwniki, 80.0

wielomateriatlowe

masa celulozowa i
aluminium
VWiasciwosci: odpad staly
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Sorbenty, materiaty Usuwa%lﬁéﬁiytych :
filtracyjne, tkaniny do e s Sk’riﬂ. bawetna, celuloza,
1502 03 |Wyclerania (np. szmaty, | instaiicf;ch e iy szﬁycm
scierki) i ubrania . b | g 2iamid, polestely | 4o5i0
achironbi ane. nis Zaﬂ;iﬁ;ﬁ:ﬁﬂgﬂm@ﬂ Whasciwosci; odpad staly, '
wymienione w 15 02 02 mehezpiegfny;ni palny
Usuwanie nie s ;
nadajgcego sie do _Skilad. _zglazq, ”‘.'“’r‘dg,'EL
Zuzyte urzadzenia inne | uzytkowania sprzetu a L:m}'_:r'un:{ e Izl
16 02 14 niz wymienione elektrycznego l?‘i"l’ “reb "“"!t“?' g
w16 02 09do 168 02 13| i elektronicznego iy e_ S 2,0
Ral Wlasmw.:vgsm. odpad staty,
produkeyjnych niejednorodny
Skiad: zelazo, wegiel,
Elementy usuniete ze aluminium, miedz,
16 02 zuzyt?rlch urzadzen inne : polichlorek winylu,
15 iz wymienione Hale produkeyjne polietylen, ebonit, guma 1,5
w16 02 15 Wiasciwosci: odpad staly,
niejednorodny
ARV Skig:ciorek sod,
16 05 09 y Kontrola jakosci chlorek potasu 0.2
w 16 05 06, 16 05 07 T ;
lub 16 05 08 Whasciwoéci: odpad staty
Skiad: zelazo, wegiel,
17 04 05 et e Hale produkeyjne, rd{:rr:lagki_ stopowe 75.0
oczyszczalnia Wihasciwosci: odpad staty,
kowalny
Szlamy z innego niz _—
biologiczne Slﬁiad: chlorki, zelago,

19 08 14 | oczyszczanie Sciekow Oczyszczalnie wapi, fldal;ulaptrfargamﬁzny 120,0
przemystowych inne niz —WIEEGI?UDSGE. odpad
wymienione w 19 08 13 potptynny

RAZEM
7530,3
w tym:
Tabela 7a
2 llosc
Kod R
odzaj odpadu Mg/rok
Zaktad 1
Instalacja odlewni
10 08 99 Inne nie wymienione odpady 0.5
1010 03 Zgary i zuzle odlewnicze 1100,0
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Rdzenie i formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz

T wymienione w 10 10 07 15,0

12 01 02 |Czastki i pyly zelaza i jego stopow 200,0

12 01 04 |Czastki i pyly metali niezelaznych fangusy/ 3750

12 01 13 |Odpady spawalnicze 0.3

12 01 21 |Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 75,0

16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 0.5
16 02 13

16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 08
16 02 15

17 04 05 |Zelazo i stal 10,0

RAZEM 1777,10
Instalacja powierzchniowej obrobki

07 02 99 Inne niewymienione odpady ( odpadowe elementy gumowe | 50
kauczukowe)

08 01 12 |Odpady farb i lakierow 150,0

08 01 16 Szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery inne niz wymienione w 500,0
08 01 15

08 02 01 |Odpady proszkéw powlekajacych 75,0

12 01 03 |OQdpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 1000,0

12 01 15 |Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione w 12 01 14 150,0

15 01 01 |Opakowania z papieru i tektury 190,0

15 01 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 150.0

15 01 03 |Opakowania z drewna 130,0

15 01 04 | Opakowania z metali 150,0

15 01 05 |Opakowania wielomateriatowe 40,0
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania (np.

1502 03 |szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 50,0
15 02 02

16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 0,5
16 02 13

16 02 18 %lﬁegnze?? usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 0.4
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 08,

160509 145 55 07 lub 16 05 08 0.1

17 04 05 |Zelazo i stal 25.0
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16 02 13

19 08 1 Szlamy z innego niz biologiczne oczyszczanie $Sciekow 60,0
4 przemystowych inne niz wyrmienione w 19 08 13
RAZEM 2776,0
Zaktad 4
Instalacja odlewni
10 08 99 Inne nie wymienione odpady 0,5
10 10 03 |£gary i zuzle odlewnicze (szumowiny/kozuchy aluminiowe) 10000
10 10 08 Hdzerme: | formy odlewnicze po procesie odlewania inne niz 150
wymienione w 10 10 07 '
12 01 02 |Czastkii pyly zelaza i jego stopéw 200,0
12 01 04 |Czastki i pyly metali niezelaznych fangusy/ 375
12 01 13 |Odpady spawalnicze 03
12 01 21 |Zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 75,0
16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 05
16 02 13 :
16 02 16 Elementy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymienione w 0,4
16 02 15
17 04 05 |Zelazo i stal 20,0
RAZEM 1611,7
Instalacja powierzchniowej obrébki
07 02 99 _Frme niewymienione odpady (odpadowe elementy gumowe 5.0
| kauczukowe)
08 02 01 |Odpady proszkéw powlekajacych 75,0
12 01 03 |Odpady z toczenia i pitowania metali niezelaznych 525,0
12 01 15 |Szlamy z obrobki metali inne niz wymienione w 12 01 14 150,0
15 01 01 |Opakowania z papieru i tektury 100,0
15 01 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 100,0
15 01 03 |Opakowania z drewna 110,0
15 01 04 |Opakowania z metal 80,0
15 01 05 |Opakowania wielomateriatowe 40,0
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
1502 03 |(np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione 75,0
w 15 02 02)
16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 0,5
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i ; i iz ienione w
16 02 16 Eflaegze?tsy usuniete ze zuzytych urzadzen inne niz wymien 0.4
Zuzyte chemikalia inne niz wymienione w 16 05 06, 06
160509 1.6 05 07 1ub 16 05 08 :
17 04 05 |Zelazo i stal 440
Szlamy 2z innego niz biologiczne oczyszczanie Sciekow 60,0
1908 14 przemystowych inne niz wymienione w 19 08 13
RAZEM 1365,5
I.11. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:
.Tabela 8
Parametry emitorow
Srednica / i
. i : o .l C
[m] 1 { mis] | ¥ | [hirok]
[m x m]
Zaktad nr 1
Instalacja odlewni
Piec topialno podgrzewczy Nr 1| E 1/21 14 0D.45 3,86 453 8200
Piec topialno podgrzewczy Nr 2 | E 2/21 14 0.45 3,86 453 8200
Pise waphowy datoplanid | gy 14 0,45 460 | 453 | 8200
widrow
Piec topialno podgrzewczy Nr 4 | E4/Z1 14 0,45 6,0 473 8200
Piec hartowniczy E 5/Z1 14 0,30 3,40 453 8200
Piec hartowniczy E 6/Z1 14 0,30 3,40 453 8200
0
Stanowisko pastowania kokil E7/Z1 10 0,6 (boczny) 293 2000
Stanowisko czyszezenia kokili z 0.16 0 293 4000
filtrem workowym o skut. 95% BBz 4 ' (boczny)
0
Stanowisko spawalnicze E 9/Z21 3 0,2 (boczny) 293 1000
Palnik myjki felg E10/21 5,5 0,5 - dﬂgmw 453 | 8200
Palnik myiki felg E11/Z1 11 08 | dagmnﬂ 453 | 8200
Palnik myjki felg E14/Z1 13 045 |, da‘fﬁ’mﬂ 453 | 8200
Palnik myjki felg E15/Z1 13 045 |, da?.zony} 453 | 8200
Piec topialno podgrzewczy E33/Z1 14 0.4 50 453 8200
Piec wannowy do topienia | g 3479 | 14 0,4 50 | 453 | 8200
widrow
Piece gazowe linll Flow= | gy 13 0,5 3,8 453 | 8200
Forming 2 x 320
Srutownica E36/Z1 B 0,35 293 293 | 8200
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Odpylacz maokry E37/Z1 5 0,6x0,65 2,56 293 8200
Piece gazowe linii Flow-
Forming 2 x 630 E38/Z1 14 0,5 38 453 8200
Instalacja do powierzchniowej obrébki
Suszarnia felg po myciu: palnik
1.12 MW E13/21 11,5 0,25 13,8 293 8200
Suszarnia powtoki gruntowej | E 18/21 14 .35 7.1 293 | 8200
Suszarnia powioki akrylowe] | E 19/21 14 0,35 6,5 293 | 8200
Piec 120 kW do podgrzewania 0
wstepnego E24/Z1 14 0,25 A 293 8200
Suszarnia lakieru wodnego:
oalnik 820 kW E 26/Z1 12 0,35 6,1 293 8200
Daopalacz katalityczny RTO
TARMIN 8/3 E39/Z1 13 0,5 1,7/0,42 | 433 8200
Zakiad nr 4
Instalacja odlewni
Fiec topialny wior aluminiowych
ZBF Nr 1 E1/Z4 18 0,6 2.4 433 8200
Piec topialny wiér aluminiowych
ZPFE Nr2 E 2/1Z4 18 06 2.4 433 | 8200
Fiece topialno- podgrzewczy
ZPF Nr 1 E 3/Z4 18 0,9 2,4 433 8200
Piece topialno- podgrzewczy
ZPF Nr 2 E 4/Z4 18 0,9 2.4 433 8200
Piec topialno- podgrzewczy
ZPF Nr 3 E 5/Z4 18 0,9 2,4 433 8200
Stanowisko spawalnicze E 6/Z4 15 0,35 2.4 293 1000
Piec grzewczy myjki tunelowej | E 9/Z4 15 0,5 8,6 353 | 8200
Nr 1 E 33/24 15 0,5 6,6 353 8200
Piec grzewczy myjki tunelowej | E 10/24 15 0.5 6,6 353 8200
Nr 2 E 34/Z4 15 0.5 6,6 353 8200
Stanowisko pastowania kokili | E 11/Z4 15 0,63 6,6 293 2000
) . E 13/Z4 18 0,4 T 353 8200
brobki cieplnej ' -
Plocobrob clepinej NIt T Eqaza| 18 0,4 55 | 353 | 8200
: : E 15/Z4 18 0,4 4.0 353 8200
P brobki ci ! :

'ec obrabki cleplne] N2 e e 74 T 18 0.4 58 | 353 | 8200
Piec grzewczy myjki tunelowej |E 17/Z4 15 0,5 6,6 353 8200
felg po procesie polerowania | E35/Z4 15 0.5 6,6 353 8200

Odpylacz mokry E36/Z4 10 1,5 12,4 293 | 8200

Instalacja do powierzchniowej obrébki
Strefa grzewcza lakieru

BroszhonEaG E 12/Z4 18 0,32 6,6 353 8000

Piec proszkowy E 18/Z4 18 0,25 6,6 353 8000

Palnik pieca lakieru ciektego E 21/Z4 18 0,3 1,6 353 8000
Suszarka wody E 22/Z4 18 0,2 1,6 353 8000

Palnik pieca lakieru

proszkowego E 23/Z4 18 0,3 1,6 353 8000
Dopalacz katalityczny TNV E 30/Z4 15 1 5 433 8200

“parametr uwzglgdniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen (dane informacyjne)’
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1.12. Punkty IV.1.2. otrzymuje brzmienie:

IV.1.2. Instalacja wyposazona bedzie w urzadzenia ochrony powietrza co do rodzaju
I skutecznosci co najmniej jak w tabeli 9:

Tabela 9
Lp. Uzna:: e Urzadzenie ochrony powietrza Skutecznosé
emitora

s E 30/Z4 Dopalacz katalityczny 99,9 %

2 E 37121 Filtrlodpylacz mokry 99%

3 E 36/Z4 Filtrlodpylacz mokry 99%

4 E 8/Z1 Filtr workowy 95%

b; E39/Z1 Dopalacz katalityczny 99%

1.13. Punkty IV.2.2. otrzymuje brzmienie:

JV.2.2. Zuzycie wody na potrzeby Zaktadu 1 - 105 000 m3rok, Zakiadu nr 4 —
90 000 m>/rok, w tym :

Lp. Rodzaj [E:E]
Zaktad nr 1
1. | Woda sanitarna na potrzeby bytowe 70,0
2. | Woda przemystowa do chiodzenia piecow |1 do celow 50,0
przeciwpozarowych
instalacja odlewni
3. | Woda sanitarna do uzupetnienia obiegu zamknietego systemu 35
chtodzenia maszyn odlewniczych
4. | Woda sanitarna do uzupeinienia cbiegu w wannie hartownicze) 30
instalacja do powierzchniowej obrébki
5. | Woda sanitarna do procesu ptukania w myjkach 45
6. | Woda sanitarna na potrzeby stacji DEMI 80
Zaktad nr 4
1. | Woda sanitarna na potrzeby bytowe 70
instalacja odlewni
2. | Woda sanitarna do uzupetnienia obiegu zamknigtego systemu 20
chtodzenia maszyn odlewniczych
3. | Woda przemystowa do uzupelnienia obiegu w wannie 30
hartownicze;
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instalacja do powierzchniowej obrébki
4. | Woda sanitarna do procesu ptukania w myjkach 25
9. | Woda sanitarna do uzupetniania ukfadu chtodzenia w lakierni 25
6. | Woda sanitarna na potrzeby stacji DEMI 80
7. | Woda sanitarna na potrzeby linii przygotowania felg przed 25
malowaniem
l.14. Tabela 12 otrzymuje brzmienie:
.1abela 12
Lp. Kod Nazwa i rodzaj odpadu Miejsce i sposob magazynowania
Odpad czasowo magazynowany bedzie
w metalowej beczce lub pojemniku
1. | 070299 Inne niewymienions odpady o pojemnosci 200 |, oznakowanym nazwa
i kadem odpadu, w wyznaczonym migjscu
magazynu odpadow nr 1
Odpady bedg czasowo magazynowanes
2. | 080112 Odpady farbi lakierdw w oznakowanym kodem i nazwa odpadu
pojemniku w magazynie odpadow nr 1
Szlamy wodne zawierajace farby Usuniete szlamy umieszczane beda
3.| 080116 | ilakiery inne niz wymienione w |w oznakowanym kodem i napisem pojemniku
080115 przewozonym do magazynu odpaddw nr 1.
Odpad czasowo magazynowany bedzie
4.1 080201 Odpady proszkow w pojemniku oznakowanym nazwag
' powlekajacych i kodem odpadu, w wyznaczonym migjscu
magazynu odpadow nr 1
Odpad czasowo magazynowany bedzie w
pojemniku
5.1 100899 Inne nie wymienione odpady oznakowanym nazwa
i kodem odpadu, w wyznaczonym migjscu
magazynu odpaddw nr 1
Odpady beda czasowo magazynowane
w metalowych pojemnikach, ktdre
oznakowane beda kodem i nazwg odpadu
Zgary | zuzle odlewnicze i rozstawione zostang przy piecach i
f.| 101003 (szumowiny/kozuchy urzgdzeniach odlewniczych. Nastepnie
aluminiowe) odpady przewozone beda wozkiem do
oznakowanych pojemnikéw zbiorczych
ustawionych na wybetonowanym placu przy
magazynie odpaddw nr 1
Rdzenie i formy odlewnicze po Odpady beda czasowo magazynowane
7.1 101008 procesie odlewania inne niz w oznakowanym kodem i nazwa odpadu
wymienione w 10 10 07 pojemniku w magazynie odpadéw nr 1
Odpady beda czasowo magazynowane
8 12 01 02 Czastki i pyly zelaza i jego w oznakowanym kodem i nazwg odpadu
' stopow pojemniku na placu betonowym przy
magazynie odpaddw nr 1
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120103

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

Odpady bedg czasowo magazynowane
w oznakowanym kodem i napisem pojemniku
na placu betonowym przy magazynie
odpadow nr 1

10.

12 01 04

Czastki i pyly metali
niezelaznych /angusy/

Odpady beda czasowo magazynowane
w metalowych, oznakowanych kodem | nazwg
odpadu pojemnikach, w miejscach
powstawania odpadow. Napetnione pojemniki
przewozone bedy wézkiem do oznakowanego
pojemnika zbiorczego na placu betonowym
przy magazynie odpadow nr 1

11,

120113

Odpady spawalnicze

Odpady beda czasowo magazynowane
w metalowych, oznakowanych kodem
i nazwa odpadu pojemnikach, w miejscach
powstawania odpadéw. Napetione pojemniki
lprzewozone beda wozkiem do oznakowanego
pojemnika zbiorczego na placu betonowym
przy magazynie odpadow nr 1

12.

1201 15

Szlamy z obrébki metali inne niz
wymienione w 12 01 14

Zbierane beds selektywnie w oznakowanym
kodem i nazwa cdpadu szczelnym,
zamykanym pojemniku w magazynie
odpaddw nr 1

13.

1201 21

Zuzyte materiaty szlifierskie inne
niz wymienione
w12 0120

Zbierane heda selektywnie w oznakowanym
kodem i nazwa odpadu szczelnym,
zamykanym pojemniku w magazynie
odpadow nr 1

14.

1501 01

Opakowania z papieru
i tektury

Odpady beda czasowo magazynowane
w oznakowanym kodem i nazwa odpadu
pojemniku zbiorczym w magazynie odpadow
nr1

15.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpady beda czasowa magazynowane
w oznakowanych kodem i nazwg odpadu
pojemnikach w migjscach ich powstawania.
FPo zapetnieniu, pojemniki przewozone beda
wozkiem do zbiorczego pojemnika
w magazynie odpadéw nr 1

16.

1501 03

Opakowania z drewna

Odpady bedg czasowo magazynowane
w oznakowanym kodem i nazwa odpadu
pojemniku ustawionym na wybetonowanym
placu przy magazynie odpadow nr 1

1

1501 04

Opakowania z metali

Odpady beda czasowo magazynowane
w oznakowanych kodem i nazwa odpadu
pojemnikach ustawionych w miejscach
powstawania odpadow. Po zapetnieniu,
pojemniki przewozone beda wozkiem do
pojemnika zbiorczego na wybetonowanym
placu przy magazynie odpadow nr 1

18.

150105

Opakowania wielomateriatowe

Odpady beda magazynowane
w oznakowanych kodem i nazwa odpadu
w zhiorczym pojemniku
w magazynie odpaddw nr 1
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Odpady beda czasowo magazynowane
Sorbenty, materiaty filtracyjne, w oznakowanych kodem i nazwa odpadu
tkaniny do wycierania (np. pojemnikach ustawionych w miejscach
19.| 150203 szmaty, scierki) i ubrania powstawania odpadéw. Po zapetnieniu,
ochronne inne niz wymienione w|  pojemniki przewozone beda wazkiem do
15 02 02 zblorczego kontenera ustawionego
w magazynie odpaddw nr 1
. ¢ - Odpady beda czasowo magazynowane
20| 1602 14 Zye :::ri?;igfemne e W ﬂzn?kow_?{nynglkudem [ n.’ilzwla odpadu
pojemniku zbiorczym ustawionym
WAGTZIE do 16702213 w magazynie odpadow nr 1
. . Odpady beda czasowo magazynowane
Elementy usuniete ze zuzytych :
21| 160216 urzqdzeﬁyjnne ng wymienigge wl W oznakowanym kodem | e deadL{
1602 15 pojemniku zbiorczym wqmagazynle odpadow
nr
. N o Odpady beda czasowo magazynowane
22| 1605 09 Zﬁﬁeﬁ?:nrglﬂ?a 05 06| Wwoznakowanym kodem i nazwa odpadu
16 05 07 lub 16 05 08 pojemniku zbmrc:zymn:v1magazynie odpadow
Odpady beds czasowo magazynowane w
oznakowanych kodem i nazwa odpadu
pojemnikach w migjscach ich powstawania.
23| 170405 Zelazo i stal Po zapetnieniu, pojemniki przewozone beda
wdzkiem do zbiorczego kontenera
na wybetonowanym placu przy magazynie
odpaddw nr 1
Szlamy z innego niz biologiczne Usuniete szlamy umieszczane bedg
24| 1908 14 oczyszczanie sciekow w oznakowanym kodem i nazwa odpadu
: przemystowych inne niz pojemniku przewozonym do magazynu
wymienione w 19 08 13 odpadow nr 1
1.15. Tabela 14 otrzymuje brzmienie:
,Tabela 14
Lp. Kod Nazwa i rodzaj odpadu Sposob zagospodarowania
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmictom do
1. | 070299 Inne niewymienione odpady | odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
2. | 080112 Odpady farbi lakierow odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
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Szlamy wodne zawierajgce

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do

sztucznych

3. 080116 farby i lakiery inne niz odzysku lub w przypadku braku
wymienione w 08 01 15 mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
. uprawnionym podmiotom do
4. 080201 Odpady p':DSZkGW odzysku !ubﬁw przypadku braku
powlekajacych mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
5. 100899 Inne nie wymienione odpady odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Zgary i zuzle odlewnicze Odpady przekazywane beda
6.1 101003 (szumowiny/kozuchy uprawnionym podmiotom do
aluminiowe) odzysku
Rdzenie i formy cdlewnicze po Odpady przekazywane beda
7.1 101008 procesie odlewania inne niz uprawnionym podmiotom do
wymienione w 10 10 07 odzysku
Jis : i Odpady przekazywane bed
8.1 120102 Czastki i pyly zelaza 1 jego uprp:;wrﬂﬁriopnym peaémiotomgdg
e odzysku
o . Odpady przekazywane bed
9.| 120103 |Odpady z toczenia i pilowania uprzlw:ritfnym pohdwru;}iﬂtomedg
metali niezelaznych odzysku
oz . Odpady przekazywane bed
10| 120104 ;;astk' |y metall upr%wr?ifnym poyc;miotomgdg
niezelaznych fangusy/ odzysku
Odpady przekazywane bedg
11| 120113 Odpady spawalnicze uprawnionym podmiotom do
odzysku
Odpady przekazywane beda
e - uprawnionym podmiotom do
12| 120115 Szfl_amy Z.Db.mbkl mga{? nne odzysku lub w przypadku braku
P Iy TR IORE W i mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
Zuzyte materiaty szlifierskie uprawnionym podmiotom do
13| 1201 21 inne niz wymienione odzysku lub w przypadku braku
w12 01 20 mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
: : Odpady przekazywane bed
14.| 150101 Dpakm?fama “papitl uprgwr?ic?nym poﬁémiotomedg
i tektury odzysku
: Odpady przekazywane bed
15| 150102 Qpakowania:z noceyW uprgwr?ignym p::mycrimiotomedg

odzysku
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Odpady przekazywane beda
16, 150103 Opakowania z drewna uprawnionym podmiotom do
odzysku
Odpady przekazywane beda
17| 150104 Opakowania z metali uprawnionym podmiotom do
odzysku
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
18.f 150105 | Opakowania wielomateriatowe | odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Sorbenty, materialy filtracyjne, Odpady przekazywane bedg
tkaniny do wycierania (np. uprawnionym podmiotom do
19 150203 | szmaty, Scierki) i ubrania | ©d2ysku lub w przypadku braku
ochronne inne niz wymienione mﬂzli}:zzﬁgggz?sky do
w15 02 02 un iwiania
Zuzyte urzadzenia inne niz Odpady przekazywane bedg
20| 160214 wymienione uprawnionym podmiotom do
w 16 02 09 do 16 02 13 odzysku
Elementy usuniete ze zuzytych Odpady przekazywane bedg
21.| 160216 |urzadzen inne niz wymienione uprawnionym podmiotom do
w 16 02 15 odzysku
Odpady przekazywane beds
Zuzyte chemikalia inne niz uprawnionym podmiotom do
22| 160509 wymienione w 16 05 06, odzysku lub w przypadku braku
16 05 07 lub 16 05 08 mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg
23.| 170405 Zelazo i stal uprawnionym podmiotom do
odzysku
Szlamy z innego niz Odpady PFZEkEEESN%ﬂte bﬁgﬁ
: - : uprawnionym podmiotom do
24| 190814 | | ?iil?glcme ocz:fszczime odfysku lub w przypadku braku
R RN SIORIR s mozliwosci odzysku do
niz wymienione w 19 08 13 unieszkodliwiania
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1.16. Tabela 16 otrzymuje brzmienie:

_Tabela 16 Zrodia typu ,punktowego”

Maksymalny czas

. i & ¢ rrodia
St et Dzr’szeme Wysokosc pra_cy Zro
Zrodta [m] w ciggu doby
dzien (h) | noc (h)
Zakiad nr 1
Wentylatory wyciagowe typu
S P73-P79 ; 16 8
WPD-40 - szt.7 wycigg od lakierni g
Wentylatory wyciagowe typu
WPD-40 - szt.5 wyciag od hali PB0-P84 5 540 16 8
produkeyjnej
Whywietrzaki mechaniczne dachowe
zintegrowane typ WZS-400/DAS - szt.3 P85-P87 11,5 16 8
wyciag od szlifierni
Dopalacz RTO Tarmin 8/3 na dachu P88 13 16 g
hali zaktadu Z1
Zaktad nr 4
Wentylator dachowy typu
- 8,0
DVWN 630-6D EX - s2t.2 il ' © 8
Wentylator dachowy typu
DVW 710-6D - szt. 12 P3-P14 6-8 18 .
Wentylator dachowy typu
- 6-8
DV 310L-4D - szt. 2 P1o:rie 18 9
Wentylator dachowy typu
- 1
DVW 560-4D-120C - szt. 2 Rl 0 2 :
Wentylator dachowy typu
DV 540-4D - szt. 1 P19 %4 16 8
Centrala nawiewno-wywiewna typu
. 8
VS-300-R-PH - szt. 1 P20 6.0 1
Centrala nawiewno-wywiewna typu
VS-300-L-HC - szt. 1 pel 80 18 g
Centrala nawiewno-wywiewna typu
P22 8
\VS-55-R-PH - szt. 1 4 16
Centrala nawiewno-wywiewna typu
- 0
VS-650-L-PHC - szt. 2 . ° 18 i
Centrala nawiewno-wywiewna typu
8,0
V8-650-R-PHC - szt. 1 e ’ 1 8
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1.17. Punkt V otrzymuje brzmienie:

.V._Rodzaj i maksymalna iloé¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw

i paliw
Tabela 17
Lp. Rodzaj materiatow Jedn‘ostka llose
miary Zakiad nr1 | Zaklad nr 4
1. | Gaz ziemny m? /rok 7 000000 | 10000000
2. | Woda sanitarna m? /rok 55 000 80 000
3. | Woda przemystowa m* /rok 50 000 10 000
4. | Aluminium Mg/rok 38 000 37 000
5. | Pasta do smarowania kokil Mag/rok 7.5 1.5
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6. | OilDag Mg/rok 7 7
7. | Argon Mag/rok 25 25
8. | Azot techniczny Mg/rok 25 2.8
9. | Ziarno elektrokorundowe Mg/rok 75 75
10. | Farba proszkowa Mg/rok 1050 1050
11. | Lakiery wodorozcienczalne Ma/rok 250 -
12. | Lakiery rozpuszczalnikowe (LZO) Mg/rok - 435
13. | Chiodziwo (koncentrat) Mag/rok 125 125
14, | Substancje chemiczne do Mag/rok 60 60
sporzgdzania kapieli
1.18. Tabela 18 otrzymuje brzmienie:
.Tabela 18
Nr emitora Czestotliwos¢ pomiaréw Substancja
E1/Z1, E2/Z1, E3/Z1, E4/Z1, Dwutlenek siarki
E33/21, E34/21, E1/Z24, Tlenek azotu
E2/Z4, E3/Z4, EAIZ4, ESIZ4 N . Byt Gaskan
E5/71 albo E6/Z1 Co najmnigj co 6 miesiecy Chylrcrc?wodér
E33/Z4 albo E9/Z4 Fluorowodér
E34/Z4 albo E10/24
E7iZ1, E8IZ1, E11/24 Co najmniej co 6 miesiecy Pyt ogotem

Dwutlenek siarki
Tlenek azotu
Tlenek wegla

Pyt ogdtem

E35/Z1 Co najmniej raz w roku
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Miedz
Mangan

E1Z1, E21Z1, E3/21, E4IZ1, Co najmnigj raz ZNi;(je]
E33/Z1, E34/Z1, E1/Z4, na dwa lata elazo

E2/Z4, E3IZ4, EAIZ4, E5IZ4 Cynk
Chrom

Tytan

ll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o., ul. Ignacego Moscickiego 2,
37-450 Stalowa Wola, wnioskiem z dnia 11 pazdziernika 2017r. (data wplywu:
13 pazdziernika 2017r.), znak: UPP Z1/1211/2017 wraz z uzupelnieniami: z dnia
2 marca 2018r., znak: UPP Z1/530/2018 i z dnia 23 kwietnia 2018r., znak: UPP
Z1+Z4/717/2018, w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia
5 pazdziernika 2007r., znak: SR.IV-6618-22/1/07 zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego: z dnia 18 lipca 2008r. znak: RS.VI.7660-48/2/08,
z dnia 20 lutego 2008r., znak: RS.VI.DW.7660/48-6/08 z dnia 14 stycznia 2013r.,
znak: 08-1.7222.23.2.2012.DW, =z dnia 3 grudnia 2014r., znak: OS-
1.7222.43.12.2014.DW i z dnia 6 grudnia 2016r., znak; 0S-1.7222.3.3.2016.DW
udzielajgcej UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z o. o. ul. Ignacego Moscickiego 2,
37-450 Stalowa Wola, REGON 830483450, NIP 865-22-15-995 pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie:

- w Zaktadzie nr 1 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AlSiMg
o zdolnosci produkcyjnej 130 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania felg
0 zuzyciu rozpuszczalnikdw organicznych 20 Mg/rok,
- w Zakiadzie nr 4 instalacji do wtérnego wytopu i odlewania aluminium z grupy AISiMg
o zdolnosci produkcyjnej 120 Mg/dobe wraz z instalacjg malowania proszkowego
i lakierowania felg o zuzyciu rozpuszczalnikow organicznych 435 Mg/rok.

Whniosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod numerem
946/2017.

Eksploatowane na terenie Spotki instalacje klasyfikujg sie zgodnie z ust. 2 pkt 6
i ust. 6 pkt 9 =zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
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zanieczyszczenie poszczegodlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci do instalacji do topienia, tgcznie ze stapianiem metali niezelaznych, w tym
produktow z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych, o zdolnosci produkcyjne]
przekraczajacej 4 tony wytopu na dobe dla ofowiu i kadmu lub 20 ton wytopu na dobe
dla pozostatych metali oraz instalacjii do powierzchniowe] obrobki substancji
przedmiotow lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikow organicznych,
o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200 ton rocznie

Instalacje zaliczane sg zgodnie z § 2 ust1 pkt 14 i § 3 ust1 pkt 14
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwziec
mogacych znaczaco i potencjalnie oddziatywa¢ na $rodowisko do przedsigwzigc
mogacych zawsze znaczaco oddziatywac na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art.
183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska wiasciwym
w sprawie jest marszatek wojewodztwa.

Analizujac przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany nie
mieszcza sie w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 pkt 7 oraz art. 214
ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Po analizie formalnej ziozonych dokumentéw, pismem z dnia
27 pazdziernika 2017r., znak: 0S-1.7222.5.9.2017.DW zawiadomiono o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
ww. instalacji.

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy Po$ wersja elektroniczna wniosku
zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy pismie z dnia 27 pazdziernika 2017r.,
znak: 0S-1.7222.5.9.2017.DW.

Po szczegdtowe] analizie przediozonej dokumentacji stwierdzono, ze nie
przedstawia ona w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu
widzenia ochrony $rodowiska wynikajacych z art. 208 ustawy Pos. W szczegolnosci
dokumentacja wymagata weryfikacji w zakresie emisji hatasu do Srodowiska oraz
gospodarki wodno-éciekowej. Nalezalo przedstawi¢ analizg oddzialywania
akustycznego instalacji IPPC po zmianie na tereny objete ochrong przed hatasem lub
wykazaé, 7ze wprowadzone zmiany nie beda wplywaé na wzrost oddziatywania
akustycznego instalacji. Ponadto zgodnie z art. 184 ust. 2 pkt 8 ustawy Pos konieczne
bylo dotaczenie aktualnego bilansu masowego wykorzystywanych materiatow,
surowcow | paliw istotnych z punktu widzenia wymagan ochrony s$rodowisko.
Uzasadnienia wymagat réowniez znaczny wzrost ilosci wykorzystywane] wody
w instalacji.

W zwiazku z tym postanowieniem z dnia 6 listopada 2017r., znak:
08-1.7222.5.9.2017.DW wezwano UNIWHEELS Production (Poland) Sp. z 0. o. do
uzupetnienia wniosku.

Po przeanalizowaniu przedstawionych przez Spotke uzupeinien z dnia
2 marca 2018r., znak: UPPZ1/530/2018 ( data wptywu: 15 marca 2018r.)
oraz z dnia 23 kwietnia 2018r., znak: UPP Z1+Z4/717/2018 (data wplywu:
25 kwietnia 2018r. ) uznano, ze wniosek spefnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.
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Przedmiotem wniosku sg zmiany zwigzane z:
- zainstalowaniem w lakierni Zaktadu nr 1 urzadzenia do redukgji LZO - dopalacza
katalitycznego,
- uruchomieniem w zakiadzie Z1 dodatkowej myjki z palnikami o mocy 60 i 160 kW
i emitorami E14/Z1 i E15/21,
- zainstalowanie w zakladzie Z4 pieca Hindenlang do przetopu aluminium
podiaczonego do emitora E1/24,
- zmiang preparatow wykorzystywanych do sporzadzania kapieli w linii do mycia felg
przed malowaniem,
- zwigkszenie ilosci wytwarzanych odpadéw w zaktadach nr 1 i nr 4,
- zwiekszeniem ilosci wykorzystywanego gazu ziemnego i wody sanitarnej oraz
zmniejszeniem zapotrzebowania na wode technologiczng,
- sprostowaniem pomytki w ustalaniu wielkosci emisji dla emitoréow “starego"
| "nowego" flow formingu oraz w emisji pytéw dla emitora E36/Z21.

Zaktad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym Ilub duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemystowej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 29 stycznia 2016r. w sprawie rodzajow i ilo§ci znajdujgcych sie
w zakfadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakiadu do
zakfadu o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemysfowej
(Dz. U. z 2016r,, poz. 138). W zwigzku z czym Spodtka nie podlega obowiazkowi
opracowania programu zapobiegania powaznym awariom przemystowym dla zakfadu
0 zwigkszonym ryzyku lub duzym ryzyku w rozumieniu art. 248 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska. Szczegotowy sposob postepowania w przypadku wystgpienia awarii na
terenie Spofki reguluje ,Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego® oraz stosowne plany
zatwierdzone przez prowadzacego instalacje. Miejsca, w ktorych znajdujg sie
substancje niebezpieczne wyposazone beda w systemy zabezpieczen.

W zwiazku z wprowadzonymi zmianami zmniejszeniu ulegta emisja LZO o 42%
nastapit natomiast niewielki wzrost wartosci dopuszczalnych emisji pozostatych
zanieczyszczen w tym: dwutlenku siarki o 20 %, tlenkow azotu o 6 %, tlenku wegla o
22 %, pytu 0 25 %, fluorowodoru o 10 %, miedzi o0 2 %, manganu o 4 %, niklu 0 2,5
%, zelaza o 10 %, cynku o 1%, chromu o 7 % i tytanu o 22 %, warto§¢ emisji
chlorowodoru pozostata na niezmienionym poziomie. Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy
Prawo ochrony Srodowiska, w pozwoleniu okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji
pytow | gazow do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalagji.
Aktualnie emisja zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z instalacji zostata
zweryfikowana w oparciu o wykonywane pomiary emisji i planowane zmiany
w instalacji.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza nie spowoduje
przekroczenia wartosci dopuszczalnych okreslonych w zataczniku nr 1 do
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow
niektérych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje przekroczenia wartosci
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odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substanciji
w powietrzu.

Przedmiotem dziatalnosci Zaktadu sa rowniez procesy powierzchniowej obrobki
w liniach do malowania lakierami rozpuszczalnikowymi i wodorozcienczalnymi
lakierami akrylowymi, co wiaze sie z odprowadzaniem do powietrza zanieczyszczen
z urzadzen, w ktorych zachodzg procesy zwiazane ze zuzyciem lotnych zwigzkow
organicznych (LZO). Ze wzgledu na zuzycie LZO powyzej 15 Mg/rok Zakiad jest
zobowiazany do dotrzymania standardow emisyjnych okreslonych w zatgczniku nr 10
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen
spalania lub wspotspalania odpadoéw (Dz.U. z 2018r., poz. 680).

Ponadto na terenie Zaktadow nr 1 i nr 4 eksploatowane sa Zrédta energetycznego
spalania paliw o facznej nominalnej mocy ciepinej 5.96 MW, opalane gazem ziemnym,
ktore nie wymagaja pozwolenia wediug zapisow rozporzgdzenia Ministra Srodowiska
z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkow, w ktorych wprowadzanie gazéw lub pytow
do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881),
natomiast wymagaja zgtoszenia wedtug zapiséw rozporzgdzenia Ministra Srodowiska
z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajow instalacji, ktorych eksploatacja wymaga
zgtoszenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 880).

Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt 2 Prawa ochrony érodowiska w pozwoleniu
okreslono usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji w zakresie gazow lub
pylow wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru sg zamontowane na
wszystkich emitorach.

W celu kontroli eksploatacji instalacji prowadzacy instalacje zobowigzany jest
do wykonywania pomiarow wielkosci emisji substancji zanieczyszczajacych
wprowadzanych do powietrza. Pomiary emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy
wykonywaé dostepnymi metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest ponizej
dopuszczalnego poziomu emisji.

Ponadto na prowadzacym instalacje cigzg obowiazki wynikajace bezposrednio
z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiarow ilosci
pobierane] wody (Dz.U. 2014 poz. 1542), dotyczace wykonywania okresowych
pomiaréw emisji do powietrza lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) w przypadku
emitordw gdzie zastosowano urzadzenia ograniczajace wielkos¢ emisji LZO. Zakres,
metodyke oraz czasokres prowadzania pomiaréw okreslajg wymogi tego
rozporzgdzenia.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy — Prawo ochrony srodowiska,
w  pozwoleniu  okreslono  warunki  dotyczace  wytwarzania  odpadow.
W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegolnych rodzajow
wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz sposob
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
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transportu, odzysku i unieszkodliwiania. W roku 2016 oddane do uzytkowania zostaly
nowo wybudowane instalacje w Zaktadzie nr 4. llosci planowanych do wytworzenia
odpadow zostaly oszacowane w sposob niewtasciwy. W zwiazku z czym w obecnym
pozwoleniu zwiekszeniu ulegly ilosci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych o 69 %,
innych niz niebezpieczne o 13%. _

Odpady, ktorych powstaniu nie da sie zapobiec, bedg gromadzone w sposéb

selektywny, zabezpieczane przed wplywem warunkow atmosferycznych i
magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie zakiadu, zabezpieczonych
przed dostgpem oséb postronnych, a nastepnie przekazywane beda firmom
prowadzacym dziatalno§¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym
wymagane prawem zezwolenia.
Prowadzona bedzie jakoSciowa i ilosciowa ewidencja wytwarzanych odpadow wediug
wzorow dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz
z wykorzystaniem wzorow formularzy stuzgacych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych.

Przedstawiony przez VWnioskodawce sposéb postepowania z odpadami jest
zgodny z zasadami gospodarowania okreslonymi w przepisach ustawy o odpadach
oraz aktow wykonawczych i nie bedzie stwarzat zagrozenia dla $Srodowiska
i zdrowia ludzi.

Instalacja korzysta z zewnetrznych sieci wodociagowo-kanalizacyjnych. Pobér
wody nastepuje z sieci wodociggowej HSW - Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli.
Scieki przemystowe, bytowe oraz wody opadowo-roztopowe wprowadzane sa
w mieszaninie dwoma przytgczami oddzielnie dla kazdego Zaktadu do urzadzen
kanalizacyjnych bedacych wiasnoscia innego podmiotu. W instalacji odlewni nie
powstajg Scieki przemystowe w tym zawierajgce substancje szczegolnie szkodliwe dla
$rodowiska wodnego. W umowie cywilno-prawnej dotyczace] warunkow poboru wody
oraz odprowadzania sciekow zostaly okreslone wartosci dopuszczalnych stezen
zanieczyszczen w sciekach wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych. Ustalajgc
warunki poboru wody oparto sie na warunkach umowy cywilno-prawnej, zawartej
przez prowadzgcego instalacje z wiascicielem sieci wodociagowej | urzadzen
kanalizacyjnych, tj. z HSW Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli. Scieki powstajace
w malarniach obydwu Zakfadow przed wprowadzeniem do urzadzen kanalizacyjnych
HSW Wodociagi Sp. z 0.0. sg oczyszczane w oczyszczalniach. Natomiast wody
opadowe z terenow przemystowych oczyszczane sg z substancji ropopochodnych
w separatorach | po oczyszczeniu wprowadzane do kanalizacji. W zwigzku z tym, ze
tak jak planowano w procesie studzenia odlewdw nie moze by¢ wykorzystywana woda
0 Jakosci przemystowe] (powstajg wady powierzchniowe) zmiennie ulega struktura
wykorzystania wody. Zwigkszy sig ilosci wykorzystywanej wody sanitarnej a zmniejszy
przemystowe]. Sumaryczna iloS¢ wykorzystywanej wody zwiekszy sie o 5,5 %, tym
samym wzrosnie ilo¢ odprowadzanych &ciekow do kanalizaci.
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Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony érodowiska
zweryfikowano parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozkfad czasu pracy zrodet hatasu w ciggu doby.
W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza terenem Zakiadu, wyrazonymi wskaznikami
poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terendw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z wykonanych i przedstawionych we wniosku pomiarow wynika,
ze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomow
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.
w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w Srodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane beda zgodnie z metodykg referencyjng wynikajgcg z obowigzujacych
przepisow szczegdlnych i Polskich Norm, w tym rowniez w zakresie czestotliwosci
pomiaréw. W pozwoleniu pozostawiono trzy punkty referencyjne, w ktorych
wykonywane beda pomiary hatasu w Srodowisku.

W instalacjach  zmienione zostaly réwniez ilosci oraz rodzaje
wykorzystywanych: energii materiatdw i surowcow co jest zwigzane z zainstalowaniem
nowych urzadzen, zmian w technologii oraz zmiang stosowanych preparatow na
bardziej wydajne.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystgpowac oddziatywania
transgraniczne, w zwiazku, z czym nie okreslono sposobow ograniczania tych
oddziatywan.

Przeprowadzona analiza spefnienia wymagan Najlepszej Dostgpne] Techniki
wskazuje, ze zastosowane rozwigzania techniczne beda spetnia¢ wymogi zawarte
w dokumentach referencyjnych. W Spéice funkcjonuje System Zarzgdzania
Srodowiskowego zgodny z norma 1SO14001 i System Zarzadzania Jakoscig ISO TS
16949, co zapewnia ciagly nadzér, w tym takze nad cafoksztattem oddziatywan na
Srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacje beda spetniac wymogi
prawne w zakresie emisji gazow i pytow do powietrza, emisji Sciekow do wod i hatasu
do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.

Analizujac wskazane powyzej okolicznosci w szczegolnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do $rodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentéw referencyjnych ustalono, Zze =zachowane begda standardy jakoéci
srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczacych speinienia wymogéw wynikajgcych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktorych mowa w art. 204 ust.1 w zwiazku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zachowane s3 rowniez standardy jakosci Srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155 ustawg
Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak
w sentencji decyzji.
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Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postgpowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do

zebranych materiatow.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie

.0Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do  Ministra  Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia si¢ odwotania, ktore nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wniesienia odwolania ninigjsza decyzja

staje sie ostateczna i prawomocna.

Dp!ata skarbowa w wys. 100550 zi.
viszczona w dniu 26.09.2017r.

na rachunek bankowy: MNr 17 1020 4381 2018 GDESZ EICIUD 0423

Urzgdu Miasta Rzeszowa. [

Otrzymujg:
1. UNIWHEELS Production Poland Sp. z 0. o.
ul. | Moscickiego 2 , 37- 450 Stalowa Wola
2. 05.1-afa,
Do wladnmns,m
1.Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54,00-922 Warszawsa
2.Padkarpacki Wajewadzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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