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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735 ze zm.),

- art. 217 i 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony érodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.), w zwigzku z § 2 ust.
1 pkt 27 a rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz.U. z 2019 r, poz. 1839),

po rozpatrzeniu wniosku Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z o.0,
Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa z dnia 10.05.2021r. (data wptywu do
tut. Urzedu 12.05.2021r.) w sprawie wydania nowego pozwolenia zintegrowanego w
celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego udzielonego
ww. Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z 0.0. decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego zdnia 20.12.2016r., znak: 08-1.7222.57.7.2016.EK, zmieniona
decyzjami z dnia 30.12.2019r., znak: OS-1.7222.50.4.2019.EK i z dnia 22.10.2020r.,
znak: 0S-1.7222.47.1.2020.MF na prowadzenie w zaktadzie w Kupnie instalacji do
produkeji wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 ton na dobe,

orzekam

I. Ujednolicam tekst obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego udzielonego
Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z 0.0., Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa,
(REGON: 770733953, NIP: 841-10-03-837) decyzja Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego zdnia 20.12.2016r., znak: 0S-1.7222.57.7.2016.EK, zmieniona
decyzjami z dnia 30.12.2019r., znak: OS- 1.7222.50.4.2019.EK i z dnia 22.10.2020 r.,
znak: O8-1.7222.47.1.2020.MF na prowadzenie instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomocg wypalania o zdolno$ci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe,
w Zaktadzie Kupno, nadajgc mu nowe brzmienie:
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,Udzielam Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z o.0., Plac Konesera 8,
03-736 Warszawa, REGON 770733953, NIP 841-10-03-837, pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za
pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton wyrobéw ceramicznych na
dobe w Zaktadzie Kupno w Kupnie 494 i ustalam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

1.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Instalacja przeznaczona do produkcji wyrobow ceramicznych - pustakéw sciennych

i stropowych Porotherm - za pomocg wypalania o zdolnoéci produkcyjnej 720 ton

wyrobow ceramicznych na dobeg.

l.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania

zanieczyszczeniom

1.2.1. Parametry podstawowych urzadzen technologicznych

Proces technologiczny realizowany bedzie w nizej wymienionych weztach,

obejmujgcych nastepujgce obiekty i urzgdzenia:

Wezet magazynowania surowcow obejmujgcy:

— hatde gliny - powierzchnia hatdy 25 tys. m?, potozona pomiedzy kopalnig a halg
dotownika,

— silos popiotu - pojemno$¢ 280 m?®, z zasypem zamknietym przez pompe,

— plac betonowy na mieszanke popiotowo — zuzlowa o powierzchni ok. 350 m? obok
hatdy gliny,

— wiate na trociny, pulpe celulozowa, wetne mineralna, bazalt i odpady z uzdatniania
wody - zadaszona o utwardzonej powierzchni betonowej 1000 m?, utwardzony
plac trocin obok wiaty o powierzchni 1300 m? i plac betonowy na pulpe celulozowa
o powierzchni 125 m? obok hatdy gliny,

— plac utwardzony na piasek - powierzchnia placu znajdujgcego si¢ obok hatdy gliny
300 m?,

— koparke - pojemno$é tyzki 1,5 m?.

Wezet przygotowania surowcéw obejmujacy:
— zasilacze skrzyniowe - 7 szt.:
 do gliny - pojemno$¢ 25 m3,
« do piasku - pojemnos¢ 12 m3,
« do trocin - pojemnos¢ 10 m3,
« do pulpy celulozowej lub odpady z uzdatniania wody - pojemno$¢ 14,5 m?,
« do wetny mineralnej — pojemnos¢ 11,2 m3,
» do bazaltu - pojemnos¢ 11,2 m3,
« do zuzli - pojemno$¢ 11,2 m3,
— przesiewacz obrotowy trocin - 1 szt., wydajno$¢ 8-12 m?h,
— miynek wertykalny - 2 szt., wydajnos¢ do 15 ton/h,
— tadowarki - 2szt.
e pojemnosc tyzki 4,6 m3,
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e pojemnosc tyzki 3,5 m®.

Wezet przerobu wstepnego z dofownikiem obejmujgcy:
— kotogniot — 1 szt., wydajno$¢ 40-70 m3/h,
— walce wstepne - 1 szt., wydajnosé 40-70 md/h,
— walce dokfadne (kofcowe) - 1 szt., wydajnos¢ 40-70 m3/h,
— urzadzenie odpylajgce - 1 szt., skutecznosé 95%,
— dotownik - 1 szt., pojemnos$¢ 7,5 tys. m?.

Wezet formowania wyrobéw ceramicznych obejmujacy:
— koparke wzdtuzng wielonaczyniows - 1 szt., wydajnosé 96 m3/h,
— zasilacz skrzyniowy - 1 szt., pojemno$é robocza 36 m3,
— mieszadto dwuwatowe - 1 szt., wydajnosé 50 ton/h,
— przecierak sitowy - 1 szt., wydajnos¢ 75 ton/h,
— wytwornice pary - 1 szt., wydajnos¢ 1500 kg/h,
— mieszadto prasy - 1 szt., wydajno$¢ 50 ton/h,
— prase prézniowg — 1 szt., wydajnosé 60 ton/h,
— robota przetadunkowego (strona mokra) - 1 szt., udzwig 450 kg, wydajnosé
730 cykli/h,
— urzadzenie do mycia wylotnikbw (ustnikéw) - 1 szt., wydajnosé 1200 I/h.

Wezet suszenia wyrobéw ceramicznych obejmujacy:
— suszarnie tunelowg - 1 szt., ilos¢ tuneli - 2, temp. suszenia 120-220°C,
wydajnos¢ 720 ton/dobe |
— wozki suszarniane - 72 szt., powierzchnia 2,7 m? kazdy, ilo¢ pétek - do 20.

Wezet ustawki za pomoca robota obejmujgcy:
— robot przetadunkowy (strona sucha) - 1 szt., udzwig 450 kg, wydajnosé
730 cykli/h.

Wezet wypalania wyrobéw obejmujgcy:
— WOzki piecowe - 45 szt., powierzchnia 23,4 m? kazdy,
— dosuszarke cegiet — 1 szt., temp. suszenia 150°C,
— piec tunelowy - 1 szt., temp. wypatu 880 - 940°C (max temp. w strefie
ogniowej), wydajno$¢ 720 ton/dobe.

Wezet roztadunku obejmujacy:
— robota przetadunkowego (roztadunek) - 1 szt., udzwig 450 kg, wydajnosé
730 cykli/h,
— robota przetadunkowego (paletyzujgcy) - 1 szt., udzwig 450 kg, wydajnosé
730 cykli/h.

Wezet pakowania obejmujgcy:
— urzgdzenie taSmujgce - 1 szt., wydajnosé¢ 50 palet/h,
— urzadzenie foliujgce - 1 szt., wydajnosé 50 palet/h.
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Wezet magazynowania wyrobéw gotowych o pojemnosci sktadowej 30 min NF
(normalnych formatéw), w magazynie eksploatowane sa:
— wozki widtowe spalinowe.

1.2.2. Pomocnicze obiekty, urzadzenia i budowle:

Urzadzenia transportujace

Wszystkie wezty potaczone beda urzgdzeniami transportujgcymi:
— przenosniki tasmowe,
— przeno$niki fancuchowe,
— podaijniki,
— bariery grupujace,
o wydajnosciach dostosowanych do wydajnosci poszczegolnych weztow.

Ujecie wody i sie¢ wodociagowa

Dla potrzeb instalacji bedzie eksploatowane ujecie wody trzema studniami
gtebinowymi, potozonymi w miejscowoéci Bukowiec o lokalizacji:

— 81 bis: obreb 2 Bukowiec, dz. o nr ewid. 104

wspoirzedne geodezyjne: x: 262273,46; y: 699417,68
- S-2: obreb 2 Bukowiec, dz. o nr ewid. 108/2

wspotrzedne geodezyjne: x: 262140,58; y: 699440,24
- S3: obreb 2 Bukowiec, dz. o nr ewid. 122/2

wspotrzedne geodezyjne: x: 261928,12, y: 699608,98
i nastepujgcych danych technicznych:

Tabela 1
Lp. Parametr $-1 bis S-2 S-3
& Qe (M3h) 4.5 3,0 7,5
2. se (M) 2,0 15 1,5
3. gtebokosé studni (m) 1311 10,4 16,0

Pobrana woda bedzie tloczona pompami gtebinowymi wspoétpracujgcymi ze
zbiornikiem hydroforowym i zbiornikiem wyréwnawczym o pojemnosci 150 m?® do
sieci zaktadowej wody przemysfowe;.

Woda z wodociggu komunalnego bedzie podawana bezpoérednio do sieci

wodociggowej zaktadu.

Sie¢ kanalizacyjna i oczyszczalnia Sciekow

Scieki ogdlnozaktadowe stanowiagce mieszaning woéd opadowo-roztopowych, sciekow
przemystowych z mycia wylotnikéw (ustnikéw) oraz $ciekéw bytowych wprowadzane
beda do potoku Gornianka.

Do oczyszczania $ciekobw opadowo-roztopowych beda eksploatowane dwa osadniki
o wymiarach w planie 10 x 5 m i gtebokosci czynnej 0,7 m.

Do oczyszczania $ciekow bytowych bedzie eksploatowana oczyszczalnia
mechaniczno-biologiczna w sktad ktérej bedg wchodzi¢ pompownia, osadnik typu
Imhoffa, ztoze biologiczne i osadnik wtérny.
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Do oczyszczania $ciekéw z mycia wylotnikéw (ustnikdw) eksploatowana bedzie
komora sedymentacyjna sprzezona z korpusem urzgdzenia do mycia wylotnikow.

Myinia sprzetu

Do mycia wozkoéw widtowych i fadowarek eksploatowana bedzie myjnia sprzetu
z myjkg typu Karcher. Stanowisko do mycia bedzie zadaszone, na wybetonowanym
placu uksztattowanym ze spadkiem do trzech istniejgcych krat wpustéw ulicznych K1,
K2, K3 pofgczonych ze zbiornikiem bezodptywowym. Pozostatosci z mycia w postaci
odpadu ptynnego gromadzone bedg w bezodptywowym zbiorniku (osadniku) do
Czasu wywozu przez uprawniong do odbioru firme zewnetrzna.

1.2.3. Procesy produkcyjne prowadzone w instalacji
1.2.3.1 Magazynowanie surowcéw

Glina wydobywana z kopalni znajdujgcej sie na terenie Zaktadu, gdzie zlokalizowana
jest instalacja objeta niniejszym pozwoleniem, bedzie magazynowana na hatdzie.
Ukop gliny z hatdy bedzie sie odbywat przy pomocy koparki. Wigksze bryly surowca
beda dokfadnie rozdrabniane, kamienie odseparowane na terenie kopalni. Ukopany
materiat przy pomocy fadowarki kotowej podawany bedzie do zasilacza skrzyniowego

gliny.
Trociny dostarczane od zewnetrznego dostawcy magazynowane beda w wiacie i na

ostonigtym, obwatowanym ziemig do wys. 2,0 m placu utwardzonym, skad bedg
dowozone tadowarka kotowa do zasilacza skrzyniowego trocin.

Popiot dostarczany z zewnatrz za pomoca beczkowozu magazynowany bedzie
w silosie. Silos na pyly (surowiec do produkcji) napetniany bedzie przy pomocy
instalacji pneumatycznego transportu z cysterny do przewozu pytéw. Popiot
nastepnie bedzie transportowany przy pomocy podajnika $limakowego, w petni
zabudowanego i szczelnego, na tasme z gling.

Mieszanki popiolowo - Zuzlowe dowozone od zewnetrznego dostawcy
magazynowane bedg na placu betonowym obok wiaty magazynowej trocin, skad
beda dowozone tadowarka kotowa do zasilacza gliny i na tasmociag.

Pulpa celulozowa dostarczana od zewnetrznego dostawcy magazynowana bedzie
w wiacie zadaszonej na ostonietym placu betonowym nie dtuzej niz 1 miesiac, skad
bedzie dowozona fadowarkg do zasilacza skrzyniowego pulpy celulozowe;.

Piasek dostarczany z zewnagtrz i magazynowany na utwardzonym placu,
transportowany bedzie przy pomocy tadowarki kotowej do zasilacza skrzyniowego
piasku.

Bazalt dostarczany od zewnetrznego dostawcy, magazynowany bedzie pod wiatg
surowcow, skad bedzie dozowany tadowarkg kotowg do zasilacza skrzyniowego
bazaltu.
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Weina mineralna dostarczana od zewnetrznego dostawcy, magazynowana bedzie
pod wiatg surowcdéw, skad bedzie dozowana fadowarkg kotowa do zasilacza
skrzyniowego wetny.

Odpady =z uzdatniania wody dostarczane od zewnetrznego dostawocy,
magazynowane bedg pod wiatg surowcéw, skad bedg dozowane tadowarkg kotowg
do zasilacza skrzyniowego. Zasilacze skrzyniowe zlokalizowane bedg w wezle
przygotowania surowcow.

1.2.3.2 Przygotowanie surowcow

Przygotowanie gliny

Glina dozowana bedzie do zasilaczy skrzyniowych. Dla zapewnienia statosci skfadu
mieszanki zasilacze gliny podczas ich pracy bedg wypetnione co najmnigj
w 1/3 wysokosci. Zasilacz bedzie sie sktadat z skrzyni, zespotéw roboczych
z napedami, ramy noénej. Skrzynia bedzie konstrukgji stalowej, wykonana z blachy
zwyktej i ksztattownikéw. Sciany boczne beda pochylone, co utatwi zsypywanie sie
materiatu. Cze$¢ gorna skrzyni bedzie otwarta. Do ramy skrzyni przymocowana
bedzie ruchoma zasuwa regulujaca iloé¢ dozowanej gliny (o iloéci dozowanej gliny
bedzie decydowaé réwniez predkos$é przesuwu podiogi zasilacza). Podtoge skrzyni
stanowit bedzie przenosnik ptytowy zasilacza. Kolejnym zespotem roboczym bedzie
wat bijakéw z kilkunastoma wbudowanymi wymiennymi bijakami. Bijaki zamontowane
beda w przedniej czesci skrzyni powyzej przenosnika. Obroty bijaka beda wynosity
45 obrotéw/min. Zadaniem bijaka bedzie rozbijanie wiekszych bryt dozowanej masy
oraz réwnomierne dozowanie przez sukcesywne wybieranie masy z przedniej czesci
przenoénika. Za bijakami bedzie sie znajdowat zsyp, w celach bezpieczenstwa
od géry zaopatrzony w krate. Zasilacze beda dozowaty gline na wspéiny przenosnik,
na ktérym zamontowany bedzie wykrywacz metalu. Wspdiny przenosnik bedzie
transportowat surowce do wezta przerobu wstepnego.

Przygotowanie trocin

Trociny z miejsca magazynowania dowozone bedg tadowarkg kotowg i wsypywane
od géry do zasilacza skrzyniowego. W trakcie pracy zasilacz bedzie wypetniony
co najmniej w 1/3 wysokosci. Trociny transportowane bedg na przesiewacz obrotowy

trocin-sktadajacy sie m.in. z sita bebnowego. Trociny, ktére przejda selekcje na sicie
ostatecznym (wewnetrznym) przesiewacza podawane bedg do zasilacza
skrzyniowego, ktérego podioga bedzie stanowita jednoczesnie przenosnik. Frakcja
nie przesiana na sicie bedzie mielona na miynku i kierowana ponownie na sito. llos¢
trocin dozowana na tasmocigg regulowana bedzie za pomocg ruchomej przegrody
zainstalowanej przy wylocie na tasme oraz poprzez zmiang predkosci tasmy
w zasilaczu. Z zasilacza trociny kierowane beda na tasme z gling, gdzie podawany
bedzie rowniez piasek, popioty, zuzle, pulpa celulozowa, bazalt, weina mineraina
i odpady z uzdatniania wody. llo§¢ dozowanych trocin, pulpy celulozowej, piasku,
popiotu, zuzli, bazaltu, wetny minerainej i odpadéw z uzdatniania wody wynikac¢
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bedzie z receptury produkowanych wyrobéw. Zmieszane surowce przesytane beda
do wezta przerobu wstepnego.

1.2.3.3. Przerdb wstepny i homogenizacja mieszanki w dotowniku

Przygotowanie mieszanki

Mieszanka surowcoéw dostarczana z wezta przygotowania dozowana bedzie do
kotogniotu, w ktérym pod wptywem dziatania ciezaru két tocznych, rozdrabniane
beda materialy plastyczne i twarde. Przerabiany materiat i woda zarobowa bedg
dozowane réwnomiernie w strefe ciezkiego wewnetrznego kota przez obracajace sie
centralnie urzadzenie zasypowe. Masa nawilzana bedzie za pomoca przewodéw
rurowych oraz perforowanych rur rozpylajgcych wode. Sterownie iloécig dozowanej
wody bedzie si¢ odbywato poprzez ustalenie wartosci obcigzenia silnika napedu
kotogniotu.

Po przekroczeniu zadanej wartoci nastgpi rozpoczecie dozowania wody. llo§é
dozowanej wody bedzie zalezna od wielko$ci przekroczenia wartosci zadanego
obcigzenia. Warto§¢ graniczna obcigzenia bedzie ustalana na podstawie
wykonanego pomiaru wilgotno$ci bezwzglednej mieszanki. Nastepnie przenosnikiem
tasmowym mieszanka surowcow transportowana bedzie do gniotownika walcowego
wstepnego. Na koncu przenosnika zamontowany bedzie rozrzutnik materiatu, ktéry
bedzie wyrownywat roztozenie podawanej na walce mieszanki. Po przejsciu przez
walce wstepne mieszanka podawana bedzie na walce doktadne i transportowana
tasmociggiem do dotownika.

Dotownik

W ciggu technologicznym zastosowany bedzie system sktadowania gliny z ukopem
wzdtuznym. Masa bedzie rozbijana i wyrzucana po torze parabolicznym na catg
szerokos¢ dofownika, dzigki czemu przed sktadowaniem nastapi jej dalsze
rozdrobnienie i wymieszanie. Okres homogenizacji mieszanki w dotowniku
w zaleznosci od intensywnoséci produkgji, rodzaju produkowanego formatu, bedzie
wynosit od 2 do 4 dni. Z dotownika mieszanka bedzie transportowana do wezia
formowania wyrobéw.

1.2.3.4. Formowanie wyrobow

Urzadzeniem wybierajacym mieszanke bedzie koparka wielonaczyniowa poruszajaca
sie¢ wzdtuz dotownika. Materiat doprowadzany bedzie tasmociagami do zasilacza
skrzyniowego a nastepnie do mieszadta dwuwatowego. Kolejnym urzadzeniem
bedzie przecierak sitowy. Po przej$ciu przez sito masa bedzie cieta przez noze tnace
umieszczone na watach mieszadta. Tak przygotowana masa kierowana bedzie do
prasy prozniowej, gdzie nastgpi jej odpowietrzenie i wyttoczenie pasma. Korcowym
elementem prasy nadajgcym ostateczny ksztatt pasmu mieszanki bedzie wylotnik.
Otwér wylotnika bedzie wyprofilowany w celu uzyskania odpowiedniego ksztattu
gotowego wyrobu. W formowni bedzie sie réwniez znajdowato urzadzenie do mycia
wylotnikéw. Wyttoczony materiat z prasy bedzie kierowany na ucinacz, ktéry nada
ostateczny ksztaft wyrobowi. Ucinacz gilotynowy o prostej drodze ciecia bedzie
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wspotpracowat bezposrednio z prasa. Nastepnie péffabrykaty beda chwytane przez
robot przetadunkowy strony mokrej i doprowadzane do urzadzen transportujgcych
oraz zatadunku woézka suszarnianego.

1.2.3.5. Suszenie wyrobow

Zatadowane wozki bedg automatycznie transportowane do suszarni tunelowej,
wewnatrz ktorej na wozku bedzie sie przesuwat suszony materiat. Praca suszarni
bedzie $cisle powigzana z funkcjonowaniem pieca tunelowego oraz iloscig
wprowadzanego materiatu. Do suszenia wykorzystywane bedzie gorgce powietrze
odzyskane od nagrzanych wyrobéw z pieca tunelowego. Temperatura suszenia
bedzie wynosita od 200-220 °C. Powietrze dodatkowo bedzie dogrzewane za
pomocg czterech palnikow gazowych o wydajnosci cieplnej 1,44 MW: kazdy.
Obnizanie jego temperatury regulowane bedzie automatycznie poprzez
dopuszczenie zimnego powietrza w wyniku otwarcia zaluzji, w zaleznosci od
wilgotnoséci i temperatury w suszarni. Czas suszenia wynosit bedzie od 4 do 6 godzin.
Po procesie suszenia wozki suszarniane beda roztadowywane za pomocg robota
przetadunkowego strony suchej i wysuszone cegly za pomocg urzadzenia
transportujgcego bedg doprowadzane do ustawki.

[.2.3.6. Ustawka

W ustawce cegly bedg ustawiane na wozki piecowe za pomocg robota
przetadunkowego strony suchej. Poprzez jego zastosowanie mozliwe bedzie
delikatne utozenie cegiet na wozku piecowym w potozeniu korzystnym dla procesu
wypalania.

1.2.3.7. Wypalanie wyrobéw

Wypalanie cegiet odbywa sie w piecu tunelowym, ktory jest eksploatowany
w metodzie przelotowej. Piec jest opalany wysokometanowym gazem ziemnym.
Ruch powietrza i gazéow spalinowych zachodzi w kierunku przeciwnym niz ruch
wypalanych wyrobéw. Wewnatrz tunelu poruszaja sie wozki piecowe zatadowane
utozonymi

w odpowiedni sposdb wyrobami. Ruch powietrza i spalin jest wymuszony
wentylatorem wyciggowym spalin. Na poczatku i na koncu tunelu znajduja sig Sluzy —
wjazdowa iwyjazdowa mieszczace po jednym wozku piecowym. W piecu
wyrozniamy nastepujace strefy: dosuszania, podgrzewania, wypalania, studzenia. W
pierwszej strefie wyroby sg dosuszane w temperaturze 150-200°C, w celu
wyeliminowania resztek wilgoci w wyrobach. Nastepnie temperatura stopniowo
roénie do 940°C. Wiasciwe wypalanie odbywa sie w temperaturze 880-940°C. W
strefie studzenia wyrobdéw temperatura wynosi 40-60°C. SzybkosC przebiegu
procesu wypalania zalezy od wymiaréw wyrobéw, wiasno$ci surowcow, wilgotno$ci
poifabrykatow. Wézki piecowe z wypalonymi wyrobami odprowadzane sg do miejsca
roztadunku.
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1.2.3.8. Roztadunek wozkéw piecowych

Roztadowywanie woézkéw piecowych bedzie prowadzone za pomocg robota
roztadunkowego. Nastepnie robot paletyzujgcy bedzie ustawiat cegly na paletach
dostawczych, skad kierowane bedg do linii urzgdzen pakujacych.

1.2.3.9. Pakowanie

Proces pakowania bedzie polegat na obciggnieciu pakietu pustakéow tasmg za
pomocg urzadzenia tasmujgcego. Sposob dociggniecia tasmy bedzie tak
regulowany, aby gwarantowat sztywno$¢ pakietu podczas transportu. Dalej nastgpi
foliowanie pakietu pustakow. Bedzie ono polegato na umieszczeniu na pakiecie folii,
podgrzaniu jej za pomoca palnikow gazowych w celu jej obkurczenia i szczelnego
pokrycia pakietu. Gotowe pakiety bedg transportowane za pomocg wozkow
widtowych do wezta magazynowania wyrobow gotowych.

1.2.3.10. Magazynowanie wyrobéw gotowych

Wyroby sktadowane bedg na placu o pojemnosci sktadowej 30 min NF (normalnych
formatéw).

Il. Maksymalng dopuszczalng emisj¢ w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji

I.1. Emisja gazow i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalagji

I1.1.1. Maksymalina dopuszczalna wielko$¢ emisji gazéw i pytéow ze Zrodet i emitorow

Tabela 2

) Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Lp. Zrodto emisji Emitor Rodzaj substangji —
zanieczyszczajacych g
Piec tunelowy do wypatu Ksylen 063
materiatdw ceramicznych opalany Benzen n
gazem ziemnym Dwutlenek azotu 13,31
Gk : i . Dwutlenek siarki 28,25
Palniki o tgcznej mocy ciepinej E|
= uor 0,40
15,34 MW (6 sekcji o mocy EA Byl odiion 195
1. cieplnej 1,67 MW tpo 10 palnikéw S oo
w kazdej), 2, :
- : X ytPM 2,5 0,4875
(6 sekcji o mocy cieplngj Tlenek wegla 282 04
6:89- MW, po 10 palnikéw w T e
e S ey ek Wegowocory afayczne | 272
y CEpig Wh A Weglowodory aromatyczne 7,79
Pyt ogdtem 0,13
Pyt PM 10 0,13
E-2 PytPM 2,5 0,0425
Dwutlenek siarki 0,14
Suszarnia tunelowa wyrobow Dwutlenek azotu 0,20
5 opalana gazem ziemnym. Palniki Tlenek wegla 0,51
| 0 fgcznej mocy cieplnej 5,76 MW Pyt ogdtem 0,15
(4 szt. o mocy cieplnej 1,44 MW\W) Pyt PM10 0,15
E.3 Pyt PM 2,5 0,0375
Dwutlenek siarki 0,83
Dwutlenek azotu 0,47
Tlenek wegla 0,98
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Pyt ogotem 0,17
Pyt PM10 0,17
Pyt PM 2,5 0,0425
E-4 Dwutlenek siarki 0,84
Dwutlenek azotu 0,47
Tlenek wegla 0,53
Pyt ogotem 0,0001
Nagrzewnica dofownika Pyt PM10 0,0001
3 0 mocy cieplnej w paliwie E-7 PytPM 2,5 0,000036
y 0,05 MW opalana gazem Dwutlenek siarki 0,0004
ziemnym. Dwutlenek azotu 0,007
Tlenek wegla 0,002
Pyt ogotem 0,0001
Nagrzewnica dotownika Pyt PM10 0,0001
; o mocy cieplnej w paliwie = Pyt PM 2,5 0,000025
: 0,05 MW opalana gazem Dwutlenek siarki 0,0004
ziemnym Dwutlenek azotu 0,007
Tlenek wegla 0,002
5 Qdpylanie wstepne przerobu E-9 E;’: fﬁﬁm 8332
SUrowcow Pyt PM 2.5 0,00875
: S Pyt ogotem 0,115
6. I(;:in%ometrzeme silosu na pyty E-10 Pyt PM10 0.115
Pyt PM 2,5 0,02875
Dwutlenek azotu 0,095963
Wytwornica pary Certus 1000 EVTLSIEQZ;SHK' ggéﬁgg
T opalana gazem ziemnym o mocy E-11 Pit P?\ﬂ‘l 0 0,001 125
cieplnej w paliwie 729 kW Pyt PM 2.5 0.000281
Tlenek wegla 0,026990
Odcigg wentylacyjny ze Pyt ogotem 0,036
8. stanowiska gniotownika E12 Pyt PM10 0,036
walcowego na formierni Pyt PM 2,5 0,009
Pyt ogotem 0,06
9: Odkurzacz wozkow piecowych E13 Pyt PM10 0,06
Pyt PM 2,5 0,015

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji

Tabela 3

Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielko$¢ emisji [Mg/rok]
1. Benzen 8,497
2. Dwutlenek azotu 127,416
3. Dwutlenek siarki 263,453
4. Fluor 3,504
5. Ksylen 5,619
6. Pyt ogolem 21,355
T Pyt PM10 21,355
8. Pyt PM 2,5 5,348
27 Tlenek wegla 2488,627
10. | Toluen 9,811
11. | Weglowodory alifatyczne 23,827
12. | Weglowodory aromatyczne 68,24
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I.2. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji

Ustalam dopuszczalng wielko$¢ emisji hatasu, wyznaczong dopuszczalnymi
poziomami hatasu poza zaktadem gdzie eksploatowana jest objeta niniejszym
pozwoleniem instalacja, wyrazonymi wskaznikami LAeq D i LAeq N w odniesieniu
dziatek, gdzie zlokalizowana jest zabudowa mieszkaniowa w nastepujacy sposob:

— W godzinach od 6.00 do 22.00 - 55 dB(A),
— W godzinach od 22.00 do 6.00 - 45 dB(A).

IL.3.

Rodzaje i

ilosci

odpadow

przewidzianych

do wytworzenia

z uwzglednieniem ich podstawowego skiadu chemicznego i wlagciwosci.

11.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 4
Kod Zrédio llosé Podstawowy skiad
Lp. odpadi Rodzaj odpadu powstawania odpadu chemiczny
P odpadu Mg/rok i wlhasciwosci odpadow
Skiad: produkty ropopochodne
bedace mieszaning
weglowodoréw aromatycznych
i alifatycznych wraz
Inne oleje Wymiana z dodatkami
1 13 02 08* silnikowe, zuzytych olejéw 4 uszlachetniajgcymi oraz
: przektadniowe W maszynach zanieczyszczeniami
i smarowe i urzadzeniach powstatymi w trakcie
uzytkowania (woda, czgstki
state). Odpad w postaci cieklej,
barwa brazowa, fatwopalny,
foksyczny.
Sorbenty, materiaty
filtracyjne
(w tym filtry olejowe Skiad: materialy tkaninowe
nie ujete w innych Obisﬂ.:ga dnz'nzzzyn bawetniane (wtékna
grupach), tkaniny do (np czfszczénie celulozowe) zanieczyszczone
5 15 02 02+ wycierania (np. zéolejonych > mieszaninami weglowodorow,
' szmaty, Scierki) . hini materiaty organiczne badz
i ubrania ochronne p?;::;ﬁie ” mineralne (krzemionka)
zanieczyszczone n Odpad w postaci statej,
substgncjami wyeHlapeicoieon) ekotoksyczny. :
niebezpiecznymi
(np. PCB)

Skiad: mieszanina metali,
elementu filtrujgcego (tworzywo
sztuczne lub celuloza) oraz oleju

; uzywanego w urzgdzeniu
\:Lyzr;;?gﬁ (mieszanina wggfpwodoréw

3. |160107*| Filtry olejowe elementéw 1 aromatycz”“(‘j“ 'da't'i‘:aty‘?zrwc“
i urzadzeniach ; Cyirore
zanieczyszczeniami powstatymi

w trakcie uzytkowania (woda,
czgstki stale). Odpad w postaci

statej.
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Zuz;at&it.éréng:ma Wymiana Skiad: Tworzywo sztuczne, szkio
niebezpi é?:zne zuzytych lub metal, zawierajace substancje
4, 16 02 13* | elementy inne niz urza(_jzen op- 0,2 Dl be;pleczne takie jak: rtg.c, .
Cipr zuzytych, otéw, nikiel, chrom, kadm, zwigzki
ngg 02 09 do urzadzen bromu. Odpad
16 02 12 sterowniczych w postaci stalej, ekotoksyczny.
B Skiad: tworzywo sztuczne, ofdw,
; - kwas siarkowy, tlenki i siarczan
Baterie \:Vg;ﬂ t;r;?a?;tg\:' ofowiu, otéw metaliczny oraz jego
5. 16 06 01* i akumulatory 0,56 stop z kadmem, polipropylen,
olowiowe Wimaszynach ebonit, elektrolit Odpad w postaci
i urzgdzeniach N P P
stalej, elektrolit ptynny,
ekotoksyczny, zracy.
Batérie Wymiana baterii Skitad: tworzywo sztuczne,
6. 16 06 02* i akumulatory i akumulatorow 0,3 zwiazki mkl_u i kac_im:,l_ Odpad
siklawodadmiowe | Y maszynaoh w postaci statej, elekirolit
i urzgdzeniach plynny, ekotoksyczny, zrgcy.
Osady
Z;g;j:ggg;h Skiad: glina woda, substancje
SEIEROW Myl wozon QOd adrﬁjoggfahc?igeéciowo
7. |191105*|  zawierajace widtowych 32,1 %yr‘]’ne. W% < dos‘?a owa)
substancje i tadowarek . PRy =
niebezpieczne i uwodmonego_ osadu. Barwa —
(substancje gliniasta.
ropopochodne)
11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 5
Kod Zrédio llosé Podstawowy sktad
Lp. odbadi Rodzaj odpadu | powstawania | odpadu chemiczny
P odpadu Mg/rok i wiasciwosci odpadow
. - Sktad: weglowodany w tym
l-cr:?:ll(?ydgﬁnwo Proces celuloza, pentozy, biatka,
1 ex 03 01 05 fiiies za;ﬂviera' s przerobu 10 ligniny, sole mineralne, woda,
forniruqu wstepnego inne zwigzki chemiczne,
Qdpad w postaci stalej
Wymiana
Ogrzi‘;?:g it::er zuzytych Skiad tworzywa sztuczne,
2. 08 0318 p— mienior? elementow 0,01 czesci metaliczne, farba
W 03"8 0317 y z urzadzen drukarska.
elektronicznych
Wybrakowane Skiad: Ity (mieszanina tlenkow
wyroby Si0z, Al203, Ca0, MgO, Kz0,
ceramiczne, cegly, Proces TiOz). Odpad
3. 1012 08 kafle i ceramika wypalania 4800 w postaci stalej niezwierajacy
budowlana wyrobu. substancji niebezpiecznych,
(po przerdbce odporny na wysokie
termicznej) temperatury, duza twardos¢.
Skiad: papier - widkna
. . organiczne z celulozy oraz
Opakowania Prszgggl\ﬁc\;\gwse wypeiniacze organiczne:
4, 1501 01 Z papieru pakowanié 1 np. skrobia ziemniaczana
i tektury produktow. i wypetniacze nieorganiczne.

Odpad w postaci statej.
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: Przyjmowanie Sktad: polimery uzywane do
5 1501 02 Ozp gi;ggi‘::a surowcév_v, 18 produkcji o_pakowaﬁ, torb
sztucznych pakowaple plastlkOWyc_h. _
produktow. Odpad w postaci statej.
Eksploatacja Sktad: Polimery (naturalne
; maszyn i syntetyczne), sadza techniczna
6 160103 Aitzyie apany i urzadzen - ! i plastyfikatory.
transportowych. Odpad w postaci statej.
Skiad: Zelazo oraz stopy zelaza
7. 16 01 17 Metale zelazne 32 z innymi metalami.
Odpad w postaci statej.
Metale Wymiana Skiad: stopy metali, miedz, cyna,
8. 16 01 18 i alArE zuzytych 1 aluminium, ofow, nikiel, cynk.
urzgdzen Odpad w postaci statej.
wchodzgcych Skiad: mieszanina metali
Zuzyte w skiad i stopow, glownie stali, aluminium
urzadzenia inne instalacji i miedzi oraz sktadnikéw
9. 16 02 14 niz wymienione 1,5 niemetalicznych tj. mas
w 16 02 09 do plastycznych , ceramiki, szkta,
16 02 13 gumy, papieru, ebonitu, drewna.
Qdpad w postaci statej.

Il.4. Dopuszczalna wielko$¢ emisji $ciekow z instalacji

Scieki ogélnozaktadowe wprowadzane bedg do potoku Gornianka, wylotem
zlokalizowanym na dziatce o nr ewid 233/1 obreb 10 Kupno, w ilosci:
— okres bezdeszczowy — Q maxs 0,000277 md/s,

Q srd = 8,4 mé/d,
Q dop roczne = 3 066 m3frok,
— okres deszczowy — oprécz podanych powyzej $ciekéw dodatkowo wody
inﬁItracyjne Q maxs = 0,0031388 ITIS/S,
Q srd = b3 m3/d,
Qdcp roczne = 19 089,5 m3lrok,

I wody deszczowe z rzeczywistej zlewni odwadnianej tj. powierzchni catkowitej
uszczelnionej zanieczyszczonej wynoszacej 3,415 ha i zredukowanej zlewni
odwadnianej wynoszgcej 2,9 ha o stanie i sktadzie:

Tabela 6
Dopuszczalne stezenia
; zanieczyszczen
Lp. Qznaczenis Jednostka w $ciekach od;rowadzanych
z instalacji
1. pH - 6,5-9,0
2. Zawiesiny ogoine mg/l do 35 mg/l
3: BZTs mg/I do 25
4, ChZT mg/l do 125
5, Substancje ropopochodne mg/l do 15 mg/l
6. Siarczany mgsoa/| 500
i Chrom mgcr/| 0,50
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l. Warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym $rodki techniczne majgce na celu zapobieganie lub ograniczanie
emisiji.

II1.1. Warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza.

1I1.1.1. Miejsca i spos6b wprowadzania gazéw i pytdw do powietrza

Tabela 7

: Predkosé
.. | Srednica " Temperatura
. Wyspkosc emitora gazow na gazow odlotowych Czas pracy
Lp. Emitor emitora | wylocie loci : :
[m] u wylotu S Amiais” na wy ome*emltora emitora
[m] [m/s] [K]

1. E-1 25,0 1,60 13.8 423 8760

E-2 13,5 1:25 113 323 8760

2. E-3 13,5 1,80 13,1 323 8760

E-4 13,5 1,80 13,1 323 8760
0

3. E-7 11,0 0,15 zadaszony 423 1440
0

4. E-8 11,0 0,15 zadaszony 423 1440
0

5. E-9 11,0 0,63 zadaszony 293 1680
0

6. E-10 15,0 0,60 zadaszony 293 1050

7- E-11 11,00 0,5 3,06 423 8500
0

8. E-12 10,5 0,28 2adaszony 293 1000
0

9. E-13 11 0,31 zadaszony 293 1460

* wartosci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu atmosferycznym

Il.1.2. Proces produkcyjny prowadzony bedzie w systemie ciagtym, przez
8760 h/rok.

l1.1.3. Spaliny z pieca tunelowego odprowadzane bedg do powietrza przy pomocy
wentylatora promieniowego o wydajnoéci okoto 100000 m3/h emitorem (E-1).

lI.1.4. Ciepto dla potrzeb suszami uzyskiwane bedzie poprzez odzysk ciepta
z procesu wypatu cegty w piecu tunelowym. Palniki suszarki bedg eksploatowane
okresowo przy spadkach temperatury suszenia ponizej 120 °C.

ll.1.5. Spaliny z czterech sekcji palnikow wraz z powietrzem z pieca tunelowego
odprowadzane beda przy pomocy dwoéch wentylatoréw o wydajno$ciach
odpowiednio okoto 50000 m3/h (emitor E-2) i 120000 m®h (emitory E-3 i E-4).

I11.1.6. Charakterystyka techniczna urzadzen ochrony powietrza

Tabela 8
- kut 56
Lp. Zrédto Rodod] iizatzeniin | = OGIOSE
odpylania
1. | Odpylanie wstepne przerobu surowcow Filtr odpylajacy min 95%
2. | Odpowietrzenie silosu na pyly lotne Filtr tkaninowy min 98%
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ll.2. Warunki wprowadzania energii w postaci hatasu

l1.2.1 Zrédta punktowe

Tabela 9
Maksymalny | Réwnowazny poziom
Kod ; ;
5z Nazwa czas »A” mocy akustycznej
zrodia - s L
Zrodia hatasu pracy zrodta [dB]
hatasu . ==
zrédia dzien noc
WENTYLATOR SPALIN o mocy: 24h/dobe
P N = 34,3 kW z!okallzowany .r.13 ppra % 90
zewnatrz hali przy elewac;ji dzienna
potudniowej na wysokos$ci: H=1,5m i nocna
WYRZUTY POWIETRZA 24h/dobe
P2-P4 Z SUSZARNI szt.3 — zlokallzqwane pora 88 88
na dachu budynku suszarni na dzienna
wysokosci: H=13,5m i nocna
1.2.2 Zrédta typu ,budynek
Tabela 10
Réwnowazny poziom
Kot Nazwa Makz»:ar:alny ufA Mocy
zrédta Frédia hat Akustycznej zrodia
hatasu Fpcia haias pracy [dB]
zrodia —
dzien noc
WIATA ZASILACZY 24*‘2’2*"@ elewacja | elewacja
B1 Z urzadzeniami sz;enna (max) 78 | (max): 78
technologicznymi : dach: 80 dach: 80
i nocna
HALA PRZEROBU WSTEPNEGO 24“’0‘:ng elewacja | elewacja
B2 Z urzadzeniami dp' (max): 72 | (max): 72
: : zienna _ :
technologicznymi p dach: 79 | dach: 79
i nocna
HALA PRODUKCYJNA 24“";‘:"? elewacjia | elewacja
B3 Z urzgdzeniami dzl:;enna (max): 82 | (max): 82
technologicznymi : dach: 85 dach: 85
i nocna
SPREZARKOWNIA 24h/dobe elewacja | elewacja
B4 Sprezarki srubowe typu GA-75 pora (max): 70 | (max): 70
o mocy 75,0 kW — szt.2 dzienna dach: dach:
wym.:5x35x4m i nocna 65 65
ll.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami.
l.3.1 Miejsce i sposéb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych
odpadow

l11.3.1.1 Odpady niebezpieczne
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Tabela 11

Kod . Sposéb i miejsc magazynowania
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadow
W opisanych nazwa i kodem
odpadu metalowych beczkach
e ; w wyznaczonym i oznakowanym
1. 13 02 08* nnealcie 3".’“"0“”“-" przekisaniow: miejscu w obu magazynach olejow
& DS nr1inr2. Wmiejscu
magazynowania zabezpieczony
bedzie pojemnik z sorbentem
Sorbenty, materialy filtracyjne W opisanych nazwa i kodem odpadu
(w tym filtry olejowe nie ujgte w innych metalowych beczkach w wyznaczonym
2. 1502 02* | grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, i oznakowanym miejscu w obu
cierki) i ubrania achronne zanieczyszczone magazynach olejow
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) nrlinr2.
W opisanych nazwa i kodem
odpadu metalowych beczkach
w wyznaczonym i oznakowanym
3. 16 01 07 Filtry olejowe miejscu w obu magazynach olejow
nr 1inr2. W miejscu
magazynowania zabezpieczony
bedzie pojemnik z sorbentem
Zuzyte urzadzenia zawierajgce i
4. 16 02 13* | niebezpieczne elementy inne niz \if?fmienione Whwynacaanym | pznakowanym
w 16 02 09 do 16 02 12 miejscu w olejéw nr 2.
Batsiia W fabrycznych opakowaniach
5. 16 06 01* i akumulatory olowiowe w wyznaczonym i oznakowanym
miejscu w magazynie olejéw nr 2
W opisanych nazwa i kodem
: Bl odpadu pojemnikach z tworzyw
6. thus e i akumulatory niklowo-kadmowe sz’gucznych WAHyEIaczonym
i oznakowanym miejscu
w magazynie olejéw nr 2.
W oznakowanym zbiorniku
bezodptywowym, szczelnym,
zelbetowym o wymiarach w rzucie
Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekow 4,31 Fr," ,’(4‘86 it giebokosci: 2,72.
7. 1191105  zawierajace substancje niebezpieczne ojemnose magazynowa
(substancje ropopochodne) (zalgwanla) 23,30 e, Zb,'om'k.
bedzie przykryty krawedziakami
i zabezpieczony po obwodzie
balustrada o wysoko$ci min. 1,1
ponad przylegly teren.

111.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 12
L Kod Nazwa odpadu Sposob i miejsce
i odpadu innego niz niebezpieczny magazynowania odpadow
. G B : Plac utwardzony, osfonigty
1. 03 g:‘ 05 TrOCInyégv“lf?gé'sc{::lgI;griﬁrjno e i obwatowany ziemig do wys.2,0 m
1a obok wiaty magazynowej trocin.
W opisanych nazwg i kodem odpadu
a4 4 ojemnikach w wyznaczonym
Odpadowy toner drukarski inny niz P < ;
2. 08 03 18 wyrmieniony w 08 03 17 i oznakowanym miejscu w magazynie
olejéw nr 2.
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Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, W wyznaczonym i oznakowanym
kafle miejscu na utwardzonym placu
3. 10 12 08 ’ . ) .
I ceramika budowlana miedzy magazynem olejow nr 2,
(po przerébce termicznej) adroga Rzeszéw-Kolbuszowa
W wyznaczonym i oznakowanym
. ; miejscu, zadaszony
4. 150101 Opakovr?gkl?uz pepieid kontener/pojemnik, — plac utwardzony
y przy hali produkcyjnej w poblizu
pakowania wyrobow.
W wyznaczonym i oznakowanym
: miejscu, zadaszony
5. 15 01 02 Opa;(j:;i?éi; t;\;omy kontener/pojemnik, — plac utwardzony
y przy hali produkcyjnej w poblizu
pakowania wyrobow.
W wyznaczonym i oznakowanym
; miejscu w kontenerze lub luzem - plac
B 180703 Zuzykeopony utwardzony obok magazynu olejow
nr1.
W opisanym nazwg i kodem odpadu
kontenerze lub luzem (odpady
; wielkogabarytowe) w wyznaczonym
7. 16 01 17 Metale zelazne i 0znakowanym miejscu - plac
utwardzony obok magazynu olejow
nri.
W opisanym nazwa i kodem odpadu
kontenerze lub luzem (odpady
s wielkogabarytowe) w wyznaczonym
8. 16 01 18 Metale niezelazne i oznakowanym miejscu -
plac utwardzony obok magazynu
olejéw nr 1 .
W opisanym nazwa i kodem odpadu
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w | kontenerze lub luzem w wyznaczonym
9. 16 02 14 16 02 09 i oznakowanym miegjscu - plac
do 1602 13 utwardzony obok magazynu
olejéw nr 1.
l1.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami.
l11.3.2.1 Odpady niebezpieczne
Tabela 12a
Lp e Nazwa odpadu gospi%c;?'g\?vania
odpadu niebezpiecznego odpadem
1 13 02 08* Inne olgje silnikowe, przekiadniowe i smarowe R9
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujete
% w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty,
2 150202 scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami 510
niebezpiecznymi(np. PCB)
3 16 01 07+ Filtry olejowe R4
4 Zuzyte urzgdzenia zawierajgce niebezpieczne elementy
4 160213 inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 Ra
% 16 06 01* Baterie i akumulatory ofowiowe R4
6 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe R4
19 11 05* Osady z zakladowych oczyszczalni $ciekow zawierajace D1
substancje niebezpieczne (substancje ropopochodne)
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111.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 12b
Sposob
Lp. oc:( p(:tjslu in negriarfi‘:z ?;t:)r;i?)?eczny gospadasawsinia
odpadem

1. | ex 030105 Trociny, widry, $cinki, drewno /nie zawierajgce forniru/ R1,R3,
2. 080318 |Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 R5

3 101208 ‘Wybralﬁowane wyroby ceramiczne, ceg{y,_ kaﬂe_ R5

i ceramika budowlana (po przerdbce termicznej)

4. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury R5

Al 1501 02 Opakowania z tworzy w sztucznych R5

6. 16 01 03 Zuzyte opony R5, R1
74 16 01 17 Metale zelazne R4

8. 16 01 18 Metale niezelazne R4

9 16 02 14 Zuzyte urzadzenia mne‘i gl:éﬁguemone w 16 02 09 do R4

111.3.3 Warunki gospodarowania odpadami w tym sposoby ograniczania ilosci
odpadow i ich negatywnego wptywu na srodowisko.

ll.3.3.1 Prowadzona bedzie ewidencja wytwarzanych odpadow wediug wzoréw
dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencii.

111.3.3.2 Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania,
w wyznaczonych, oznakowanych miejscach, w sposob uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na $rodowisko i zdrowie ludzi.

111.3.3.3 Odpady niebezpieczne bedg magazynowane w odpowiednich pojemnikach
w zamknietych pomieszczeniach, w sposob uniemozliwiajgcy dostgp do nich oséb
nieupowaznionych. Wszystkie miejsca magazynowania odpadow niebezpiecznych
beda posiadaé utwardzong nawierzchnig, os$wietlenie, urzadzenia i materiaty
gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekéw.

.3.3.4 Usuwane odpady beda =zabezpieczone przed przypadkowym ich
rozproszeniem.

111.3.3.5 Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalnosc
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane prawem
zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym do
odbioru odpadéw bez zezwolenia.

111.3.3.6 Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpadow oraz drogi wewnetrzne bedg utwardzone i utrzymywane w czystosci.
1.3.3.7 Odpady transportowane beda transportem odbiorcow odpadéw
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscia wynikajgcg
z procesdw technologicznych oraz wynikajgcg z zebrania odpowiednigj ilosci tych
odpaddw do transportu.
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111.3.3.8 Szczegotowe sposoby ograniczania ilosci odpadéw

111.3.3.8.1 Odpady niebezpieczne

Tabela12 ¢
L Kod Nazwa odpadu Metody ograniczania ilosci
p. - . : 2
odpadu niebezpiecznego powstajgcych odpadow
1. | 130208* Infis icye Sinkowe, Stmnrf;g:cqleb%?g; ol e,
: przekifadniowe i smarowe ' : o =
urzgdzen wymagajgcych uzycia olejow.
Sorbenty, materialy filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujete Szkolenia pracownikéw w zakresie
w innych grupach), tkaniny do ograniczania mozliwosci wycieku olejow
2. 15 02 02* wycierania (np. szmaty, $cierki) Z maszyn i rzgdzen. Stosowanie olejow
| ubrania ochronne zanieczyszczone| wysokiej jakosci i biezaca kontrola stanu
substancjami niebezpiecznymi technicznego urzadzen.
(np. PCB)
Stosowanie olejow wysokiej jakosci
3 16 01 07* Filtry olejowe i biezaca kontrola stanu technicznego
urzadzen.
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Stosowanie lamp wysokiej jakosci.
4., 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz Racjonalne gospodarowanie
i wymienione w 16 02 09 do 16 02 12 oswietleniem na terenie instalaciji.
D. 16 06 01* Baterie i akumulatory ofowiowe Stosowanie akumulatoréw wysokiej
6 16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo- jakosci. Szkolenia w zakresie dbatosci
' kadmowe o stan techniczny maszyn i urzgdzen.
Szkolenia pracownikéw w zakresie
oczysgg;:ﬁ? ézcéilgid;:vg% ?ajace przygotowania tadowarek i wozkow
7: 19 11 05* S : widtowych do mycia poprzez reczne
substancje niebezpieczne . : ; 1
(substancje ropopochodne) oczyszczenie z gliny na terenie hatdy
(przed myciem)

l11.3.3.8.2 Odpady inne niz niebezpieczne

Metody ograniczania ilosci
powstajgcych odpaddéw

Dokiadne prowadzenie procesu
przerobu wstepnego trocin, np.
powtdrne skierowanie odpadu na sito

Stosowanie toneréw wysokiej jakosci.

Sciste przestrzeganie rezimu
technologicznego , utrzymywanie w bardzg
dobrym stanie technicznym wszystkich
urzgdzen zwigzanych z wypatem ceramiki.

Stosowanie opakowan wysokiej
wytrzymatosci i jakosci.

Stosowanie opakowan wysokie;
wytrzymatosci i jakosci.

Zakup opon o wysokiej jakosci
o przedtuzonym okresie uzytkowania.

Prawidiowe utrzymywanie stanu
technicznego urzadzen.

Tabela 12 d
L Kod Nazwa odpadu
P: odpadu innego niz niebezpieczny
Trociny, widry, scinki, drewno /nie
t @x03.0%05 zawierajgce forniru/
Odpadowy toner drukarski inny
: fe0s1s niz wymieniony w 08 03 17
Wybrakowane wyroby ceramiczne,
3. 1012 08 cegly, kafle i ceramika budowlana
(po przerobcee termicznej)
4. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury
5 15 01 02 Opakowania z tworzy
w sztucznych
6. 16 01 03 Zuzyte opony
7. 16 01 17 Metale zelazne
8. 16 01 18 Metale niezelazne
Zuzyte urzadzenia inne niz
9 | 160214 | mienione w 16 02 09 do 16 02 13

Zakup urzgdzen o wysokiej jakosci
0 przedtuzonym okresie uzytkowania.
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ll.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow.
I1l.4.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidzianych do przetworzenia

l.4.1.1 Dopuszczalne rodzaje i masa przetwarzanych odpadow w procesie R3
poprzez wykorzystanie jako dodatek w procesie produkcji wyrobéw ceramicznych.

Tabela 13
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny "o[sn(f:l 1?5:]“
1. 03 03 05 Szlamy z odbarwiania makulatury 8 000
2. 0303 07 Mechanicznie oddzielone odrzuty z przerébki 8000
makulatury i tektury
3 0303 10 _Odpady z widkna, szlamy z wiékn_a, wy_peimaczy‘ 8 000
i powtok pochodzacych z mechaniczne] separacjl

t aczna masa odpadow przetwarzanych nie bedzie przekracza¢ 8 000 Mg/rok.

l1.4.1.2. Dopuszczalne rodzaje i masa przetwarzanych odpadéw w procesie R5
poprzez wykorzystanie jako dodatek w procesie prod ukgji wyrobéw ceramicznych.

Tabela 13a

) ; . . lloé¢ odpadu |
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny [Mg/rok]
Zuzle, popioty paleniskowe i pyly z kottéw (z wytgczeniem
L 100101 pytéw z kottéw wymienionych w 10 01 04) aeang
2. 10 01 02 Popioty lotne z wegla 8 000
3 100117 Popioly lotne ze wspdtspalania inne niz wymienione 8 000
w 10 01 16
4 10 01 80 Mieszanki popiotowo - z,uzlowe:; mokrego odprowadzania 46 000
odpadéw paleniskowych

5. 101199 Inne niewymienione odpady ( weina mineralna) 500
6. 1012 99 Inne niewymienione odpady (weina mineraina) 500

7 19 09 02 Osady z klarowania wody 2 000

¥ aczna masa odpadow przetwarzanych nie bedzie przekracza¢ 54 500 Mg/rok.

I1.4.1.3 Dopuszczalne rodzaje i masa przetwarzanych odpadow w procesie R5
poprzez wykorzystanie do utwardzania terenu

Tabela13 b
i i 5 o ; lloé¢ odpadu
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny [Mg/rok]
1 10 12 08 Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly, kafle i ceramika _—
' budowlana

111.4.2 Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania.
W wyniku przetwarzania odpadéw nie beda powstawaty odpady.

I11.4.3. Miejsce i dopuszczone metody przetwarzania odpadow

Przetwarzanie odpadéw wskazanych w tabeli 13 oraz 13a bedzie miato miejsce
w Zaktadzie produkcyjnym Kupno w Kupnie 494. Odpady poddawane beda
procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R3 oraz R5 zgodnie z zat. nr 1 —
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,Niewyczerpujacy wykaz proceséw odzysku” do ustawy o odpadach poprzez
wykorzystanie jako dodatek w procesie produkcji wyrobow ceramicznych,
przedstawionym w pkt. 1.2.2 niniejszej decyzji.

Odpady o kodzie 10 12 08 wykorzystywane bedg do utwardzania drog dojazdowych,
na terenie dziatki o numerze ewidencyjnym 232/1, do ktorej posiadacz odpadow ma
tytut prawny. Odpady poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R5
zgodnie z zat. nr 1 —  Niewyczerpujgcy wykaz proceséw odzysku” do ustawy
0 odpadach.

1.4.4 Miejsce i sposéb magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

Tabela13 ¢
T Rodzaj odpadu
Lp. | Kod odpadu innego niz Sposob i miejsce magazynowania
niebezpieczny
Odpad magazynowany bedzie pod przykryciem
L plandekg obok zadaszonej hali magazynowo -
1. 03 03 05 el zkoldtganmama namiotowej trocin na ostonietym, utwardzonym
ISy placu betonowym o pow. ok. 90 m2 ograniczony
$cianami oporowymi.
. Odpad magazynowany bedzie pod przykryciem
Mechanicznio plandeka gbok zadasionej hali magazynowo -
2. 03 03 07 odd2|9loge Seleenly namiotowej trocin na ostonietym, utwardzonym
z przerdbki makulatury ) 2 el ]
i tektury placu betonowym o pow. ok. 90 m2 ograniczony
$cianami oporowymi.
Odpadylz Biksn, Odpad magazynowany bedzie pod przykryciem
” w%éknzzxi?pye}niaczy plandekg obok zadaszonej hali magazynowo -
3. 03 03 10 : ok ! Heids o namiotowej trocin na ostonigtym, utwardzonym
HPCIIGR pOGHOG -0y placu betonowym o pow. ok. 90 m2 ograniczony
z mechanicznej s : :
- $cianami oporowymi.
separagji
Zuzle, popioly Odpad magazynowany bedzie pod przykryciem
paleniskowe i pyty plandeka na utwardzonym placu betonowym
4 10 01 01 z kottow ograniczonym $cianami oporowymi oraz
' (z wytaczeniem pytow W zadaszonej wiacie magazynowej Mieszanki
z kattéw wymienionych Popiotowo- Zuzlowej (MPZ) - pow. wiaty
w 10 01 04) ok. 500 m?, pow. niezadaszona ok 540 m .
: Odpad magazynowany bedzie w oznakowanym
5, 10 01 02 Popioly lotne z wegla P Sﬁosfe o pojemfoscj SEh
Popioty lotne ze
wspolspaignl._a g e Odpad magazynowany bedzie w oznakowanym
e ORI HyeTions silosie o pojemnosci 280 m3
w 10 01 16 :
; ; . Odpad magazynowany bedzie pod przykryciem
leﬁz;lcsvr\::zpﬁwp;?(}rzgg ) plandeka na utwardzonym placu betonowym
il 10 01 80 odprowadzania ornEomM Sranani OOIOWYINI Ofd= o
odpadow _zadaszqne_q wiacie magazynowej Mieszanki
aleniskoieh Popiotowo- Zuzlowej (MPZ) - pow. wiaty ok. 500 m?,
P y pow. niezadaszona ok 540 m2.
Wybrakowane wyroby Odpad magazynowany bedzie w wyznaczonym
8 10 12 08 ceramiczne, cegly, i oznakowanym miejscu na utwardzonym placu,
: kafle miedzy magazynem olejéw nr 2 a drogg Rzeszow-
i ceramika budowlana Kolbuszowa, o pow. ok. 500 m2
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lI.4.5 Maksymalna masa odpadéw ktére moga by¢ magazynowane

Tabela 13 d
Maksymaina Maksymalna masa
masa odpadéw | odpadéw ktére moga by¢
) . ktére moga byé magazynowane
Lp- oc:( s Ro:iziarjli?l?;:dit;g?nego magazynowane w ciagu roku
P P y w tym samym Mg
czasie : -
Mg poszczegdlne | facznie
Szlamy z odbarwiania
1. 03 03 05 makulatury 100 8000
Mechanicznie oddzielone
2. 03 03 07 odrzuty z przerdbki 100 8000
makulatury i tektury 8000
Qdpady z witkna, szlamy
z wiokna, wypetniaczy
3. 030310 i powiok pochodzacych 100 8000
z mechanicznej separacji
4. 10 01 02 Popioty lotne z wegla 308 8000
Popioty lotne ze 8000
B 10 01 17 wspoispalania inne niz 308 8000
wymienione w 10 01 16
Zuzle, popioty
paleniskowe i pyly
6. | 100101 | ZkKotiow (zwylgczeniem 5408 46 000
pytow z kottéw
wymienionych
w 10 01 04) 4800
Mieszanki popiotowo -
zuzlowe z mokrego
e 19,0150 odprowadzania odpadow 5408 46,000
paleniskowych
Wybrakowane wyroby
8. 101208 ceramiczne, cegly, kafle 900 1500 1500
i ceramika budowlana
Maksymalna faczna masa wszystkich
rodzajow odpadow ktére w tym samym 6 716 Mg
czasie moga by¢é magazynowane
Maksymaina faczna masa wszystkich
rodzajéw odpadow ktére moga byc 63 500 Mg
magazynowane w okresie roku

111.4.6 Najwicksza masa odpadéw, kierowanych do przetwarzania ktore mogtyby by¢

magazynowane w tym samym czasie w instalacji

Tabela13 e
Najwieksza masa
Rodzaj odpadu innego - : odpadoéw , ktéra
Lp. | Kod odpadu niz niebezpieczny Miejsce magazynowania mogtaby byé
magazynowana
Szlamy z odbarwiania
1 03 03 05 makulatury
Mechanicznie Catkowite wymiary migjsca 252
2 03 03 07 oddzielone odrzuty magazynowania:
’ z przerobki makulatury 10mx9mx3,5m
| i tektury
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Odpady z widkna, Max wysokosé
szlamy z widkna, podnoszenia tyzki
3 03 03 10 wypetniaczy i powiok tadowarki :4,25 m
pochodzacych
Z mechanicznej Gestos¢ odpadu 0,8 Mg/m?
separacji
4. 10 01 02 Popioly lotne z wegla
Popioly lotne ze : : E
=l . Silos o pojemosci 280 m?3
5, 100117 | Wspdispalaniainneniz | oo ek’ doady 1,1 Mg/m? 508
wymienione
w 10 01 16
Zuzle, popioty Catkowite wymiary miejsca
paleniskowe i pyly magazynowania:
z kottow 20mx52mx4m
8 Harad (z wytgczeniem pytow z
kottdw wymienionych Max wysokos¢
w 10 01 04) podnoszenia tyzki 5408
Mieszanki popiotowo - fadowarki :4,25 m
zuzlowe z mokrego
L 10,0180 odprowadzania Gestosé odpadu 100101, 1001
odpaddw paleniskowych s0 1,3 Mg/m?
Osady z klarowania Gestosé odpadu 1s0s 02
& 190902 wody 1,0 Mg/m?
Catkowite wymiary miejsca
magazynowania:25mx20mx1,
Wybrakowane wyroby om
9. 101208 ceramiczne, cegly, kafle | Max wysoko$¢ podnoszenia 900
i ceramika budowlana fyzki fadowarki :4,25 m
Gestos¢ odpadu 1,2 Mg/m3
Najwieksza masa odpadow , ktéra mogtaby 6868,0 Mg
by¢ magazynowana

l11.4.7 Catkowita pojemno$¢ (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub
jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw

Tabela13f
Catkowita
. . pojemnosé
Lp. dKoc(ii Rodzaj _m;pad_u nnego Miejsce magazynowania miejsca
odpadu niz niebezpieczny magazynowania
(Mg)
Szlamy z odbarwiania . . o
1 03 03 05 rﬁakulatury Catkowite wymiary miejsca
Mechanicznie oddzielone magazynowania:
10mx9mx3,5m
2. | 030307 odrzuty oot .
z przerobki makulatury Max wysokosé podnoszenia 559
i tektury tyzki tadowarki :4,25 m
Odpady z widkna, szlamy
z widkna, wypetniaczy i 1086 du 0 3
3 830310 powtok pochodzgcych Sestosiedpadu(.6 Mgin
z mechanicznej separagji
4. 10 01 02 Popioty lotne z wegla
Popioty lotne ze Silos o pojemosci 280 m?3 308
5. 10 01 17 wspéispalania inne niz Gestos¢ odpadu 1,1 Mg/m?3
wymienione w 10 01 16
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Zuzle, popioly paleniskowe
i pyty ; : i
z kotléw Catkowite wymiary miejsca
& 160101 (z wytgczeniem pytow magazynowania:20mx52mx4m
z kottéw wymienionych Max wysokosé podnoszenia 5408
w 10 01 04) tyzki tadowarki :4,25 m
Mieszanki popiotowo - Gestosc¢ odpadu 100101, 1001 80
zuzlowe z mokrego 1,3 Mg/m?3
i Ci odprowadzania odpadow
paleniskowych
Catkowite wymiary migejsca
magazynowania:
Wybrakowane wyroby 25mx20mx1,5m
8. 1012 08 ceramiczne, cegly, kafle i  |Max wysokos¢ podnoszenia tyzki 900
ceramika budowlana tadowarki :4,25 m
Gestos¢ odpadu 1,2 Mg/m?®
Calkowita pojemnos$é 6868 Mg

IV. Rodzaj i maksymalng ilo$¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow
i paliw

IV.1. llos¢ surowcdéw i materiatow stosowanych w produkcji przy wnioskowanej
wydajnoséci: instalacji

Tabela 14

Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka Wartosé
1. Glina m3/rok 160 000
2. | Piasek mq/rok 30 000
3. | Bazalt me/rok 6 000
4. | Pytweglowy Mg/rok 12

5. | Wapno Mg/rok 10

6. | Olej napedowy m? 130

IV.2. Zuzycie czynnikow energetycznych dla potrzeb wnioskowanej instalaciji

Tabela 15
Cuninik Jednostka produktu Wskaznik zuzycia
Lp. e y(;tyczn Zuzycie (illo§¢ wyprodukowanych czynnika
B g y wyrobéw ceramicznych) | na tone produkcji
1 Gaz ziemny 7?{3?&?(0 240000 Mg 30 m* 1 Mg wyrobu
Energia 12000 0,05 MWh/ 1 Mg
a elektryczna MWh/rok 240000 Mg wyrobu
M 52800000 220 Mcal/1Mg
3. | Energia cieplna Mecal/rok 240000 Mg wyrobu

IV.3. Pobor wody dla potrzeb instalacii:

IV.3.1. Wskaznik zuzycia wody — 0,3 m3/tone wyrobu.
IV.3.2. Pobér wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze srodowiska
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0,004166 m’/s
100 m¥d,
65 000 m3/rok

Pobér wody w ilosci Q
Q

srd

max s

dop roczne
bedzie sie odbywat z trzech studni gtebinowych S-1 bis, S-2 i S-3 potozonych
w miejscowosci Bukowiec.

IV.3.3. Pobor wody dla instalaciji - od dostawcy zewnetrznego (na podstawie umowy
cywilno- prawnej) w ilosci:

10 000 m3/rok
27,4 m3/d.

max roczne

max d

V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych

V.1.1. Sprawdzane bedg: jako$¢ hatdowanej gliny, grubo$é warstw, stopien
utwardzenia powierzchni, spadki powierzchni. Prowadzona bedzie analiza
granulometryczna i analiza wilgotno$ci bezwzglednej gliny.

V.1.2. W wezle magazynowania i przerobu wstepnego surowcéw prowadzone beda:
analiza sitowa trocin, analiza wilgotno$ci trocin, analiza wilgotnosci bezwzglednej
mieszanki. W dotowniku bedzie prowadzona analiza granulometryczna i analiza
wilgotnosci bezwzglednej mieszanki oraz pomiar plastycznoéci i skurczliwosci
mieszanki.

V.1.3. W wezle formowania wyrobéw prowadzony bedzie pomiar plastycznosci
i wilgotnosci bezwzglednej. Mierzone beda: temperatura masy w prasie, temperatura
pasma, podcisnienie w komorze prézniowej, cisnienie formowania, dodatek wody

i pary.
V.1.4. Na ustawce prowadzony bedzie pomiar wilgotnosci bezwzglednej pétwyrobow.

V.1.5. W suszarni tunelowej mierzona bedzie temperatura, cisnienie i wilgotnosé
procesu suszenia.

V.1.6. W piecu tunelowym prowadzony bedzie pomiar temperatury i ci$nienia oraz
kontrola ustawien wdmuchiwania powietrza i ustawien klap na odciggach spalin.

V.1.7. W wezle roztadunku oceniana bedzie jako$¢ produktow.
V.2. Monitoring emisji gazéw i pytdéw do powietrza

V.2.1 Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji gazéw i pytbw do powietrza bedg
zamontowane na emitorach E-1, E2, E-3, E-4, E-11, E-12, E-13.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe bedg na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajagcym prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym
zachowanie wymogow BHP.
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V.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw
Tabela 16

Czestotliwosc

bomiaréw Substancja zanieczyszczajaca

Lp. Nr emitora

Pyt ogétem, Dwutlenek siarki
Dwutlenek azotu, Tlenek wegla
1. E-1 co najmniej co roku Benzen, Toluen, Ksylen

Weglowodory arom.
Weglowodory alifat., Fluor

Pyt ogétem, Dwutlenek siarki

Dwutlenek azotu, Tlenek wegla

2 E-2,E-3iE-4 €O hajmniej co roku

V.2.4. Pomiary emisji bedg wykonywane metodami opisanymi w Polskich Normach.
V.3. Monitoring emisji hatasu do $rodowiska

V.3.1. Jako referencyjny punkt pomiaru hatasu okreélajgcy oddziatywanie akustyczne
instalacji na tereny istniejgcej zabudowy mieszkaniowej oraz na tereny z potencjalng
mozliwo$cia takiej zabudowy, ustalam — zgodnie z zatgcznikiem graficznym nr 1:

e Punkt pomiarowy Nr 1. — Punkt zlokalizowany na granicy terenu kopalni od jej
strony pétnocno-zachodniej (przy istniejacym budynku mieszkalnym Nr 195).
V.3.2. Pomiary hatasu w $érodowisku przeprowadzane bedg ponadio po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabelach

9i10.

V.4. Ewidencja i monitoring odpadéw

Prowadzona bedzie jakosciowa i iloséciowa ewidencja wytwarzanych odpadow
wedtug wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpaddw oraz
z wykorzystaniem wzordéw formularzy stuzacych do sporzgdzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych.

V.5. Monitoring w zakresie poboru wody

V.5.1. Operator instalacji bedzie prowadzit pomiar zuzycia wody odrebnie z ujecia
studniami gtebinowymi i z wodociggu komunalnego na dwu wodomierzach — pomiar
ciagty, odczyty co najmniej 1 raz na dobe a otrzymane wyniki rejestrowat
i przechowywat.

V.5.2.Operator instalacji bedzie prowadzit ponadto:

a) pomiar ilosci pobieranej wody — odczyty wodomierzy studziennych co najmniej
1 raz w miesigcu,

b) pomiary potozenia poziomu zwierciadta wody w studniach i piezometrze (byta
studnia S-1) oraz parametréw eksploatacyjnych studni z czestotliwoscig co najmniej
1 raz na kwartat;

c) analizy wody ze studni giebinowych i piezometru, co najmniej 2 razy w roku,
oznaczajac nastepujace wskazniki: barwa, metnos¢, zapach, pH, utlenialnosc,
amoniak, azotany, azotyny, mangan, zelazo, twardo$¢, przewodno$¢ wiasciwa,
bakteriologia, a otrzymane wyniki rejestrowat i przechowywat.
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V.6. Monitoring $ciekéw odprowadzanych z instalacji

V.6.1. Operator instalacji bedzie wykonywat pomiary ilosci odprowadzanych $ciekow
bytowych i przemystowych na podstawie ilo$ci pobieranej wody.

V.6.2. Operator instalacji bedzie wykonywat analizy &ciekéw bytowych
I przemystowych w dowolnym punkcie od ujécia kolektora zamknietego $ciekow
ogolnozaktadowych do ujcia rowu otwartego do potoku Gérnianka, nie rzadziej niz
raz na dwa miesigce, oznaczajgc co najmniej wskazniki, ktorych stezenia sg
normowane niniejszg decyzjg (zawiesiny ogélne, BZTs, ChZT, pH, substancje
ropopochodne). Otrzymane wyniki bedg przechowywane.

V.6.3. Dopuszcza sie uproszczony sposob poboru probek (w okresie mycia
wylotnikow) przez zmieszanie trzech probek o jednakowej objetosci pobranych
w odstepach czasu nie krétszych niz 30 minut jezeli mozna wykazaé, ze wyniki
oznaczen bedg reprezentatywne dla ilo$ci odprowadzanych zanieczyszczen.
V.6.4.Wszystkie ~ badania  monitoringowe  beda  wykonywane  zgodnie
z obowigzujgcymi metodykami i normami, a wyniki tych badan rejestrowane
I przechowywane przez 5 lat od dnia zakonczenia roku kalendarzowego, ktérego
dotycza.

V.A. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wéd gruntowych
oraz sposob ich systematycznego nadzorowania.

V.A1 Wytwarzane odpady magazynowane beda, w wyznaczonych, oznakowanych
miejscach, w spos6b uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko
i zdrowie ludzi.

V.A.2 Odpady niebezpieczne bedg magazynowane w odpowiednich pojemnikach
w zamknietych pomieszczeniach, w sposdb uniemozliwiajgcy dostep do nich oséb
nieupowaznionych. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych
bedg posiada¢c utwardzong nawierzchnie, o$wietlenie, urzadzenia i materialy
gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekéw.

V.A3 Usuwane odpady bedg zabezpieczone przed przypadkowym ich
rozproszeniem.

V.A.4 Miejsca magazynowe surowcow stosowanych w produkeji (glina, piasek,
mieszanka popiotowo-zuzlowa, pulpa celulozowa, trociny) bedg zabezpieczone przez
wymywaniem w szczegolnoéci na wypadek wystepowania deszczy nawalnych.

V.A.5 Drogi i place oraz pozostaty teren utrzymywane bedg w czystosci i porzadku,
ze szczegolng uwagg, aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia wod opadowo-
roztopowych surowcami magazynowanymi w hatdach i na placach przy zaktadzie
przerébczym.

V.A.6 Prowadzony bedzie systematyczny nadzoér przez pracownikéw znajdujacych
sie na danym stanowisku nad zapewnieniem wiasciwej ochrony gleb, wod
gruntowych i ziemi. Rozpoczecie pracy kazdej zmiany roboczej bedzie poprzedzone
przegladem sprawnosci wszystkich urzadzen. Wykonanie tych przegladow bedzie
rejestrowane.
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VI. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych

VI.1. Przypadki uszkodzenia aparatury pomiarowej monitujgcej pobdr wody nalezy
odnotowaé w rejestrze, a w szczegdlnosci czas braku wskazan i podjete dziatania
stuzgce utrzymaniu kontroli nad poborem wody.

VI.2. W przypadku, gdy brak wskazan aparatury pomiarowe;:

- moze przyczynié sie do wzrostu emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy
niezwtocznie powiadomic Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
i Podkarpackiego Wojewbddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska;

- moze spowodowaé stan zagrazajacy zyciu lub zdrowiu ludzi albo zwierzat badz
$rodowisku nalezy wstrzymaé ruch instalacji zgodnie z procedura jej zatrzymania
i niezwlocznie  powiadomi¢  Marszatka  Wojewédziwa  Podkarpackiego
i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemystowej
oraz sposob powiadamiania o jej wystapieniu

VIL.1. Podstawowymi sposobami zapobiegania awariom i ograniczania ich skutkow
beda:
— dublowanie niektorych urzgdzen technologicznych, co pozwoli na bezawaryjna
prace linii technologicznych;
— ciagly monitoring proceséw poprzez system automatyki przemystowej
i programy komputerowe;
— przeglady okresowe maszyn i urzgdzen;
— ochrona instalacji gazowych przez zawory bezpieczenstwa.
VIL.2. O fakcie wystapienia awarii przemystowej nalezy niezwtocznie powiadomié
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska.

VII.A Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego

VILLA.1 Teren zaktadu bedzie ogrodzony i zabezpieczony przed dostepem osob
postronnych.

VII.A.2 . Dojazd pozarowy zapewnig dwa wjazdy, odlegte od siebie o co najmniej
75m.

VII.A.3 Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru stanowi¢ bedzie
zbiornik wody technologicznej o pojemnosci 150 m3. Na terenie zaktadu zapewniona
zostanie mozliwo$é poboru wody ze zbiornika z uzyciem sit i Srodkéw jednostek
ochrony przeciwpozarowej, w kazdych warunkach atmosferycznych.

VI.LA.4 Urzadzenia przeciwpozarowe oraz podrgczny sprzet gasniczy bedzie
utrzymywany w petnej sprawnosci technicznej i funkcjonalnej.

VII.A.5 Speione bedg warunki ochrony przeciwpozarowej dla budynkéw i miejsc
magazynowania odpadéw okre$lone w opracowanym operacie przeciwpozarowym.
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VIIl. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci

VIIL.1. Wszystkie urzgdzenia objete niniejsza decyzjg bedg utrzymywane we
wiasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane w oparciu o stosowne
instrukgje.

VIIl.2. Zuzycie surowcow w procesach technologicznych odbywaé sie bedzie na
warunkach okreslonych w niniejszym pozwoleniu.

VIIL.3. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

VIIl.4. Trociny bedg magazynowane zgodnie z opracowang instrukcja, eliminujacg
mozliwo$¢ powstawania odoréw.

VIIL.5. Sktadowiska gliny bedg zabezpieczone przez wymywaniem  gliny,
w szczegodlnosci na wypadek wystepowania deszczy nawalnych.

VIIL6. Mieszanki popiotowo zuzlowe jako materiaty potencjalnie pylace, bedg
zabezpieczane przed rozprzestrzenianiem pytow w powietrzu.za pomocg plandeki.
VIIL.7. Rozpoczecie pracy kazdej zmiany roboczej bedzie poprzedzone przegladem
sprawnosci wszystkich urzadzen. Wykonanie tych przeglagdéw bedzie rejestrowane.
VIIL.8. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
bedg utrzymywane w peinej sprawnosci.

VIIL9. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskiwanych z monitoringu oraz
podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajace.

VII1.10. Drogi i place oraz pozostaly teren bedg utrzymywane w czystosci i porzgdku.
VIII.11. Prowadzone beda szkolenia pracownikow w zakresie problematyki ochrony
srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

VIIL.12. Zastosowany bedzie odzysk ciepta z procesu wypalania do procesu
suszenia.

IX. Sposoby postepowania w przypadku zakornczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, wszystkie urzadzenia technologiczne bedg
oproznione i wyczyszczone, a nastepnie wszystkie obiekty i urzadzenia
zdemontowane i zlikwidowane zgodnie z wymogami wynikajgcymi z przepisow
budowlanych.

IX.A Sposob i termin przekazywania organowi wtasciwemu do wydania pozwolenia
| wojewodzkiemu inspektorowi ochrony $rodowiska informacji pozwalajgce] na
przeprowadzenie oceny zgodnoéci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

Do dnia 31 marca danego roku nalezy przediozyé Marszatkowi Wojewo6dztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska roczne zestawienia, za rok poprzedni w zakresie:

— rodzajow i wielkosci emitowanych zanieczyszczen do powietrza,

— rodzajow i wielko$ci zuzycia surowcow, wody, energii i paliw,

— ilosci wyprodukowanych wyrobéw ceramicznych.
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X. Ustalam dodatkowe wymagania

Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwigzku z ustawowymi obowigzkami
oraz okreslonymi niniejszg decyzjg nalezy przedktada¢ w formie, ukfadzie i terminach
wynikajacych z obowiazujgcych w tym zakresie przepisow.

XI. Uchylam w caloéci za zgodg stron decyzje Starosty Kolbuszowskiego
z dnia 15 lipca 2002 r., znak: 0S-6227/15/8/02 udzielajacg ,BIEGONICE-KUPNO”
Sp. z 0.0. Kupno 494, 365-100 Kolbuszowa zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci
w zakresie odzysku odpaddow.

XIl. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

Xlll. Zabezpieczenie roszczen

X1 W stosunku do posiadacza odpadéw Wienerberger Ceramika Budowlana
Sp. z 0.0. Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa ustanowione zostato zabezpieczenie
roszczeri w formie gwarancji bankowej w wysokosci 102 600 (sto dwa tysiace
szeséset ztotych) umozliwiajgce pokrycie kosztow wykonania zastepczego:
1) decyzji nakazujgcej posiadaczowi odpadéw usunigcie odpaddéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich skiadowania lub magazynowania, zgodnie
z art. 26 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2020r.,
poz. 797 ze zm.),
2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 .
z 0 odpadach (Dz. U. z 2018r., poz. 992 ze zm.),

— w tym usuniecia odpadow i ich zagospodarowania fgcznie z odpadami
stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej lub usunigcia negatywnych
skutkéw w $rodowisku lub szkdéd w $rodowisku w rozumieniu ustawy
z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku i ich
naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajgcej na przetwarzaniu
odpadéw, na wiasny koszt, w terminie wskazanym w decyzji o cofnieciu
zezwolenia na przetwarzanie odpadow.
Xlll.2 Zobowigzuje posiadacza odpadow tj. Wienerberger Ceramika Budowlana
Sp. z 0.0. Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa do utrzymywania ustanowionego
zabezpieczenia roszczen przez okres obowigzywania niniejszego pozwolenia
zintegrowanego uwzgledniajgcego przetwarzanie odpadéw oraz po zakonczeniu
obowiazywania, do czasu uzyskaniu ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia
roszczen. Oryginat dokumentu potwierdzajgcego utrzymanie ustanowionego
zabezpieczenia roszczeh nalezy przediozy¢é do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego w terminie do 14 dni od jego podpisania.”

Il. Stwierdzam wygasniecie pozwolenia zintegrowanego udzielonego Wienerberger
Ceramika Budowlana Sp. z o0.0.,, Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa,
(REGON: 770733953, NIP: 841-10-03-837) decyzjg Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego zdnia 20.12.2016r., znak: 0S-1.7222.57.7.2016.EK, zmieniong
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decyzjami z dnia 30.12.2019r., znak: OS- 1.7222.50.4.2019.EK i z dnia 22.10.2020r.,
znak: O8-1.7222.47.1.2020.MF na prowadzenie instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnoéci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe,
w Zaktadzie w Kupnie.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 10.05.2021r. (data wptywu do tut. Urzedu 12.05.2021r.),
Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z 0.0., Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa,
reprezentowana przez petnomocnika Pana Roberta Musiatczyka, wystapita
z wnioskiem o wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego w celu ujednolicenia
tekstu obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego udzielonego ww. Wienerberger
Ceramika Budowlana Sp. z o.0. decyzja Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
z dnia 20.12.2016r., znak: 08-1.7222.57.7.2016.EK z uwzglednieniem wszystkich
zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania, na prowadzenie
w Zaktadzie w Kupnie instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocy
wypalania o zdolno$ci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe.

Informacja o przedmiotowym wniosku Spotki zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 385/2021.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony srodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra
Klimatu i Srodowiska przy pi$mie z dnia 11.06.2021r., znak: OS-1.7222.54.2.2021.MD
celem rejestracji.

Rozpatrujgc wniosek ustalono, co nastepuije:

Wienerberger Ceramika Budowlana Sp.zo.0. posiada pozwolenie
zintegrowane udzielone na eksploatacje instalacji kwalifikowanej na podstawie § 2
ust. 1 pkt. 27a Rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r.
poz. 1839), do przedsigwzig¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na
srodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie
srodowiska oraz o ocenach oddziatlywania na s$rodowisko (Dz. U. z 2021r.
poz. 247 z p6zn. zm.). Tym samym, zgodnie z art. 183, w zwiazku z art. 378 ust. 2 a
pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020r.
poz. 1219 z pbzn. zm.) organem wiascivym do wydania/zmiany pozwolenia
zintegrowanego jest marszatek wojewodztwa.

Zgodnie z art. 217 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska, organ wiasciwy do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na
wniosek prowadzgcego instalacje, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu
ujednolicenia tekstu obowigzujacego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich
zmian wprowadzonych do treéci tego pozwolenia od dnia jego wydania. W ramach
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postepowania w sprawie wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego,
zgodnie z art. 217 ust. 2 wiw ustawy wiasciwy organ dokonuje ujednolicenia tekstu
pozwolenia oraz stwierdza  wygasniecie  dotychczasowego pozwolenia
zintegrowanego.

Przywotane powyzej przepisy prawa nie dajg organowi mozliwosci
wprowadzania zmian w ujednolicanym tekscie pozwolenia zintegrowanego, majg
jedynie na celu uporzadkowanie zapisow obowigzujgcego  pozwolenia
zintegrowanego uwzgledniajacych wszystkie wprowadzone w pozwoleniu dotychczas
zmiany, tak aby zapewni¢ czytelno¢ i przejrzystos¢ wydanych decyzji
administracyjnych.

Nadto, podkreslenia wymaga réwniez, iz w przypadku wydania tekstu
jednolitego pozwolenia zintegrowanego wnioskodawca, zgodnie z art. 217 ust. 3 wiw
ustawy Prawo ochrony $rodowiska nie przedktada informacji wynikajacych
z przepiséw art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz nie zapewnia sie
udziatu spoteczenstwa na zasadach okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko.
Nie jest takze wymagane wniesienie przez prowadzacego instalacje optaty
rejestracyjne;.

Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z o0.0, Plac Konesera 8,
03-736 Warszawa, dziata w oparciu o pozwolenie zintegrowane udzielone
decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 20.12.2016 r., znak:
0S-1.7222.57.7.2016.EK zmienione dwiema decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego:

— zdnia 30.12.2019 r., znak: 0S-1.7222.50.4.2019.EK,

—  zdnia 22.10.2020 r., znak: 0S-1.7222.47.1.2020.MF
na prowadzenie w Zaktadzie w Kupnie instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych
za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe.

Decyzja Marszatka Wojewédztwa Podkarpackiego z dnia 20.12.2016r.,
znak: 0S-1.7222.57.7.2016.EK stanowita ujednolicenie tekstu pozwolenia
zintegrowanego udzielonego Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z o.0.
decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia 19 pazdziernika 2006 r., znak:
SR.IV-6618/16/05/06, zmienionego decyzja Wojewody Podkarpackiego z dnia
14 listopada 2007 r., znak: SR.V-6618-5/3/07 oraz decyzjami Marszatka
Wojewodziwa Podkarpackiego z dnia 2 pazdziernika 2012 r., znak
0S- 1.7222.4.8.2012.EK, z dnia 19 listopada 2014 r., znak: 0S-1.7222.45.7.2014.EK
oraz z dnia 16 grudnia 2014 r., znak: 0S-1.7222.45.6.2014.EK na prowadzenie
w Zaktadzie w Kupnie instalacji do produkcji wyrobow ceramicznych za pomocg
wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe.
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Przedmiotowa decyzja z dnia 20.12.2016r., znak: OS-1.7222.57.7.2016.EK,
na wniosek Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z 0.0. z dnia 11 lipca 2019 r.
(data wptywu do tut. Urzedu: 12 lipca 2020 r.) zmieniona zostata przez Marszatka
Wojewoédztwa Podkarpackiego decyzja z dnia 30.12.2019r., znak:
0S-1.7222.50.4.2019.EK. Zmiany wynikaly przede wszystkim z obowigzku
dostosowania zapiséw decyzji do obowigzujgcej ustawy o odpadach. Ponadito,
Spétka wystapita o uwzglednienie w pozwoleniu zintegrowanym istniejgcej myjni
eksploatowanej na potrzeby instalacji (mycie wozkéw widtowych i tadowarki) oraz
wprowadzenie zmian zwigzanych z wymiang wytwornicy pary i uwzglednienia
nowych ZzZrédet emisji zanieczyszczen do powietrza, tj. stanowiska gniotownika
walcowego, z ktérego zanieczyszczenia odprowadzane bedg emitorem E12 oraz
stanowisko odkurzania wozkéw piecowych z emitorem E13.

We wniosku Spoétka wykazata, ze emisja pytow i gazéw wprowadzanych do
powietrza ze wszystkich zrodet i emitorow Zaktadu, po przeprowadzonych zmianach
nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakoéci powietrza poza granicami
terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczegdlnosci, ze
emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje przekroczer dopuszczalnych pozioméw
substancji w powietrzu. Nowe emitory E12, E13 Spétka zobowiazana zostata
wyposazy¢ w krééce pomiarowe.

Ponadto, na terenie instalacji mialy by¢ eksploatowane Zzrodia, ktére nie
wymagajg pozwolenia, t. kociot gazowy o mocy 0,31 MW, z ktérego
zanieczyszczenia wprowadzane sg do powietrza emitorem E5 oraz dwa stanowiska
spawalnicze z emitorami E6 i E14. Wobec powyzszego w pozwoleniu zintegrowanym
nie okreslono warunkéw emisji do powietrza dla emitorow E5, E6 i E14.

W  zakresie gospodarki odpadami uwzgledniono odpady powstajgce
w zwigzku z eksploatacja myjni sprzetu kwalifikowane pod kodem 19 11 05* tj.
osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw zawierajgce substancje niebezpieczne.
Odpady te magazynowane bedg w istniejgcym zbiorniku bezodptywowym,
zlokalizowanym w sgsiedztwie stanowiska mycia w sposéb bezpieczny dla
srodowiska. W odniesieniu do przetwarzanych odpadéw wskazano maksymalne
masy poszczegdlnych rodzajow odpaddédw i maksymalne tgczne masy wszystkich
rodzajow odpadéw, ktére w tym samym czasie mogtyby byé magazynowane na
terenie zaktadu oraz ktore moga by¢ magazynowane w okresie roku. Okreslono
rowniez najwieksze masy odpadéw, ktére mogtyby byé magazynowane w tym
samym czasie wynikajgce z wymiaréw miejsca magazynowania odpadéw oraz
okreslono catkowitg pojemno$¢ (Mg) miejsc magazynowania odpadow. Ponadito,
wymagania wynikajgce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadéw.

W przywotanej powyzej decyzji, stosownie do wymogdw art. 187 ust. 4a
ustawy Prawo ochrony s$rodowiska w stosunku do posiadacza odpadéw
Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z 0.0. Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa,
postanowieniem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 27.11.2019 r. znak:
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08S-1.7222.50.4. 2019.EK ustanowione zostato zabezpieczenie roszczen w wysokosci
502 013 zt (piecset dwa tysigce trzynascie ztotych), umozliwiajgce pokrycie kosztow
wykonania zastepczego usunigcia odpadéw powstatych w ramach prowadzonej
dziatalnoéci polegajacej na przetwarzaniu odpadéw, ich zagospodarowania (tacznie
z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji gasniczej) lub usuniecia negatywnych
skutkow lub szkoéd w $rodowisku. Zabezpieczenie roszczen ustanowiono w formie
gwarancji bankowej. Gwarantem zabezpieczenia roszczen byt ING Bank Slaski SA
spetniajgcy wymogi, o ktérych mowa w art.48 ust. 6 ustawy o odpadach tj. majgcy
siedzibe na terytorium panstwa czionkowskiego UE oraz bedacy instytucja
upowazniong do gwarantowania diugu celnego. Oryginat gwarancji bankowej
dostarczono do Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w dniu 11.12.2019 .

Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z o.0. Plac Konesera 38,
03-736 Warszawa do wniosku o zmiane ww. decyzji przedtozyta przeprowadzong dla
kazdego zidentyfikowanego na terenie zaktadu zrédta analize prawdopodobienstwa
wystapienia zanieczyszczenia gleby ziemi i wod gruntowych ze wzgledu, iz na ternie
zaktadu sosowane s3 substancje, ktére zgodnie z definicjg zawarta w art.3 pkt. 37a
ustawy prawo ochrony $rodowiska, sg substancjami powodujgcymi ryzyko.
Na instalacji zidentyfikowano m.in. oleje, smary, $rodki do uzdatniania wody i inne.
W analizie uwzgledniono mozliwe zagrozenia zwigzane z prowadzong dziatalnoscia,
zuzycie surowcdw i materiatéw, wyroby gotowe, zuzycia paliw, substancji
uwalnianych (emisja do powietrza, wytwarzanie odpadéw, emisja $ciekow, wod
opadowych). Przeprowadzona ocena ryzyka wykazata, ze wskazane substancje
powodujace ryzyko nie beda stwarza¢ zagrozenia zanieczyszczenia $rodowiska
gruntowo-wodnego ze wzgledu na swe wiasciwosci fizyczno-chemiczne, ilosci
w jakich wystepujg lub stosowane zabezpieczenia w danym zrédle. Wszystkie
substancje stwarzajgce ryzyko przechowywane sg w szczelnych zamknigtych
pojemnikach umieszczonych w magazynach na utwardzonej powierzchni. Transport
prowadzony jest zgodnie z dobrymi praktykami po utwardzonych drogach
wewnetrznych. Olej napedowy przechowywany jest w dwuptaszczyznowych
zbiornikach  ustawionych na  utwardzonym podtozu. Wszystkie —miejsca
magazynowania odpadéw niebezpiecznych posiadajg utwardzong nawierzchnie,
oéwietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do ewentualnych
wyciekéw. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania
odpaddw oraz drogi wewnetrzne sg utwardzone i utrzymywane w czystosci.

Majac na uwadze, iz pozwolenie zintegrowane uwzglednia przetwarzanie
odpadoéw, w toku prowadzonego postgpowania, zgodnie art. 41a ustawy o odpadach,
wystgpiono do Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
i Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Kolbuszowej
o przeprowadzenie kontroli  przedmiotowej instalacji oraz zasiggnigto opinii
wlasciwego ze wzgledu ma miejsce prowadzenia dziatalnosci Burmistrza
Kolbuszowej. Postanowieniem z dnia 8 listopada 2019r. znak: PRZ.5560.04-1.2019
Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Kolbuszowej stwierdzit
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spetnienie dla Zakfadu produkcyjnego w Kupnie, nalezacym do Wienerberger
Ceramika Budowlana Sp. z o.0. wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych
ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym opracowanym dla
Zakiadu w Kupnie w kwietniu 2019r. przez Rzeczoznawce ds. Zabezpieczen
Przeciwpozarowych. Burmistrz Kolbuszowej wniosek o zmiane przedmiotowego
pozwolenia zintegrowanego zaopiniowat pozytywnie postanowieniem z dnia
23.10.2019r. znak: OSiIGW.6235.6.2019. Podkarpacki Wojewodzki  Inspektor
Ochrony Srodowiska przy pi$mie z dnia 17.10.2019r. znak: TWI.7021.387.2019.ASO
poinformowat, iz nie przewiduje przeprowadzania dodatkowej kontroli w Zaktadzie
w Kupnie.

Whioskowane przez Spétke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowity
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.
Zmiany decyzji dokonano w trybie art. 163 Kpa, w zwiazku z art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Wprowadzone zmiany pozwolenia zintegrowanego nie zmienity
ustalenn dotyczacych spetnienia wymogoéw wynikajgcych z najlepszych dostepnych
technik. Zachowane byty réwniez standardy jako$ci srodowiska.

Nastepnie, na wniosek Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z 0.0. z dnia 2
marca 2020 r. (data wptywu do tut. Urzedu: 9 marzec 2020 r.) wydana zostata
decyzja Marszatka Wojewoédztwa Podkarpackiego z dnia 22.10.2020 r., znak:
08-1.7222.47.1.2020.MF, zmieniajgca po raz kolejny decyzje Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 20.12.2016 r., znak: 0S-1.7222.57.72016.EK,
zmieniong decyzjg z dnia 30.12.2019 r., znak: 0S-1.7222.50.4.2019.EK udzielajgca
Spoétce pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie w Zaktadzie w Kupnie instalacji
do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej
ponad 75 ton na dobe.

Wprowadzone zmiany zwigzane byly z koniecznoécig aktualizacji pozwolenia
zintegrowanego w zakresie przetwarzania odpadéw, w tym:

— wykreslenia z czesci dotyczacej przetwarzania odpadéw, odpadu o kodzie
03 01 05 - trociny, wiéry, cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir inne niz wymienione
w 03 01 04, ktéry zgodnie z art. 11 ust 5 ustawy o odpadach odpad
zakwalifikowany zostat jako produkt uboczny;

— Wwykreslenia z czeéci dotyczacej przetwarzania odpadéw, odpaddéw o kodach
10 11 99 - inne niewymienione odpady (wetna mineralna), 10 12 99 - inne
niewymienione odpady (wetha mineralna), 19 09 02 — osady z klarowania wody,
w zwigzku z zaprzestaniem ich przetwarzania na terenie Zaktadu w Kupnie;

— wykreslenia z czgsci dotyczacej rodzaju i masy odpadéw powstajacych w wyniku
przetwarzania odpadow, odpadu o kodzie 10 12 08 wybrakowane wyroby
ceramiczne, cegty, kafle i ceramika budowlana. Odpadem tym jest gotowy produkt
o niewtasciwych parametrach, uszkodzony, popekany. Powstaje on podczas
procesu wyrobow ceramicznych za pomoca wypalania, a nie w wyniku procesu
przetwarzania odpadéw.

08-1.7222.54.2.2021.MD Strona 35 z 37



W odniesieniu do przetwarzanych odpadéw wskazano maksymalne masy
poszczegoéinych rodzajéow odpadéw i maksymalne tgczne masy wszystkich rodzajow
odpadéw, ktére w tym samym czasie mogtyby by¢ magazynowane na terenie
zaktadu oraz ktore moga byé magazynowane w okresie roku. Okreslono réwniez
najwieksze masy odpaddw, ktore mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie
wynikajgce z wymiaréw miejsca magazynowania odpadéw oraz okreslono catkowitg
pojemnos¢ (Mg) miejsc magazynowania odpadow. Ponadto, okreslono wymagania
wynikajgce z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacj, obiektu budowlanego
lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpadow.

W zwiazku z wprowadzonymi ww. zmianami w zakresie przetwarzania
odpadow, stosownie do wymogow art. 187 ust. 4a ustawy Prawo ochrony Srodowiska
w stosunku do posiadacza odpadéw Wienerberger Ceramika Budowlana Sp. z 0.0.
Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa postanowieniem Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego z dnia 06.08.2020 r. znak: OS-1.7222.47.1.2020.MF ustanowione
zostato kolejne zabezpieczenie roszczen w wysokosci 102 600,00 zt (sto dwa tysigce
szeséset zlotych), umozliwiajgce pokrycie kosztéw wykonania zastgpczego usuniecia
odpadow powstatych w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej na
przetwarzaniu odpadéw, ich zagospodarowania (tacznie z odpadami stanowigcymi
pozostatosci z akcji gasniczej) lub usunigcia negatywnych skutkéw lub szkéd
w srodowisku. Zabezpieczenie roszczen ustanowiono w formie gwarancji bankowej.
Gwarantem zabezpieczenia roszczen byt ING Bank Slaski S.A. spetniajacy wymogi,
o ktorych mowa w art. 48a ust. 6 ustawy o odpadach tj. majacy siedzibe na
terytorium panstwa cztonkowskiego UE oraz bedacy instytucja upowazniong do
gwarantowania dtugu celnego. Oryginat gwarancji bankowe; stanowi dokument
wystawiony w dniu 15 wrzesnia 2020r. (data wptywu 16 wrzesnia 2020r.) wraz
z aneksem do gwarancji z dnia 6 pazdziernika 2020 r. (data wptywu 8 pazdziernika
2020r.) Gwarancja obowigzuje do dnia 14 wrzeénia 2022 r. wigcznie.

Whioskowane przez Spétke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowity
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Wprowadzone zmiany pozwolenia zintegrowanego nie zmienity
ustalen dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik. Zachowane sg réwniez standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 217 ust. 1 u.p.0.s., organ wiasciwy do wydania pozwolenia
zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego instalacje lub z urzedu za jego
zgodg, wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane Ww celu ujednolicenia tekstu
obowigzujacego pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do
tego pozwolenia od dnia jego wydania.

Wobec powyzszego, niniejsza decyzjg wydano nowe pozwolenie zintegrowane,
w ktérym ujednolicono tekst pozwolenia zintegrowanego udzielonego Wienerberger
Ceramika Budowlana Sp. z 0.0. Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa decyzjg
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Marszatka ~ Wojewddztwa  Podkarpackiego z dnia  20.12.2016r., znak:
08-1.7222.57.7.2016.EK wraz z jego poznigjszymi zmianami z dnia 30.12.2010r.,
znak: 08-1.7222.50.4.2019.EK i z dnia 22.10.2020 r., znak: 0S-1.7222.47.1.2020.MF.

Wydanie przedmiotowej decyzji ma na celu zapewnienie czytelnosci
| przejrzystosci wydanych decyzji administracyjnych.

Jednoczesnie, zgodnie z art. 217 ust 2 up.os$., w niniejszej decyzji
stwierdzono wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego z dnia
20.12.2016r., znak: 0S-1.7222.57.7.2016.EK wraz z jego pozniejszymi zmianami.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz to, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegélne nie sprzeciwiaja sie
zmianie, orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania do
Ministra Klimatu i Srodowiska za po$rednictwem Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia si¢ odwotania wobec Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego os$wiadczenia
0 zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania decyzja staje sie ostateczna
| prawomocna.

Optata skarbowa w wys.10 z
uiszczona w dniu 06.05.2021 r.o | et

na rachunek bankowy: Nr 17 2@ 439&2&18 00627 E)GOD 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa o 4

Otrzymuia:

1. Pan Robert Musiatczyk — petnomocnik Wienerberger Ceramika Budowlana Sp.zo.0,
Plac Konesera 8, 03-736 Warszawa

2. PGW Wody Polskie, RZGW w Rzeszowie,
ul. Hanasiewicza 17B, 35-103 Rzeszow

3. 08-l. a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw

2. Minister Klimatu i Srodowiska,
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
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