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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art. 211,
art. 151, w zwiazku z art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2006r. Nr 129, poz. 902 z p6zniejszymi zmianami),
art. 18 ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach
(Dz. U. z 2007r. Nr 39, poz. 251),

art. § 1 rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 10 listopada 2005 r. w sprawie
substancji szczeg6lnie szkodliwych dla §rodowiska wodnego, ktorych wprowadzanie w
sciekach przemyslowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga uzyskania pozwolenia
wodnoprawnego (Dz. U. Nr 233 poz. 1988),

art. 104 1 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz.U z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 z p6zniejszymi zmianami),

pkt.2 ppkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002 r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych  elementow  przyrodniczych albo  $rodowiska jako  catosci
(Dz. U. Nr 122, poz. 1055),

§ 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzi¢é mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko oraz
szczegdtowych uwarunkowan zwiazanych z kwalifikowaniem przedsigwzig¢ do
sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na $rodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573
Z pdzniejszymi zmianami),

§ 4 i zalacznikiem do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001r.
w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206),

§ 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomdéw niektorych substancji w powietrzu, alarmowych poziomoéw
niektorych substancji w powietrzu oraz marginesOw tolerancji dla dopuszczalnych
pozioméw niektorych substancji (Dz. U. Nr 87, poz. 796),

§ 2 ust. 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie
warto$ci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12),

§ 4 1 § 5 rozporzadzenia Ministra $rodowiska z dnia 29 lipca 2004r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w §rodowisku (Dz. U. Nr 178, poz. 1841),

§ 2 ust. 1, § 4 ust. 2, § 6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 lutego 2003r.
w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwiazku z eksploatacja
instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wtasciwym organom ochrony $rodowiska oraz
terminu 1 sposobow ich prezentacji (Dz. U. Nr 59, poz. 529),



po rozpatrzeniu wniosku z dnia 26.10.2006r. znak: TH/589/3623/06 wraz z uzupeknieniem
z dnia 26.04.2007r. znak: TH/235/1627/07 w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego
dla Zaktadow Metalowych ,,DEZAMET” S.A. w Nowej Dg¢bie, ul. Szypowskiego 1

orzekam

udzielam Zakladom Metalowym ,,DEZAMET” S.A. w Nowej Dgbie, ul. Szypowskiego 1
(regon 830210522) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni
o calkowitej objetosci wanien procesowych 37,125 m’, w ktorej wykonywana bedzie
powierzchniowa obrdbka metali z zastosowaniem procesow elektrolitycznych i chemicznych
w zwiazku z prowadzona w Spotce produkcja konstrukcji metalowych i ich cze$ci, narzedzi,
wyrobow metalowych, broni, amunicji oraz wykonywaniem ustug.

1. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci - instalacja do powierzchniowej obrobki metali
z zastosowaniem procesOw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita objetosé
wanien procesowych przekracza 30 m’

I.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom
I.2.1. W skiad instalacji galwanizerni o max. wydajnosci 30 500 m/rok pokryé
galwanicznych, bedacej przedmiotem wniosku beda wchodzic:

— Linia galwaniczna sektora chromowania technicznego do chromowania sworzni
stalowych o tacznej pojemnosci wanien procesowych ok.17,90 m’, sktadajaca si¢ m.in. z:
1 wanny do $ciagania wadliwych powlok, 1 wanny do odluszczania w alkaliach,
1 wanny do trawienia, 1 wanny do neutralizacji, 4 wanien do chromowania.
Wszystkie sworznie pokryte warstwa chromu poddawane beda szlifowaniu na stanowisku
do szlifowania, z ktérego pyly ssawa boczna kierowane beda w sposdéb wymuszony
wentylatorem o wydajnosci 1000 m’’h  do dwoéch filtréw  patronowych
(o tacznej powierzchni filtracji 10 m?®). Oczyszczone powietrze wprowadzane bedzie
do atmosfery w sposob niezorganizowany (zrodto powierzchniowe).

— Linia galwaniczna sektora produkcji S specjalnej - do fosforanowania, cynowania,
niklowania, trawienia cze¢$¢ stalowych, niklowania, chromianowania, lakierowania,
cynowania czgsci z miedzi i1 jej stopow, anodowania, chromianowania czesci z glinu
i jego stopow - o tacznej pojemnosci wanien procesowych ok.17,32 m’, skladajaca sie
m.in. z: 2 wanien do odtluszczania elektrochemicznego, 2 wanien do $ciagania powtok
anodowych, 1 wanny do odtluszczania chemicznego, 1 wanny do trawienia,
1 wanny do cynowania, 1 wanny do neutralizacji w kwasie solnym, 1 wanny do
neutralizacji w kwasie siarkowym, 1 wanny do odmiedziowania, 1 wanny do barwienia
powtok anodowych, 1 wanny do chromowania, 2 wanien do uszczelniania powtok
anodowych, 1 wanny do neutralizacji w weglanie sodu, 2 wanien do anodowania,
1 wanny do pasywacji, 2 wanien do niklowania, 1 wanny do $ciagania powtok niklowych,
2 wanien do trawienia w kwasie azotowym, 1 wanny do trawienia w gelbrynie,
3 wanien do fosforanowania, 2 wanien do trawienia w kwasie solnym,

— Linia galwaniczna sektora cyjankalicznego do cynkowania, miedziowania czg$ci
stalowych - o lacznej pojemnosci wanien procesowych ok.1,675 m’, skladajaca sig
m.n. z: 1 wanny do miedziowania cyjankalicznego, 1 wanny do cynkowania
cyjankalicznego,

— Linia galwaniczna oksydowania (czernienia) czgsci stalowych oraz do obrébki
wykanczajacej pokry¢ cynkowych i1 miedziowych oraz detali wykonanych z glinu -
o tacznej pojemnosci wanien procesowych ok. 0,63 m’, sktadajaca si¢ m.in. z: 1 wanny do
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barwienia powtok na czarno, 1 wanny do pasywacji cynku, 1 wanny do pasywacji miedzi,
1 wanny do pasywacji glinu, 1 wanny do rozjasniania cynku, 1 wanny do odtluszczania,
1 wanny do trawienia w kwasie solnym, 2 wanien do oksydowania,
1 wanny do chromianowania, 1 wanny do namydlania, 1 wanny do odmiedziowania,
Stanowisko do izolowania powlok galwanicznych w lakierze z wanna o pojemnosci
ok. 0,05 m’ i suszarka oraz stanowisko do mycia zatluszczonych detali w benzynie
ekstrakcyjnej,

Magazyn galwanizerni — w wydzielonej czg$ci budynku galwanizerni magazynowane
beda surowce chemiczne do kapieli galwanicznych oraz reagenty stosowane do
neutralizacji $ciekd6w w oczyszczalni chemiczne;,

Chemiczna oczyszczalnia $ciekéw, w ktorej sktad wchodzi¢ beda linie: oczyszczania
sciekow cyjankalicznych, oczyszczania $cieckow kwasno-chromowych i alkalicznych oraz
linia obréobki koncowe;.

1.2.2.Wszystkie wanny procesowe wyposazone beda w boczne ssawy szczelinowe.
Opary znad lustra kapieli odprowadzane bgda do powietrza w sposob zorganizowany, poprzez
uktad kolektoréw i absorberow (skruberéw), emitorami. Sie¢ wentylacyjna podzielona bedzie
na szes¢ ciagow, z ktorych kazdy podtaczony bedzie do odrgbnego skrubera.

Substancje zanieczyszczajace znad wanien sektora produkcji specjalnej odprowadzane
beda do powietrza kominem E-47 poprzez odciagi boczne wanien procesowych i absorber
— skraplacz ,,Chemeko”,

Substancje zanieczyszczajace znad dwdch wanien sektora cyjankalicznego — wanny do
cynkowania cyjankalicznego 1 wanny do miedziowania cyjankalicznego odprowadzane
beda do powietrza kominem E-48 poprzez odciagi boczne wanien procesowych
1 skraplacz ,,Hubert Vogel”,

Substancje zanieczyszczajace znad wanien linii do oksydowania odprowadzane beda do
powietrza kominem E-49 poprzez odciagi boczne wanien procesowych
1 skraplacz ,,Chemeko”,

Substancje zanieczyszczajace znad dwoch wanien sektora chromowania technicznego —
wanny do $ciagania wadliwych powlok i wanny do odluszczania elektrochemicznego
odprowadzane beda do powietrza kominem E-51 poprzez odciagi boczne wanien
procesowych i skraplacz ,,Hubert Vogel”,

Substancje zanieczyszczajace znad wanny do trawienia w kwasie solnym sektora
chromowania technicznego odprowadzane bgda do powietrza kominem E-52 poprzez
odciagi boczne wanny i skraplacz przeplywowy,

Substancje zanieczyszczajace znad dwdoch wanien do chromowania sektora chromowania
technicznego odprowadzane beda do powietrza kominem E-53 poprzez odciagi boczne
wanien i skraplacz ,,Hubert Vogel”,

Linie galwaniczne umiejscowione bgda w tacach ochronnych chemoodpornych,

Kanal z rurociagami $cieckowymi od wanien do oczyszczalni §ciekow pogalwanicznych
bedzie hermetyczny, a potaczenia kanatu zabezpieczone masa bitumiczng gwarantujaca
jego szczelnos¢.

1.2.2.1. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza (skruberow).

TABELA 1
, Min Natezenie
Zrodlo Emitor Rodzaj urzadzenia Typ absorbera .. | przepltywu
skutecznos¢ [m3 /h]

Wanny sektora Skruber wodny
produkeji S E47 Absorber - skraplacz | 1066 sazow 18 000 m¥/h 99,0 % 18 000

. . ,,Chemeko 0
(specjalnej) max temp. wody 60 ~C
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Wanny sektora Skraplacz Skruber wodny
. "ankyaliczne o E48 Hube rtpVo ol max ilo§¢ gazéw 8 000 m*/h 99,0% 8 000
) & ” & max temp. wody 60 °C
Wanny linii do Skruber wodny
Y . E49 Skraplacz ,,Chemeko” max ilo$¢ gazow 6120 m’/h 99,0% 6120
oksydowania 0
max temp. wody 60 “C
Wanny sektora Skraplacz Skruber wodny
chromowania E51 P N max ilo$¢ gazéw 12000 m’/h 99,9% 12 000
. ,.Hubert Vogel 0
technicznego max temp. wody 60 “C
Wanny sektora Skrapacz Skruber wodny
chromowania E52 76 lp ow max ilo§¢ gazéw 6 850 m’/h 80,0% 6 850
technicznego Przeplywowy max temp. wody 60 °C
Skruber do odzyskiwania
Wanny sektora Skraplacz bezwodnika kwasu chromowego
chromowania ES3 pacz L W 18 99,9% 18 000
technicznego ,,Hubert Vogel max ilo§¢ gazow 180000m /h
max temp. wody 60 “C
Stanowisko sposo6b
szlifowania niezorganizo- Filtr stanowiskowy dwa filtry patronowe o lacznei
w sektorze wany (zrédlo (urzadzenie (Y patt O T 2 ! 99,0% 1 000
. . . powierzchni filtracji 10 m
chromowania powierz- filtrowentylacyjne)
technicznego chniowe)

1.2.3. Zainstalowane skrubery wodne umozliwia¢ bgda w szczeg6lnosci odzyskiwanie
bezwodnika kwasu chromowego (skruber przy emitorze E-53), ktory w postaci st¢zonego
roztworu wodnego wykorzystywany bedzie do uzupelniania wanien z kapielami do
chromowania. Scieki wytworzone w wannach do chromowania systemem kanatéw oraz rur
potaczone beda z kanalizacja $ciekéw kwasno — chromowych, ktéra odprowadzane beda do
chemicznej oczyszczalni $ciekéw. Skropliny z pozostatych skruberow wraz ze Sciekami
z linii, kierowane begda:

— ze skrubera (przy emitorze E-47) do Sciekéw kwasno-alkalicznych,

— ze skrubera (przy emitorze E-48) do sciekéw cyjankalicznych,

— ze skruberdéw (przy emitorach E-49, E-51 i E-52) do $ciekow kwasno- chromowych.

I.2.4. Pluczki odzyskowe znajdujace si¢ w poszczegdlnych liniach galwanicznych polaczone
beda przewodami ze zbiornikami odzysku kapieli. Sptywajaca tam kapiel odzyskowa
wykorzystywana begdzie do uzupetniania danego rodzaju kapieli.

1.3. Podstawowe procesy technologiczne prowadzone w liniach galwanicznych.

I.3.1. Przygotowanie powierzchni detali do nakladania powlok galwanicznych bedzie

prowadzone poprzez:

- odtluszczanie chemiczne lub elektrochemiczne detali roztworach zawierajacym tug
sodowy, w temperaturze ok. 80 °C,

- trawienie chemiczne w roztworze kwasu solnego w temperaturze otoczenia w roztworze
weglanu sodu w temperaturze ok. 80°C, w roztworze kwasu azotowego w temperaturze
otoczenia lub w gelbrynie (mieszaninie roztworow kwasu azotowego i kwasu siarkowego)
w temperaturze otoczenia,

1.3.2. Naktadanie powtok galwanicznych bedzie prowadzone poprzez:

- niklowanie detali w roztworze zawierajacym max 104 g Ni”* na dm’
w temperaturze ok. 20 - 40 °C,

- chromowanie w roztworze zawierajacym max 140 g Cr'® na dm’ w temperaturze
ok. 50°C,

- cynowanie detali w roztworze zawierajacym max 15 g Sn™ na dm’ w temperaturze
ok. 80 °C,

- miedziowanie cyjankaliczne w roztworze zawierajacym max 7,65 g CN na dm’
w temperaturze ok. 55 °C,

SR.IV-6618-44/1/06 str.4z27



- cynkowanie cyjankaliczne w roztworze zawierajacym max 56 g CN na dm’
W temperaturze otoczenia,

- rozjasnianie cynku w roztworze kwasu azotowego w temperaturze otoczenia,

- oksydowanie (czernienie) czg$ci stalowych w roztworach alkalicznych w temperaturze
ok. 125-150°C,

1.3.3. Obrobka migdzyprocesowa i koncowa bgdzie prowadzona poprzez:

- pasywacje na zimno detali cynkowanych, z miedzi w roztworze zawierajacym Cr"
W temperaturze otoczenia,

- neutralizacj¢ w roztworze kwasu solnego, kwasu siarkowego lub weglanu sodu
W temperaturze otoczenia,

- phlukanie odzyskowe w wodzie DEMI w wannie bezodptywowe] odzyskowe;j
w celu odzyskania nadmiaru kapieli pozostatej na powierzchni detali,

- plukanie w wodzie kaskadowe lub przeptywowe,

- phukanie w wodzie na zimno lub na goraco lub w DEMI,

1.4. Procesy pomocnicze.

I.4.1. Oczyszczanie $ciekow galwanicznych.

W galwanizerni poszczegolne rodzaje $cickow pogalwanicznych beda rozdzielane w celu
zapewnienia indywidualnej obrobki przy optymalnych parametrach. Powyzsze strumienie
sciekow kierowane bgda do podczyszczalni chemicznej, po czym kierowane bgda poprzez
wewngetrzng kanalizacje zaktadowa do ogolnozaktadowej oczyszczalni $ciekow znajdujace]
si¢ poza granicg instalacji.

I.4.1.1. Oczyszczanie $cieckow w podczyszczalni chemicznej bedzie przebiegato w trzech
liniach:

- S$ciekow cyjankalicznych,

- $ciekdéw kwasno-chromowych i alkalicznych,

- obrobki koncowe;.

W skitad podstawowych urzadzen linii wchodzi¢ beda:

- zbiornik przepompowy (Nr 1) na cieki cyjankowe o pojemnosci 1,33 m’,

- zbiorniki — reaktory (Nr 3A,B,C) dla $ciekoéw cyjankowych (3 szt.)o pojemnosci 6,56 m’,

- zbiornik z NaOH o pojemnosci 1,14 m’,

" zbiornik z NaOCl o pojemnosci 1,14 m*

- zbiornik przepomopwy (Nr 2B) $ciekéw kwasno-chromowych o pojemnoscei 2,0 m’,

- zbiorniki — reaktory (Nr 4A,B) dla $cieckow kwasno — chromowych (2 szt.)
o0 pojemnosci 11,0 m’,

- zbiornik przygotowania i dawkowania pirosiarczynu sodu o pojemnosci 1,8 m?,

- zbiornik z H,SO4 o pojemnosci 1,39 m3,

- zbiornik przepompowy (Nr 2A) $ciekéw alkalicznych o pojemnosci 2,0 m’,

- zbiorniki — reaktory (Nr 3A,B) dla $ciekow alkalicznych (2 szt.) o pojemnosei 11,0 m?,

- zbiornik mleka wapiennego o pojemnosci 48,0 m’,

- zbiornik buforowy $ciekéw obrobionych (Nr 30) o pojemnosci 26,6 m’,

- zbiornik koagulanta o pojemnosci 1,39 m’,

- otwarty filtr piaskowy typu ,,Dynamik Filtr” — DF 30 D,

- zbiornik z H,SO,4 0 pojemnosci 1,39 m’,

- separator plytowy ,.Lamella” o przeptywie max 3 m’/h,

- prasa filtracyjna o wydajnosci 0,15 m’/h

I.4.1.2. Linia $ciekow cyjankalicznych:
Scieki cyjankaliczne o stezeniu cyjanku ponizej 1g CN/dm’, zgromadzone w zbiorniku
przepompowym Nr 1 przepompowywane beda do jednego z trzech reaktorow Nr 3A, 3B

SR.IV-6618-44/1/06 str. 5227



lub 3C chlorowane podchlorynem sodu, powodujacym utlenianie cyjankéw do cyjaniandw.
Proces ten prowadzony bedzie przy podwyzszonym odczynie $ciekéw (pH = 11,0-12,5)
poprzez dodawanie NaOH, oraz w nadmiarze podchlorynu.

1.4.1.3. Linia $ciekéw kwasno-chromowych i alkalicznych:

Scieki  kwasno-chromowe zgromadzone w zbiorniku przepompowym Nr 2B
przepompowywane beda do jednego z dwodch zbiornikow reaktorow Nr 4A lub 4B.
Ich unieszkodliwianie polega¢ bedzie na redukcji Cr®" do Cr’" przy zastosowaniu
pirosiarczanu sodu przy pH < 2,5 uzyskiwanym poprzez dodawanie do S$ciekow kwasu
siarkowego. Przed odprowadzeniem $ciekéw beda one kontrolowane na obecno$é jonu Cre".
Scieki alkaliczne zgromadzone w zbiorniku przepompowym Nr 2A przepompowywane beda
do jednego z dwoch zbiornikow reaktorow Nr SA lub 5B, do ktoérego kierowane beda rowniez
zredukowane $cieki kwasno-chromowe oraz mleko wapienne. W wyniku zmieszania ze soba
obu strumieni $ciekow i podniesieniu odczynu pH powyzej 7,0 nastgpowaé bedzie wytracanie
trudno rozpuszczalnego osadu.

I.4.1.4. Linia obrobki koncowe;j:

Scieki powstate w wyniku przeprowadzonych procesow (unieszkodliwione $cieki cyjankowe,
zredukowane i zneutralizowane S$cieki kwasno-chromowe oraz zneutralizowane S$cieki
alkaliczne) gromadzone beda w zbiorniku buforowym $ciekéw obrobionych Nr 30.
Obrobka koncowa $ciekéw pogalwanicznych polega¢ bedzie na oddzieleniu wytracanej
zawiesiny w filtrze, jej sprasowaniu w prasie oraz na koncowej korekcie pH S$ciekow
(odczyn odprowadzanych $ciekow kontrolowany bgdzie pH-metrem).

I.5. Wszystkie linie galwaniczne zasilane beda w ciepla wode z wezta cieptowniczego,
znajdujacego si¢ poza granica instalacji. Grzanie i1 chtodzenie czynnika grzewczego
realizowane bgdzie przy pomocy zaworow otwierajacych doptyw goracej wody.

1.6. Oprécz opisanych odpadow z neutralizacji $ciekow instalacja bedzie posrednio zrodlem
okresowego powstawania odpadoéw technologicznych, odpadéw poremontowych oraz
odpadow poeksploatacyjnych zestawionych w tabeli Nr 6 i 7 niniejszej decyzji.

1.6.1. Charakterystyka miejsc magazynowania odpadow.

TABELA 2
Sposoby i miejsca
Lp. Magazyn magalz)ynovgania ojdpad()w
Budynek o kubaturze 300 m’, o szczelnym, betonowym podiozu,
z wydzielonymi miejscami dla poszczegodlnych odpadow, oznakowanymi
tablicami z nazwa i kodem odpadu, oraz plac magazynowania odpadow
1 Magazyn Gtowny z zamykanymi oznakowanymi pojemnikami. Odpady magazynowane beda w
’ (poza granicg instalacji) zamknigtym dla oso6b nieupowaznionych magazynie, w wydzielonych
oznakowanych miejscach, beda zabezpieczone przed niekorzystnym
dzialaniem warunkéw atmosferycznych. Odpady ciekle przechowywane beda
w szczelnych pojemnikach, na szczelnej posadzce magazynu.
) Wyznaczone miejsce Odpady przechowywane beda w szczelnych oznakowanych pojemnikach, na
’ w budynku galwanizerni szczelnej posadzce hali galwanizerni.
3. \Zzzz;?zﬁlﬁxg;e Odpady Przechowywane beda w szczelnych oznakowanych pojemnikach, na
. . szczelnej posadzce.
(poza granica instalacji)
4 Budynek Administracyjny | Odpady przechowywane beda w piwnicy budynku, w szczelnych
’ (poza granica instalacji) oznakowanych pojemnikach, na szczelnej posadzce.
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1.6.2. Instalacja pracowac bedzie przez 24 godziny na dobg.

I.7. Magazyn substancji i surowcéw chemicznych

TABELA 3

. Powierzchnia Elementy zwigzane
Substancje , . . .
Nazwa magazynu magazynu | Sposob magazynowania | z zabezpieczeniem
magazynowane 2 . .
[m] $rodowiska
Magazyn zwiazkow Pojemniki  stalowe ~na Bezodptywow
£azyn zwig Zwiazki chromu 6 16,24 palecie, worki poliety- | o o P Y WOWY
chromu . zbiornik awaryjny
lenowe na palecie
Magazyn cyjankéw Cy.] anek sodu, 16,24 Poj emnlkl stalowe na Bgzodpiywowy
cyjanek cynku palecie zbiornik awaryjny
Magazyn kwasu Kwas Beczka stalowa na Bezodptywowy
16,67 S .
fluorowodorowego fluorowodorowy posadzce zbiornik awaryjny
Siarczany: ghnu, Worki polietylenowe na
magnezu, niklu alecie
1 amonu, fosforan paiecie, . Kratka $ciekowa
sodu, weglan sodu worki . pohetylenqw © polaczona z
Magazyn soli ’ ’ 16,67 zamknigte w pojemniku .
azotan sodu, azotyn podczyszczalnia
metalowym, .
sodu, szkto wodne . . . chemiczna
pojemniki plastikowe na
sodowe, kwas borny .
palecie
w proszku
Magazyn Podchloryn sodu 16,67 Poj emmkl polietylenowe Be;odpiywowy
podchlorynu sodu na palecie zbiornik awaryjny
Soda kaustyczna, Kratka $ciekowa
Magazyn tugu wapno 32 44 Worki polietylenowe na | potaczona
1 pirosiarczynu hydratyzowane, ’ palecie z podczyszczalnia
pirosiarczyn sodu chemiczna
Kwasy: solny,
siarkowy i azotowy Paletopojemniki, Kratka $ciekowa
Magazyn kwaséw oraz substanq.e do 49.92 poj emn11.<1 pol.letylejngwe potaczona .
fosforanowania: na palecie, pojemniki z podczyszczalnia
ankofosy polietylenowe na palecie | chemiczna

i gardobound

II. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania

instalacji

IL.1. Emisj¢ gazow i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji
I1.1.1. Dopuszczalna ilo$¢ substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza

TABELA 4
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
Lp. Zrédlo emisji Emitor Rodzaj substancji ke/h
zanieczyszczajacych &
Sektor produkcji S (specjalnej) -
2 wanny do odtluszczania elektro-
chemicznego, 2 wanny do $ciagania
powlok anodowych, 1 wanna do
odtluszczania chemicznego, 1 wanna do Nikiel * 0,00002
1. |trawienia, 1 wanna do cynowania, 1 wanna E-47 Pyt ogoétem 0,00002
do neutralizacji w kwasie solnym, 1 wanna Pyt PM10 0,00002
do neutralizacji w kwasie siarkowym,
1 wanna do odmiedziowania, 1 wanna do
barwienia powlok anodowych, 1 wanna do
chromowania, 2 wanny do uszczelniania
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powlok anodowych, 1 wanna do
neutralizacji w weglanie sodu, 2 wanna do
anodowania, 1 wanna do pasywacji,
2 wanny do niklowania, 1 wanna do
$ciagania powlok niklowych, 2 wanny do
trawienia w kwasie azotowym, 1 wanna do
trawienia w gelbrynie, 3 wanny do
fosforanowania, 2 wanny do trawienia
w kwasie solnym,

Stanow.isko do izo!owania powlok Ksylen 0.15
galwanicznych w lakierze z 1 wanna T

7 | . . oluen 0,001
i 1 suszarka oraz stanowisko do mycia E-50 Octan butvl 0.014
zatluszczonych  detali w  benzynie Ctan butylu )
ekstrakcyjnej, Butanol 0,0002

Sektor chromowania technicznego

3. | L . E-52 Chlorowodor 0,008

wanna do trawienia w kwasie solnym
Sektor chromowania technicznego - Chrom ¥ 0,001
12 wanny do chromowania E-53 Pyt ogdiem 0,001
Pyt PM10 0,001

* jako suma metalu i jego zwiazkow w pyle zawieszonym PM10

I1.1.2. Nie beda wprowadzane do powietrza substancje zanieczyszczajace:

— emitorem E-48 — odprowadzajacym opary znad 1 wanny do cynkowania cyjankalicznego
1 1 wanny do miedziowania cyjankalicznego (z sektora cyjankalicznego),

— emitorem E-49 — odprowadzajacym opary znad 1 wanny do barwienia powlok na czarno,
1 wanny do pasywacji cynku, 1 wanny do pasywacji miedzi, 1 wanny do pasywacji glinu,
1 wanny do rozjasniania cynku, 1 wanny do odtluszczania, 1 wanny do trawienia
w kwasie solnym, 2 wanien do oksydowania, 1 wanny do chromianowania, 1 wanny
do namydlania i 1 wanny do odmiedziowania (z sektora oksydac;ji),

- emitorem E-51 — odprowadzajacym opary znad 1 wanny do $ciagania wadliwych powlok
1 1 wanny do odluszczania elektrochemicznego (sektora chromowania technicznego).

TABELA 5
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszczalna wielko$¢ emisji

[Mg/rok]

1{Nikiel * 0,0012

2{Chrom "' * 0,0062

3| Chlorowodor 0,05

4| Ksylen 0,023

5| Toluen 0,00015

6] Octan butylu 0,002

7] Butanol 0,00003

8| Pyl ogotem 0,0074

9| Pyt PM10 0,0074

* jako suma metalu i jego zwiazkow w pyle zawieszonym PM10

1.2. Dopuszczalny poziom emisji halasu do Srodowiska z instalacji

Ustalam dopuszczalna emisj¢, wyrazona poprzez rdwnowazny poziom dzwigku emitowanego
na teren dziatek (zgodnie z zalacznikiem mapowym), gdzie zlokalizowane beda tereny
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego oraz tereny zabudowy
mieszkaniowej jednorodzinnej z ustugami rzemie$lniczymi

—  w godzinach od 6.00 do 22.00 - 55 dB(A),

—  w godzinach od 22.00 do 6.00 - 45 dB(A).
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I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw

I1.3.1. Innych niz niebezpieczne

TABELA 6
Rodzaj odpadéw innych niz .
. . Hos¢
Kod niebezpieczne . .
Lp. . odpadu Zrodlo powstawania odpadu
odpadu wg katalogu odpadow-
. 2 Mg/rok
rozporzadzenia MS
Pozostatosci farb i lakieréw celulozowych,
Odpady farb i lakierbw inne niz ftalowych, olejnozywicznych,  emalii
1. 08 01 12 o 0,03 S ) S0
wymienione w 08 01 11 poliwinylowych nie zawierajace rozpu-
szczalnikdw chlorowcoorganicznych.
. Metalowe resztki, widry i opitki powstale
2. 120113 | Odpady spawalnicze 0,1 przy obrobce mechanicznej metali.
. . . . Odpady powstate w wyniku mechanicznej
3. 12 01 17 Odpa'dy' poszlifierskie fne nz 0,2 obrobki metali (tarcze, pasy szlifierskie),
wymienione w 12 01 16 . . o .
nie zawieraja substancji niebezpiecznych.
4, 15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury 0,8 Opakowan} apo surowcach stosowanych
w produkcji
5. 15 01 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 0,1 Op akowan} apo surowcach stosowanych
w produkcji
6. 1501 04 | Opakowania z metali 0.2 Skorodowane metglowe czeséci opakowan
lub cale opakowania.
Opakowania zawierajace W  swoim
7. 15 01 05 | Opakowania wielomateriatowe 0,03 skladzie rézne materialy, . n. papier,
> tektur¢, drewno, metal 1 tworzywa
sztuczne.
wycerana (np, smaty. Seirk | ubranie Czyéciwo powstale w procesach
8. 150203 | @ \p- ¢ Y> S 0,04 | produkcyjnych nie zwierajace substancji
ochronne inne niz wymienione niebezpiecanveh
w 1502 02 pIecZiych.
. Odpad powstaje po wymianie zuzytych
9. 16 01 03 | Zuzyte opony 0,05 opon w pojazdach kotowych.
Zniszczone przektadki stosowane do
10. 16 01 19 | Tworzywa sztuczne 0.2 pak9wan1a asprtymentu, bezuzyteczne
czesdci urzadzen. Wybrakowane elementy
wyrobow.
11. 16 06 04 | Baterie alkaliczne 0,001 Zuzyte l?aterle pochodzace ze stosowanych
urzadzen.
12, 16 80 01 Magnetyggne i optyczne  no$niki 0,001 Zuzyte nosniki 1gfonnaCJ1: dyskietki, ptyty
informacji CD, twarde dyski.
13 1702 01 | Drewno 0.2 deady powstale w wyniku remontow
i rozbiorek.
_ Odpady powstate w wyniku modernizacji
14. 17 04 05 | Zelazo i stal 3 linii ~ technologicznych 1  wymiany
urzadzen.
I1.3.2. Niebezpiecznych
TABELA 7
Rodzaj odpadéw niebezpiecznych Hos¢
Lp Kod wg katalogu odpadow odpadu
odpadu - rozporzadzenia M$ Mg/rok Zrodlo powstawania odpadu
Osady z zaktadowej oczyszczalni $ciekow Powstaja w wyniki neutralizacji $ciekow
1. 06 05 02 T o . 10,0 :
zawierajgce substancje niebezpieczne galwanicznych
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. . Lo Pozostatosci farb 1 lakierow procesOw
Odpady z farb i lakierow zawierajacych . . . e
. . . malowania i lakierowania zawierajacych
2. 08 01 11 |rozpuszczalniki organiczne Iub inne| 0,03 i . R
T . rozpuszczalniki  organiczne  (glownie
substancje niebezpieczne .
chlorowcoorganiczne).
Odpady z obrobki i powlekania metali —
3. 11 01 05 | Kwasy trawiace 16,0 |sktad: kwas solny do 20%, kwas azotowy
do 35%, zawierajace metale cigzkie.
Odpady z obrobki i powlekania metali -
Odpady zawierajace kwasy inne niz 11 01 zuzyte kapiele pasywacyjne zawierajace
4. 11 01 06 4,0 . ;
05 bezwodnik chromowy lub dwuchromian
potasu.
Zuzyte kapiele i osady technologiczne
5. 11 03 01 | Odpady zawierajace cyjanki 0,5 z galyv Anizernt zawierajace (.DYJ.ankl w'oln'e
i zwigzane oraz metale ciezkie — miedz,
chrom, nikiel, cynk.
Odpady stale z oczyszczania gazoéw Odpady powstajace w wyniku $rutowania
6. 11 05 03 pacy 4 & 0,2 metali; zawieraja pyly metali Zelaznych
odlotowych R
i niezelaznych.
Odpadowe oleje 1 ciecze z urzadzen
Oleje i ciecze  stosowane  jako stluzacych do przesytania pradu
7. 13 03 01 |elektroizolatory i  nosniki  ciepta 0,5 (transformatorow, kondensatorow);
zawierajace PCB zawieraja polichlorowane bifenyle
(askarele).
Opakowania zanieczyszczone
Opakowania zawierajace  pozostatosci substancjami chemicznymi (odczynniki
8. 150110 A . 0,1 . . ., .
substancji niebezpiecznych chemiczne, resztki klejow, szczeliw)
wykorzystywanymi w produkcji.
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania Czysciwo zanieczyszczone olejami
9. 1502 02 . 0,15 | . L . .
ochronne zanieczyszczone substancjami i innymi substancjami niebezpiecznymi
niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia zawierajace
10. 16 02 13 |niebezpieczne  elementy inne niz| 0,01 |Zuzyte $wietlowki; zawierajace rtec.
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Wymiana zuzytych baterii 1 akumulatorow
11. 16 06 01 | Baterie i akumulatory olowiowe 0,1 - zawierag Fle.nkl i siarczan olowiu, otéw
metaliczny 1 jego stopy z kadmem oraz
elektrolit.

I1.4. Dopuszczalng ilos¢, stan i sklad Sciekéw z instalacji oraz miejsca wprowadzania

tych Sciekow do kanalizacji

I1.4.1. Dopuszczalna do wprowadzania ilo$¢ mieszaniny $ciekow:

- przemystowych:
Qumaxn = 4,4 m’/h
Qérd = 72m’/d
Qmax = 18 500 m*/rok
- socjalno-bytowych:
Qmaxh = 0,4 m’/h
Qérd= 5.8 m’/d
Qmaxd = 1 500 m*/rok
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I1.4.2. Stgzenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych odprowadzanych z instalacji nie

moga przekracza¢ najwyzszych dopuszczalnych wartosci podanych w tabeli:

TABELA 8
Dopuszczalne stezenia
Lp Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w Sciekach
przemystowych
odprowadzanych z instalacji

1. Odczyn pH - 6,5-9

2. Zawiesina ogolna mg/dm’ 100

3. Cyjanki wolne mg CN/dm’ 0,1

4. Cyjanki zwiazane mg CN/dm’ 5,0

5. Chrom og6lny mg Cr/dm’ 0,8

6. Chrom *° mg Cr “°/dm’ 0,2

7. Nikiel mg Ni/dm’ 0,5

8. Miedz mg Cu/dm’ 0,5

9. Cynk mg Zn/dm’ 2,0

10. Cyna mg Sn/dm’ 2,0

11. Azot azotanowy mg Nyos/dm’ 30,0

12. Fosfor ogdlny mg P/dm’ 3,0

III. Maksvmalny dopuszczalny czas utrzyvmywania sie uzasadnionych technologicznie

warunkow eksploatacyjnych odbiegajacvch od normalnych

Zgodnie z warunkami normalnej pracy instalacji okreslonymi w punkcie IV decyzji.

IV. Warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii i wymagane dzialania,

w tym SrodKi techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji

IV.1. Warunki wprowadzania gazow i pyléw do powietrza
IV.1.1. Miejsca 1 sposob wprowadzania gazow 1 pytow do powietrza

TABELA 9
Wysoko$¢ | Srednica | Predkosé Temper’atu Czas
. . . ra gazow .
emitora | emitora | gazow na Urzadzenia pracy
. . odlotowych .
Lp. | Emitor ., o ee u wylotu | wylocie ochrony emitora
Zrodlo emisji . u wylotu
Z emitora 7 emitora atmosfery
[m] [m] [m/s] [h/rok]
[K]
Sektor produkcji S Absorber -
E47 (specjalnej) — wanny 7,0 0,6 32,5 302 skraplacz 6240
sektora ,,Chemeko”
Sektor cyjankaliczny —
1 wanna do cynkowania Skraplacz
E48 cyjankalicznego i 1 wanna 5,5 0,3 7,0 300 ,,Hubert 6240
do miedziowania cyjanka- Vogel”
licznego
Sektor oksydacji -
1 wanna do barwienia
powlok na czarno, 1 wanna
do  pasywacji  cynku,
E49 I wanna do pasywacji 5.5 0.25 20,0 300 Skraplacz” 6240
miedzi, 1 wanna do ,,Chemeko
pasywacji glinu, 1 wanna
do rozjasniania cynku,
1 wanna do odtluszczania,
1 wanna do trawienia
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w kwasie solnym, 2 wanny
do oksydowania, 1 wanna
do chromianowania,
1 wanna do namydlania
i 1 wanny do
odmiedziowania,

E50

Stanowisko do izolowania
powlok  galwanicznych
w lakierze z 1 wanna
i 1 suszarka  oraz
stanowisko do mycia
zatluszczonych detali
w benzynie ekstrakcyjne;j,

5,5

0,25

9,2

306

brak

150

ES1

Sektor chromowania
technicznego — 1 wanna do
Sciagania wadliwych
powlok i 1 wanna do
odluszczania  elektroche-
micznego

6,0

0,6

11,8

300

Skraplacz
,,Hubert
Vogel”

6240

ES2

Sektor chromowania
technicznego — 1 wanna do
trawienia w kwasie solnym

6,0

0,6

7,2

300

Skraplacz
przeplywowy

6240

E53

Sektor chromowania
technicznego - 2 wanny do
chromowania

7,0

0,6

6,6

300

Skraplacz
,,Hubert
Vogel”

6240

IV.1.2. Zrodta wprowadzania pytow i gazéw do powietrza nalezy uzytkowaé¢ zgodnie z ich
danymi techniczno-ruchowymi, dopuszczalne do wprowadzania do powietrza ilo$ci substancji

zanieczyszczajacych nie beda przekraczane.

IV.1.3. Zamontowane skrubery nalezy eksploatowa¢ zgodnie z danymi techniczno-
ruchowymi, w sposob gwarantujacy ich optymalna skutecznos¢.

IV.2. Charakterystyke zrodel emisji halasu do Srodowiska

TABELA 10
Czas pracy zZrédla halasu
Typ Nazwa zrodla halasu W normowym.plzze(.lzmle
Lp. | Symbol |, 7, .. czasu odniesienia
zrodla (lokalizacja) -
Pora dzienna | Pora nocna
8 h) (1h)
1 Bl budynek GALWANIZERNIA — s.ekto.r chromowgma . 16 8
technicznego z urzadzeniami technologicznymi
5 B2 budynek GALWANIZERNIA - sektor produkc;ji ,,S 16 ]
oraz sektor cyjankaliczny
Emitor E-47
Wyrzut wentylacyjny z linii produkc;ji ,,S”
zlokalizowany na dachu budynku galwanizerni na
3 P1 punktowe wysokosci: H="7,0 m 16 8
(Wentylator o wydajnosci ok. 18 000 m*/h
zlokalizowany wewnatrz hali)
Emitor E-48
'Wyrzut wentylacyjny z sektora cyjankalicznego
realizowany przez komin zlokalizowany przy elewacji
4. P2 punktowe pin. budynku galwanizerni na wysokosci: H= 5,5 m 16 8
(Wentylator o wydajnosci ok. 4 000 — 8 000 m*/h
zlokalizowany wewnatrz hali)
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punktowe

Emitor E-49

'Wyrzut wentylacyjny z sektora oksydowania
wraz z wentylatorem o wydajnosci ok. 6 120 m*/h
zlokalizowany na dachu budynku galwanizerni na
wysoko$ci: H=15,5m

16 8

punktowe

Emitor E-50

Wyrzut wentylacyjny z izolowania powlok
igalwanicznych wraz z wentylatorem

o wydajnosci ok. 6 000 m*/h zlokalizowany na dachu
budynku galwanizerni na wysokoséci: H=5,5m

16 8

punktowe

Emitor E-51

\Wyrzut wentylacyjny z linii Cr (odtluszczanie) wraz

7z wentylatorem o wydajnosci ok. 12 000 m*/h
zlokalizowanym na poziomie terenu przy elewacji ptd.
budynku galwanizerni

wyrzut na wysokos$ci: H = 6,0 m)

16 8

punktowe

Emitor E-52

'Wyrzut wentylacyjny z linii Cr (trawienie) wraz
z wentylatorem o wydajnosci ok. 6 850 m*/h
zlokalizowanym na dachu budynku
igalwanizerni na wysokosci: H = 6,0 m

16 8

punktowe

Emitor E-53

Wyrzut wentylacyjny z linii Cr (chromowanie)
zlokalizowany na dachu budynku galwanizerni na
wysokosci: H="7,0 m

Wentylator o wydajnosci ok. 9 000 - 18 000 m’/h
zlokalizowany wewnatrz hali)

16 8

10. P8

punktowe

Fitr stanowiskowy typu FS 1x2-225x1000

z wentylatorem o wydajnosci 1 000 m*/h (wyciag od
szlifowania sworzni) zlokalizowany na poziomie terenu
rzy elewacji pin. budynku galwanizerni

16 8

IV.3.1. Sposob gospodarowania wytwarzanymi odpadami.
IV.3.1.1. Sposdb gospodarowania wytwarzanymi odpadami innymi niz niebezpieczne:

TABELA 11
Lp. . . e . Sposob
Kod Rodzaj odpadu innego niz niebezpieczny .
odpadu wg katalogu odpadéw- rozporzadzenia MS gospodarowania
odpadami

1. 08 01 12 | Odpady farb i lakieréw inne niz wymienione w 08 01 11 R2,D10

2. 12 01 13 | Odpady spawalnicze R4, R14

3. 12 01 17 | Odpady poszlifierskie inne niz wymienione w 12 01 16 R14, D5

4. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury R1,R13,R14, D5

5. 1501 02 | Odpady z tworzyw sztucznych R14, D5, D10

6. 1501 04 | Opakowania z metali R4, R14, D10

7. 15 01 05 | Opakowania wielomaterialowe R14, D5, D10

3 1502 03 Sqrbepty, materialy ﬁltracyj:ne, tk.a'niny dp \yycierania (np. szmaty, RS, R14, D5, D10

$cierki) i ubranie ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

9. 16 01 03 | Zuzyte opony R1, D5, D10

10. 16 01 19 | Tworzywa sztuczne R14, D5, D10

11. 16 06 04 | Baterie alkaliczne R14, D9

12. 16 80 01 | Magnetyczne i optyczne no$niki informacji R14, D10

13. 17 02 01 | Drewno R1, R13,R14, D10

14. 1704 05 | Zelazo i stal R14, Réll),l%ll D5,
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IV.3.1.2. Sposéb gospodarowania wytwarzanymi odpadami niebezpiecznymi:

TABELA 12
Lp. .
Kod Rodzaj odpadu niebezpiecznego Spos6b .
odpadu wg katalogu odpaddéw- rozporzadzenia MS gospodarowzfma
odpadami
L1 060502 |Osady z zakladowej oczyszczalni $ciekdw zawierajace D5
' substancje niebezpieczne
2. 2| 080111* |Odpady z farb i lakierow zawierajacych rozpuszczalniki R2,R14,D10
organiczne lub inne substancje niebezpieczne
3. 3] 110105*% |Kwasy trawiace R7
4. 4/ 110106* |Odpady zawierajace kwasy inne niz 11 01 05 R7
5. 5| 1103 01* |Odpady zawierajace cyjanki D5
6. 6 110503* |Odpady state z oczyszczania gazoéw odlotowych R4,DI10
7. 71 130301* |Oleje i ciecze stosowane jako elektroizolatory i nosniki ciepta R9,R14, D10
zawierajace PCB
8. 1501 10* | Opakowania zawierajace pozostatosci substancji D10
niebezpiecznych
9. 1502 02* | Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe nie ujgte R14, D5, D10
w innych grupach), tkaniny do wycierania (np. szmaty, $cierki)
i ubrania  ochronne  zanieczyszczone  substancjami
niebezpiecznymi
10. 16 02 13* | Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz| R4, R14, R5,R13
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
11. 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe R4, R14,R11, D9

IV.3.2. Miejsce i sposob magazynowania wytworzonych odpadow
1V.3.2.1. Magazynowanie odpaddéw innych niz niebezpieczne:

TABELA 13
Lp. Rodzaj odpadu innego
Kod niz niebezpieczny Sposoby i miejsca
odpadu | wg katalogu odpadow- magazynowania odpadéw
rozporzadzenia M$

deady .farb ' lalk1e.row Sktadowisko wioréw i ztomu przy Magazynie Gléwnym.

1. 080112 |inne niz wymienione . . LS .
w0801 11 Oznakowane pojemniki w wyznaczonym miejscu przy Malarni.

2. 12 01 13 | Odpady spawalnicze Plac odktadczy wiorow i ztomu przy Magazynie Gtéwnym.
Odpady  poszlifierskie

3. 120117 |inne niz wymienione | Oznakowane pojemniki w wyznaczonym miejscu galwanizerni.
w1201 16

4. 1501 01 ggilfsrv;/ama Z PN o nakowane pojemniki w wyznaczonym miejscu galwanizerni.
Odpady =z tworzyw |Odpad nie bedzie magazynowany. Odpad bedzie odbierany

5. 1501 02 . .
sztucznych kazdego dnia przez firme¢ zewngtrzna.

6. 1501 04 | Opakowania z metali Wyznaczone oznakowane miejsce przy Hali Montazu.

7. 1501 05 Opakowanlg Wyznaczone oznakowane miejsce przy Hali Montazu.
wielomaterialowe
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,

8. 1502 03 | $cierki) i ubranie | Oznakowane pojemniki lub worki foliowe na galwanizerni.
ochronne  inne  niz
wymienione
w 1502 02

. 16 01 03 | Zuzyte opony Pomieszczenie przy Magazynie Glownym.
10. 16 01 19 | Tworzywa sztuczne Wyznaczone miejsce przy Magazynie Gtownym.
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11. 16 06 04 | Baterie alkaliczne Wydzielone miejsce w Magazynie Glownym.
Magnetyczne i optyczne | Oznakowany  pojemnik w  pomieszczeniu — piwnicznym
12. 16 80 01 2 b L .
no$niki informacji w Budynku Administracyjnym.
Otwarte pojemniki umieszczone czasowo w Wwyznaczonych
13. 17 02 01 | Drewno miejscach lub w miejscu wykonywania remontow i rozbiorek lub
luzem na posadzce, ziemi itp. do czasu przekazania.
14, 170405 | Zelazo i stal Sktadowisko widrow i ztomu przy Magazynie Glownym.
oznakowane nazwa i kodem odpadu.

IV.3.2.2. Magazynowanie odpaddéw niebezpiecznych:

TABELA 14
Lp. Kod Rodzaj odpadu niebezpi'ecznego Sposoby i miejsca
odpadu wg katalogu odpadow- magazynowania odpadéw
rozporzadzenia MS
Osady z zakladowej oczyszczalni | Oznakowane  beczki 1  pojemniki  przy
1. 06 05 02* | Sciekow zawierajace  substancje | galwanizerni. Poletka osadowe (osadniki) na
niebezpieczne oczyszczalni przemystowo-deszczowe;.
Odpady =z farb i lakierow
) 08 01 11* zawierajacych rozpuszczalniki | Szczelne oznakowane beczki-pojemniki odbiorcy,
’ organiczne lub inne substancje | wyznaczone miejsca: wydziaty: PC i PS
niebezpieczne
3 110105% | Kwasy trawiace Oznakqwanc? zbiorniki  polietylenowe  przy
galwanizerni.
4 11 01 06* Odpady zawierajace kwasy inne niz | Oznakowane  zbiorniki  polietylenowe przy
) 11 01 05 galwanizerni.
Osady cyjankaliczne do momentu przekazania ich
do utylizacji przechowywane bgda w szczelnych
5. 11 03 01* | Odpady zawierajace cyjanki oznakowane beczkach, w zamknigtym
pomieszczeniu  Magazynu  Cyjankow  przy
galwanizerni.
6 11 05 03* Odpady state z oczyszczania gazoéw | Oznakowane beczki w zamknigtym
) odlotowych pomieszczeniu.
Oleje 1 ciecze stosowane jako . .
7. 13 03 01* | elektroizolatory 1 no$niki ciepta gﬁﬁac}i ltie bQ.d 4 sgkiesdywme odbicrane przez
zawierajace PCB ¢ utylizacyjna, nie beda magazynowane.
o | oo | omovane it v ambim
. . pomieszczeniu galwanizerni.
niebezpiecznych
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujgte
9 150202+ |V innych grupach), tkaniny do |Oznakowane pojemniki lub worki foliowe
’ wycierania (np. szmaty, S$cierki) | w wydzielonych miejscach na galwanizerni.
i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia zawierajace
10 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz| Wydzielone miejsce w Magazynie Glownym.
’ wymienione w 16 02 09 do | Wydzielone miejsce przy Oddziale IR.
1602 12
11. 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe Wydzielone miejsce w Magazynie Glownym.

IV.3.3. Wytwarzane odpady begda segregowane, a nast¢pnie magazynowane w ustalonych
w punkcie 1V.3.2 decyzji miejscach, na terenie Zaktadéw Metalowych ,,DEZAMET” S.A.
w Nowej Debie przy ul. Szypowskiego 1 w szczegdlnosci w Budynku Magazynu Gtownego
(o kubaturze 300 m’), o szczelnym betonowym podiozu, z wydzielonymi miejscami
dla poszczegdlnych odpadéw z placem odpadow, oraz w wydzielonym miejscu
w budynku galwanizerni o szczelnym betonowym podtozu.
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IV.3.4. Pomieszczenia magazynowe beda zabezpieczone przed dostgpem 0s6b
nieupowaznionych. Magazyny wyposazone beda w urzadzenia i materialy gasnicze oraz
sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewdéw odpadow w postaci ciektej.

IV.3.5. Wytwarzane odpady magazynowane bgda w sposob eliminujacy ich negatywne
oddziatywanie na s$rodowisko i zdrowie ludzi. Prowadzony przetadunek odpadow
niebezpiecznych nie bedzie powodowac ich rozlania i skazenia gruntu.

IV.3.6. Wszystkie pojemniki lub miejsca magazynowania odpadow beda oznakowane
w widoczny sposob, wskazujacy nazwe i1 kod odpadu. Pojemniki stuzace do magazynowania
odpadow wykonane beda z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikéw umieszczonego
w nich odpadu i posiada¢ beda szczelne zamknigcia, zabezpieczajace przed przypadkowym
rozproszeniem odpadu w trakcie transportu i czynnosci zaladunkowych i roztadunkowych.

IV.3.7. Odpady magazynowane bgda przez okres wynikajacy z proceséOw technologicznych
lub organizacyjnych i nieprzekraczajacy termindw uzasadniajacych zastosowanie tych
procesow. Nie bgda przekraczane pojemnosci wykorzystywanych pojemnikdéw 1 magazyndéw
odpadow.

IV.3.8. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do przechowywania odpadow
oraz drogi wewngetrzne beda utwardzone i utrzymywane w czystosci.

IV.3.9. Wszystkie wytworzone odpady wymienione w punkcie IV.3. niniejszej decyzji
przekazywane begda specjalistycznym firmom prowadzacym dziatalno$¢ w  zakresie
gospodarowania odpadami, posiadajace wymagane prawem zezwolenia, lub posiadaczom
uprawnionym do odbioru odpadoéw bez zezwolenia.

IV.3.10. Odpady transportowane beda z czestotliwoscia wynikajaca z procesow
organizacyjnych i technologicznych oraz wynikajaca z zebrania odpowiedniej ilosci tych
odpaddéw do transportu (w szczegdlnosci z pojemnosci magazynow). Transportowane odpady
zabezpieczane beda przed ich rozprzestrzenianiem si¢ poprzez stosowanie np. siatek
zabezpieczajacych, brezentow, plandek itp.

IV.3.11. Gospodarka odpadami bedzie odbywaé si¢ zgodnie z wewngtrzna instrukcja
postgpowania z odpadami.

IV.3.12. Pracownicy zakladu poddawani beda systematycznym szkoleniom z zakresu
problematyki gospodarki odpadami i aktualnie obowiazujacych przepiséw w zakresie
gospodarki odpadami, organizacji i ochrony srodowiska.

IV.4. Miejsce emisji SciekOw z instalacji

IV.4.1. Scieki przemystowe z instalacji kierowane bgda do zakltadowej kanalizacji
przemystowo-deszczowej, a nastgpnie poprzez studzienke kanalizacyjna Nr P1 poza granice
instalacji.

IV.4.2. Scieki socjalno-bytowe z instalacji kierowane beda do zakladowej kanalizacji
kanalizacji sanitarnej, a nastgpnie poprzez studzienki kanalizacyjne Nr 1121, 1122 1 159 poza
granice instalacji.

V. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow i paliw
oraz wskazniki charakteryzujace nominalne parametry instalacji.

V.1. Pobor wody dla potrzeby przemyslowe i socjalno-bytowe instalacji z zakladowej
sieci wodociagowej oraz z zewnetrznego zrodla wody:

Qmax h = 4,8 1'1’13/1’1
Qsrd = 77,8 m*/d
Qmax rok = 20 000 m>/rok
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V.2. Maksymalng ilo§¢ podstawowych surowcéw i materialow stosowanych
w produkcji

TABELA 15

Lp. Rodzaj materialow i surowcow Jednostka Zuzycie
1. Energia elektryczna MWh/rok 750
2. Kwas fluorowodorowy Mg/rok 0,110
3. Alugal A Mg/rok 0,004
4. Bezwodnik kwasu chromowego Mg/rok 1,409
5. Kwas siarkowy Mg/rok 0,981
6. Kwas solny Mg/rok 4,371
7. Kwas azotowy Mg/rok 4,158
8. Kwas borowy Mg/rok 0,004
9. Azotan sodu Mg/rok 0,015
10. | Azotyn sodu Mg/rok 0,004
11. | Siarczan niklu Mg/rok 0,020
12. | Cyjanek cynku Mg/rok 0,005
13. | Cyjanek sodu Mg/rok 0,112
14. | Alkohol etylowy Mg/rok 0,250
15. | Benzyna ekstrakcyjna Mg/rok 0,035
16. | Benzyna lakierowa Mg/rok 0,032
17. | Ankofos Mg/rok 0,084
18. | Wyblyszczacze Mg/rok 0,001

V1. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji

VI.1. Monitoring procesow technologicznych

VI.1.1. W celu kontroli sktadu chemicznego kapieli prowadzone beda analizy chemiczne
zgodnie z ,,Instrukcja analiz kapieli galwanicznych” przez Zaktadowe Laboratorium.

VI.1.2. Wezly oczyszczalni $ciekow technologicznych bgda sterowane automatycznie
w sposOb umozliwiajacy Sledzenie 1 kontrolg takich parametrow jak: potencjat redox i1 pH.
Sterowanie obejmowato bedzie réwniez: pracg pomp pompujacych $cieki, kontrolg poziomow
sciekow w zbiornikach, prac¢ pomp dozujacych reagenty i pracg mieszadet.

VI.1.3. Wykonywane beda analizy chemiczne monitorujace skuteczno$¢ oczyszczania
scickow w trakcie procesu. Wyniki analiz laboratoryjnych begda rejestrowane
i archiwizowane.

VI.1.4. W instalacji monitorowaniu podlega¢ bedzie 1ilo§¢ zuzytych substancji
niebezpiecznych wg ,.Instrukcji magazynowania i dystrybucji substancji chemicznych w
Oddziale Obrobki Powierzchniowej” oraz ilos¢ wytwarzanych odpadow zgodnie
z ,Instrukcja postgpowania z odpadami poprodukcyjnymi w Zakladach Metalowych
DEZAMET S.A. w Nowej Dgbie”.

VI.1.5. W celu utrzymania odpowiedniego stanu technicznego maszyn 1 urzadzen
produkcyjnych realizowane beda wytyczne instrukcji ,,Nadzér nad s$rodkami produkcji
1 wyposazeniem”.

VI.1.6. Prowadzony bgdzie systematyczny nadzor technologiczny i specjalistyczny nad praca
instalacji oraz stanem technicznym urzadzen oraz dokonywane bgda analizy wynikow
prowadzonego monitoringu, tj. w szczegdlnosci wymagane przepisami odrgbnymi, okresowe
przeglady techniczne aparatow i urzadzen instalacji.
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VI.2. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza.

VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pylow do powietrza
beda zamontowane na wszystkich emitorach.

VI.2.2. Stanowiska pomiarowe bg¢da na biezaco utrzymywane w stanie umozliwiajacym
prawidlowe  wykonywanie pomiarOw emisji oraz  zapewniajacym  zachowanie
wymogow BHP.

V1.2.3. Ustalam zakres i czgstotliwo$¢é prowadzenia pomiarOw emisji z emitorow

TABELA 16
L.p. Nr emitora Czestotliwo$¢ pomiarow Substancja
zanieczyszczajaca
L Nikiel,
1. E47 co najmniej co roku Pyt
Ksylen
L Toluen
2. E50 co najmniej co roku Octan butylu
Butanol
3. E52 €0 najmniej co roku Chlorowodoér
VI
4. E53 co najmniej co roku Ch;,oyrf

V1.2.4. Pomiary emisji wykonywane bgda metodami opisanymi w Polskich Normach.

VI1.3. Pomiar emisji halasu do sSrodowiska

VI1.3.1. Jako referencyjne punkty pomiarowe halasu okreslajace oddziatywanie akustyczne
instalacji na tereny zabudowy, gdzie zlokalizowane beda tereny zabudowy mieszkaniowe;j
wielorodzinnej 1 zamieszkania zbiorowego oraz tereny zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej z ustugami rzemieslniczymi (wedtug zatacznika do decyzji) o wspotrzednych
geograficznych:

P1 — w kierunku potudniowym (w odleglosci ok. 1000 m od zakladu), przy budynku
mieszkalnym jednorodzinnym Nr 49, przy ul. Sikorskiego,

P2 — w kierunku wschodnim, (w odlegtosci ok. 50 m od zaktadu), przy budynku mieszkalnym
jednorodzinnym przy ul. Szypowskiego,

P3 - w kierunku pélnocnym, (w odleglosci ok. 800 m od zakladu) przy budynku
mieszkalnym wielorodzinnym Nr 110, przy ul. Ko$ciuszki,

VI1.3.2. Pomiary hatasu w $§rodowisku przeprowadzane beda z czgstotliwos$cia wynikajaca
z metodyki referencyjnej i po kazdej zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie
urzadzen okreslonych w tabeli 10.

VI1.4. Monitoring poboru wody

VI.4.1. Operator instalacji bedzie prowadzil pomiar zuzycia wody dla instalacji

W sposob ciagly za pomoca:

— wodomierza ZPW — zlokalizowany na rurociagu wody doprowadzanej na instalacj¢ z
Zaktadu Produkcji Wody Sp. z 0.0. w Nowej Dgbie,

VI1.4.2. Wyniki odczytow wodomierzy zuzycia wody beda rejestrowane z czgstotliwo$cia
minimum 1 raz na miesiac.

V1.4.3. Punkty kontroli ilosci pobieranej wody zostana oznakowane.

VL.5. Monitoring ilosci Sciekéw

VIL.5.1. Operator instalacji okresla¢ bedzie ilosci $ciekéw przemyslowych odprowadzanych
z instalacji na podstawie przeplywomierza zamontowanego za zbiornikiem buforowym Nr 30
w podczyszczalni chemicznej oraz przeplywomierza zainstalowanego na kolektorze $ciekdéw
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sanitarnych nalezacego do Przedsigbiorstwa Gospodarki Komunalnej i Mieszkaniowe;j
Sp. z 0. 0.,w Nowej Dgbie.

VIL.5.2. Pomiar jako$ci odprowadzanych $ciekow przemystowych bedzie prowadzony
w pierwszej studzience za chemiczna podczyszczalnia $ciekow Nr P1 z czgstotliwoscia, co
najmniej 2 razy w miesiagcu we wskaznikach okreslonych w punkcie 11.4.2.

VI1.5.4. Punkty kontroli jako$ci odprowadzanych $ciekéw beda oznakowane.

VI.6. Ewidencja i monitoring odpadow

W instalacji beda rejestrowane i przechowywane dane dotyczace: rodzaju odpadow, ilosci
wytwarzanych odpadéw przekazywanych do magazynu, sposobow usuwania odpadéw oraz
ilosci odpadoéw przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania wedlug wzorow
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadow oraz z wykorzystaniem wzorow
formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych.

VII. Spos6b postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej sluzacej do
monitorowania procesow technologicznych

VIL.1. Aparatura kontrolno-pomiarowa, wykorzystywana do kontroli przebiegu
realizowanych procesow, powinna by¢ utrzymywana we wlasciwym stanie technicznym
1 okresowa poddawana sprawdzeniom, zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami i procedurami
systemow zarzadzania.

VIIL.2. W przypadku jej uszkodzenia powinna ona by¢ niezwlocznie wymieniana na aparature
sprawna

VIL.3. Jesli niesprawno$¢ aparatury moze skutkowac¢ niekontrolowanym wzrostem emisji do
srodowiska i spowodowaé powazna awari¢ przemystowa nalezy dana lini¢ produkcyjna
wylaczy¢ z eksploatacji, zgodnie z ustalona procedura zatrzymywania.

VIL.4. O zaistnieniu takiej awarii, mogacej spowodowaé powazna awarie przemyslowa,
nalezy powiadomi¢ Wojewodg Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

VIII. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemyslowej
i sposob powiadamiania o jej wystapieniu.

VIIL1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej monitorujacej przebieg procesu
technologicznego, z ktorej sygnaly sa przekazywane do systemu blokad instalacji, nalezy
wylaczy¢ instalacje z eksploatacji, zgodnie z procedura zatrzymania instalacji.

VIIL2. W przypadku uszkodzenia urzadzen technologicznych oczyszczalni $ciekow, nalezy
wstrzymaé doptyw $ciekéw technologicznych do oczyszczalni poprzez odcigcie doptywu
wody do galwanizerni, zgodnie z procedura zatrzymania instalacji.

VIIL3. Linie galwaniczne umiejscowione beda w tacach ochronnych chemoodpornych.

VIIL4. Kanat z rurociaggami $ciekowymi od wanien do oczyszczalni $ciekéw
pogalwanicznych bedzie hermetyczny, a polaczenia kanalu zabezpieczone masa bitumiczna
gwarantujaca jego szczelnose.

VIIL.S. O awarii instalacji oraz o uszkodzeniu w/w aparatury i wylaczeniu instalacji
z eksploatacji nalezy powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego 1 Podkarpackiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.
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IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calo$ci

IX.1. Stosowane bgda surowce gwarantujace zachowanie wymogdéw najlepszej dostgpnej
techniki oraz standardow srodowiska.

IX.2. Zakup surowcoéw bedzie prowadzony S$ciSle pod zaplanowana produkcje
z uwzglednieniem programu badan rynkowych.

IX.3. Prowadzona bgdzie stala kontrola i analiza zuzycia wody 1 energii oraz kontrolowane
beda corocznie wskazniki okreslone w niniejszej decyz;ji.

IX.4. Prowadzony bedzie pomiar i rejestr ilosci cyjankow, chromu i niklu wprowadzanych do
instalacji.

IX.5. Zaktadowe stuzby ochrony $rodowiska poprzez staty nadzor (kontrole wewngtrzne)
i szkolenia pracownikow zagwarantuja prawidlowe, zgodne z wymogami ochrony
srodowiska, postgpowanie z odpadami.

IX.6. Wszystkie urzadzenia zwiazane z korzystaniem ze $rodowiska, obj¢te niniejsza decyzja
nalezy utrzymywac we wlasciwym stanie technicznym.

IX.7. Wszystkie wymagajace tego urzadzenia stuzace do pomiaru ilosci pobieranej wody
1 wprowadzanych nalezy oznakowac i okresowo legalizowac.

IX.8. Wyniki pomiaréw poboru wody i odprowadzanych $ciekdéw oraz wyniki analiz $ciekow
nalezy rejestrowac i przechowywac.

IX.9. Przestrzega¢ opracowanych i1 zatwierdzonych przez prowadzacego instalacjg instrukcji
1 procedur postgpowania z substancjami i preparatami niebezpiecznymi, w szczegolnosci
w celu ograniczania zanieczyszczania Srodowiska tymi substancjami oraz ograniczenia ryzyka
wystapienia powaznej awarii przemystowe;.

IX.10. Prowadzi¢ gospodarkg surowcami w sposob umozliwiajacy ograniczenie
zanieczyszczania S$rodowiska magazynowanymi substancjami, tj. ograniczanie ilosci
kupowanych surowcow do mozliwosci ich bezpiecznego magazynowania.

IX.11. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzja beda utrzymywane we wilasciwym
stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane zgodnie z ich instrukcjami techniczno-
ruchowymi.

IX.12. Wszystkie urzadzenia zwiazane z monitoringiem procesu technologicznego beda
w pelni sprawne, umozliwiajace prawidtowe wykonywanie pomiarOw oraz zapewniajace
zachowanie wymogdéw BHP.

IX.13. Od dnia 01.01.2008r. prowadzony bedzie monitoring wod podziemnych w oparciu
o wykonang sie¢ monitoringu z tym, ze punkty pomiarowe monitoringu,
tlo hydrogeochemiczne otoczenia instalacji, czgstotliwo$¢ oraz zakres monitoringu zostana
ustalone w oparciu o sporzadzona dokumentacje szczegoétowa w trybie odrgbnego
postepowania.

X. Sposoby postepowania w przvpadku zakonczenia eksploatacji instalacji

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprézni¢ i wyczysci¢ wszystkie urzadzenia
technologiczne, a nastgpnie zdemontowa¢ i zlikwidowaé wszystkie obiekty i urzadzenia
zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow budowlanych.
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XI. Ustalam dodatkowe wymagania

XI.1. Opracowane wyniki pomiaréw wykonywanych w zwiazku z realizacja
obowiazkow okre§lonych w punktach VIL.2, VIL3, i VILS nalezy przedktadac
Wojewodzie Podkarpackiemu oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie niezwlocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

XII. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowiazywania warunku, jest on
wymagalny od chwili, gdy decyzja stanie si¢ ostateczna.

XIII. Pozwolenie obowiazuje do dnia 30 kwietnia 2017 roku

Uzasadnienie

Whnioskiem z dnia 26.10.2006r. znak: TH/589/3623/06 Zaklady Metalowe
~DEZAMET” S.A. w Nowej Dg¢bie, ul. Szypowskiego 1 wystapity o wydanie pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji galwanizerni w ktdérej wykonywana jest powierzchniowa
obrobka metali z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych 1 chemicznych w zwiazku
z prowadzona w Spotce produkcja czesci maszyn i amunicji oraz wykonywanych ushug.
Stosowna informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostgpnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego
ochronie w formularzu A pod numerem 333/06/A6.

Po wstgpnej analizie wniosku stwierdzitem, ze w/w instalacja wymaga pozwolenia
zintegrowanego, gdyz klasyfikuje si¢ zgodnie z pkt. 4 ppkt 7 zatacznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r. w sprawie rodzajéow instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow przyrodniczych albo
srodowiska jako calosci, do instalacji do powierzchniowej obrobki metali
z zastosowaniem procesOw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie calkowita objetosé
wanien procesowych przekracza 30 m’

.Na podstawie z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
9 listopada 2004 r. w sprawie okreslenia rodzajéw przedsigwzig¢ mogacych znaczaco
oddziatywa¢ na  $rodowisko oraz  szczegdétowych  uwarunkowan — zwiazanych
z kwalifikowaniem przedsigwzi¢¢ do sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na $rodowisko;
instalacja  klasyfikuje si¢ do przedsigwzig¢ wymagajacych sporzadzenia raportu
oddziatywania na S$rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwiazku
z art. 378 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska organem wlasciwym do wydania
pozwolenia jest Wojewoda Podkarpacki.

Pismem z dnia 29.01.2007r. znak: SR.IV-6618-44/1/06 zawiadomilem o wszczeciu
postgpowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego
oraz oglositem, ze przedmiotowy wniosek zostal umieszczony w publicznie dostepnym
wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku i jego ochronie oraz
0 prawie wnoszenia uwag 1 wnioskow do przedtozonej dokumentacji. Ogloszenie przez 21 dni
bylo dostgpne na tablicach ogloszen: Zakltadow Metalowych ,DEZAMET” S.A.
w Nowej Debie, Urzedu Miasta i Gminy w Nowej Debie oraz na stronie internetowej i tablicy
ogloszen Podkarpackiego Urzedu Wojewodzkiego w Rzeszowie. W okresie udostgpniania
wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji oraz po zapoznaniu si¢ z przedlozona dokumentacja
stwierdzilem, ze wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien
istotnych z punktu widzenia ochrony S$rodowiska, wynikajacych z ustawy
Prawo ochrony srodowiska. Po przeanalizowaniu przedstawionego przez zaktad uzupeinienie
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z dnia 26.04.2007r. znak: TH/235/1627/07 oraz wyjasnien przekazanych poczta internetowa
uznatem, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 1 art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zaklad nie podlega obowiazkowi opracowania programu zapobiegania powaznym
awariom przemystowym dla zakladu o zwigkszonym ryzyku lub duzym ryzyku w rozumieniu
art. 248 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Szczegdtowy sposob postepowania w przypadku
wystapienia awarii w Zaktadach Metalowych ,,DEZAMET” S.A. w Nowej Dgbie reguluja
m.in. nast¢pujace plany, instrukcje i procedury:

e . Ogodlna instrukcja BHP dla Zaktadow Metalowych DEZAMET S. A.”,

e Procedura PSB —12 — Gotowos¢ na wypadek awarii i reagowanie na awarie,

e Procedura PB — 20 — Organizowanie prac i dziatan zwiazanych ze znaczacymi
zagrozeniami,

e Instrukcja postgpowania w przypadku wystapienia powaznych awarii lub innych
zagrozen na Galwanizerni”,

e _Album proceséw technologicznych obrobki galwaniczne;j”.

wdrozone ~w  ramach  Zintegrowanego  Systemu  Zarzadzania  Jakoscia = wg

PN-EN ISO 9001 + kryteria WSK i AQAP-2110, PN-EN ISO 14001 oraz PN-N-18001.

Miejsca, w ktorych w instalacji znajduja si¢ substancje niebezpieczne wyposazone begda

w systemy zabezpieczen i systemy ochrony przeciwpozarowe;.

Zapobieganiu awariom shuzy w zakladzie system monitorowania procesOw
technologicznych prowadzonych w poszczegdlnych weztach technologicznych instalacji oraz
system zabezpieczen newralgicznych punktow instalacji. Pozwala on przeciwdzialaé
wystapieniu awarii oraz umozliwia podejmowanie dzialan majacych na celu zapobieganie
1 zmniejszanie wptywu awarii na §rodowisko.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony §rodowiska, w pozwoleniu okreslitem
wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw 1 pytow do powietrza w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja pytlu zawieszonego PM10
z emitoréw instalacji, nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziomdéw tych substancji
w powietrzu, okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
w sprawie dopuszczalnych poziomdéw niektdrych substancji w powietrzu, alarmowych
poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz marginesOw tolerancji dla dopuszczalnych
pozioméw niektorych substancji. Dodatkowo emisja chromu'', niklu, chlorowodoru
ksylenu, toluenu, octanu butyli 1 butanu z poszczego6lnych zrdodet instalacji nie spowoduje
przekroczen warto$ci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia
5 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz.
U. Nr 1, poz. 12).

W zwiazku z produkcja na niewielka skal¢ oraz mala pojemnoscia wanien
procesowych podlaczonych do emitorow E-48, E-49, E-51 przeprowadzone pomiary emisji
pytow 1 gazow wprowadzanych do powietrza z tych zrodet wykazaty emisje na poziomie
zero. Kierujac si¢ wynikami przedstawionych pomiaréw w pozwoleniu nie okreslitem
dopuszczalnej wielkosci  emisji  pytlow 1  gazow do powietrza z emitorow
E-48, E-49 i E-51 oraz w punkcie II.1.2. decyzji wprowadzilem warunek, ze z tych
emitorow nie beda wprowadzane do powietrza substancje zanieczyszczajace.
We wniosku Spotka wykazata, Zze z pomieszczen magazyndéw substancji i surowcow
chemicznych wyposazonych w wentylacje mechaniczna, nie wystgpuje emisja zanieczyszczen
do powietrza. Stad nie nalezy traktowac jej jako zrodto emisji substancji zanieczyszczajacych
do powietrza.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac z uprawnien wynikajacych z art.
151 wustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska, natozylem na
prowadzacego instalacj¢ obowiazek wykonywania pomiaréw wielko$ci emisji substancji
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zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza okreSlonych w niniejszej decyzji.
Stanowiska te beda zamontowane na emitorach: E47, E50, E52 1 53

Eksploatacja instalacji w Zaktadach Metalowych ,,DEZAMET” S.A. w Nowej Dgbie
nie jest zwigzana ze szczeg6lnym korzystaniem z wod w zwiazku z brakiem poboru wody
bezposrednio ze srodowiska oraz brakiem odprowadzania $ciekéw bezposrednio do waod lub
do ziemi.

Pobor wody na potrzeby instalacji nastgpuje z sieci wodociagowej administrowanej
przez Zaktad Produkcji Wody Sp. z o.0. w Nowej Dgbie na podstawie umowy cywilno-
prawnej. Woda przeznaczona jest na potrzeby przemystowe i socjalno-bytowe instalacji.
Cele przemystowe obejmuja wykorzystanie wody do przygotowania roztworow
kapieli galwanicznych i roZtworow wodnych substancji chemicznych
oraz jako ciecz pochlaniajaca w absorberach i jako woda ptuczaca w wannach ptuczacych.
Cele socjalno-bytowe obejmuja zuzycie wody przez okoto 18 pracownikow bezposrednio
obstugujacych instalacjg oraz 3 pracownikdéw nadzoru..

Z instalacji powstaja $cieki przemystowe i sanitarno-bytowe. Scieki przemystowe
odprowadzane sa oddzielna kanalizacja do zakladowej sieci kanalizacyjnej, ktéra sa
kierowane do nie wchodzacej w granicg instalacji, ogolnozaktadowej oczyszczalni Sciekow.
W skiad $ciekéw przemystowych wchodza $cieki cyjankowe, $cieki chromowe, S$cieki
kwasno-alkaliczne, $cieki zawierajace azotany oraz S$cieki zawierajace oleje 1 tluszcze.
Scieki przemystowe przed wprowadzeniem ich do zaktadowej sieci kanalizacyjnej, sa
oczyszczane w chemicznej podczyszczalni $ciekdw pogalwanicznych. Scieki sanitarno-
bytowe pochodza z pomieszczen sanitarnych obiektow galwanizerni 1 wprowadzane sa do
kanalizacji sanitarnej, dalej do miejskiej kanalizacji i miejskiej oczyszczalni $ciekow, ktorych
wiascicielem jest Przedsigbiorstwo Gospodarki Komunalnej i Mieszkaniowej Sp. z o. o.
w Nowej Dgbie. Na kolektorze zamontowane jest urzadzenie do pomiaru przepltywu $ciekow.

Urzadzenia, za pomoca ktérych zaktad bedzie mierzyl ilo§¢ pobierane; wody,
odprowadzanych §ciekéw, zakres, czgstotliwo$¢ oraz metodyki prowadzenia kontroli §ciekow
okreslitem w oparciu o technologi¢ stosowana w instalacji oraz w uwzglednieniu wnioskow
zaktadu.

Stezenia zanieczyszczen ustalone w pkt 11.4.2. niniejszej decyzji zostaty okreslone na
podstawie wynikéw pomiarow $ciekow odprowadzanych z instalacji do zakladowej sieci
kanalizacyjnej oraz w oparciu o urzadzenia technologiczne zaktadowej oczyszczalni $ciekow,
w taki sposob aby $cieki odprowadzane z zakladu nie naruszala technologii oczyszczalni
sciekoOw 1 aby byly spelnione dopuszczalne warunki wprowadzania oczyszczonych $ciekow
do srodowiska zawarte w posiadanym przez zaktad pozwoleniu wodnoprawnym.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska 1 art. 18 ust 2 ustawy
o odpadach w pozwoleniu okreslitem warunki dotyczace wytwarzania odpadow. W niniejszej
decyzji ustalitem dopuszczalne iloSci poszczegdlnych rodzajow wytwarzanych odpadow
niebezpiecznych 1 innych niz niebezpieczne oraz warunki gospodarowania odpadami
z uwzglednieniem ich magazynowania, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktorych
powstaniu nie da si¢ zapobiec, bgda gromadzone w sposob selektywny, w pojemnikach,
kontenerach zabezpieczane przed wplywem warunkéw atmosferycznych 1 magazynowane
w wydzielonych miejscach na terenie Spoétki, zabezpieczonych przed dostgpem o0sob
postronnych. Odpady te przekazywane beda firmom prowadzacym dziatalno$¢ w zakresie
gospodarowania odpadami i1 posiadajacym wymagane prawem zezwolenia.

Dla instalacji zgodnie z art. 188 wust. 2 pkt 1) ustalilem parametry istotne
z punktu widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a)
rozktad czasu pracy zrodet hatasu w ciagu doby. W oparciu o ten sam przepis ustalitem takze
wielko$¢ emisji hatasu wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza zaktadem,
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wyrazonymi wskaznikami poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenow
objetych ochrona przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, Ze instalacja
nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 29 lipca 2004r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w srodowisku
(Dz. U. Nr 178, poz. 1841). W celu kontroli eksploatacji instalacji na prowadzacym instalacje
ciaza obowiazki w zakresie wykonywania okresowych pomiaréw emisji halasu do
srodowiska. Sposéb wykonania badan monitoringowych i ich czestotliwos¢ wynika¢ bedzie
z metodyki referencyjnej okre§lonej w aktualnym stanie prawnym w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia
pomiarow wielkosci emisji (Dz. U. Nr 238, 2004 r. poz. 2842).

Analize instalacji pod katem najlepszych dostgpnych technik przeprowadzitem

w odniesieniu do dokumentow pt:

— Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostgpnych Technik dla obrobki
powierzchniowej metali (Reference Document on Best Available Techniques for
the Surface Treatment of Metals and Plastics), EIPPCB sierpien 2006r.,

— Dokument referencyjny BREF dotyczacy generalnych zasad monitoringu
(Reference Document on the General Principles of Monitoring) lipiec 2003r.,

— Dokumentu referencyjny BREF dotyczacy aspektow ekonomicznych i1 oddziatywan
mig¢dzy komponentami srodowiska (Reference Document on Economics and Cross Media
Issues Under IPPC), EIPPCB lipiec 2006r.,

— Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla instalacji
oczyszczania $ciekdw 1 oczyszczania gazéw odlotowych i systemy zarzadzania nimi
w przemysle (Reference Document on Best Available Techniques for Common waste
water and waste gas treatment and managment systems in the chemical sector ),
EIPPCB luty 2003r.,

oraz ,,Batnec Guidance Not for Electroplating Operations” wydany przez Environmental

Protection Agency w 1996r.

Lp

Stosowane techniki

Najlepsza dostepna technika w Zakladach Metalowych ,DEZAMET” S.A.

.| Ograniczenie emisji 1 oszczgdno$¢ | Optymalizacja iloSci odciaganego powietrza z wanien

energii procesowych - w przypadku linii galwanicznych,
wszystkie wanny procesowe posiadaja dwustronne
wyciaganie aerozoli. Laczna teoretyczna, maksymalna
(na  podstawie  wydajnosci  wentylatorow)  ilos¢
odciaganego  powietrza przez 7  wentylatorow
wyciagowych wynosi 74 660 m’/h. Zapewnia to
minimalng dopuszczalna szybko$¢ pozioma pomigdzy
szczelinami odciagdbw wanien procesowych. Badania
toksykologiczne na stanowiskach pracy obstugi linii

galwanicznych nie stwierdzaja przekroczen
dopuszczalnych stgzen metali okreslonych w normie
BHP.

Zastosowanie absorberow do oczyszczania powietrza,
Wszystkie linie galwaniczne wyposazone sa w absorbery
o skutecznosci powyzej 90 % z wyjatkiem nowego
absorbera gdzie wskutek bardzo niskich st¢zen substancji
zanieczyszczajacych jego skuteczno$¢ spada do 56%.
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Optymalizacja temperatury procesu (70°C)

Sterowanie linia galwaniczna oparte jest na sterowniku
firmy SIMENS. Program sterujacy monitoruje na biezaco
zuzycie energii elektrycznej polegajace na sterowaniu
i nadzorowaniu pracy prostownikow w zaleznosci od
zaprogramowanego cyklu obrébczego danego metalu.
W pamigci komputera sa zapisane parametry dotyczace
obrébki wszystkich detali 1 odpowiadajace im parametry
pradowe. Program czuwa nad optymalizacja zuzycia
energii w procesie pokrywania elektrolitycznego.
Jest to nowoczesne rozwigzanie bedace najlepsza
technologia ~w  zakresie  oszczedzania  energii.
Oszczgdnos¢ energii uzyskuje si¢  rowniez
poprzez optymalizacje temperatury procesu.
Jest to zaprogramowane w programie sterujacym liniami.
Nowoczesne typy prostownikow automatycznie
sterowanych.

Oszczgdnos¢ energii rzedu 10-20% uzyskuje sig¢ przez
stosowanie nowoczesnej konstrukcji  prostownikow
o lepszym mnozniku przeliczeniowym niz starsze typy,
regularng konserwacj¢ prostownikéw i stykow w uktadzie
zasilania elektrycznego. W procesie chromowania
zastosowano nowoczesne prostowniki  impulsowe.
Zastosowana linia do pokry¢ galwanicznych speinia
warunki nowoczesnych rozwigzan zasilania pradowego.

.| Emisje substancji zanieczyszcza-
jacych do powietrza powinny
miescic¢ si¢ w zakresach:

chrom " —0,01 — 0,2 mg/m’

nikiel - 0,01 —0,1 mg/m3

Emisja zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza
z instalacji miesci si¢ w zalecanych zakresach i wynosi:
chrom *® - 0,002 mg/m’

nikiel - 0,003 mg/m’

.| Regeneracja roztworow
procesowych

Filtracja kapieli niklowych - wykonywana jest w celu
usunigcia  zanieczyszczen  statych 1 organicznych
(pyty, osady powstate w wyniku redukcji chemicznych)
1 zanieczyszczen organicznych (produkty ropopochodne
produkty  rozktadu  $rodkéw  wyblyszczajacych.
Jest ona niezbgdna dla zapewnienia dobrej jakosci powlok
niklowych. Linie galwaniczne wyposazone zostaty
w filtry, na ktéorych prowadzona jest filtracja ciagla
z wykorzystaniem filtrow papierowych (zatrzymanie
mechaniczne zanieczyszczen statych) i wegla aktywnego
(do adsorpcji zanieczyszczen organicznych pochodzacych
gléwnie z  rozkladu  organicznych  dodatkow
blaskotwodrczych). Linia galwaniczna posiada filtry oraz
wyposazona jest w pompg do tloczenia kapieli niklowych
o wydajnosci 30m’/h kazda, wklady filtracyjne ptyta-
bibuta filtracyjna, manometr. Proces filtracji prowadzony
jest w sposob ciagly na ptytach filtracyjny przetozonych
bibula filtracyjna (Srednica wktadu 430mm). Dodatkowo
filtry wyposazone sa w zestaw zawordw odcinajacych

doptyw kapieli z wanny oraz komore do przygotowania
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zawiesiny pylistego wegla aktywnego, ktory po
przefiltrowaniu zostaje zatrzymany na powierzchni bibuty
filtracyjnej tworzac dodatkowa warstwg adsorpcyjna
z wegla aktywnego do zatrzymywania zanieczyszczen
organicznych kapieli.

Odolejanie kapieli odtluszczajacych — Myjka alkaliczna
U-4/1. Odolejanie odbywa si¢ w separatorze oleju,
w ktory wyposazona jest wanna gltowna urzadzenia
myjacego. Dzigki demulgatorom zawartym
w odczynnikach odtluszczajacych, w separatorze tym
odbywa si¢ uwalnianie usunig¢tego z detali thuszczu
w postaci warstwy czystego oleju. Olej zlewany jest do
beczek

.| Odzysk cieczy wynoszonej przez
detale

Powlekanie wieszakowe i automatyzacja procesu.
Powlekanie wieszakowe jest traktowane jako BAT.
Detale utozone sa w pozycji pionowej na zawiesiach
w celu umozliwienia sptywu przylegajacego roztworu.
Istotny jest czas wyciagania detali z cieczy procesowych
oraz czas odsaczania. Wynosi on przecigtnie po 10 sek.
Dhuzszy czas moze wywrze¢ negatywny wplyw na jako$¢
obrabianej powierzchni. Ilo$¢ cieczy usuwanej zalezy
takze od wiasnosci roztworow procesowych. 1lo$¢ cieczy
usuwanej zmniejsza si¢ przez podniesienie temperatury
kapieli a takze dodanie $rodkow obnizajacych napigcie
powierzchniowe cieczy. Usuwana ciecz z roztworow
procesowych powoduje obnizenie stgzenia roztworow,
a podwyzszona temperatura zwigksza straty parowania.
Optymalizacja temperatury procesu dla obnizenia
lepkosci  kapieli. W  pluczkach po  procesach
odtluszczania alkalicznego stosuje si¢ podwyzszona
temperatur¢ wody, co powoduje bardziej efektywne
ptukanie powierzchni.

Stosowanie sSrodkow obnizajacych napiecie
powierzchniowe cieczy. W wannach procesowych
stosuje si¢ dodatki SPC powodujace obnizenie napigcia
powierzchniowego, a tym samym szybsze obciekanie
detali wynoszonych z wanien procesowych.

.|Oszczgdnos¢  zuzycia  wody,
wielokrotne plukanie (minimum
trzykrotnie w przeciwpradzie)

Zamontowany w ciagach technologicznych uklad
pluczek z wielokrotnym plukaniem w przeciwpradzie.
Usuwang ciecz robocza z wanien procesowych odzyskuje
si¢ w procesie ptukania po procesie powlekania metalem.
Zalecana jest jako najlepsza dostgpna technika ptukanie
minimum trzykrotnie w przeciwpradzie. W przypadku
linii galwanicznych zastosowano wielokrotne phuczki
w przeciwpradzie.

.| Oczyszczanie $ciekdw

Stosowanie wysokoefektywnych procesow

oczyszczania $ciekow. W procesie oczyszczania Sciekdw

mozna wyodregbni¢ nastgpujace etapy:

— wstepna selekcja Sciekéw wg kryterium jako$ci —
rozdzial strumienia na $cieki chromowe i niklowe
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— redukcja chromu™ do Cr™ pirosiarczynem sodu
— proces koagulacji, flokulacji, sedymentacji

— stracanie metali roztworem Ca(OH),

— oddzielanie osadu na prasach filtracyjnych

—  proces filtracji na ztozu piaskowym

— korekta pH

Z analizy wniosku i dokumentow referencyjnych wynika, ze rozwiazania techniczne
stosowane w instalacji gwarantuja spetnienie wymogoéw rekomendowanych przez dokumenty
referencyjne, w szczegdlnosci w zakresie:

— ograniczenia emisji 1 oszcz¢dno$ci energii,

— regeneracji roztworow procesowych,

— odzysku cieczy usuwanej przez detale poddawane obrobce galwanicznej,
— wielokrotne ptukanie i odzysk cieczy ptluczace;,

— efektywno$¢ oczyszczania $ciekow.

Przeprowadzona analiza dokumentéw referencyjnych z uwzglednieniem zmiennej,
krotkoseryjnej produkcji oraz uwarunkowan lokalizacyjnych wskazuje, ze przedmiotowa
instalacja  spelnia  podstawowe wymagania wynikajace z tych dokumentow.
Ponadto na podstawie wniosku uznano, Ze instalacja bgdzie spetnia¢ wymogi prawne
w zakresie imisji i emisji gazow 1 pylow do powietrza, emisji $cieckow do kanalizacji
zaktadowej 1 hatasu do $rodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bgdzie prawidlowo.
Wystapienie sytuacji awaryjnej w zakladzie mogacej spowodowaé duze zagrozenie dla
srodowiska jest minimalizowane poprzez stosowanie obowigzujacego Zintegrowanego
Systemu  Zarzadzania Jakoscia wg PN-EN ISO 9001 + kryteria WSK
1 AQAP-2110, PN-EN ISO 14001 oraz PN-N-18001. Spelnia tym samym wymogi
Najlepszych Dostepnych Technik.

Z ustalen postgpowania wynika, ze nie beda wystgpowaé oddziatywania transgraniczne
w zwiazku, z czym nie okreslitem sposobow ograniczania tych oddziatywan.

W Swietle powyzszego stwierdzilem, ze aktualnie instalacja spetnia niezbgdne
wymogi obowiazujacych przepiséw polskich oraz dokumentéw referencyjnych do udzielenia
pozwolenia zintegrowanego, wobec czego orzektem jak w sentencji.

Pouczenie: )
Od niniejszej decyzji sluzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Wojewody Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia decyzji.

Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.
Z up. Wojewody Podkarpackiego
Q)
Andrzej Kulig
) DYREKTOR
WYDZIALU SRODOWISKA I ROLNICTWA

Otrzymuja:

1.  Zaktady Metalowe ,DEZAMET” S A.
ul. Szypowskiego 1, 39-460 Nowa Dgba

I SRIV

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Srodowiska,
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszoéw

3. Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego,
ul. Towarnickiego 1A, 35-010 Rzeszow
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