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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071 ze zm.);

e art. 378 ust. 2 pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Srodowiska
(Dz. U. z2008r. Nr 25, poz. 150 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt. 15
rozporzadzenia Rady Ministrow 2z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. Nr 213,
poz. 1397);

po rozpatrzeniu wniosku Zaktadéw Metalowych ,DEZAMET” S.A,
ul. Szypowskiego 1, 39 — 460 Nowa Deba, REGON 830210522 2z dnia
10 pazdziernika 2011r., znak: NH/287/2922/11, w sprawie zmiany decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-44/1/06, udzielajacej
Zaktadom Metalowym ,DEZAMET” S.A. pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni o catkowitej objetosci wanien procesowych 37,125 m3, w ktérej
wykonywana bedzie powierzchniowa obrébka metali z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych i chemicznych w zwigzku z prowadzong w spoétce produkcjg
konstrukcji metalowych i ich czesci, narzedzi, wyrobow metalowych, broni, amunicji
oraz wykonywaniem ustug w Nowej Debie przy ul. Szypowskiego.

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-44/1/06, udzielajgcej Zaktadom Metalowym
,DEZAMET” S.A. pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
galwanizerni o catkowitej objetosci wanien procesowych 37,125 m°, w ktorej
wykonywana bedzie powierzchniowa obrobka metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych i chemicznych w zwigzku z prowadzong w spétce produkcjg
konstrukcji metalowych i ich czesci, narzedzi, wyroboéw metalowych, broni, amuniciji
oraz wykonywaniem ustug, w nastepujacy sposob:

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



l.1. Punkt 1.2.2 otrzymuje brzmienie:

.1.2.2.Wszystkie wanny procesowe wyposazone bedg w boczne ssawy szczelinowe.

Opary znad lustra kapieli odprowadzane bedg do powietrza w sposéb

zorganizowany, poprzez ukfad kolektorow i absorberéw (skruberéw), emitorami. Sieé

wentylacyjna podzielona bedzie na szes¢ ciggdéw, z ktérych kazdy podtgczony bedzie
do odrebnego skrubera.

- Substancje zanieczyszczajgce znad wanien sektora produkcji specjalnej
odprowadzane bedg do powietrza kominem E-47 poprzez odciggi boczne wanien
procesowych i absorber — skraplacz ,Chemeko”,

- Substancje zanieczyszczajgce znad dwdch wanien sektora cyjankalicznego —
wanny do cynkowania cyjankalicznego i wanny do miedziowania cyjankalicznego
odprowadzane bedg do powietrza kominem E-48 poprzez odciggi boczne wanien
procesowych i skraplacz ,Hubert Vogel”,

- Substancje zanieczyszczajgce znad wanien linii do oksydowania odprowadzane
beda do powietrza kominem E-49 poprzez odciggi boczne wanien procesowych
i skraplacz ,Chemeko”,

- Substancje zanieczyszczajgce znad dwdch wanien sektora chromowania

technicznego — wanny do $ciggania wadliwych powtok i wanny do odtuszczania

elektrochemicznego odprowadzane bedg do powietrza kominem E-51 poprzez
odciggi boczne wanien procesowych i skraplacz ,Hubert Vogel”,

Substancje zanieczyszczajgce znad wanny do trawienia w kwasie solnym sektora

chromowania technicznego odprowadzane beda do powietrza kominem E-52

poprzez odciggi boczne wanny i skraplacz przeptywowy,

Substancje zanieczyszczajgce znad dwoch wanien do chromowania sektora

chromowania technicznego odprowadzane bedg do powietrza kominem E-53

poprzez odciagi boczne wanien i skraplacz ,Hubert Vogel’”,

- Linie galwaniczne umiejscowione bedg w tacach ochronnych chemoodpornych,

- Kanat z rurociggami Sciekowymi od wanien do oczyszczalni $ciekow
pogalwanicznych bedzie hermetyczny, a potagczenia kanatu zabezpieczone masg
bitumiczng gwarantujacg jego szczelnos¢. Urzadzenia oczyszczalni zlokalizowane
na zewnatrz budynku ( wieza separatora lamela) posadowione bedg w tacy
przeciwrozlewczej chronigcej $rodowisko gruntowe przed ewentualnym
wyciekiem sciekdw.”

1.2. Punkt 1.3.2 otrzymuje brzmienie:

»1.3.2. Naktadanie powtok galwanicznych bedzie prowadzone poprzez:

- niklowanie detali w roztworze zawierajacym max 104 g Ni*? na dm® w temperaturze
ok. 20 — 40°C,

- chromowanie w roztworze zawierajacym max 140 g Cr*® na dm® w temperaturze
ok. 50 °C,

- cynowanie detali w roztworze zawierajgcym max 15 g Sn** na dm?® w temperaturze
ok. 80 °C,
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- miedziowanie cyjankaliczne w roztworze zawierajgcym max 7,65 g CN” na dm?®

w temperaturze ok. 55 °C,

- cynkowanie cyjankaliczne w roztworze zawierajagcym max 56 g CN™ na dm
w temperaturze otoczenia,

- rozjasnianie cynku w roztworze kwasu azotowego w temperaturze otoczenia,

- oksydowanie (czernienie) czesci stalowych w roztworach alkalicznych
w temperaturze ok. 125-150 °C,

- anodowanie aluminium i jego stopow w temperaturze od -6 do 24 °C,

- fosforanowanie czesci stalowych w roztworach kwasnych w temperaturze
90- 100°C.”

3

[.3. Punkt 1.3.3 otrzymuje brzmienie:

»1.3.3. Obrobka miedzyprocesowa i koncowa bedzie prowadzona poprzez:

- pasywacje na zimno detali cynkowanych, z miedzi w roztworze zawierajgcym Cr
w temperaturze otoczenia,

- neutralizacje w roztworze kwasu solnego, kwasu siarkowego lub weglanu sodu
w temperaturze otoczenia,

- ptukanie odzyskowe w wodzie DEMI w wannie bezodptywowej odzyskowej w celu
odzyskania nadmiaru kapieli pozostatej na powierzchni detali,

- ptukanie w wodzie kaskadowe lub przeptywowe,

- ptukanie w wodzie na zimno lub na goraco lub w DEMI,

- pasywacje detali anodowych w roztworze zawierajacym Cr*® w temperaturze
wrzenia.”

+6

l.4. Punkt 1.4.1.1 otrzymuje brzmienie:

»1.4.1.1. Oczyszczanie sciekdbw w podczyszczalni chemicznej bedzie przebiegato
w trzech liniach:

- sciekow cyjankalicznych,

- Sciekdéw kwasno-chromowych i alkalicznych,

- obrobki koncowe;.

W sktad podstawowych urzadzen linii wchodzi¢ beda:

- zbiornik przepompowy (Nr 1) na $cieki cyjankowe o pojemnoséci 1,33 m?,

- zbiorniki — reaktory (Nr 3A,B,C) dla sciekdéw cyjankowych (3 szt.) o pojemnosci
6,56 m°,

- zbiornik z NaOH o pojemnoéci 1,14 m?,

- zbiornik z NaOCI o pojemnosci 1,14 m?,

- zbiornik przepompowy (Nr 2B) $ciekéw kwasno-chromowych o pojemnosci 2,0 m®,

- zbiorniki — reaktory (Nr 4A,B) dla sSciekbw kwasno — chromowych (2 szt.)
o pojemnosci 11,0 m?,

- zbiornik przygotowania i dawkowania pirosiarczynu sodu o pojemnosci 1,8 m?,

- zbiornik z H,SO4 0 pojemnosci 1,39 m?,

- zbiornik przepompowy (Nr 2A) $ciekdw alkalicznych o pojemnosci 2,0 m?,
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- zbiorniki — reaktory (Nr 3A,B) dla Sciekéw alkalicznych (2 szt.) o pojemnosci
11,0 m®,

- zbiornik mleka wapiennego z mieszalnikiem o pojemnosci 1,5 m®

- dwa zbiorniki buforowe $ciekéw obrobionych o pojemnoséci 26,6 i 48,0 m®,

- separator lamela o przeptywie max 10mh z komora flokulacji z mieszadtem
wolnoobrotowym i zbiornikiem osadu ze zgarniaczem mechanicznym wraz ze stacjg
przygotowania i dozowania flokulanta i koagulanta,

- dwie prasy filtracyjne o wydajnosci 0,15 m*/h

- kontenerowa stacja korekty pH sciekdéw doptywajacych do oczyszczalni Sciekow
deszczowych wyposazona w dwa zestawy dozujgce zbiornik-pompa o wydajnosci
20 I/h - dla HCI oraz NaOH”

[.5. Punkt 1.4.1.4 otrzymuje brzmienie:
»1.4.1.4. Linia obrébki koncowej:
Scieki powstate w wyniku przeprowadzonych proceséw (unieszkodliwione $cieki
cyjankowe, zredukowane i zneutralizowane $cieki kwasno-chromowe oraz
zneutralizowane scieki alkaliczne) gromadzone beda w zbiornikach buforowych
Sciekdéw obrobionych Nr 30A i 30B. Obrobka koncowa sciekow pogalwanicznych
polegaé bedzie na oddzieleniu wytrgcanej zawiesiny w separatorze lamela, jej
sprasowaniu na prasach filtracyjnych oraz na koncowej korekcie pH sciekow
w kontenerowej stacji dozowania NaOH/HCI.”

|.6. Tabela 3 otrzymuje brzmienie:

»labela 3
Pow Elementy
Substancje ) Sposéb zwigzana z
Nazwa Magazynu magazynu . b -
magazynowane [m?] magazynowania zabezpieczeniem
srodowiska
Magazyn zwigzkéw Zwiazki chromu *° 16,24 Beczka stalowa | Bezodptywowy
chromu zamknieta w drugim | zbiornik awaryjny
pojemniku stalowym
Cyjanek sodu, Pojemniki stalowe na | Bezodptywowy
Magazyn cyjankéw cyjanek cynku 16,24 palecie zbiornik awaryjny
Beczka stalowa
Magazyn kwasu Kwas 16,67 zamknieta w  drugim Be_zod_p’rywowy
fluorowodorowy . ; zbiornik awaryjny
fluorowodorowego pojemniku stalowym
Siarczany: glinu, Worki polietylenowe na
Magazyn soli magnezu, niklu 16,67 palecie, worki
i amonu, fosforan polietylenowe zamkniete
sodu, weglan sodu, w pojemniku Kratka sciekowa
azotan sodu, azotyn metalowym,
. 2 . potaczona
sodu, szkio wodne pojemniki plastikowe na ;
. z podczyszczalnig
sodowe, kwas borny palecie .
chemiczng
w proszku, Flokor
1,2A (koagulant),
Polielektrolit -
Ferrocryl F-8721
(flokulant)
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Podchloryn sodu Pojemniki polietylenowe | Bezodptywowy
Magazyn 16,67 na palecie zbiornik awaryjny
podchlorynu sodu Bezodptywowy
zbiornik awaryjny
Soda kaustyczna, Worki polietylenowe na | Kratka $ciekowa
Magazyn tugu wapno 32,44 palecie potaczona
i pirosiarczynu hydratyzowane, z podczyszczalnig
pirosiarczyn sodu chemiczng
Kwasy: solny, Paletopojemniki
Magazyn kwasow | siarkowy i azotowy 1etopoy ) Kratka $ciekowa
) pojemniki polietylenowe
oraz substancje do 49,92 . . .. | potaczona
L na palecie, pojemniki .
fosforanowania: . .| z podczyszczalnig
polietylenowe na palecie ;
ankofosy chemiczng
i gardobound

|.7. Tabela 4 otrzymuje brzmienie:

,Tabela 4

Lp.

Zrédto emisji

Emitor

Dopuszczalna wielkos¢
emisji

Rodzaj substancji

. . kg/h
zanieczyszczajacych

Sektor produkcji S (specjalng)) -
2 wanny do odtluszczania elektro-
chemicznego, 2 wanny do S$ciggania
powtok anodowych, 1 wanna do
odttuszczania chemicznego, 1 wanna do
trawienia, 1 wanna do cynowania,
1 wanna do neutralizacji w kwasie solnym,
1 wanna do neutralizacji w kwasie
siarkowym, 1 wanna do odmiedziowania,
1 wanna do barwienia powtok anodowych,
1 wanna do chromowania, 2 wanny do
uszczelniania powtok anodowych,
1 wanna do neutralizacji w weglanie sodu,
2 wanna do anodowania, 1 wanna do
pasywacji, 2 wanny do niklowania,
1 wanna do Sciggania powtok niklowych,
2 wanny do trawienia w kwasie azotowym,
1 wanna do trawienia w gelbrynie,
3 wanny do fosforanowania, 2 wanny do
trawienia w kwasie solnym,

Nikiel *
Pyt ogotem
Pyt PM10

0,00002
0,00002
0,00002

E-47

Stanowisko do izolowania powilok
galwanicznych w lakierze z 1 wanng
i 1 suszarkg oraz stanowisko do mycia
zattluszczonych detali w benzynie
ekstrakcyjne

0,15
0,001
0,014

0,0002

Ksylen
E-50 Toluen
Octan butylu

Butanol
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3. |Sektor chromowania technicznego —| Eg.g2 Chlorowodor 0,008
1 wanna do trawienia w kwasie solnym
Chrom = * 0,001
4 Sektor chromowania technicznego -| E-53 . 0.001
" |2 wanny do chromowania Pyt ogotem ’
Pyt PM10 0,001
Wentylacja  mechaniczna  budynku
5. |chemicznej oczyszczalni Sciekow | E-54 SO, 0,001
pogalwanicznych

[.8. Tabela 5 otrzymuje brzmienie:

,1abela 5
Lp. Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkos$¢ emisji
zanieczyszczajacych [Mg/rok]
1. |Nikiel * 0,0012
2.|Chrom * 0,0062
3. |Chlorowodor 0,05
4.|Ksylen 0,03
5.|Toluen 0,0002
6. |Octan butylu 0,003
7. |Butanol 0,00004
8. | Pyt ogotem 0,0074
9. Pyt PM10 0,0074
10. |Dwutlenek siarki 0,0088

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle PM 10

1.9. Punkt 11.3.1 otrzymuje brzmienie:

»11.3.1. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 6
Kod . IIOéé, . N .
Lp. odpadu Rodzaj odpadu odpadow Miejsce i zréodlo powstawania
[Mg/rok]
Pozostatosci farb i lakierow
1.1 080112 | Odpady farb i lakierow 0,1 celulozowych, ftalowych,
inne niz wymienione olejnozywicznych, emalii
w0801 11 poliwinylowych  nie  zawierajgce
rozpu-szczalnikow
chlorowcoorganicznych.
2120113 | odpady spawainicze | 01 | hetalowe resztki, widry | opil
mechanicznej metali.
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. : Odpady powstate w  wyniku
3. dead_y_ pOSZ|.Ier.rSkIe mechanicznej obrdbki metali
1201 17 inne niz wymienione o . .
0,2 (tarcze, pasy szlifierskie), nie
w1201 16 T -
zawierajg substancji
niebezpiecznych
Opakowania z papieru Opakowania po surowcach
4.1150101 i tektury 0,8 stosowanych w produkcji
Opakowania z tworzyw Opakowania po surowcach
5.1 150102 sztucznych 0,1 stosowanych w produkcii
Skorodowane metalowe czesci
6.1 150104 | Opakowania z metali 0,2 opakowan lub cate opakowania.
Opakowania zawierajgce w swoim
7.1150105 Opakowania sktadzie rézne materiaty, m. in.
: : 0,03 . ;
wielomateriatowe papier, tekture, drewno, metal i
fworzywa sztuczne.
Sorbenty, materiaty
8.1150203 | filtracyjne, tkaniny do 0,04 =
. ) Czysciwo powstate w procesach
wycierania (np. : . L
foe produkcyjnych nie zwierajgce
szmaty, Scierki) i LY .
, : substanciji niebezpiecznych.
ubranie ochronne inne
niz wymienione
w 15 02 02
Odpad powstaje po wymianie
9.1160103 Zuzyte opony 0,05 zuzytych  opon w  pojazdach
kotowych.
Zniszczone przektadki stosowane
10. | 16 0119 | Tworzywa sztuczne 0,2 do pakowania asortymentu,
bezuzyteczne czesci  urzadzen.
Wybrakowane elementy wyrobdéw.
. _ Zuzyte baterie pochodzace ze
11. | 16 06 04 Baterie alkaliczne 0,001 stosowanych urzadzen.
12.1 168001 Magnetyczne i 0,001 | Zuzyte nosniki informacji: dyskietki,
optyczne nosniki ptyty CD, twarde dyski
informacji
Odpady powstate w  wyniku
13.1 170201 Drewno 0.2 remontéw i rozbidrek.
_ Odpady powstate w  wyniku
14.1 1704 05 Zelazo i stal 3,0 modernizacji linii technologicznych i
wymiany urzadzen.
RAZEM 5, 022
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[.10. Punkt 11.3.2 otrzymuje brzmienie:

»11.3.2. Odpady niebezpieczne

Tabela 7
Kod llosé
Lp. Rodzaj odpadu odpadéw | Miejsce i zréodto powstawania
odpadu
[Mg/rok]
1. | 0605 02+ ooc;?g;/czzazliiidsc(:jig\liv:\iv 15,0 POV\{St?ja'W wyniki qeutralizacji
A . Sciekéw galwanicznych
zawierajgce substancje
niebezpieczne
Odpady z farb i lakieréw 0.03 Pozostatosci farb i lakierow
2.1 0801 11* zawierajgcych ’ proceséw malowania
rozpuszczalniki i lakierowania zawierajgcych
organiczne lub inne rozpuszczalniki organiczne
substancje niebezpieczne (gtdbwnie chlorowcoorganiczne).
Odpady z obrébki i powlekania
3.1110105* Kwasy trawigce metali — skfad: kwas solny do
16,0 20%, kwas azotowy do 35%,
zawierajgce metale ciezkie.
Odpady zawierajagce 6.0 Odpady z obrébki i powlekania
4.1110106* | kwasy inne niz 11 01 05 ’ metali - zuzyte kgpiele
pasywacyjne zawierajgce
bezwodnik chromowy lub
dwuchromian potasu.
Odpady zawierajagce 10 Zuzyte kgpiele i osady
5.1110301* cyjanki ’ technologiczne z galwanizerni
zawierajgce cyjanki wolne
i zwigzane oraz metale ciezkie —
miedz, chrom, nikiel, cynk.
Odpady state z 0.2 Odpady powstajgce w wyniku
6.1 110503 * oczyszczania gazow ’ Srutowania metali; zawierajg
odlotowych pyly metali zelaznych
i niezelaznych.
Opakowania zawierajgce 0.1 Opakowania zanieczyszczone
7.11501 10 * | pozostatosci substancii ’ substancjami chemicznymi
niebezpiecznych (odczynniki chemiczne, resztki
klejow, szczeliw)
wykorzystywanymi w produkciji.
Sorbenty, materiaty 0.30
8.1150202* | filtracyjne, tkaniny do ’
wycierania (np. szmaty, Czysciwo zanieczyszczone
Scierki) i ubrania olejami i innymi substancjami
ochronne niebezpiecznymi
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
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Zuzyte urzadzenia 0.01
9.1160213* zawierajgce ’ Zuzyte swietlowki; zawierajgce
niebezpieczne elementy rtec.
inne niz wymienione w 16
0209do 16 02 12
Baterie i akumulatory 0.1 Wymiana zuzytych baterii
10. | 16 06 01 * otowiowe ’ i akumulatoréw - zawierajg tlenki
i siarczan ofowiu, otow
metaliczny i jego stopy
z kadmem oraz elektrolit
RAZEM 38,74
[.11. Punkt IV.1.1 otrzymuje brzmienie:
»IV.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza
Tabela 9
$ . Predk'osc Temperatura .
Wysokosé rec_lnlca gazéow gazow Urzadzenia | Max czas
Symbol . emitora | odlotowych ochrony pracy
Lp. . emitora . odlotowych ,
emitora u wylotu | nawylocie ) powietrza [h/rok]
[m] . nawylocie
[m] emitora emitora
[m/s]
Absorber-
1. | E-47 7,0 0,6 32,5 302 skraplacz 6240
,Chemeko”
Skraplacz
2. E-48 55 0,3 7,0 300 .Hubert 6240
Vogel”
3. | E-49 55 |0,250,25| 20,0 300 g‘gap'acz,, 6240
,Chemeko
4. E-50 55 0,6 9,2 306 brak 200
Skraplacz
5. E-51 6,0 0,6 11,8 300 .Hubert 6240
Vogel”
6. | E-52 6.0 0,6 7,2 300 Skraplacz | 6549
przeptywowy
Skraplacz
7. E-53 7,0 0,6 6,6 300 ~Hubert 6240
Vogel”
8. E-54 11,0 0,5 poziomy 293 brak 8760
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[.12. Punkt IV.3.2.1 otrzymuje brzmienie:

»IV. 3.2.1. Magazynowanie odpadéw innych niz niebezpieczne

Tabela 13
Lp. Kod Rodzaj odpadéw Miejsce i spos6b m’agazynowania
odpadu odpadow
Sktadowisko wioréw i ztomu przy
1. | 080112 Odpady farb i lakieréw inne niz |Magazynie  Gtéwnym.  Oznakowane
wymienione w 08 01 11 pojemniki w wyznaczonym miejscu przy
Malarni.
Plac odktadczy wiérow i ztomu przy
2. 1120113 Odpady spawalnicze Magazynie Gtéwnym.
12 01 17 Odpady poszlifierskie inne niz | Oznakowane pojemniki w wyznaczonym
3. wymienione w 12 01 16 miejscu galwanizerni.
Opakowania z papieru Oznakowane pojemniki w wyznaczonym
4. 1 150101 i tektury miejscu galwanizerni.
Opakowania z tworzyw Oznaczone pojemniki w wyznaczonym
5 1150102 sztucznych miejscu galwanizerni
Oznaczone pojemniki w wyznaczonym
6. | 150104 Opakowania z metali miejscu galwanizerni
L . Oznaczone pojemniki w wyznaczonym
7 | 1501 05 Opakowania wielomateriatowe miejscu galwgnjizerni Wy y
Sorbenty, materiaty filtracyjne, |Oznakowane pojemniki lub worki foliowe
8. 1150203 tkaniny do wycierania (np. na galwanizerni.
szmaty, Scierki) i ubranie
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
Pomieszczenie przy Magazynie
9. 1160103 Zuzyte opony Gtownym.
Wyznaczone miejsce przy Magazynie
10.| 16 01 19 Tworzywa sztuczne Gtéwnym.
Wydzielone miejsce w Magazynie
11.] 16 06 04 Baterie alkaliczne Gtownym.
Oznakowany pojemnik w pomieszczeniu
12.] 16 80 01 | Magnetyczne i optyczne no$niki | piwnicznym w Budynku
informaciji Administracyjnym.
Otwarte pojemniki umieszczone
13.| 170201 Drewno czasowo w wyznaczonych miejscach lub
w miejscu wykonywania remontow
i rozbiodrek lub luzem na posadzce, ziemi
itp. do czasu przekazania.
14 Sktadowisko wioréw i ziomu przy
"| 17 04 05 Zelazo i stal Magazynie = Gtébwnym.  oznakowane
nazwa i kodem odpadu.
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1.13. Punkt IV.3.2.2 otrzymuje brzmienie:

»IV. 3.2.2. Magazynowanie odpaddéw niebezpiecznych

Tabela 14
Lp. Kod Rodzaj odpadéw Miejsce i sposéb m'agazynowania
odpadu odpadow
Osady z zaktadowej Oznakowane beczki i pojemniki przy
1. | 06 05 02* oczyszczalni $ciekow galwanizerni. Poletka osadowe (osadniki)
zawierajace substancije na oc;yszczalni przemystowo-
niebezpieczne deszczowej.
Odpady z farb i lakierow Szczelne, oznakowane beczki- pojemniki
2. 1 08 01 11* | zawierajacych rozpuszczalniki |odbiorcy ~w  wyznaczonym  miejscu
organiczne lub inne substancje | 9alwanizemi
niebezpieczne
1101 05* Kwasy trawigce Oznakowane zbiorniki polietylenowe przy
3. galwanizerni.
Odpady zawierajgce kwasy |Oznakowane zbiorniki polietylenowe przy
4. 1110106 * inne niz 11 01 05 galwanizerni
Odpady zawierajace cyjanki |Osady cyjankaliczne do  momentu
5. 1110301 * przekazania ich do utylizaciji
przechowywane bedg w szczelnych
oznakowane beczkach, w zamknietym
pomieszczeniu Magazynu Cyjankow przy
galwanizerni.
Odpady state z oczyszczania |Oznakowane beczki w zamknigtym
6. 1110503 * gazéw odlotowych pomieszczeniu.
Opakowania zawierajace Oznakowane pojemniki w zamknietym
7. 1150110~ pozostatosci substancii pomieszczeniu galwanizerni.
niebezpiecznych
8 Sorbenty, materiaty filtracyjne, | Oznakowane pojemniki lub worki foliowe
' 1150202 *| tkaniny do wycierania (np. |W  wydzielonych  miejscach  na
szmaty, $cierki) i ubrania | 9alwanizerni
ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
9 Zuzyte urzadzenia zawierajgce | Wydzielone miejsce  w  Magazynie
" 116 02 13 *| niebezpieczne elementy inne |Gtownym. Wydzielone miejsce przy
niz wymienione w 16 02 09 do | Oddziale OR.
16 02 12
* Baterie i akumulatory Wydzielone miejsce w Magazynie
10. (16 06 01 olowiowe Ghéwnym.
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[.14. Punkt V.2 otrzymuje brzmienie:

,V.2. Maksymalng ilos¢ podstawowych surowcéw i materialdbw stosowanych

produkcji
Tabela 15
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcow Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczna MWh/rok 750
2. | Kwas fluorowodorowy Mg/rok 0,11
3. | Alugal Mg/rok 0,026
4. | Bezwodnik kwasu chromowego Mg/rok 2,5
5. | Kwas siarkowy Mg/rok 2,0
6. | Kwas solny Mg/rok 8,0
7. | Kwas azotowy Mag/rok 6,0
8. | Kwas borowy Mag/rok 0,02
9. | Azotan sodu Mg/rok 0,015
10. | Azotyn sodu Mg/rok 0,05
11. | Siarczan niklu Mg/rok 0,05
12. | Cyjanek cynku Mag/rok 0,03
13. | Cyjanek sodu Mg/rok 0,112
14. | Alkohol etylowy Mg/rok 0,25
15. | Benzyna ekstrakcyjna Mg/rok 0,035
16. | Benzyna lakowa Mag/rok 0,032
17. | Ankofos Mg/rok 0,55
18. | Wybtyszczacze Mag/rok 0,003
19. | Materiaty do pory¢ lakierowych Mg/rok 0,43
20. | Dwuchromian potasu Mg/rok 0,3
21. | Anody Mag/rok 3,915
22. | Zwigzki niklu Mg/rok 0,05
23. | Siarczan amonu Mg/rok 0,04
24. | Siarczan magnezu Mg/rok 0,03
25. | Soda kaustyczna Mg/rok 1,1
26. | Szkto wodne Mg/rok 0,035
27. | Dodatki do kgpieli barwigcej Mg/rok 0,055
28. | Srodki powierzchowno czynne Mg/rok 0,05
29. | Pozostate dodatki Mg/rok 1,5

1.15. Punkt VI.5.1 otrzymuje brzmienie:

»VI1.5.1. Operator instalacji okreslac bedzie ilosci $ciekbw przemystowych
odprowadzanych z instalacji na podstawie przeptywomierza zamontowanego na
rurociggu za zbiornikami buforowymi Nr 30A i 30B w podczyszczalni chemicznej oraz
przeptywomierza zainstalowanego na kolektorze sciekéw sanitarnych.”
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1.16. Punkt VI.5.2 otrzymuje brzmienie:

»V1.5.2. Pomiar jakosci odprowadzanych sciekbw przemystowych bedzie
prowadzony w pierwszej studzience za chemiczng podczyszczalnig sciekow Nr P1
z czestotliwoscig, co najmniej raz na dwa miesigce we wskaznikach okreslonych
w punkcie 11.4.2.”

1.17. Punkt VIII.4 otrzymuje brzmienie:

»VIIl.4. Kanat z rurociggami sciekowymi od wanien do oczyszczalni sciekow
pogalwanicznych bedzie hermetyczny, a potgczenia kanatu zabezpieczone masg
bitumiczng gwarantujgca jego szczelnosc. Urzadzenia oczyszczalni zlokalizowane na
zewnatrz budynku (wieza separatora lamela) posadowione bedg w tacy
przeciwrozlewczej chronigcej srodowisko gruntowe przed ewentualnym wyciekiem
Sciekow.”

1.18. Punkt IX.1 otrzymuje brzmienie:

»IX.4. Opracowane wyniki pomiaréow wykonywanych w zwigzku 2z realizacjg
obowigzkéw okreslonych w punktach V1.2, VI3, i VL5 nalezy przedktadac
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni
od daty ich wykonania.”

Il. Pozostatle warunki decyzji pozostajq bez zmian

Uzasadnienie

Zaktady Metalowe , DEZAMET” S.A., ul. Szypowskiego 1, 39-460 Nowa Deba,
REGON 8302105022 wnioskiem z dnia 10 pazdziernika 2011r., znak:
NH/287/2922/11 wystagpita o zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego
z dnia 30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-44/1/06 udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni o catkowitej objetosci wanien
procesowych 37,125 m® w ktérej wykonywana bedzie powierzchniowa obrébka
metali z zastosowaniem procesow elektrolitycznych i chemicznych w zwigzku
z prowadzong w spétce produkcjg konstrukcji metalowych i ich czesci, narzedzi,
wyrobéw metalowych, broni, amunicji oraz wykonywaniem ustug w Nowej Debie,

przy ul. Szypowskiego 1.
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Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
I jego ochronie pod numerem 781/2011.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze wprowadzone
zmiany technologiczne spowodowaty wzrost emisji zanieczyszczen do powietrza
oraz iloéci wytwarzanych odpadoéw, nie bedzie to powodowaé znaczgcego
zwiekszenia oddziatywania na $rodowisko, w zwigzku z czym nie stanowi istotnej
zmiany zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Funkcjonujgca w Spétce instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie z pkt 2
ppkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 lipca 2002r.
w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako catosci, jako instalacja do
powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m®.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco
oddziatywac na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397) do przedsiewzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywa¢ na Srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony sSrodowiska wtasciwym w sprawie
jest marszatek wojewodztwa.

Po analizie ztozonych dokumentéw oraz uzupetnieniu przez Spotke brakow
formalnych przy pisSmie z dnia 24 pazdziernika 2011r. znak: NH/310/3075/11,
zawiadomiono 0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji pismem z dnia 9 listopada 2011r.

Po szczegdtowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony $rodowiska, wynikajgcych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniami z dnia 21 listopada 2011r. oraz
31 grudnia 2011r. znak: 0S-1.7222.4.7.2011.DW wezwano wnioskodawce do
uzupetnienia dokumentacji. W szczegolnosci dokumentacja wymagata weryfikacji
w zakresie sposobu odprowadzania $ciekow w przypadku braku mozliwosci ich
zrzutu do ogolnozaktadowej mechanicznej oczyszczalni Sciekdw, analizy stezenh
substancji zanieczyszczajgcych w wodach podziemnych, oraz uzasadnienie wzrostu
emisji zanieczyszczen do powietrza.

Uzupetnienie wniosku zostalo przediozone przy pismach z dnia:
19 grudnia 2011r., znak: NH/424/3533/11, 9 marca 2012r. , znak: NH/132/687/12
I 10 maja 2012r., znak: NH/208/1220/12. Po analizie przedtozonego przez Zaktad
uzupetnienia uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Zaktady Metalowe ,DEZAMET” S.A. wykonaly modernizacje chemicznej
oczyszczalni $ciekdw pogalwanicznych co zwigzane jest ze zwiekszeniem ilosci
i rodzajéw emisji zanieczyszczen do Srodowiska. Modernizacja chemicznej
oczyszczalni Sciekdw zostata przeprowadzona w zwigzku z okresowymi kfopotami
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z dotrzymywaniem parametrow sSciekow odprowadzanych z instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym do koncowej mechanicznej oczyszczalni sciekow.

W ramach modernizacji wykonano:

- nowy mieszalnik-dozownik mleka wapiennego - dotychczasowy zbiornik mleka
wapiennego zaadaptowano na zbiornik buforowy sciekéw zneutralizowanych |,

- zainstalowano druga, dodatkowg prase filtracyjng wraz z pompg do osadu

- zainstalowano osadnik skosnoptytowy (separator lamelowy) w sekcji koncowej
obrébki sciekow wraz ze stacjg dozowania koagulanta i stacjg przygotowania
i dozowania flokulanta,

- zainstalowano kontenerowg stacje korekty pH $ciekdbw oczyszczonych na
oczyszczalni chemicznej, a doptywajacych do zaktadowej oczyszczalni mechanicznej
Sciekow przemystowo-deszczowych,

- wykonano nowego uktadu wentylacji mechanicznej zakonczonej nowym emitorem.
Modernizacja  oczyszczalni  spowodowata  polepszenie  jakosci  Sciekow
pogalwanicznych odprowadzanych do zaktadowej mechanicznej oczyszczalni.

Jednakze sumaryczna roczna emisja substancji zanieczyszczajgcych do
powietrza z instalacji ulegnie zwiekszeniu o 0,01988 Mg/rok (17,31%). Co zwigzane
jest przede wszystkim z utworzeniem nowego emitora w oczyszczalni chemicznej
Sciekow pogalwanicznych oraz wydtuzeniem czasu pracy emitora E-50.
W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza po wprowadzonych zmianach nie
spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych w zatgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 3 marca 2008r. w sprawie poziomoéw
niektorych substancji w powietrzu. Ponadto emisja gazéw i pytow z poszczegdinych
zrodet instalacji nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu.

W zwigzku przeprowadzong modernizacjg oraz zmiang w urzadzen stuzgcych
do sciekow pogalwanicznych zwiekszeniu ulegnie ilos¢ wytwarzanych odpadéw
innych niz niebezpiecznych o 0,07 Mg/rok (1,41%) oraz niebezpiecznych
o 7.15 Mg/rok (22,63 %) w instalacji. Zmiany te zostaty uwzglednione w pkt. 11.3
i IV.3 niniejszej decyzji.

Doprecyzowano rowniez zapisy dotyczgace monitorowania ilosci i jakosci
wytworzonych w oczyszczalni sciekow oraz zuzycia podstawowych surowcow
i materiatow w instalacji.

Analize instalacji w odniesieniu do wprowadzonych zmian pod katem
najlepszych dostepnych technik przeprowadzono na podstawie dokumentow pt:

Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment of
Metals and Plastics, August 2006 (Obrébka powierzchniowa metali | tworzyw).
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W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej
dostepnej techniki (BAT)

Stosowane techniki w galwanizerni Z.M.

Lp. |Najlepsza dostepna technika DEZAMET S.A.

1 Ograniczenie emisji i oszczednosé 1. Optymalizacja ilosci odcigganego powietrza z
energii poprzez stosowanie wanien procesowych:
nastepujgcych procesow: Wszystkie wanny procesowe wyposazone sg w
- dobranie wtasciwe wentylatorow ssawy podtaczone do wentylacji wyciggowe.
wyciggowych do warunkéw procesu | lloé¢ odciaganego powietrza regulowana jest
-stosowanie absorberéw przepustnicami sprzezonymi z pokrywami
oczyszczajgcych gazy odlotowe wanien (wanny nie pracujgce z zamknietg
-stosowanie pokryw wanien pokrywg majg przepustnice zamkniete, a wanny
procesowych pracujace z otwartg pokrywg majg przepustnice
Zmniejszenie spadku napiecia na otwarte).
przewodnikach i ztgczach 2. Zastosowanie skruberéw do oczyszczania
Regularna konserwacja powietrza.
prostownikéw i stykow w uktadzie 3. Stosowanie pokryw wanien.
zasilania elektrycznego 4. Nowoczesne typy prostownikéw
-instalacja nowoczesnych automatycznie sterowanych.
prostownikéw W sektorze produkcji ,S” zastosowano

nowoczesne prostowniki (przeksztattniki
tyrystorowe) chtodzone powietrzem.

2 Regeneracja roztworow Zastosowano ciggta filtracje kapieli procesowych
procesowych poprzez eliminowanie |do niklowania, anodowania i miedziowania oraz
zanieczyszczeh w roztworach okresowg do chromowania.
procesowych

3 Odzysk cieczy wynoszonej przez Optymalizacja temperatury procesu
detale poprzez sterowanie chromowania technicznego poprzez sterowanie
temperaturg procesu dla utrzymania | czasem grzania i chtodzenia wanien. Wanny w
statej zadanej technologicznie sektorze ,S” wyposazone sg w czujniki
temperatury procesu temperatury kapieli regulujgce prace grzatek.

4 Oszczednos$¢ zuzycia wody W procesie chromowania technicznego

Wielokrotne ptukanie (minimum
trzykrotnie w przeciwpradzie)
Zamontowane w ciggach
technologicznych ptuczki z
wielokrotnym ptukaniem w
przeciwpradzie (chromowanie,
kadmowanie) Usuwang ciecz
roboczg z wanien procesowych
odzyskuje sie w procesie ptukania
po procesie powlekania metalem.
Zalecana jest jako najlepsza
dostepna technika ptukania
minimum trzykrotnie w
przeciwpradzie.

zastosowano ptukanie natryskowe, co
przyczynia sie do oszczednosci wody i
zmniejszenia ilosci sciekow.

We wszystkich sektorach stosowane sg rowniez
ptuczki odzyskowe a kgpiel odzyskowa
wykorzystywana jest do uzupetnienia danego
rodzaju kapieli. Sptywajgca tam kapiel
odzyskowa wykorzystywana jest do
uzupetniania danego rodzaju kapieli.
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5 Oczyszczanie $ciekdw- stosowanie | Stosowane jest stragcanie metali w postaci
wysokoefektywnych proceséw wodorotlenkéw oraz proces podwaéijnej filtracii.
oczyszczania sciekow. Zalecane jest
stosowanie wysokoefektywnych
metod stracania wodorotlenkow
metali ,procesy filtracji.

6 Ograniczenie powstawania odpadow | Ograniczanie powstawania odpadow odbywa sie
poprzez optymalizacje zuzycia poprzez zastosowanie procedur zintegrowanego
surowcow w procesie powlekania systemu zarzgdzania w tym procedur
powierzchniowego metali dotyczacych gospodarki odpadami wg normy

ISO-14001
7 Monitoring emisji procesowych Okresowe pomiary emisji do powietrza. Staty

monitoring sciekdw w zakresie pH, potencjatu
redox i zawartosci cyjankow (w zakresie
cyjankéw — analiza kazdorazowo przed zrzutem
na zbiornik buforowy nr 30, w zakresie pH i
potencjatu redox — pomiar ciggty) oraz okresowy
w zakresie stezen metali i zawiesiny.

8 Monitoring wod podziemnych w Wykonano sie¢ monitoringowg waéd
zakresie kontroli szczelno$ci podziemnych wokot galwanizerni sktadajaca sie
urzadzen i zabezpieczenh z trzech otworow piezometrycznych. Monitoring
stosowanych w procesach wod podziemnych prowadzony jest regularnie —
galwanicznych 4 razy do roku.

Przeprowadzona analiza wskazuje, ze rozwigzania techniczne zastosowane
po wprowadzonych zmianach bedg spetniaC wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych. W Spétce funkcjonuje Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscig
oraz Srodowiskiem, co .zapewnia ciaglty nadzér, w tym takze nad catoksztattem
oddziatywan na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze zmodernizowana instalacja bedzie
spetniaC wymogi prawne w zakresie emisji gazow i pytbw do powietrza, emis;ji
Sciekéw do wod i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okolicznosci w szczegdlnosci w zakresie zmian
wprowadzanych w instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentow referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
Srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig,
ustalen dotyczacych spetnienia wymogdéw wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktéorych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155 ustawg
Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak
w sentencji decyzji.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.
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Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwdch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys.1005,50 zt.

uiszczona w dniu 13.10.2011r.

na rachunek bankowy: Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423
Urzedu Miasta Rzeszowa.

Z up. MARSZALKA WOJEWODZTWA

Andrzej Kulig
DYREKTOR DEPARTAMENTU
OCHRONY SRODOWISKA

Otrzymuija:
1. 1. Zaktady Metalowe ,DEZAMET” S.A.

ul. Szypowskiego 1, 39-460 Nowa Deba
2.0S-1- ala
Do wiadomosci:
1.Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54,00-922 Warszawa
2.Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
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