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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 155 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.);

e art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z2017r., poz. 519 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust.1 pkt. 15
rozporzadzenia Rady Ministrtow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie
przedsigwzigc mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2016 r.,
poz. 71);

e § 30 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie
standardow emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalaciji, zroédet spalania paliw
oraz urzadzen spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz. U. z 2014r., poz.1546);

po rozpatrzeniu wniosku Zaktadow Metalowych ,DEZAMET” S.A,
ul. Szypowskiego 1, 39 — 460 Nowa Deba, z dnia 17 marca 2017r., znak:
NH/10/17/957, w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 30
kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-44/1/06 zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewoddziwa Podkarpackiego: z dnia 8 czerwca 2012r., znak: OS-
1.7222.4.7.2011.DW i z dnia 5 listopada 2014r. , znak: OS-1.7222.27.6.2014.DW
udzielajgcej Zaktadom Metalowym ,DEZAMET” S.A. REGON 830210522, NIP 867-
000-30-16 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni
o catkowitej objetosci wanien procesowych 37,125 m®, w ktérej wykonywana bedzie
powierzchniowa obrobka metali z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych
i chemicznych w zwigzku z prowadzong w spétce produkcjg konstrukeji metalowych
i ich czesci, narzedzi, wyrobéw metalowych, broni, amunicji oraz wykonywaniem
ustug w Nowej Debie przy ul. Szypowskiego.

orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia
30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-44/1/06, zmieniong decyzjami Marszatka

PODKARPACKIE

al. Lukasza Ciepliriskiego 4, 35-010 Rzeszéw
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



Wojewodziwa Podkarpackiego: z dnia 8 czerwca 2012r., znak: OS-1.7222.4.7.

2011.DW i z dnia 5 listopada 2014r. , znak: 0S-1.7222.27.6.2014.DW

udzielajaca

Zaktadom Metalowym ,DEZAMET” S.A. REGON 830210522, NIP 867-000-30-16
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni o catkowitej
objetosci wanien procesowych 37,125 m®, w ktorej wykonywana bedzie

powierzchniowa obrobka metali

z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych

i chemicznych w zwigzku z prowadzong w spotce produkcja konstrukeji metalowych
i ich czesci, narzedzi, wyrobow metalowych, broni, amunicji oraz wykonywaniem
ustug, w nastepujacy sposob:

I.1. Punkt 1.2.2.1. otrzymuje brzmienie:

, 1.2.2.1. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza

TABELA 1
A Min. | Natezenie
Zrédto Emitor u:o::::i ia Ch::zk:’ezrg:itzka skute- | przeptywu
. A cznosé |  [m*/h]
Skruber wodny
Wanny sektora Absorber - max ilos¢ gazéw
produkcji S E-47 skraplacz 18 000 m%h 99,0 % 18 000
(specjalnej) ,Chemeko” max temp. wody
60°C
Skruber wodny
max ilos¢ gazdéw
ey seiors | ean | Skopec, | sooomn | se0w | oo
vl 9 » 9 max temp. wody
60°C
Skruber wodny
- ilo§¢ gazow
Wanby IAllds | g g Siraplacs 6120 moh 99,0% | 6120
Oksydowania ~Chemeko max temp. wody
60°C
Stanowisko do Jednostopniowy
izolowania filtr Swiecowy
powtok wyposazony w 12
galwanicznych Adsorber LZO - | swiec sorpcyjnych
w lakierze filtr weglowy wypetnionych 100-
oraz stanowisko E-50 AD1S-S304- weglem aktywnym 60% 6000
do mycia 12SAR-Q1000- w ilosci 440 kg "
zattuszczonych SW -powierzchnia
detali w kontaktu 12m?
benzynie -czas kontaktu
ekstrakcyjnej 4,4 sekundy
Skruber wodny
Wanny sektora max ilo§¢ gazoéw
chromowania E-51 Hﬁgﬁp{?gz o 12000 m¥%h 99,9% 12 000
technicznego " 9 max temp. wody
60°C
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Skruber wodny
Wanny sektora max ilos¢ gazow
chromowania | E-52 Pg‘;ﬁﬁgz 6 850 m%h 80,0% | 6850
technicznego Wy max temp. wody
60°C
Skruber do
odzyskiwania
Wanny sektora bezwodnika kwasu
. ; Skraplacz chromowego 5
chromowania | 53 | Hubert Voger' | maxilosé gazow | 999% | 18000
echnicznego 18000 m¥h
max temp. wody
60°C
Stanowisko n?g; OS ro?a- Filtr dwa filtry
szlifowania . 9 " patronowe
w sektorze izawany stanOWISkoyvy o tgcznej 99,0% 1 000
chromowania (zrqd%o . (urzqdzenlg powierzchni filtracji
techniczneqo | POWierz- filtrowentylacyjne) 10 m?
9 chniowe)

1.2. Punkt 1.2.4. otrzymuje brzmienie:

»1.2.4. Ptuczki odzyskowe znajdujgce sie w poszczegdinych liniach galwanicznych
beda bezodptywowe. Zawarta w nich kapiel odzyskowa wykorzystywana bedzie do
uzupetniania danego rodzaju kgpieli.”

1.3. Punkt 1.3.2. otrzymuje brzmienie:

»1-3.2. Naktadanie powlok galwanicznych bedzie prowadzone poprzez:

-niklowanie detali w roztworze zawierajacym max 104 g Ni*2 na dm® w temperaturze
ok. 20 — 40°C,

-chromowanie w roztworze zawierajgcym max 140 g Cr*® na dm®*w temperaturze ok.
50 °C,

-cynowanie detali w roztworze zawierajgcym max 15 g Sn** na dm® w temperaturze
ok. 80 °C,

-miedziowanie cyjankaliczne w roztworze zawierajgcym max 7,65 g CN” na dm?®
w temperaturze ok. 55 °C,

-cynkowanie cyjankaliczne w roztworze zawierajgcym max 56 g CN na dm?®
w temperaturze otoczenia,

-rozjasnianie cynku w roztworze kwasu azotowego w temperaturze otoczenia,

-oksydowanie  (czernienie) czesci stalowych w roztworach alkalicznych
w temperaturze ok. 125-150 °C,

-anodowanie aluminium i jego stopow w temperaturze od -6 do 24 °C,

-fosforanowanie czesci stalowych w roztworach kwasnych w temperaturze
40- 100°C.”
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1.4. Punkt 1.4.1.4 otrzymuje brzmienie:

,,1.4.1.4. Linia obrdbki koncowej:

Scieki powstate w wyniku przeprowadzonych proceséw (unieszkodliwione scieki
cyjankowe, zredukowane i zneutralizowane $cieki kwasno-chromowe oraz
zneutralizowane $cieki alkaliczne) gromadzone bedg w zbiornikach buforowych
sciekéw obrobionych Nr 30A i 30B.

Obrébka koncowa $ciekéw pogalwanicznych polega¢ bedzie na wytrgceniu
w separatorze lamela, przy uzyciu flokulanta i koagulanta, znajdujacej sie w $ciekach
zawiesiny, jej sprasowaniu na prasach filtracyjnych, wstepnej korekcie pH
obrobionych i zneutralizowanych $ciekow zrzucanych z oczyszczalni $ciekow
pogalwanicznych do kanalizacji $ciekdw przemystowo-deszczowych oraz na
koncowe] korekcie pH $ciekow poprzez dawkowanie z kontenerowej stacji roztworu
NaOH lub HCL usytuowanej na kanale wlotowym do Oczyszczalni Sciekéw

Przemystowo-Deszczowych”

I.5. Punkt 1.7. otrzymuje brzmienie:

,1.7. Magazyn substancji i surowcow chemicznych

TABELA 3
Nazwa madazvnu Substancje map(;‘:.nu Sposob Zabezpieczenie
9azy magazynowane ?msly magazynowania srodowiska
. Beczka stalowa
M i ; ; . ptyw
fgazyn ZWazkow Zwiazki chromu *° 16,24 zamknieta w drugim B_ezo_d omfy
chromu ; h zbiornik awaryjny
pojemniku stalowym
" " Cyjanek sodu, Pojemniki stalowe Bezodptywowy
M n . : o ;
AgRZyIN cyjankow cyjanek cynku 16,24 na palecie zbiornik awaryjny
Kwas 16,67 Becz.ka stalowa_ Bezodptywowy
Magazyn kwasu zamknieta w drugim i :
fluorowodorowy . . zbiornik awaryjny
fluorowodorowego pojemniku stalowym
Siarczany: glinu,
magnezu, niklu
i amonu, fosforan
sodu, weglan Worki polietylenowe
sodu, azotan na palecie, worki ”
" Kratka sciekowa
sodu, azotyn polietylenowe
. potaczona z
y sodu, szkto zamkniete w .
Magazyn soli 16,67 ; ; podczyszczalnig
wodne sodowe, pojemniku .
chemiczng
kwas borny metalowym,
w proszku, Flokor pojemniki plastikowe
1,2A (koagulant), na palecie
Polielektrolit —
Ferrocryl F-8721
(flokulant)
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Pojemniki Bezodptywowy
Magazyr Podchloryn sodu 16,67 polletylenqwe na zbiornik awaryjny
dehiionmnaadi palecie Bezodptywowy
pOdERonynuU zbiornik awaryjny
Soda kaustyczna, e Kratka $ciekowa
Worki polietylenowe
wapno . potaczona z
Magazyn tugu 32,44 na palecie .
I hydratyzowane, podczyszczalnig
i pirosiarczynu el .
pirosiarczyn sodu chemiczng
ngsy: Soinys Paletopojemniki,
siarkowy . o
. pojemniki s
i azotowy oraz . Kratka sciekowa
. polietylenowe na
; substancje do 49,92 . . gl potaczona z
Magazyn kwaséw ; palecie, pojemniki .
fosforanowania: . podczyszczalnig
polietylenowe na .
Emfos Z, alecie chemiczng
Ankofos-y, P
Gardobound

I.6. Punkt Il.1.1. otrzymuje brzmienie:

.I.1.1. Dopuszczalna ilo§¢ substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do

Srodowiska
TABELA 4
Dopuszczalna wielko$¢ emisiji
5 o ; Rodzaj substancji Sq S,
Lp. Zrodto emisji Emitor zanieczyszczajacych kg/h [mg/m*] | [%]
Nikiel * 0,00002 - -
1 Wanny sektora E-47 Pyt ogétem 0,00002 - -
; produkcji specjalnej Pyt zawieszony PM 10 | 0,00002 -
Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,00002 - -
Linia izolowania powtok
2. galwanicznych E-50 LZO - 50 20
Wanny sektora
3. chromowania E-52 Chlorowodor 0,008 - -
technicznego
+6
¥ 0,001 - -
Wanny sektora Ghrom :
4, chromowania B0 Pyt ogotem 888} i i
technicznego Pyt Zawieszony PM 10 , -
Pyt zawieszony PM 2,5 | 0,001 £
Wentylacja
mechaniczna budynku
5. chemicznej E-54 SO, 0,001 - -
oczyszczalni sciekéw
pogalwanicznych

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM 10
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1.7. Tabela 5 otrzymuje brzmienie:

,TABELA 5
Lp. Rodzaj substancji Dopuszczalna
zanieczyszczajacych wielkos¢é emisji
[Mg/rok]

1. [Nikiel * 0,0012
2. |Chrom*®* 0,0062
3. |Chlorowodér 0,05
4. |Pyt ogotem 0,0074
5. |Pyt zawieszony PM10 0,0074
6. | Pyt zawieszony PM2,5 0,0074
7.|Dwutlenek siarki 0,0088
8.[LZO w tym: 0,167
9. Ksylen 0,150
10. Toluen 0,001
11. Octan butylu 0,014
12. Butanol 0,002

* jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM 10

1.8. Punkt IL.3. otrzymuje brzmienie:

,I1.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpaddw
11.3.1. Odpady inne niz niebezpieczne

TABELA 6
Kod llosc
Lp. odbadu Rodzaj odpadu odpadow Miejsce i zrédto powstawania
P [Mg/rok]
Odpady farb i lakierow Pozostatosci farb i lakieréw
1.1 08 0112 | inne niz wymienione 0,1 z proceséw malowania i
w 08 01 11 lakierowania
2.11201 13 | Odpady spawalnicze 0,1 Obrébka mechaniczna metali.
Odpady poszlifierskie .
3.1120117 | inne niz wymienione 0,2 Odpady powstate w wyniku
mechanicznej obrobki metali
w1201 16
4. | 1501 01 Opakovyama Z papieru 0.8 Opakowania po surowcat_:_h
i tektury stosowanych w produkcji
5. | 1501 02 Opakowania z tworzyw 0.1 Opakowania po surowca(_:_h
sztucznych stosowanych w produkcji
Skorodowane metalowe czesci
8150102 Opakowania z metali D)= opakowan lub cate opakowania.
Opakowania Opakowania po surowcach
S e wielomateriatowe 0,09 stosowanych w produkgcji
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Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.

8.1 150203 szmaty, scierki) 0,04
i ubranie ochronne
inne niz wymienione
w 15 02 02

Czysciwo powstate w procesach
produkcyjnych

Zniszczone przektadki stosowane
do pakowania asortymentu,

9.116 0119 | Tworzywa sztuczne 0,2 bezuzyteczne czesci urzadzen.

Wybrakowane elementy wyrobdw.

Odpady powstate w wyniku
. modernizacji linii technologicznych i
10. [ 17 04 05 Zelazo i stal 3,0 e et
RAZEM 4,77
11.3.2. Odpady niebezpieczne
TABELA 7
Kod llos¢
Lp. odibadia Rodzaj odpadu odpadow | Miejsce i zrodto powstawania
P [Mg/rok]

Osady z zaktadowej
. oczyszczalni Sciekow
1.1 060502 zawierajgce substancje
niebezpieczne

Neutralizacja sciekéw
20,0 galwanicznych

« | Zuzyty wegiel aktywny Wymiana filtrow w adsorberze
2.1 061302 |\ iaczeniem 06 07 02) 0,4 oparéw LZO

Odpady z farb i lakierow - P
zawierajacych Pozostatosci farb i lakieréw

3. 080111 rozpuszczalniki 0,1 . i_procesc?w ma'."""ﬁ!”'a
organiczne lub inne i lakierowania zawierajgcych

L , roz zalniki organi
substancje niebezpieczne 0zpuszczalniki organiczne

4.1110105* Kwasy trawigce 16.0 Odpady z obrébki i powlekania
) ' metali
Odpady zawierajace gl o .
5./110106* | kwasyinneniz110105 | 6,0 Qupady 2 °br":’etf:"' pewickania
Odpady zawierajgce . o i
6.| 110301+ cyjanki 1,0 Zuzyte kapiele i osady
technologiczne z galwanizerni
Odpady state z
i oczyszczania gazéw Odpady powstajace w wyniku
7.[ 110503 odlotowych 0,2 Srutowania metali;

Opakowania zawierajgce
8.1150110 * pozostatosci substancji
' niebezpiecznych

Opakowania zanieczyszczone
0.5 substancjami chemicznymi
wykorzystywanymi w produkcji.
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Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, Czysciwo zanieczyszczone
. $cierki) i ubrania olejami i innymi substancjami
9.(150202 ochronne 25 niebezpiecznymi
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
Zuzyte urzadzenia
zawierajace
10. | 16 02 13 * | niebezpieczne elementy 0,01 Zuzyte swietlowki,
inne niz wymienione w 16
02 09 do 16 02 12
Baterie i akumulatory . i s
2 ) Wymiana zuzytych baterii
11.| 16 06 01 otowiowe 0,1  akumuiatarew
RAZEM 46,81
1.9. Punkt IV.1.1 otrzymuje brzmienie:
,IV.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza
TABELA 9
Predkos¢
W .. | Srednica | gazéw Temperatura | ;. .q4zenia |Max czas
ysokosc s gazow
L Symbol amhioia emitora | odlotowych odlotowych ochrony pracy
P- | emitora u wylotu | na wylocie ¥ powietrza [h/rok]
[m] [m] amitora na wylocie
[m/s] emitora
Absorber-
n E-47 7.0 0,6 3&.5 302 skraplacz 6240
,Chemeko”
Skraplacz
2. E-48 5.5 0,3 7,0 300 ~Hubert 6240
Vogel”
Skraplacz
3. E-49 5.5 0,25 20 300 _Chemeko” 6240
Adsorber
LZO - filtr
3 weglowy
4. E-50 55 0,6 9.2 306 AD1S-S304- 2500
12SAR-
Q1000-SW
Skraplacz
B. E-51 6,0 0,6 11,8 300 ~Hubert 6240
Vogel”
! Skraplacz
6. E-52 6,0 0,6 7.2 300 orzeplywowy 6240
0S-1.7222.10.3.2017.DW Strona 8 z 32




Skraplacz
E-53 7,0 0,6 6,6 300 ~Hubert 6240
Vogel”
8. E-54 11,0 0,5 poziomy 293 brak 8760

1.10. Punkt IV.3.1. otrzymuje brzmienie:

,IV.3.1. Sposéb gospodarowania odpadami:

IV. 3.1.1. Sposdb gospodarowania odpadami innymi niz niebezpieczne

TABELA 11
Kod : . . :
Lp. odpadu Rodzaj odpadow Sposo6b gospodarowania
1. | 080112 Odpady farb i lakieréw inne niz Odpady przekazywane bedg
] wymienione w 08 01 11 uprawnionym podmiotom do odzysku
. Odpady przekazywane bedg
2.1120113 Odpady spawalnicze uprawnionym podmiotom do odzysku
Odpady przekazywane beda
3 | 120117 Odpady poszlifierskie inne niz uprawnionym podmiotom do odzysku
) wymienione w 1201 16 lub w przypadku braku mozliwoéci
odzysku do unieszkodiiwiania
; ; . Odpady przekazywane bedg
4. 1150101 Opakowania z papieru i tektury uprawnionym podmiotom do odzysku
: Odpady przekazywane bedg
5. | 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych uprawnionym podmiotom do odzysku
. ; Odpady przekazywane bgdg
6. [ 160104 Opakowania z metali uprawnionym podmiotom do odzysku
" ; Odpady przekazywane bgdg
7. | 150105 Opakowania wielomateriatowe uprawnionym podmiotom do odzysku
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty, Odpady przekazywane beda
8. | 1502 03 | scierki) i ubranie ochronne inne niz | uprawnionym podmiotom do odzysku
wymienione w 15 02 02
Odpady przekazywane bedg
9.1160119 Tworzywa sztuczne uprawnionym podmiotom do odzysku
. ; Odpady przekazywane beda
10.| 170405 Zelazo i stal uprawnionym podmiotom do odzysku

IV. 3.1.2. Sposdb gospodarowania odpadami niebezpiecznymi

TABELA 12
Kod - . ¢ i
Lp. odpadu Rodzaj odpadow Sposoéb gospodarowania
Osady z zaktadowej oczyszczalni Odpady przekazywane beda
1. | 06 05 02* | s$ciekdw zawierajace substancje uprawnionym podmiotom do
niebezpieczne unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda
> | 06 13 02* Zuzyty wegiel aktywny uprawnionym podmiotom do odzysku
; (z wytaczeniem 06 07 02) lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania
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08 01 11*

Odpady z farb i lakierow
zawierajgcych rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje

niebezpieczne

Odpady przekazywane beda

uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci

odzysku do unieszkodliwiania

110105*

Kwasy trawigce

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania

110106 *

Odpady zawierajgce kwasy inne niz
110105

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania

110301*

Odpady zawierajace cyjanki

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania

110503*

Odpady state z oczyszczania gazéw
odlotowych

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania

150110*

Opakowania zawierajgce
pozostatosci substanciji
niebezpiecznych

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom do
unieszkodliwiania

150202 *

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

Odpady przekazywane bedg

uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci

odzysku do unieszkodliwiania

10.

16 02 13 *

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady przekazywane bedag

uprawnionym podmiotom do odzysku

17

16 06 01 *

Baterie i akumulatory otowiowe

Odpady przekazywane beda

uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci

odzysku do unieszkodliwiania

1.11. Punkt IV.3.2. otrzymuje brzmienie:

»IV.3.2. Miejsce i sposdb magazynowania odpaddéw oraz ich podstawowy skald

chemiczny
IV. 3.2.1. Magazynowanie odpadow innych niz niebezpieczne
TABELA 13
Miejsce i sposob Podstawowy sktad
Kod . . . .
Lp. Rodzaj odpadow magazynowania chemiczny
odpadu : - oo
odpadow i wiasciwosci
Pozostatosci farb
Sktadowisko widrow i lakierow celulozowych,
Odpady farb i ztomu przy Magazynie ftalowych, olejno-
1 log o112 i lakieréw inne niz Gtéwnym. Oznakowane zywicznych, emalii
) wymienione pojemniki nazwa i kodem poliwinylowych nie
w0801 11 odpadu w wyznaczonym zawierajace
miejscu przy Malarni rozpuszczalnikow
chlorowcoorganicznych.
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Plac odktadczy widrow
i zlomu przy Magazynie

Opitki: stal, aluminium

. ; = i mosigdz
2. 11201 13 | Odpady spawalnicze Gtéwnym w miejscu Wiasciwosci: staty,
0znaczonym nazwg niepaine
i kodem odpadu
Odpady posziifierskie Oznak%wage nazwa i‘k' Krzemionka, pyly zelaza
3. 1120117 niz wgl/rr]nnignione ‘:\?Sv?rr;ngcggn;n??ﬁ;?snéul | aluminium
w1201 16 galwanizerni. Winseiwaset; odpad staty
Oznakowane nazwa i Makulatura - celuloza,
4. | 15 01 01 Opakowania kodem odpadu pojemniki lignina oraz scier
) Z papieru i tektury w wyznaczonym miejscu | drzewnego z dodatkami.
galwanizerni. Wiasciwosci: staty, palny
Oznaczone nazwg i Tworzywa polimerowe:
5. | 1501 02 Opakowania kodem odpadu pojemniki poliester; polietylen,
) z tworzyw sztucznych | w wyznaczonym miejscu polipropylen
galwanizerni Wiasciwosci: staty, palny
Oznaczone nazwg i
; .| kodem odpadu pojemniki Stal, aluminium
6. | 150104 | Opakowania z metall w wyznaczonym miejscu | Wiasciwosci: odpad staty
galwanizerni
Oznaczone na;wqi .. | Papier, tektura, drewno
7. 150105 Spekouania | kosem odbeds poem | motltworzyw setcans
Wy ym miel Wiasciwosci: staty, palny
galwanizerni
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do Oznakowane nazwa
wycierania (np. szmaty, i kodem odpadu Bawetna
8. [150203 $cierki) i ubranie pojemniki lub worki
ochronne inne niz foliowe na galwanizerni Wiasciwosci: staty, palny
wymienione
w 15 02 02
Wyznaczone miejsce Tworzywa polimerowe
oznaczone nazwa i typu: PVC, PP
9. |160119 | Tworzywa sztuczne kodem odpadu przy Wiasciwosci: staty,
Magazynie Gtéwnym niejednorodny
Sktadowisko widrow , .
10.| 17 04 05 Zelazo i stal l:2ionu prey hiagazynie colazot st

Gtéwnym oznaczone
nazwa i kodem odpadéw

Wiasciwosci: staty

IV.3.2.2. Magazynowanie odpaddéw niebezpiecznych oraz ich podstawowy skald
chemiczny
TABELA 14

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadow

Miejsce i sposob
magazynowania
odpadow

Podstawowy sktad
chemiczny
i wlasciwosci

06 05 02*

Osady z zaktadowej
oczyszczalni sciekow
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Oznakowane nazwa
i kodem odpadu beczki
i pojemniki przy galwa-
nizerni. Poletka osadowe
na oczyszczalni
przemystowo-deszczowej

zwigzki chromu, niklu,

miedzi, cynku i cyny,

cyjanki nieorganiczne;
H5, H6, H14
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Zuzyty wegiel aktywny

Oznakowane nazwg

rozpuszczalniki
organiczne, aromatyczne,

w Magazynie Gtdwnym

" ) i kodem odpadu zbiorniki policykliczne i
2. 10613 02 (z wy’rqczggl)em 0607 polietylenowe przy heterocykliczne zwigzki
galwanizerni organiczne
H5, H6, H14, H3-B
Odpady z farb rozpuszczalniki
i lakierow zawierajacych E;S\fve'?ibzze?r?‘:)?nggﬁ organiczne, aromatyczne,
3 | 0801 11* rozpuszczalniki b e%zki- pojem ni;?(i policykliczne i
’ organiczne lub inne : heterocykliczne zwigzki
substancje odbllor.cy o w;I/znapzonym organiczne
niebezpieczne HeJCUge WIS H5, H6, H14, H3-B
Oznakowane nazwg ’
4. 1110105* Kwasy trawigce kodem odpadu zbiorniki kl:vv;e;nx :)%;:sttgzx’::’r:j
' polietylenowe przy H6. H8
_galwanizerni ’
Oznakowane nazwg :
5. [11 01 06 * Odpady zawierajace | i kodem odpadu zbiorniki k‘;v":gsynﬁ L%Zstt\g\ ggtl;{t;.
) kwasy inne niz 11 01 05 polietylenowe przy H6. H8 J
galwanizerni ’
W szczelnych
oznakowanych nazwa i
Odpady zawierajace | kodem odpadu beczkach, NP X
6. (11 0301* cyjanki w za?nknietym cyjani_l;énﬁgr?infzne
pomieszczeniu s
Magazynu Cyjankow przy
galwanizerni
Odpady state z Oznakowane nazwa zw_iagk_i chromu_, niklu,
7. |11 0503 *| oczyszczania gazéw Kata b?CZk' m.'edz." t_:ynku ; (‘:yny,.
odlotowych w zagmkmetyr_n cyjanki nieorganiczne;
pomieszczeniu H5, H6, H14
Oznakowane nazwg rozpuszczalniki
Opakowania i kodem odpadu organiczne, aromatyczne,
g |150110* zawiergjqce pojemniki policykliczne i
. pozostatosci substancii w zamknigtym heterocykliczne zwiazki
niebezpiecznych pomieszczeniu organiczne
galwanizerni H5, H6, H14, H3-B
Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do Oznakowane nazwg i rozpuszczalniki
wycierania (np. szmaty, | kodem odpadu pojemniki organiczne, aromatyczne,
9. |150202* $cierki) i ubrania lub worki foliowe policykliczne i
. ochronne w wydzielonych heterocykliczne zwigzki
zanieczyszczone miejscach na organiczne
substancjami galwanizerni H5, H4
niebezpiecznymi
i : Wydzielone oznakowane
Zuzzy;lsvil:arrz?g::ma migjscccia nazh\;la_i kodgm L
. : odpadu w Magazynie zwiazki rteci
10.(160213 r}f::i?ziex;rrﬁ :{:ﬁ::g'&y G’(é\:*vnym. Wydzielc_)ne H5, H6, H14
160209do 160212 | MOISCEPEY Oddziale
Wydzielone miejsce otéw, zwigzki otowiu,
. Baterie i akumulatory oznakowane miejsce kwasne roztwory lub
11.116 06 01 otowiowe nazwa i kodem odpadu kwasy w postaci statej

H5, H6, H14, H4
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1.12. Dodaje punkt 1V.3.13. o brzmieniu:

,IV.3.13. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow, ograniczania ilosci
odpadéw i ich negatywnego wptywu na srodowisko:

- oszczednos¢ materiatowa we wszystkich procesach produkcyjnych,

- monitoring procesow technologicznych w celu wyeliminowania brakow
produkeyijnych,

- prowadzenie szkolen pracownikéw w dziedzinie gospodarowania odpadamii,

- selektywna zbidrka odpadow,

- promocja badan i rozwoju w obszarze pozyskiwania czystszych i bardziej
oszczednych produktéw i technologii

- promocja eko-projektowania (systematycznego uwzgledniania aspektow
srodowiskowych przy  projektowaniu produktu z zamiarem poprawienia
charakterystyki oddziatywania, jakie dany produkt wywiera na $rodowisko przez caty
cykl zycia)

- stosowanie wiarygodnych systeméw zarzadzania srodowiskiem, w tym 1SO 14001,

- gromadzone selektywnie odpadéw, nie dopuszcza sig¢ do mieszania sie réznych
grup odpadow,

- nie dopuszcza si¢ do nadmiernego nagromadzenia odpadow,

- magazynowanie odpadow w szczelnych, nieuszkodzonych i odpornych na dziatanie
substancji w nich zawartych pojemnikach.”

1.13. Punkt IV.4.1. otrzymuje brzmienie:

LIV.4.1. Obrobione i zneutralizowane scieki pogalwaniczne poprzez studzienke
kanalizacyjna nr P1 kierowane beda poza granice instalacji do kanalizacji sciekow
przemystowo-deszczowych.”

1.14. Punkt V.2 otrzymuije brzmienie:

V.2. Maksymalng ilo$¢ podstawowych surowcow i materialéw stosowanych

produkciji

TABELA 15

Lp. Rodzaj materiatow i surowcow Jednostka Zuzycie
1. | Energia elektryczna MWh/rok 950
2. | Kwas fluorowodorowy Mg/rok 0,11
3. | Alugal Mg/rok 0,026
4. | Bezwodnik kwasu chromowego Mg/rok 2.5
5. | Kwas siarkowy Mg/rok 2,0
6. | Kwas solny Mg/rok 8,0
7. | Kwas azotowy Mag/rok 6,0
8. | Kwas borowy Mg/rok 0,02
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9. | Azotan sodu Mg/rok 0,015
10. | Azotyn sodu Mg/rok 0,05
11. | Siarczan niklu Mg/rok 0,05
12. | Cyjanek cynku Mg/rok 0,03
13. | Cyjanek sodu Mg/rok 0,112
14. | Alkohol etylowy Mg/rok 0,25
15. | Benzyna ekstrakcyjna Mg/rok 0,040
16. | Benzyna lakowa Mg/rok 0,032
17. | Ankofos Mg/rok 0,55
18. | EMFOS Z Mg/rok 0,55
19. | Wyblyszczacze Mg/rok 0,003
20. | Materiaty do pokry¢ lakierowych Mg/rok 0,43
21. | Dwuchromian potasu Mg/rok 0,3

22. | Anody Mg/rok 3915
23. | Zwigzki niklu Mg/rok 0,05
24. | Siarczan amonu Mg/rok 0,04
25. | Siarczan magnezu Mg/rok 0,03
26. | Soda kaustyczna Mg/rok 1,1

27. | Szkto wodne Mg/rok 0,035
28. | Dodatki do kgpieli barwigcej Mg/rok 0,055
29. | Srodki powierzchowno czynne Mg/rok 0,05
30. | Pozostate dodatki Mg/rok 15

1.15. Punkt VI.2.4. otrzymuje brzmienie:

.V1.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen wykonywane beda dostepnymi metodykami,
ktérych granica oznaczalno$ci bedzie wyzsza od wartosci dopuszczalnej okreslonej
w pozwoleniu.”

1.16. Punkt V1.4.1. otrzymuje brzmienie:

»V1L4.1. Operator instalacji bedzie prowadzit pomiar zuzycia wody dla instalaciji
w sposob ciggly za pomoca;

-dla poboru wody na cele technologiczne z wodomierza zlokalizowanego na wejsciu
do budynku galwanizerni i oznakowanego jako nr 1.

-dla poboru wody na cele socjalno-bytowe z wodomierza zlokalizowanego w budynku
galwanizerni i oznakowanego jako nr 2.”
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1.17. Punkt VI.5.1 otrzymuje brzmienie:

,VI.5.1. Operator instalacji okresla¢ bedzie ilos¢ $ciekdbw odprowadzanych
z instalacji na podstawie wskazan przeptywomierza zamontowanego za zbiornikami
buforowymi  $ciekéw obrobionych /nr 30 i 30A/ w oczyszczalni $ciekow
pogalwanicznych oraz dla $ciekow komunalnych na podstawie wskazan wodomierza
zlokalizowanego w budynku galwanizerni i oznakowanego jako nr2.”

1.18. Punkt VI.6. otrzymuje brzmienie:

VI.6. Sposéb i czestotliwosé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych

V1.6.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi w odniesieniu do terenu catego
Zaktadu prowadzony bedzie z czestotliwoscia raz na 5 lat przy czym pierwszy pomiar
wykonany zostanie do kornca 2018r. w zakresie: metale (Cr, Zn Cu, Ni, Cd, Sn),
benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny, cyjanki wolne i cyjanki zwigzane, suma
weglowodoréw C12-C35. Pobdr prob dokonany bedzie zgodnie ze przepisami
szczegGtowymi obowigzujacymi w tym zakresie.

V1.6.2. Dodatkowo préby gruntu beda pobierane w przypadku wystgpienia sytuaciji
mogacych powodowac potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

VI.6.3. Monitoring wplywu instalacji na wody gruntowe prowadzony bedzie
z czestotliwoscia dwa razy w roku w latach 2018-2019, po roku 2020 raz na rok
w punktach i zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela 22

Lp. gizenziﬁi?r': ;vesopgfgﬁigzg Zakres analizowanych parametrow
’ P1 N = 50°24'28”;
: E = 21°43'55" pH, temp, przewodno$¢ elektrolityczna,
N = 50°24'35"; metale: (Cr, Zn, Cu, Ni, Sn, Cd), benzen,
2. P2 E_o1e 43,55,,’ etylobenzen, toluen, ksyleny, cyjanki
— — wolne, azotany, azotyny, siarczany, tri-
3. P3 N = 50°24'34"; i tetrachloroeten
E =21°43'50"

VL.6.4. W terminie do korca | kwartatu danego roku prowadzacy instalacje bedzie
przekazywat Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska wyniki monitoringu za rok
poprzedni w formie ,Raportu z monitoringu stanu jakosci gleby, ziemi i wod
gruntowych za rok....”. Raport powinien zawieraé: zestawienie wynikow analiz,
poréwnanie stanu jakosci na doptywie i odptywie (dla woéd podziemnych) oraz
z ustalonym stanem poczatkowym, ocene trendu przemian (w tym graficznie ze
wskazaniem tta i warnosci dopuszczalnej danego wskaznika), prezentacje wynikow
zgodna z wymogami aktualnie obowigzujacy przepisow prawa w tym zakresie,

wnioski i zalecenia.”
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1.19. Dodaje punkt X1.2. o brzmieniu:

.Xl.2. Sporzadza¢ roczne bilanse masy LZO zuzywanych w instalacjach
eksploatowanych na terenie Spotki w terminie 2 miesiecy od zakonczenia roku
kalendarzowego objetego bilansem oraz przedktadaé Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian

Uzasadnienie

Zaktady Metalowe , DEZAMET” S.A., ul. Szypowskiego 1, 39-460 Nowa Deba,
REGON 8302105022 wnioskiem z dnia 10 pazdziernika 2011r., znak: NH/10/17/957
wystgpita 0 zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007r.,
znak: SR.IV-6618-44/1/06 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego: z dnia 8 czerwca 2012r., znak: 0S-1.7222.4.7.2011.DW i z dnia
5 listopada 2014r. , znak: OS-1.7222.27.6.2014.DW udzielajacej Spétce pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni o catkowitej objetosci wanien
procesowych 37,125 m®, w ktdrej wykonywana bedzie powierzchniowa obrébka
metali z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych i chemicznych w zwigzku
z prowadzong w spéice produkcjg konstrukcji metalowych i ich czesci, narzedzi,
wyrobéw metalowych, broni, amunicji oraz wykonywaniem ustug w Nowej Debie przy
ul. Szypowskiego 1.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $srodowisku
i jego ochronie pod numerem 242/2017.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze wprowadzone
zmiany nie beda powodowac¢ znaczacego zwiekszenia oddziatywania na srodowisko,
w zwigzku z czym nie stanowi istotnej zmiany zgodnie z art. 3 pkt 7 oraz w art. 214
ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Funkcjonujgca w Spoéice instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie z pkt 2
ppkt 7 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra  Srodowiska z  dnia
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac¢ znaczne
zanieczyszczenie elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, jako
instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 m®.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministréw z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywac¢ na Srodowisko do przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na
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srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy
Prawo ochrony $rodowiska wiasciwym w sprawie jest marszatek wojewodztwa.

Po analizie zlozonych dokumentow oraz uzupetnieniu  zawiadomiono
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji pismem z dnia 28 marca 2017r., znak:OS-
1.7222.10.3.2017.DW.

Zgodnie z art. 209 ust 1 ustawy Po$ zapis w postaci elektronicznej wniosku
zostat przestany Ministrowi Srodowiska przy piémie z dnia 28 marca 2017r.,
znak:0S-1.7222.10.3.2017.DW.

Po szczegétowym zapoznaniu si¢ z przediozong dokumentacjg stwierdzono,
7e wniosek nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony srodowiska, wynikajacych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwiazku z tym postanowieniami z dnia: 20 kwietnia 2017r. oraz
26 lipca 2017r., znak: 0S-1.7222.10.3.2017.DW wezwano wnioskodawce do
uzupetnienia dokumentacji. W szczegdlnosci dokumentacja wymagata weryfikacji
w zakresie emisji zanieczyszczen do powietrza, gospodarki odpadami oraz
oddziatywania instalacji na glebe i wody gruntowe. Nalezato zweryfikowac
przedstawiony we wniosku opis procesu powlekania z uwzglednieniem zapisow
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji, #rédet spalania paliw oraz urzadzen
spalania lub wspdtspalania odpadow (Dz.U. 2014 poz. 1546), w $wietle ktérych
zuzycie LZO w procesach tego samego rodzaju potozonych na terenie jednego
zakladu sumuje sie. Konieczne bylo takze wykazanie dotrzymania standardu jakosci
srodowiska w  zakresie pylu zawieszonego PM 2,5 okreslonego
w rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie
niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. 2012 poz. 1031). Wskaza¢ nalezato
rowniez sposoby zapobiegania powstawaniu odpadow lub ograniczania ilosci
odpadéw i ich negatywnego oddziatywania na $rodowisko.

Ponadto w zwigzku z tym, ze z przedstawionej ,Analizie wymagalnosci
sporzadzenia raportu poczatkowego dla instalacji galwanizerni, nalezacej do
Zakladéw Metalowych ,DEZAMET” S.A. w Nowej Debie” nie wynikato ze brak jest
mozliwoséci zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu
substancjami powodujacymi ryzyko konieczne byto wykonanie raportu poczatkowego
zawierajacego wszystkie wymagane elementy zgodnie z art. 208 ust 4 ustawy Pos
oraz sposobu prowadzenia monitoringu zanieczyszczenia gleby i ziemi
uwzgledniajac zapisy Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia
2016r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi.

Uzupetienie wniosku zostato przediozone przy pismach z dnia:
14 lipca 2017r., znak: NH/235/2157/17, 23 sierpnia 2017r. , znak: NH/262/2295/17,
21 wrzesnia 2017r., znak: NH/303/2799/17 oraz z 10 pazdziernika 2017r., znak:
NH/351/ /17. Po analizie przediozonych przez Zaktad uzupetnien uznano, ze
wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Zaktady Metalowe ,DEZAMET” S.A. zmienity iloé¢ i asortyment produkowanych
wyrobéw poddawanych obrébce powierzchniowej w galwanizerni, wprowadzity nowe

wyroby, stad tez zaistniata koniecznos¢ bardziej intensywnej eksploataciji stanowiska
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do izolowania powtok wyrobow po obrobce galwanicznej - tym samym nastapi wzrost
zuzycia substancji - w szczegdlnosci lakierow uzywanych na tym stanowisku oraz
wydtuzenie czasu pracy emitora E50 (z 200 na 2500 h/rok), ktérym odprowadzane sg
do atmosfery opary z tego stanowiska. Celem zmniejszenia wielkosci emisji LZO ze
stanowiska lakierowania, gdzie zuzywane bedg wieksze ilosci lakierdw,
zainstalowany zostat adsorber z weglem aktywnym.

Ponadto zmieniony zostat preparat do fosforanowania zamiast ANKOFOS A-20 (nie
jest juz produkowany) wykorzystywany bedzie EMFOS Z. Zmiany
w pozwoleniu obejmuja rowniez doprecyzowanie zapisow dotyczacych oczyszczania
Sciekdw, pomiarow ilosci pobieranej wody i odprowadzanych $ciekéw oraz
parametrow stosowanej technologii takich jak temperatura kgpieli, potozenie ptuczek
odzyskowych itp.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza po wprowadzonych
zmianach nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomdw niektorych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje
przekroczenia wartosci odniesienia okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla
niektérych substanciji w powietrzu.

W instalacji galwanizerni objetej niniejszym pozwoleniem prowadzony bedzie
proces powlekania z uzyciem materiatdbw zawierajagcych w swym sktadzie lotne
zwigzki organiczne (LZO), do ktérego stosuje sie standardy emisyjne zgodnie z
zapisami z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalaciji, zrodet spalania paliw oraz
urzadzen spalania lub wspdtspalania odpadow (Dz.U. 2014 poz. 1542). Maksymalna
ilos¢ zuzywanych LZO w ww. procesie we wszystkich instalacjach eksploatowanych
na terenie Zaktadu wynosi ok. 3,5 Mg/rok, co bylo podstawg do zastosowania
wymogoéw wynikajacych z ww. rozporzadzenia. Zgodnie z art. 224 ust. 4 Po$ dla
procesu powlekania przy zastosowaniu lotnych zwigzkéw organicznych nie
okreslitem wielkosci emisji innych rodzajow gazow lub pytéw niz objete standardami.

W celu kontroli instalacji natozono obowigzek sporzadzania rocznych bilanséw
masy LZO zuzywanych w instalacjach eksploatowanych na terenie Spotki
w terminie 2 miesiecy od zakonczenia roku kalendarzowego objetego bilansem oraz
przedktadania Marszatkowi Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty
ich wykonania.

Ponadto na prowadzacym instalacje cigza obowigzki wynikajace bezposrednio
z rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz pomiardow ilosci
pobieranej wody (Dz.U. 2014 poz. 1542), dotyczace wykonywania okresowych
pomiarow emisji do powietrza lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) w przypadku
emitorow gdzie zastosowano urzadzenia ograniczajace wielkos¢ emisji LZO. Zakres,
metodyke oraz czasokres prowadzania pomiaréw okreslajg wymogi tego
rozporzadzenia.
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W pozwoleniu wprowadzono zmiany w zakresie gospodarki odpadami
zwigzane z dostosowaniem do wymogoéw obecnie obowigzujacych przepiséw prawa.
Czesé kodéw odpadéw zostata usunieta z pozwolenia ze wzgledu na brak
powigzania ich powstawania z eksploatacjg instalacji wprowadzono natomiast jeden
nowy kod odpadu: 06 13 02* zuzyty wegiel aktywny, ktory bedzie powstawat w nowo
zainstalowanym adsorberze LZO.

Pozostate zmiany w pozwoleniu zwigzane sg z doprecyzowaniem jego
warunkow do stanu rzeczywistego instalacji.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
wnioskodawca zidentyfikowat substancje powodujace ryzyko, zdefiniowane w art. 3
pkt 37a ww. ustawy, wykorzystywane, produkowane lub uwalniane na terenie
zakladu w zwiazku z eksploatacjg instalacji IPPC. Réwnocze$nie, w oparciu
o rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia
16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin, zmieniajace i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008,
str. 1, ze zm.) dokonano oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie Zaktadu wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi.
Na podstawie przeprowadzonej analizy opracowano i przedtozono raport poczatkowy
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych  substancjami
powodujgcymi ryzyko. Analiza wynikéw badan prébek wody gruntowej wykazata,
iz odpowiadajg one klasie V tj. wod ztej jakosci, ze wzgledu na wysokie zawartosci
chromu i niklu. W zwigzku z powyzszym na podstawie art. 217d ust. 1 ustawy Pos
raport poczatkowy przy pismie z dnia 9 pazdziernika 2017r., znak: OS-
1.7222.10.3.2017.DW zostat przestany do Regionalnego Dyrektora Ochrony
Srodowiska w Rzeszowie.

W zwigzku z powyzszym W niniejszej decyzji okreslono sposob
i czestotliwo$¢ wykonywania badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami
powodujacymi ryzyko oraz pomiardw zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzitem
w odniesieniu do dokumentéw pt:

1. Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik obrébka
powierzchniowa metali | tworzyw

2. Dokument Referencyjny BREF dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik
0goInych zasad monitoringu

3. Dokument Referencyjny BREF dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla
emisji z magazynowania

4. Dokument Referencyjny BREF dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla
efektywnosci energetycznej

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej
dostepnej techniki (BAT):
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Wymagania BAT okreslone
dokumentami referencyjnymi

Spetnienie przez Zaktad wymogoéw BAT

A) W ZAKRESIE EMS/SZS

Implementacje transparentnej hierarchii
odpowiedzialnosci  personelu, gdzie
osoba odpowiedzialna raportuje
bezposrednio do najwyzszego poziomu
kierowniczego

Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscig
Srodowiskiem i BHP spelia wymagania
standardow:

normy PN-EN ISO 9001 + kryteria WSK
i AQAP-2110, PN-EN ISO 14001 oraz PN-N-
18001. Zgodno$¢ z powyzszymi wymaganiami
potwierdzajg certyfikaty wydane przez Centrum
Certyfikacji Jakosci WAT Warszawa. W ramach
procedur odpowiedzialni pracownicy skiadajg
sprawozdania z  funkcjonowania  systemow
zarzadzania i realizowania polityki w zakresie
srodowiska, bezpieczenstwa i jakosci minimum raz
w roku, w ramach przeglagdu systemow
wykonywanego przez najwyzsze kierownictwo.

Przygotowywanie rocznego
oddziatywania na srodowisko

raportu

Pracownik sprawujacy nadzér na dziataniami
operacyjnymi i spetnianiem przepisow prawnych
oraz monitorowaniem $rodowiskowym sktada

kierownictwu - Zarzadowi Zaktadu roczne
raporty/informacje z zakresu stanu ochrony
srodowiska, wystepujacych aspektow

srodowiskowych i ryzyka, realizacji programéw,
celéw i zadan sSrodowiskowych, wystepujacych
niezgodnosci i wynikach kontroli organéw oraz
dziatan korygujacych.

Ustalenie wewnetrznych (specyficznych
dla zakftadu) celéw srodowiskowych,
regularne ich sprawdzanie i
publikowanie ich w postaci rocznych
raportow

Zarzad Zaktadu, analizujac specyficzne
oddziatywanie firmy (i state aspekty srodowiskowe)
podejmuje przedsiewzigcia prosrodowiskowe na
kazdy rok w formie programu realizacji celow
i zadan $rodowiskowych. Zarzad sledzi ich
realizacje i rozlicza wykonanie. Przebieg realizacji
przedsiewzie¢ omawiany jest na posiedzeniach
Zarzadu i kierownictwa. Sktadanie okresowych
raportéw do Zarzadu na temat stanu wykonania
programéw realizacji celow i zadan w zakresie
srodowiska i bezpieczenstwa.

Przeprowadzanie regularnych audytow,
abyS sprawdzi¢ zgodnosé z zatozeniami
8ZS.

Audit wewnetrzny przeprowadzajg kwalifikowani
auditorzy z praktyka. Audit zewnetrzny w zakresie
zarzadzania $rodowiskiem prowadzg auditorzy
jednostki certyfikujace;j.

Regularny  monitoring dziatania i
postgpow w osigganiu celow i zadan
polityki SZS.

Coroczne analizowanie przez Zarzad Spofki
wielkosci zuzycia surowcow, opakowan,
materiatéw, energii i jej nosnikéw, wody (pitnej
i przemystowej) oraz wielkosci emisji gazow i
pytéw, sciekéw i odpaddw. Biezaca analiza zuzy¢

katem wykorzystywania wody i energii,
wytwarzania odpaddéw i oddziatywania
na Srodowisko

przez kierownikéw instalacji, na podstawie
wynikdw monitorinqu (pomiaréw).
Przeprowadzanie testowania na statych|Dokonywane sa analizy przed procesem
zasadach i weryfikowanie proceséw|decyzyjnym dotyczacym instalacji. Wprowadzenie
(produkcyjnych i oczyszczania) pod|rozwigzan poprzedzajg proby.
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Implementacja adekwatnego programu
szkoleniowego dla personelu i instrukcji
dla pracownikéw kontraktowych w
zakresie Zdrowia, Bezpieczenstwa i

Szkolenia okresowe bhp sg rozszerzone
0 zagadnienia ochrony Srodowiska. Jest to
realizacja procedury éwiczen czyli przygotowania
i reakcji na niebezpieczenstwo.

Ochrony  Srodowiska (HSE) oraz

kwestii alarmowych

Wprowadzenie dobrych praktyk|Kazda czynnos¢ eksploatacyjna regulowana jest w

eksploatacji. odpowiednich  instrukcjach i opisana w
procedurach Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania. Spostrzezenia dotyczace przebiegu
procesow produkcyjnych i eksploatacji urzadzen
obstuga notuje w raportach przegladanych po
kazdej zmianie roboczej. Przestrzegane sa
instrukcje obstugi i eksploatacji, a okresowo
wykonywane przeglady stanu technicznego
urzadzen instalaciji.

B) W ZAKRESIE EMISJI SRODOWISKOWYCH

Inwentaryzacja zaktadu oraz|lstniejg szczegétowe informacje dla instalacji

inwentaryzacja strumieniowa (mapy, plany, rzuty kondygnacji, schematy
technologiczne, dokumentacja techniczna).

Strumienie emisji sq zidentyfikowane, oznaczone
i monitorowane.

Sprawdzanie i identyfikacja wiekszosci
istotnych zrédet emisji dla kazdego

Identyfikacja i ocena emisji czyli aspektow
srodowiskowych jest podstawg wyznaczania celéw

wypunktowanie ich w Kkolejnosci jej
Zuzycia

medium i wypunktowanie ich w|i zadan realizowanych w ramach Programow
kolejnosci fadunku zanieczyszczen. rocznych.

Sprawdzanie i identyfikacja istotnych|{W liniach produkcyjnych do obrébki
procesOw  zuzywajacych wode i[powierzchniowej woda w procesach

technologicznych zuzywana bedzie zasadniczo do
sporzgdzania kapieli i ptukania. Zuzycie wody
bedzie identyfikowane i monitorowane zgodnie
Z procedurami i harmonogramami.

Uzywanie metod jakosciowych aby
ocenia¢ proces oczyszczania i
produkcji oraz aby unikna¢ wymkniecia
sie ich spod kontroli.

System zarzadzania zgodny z normami iSO 9001
wdrozony i stosowany przez operatora instalacji
pozwala monitorowa¢ wszystkie procesy pod
katem prawidtowego ich przebiegu, w tym
otrzymywanej wydajnosci i jakosci produktéw,
a tym samym minimalizacji zuzycia surowcow
i materiatdbw.  Przestrzeganie = sprawdzonych
procedur operacyjnych bedzie na biezaco
kontrolowane (audity). Metody jakosciowe wynikajg
réwniez z polityki srodowiskowej Spotki.

Stosowanie urzadzen do redukcji emis;ji
tam gdzie niemozliwe jest jej
zapobieganie

W liniach obrdébki powierzchniowej tam, gdzie ze
wzgledu na przebieg procesu produkcyjnego nie
mozna wyeliminowaé emisji, zaprojektowano
stosowanie réznorodnych metod jej redukcji przed
odprowadzeniem do $rodowiska. W emisji gazow:

- wysokowydajne  skrubery/skraplacze - o
skutecznosci 90 - 95%
- urzadzenie do redukcji LZO - adsorber

weglowy.

W emisji Sciekow:

- zastosowanie wysokosprawnej oczyszczalni
sciekow przed ich wprowadzeniem do zaktadowej
sieci kanalizacyjnej

- W emisji odpadow:
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- realizacja zbidrki i recyklingu opakowan,

- rozszerzanie stosowania opakowan
wielokrotnego uzytku (bebny, kontenery, palety
drewniane).

- W emisji hatasu:
zainstalowanie okien
izolacyjnosci  akustycznej,
docierajacy poza hale,

- ograniczenie do  niezbednego  minimum
rozmieszczenia urzadzen powodujacych emisje
hatasu poza halg produkcyjng.

drzwi o wysokiej
obnizajgcych hatas

Wdrozenie programu monitoringu we
wszystkich instalacjach aby sprawdzac
ich dziatania

Proces oczyszczania $ciekow jest monitorowany
w systemach aparatury kontrolno-pomiarowe;
i komputerowych. Wizualizacja podstawowych
parametrow pracy, jak tez sygnalizacja stanow
przedawaryjnych, pozwala w porg reagowac nd
ewentualne zakiocenia. Tam gdzie nie ma peitnego
sterowania mikroprocesorowego, monitoring
prowadzony jest przy pomocy réznych czujnikow
oraz pobieranie préb z uzasadniong
doswiadczeniami czestotliwoscig okreslonych
w instrukcjach technologicznych.

C) W ZAKRESIE GOSPODARKI SCIEKOWEJ

Segregacja wod poprocesowych na
nieskazong wode i inne
niezanieczyszczone wody odpadowe.

- W  Zakitadzie istniejg odrebne systemy
kanalizacyjne wod opadowo-roztopowych i sciekow
przemystowych - $cieki te +tacza sig na
mechanicznej oczyszczalni $ciekéw opadowo-
roztopowych i odrebna kanalizacja Sciekow
bytowych  odprowadzanych do oczyszczalni
miejskiej.

- Wody opadowo-roztopowe sa odprowadzane do
kanalizacji $ciekéw deszczowych, wszystkie $cieki
przemystowe sa podczyszczane ( $cieki cyjankowe
i po zmieszaniu oczyszczane na chemiczne]
oczyszczalni $ciekéw a po oczyszczeniu do
oczyszczalni $ciekéw opadowo-roztopowych i po
kolejnym oczyszczeniu otwartym i uszczelnionym
kolektorem do rzeki Koniecpdlka. Scieki bytowe
odrebng kanalizacjg kierowane sa do kanalizacji
zewnetrznej, a nastepnie po oczyszczaniu na
miejskiej komunalnej oczyszczalni $ciekow sg
takze odprowadzane do rzeki Kniecpdlka.

Segregacja wod poprocesowych pod
katem niesionego fadunku
zanieczyszczen

W galwanizerni  scieki odprowadzane s3
selektywnie  jako: unieszkodliwione  Scieki
cyjankowe, zredukowane i zneutralizowane scieki
kwasno-chromowe oraz zneutralizowane scieki
alkaliczne. Gromadzone sa w zbiornikach
buforowych $éciekdéw podczyszczonych przed
oczyszczaniem w oczyszczalni chemicznej - po
czym kierowane sg jeszcze do oczyszczalni
mechanicznej razem ze $ciekami opadowo-
roztopowymi.

Instalacja odrebnych drenazy obszaréw
zagrozonych skazeniem, wraz z
odstojnikami zbierajacymi odcieki

- Teren wokot instalacji jest utwardzony.

- Wyprofilowane posadzki w halach galwanizerni
wykonane sa w wersji chemoodpornej i bez
odptywu do zewnetrznej kanalizacji.
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Uzycie naziemnych systemow
kanalizacji  sciekowej dla  wdd
poprocesowych wewnatrz zaktadu,
pomiedzy punktami wytworzenia
sciekow i urzadzeniami koncowymi

procesu oczyszczania.

Scieki przesytane sa wytacznie w systemach
podziemnych - przebudowa kanalizacji na system
naziemnego przesylu $ciekdw jest praktycznie
niewykonalna. Kanat z rurociggami $ciekowymi od
wanien do oczyszczalni sciekow pogalwanicznych
jest hermetyczny, a potaczenia kanatu sg
zabezpieczone masga bitumiczng gwarantujacy
jego  szczelnos¢.  Urzadzenia  oczyszczalni
zlokalizowane na zewnatrz budynku ( wieza
separatora lamela) posadowione s w tacy
przeciwrozlewczej chronigcej srodowisko gruntowe
przed ewentualnym wyciekiem $ciekow.

Instalacja zbiornikdw retencyjnych na
sytuacje awaryjne i wode
przeciwpozarowg w Swietle szacowania
ryzyka.

Wszystkie wanny procesowe zlokalizowane sa
w pomieszczeniach ze szczelnymi posadzkami -
posadzki ~w  halach  zabezpieczone  sg
podwyzszonymi progami ktére moga petni¢ role tac
0 odpowiedniej pojemnosci na  wypadek
awaryjnego rozszczelnienia wanien.

Oczyszczanie $ciekéw, w sektorze
chemicznym, okreslone w BREF moze
by¢ realizowane na 4 sposoby:

- centralne, koncowe oczyszczanie
w Dbiologicznej oczyszczalni $ciekow
(OS) na terenie zaktadu,

- centralne, korficowe oczyszczanie
w miejskiej OS,
- centralne, koricowe oczyszczanie

nieorganicznych sciekow
mechaniczno-chemicznej
oczyszczanie zdecentralizowane

s
0S

Zaden z tych czterech sposobdw nie jest lepszy od
innego, tak dtugo jak podobna wielkos¢é emisji jest
gwarantowana dla ochrony srodowiska jako catosci
| zapewnione jest, ze nie prowadzi on do wyzszego

zanieczyszczenia  $rodowiska  [artykut  2(6)
Dyrektywy]. W instalacji przewidziano system
oczyszczania Sciekow cyjankowych

w neutralizatorze Sciekow w obiekcie galwanizerni
- wtasdciwe oczyszczanie $ciekdw w oczyszczalni
chemicznej i dodatkowe podczyszczanie
z zawiesiny na mechanicznej oczyszczalni sciekow
opadowo- roztopowych; do otwartego kolektora ,
uszczelnionego kolektora i dalej do Koniecpdlki
odprowadzane s scieki oczyszczone
0 parametrach odpowiadajagcych wymogom
przepisdw w tym zakresie.

Wartoéci stezen zanieczyszczen w
$ciekach odprowadzanych do
kanalizaciji zewnetrznej powinny
miescic sie w zakresie:

cynk - 0,2 - 2,0 mgl/l,

chrom-0,1 -2,0 mg/l,

miedz -0,2- 2,0 mg/l,

nikiel - 0,2 - 2,0 mg/l,

Maksymalne stezenia zanieczyszczen w $ciekach

oczyszczonych z galwanizerni na wiasnej
oczyszczalni chemicznej wynosza:
cynk -2,0 mg/l,

chrom*® - 0,1 mg/l,
chrom og. - 0,5 mg/l,
miedz 0,5 mg/I,
nikiel - 0,5 mg/l.

E) SYSTEMY CHLODZENIA

W BREF opisano réznorodne systemy
wykorzystujgce wode jako medium
chtodzace. Jednym z mozliwych do
zastosowania rozwigzan uznano
system wykorzystujacy otwarte
chtodnie wentylatorowe z recyrkulacjg
wody, przy zastosowaniu chiodzenia
bezposredniego. W takim systemie
woda chtodzaca przeptywa w rurach, a
medium  produkcyjne w ptaszczu
wymiennika. Woda ogrzana wraca do
chtodni, gdzie oddaje ciepto.

Instalacje, w ktérych wymagane jest stosowanie
czynnika chtodzacego o nizszych temperaturach,
wyposazone sg w agregaty chtodnicze
z wewnetrznymi obiegami czynnika chtodzacego
do zbiornikéw magazynowych i urzadzen
produkcyjnych.
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jej ponownemu wykorzystaniu

Oszczednoéci wody chtodzacej dzigki

Zastosowanie agregatéw  chfodniczych  przy
instalacji przyczynito sig do zmniejszenia zuzycia
wody chtodzacej.

Obnizenie zuzycia energii elektrycznej

Zoptymalizowano  moce  silnikdw napedow
wentylatorow. Sprezarka posiada naped
z systemem  automatycznego reagowania.
Dodatkowym efektem jest zmniejszenie hatasu.

F) ZBIORNIKI MAGAZYNOWE

(EMS/SZS).
Zarzadzanie bezpieczenstwem
ryzykiem.

System Zarzadzania Srodowiskiem

- Eksploatacja  zbiornikow  magazynowych
w instalacji objeta jest systemem zarzadzania
srodowiskiem

i bezpieczenstwem. W ramach systemu nastepuje
identyfikacja i ocena aspektow $rodowiskowych
oraz ryzyka zgodnie z procedurami.

- Zbiorniki wraz z instalacjg objete sg systemem
zapobiegania powaznym awariom przemystowym
oraz ograniczenia ich skutkéw dla ludzi
i érodowiska zgodnie z Dyrektywa SEVESO Il
oraz art.243-264 ustawy - Prawo ochrony
srodowiska.

Procedury operacyjne i szkolenie

W ramach systemu zarzadzania w Zaktadzie
funkcjonujg wdrozone procedury operacyjne
oraz procedura w zakresie szkolenia
pracownikébw i nadzoru. W obszarze tym
prowadzone sg zapisy.

Przecieki i przepetienia

Zbiorniki sa wykonane z odpowiednich
materiatow (np. stal specjalna, tworzywa

sztuczne). Zapobieganie korozji i  erozji
nastepuje poprzez zabezpieczenia
antykorozyjne (malowanie). Zbiorniki
wyposazone s W urzadzenia do pomiaru
poziomu napetniania i sygnalizacyjne
zapobiegajace ich przepetnieniu.  Zbiorniki
zlokalizowane sq w zamknietych

pomieszczeniach, wyposazonych w szczelna,
wyprofilowana, chemoodporng posadzkg -
ewentualne przecieki magazynowanych
substancji zostang automatycznie skierowane
do zbiornika neutralizatora $ciekow.

Ochrona przeciwpozarowa

- Instalacja wyposazona jest w instalacje
hydrantowg do gaszenia pozaru oraz podrgczny
sprzet gasniczy (gasnice).

- Do wylapywania  przeciekéw i  wod
pogasniczych na wypadek pozaru stuzy¢ bedg
misy i tace. Wszystkie hale galwanizerni zostaty
wyposazone w  szczelne, wyprofilowane,
chemoodporne posadzki, bez mozliwosci odptywu
sciekbw poza hale - zabezpieczeniem sg
studzienki bezodptywowe.
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G) EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

Zarzadzanie
energetyczng (ENEMS)

efektywnoscig

Majac na wzgledzie efektywnos¢ energetyczna,
Zarzad Zakfadu wdrozyt i udoskonala system
zarzadzania, w tym zakresie. Spetniane sg
nastepujace funkcje:

- Kierownictwo Zakfadu - Zarzad poprzez
realizacje polityki ZSZ angazuje sie w rozwdgj
ENEMS.

- W ramach systemu wyznaczane sg cele i
odbywa sig planowanie w okresach rocznych
(program realizacji celéw i zadan).

- System posiada regulacje w formie
wdrozonych i funkcjonujacych procedur ZSZ, w
tym:

- procedury systemowe i operacyjne,

- monitorowanie zuzycia ciepta,

- identyfikacja, monitorowanie i
zuzycia gazu,

- identyfikacja i nadzorowanie sieci, instalacji i
urzadzen elektroenergetycznych oraz zuzycia
energii elektrycznej,

- przeglad i nadzorowanie umow z firmami.

- Sprawdzanie funkcjonowania systemu poprzez

nadzorowanie

wewnetrzne i zewnetrzne  audity ZSZ,
monitorowanie i pomiary oraz usuwanie
niezgodnosci poprzez dziatania korekcyjne,

korygujace i naprawcze.
- Przeglad systemu przeprowadzany w ramach
przegladu ZSZ.

Stalg poprawa
srodowisko

oddziatywania na

Poprawa w oddziatywaniu na $rodowisko
realizowana jest w ramach planowania i realizacji
remontow i inwestycji- uwzglednia wieloletnie cele
zZmniejszania oddziatywania instalacji
produkcyjnych na $rodowisko (zmniejszanie
zuzycia energii = zmniejszanie zuzycia zasobow
naturalnych).

W ramach tych dziatan wymieniono sprezarke na
bardziej energooszczedna, zakupiono
3 nowoczesne prostowniki, wykonano izolacje
ogrzewania wanien oraz armatury parowej tak na
w samej kottowni jak i na odcinku miedzy kottownig
i galwanizernig oraz w obrebie galwanizerni.

Ustalanie  aspektow
energetycznej instalacji i
oszczednosci energii

efektywnosci
mozliwosci

Przed wykonaniem projektu przedsiewziecia
dokonana byfa identyfikacja i ocena jego aspektow,
ktére majg wplyw na efektywno$¢ energetyczna.
Wykonane bylty analizy i bilanse zgodnie
z przyjetymi metodykami, ktérych wynikiem jest
m.in. optymalizacja zuzycia i/lub odzysku energii.
Przeprowadzono  modernizacje = wanny  do
oksydowania pod katem zmniejszenie strat energii
elektrycznej oraz zwiekszenia wydajnosci procesu.

Ustalanie i dokonywanie przegladu
celow i wskaznikébw dotyczacych
efektywnosci energetycznej

Odbywa sie w ramach przegladu ZSZ
dokonywanego przez kierownictwo/Zarzad oraz
przy ustalaniu plandw i programow ruchu instalacji
i produkciji wyrobdw.
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Utrzymywanie tempa inicjatyw w
zakresie efektywnosci energetycznej

Stosowany i doskonalony jest system zarzadzania
energig elektryczna, para (cieptem), kondensatem
i ciepta wodg oraz gazem ujety w procedurach ZSZ
(jak powyzej). Rozliczanie za energig odbywa si¢ w
oparciu 0 odczyty licznikéw zainstalowanych przy
instalacjach i obiektach. W kofcowym etapie jest
audyt energetyczny zaktadu/galwanizerni, wnioski
z ktérego beda podstawa do podjecia kolejnych

dziatan w  celu  poprawy  efektywnosci
energetycznej.

Utrzymywanie poziomu wiedzy|Zatrudnianie wykwalifikowanego personelu,

specjalistycznej szkolenie obstugi i nadzoru.  Egzaminy
kwalifikacyjne dla oséb obstugi i nadzoru urzadzen
elektroenergetycznych w prowadzonych
instalacjach.

Skuteczna kontrola procesu Monitorowanie kluczowych parametrow
prowadzenia instalacji. Dokumentowanie i
rejestrowanie  parametrow  eksploatacyjnych
instalaciji.

Konserwacja Planowanie prac konserwacyjnych i remontowych
{plany roczne remontow). Procedury

przekazywania instalacji do remontow i odbioru po
remontach.

Optymalizacja efektywnosci
energetycznej z wykorzystaniem
zalecanych technik w systemach i
urzadzeniach.

W koncowym etapie jest audyt energetyczny
zaktadu/galwanizerni, wnioski z ktérego beda
podstawg do podjecia kolejnych dziatan w celu
poprawy efektywno$ci energetycznej.

H) BAT DLA PRO

CESU GALWANICZNEGO

stosowanie nastepujacych procesow:
dobranie wilasciwe wentylatoréw
wyciggowych do warunkdéw procesu

Ograniczenie emisji i o0szczednos¢|Optymalizacja ilosci odcigganego  powietrza
energii. Ograniczenie emisji ilz wanien procesowych - w przypadku linii
oszczednosé energii poprzez|galwanicznych, wszystkie wanny procesowe

-stosowanie absorberéw|minimalng  dopuszczalng szybko$¢ pozioma
oczyszczajgcych gazy odlotowe pomiedzy szczelinami odciggow wanien
-stosowanie pokryw wanien|procesowych. Wszystkie wanny procesowe
procesowych wyposazone sg w ssawy podtaczone do wentylacji
Zmniejszenie spadku napiecia nafwyciggowej. llo§¢  odcigganego  powietrza
przewodnikach i zlgczach regulowana jest przepustnicami sprzezonymi
Regularna konserwacja prostownikéw i|z pokrywami wanien (wanny nie pracujace
stykow w uktadzie zasilanial|z  zamknieta pokrywa —majg  przepustnice
elektrycznego zamkniete, a wanny pracujace z otwartg pokrywg

posiadajg dwustronne automatycznie sterowane
odciggi wentylacyjne oraz ukfad automatycznego
otwierania/zamykania pokryw wanien. Zapewnia to

maja przepustnice otwarte). Stosowane s3
nowoczesne typy prostownikéw automatycznie
sterowanych. W  sektorze  produkcji  ,S”
zastosowano prostowniki (przeksztattniki
tyrystorowe) chtodzone powietrzem. Skruber przy
emitorze E47 pracuje w systemie automatycznym.
Badania toksykologiczne na stanowiskach pracy

obstugi linii  galwanicznej nie stwierdzajg
przekroczen  dopuszczalnych stezen  metali
okreslonych w normie BHP. Zastosowanie

absorberow/skraplaczy do oczyszczania powietrza.
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Linie galwaniczne wyposazone sg
w absorbery/skraplacze o skutecznosci powyzej
90-95%.Linia do lakierowania wyposazona bedzie
w adsorber weglowy o skutecznosci min. 60% (do
momentu "przebicia skuteczno$é¢ podawana przez
producenta to 100% - dopiero po "przebiciu" spada
do 60%) Zoptymalizowano temperature procesu co
przektada sig na ograniczenie emisji i oszczednoscé

energii.

Emisje substancji zanieczyszczajacych
do powietrza powinny miescié¢ sie w
zakresach:

- chrom® -0,01-0,2 m%/ma,

- nikiel- 0,01 - 0 1 mg/m®.

Instalacja zuzywajagca LZO musi
spefia¢ standardy emisyjne.

Emisja zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza z instalacji miesci sie w zalecanych
zakresach i wynosi:

- chrom*® - 0,015 mg/m?®,

- nikiel - 0,015 mg/m®,

Linia do lakierowania wskutek zainstalowania
adsorbera weglowego spetnia¢ bedzie standardy
emisyjne S, i S..

Wartoéci  stezen zanieczyszczen w
Sciekach odprowadzanych do
kanalizacji zewnetrznej powinny

miesci¢ sig¢ w zakresach: -cynk-0,2-2,0
mg/l,
- chrom -0,1-2,0 mg/,

Maksymalne stezenia zanieczyszczen w

sciekach oczyszczonych z galwanizerni na wiasnej
oczyszczalni chemicznej wynosza:

cynk -2,0 mg/l,

chrom*® - 0,1 mg/,

chromog. - 0,5 mg/,

- miedz - 0,2 - 2,0 mg/l, miedz 0,5 mg/l,
-_nikiel - 0,2 - 2,0 mg/I. nikiel - 0,5 mg/l.
Regeneracja roztworéw procesowych. Filtracja kapieli - wykonywana jest w celu

usunigcia zanieczyszczen statych i organicznych
(pyly, osady powstate w wyniku redukg;ji
chemicznych) i zanieczyszczen organicznych
(zanieczyszczenia powierzchni wyrobow.
Zastosowano ciagty filtracje kapieli procesowych
do niklowania, anodowania i miedziowania oraz
okresowg do chromowania. Linie galwaniczne
wyposazone sg w filtry, na ktérych prowadzona
jest filtracja ciagta z wykorzystaniem filtréw
papierowych i  elektrofiltrow  (zatrzymanie
mechaniczne zanieczyszczen statych) i wegla
aktywnego  (do  adsorpcji zanieczyszczen
organicznych). Proces filtracji prowadzony jest w
sposob ciagly na wkiadach filtracyjnych, ktére
podlegajg regenerac;ji.

Odzysk cieczy wynoszonej przez detale
poprzez sterowanie temperaturg
procesu dla utrzymania statej zadanej
technologicznie temperatury procesu

Powlekanie wieszakowe i automatyzacja procesu.
Powlekanie wieszakowe jest traktowane jako BAT.
Detale utozone sg w pozycji pionowej na
zawiesiach w celu umozliwienia sptywu
przylegajacego roztworu. Istotny jest czas
wyciggania detali z cieczy procesowych oraz czas
odsaczania. Wynosi on przecietnie ponizej 10 s.
Diuzszy czas moze wywrze¢ negatywny wptyw na
jakos¢ obrabianej powierzchni. Illosé cieczy
usuwanej zalezy takze od wlasnosci roztwordw
procesowych. llos¢ cieczy usuwanej zmniejsza sie
przez podniesienie temperatury kapieli, a takze
dodanie srodkéw  obnizajacych napiecie
powierzchniowe cieczy. Ciecz usuwana

z roztwordw procesowych powoduje obnizenie
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stezenia roztworéw, a podwyzszona temperatura
zwieksza straty parowania. Stosowana jest
optymalizacja temperatury procesu dia obnizenia
lepkosci kapieli oraz optymalizacja temperatury
procesu chromowania technicznego poprzez
sterowanie czasem grzania i chtodzenia wanien.
Wanny w sektorze ,S” wyposazone sg w czujniki
temperatury kapieli regulujace prace grzatek.

Stosowanie  $rodkéw  obnizajacych  napiecie
powierzchniowe cieczy. W wannach procesowych
stosuje sie dodatki powodujace obnizenie napiecia
powierzchniowego, a tym samym szybsze
obciekanie detali wynoszonych z  wanien

procesowych.
Oszczednosce zuzycia wody, |Usuwang ciecz robocza z wanien procesowych
wielokrotne ptukanie (minimum|odzyskuje si¢ w procesie ptukania po procesie
trzykrotnie w przeciwpradzie). powlekania metalem. We wszystkich sektorach

stosuje sie odzysk z ptuczek. Kapiel odzyskowa
wykorzysty- wana jest do uzupetniania danego
rodzaju kapieli.

Oczyszczanie $ciekow - stosowanie Stosowanie wysokoefektywnych procesow
wysokoefektywnych proceséw|oczyszczania sciekow. Stosowane jest strgcanie
oczyszczania $ciekOw. Zalecane jest|metali w postaci wodorotlenkow oraz proces
stosowanie wysokoefektywnych metod podwdjnej filtracji. W procesie oczyszczania
stracania wodorotlenkow metali, |$ciekéw mozna wyodrebni¢ nastepujace etapy:
procesy filtracji. - wstepna selekcja sciekéw wg kryterium jakosci

- rozdziat strumienia na $cieki cyjankaliczne,
kwasno-chromowe i alkaliczne

- proces koagulaciji, flokulacj, sedymentaciji,

- stracanie metali roztworem Ca(OH).,

- unieszkodliwione §cieki cyjankowe, zredukowane
i zneutralizowane $cieki kwasno-chromowe oraz
zneutralizowane $cieki alkaliczne gromadzone sg
w zbiornikach buforowych $ciekéw oczyszczonych
- oddzielanie osadu na osadniku lamelowym i
prosowanie osadu na prasie filtracyjnej,

- korekta pH

- koncowe doczyszczanie z zawiesiny na
oczyszczalni mechanicznej wraz ze $ciekami
opadowo-roztopowymi.

Ograniczenie powstawania odpadow(Dla prawictowego  prowadzenia  proceséw

poprzez optymalizacje zuzycia|technologicznych w organizacji Zaktadu zostaty
surowcOw w procesie powlekania|ustanowione, wdrozone i udokumentowane
powierzchniowego metali i state procedury oraz jest utrzymywany System
monitorowanie procesu galwanicznego. [Zarzadzania Jakoscig [ Zarzadzania
Srodowiskiem, ktérych skuteczno$¢ jest ciagle
doskonalona. Ograniczanie powstawania

odpadéw odbywa sig¢ poprzez zastosowanie
procedur zintegrowanego systemu zarzadzania w
tym procedur dotyczacych gospodarki odpadami
wg normy ISO-14001:2004.

Wdrozone sa zasady postgpowania na wypadek
rozlania lub rozsypania niebezpiecznej substancii
chemicznej w czasie transportu wewnetrznego

085-1.7222.10.3.2017.DW Strona 28 z 32



materiatow niebezpiecznych i ich
magazynowania. Do procesu stosowane s3 ilosci
chemikaliéw wynikajace z zatwierdzonych kart
procesu. Caly proces jest monitorowany co obniza
braki i zmniejsza ilosci powstajgcych odpaddw.

Monitoring emisji procesowych.
Monitoring wdd  podziemnych w
zakresie kontroli szczelnosci urzadzen i
zabezpieczen stosowanych w
procesach galwanicznych

Zasady dokonywania pomiaréw i monitorowania
parametrow zwigzanych ze znaczacymi aspektami
srodowiskowymi ustalonymi przez Zaktad opisane
zostaty w instrukcji technologicznej. Okresla ona
miedzy innymi czesto$é prowadzenia pomiardw,
zasady przekazywania ich wynikéw osobom
zainteresowanym oraz analize wynikow.
Prowadzone sg :

- okresowe pomiary emisji do powietrza.

-staly monitoring $ciekéw w  zakresie pH,
potencjatu redox i zawartosci cyjankéw (w zakresie
cyjankéw — analiza kazdorazowo przed zrzutem na
zbiornik buforowy nr 30, w zakresie pH i potencjatu
redox — pomiar ciggly) oraz okresowy w zakresie
stezen metali i zawiesiny. Wykonano sieé
monitoringowg wod podziemnych WOKOt
galwanizerni skfadajacq sie z trzech otworéw
piezometrycznych. Monitoring wdd podziemnych
prowadzony jest regularnie — 4 razy do roku.

Zachowanie
hatasu w
galwanizerni.

obwigzujacych
otoczeniu

norm
obiektu

Wyniki pomiaréw i symulacji komputerowych nie
wykazujg przekroczen dopuszczalnych poziomow
hatasu na terenach chronionych akustvcznie w
otoczeniu instalacji galwanizerni Z.M. DEZAMET
Spotka Akcyjna w Nowej Debie.

ZAKRES METODY MONITORINGU SRODOWISKOWEGO

IPPC
cele

Dyrektywa
podstawowe
monitoringu:
- ocena zgodnosci z przepisami i
decyzjami administracyjnymi,

- raportowanie emisji przemystowych.
W praktyce dane z monitoringu moga
by¢ wykorzystywane do wielu innych
celéw uzyskuje sie wowczas
efektywnos¢ ekonomiczng w relacji
naktady - uzyskane wyniki.

definiuje dwa
prowadzenia

W  Zakiadzie ma miejsce wielokierunkowe
wykorzystywanie wynikow monitoringu: oprécz
oceny zgodnosci z przepisami, dane pomiarowe
$q stosowane do obliczania opfat za korzystanie
ze srodowiska. Wyniki monitoringu moga rowniez
stanowic przestanke do wprowadzania zmian
technologicznych lub technicznych oraz impuls do
podejmowania dziatan modernizacyjno-
inwestycyjnych.

Odpowiedzialnos¢ za  prowadzenie
monitoringu spoczywa na operatorze
instalaciji.

Pomiary s$rodowiskowe sg prowadzone na
zlecenie Spétki przez wyspecjalizowane
jednostki, laboratoria badawcze posiadajace
odpowiednie zezwolenia, akredytacje.

Wybor  monitorowanych  parametrow
powinien byé adekwatny do
stwarzanych zagrozen srodowiskowych.

Wyboru parametrow, ktore podlegajg
monitorowaniu dokonano ponadto w odniesieniu
do wymogéw obowigzujgcego prawa, w tym
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30
pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w
zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z
2014 f, poz. 1800).

Monitoringowi podlega:

- emisja zanieczyszczen do

powietrza

monitorowana jest w drodze okresowych
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pomiaréw na emitorach emisji zorganizowanej
oraz na podstawie ustalonych wskaznikdw emisji
odniesionych do wielkosci produkcji (w tym na
potrzeby ustalenia wysokosci optat za korzystanie
ze $rodowiska),

- jakos¢ sciekow odprowadzanych jest zgodna z
okreslonymi wartosciami w pozwoleniu,

- poziom hatasu - monitorowany raz na 2 lata,

(np. mg/m?®, kg/h).

Wyniki monitoringu  Jednostki miar|W sprawozdaniach z pomiaréw emisji stosowane
stosowane do wyrazania|sga jednostki w jakich wyrazane sa graniczne
monitorowanych emisji powinny by¢ w wielkosci emisiji:

petni zgodne z jednostkami, w jakich|- emisja zanieczyszczen do powietrza: mg/m®,
wyrazane sg graniczne wielkosci emisji|kg/h,

- emisja hatasu: dB(A),
- pobdr wody oraz emisja sciekow: m°/d,
- skiad sciekéw: mg/l.

Czasy usredniania i czgstotliwosci
wykonywania pomiarow

Zalecana czestotliwo$¢ oraz zalecany
czas usredniania dla pomiarow zaleza
od typu procesu i zmian wielkosci
emisji w czasie {szybkozmienne,
wolnozmienne).

Czas usredniania oraz czestotliwosé wykonywania
pomiaréw wynika z metodyk referencyjnych
okreslonych przez przepisy prawa.

W przypadku wymagan pomiarowych
zawartych w przepisach prawnych
parametry te sa scisle zdefiniowane. W

reprezentatywno$ci pomiaru.

pozostatych przypadkach, nalezy
kierowac sie zasadg

Btedy Pomiarowe.

stosowany do oceny zgodnosci

pomiarow.

Pomiary prowadzone przez wyspecjalizowane

W przypadkach, gdy monitoring jest jednostki uwzgledniajg oszacowanie btedow
z|pomiarowych, zgodnie z odpowiednimi przepisami
przepisami, szczegolnie istotna jest|prawnymi, normami technicznymi i metodykami
kwestig oszacowania btedéw|referencyjnymi. Zgodnie z wymogiem art. 147a
wystepujacych ~w  catym procesie|ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013
pomiarowym (pobdr i transport probki,|r., poz. 1232 ze zm.), badania zlecane sg
przygotowanie prébki, analityka).|podmiotom posiadajacym akredytacje w zakresie
Analiza btedéw pomiarowych powinna prowadzonych analiz.

towarzyszyé raportowanym wynikom

Zakres monitoringu w Pozwoleniu.

charakterystyk:

prawnymi),

- substancja lub parametr mierzony,
- miejsce aralizy,

usredniania, czestotliwosc),

przedziatu zmiennosci parametréw,

prowadzony jest pomiar,

Czestotliwos¢ wykonywania pomiaréw, lokalizacja

Obecnie jako dobra praktyke przyjmuje punktéw pomiarowych, metodyki referencyjne
sie uwzglednianie nastepujacych|oraz sposéb prezentacii wynikoéw zgodne s3 z:

- rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia

- status prawny dla danego pomiaru|30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan
(czy jest ~wymagany przepisami|lw zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci

emisji oraz pomiaréw iloéci pobieranej wody (Dz.
U. z 2014 r., poz. 1800).
- rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia

- charakterystyka  czasowa  (czas|19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow

pomiarow prowadzonych w zwigzku

- dopasowanie metod pomiarowych do|z eksploatacjg  instalacji  lub urzadzenia,

przekazywanych wiasciwym organom ochrony

- dane techniczne metod pomiarowych, |Srodowiska oraz terminu i sposobdéw ich
- warunki pracy instalacji, przy ktorych prezentaciji (Dz. U. Nr 215, poz. 1366);

- stosownym i normami PN.
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- procedury okreslania  zgodnosci
Z przepisami prawa,

- ocena i raportowanie emisji W

warunkach odbiegajacych od

normalnych.

Monitoring emisji - zakres i metody|Spdtka prowadzi okresowe pomiary

Monitoring emisji jest stosowany|zanieczyszczen wprowadzanych do s$rodowiska
uniwersalnie dla zapewnienia zgodnosci|(zanieczyszczenia pytowo- gazowe, hatas, scieki).
z dopuszczalnymi wielkosciami emisiji,
ktére naktada pozwolenie. Sposdb
prowadzenia i czestotliwos¢ pomiaréw
powinny by¢ odniesione do rozmiarow i

wielkosci

emisji, ktora jest weryfikowana , oraz do
sposobu prowadzenia kontroli
zastosowanego procesu

technologicznego . Metody, ktére sag
przewaznie powszechnie stosowane to:
- monitoring wydajnosci technik
ograniczajacych emisje (np. spadek
cisnienia na filtrze workowym),

- ciggty monitoring zanieczyszczen,

- okresowe pomiary zanieczyszczen.

Sprawozdawczosc¢ powinna|Sprawozdania z pomiarow sporzadzane sg

uwzgledniaé : zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska

- prezentacje i podsumowanie wynikéw|z dnia 19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow

monitoringu, wynikdw pomiarow prowadzonych w zwigzku

- ocene zgodnosci z przepisami, z eksploatacjg instalacji lub  urzadzenia,
przekazywanych wiasciwym organom ochrony
srodowiska

Optymalizacja kosztow . Wszedzie tam,|Procedury  wykonywania  pomiaréw  emisji
gdzie to mozliwe, nalezy przeprowadzac|zanieczyszczen wynikajg 2z Polskich Norm
optymalizacje kosztdw monitoringu, przy|przepiséw szczegoélnych. Pomiary prowadzone sg
zachowaniu peilnej zgodnosci  z|w punktach referencyjnych okreslonych
podstawowymi  celami  monitoringu.|w pozwoleniu zintegrowanym.

Efektywnos¢ kosztowa moze byé
uzyskana m.in. poprzez.

- wybor odpowiednich procedur
zapewnienia jakosci,

- optymalizacje ilosci punktéw
pomiarowych i czestotliwosci
wykonywania pomiardéw, uzupetnienie
monitoringu dodatkowymi

Podejscie do monitoringu Dokument|{Prowadzony jest pomiar bezposredni emisji
referencyjny  definiuje  nastgpujace|zanieczyszczen z instalacji galwanizerni w trakcie
rodzaje podejscia do monitoringu: wykonywania okresowych pomiarow emisji.

- pomiar bezposredni,

- pomiar parametru zastepczego,

- bilans masowy,

- obliczenia,

- zastosowanie wskaznikow emisiji.

Przeprowadzona analiza wskazuje, ze rozwigzania techniczne zastosowane
po wprowadzonych zmianach bedg spetnia¢ wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych. W Spdice funkcjonuje Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscig
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oraz Srodowiskiem, co .zapewnia cigglty nadzér, w tym takze nad catoksztattem
oddziatywan na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze zmodernizowana instalacja bedzie
spetnia¢ wymogi prawne w zakresie emisji gazéw i pytdbw do powietrza, emisji
$ciekéw do wad i hatasu do $rodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujac wskazane powyzej okolicznosci w szczegoélnosci w zakresie zmian
wprowadzanych w instalacji, wzrostu emisji do srodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentéw referencyjnych ustalono, ze zachowane bedg standardy jakosSci
$rodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204 ust.1 w zwiazku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155 ustawg
Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak
w sentencji decyazji.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

Optata skarbowa w wys.1005,50 zt. b/

uiszczona w dniu 15.03.2015r. iy 1
na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391, 2018 0062 0000 0423 j
Urzedu Miasta Rzeszowa. ! /
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Otrzymuia:
1. 1. Zaktady Metalowe ,DEZAMET” S.A.

ul. Szypowskiego 1, 39-460 Nowa Deba
2.0S8-I- ala
Do wiadomosci:
1.Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54,00-922 Warszawa
2.Podkarpacki Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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