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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 203 ust. 1,
art. 204, art. 211, art. 224, art. 151, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013r. poz. 1232
ze zm.),

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267 ze zm.),

ust. 1 pkt 1, ust. 4 pkt 1 h i ust.6 pkt 1c zatacznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajéw instalacji mogacych
powodowa¢  znaczne  zanieczyszczenie poszczegodlnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169),

§ 2 ust. 1 pkt 1a, § 3 ust. 1 pkt 4 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia
9 listopada 2010r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na
srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz. 1397 ze zm.),

art. 41, art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz. U.
z 2013r., poz. 21 ze zm.),

rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz. U. z 2014 r. poz. 1923),

§ 2 oraz zafacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektdrych substancji w powietrzu
(Dz. U.z2012r. poz. 1031), '

§ 2 ust. 1 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancii
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku
(Dz. U.z 2014 r. poz. 112),

§ 10 i § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 pazdziernika 2014r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielkosci emisji oraz
pomiardw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz. 1542),

§ 2, §5,§6i§ 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008r.
w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobow ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),
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po rozpatrzeniu wniosku KRONOSPAN Mielec Sp. z 0.0., ul. Wojska Polskiego 3,
39-300 Mielec, REGON 690449398, NIP 8171459956 z dnia 11 grudnia
2014r. (data wptywu: 18 grudnia 2014r.) w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych MDF oraz ptyt
widrowych surowych o facznej zdolnosci produkcyjnej 2 900m*/dobe w Mielcu,
ul. Wojska Polskiego 3, zweryfikowanym w uzupetnieniu z dnia 26 czerwca 2015r.
o instalacje do spalania paliw o nominalnej mocy dostarczonej w paliwie 129,03 MW,
i instalacje do wytwarzania organicznych substancji chemicznych o wydajnosci
nominalnej 160 Mg/dobe w Mielcu, ul. Wojska Polskiego 3

orzekam

udzielam KRONOSPAN Mielec Sp. z o.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec,
REGON 690449398, NIP 8171459956 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkciji ptyt drewnopochodnych MDF oraz ptyt wiérowych surowych
o facznej zdolnosci produkcyjnej 2900 m®dobe, instalacji do spalania paliw
o nominalnej mocy dostarczonej w paliwie 129,03 MW,, instalacji do wytwarzania
organicznych substancji chemicznych o wydajnosci nominalnej 160 Mg/dobe
w Mielcu, ul. Wojska Polskiego 3 i okreslam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci

Na terenie KRONOSPAN Mielec Sp. z 0.0. w Mielcu prowadzone beda: instalacja
do produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt o widrach zorientowanych (OSB), ptyt
widrowych lub ptyt pilsniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m®/dobe,
instalacja do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW; oraz
instalacja do wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych Iub
biologicznych organicznych substancji chemicznych.

I.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

1.2.1. Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych o maksymailnej zdolnosci
produkcyjnej wyrobéw 2 900 m*/dobe sktadaé sie bedzie z:

- linii do produkc;ji ptyt wiérowych o zdolnosci produkcyjnej 2 400 m®/dobe,

- linii do produkcji ptyt MDF o zdolnosci produkcyjnej 500 m®/dobe,

- linii do produkcji papieru dekoracyjnego o zdolnosci produkcyjnej
240 000 000 m?/rok .

Czas pracy instalacji 8 300 h/rok.

1.2.1.1. W skiad linii do produkciji ptyt wiorowych wchodzi¢ beda:

a/ place magazynowe o powierzchni catkowitej wynoszacej 95 000 m?, na ktérych
w wydzielonych czesciach magazynowany bedzie surowiec drzewny w postaci
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drewna okragtego, zrebki i trocin. Surowiec drzewny w postaci trocin i zrebki
magazynowany bedzie na szczelnym, betonowym placu magazynowym
o powierzchni do 20 000 m?. Trociny magazynowane beda w pryzmach z trzech
stron zabezpieczonych barierami, przy czym wysoko$¢ pryzmy magazynowanego
surowca bezposrednio przy barierze nie moze przekroczy¢ jej wysokosci (jezeli
bariera zbudowana bedzie z drewna okragtego wysokos¢ pryzmy bezposrednio przy
barierze nie moze przekroczy¢ 3 jej wysokosci). Maksymalna wysokosé
magazynowania trocin w pryzmach nie moze przekroczy¢ 1,5 - krotnej wysokosci
bariery zabezpieczajgcej. Powierzchnia magazynowania trocin ograniczona bedzie
polem wyznaczonym przez bariery zabezpieczajace.

Miejsce magazynowania trocin zlokalizowane bedzie w centralnej czesci Zaktadu.
Miejsce to bedzie ostoniete z wszystkich stron: od strony zachodniej halami
produkcyjnymi, od strony wschodniej pryzmami zrebek oraz zewnetrzng $ciang
oporowg, od strony pétnocnej stosami drewna okragtego oraz budynkiem warsztatu
samochodowego, natomiast od strony potudniowej urzadzeniami instalacji do
produkciji ptyty wiérowej oraz ptyty MDF. Sciana oporowa wzdtuz wewnetrznej drogi
dojazdowej bedzie miata wysokos¢ co najmniej 8 m. Miejsce magazynowania trocin
znajdowac si¢ bedzie w mozliwie jak najmniejszej odlegtosci od instalacii,
umozliwiajac wykorzystanie istniejacych elementdw zaktadu jako naturalnych oston.

Trociny wilgotne beda magazynowane w pryzmie i zaggszczane w trakcie procesu
hatdowania. Trociny suche bedg przekazywane bezposrednio do produkgji.

Zrgbki magazynowane beda w pryzmach z dwdch stron zabezpieczonych
barierami, przy czym wysoko$¢ pryzmy magazynowanego surowca bezposrednio
przy barierze nie moze przekroczy¢ jej wysokosci (jezeli bariera zbudowana bedzie
z drewna okragtego wysokos¢ pryzmy bezposrednio przy barierze nie moze
przekroczy¢ 3% jej wysokosci). Maksymalna wysokos¢ sktadowania materiatéw
sypkich (zregbki) w pryzmach nie moze przekroczy¢ 2 - krotnej wysokoséci bariery
zabezpieczajgcej. Powierzchnia magazynowania zrebki ograniczona bedzie polem
wyznaczonym przez bariery zabezpieczajace.

Drewno okragte magazynowane bedzie na placu magazynowym o pow.
wynoszacej maksymalnie 75 000 m?.

Surowce transportowane bedag na przenosniki mobilnymi fadowarkami i chwytakami.
Surowiec drzewny dostarczany bedzie do Zaktadu specjalistycznymi pojazdami
przez firmy zewnetrzne i jego roztadunek odbywac¢ sie bedzie bezposrednio
W miejscu jego magazynowania.
W przypadku utrzymujgcych sie przez kilka dni niekorzystnych warunkow

atmosferycznych tj. niska wilgotnos¢, brak opadéw atmosferycznych, silnie wiejacy
wiatr w celu wyeliminowania pylenia bedzie prowadzone zraszanie wodg hatd trocin.

Place magazynowe utwardzone wyposazone bedg w kanalizacje deszczowa. Wody
opadowe i roztopowe z miejsc magazynowania surowca drzewnego odprowadzane
beda do urzadzen kanalizacyjnych operatora zewnetrznego.
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b/ wezet przygotowania zrebkow wyposazony bedzie:

- rebak tarczowy o wydajnosci 165 Mg/h,

- rebak bebnowy o wydajnosci 165 Mg/h,

- 2 przenosniki tasmowe,

- linia sortowania, przesiewania i czyszczenia zrebki drzewnej.

Rebaki beda umieszczone w hali rebakéw wyposazonej we wioty technologiczne
poprzez ktére przenosniki transportowaé¢ beda surowiec.

Zanieczyszczenia z rebaka bebnowego ujmowane z jego pytoszczelnej
obudowy przy wykorzystaniu rurociagu i wentylatora odprowadzane beda do
powietrza emitorem E-1 poprzez cyklon o skutecznosci 90%. Zanieczyszczenia
ujmowane przy wykorzystaniu rurociagu odpylajacego potaczonego z pytoszczelnymi
obudowami lub ssawami z proceséw sortowania, przesiewania i czyszczenia zrebki
drzewnej na linii, w sposdb wymuszony (wentylator) kierowane beda do powietrza
emitorem E-32 poprzez cyklofiltr o skutecznosci 99,98%. Rebak tarczowy pracowac
bedzie w obiegu zamknietym w obudowie pytoszczelnej.

c/ wezet pozyskiwania wiorow wyposazony bedzie:

- 3 przenos$niki taSmowe zamkniete ostonami,

- zabudowany uktad sit tarczowych i rolkowych,

- 2 zasobniki zrebki o poj. 125 m®,

- zasobnik zrebki o poj. 50 m?,

- 8 skrawarek o wydajnosci 10 Mg/h kazda,

- 2 mtyny domielajgce o wydajnosci 8 Mg/h kazdy,

- 2 zasobniki wiéréw mokrych o pojemnosci 800 m® kazdy.
Skrawarki i mtyny domielajace umieszczone beda w hali skrawalni.

Zanieczyszczenia z ciggu pneumatycznego transportu trocin ujmowane
rurociggami potgczonymi z pytoszczelnymi obudowami i ssawami kierowane bedg
w sposéb wymuszony (wentylatory) do powietrza emitorami E-3 i E-4 poprzez
cyklony, kazdy o skutecznosci 90%.

d/ wezet przygotowania trocin wyposazony bedzie:

- ciag pneumatyczny z rynnami wibracyjnymi i separatorami powietrznymi,
- cigg mechaniczny z sitem rolkowym zabudowanym,
- zasobnik trocin o poj. 300 m®.

Zanieczyszczenia z ciggu pneumatycznego transportu trocin rurociggiem
odpylajacym potaczonym z pyloszczelng obudowg i ssawa poprzez wentylator
kierowane bedg do powietrza emitorem E-2 wyposazonym ukfad odpylania
(2 cyklony i filtr tkaninowy) o skutecznosci 99,98%. Natomiast zanieczyszczenia
z ciggu mechanicznego transportowane rurociggiem odpylajacym potaczonym
z pytoszczelng obudowa i ssawg kierowane bedg w sposob wymuszony (wentylator)
do powietrza emitorem E-2A poprzez cyklon o skutecznosci 90%.
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e/ wezet suszenia wioréw wyposazony bedzie:

- przeno$nik tancuchowy zabudowany,

- bezprzeponowa suszarnia wiorow o wydajnosci 75 Mg/h, w sktad ktorej wchodzi¢
beda:

- komora spalania z palnikiem, opalana olejem opatowym lub pytem drzewnym
lub olejem opatowym i pytem drzewnym o mocy nominalnej 65 MW,

- komora mieszania,

- zespot podawania wiérow mokrych,

- beben suszarni,

- komora wytadowcza (wyprowadzanie wioréw suchych),

- wentylator obiegu gazéw,

- zespot cyklonow CS-200 (szt. 18)

- zespot przenosnikow,

Spaliny z palnika opalanego olejem opatowym lub pytem drzewnym lub olejem
opatowym i pytem drzewnym, kierowane beda do bebna suszarni, gdzie nastepowacd
bedzie bezprzeponowe suszenie widréw do osiggniecia wilgotnosci ok. 2%.
Wysuszone widry z komory wytadowczej transportowane bedg do wezta sortowania
i domielania. Natomiast strumieri zanieczyszczonych gazéw transportowany przy
wykorzystaniu wentylatora w ilosci ok. 650 000 Nm%h odpylany bedzie w baterii
18 cyklonow o skutecznosci 90% (cze$ciowo zawracany do komory mieszania
w ilosci ok. 55-60%). Pozostata czes¢ gazéw po odpyleniu odprowadzana bedzie do
powietrza atmosferycznego emitorem E-5. W przypadku rozruchu i zatrzymania
suszarni spaliny z palnikbw odprowadzane beda do powietrza grawitacyjnie
emitorem E-6.

f/ wezet sortowania i domielania wiéréw wyposazony bedzie:

- zasobnik wiéréw suchych (silos p. poz) o poj. 180 m®

- 7 sortownikow,

- mtyn mfotkowy

- zasobnik wiéréw do domielaczy o poj. 125 m?,

- 4 mtyny domielajace,

- 2 pytoszczelne sortowniki pneumatyczne warstwy zewnetrzne;j,

- 2 pytoszczelne sortowniki pneumatyczne warstwy srodkowe;j,

- 2 zasobniki wiéréw suchych o pojemnoséci 600 m* kazdy.

Sortowniki, mtyn mitotkowy i miyny domielajace umieszczone bedg pod wiatg
sortowni.

Zanieczyszczenia z transportu pneumatycznego pytu drzewnego z wezta domielania
i sortowania ujmowane beda rurociggami  odpylajgcymi  potgczonymi
z pytoszczelnymi obudowami i kierowane do powietrza poprzez wentylatory
emitorami E-8, E-9, E-10 wyposazonymi w filtry tkaninowe o skutecznosci 99,98%.

o/ wezet formowania i prasowania sktadac¢ sie bedzie z:

-sekcji przygotowania klejow obejmujacej:
- 4 zbiorniki zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 140 m® kazdy,
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- 2 zbiorniki zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 120 m® kazdy,

- 4 zbiorniki emulsji parafinowej o poj. 30 m® kazdy wspéine z MDF,

- 1 zbiornik mocznika o poj. 30 m*> wspdlny z MDF,

- 1 zbiornik $rodka wiazacego wolny formaldehyd o poj. 30 m?,

- 2 zbiorniki utwardzacza o poj. 40 m?,

- 2 gtéwne zbiorniki mieszania (boksy dozujace) o poj. 3 m®,

- 4 zbiorniki mieszania o poj. 3 m®,

-1 mieszalnik roboczy o poj. 2,5 m®.

Wszystkie urzadzenia sekcji przygotowania klejéw umieszczone bedg w wydzielonej
czesci hali produkcyjnej ptyt widrowych.

Zbiorniki magazynowe wyposazone beda w czujniki poziomu wypetienia.
Zbiorniki znajdowa¢ sie beda w szczelnej wannie zelbetowej wraz z pompami
podajacymi poszczegdlne substancje z cystern do zbiornikow i do przygotowania
mieszanki klejowej. Pojemno$¢ wanny wynosi¢ bedzie okoto 400 m°.

- 2 turbozaklejarek,
- sekcji formowania obejmujace;:
- 2 stacje nasypowe warstwy zewnetrznej,
- 2 stacje nasypowe warstwy srodkowej,
- prase wstepna o wydajnosci ca 100 m*h
- prasy gtéwnej o wydajnosci ca 100 m*/h,
- 4 pit formatujgcych.
Wszystkie urzadzenia umieszczone beda w hali produkcyjnej D1.

Zanieczyszczenia z wezfa formowania oraz transportu pneumatycznego
wadliwego nasypu rurociggami odpylajacymi zakonczonymi ssawami kierowane
beda do powietrza poprzez wentylatory emitorami E-11, E-11a i E-12 wyposazonymi
w filtry tkaninowe o skutecznosci 99,98%. Natomiast zanieczyszczenia z prasy
gtéwnej rurociggami zakonczonymi ssawami w sposéb wymuszony (wentylatory)
wprowadzane beda do powietrza emitorem E-13 poprzez skruber o skutecznosci
95% oraz emitorem E-13a poprzez cyklon o skutecznosci 90%.

h/_wezet obrébki wykonczeniowej wyposazony bedzie w:

- chtodnie obrotowe (40 ramion kazda),

- szlifiernie,

- urzadzenie do krawedziowania piyt,

- urzadzenie do pakowania

Wszystkie urzadzenia wezta umieszczone beda w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej D1.

Zanieczyszczenia z obrobki ptyt tj. odpylania pit, odpylania szlifierek,
transportu pneumatycznego pytu ze szlifierki, transportu granulatu z pit do zasobnika
trocin, transportu pneumatycznego pytu, odpylanie sortownika pytu, rurociggami
zakonczonymi ssawami kierowane beda do powietrza w sposéb wymuszony
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(wentylatory, sprezarki HD) emitorami odpowiednio od E-14 do E-19 poprzez filtry
tkaninowe o skutecznosci 99,98%.

1.2.1.2. W skiad linii do produkcji ptyt péttwardych MDF wchodzié beda:

a/ plac magazynowy zrebki stanowi¢ bedzie wydzielona czes¢ placow wymienionych
w pkt. 1.2.1.1.a o powierzchni szczelnej wynoszacej do 15 000 m®. Zastosowane
zabezpieczenia w zakresie emisji do $rodowiska beda takie jak w pkt. 1.2.1.1.a.

b/ wezet przygotowania zrebkéw z drewna okragtego wspdlny z linig do produkciji ptyt
wiorowych (pkt. 1.2.1.1.b);

¢/ wezet pozyskiwania zrebkéw wyposazony bedzie:

- przenos$niki,

- sortownik,

- urzadzenie do mycia zrgbki o wydajnosci max. 20 Mg/h.

Wszystkie urzadzenia wezta umieszczone beda w hali rozwidkniacza.

Woda wykorzystywana do mycia zrebki cyrkulowa¢ bedzie w obiegu
zamknigtym, po mechanicznym oddzieleniu zanieczyszczer statych na sicie
tukowym. Woda z drobinami drewna kierowana bedzie na wiréwke odsrodkowa,
w ktdrej powstawa¢ bedzie osad drzewny o uwodnieniu okoto 40 %. Woda
zawracana bedzie do procesu mycia zrebki.

d/ wezet rozdrabniania zrebkéw wyposazony bedzie:

- rozwidkniacz zasilany parg wodng o wydajnosci max. 20 Mg/h,
- 2 wytwornice pary o mocy znamionowej 7 MW kazda;
Wszystkie urzadzenia wezta umieszczone bedg w hali rozwidkniacza.

Para wodna wykorzystywana w procesie obrdbki hydrotermicznej zrebki
bedzie wytwarzana w wytwornicach pary, przy wykorzystaniu energii cieplnej
pochodzacej z oleju termicznego ogrzewanego w wytwornicy  cieptfa
technologicznego. Woda pochodzaca z odsalania i odmulania wytwornic cyrkulowac
bedzie w obiegu zamknigtym po oczyszczaniu poprzez odparowanie, a nastepnie jej
skroplenie.

e/ wezet zaklejania widkna sktadaé sie bedzie z:

- sekcji zaklejania

- urzgdzenia dozujgce sktadniki umieszczone w hali rozwiokniacza
- sekcji magazynowania

- zbiornik zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 90 m®,

- zbiornik zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 80 m®,

- zbiornik zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 110 m°,

- zbiornik zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 70 m®,

- zbiornik utwardzacza o poj. 40 m®,

- 4 zbiorniki emulsji parafinowej o poj. 30 m* kazdy wspdine z linig do produkgiji

ptyt widrowych,

- zbiornik mocznika o poj. 30 m®,
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Zbiorniki technologiczne wyposazone w czujniki poziomu wypetnienia wraz
z pompami podajacymi poszczegdlne substancie z cystern do zbiornikow
i do przygotowania mieszanki klejowej posadowione bedg w szczelnej wannie
zelbetowej 0 pojemnosci okoto 240 m>. Zbiorniki umieszczone beda w wydzielonej
czesci hali magazynowe;.

f/ wezet suszenia i sortowania pneumatycznego suchego wtdékna wyposazony bedzie
wW:

- zamkniety przenosnik slimakowy,
- pytoszczelng sluze bebnowa;
- suszarnie rurowg dwustopniowg o wydajnosci 20 Mg/h,

W | stopniu witdkna suszone beda w strumieniu gorgcego powietrza
podgrzewanego przeponowo przy pomocy nagrzewnicy oleju termicznego dla ktorej
zrodtem ciepta jest Wytwornica Ciepta Technologicznego oraz w przypadku
niedostatecznej temperatury za pomoca palnika gazowego. Zanieczyszczone
powietrze tloczone przy pomocy wentylatora z | etapu procesu suszenia
odprowadzane bedzie do atmosfery emitorem E-101 poprzez cyklon + skruber
o skutecznosci 95%. Czesciowo wysuszona masa drzewna oddzielana bedzie od
strumienia gazéw w ukfadzie ztozonym z cyklonu i $luzy bgbnowej. Masa wiokna
wydzielona w cyklonie wprowadzana bedzie dozownikiem do kanatu suszarni |l
stopnia, w ktérym bedzie dosuszana w strumieniu ogrzanego powietrza do
wilgotnosci wymaganej technologia i wydzielana w cyklonie. Zanieczyszczone
powietrze transportowane przy wykorzystaniu wentylatora z Il etapu procesu
suszenia odprowadzane bedzie do atmosfery emitorem E-102 poprzez cyklon
o skutecznosci 90%.

g/ wezet formowania kobierca i prasowania wyposazony bedzie w:

- zasobnik widkien o poj. 75 m®,

- stacja formowania,

- prasa wstepnego prasowania o wydajnosci 22 m/h,

- prasa ciggtego prasowania o wydajnosci 22 m/h,

- pita przecinajaca wstege.

Wszystkie urzadzenia wezta umieszczone beda w hali produkeyjnej J.
Zanieczyszczenia z transportu pneumatycznego wadliwego nasypu

rurociagami zakonczonymi ssawami kierowane beda do powietrza w sposob

wymuszony (wentylator) emitorem E-103 poprzez cyklon o skutecznosci 90 %.

Zanieczyszczenia z odpylania stacji nasypowej rurociggami zakonczonymi ssawami

wprowadzane beda do powietrza w sposéb wymuszony (wentylator) emitorem

E-104 poprzez filtr tkaninowy o skutecznoéci 99,98%. Natomiast zanieczyszczenia

z odpylania pit krawedziowych i skalpela linii formowania rurociggami zakonczonymi

ssawami odprowadzane beda w sposéb wymuszony (wentylatory) emitorami E-104a

i E-105 poprzez filtr tkaninowy o skutecznosci 99,98%, a z ciagtego prasowania

rurociagiem w sposob wymuszony emitorem E-109 poprzez skruber o skutecznosci

95 %.
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h/ wezet obrobki wykoriczeniowej ptyt wyposazony bedzie w:

- chtodnie obrotowa,

- magazyn posredni ptyt stuzacy do sezonowania wyprodukowanej ptyty przed
procesem szlifowania,

- szlifiernie,

- 2 pity formatujace,

- urzadzenie do pakowania.

Wszystkie urzadzenia wezta umieszczone bedg w hali produkcyjnej J.
Zanieczyszczenia z obrobki ptyt tji. odpylania linii szlifowania, odpylania pit
formatujgcych rurociggami zakonczonymi ssawami kierowane beda w sposob
wymuszony (wentylatory) do powietrza emitorami E-106, E-107 poprzez filtry
tkaninowe o skutecznosci 99,98%.

1.2.1.3. W skiad linii do produkcji papieru dekoracyjnego wchodzi¢ bedzie:

- 6 zbiornikdw zywicy melaminowej (wspdlne z instalacja do wytwarzania zywic)
0 poj. 34 m®,

- 2 zbiorniki zywicy mocznikowej (wspolne z instalacjg do wytwarzania zywic) o poj.
34 m°

- zbiornik utwardzacza o poj. 34 m?,

- 2 zbiorniki $rodkéw powierzchniowo czynnych o poj. 34 m®,

- 2 zbiorniki $rodka rozdzielajacego o poj. 34 m®,

- 2 zbiorniki butandiolu o poj. 34 m*,

- zbiornik rezerwowy o poj. 34 m®,

Zbiorniki wyposazone w czujniki poziomu wypetnienia wraz z pompami
podajacymi poszczegolne substancje z cystern do zbiornikow i do przygotowania
mieszanki klejowej posadowione bedg w szczelnej wannie zelbetowej wyposazonej
w betonowe przegrody o pojemnosci okoto 275 m*.

- 8 maszyn do nasaczania papieru wyposazonych w:

- odwijak,

- wanne z mieszaning zywicy i utwardzacza,

- tunel suszenia (I etap) z palnikami gazowymi,

- stacje rastrowa,

- tunel suszenia (Il etap) z palnikami gazowymi,

- nawijak,

- przekrawarke
taczna moc palnikéw gazowych wykorzystywanych w tunelach suszenia do
bezprzeponowego suszenia nasyconego papieru dekoracyjnego wynosi 13,4 MW..
Wszystkie urzadzenia linii do produkcji papieru dekoracyjnego umieszczone bedg
w hali produkcyjnej G i H.

Zanieczyszczenia z maszyn do nasaczania papieru rurociggami potgczonymi
z ich pytoszczelnymi obudowami odprowadzane beda do powietrza w sposob
wymuszony (wentylatory) emitorami E-23 i E-23a.
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I.2.2. Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych/
wytwarzania zywic aminowych, w sktad ktérej wchodzi¢ bedzie:

- 6 zbiornikdbw zywicy melaminowej (wspdlne z linia do produkcji papieru
dekoracyjnego) o poj. 34 m®,

- 2 zbiorniki zywicy mocznikowej (wspdlne z linia do produkcji papieru
dekoracyjnego) o poj. 34 m°,

- 3 zbiorniki formaliny o poj. 60 m® kazdy (w tym 1 zbiornik rezerwowy),

- 2 zbiorniki glikolu o poj. 60 m® kazdy,

- 3 zbiorniki melaminy o poj. 80 m® kazdy,

- 2 reaktory kondensaciji 0 pojemnosci 20 m®,

- 2 reaktory chtodzenia o pojemnosci 20 m°.

- zadaszone stanowisko roztadunkowe substancji ciektych wyposazone w szczelny
zbiornik bezodptywowy o poj. 70 m®

Wszystkie urzadzenia instalacji do wytwarzania zywic aminowych umieszczone beda
w hali produkcyjnej G i H.

Zbiorniki wyposazone w czujniki poziomu wypetnienia wraz z pompami
podajacymi poszczegodlne substancje z cystern do zbiornikdw umieszczone bedg
w szczelnej wannie zelbetowej o pojemnosci okoto 206 m°.

Zbiorniki magazynowe formaliny oraz reaktory kondensacji i reaktory
chtodzenia posiada¢ bedg kré¢ce odpowietrzajace, z ktérych odgazy kierowane bedg
do zamkniecia wodnego, gdzie pary substancji bedg absorbowane w wodzie. Woda
z zamkniecia wodnego bedzie wykorzystywana okresowo do produkcji poprzez
skierowanie jej do reaktora kondensacji (czestotliwos¢ ok. 1 x miesigc).

Melamina dostarczana do instalacji w postaci statej magazynowana bedzie
w zbiornikach, do ktérych zatadunek odbywac¢ sie bedzie za pomocg transportu
pneumatycznego.

Ukfady transportu pneumatycznego melaminy wyposazone bedg w filtry
tkaninowe, w ktérych nastepowac bedzie rozdziat surowca od strumienia
transportujagcego go powietrza. Oczyszczone powietrze z uktadu transportu
melaminy wprowadzane bedzie do wnetrza hali, petniacej role magazynu.

Mocznik oraz pozostate surowce dostarczane w big-bagach lub mniejszych
opakowaniach magazynowane beda na paletach i na przystosowanych do tego celu
regatach.

Formalina dostarczana bedzie do Zaktadu cysternami i przepompowywana do
zbiornikdw magazynowych przy wykorzystaniu wahadfa gazowego.

Czas pracy instalacji 8 300 h/rok.
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1.2.3. Instalacja spalania paliw

Na potrzeby instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych i wytwarzania
organicznych substancji chemicznych w tym przede wszystkim: suszenia wiéréow lub
wtdkna drzewnego oraz grzania oleju termalnego i wytwarzania pary technologicznej
w Spofce funkcjonowaé beda nastepujace jednostki spalania paliw:

— kociot Bormann o mocy 39 MW, z paleniskiem rusztowym do spalania biomasy
oraz palnikiem pytowym i pytowo-gazowym. 21,5 MW, mocy cieplnej kotta
wykorzystywane bedzie do ogrzewania oleju termalnego przez zespot
wymiennikow, ktéry stanowi¢ bedzie nosnik ciepta dla urzadzen
technologicznych instalacji zaktadu. Natomiast 17,5 MW, mocy kierowane
bedzie ze spalinami do suszarni wiéréw; Temperatura spalania wytwornicy
ciepfa technologicznego wynosi¢ bedzie ok. 800 °C.

— kociot Heiler o mocy 11,63 MW, opalany gazem ziemnym, olejem opatowym
lekkim, ktory stanowi¢ bedzie zimng rezerwe w sytuacji wylaczenia kotta
Bormann; Temperatura spalania wytwornicy ciepta technologicznego wynosié
bedzie ok. 800 °C.

— komora spalania suszarni wyposazona w palnik olejowy i pylowy o tacznej
nominalnej mocy cieplnej 65 MW, Spaliny z komory spalania wymieszane
z czescig gazow zawracanych z zespotu cyklonéw za suszarnig oraz ze
spalinami wytwornicy ciepta technologicznego kierowane beda do bebna
suszarni; Temperatura spalania w komorze suszarni wynosi¢ bedzie
ok. 1000 °C

— palniki gazowe o mocy nominalnej 13,4 MW, w tunelach suszenia linii produkgji
papieru dekoracyjnego; Temperatura spalania w komorze palnika wynosié¢
bedzie ok. 350 °C.

Zanieczyszczenia ze zrodet ciepta technologicznego odprowadzane beda do
powietrza emitorem E-7. W przypadku warunkéw odbiegajacych od normalnych,
polegajacych na rozruchu badz zatrzymaniu wezta uruchamiany bedzie emitor E-6.
Zanieczyszczenia z komory spalania suszarni wiéréw kierowane beda do powietrza
w sposob opisany w punkcie 1.2.1.1.e.

Zanieczyszczenia z palnikdw gazowych z tuneli suszenia kierowane beda do
powietrza w sposob opisany w punkcie 1.2.1.3.

Czas pracy instalacji 8 300 h/rok.

1.2.3.1. Charakterystyka stosowanych paliw
W instalacji spalania paliw stosowana bedzie biomasa w postaci kawatkow
drewna, kory, trocin, scinek, pytu drzewnego.
Instalacja do wytwarzania ciepfa technologicznego wyposazona bedzie w trzy
niezalezne zasilania paliwami tj.:
- palenisko rusztowe do paliwa wiekszej frakcji z domieszkg do 10% pytow i do 30%
widkien;
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- palnik pytowy umieszczony nad rusztem do spalania grubszych frakcji pytow
i drobnych wioréw odsortowanych na sortowniku;
- palnik pytowo — gazowy.

Obok biomasy gtéwnym paliwem wykorzystywanym do produkcji ciepta
technologicznego w Zaktadzie bedzie gaz ziemny wysokometanowy GZ-50.

I.3. Parametry proceséw technologicznych prowadzonych w instalacjach

1.3.1. Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych
a/ place magazynowe zgodnie z pkt. .2.1.1.a

b/ wezet przygotowania zrebkow

Surowcem do produkcji ptyt bedzie drewno lisciaste i iglaste (papierowka,
drobnica lesna, zrzyny, okorki, zrebki, trociny itp.). Drewno do rgbakdéw (stosowe
i odpady tartaczne) transportowane bedzie za pomoca przeno$nika tasmowego,
gdzie rozdrabniane bedzie na zrebki, ktére kierowane bedg do sortowania,
przesiewania i oczyszczenia, a nastepnie na plac magazynowy, na ktorym
magazynowane bedg takze zrebki dostarczane do zaktadu jako surowiec.

Zrebki z placu magazynowego podawane bedg fadowarkami do $limakow
dozujgacych na transporter taSmowy, a nastgpnie na sito tarczowe i zestaw sit
rolkowych. Na sitach tych nastepowaé¢ bedzie rozdzielenie zrebkéw na frakcje.
Frakcje o wielkosci ponizej 10 mm oraz powyzej 80 mm odrzucane bedg do
kontenerow. Frakcja powyzej 80 mm bedzie zawracana do produkcji, natomiast
ponizej 10 mm trafia¢ bedzie na plac magazynowy biomasy i bedzie spalana
w wytwornicy ciepta technologicznego.

c/ wezet pozyskiwania wiorow

Zrebki po przesianiu transportowane beda do skrawalni, gdzie za pomoca
skrawarek materiat rozdrabniany bedzie do wymaganych rozmiarow.

Drewno pouzytkowe dostarczane jako surowiec do zaktadu rozdrabniane bedzie
w mtynach domielajacych do wymaganych rozmiarow.

d/ wezet przygotowania trocin

Trociny dostarczane do zaktadu jako materiat powstajacy przy obrobce drewna
w tartakach bedg odseparowywane od zanieczyszczen mechanicznych na:

- linii pneumatycznej — trociny podawane beda tadowarka do zasobnika, z ktorego
za pomoca przenosnika tasmowego transportowane beda na rynny wibracyjne i dalej
do separatorow powietrznych, gdzie oddzielane beda od zanieczyszczen i czesci
mineralnych;

- linii mechanicznej — materiat tadowarkg podawany bedzie bezposrednio na
podwadjny przenosnik i dalej za pomoca przenosnika tasmowego na sito rolkowe,
gdzie nastepowac bedzie separacja trocin i zanieczyszczen.

Oczyszczone trociny kierowane beda do zasobnika trocin, do ktérego zawracane
beda rowniez wiéry z zasobnika wadliwego nasypu za pomoca transportu
pneumatycznego.
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e/ wezet suszenia widrow

Wiodry pozyskane w skrawalni, wraz z materialem z mitynéw domielajacych
transportowane beda do zasobnikéw widréw mokrych, przy suszarni widrow.
Z zasobnikow widrow mokrych materiat przeno$nikiem transportowany bedzie do
suszarni wiorow na ktory trafiajq dodatkowo uprzednio oczyszczone trociny.

W komorze spalania suszarni nastepowac bedzie spalanie paliw w postaci pytu
drzewnego lub mieszanki pytowo -olejowe;j.

Gorace powietrze z przestrzeni palnika suszarni przemieszczane bedzie do
komory mieszania gdzie nastgpowac bedzie jego wymieszanie z czescig gazéw
zawracanych z zespotu cyklondw za suszarnig oraz ze spalinami z wytwornicy ciepta
technologicznego. lloé¢ zawracanych gazéw i aktualna moc palnika bedzie
sterowana automatycznie w zaleznosci od wilgotnosci wiéréw mokrych i ilosci
dozowanych wioéréw mokrych.

Beben suszarni stanowi¢ bedzie rura nachylona do osi obrotu w kierunku wylotu,
co w pofaczeniu z ruchem obrotowym bebna umozliwia¢ bedzie samoczynne
przesuwanie si¢ suszonego materiatu. Suszenie widréw nastepowaé bedzie
w wyniku bezposredniego kontaktu goracych gazéw z mokrym materiatem,
podawanym do bebna przez przepustnice celkowa. Na koricu bebna znajdowaé sie
bedzie komora wytadowcza, skad suche widry za pomoca przenosnika
tancuchowego transportowane beda do wezta sortowania i domielania. Proces
suszenia przebiegac bedzie az do uzyskania na wyjsciu wilgotnosci widréw ca 2%.

Strumien gorgcych gazéw z komory wytadowczej w ilosci ok. 650 000 Nm3h
oczyszczany bedzie w baterii 18 cyklonéw CS-200 i czesciowo zawracany do komory
mieszania w ilosci ok. 55 — 60 %. Pozostata czes¢ gazéw po odpyleniu
odprowadzana bedzie do powietrza.

f/ wezet sortowania i domielania widrow

Widry suche z suszarni kierowane beda do zasobnika wioréw suchych skad za
posrednictwem przenosnikow $limakowych podawane beda do sortownikéw gdzie
nastepowac bedzie ich rozdziat na :

- frakcje drobng (pyt),

- frakcje warstwy zewnetrznej (WZ),

- frakcje warstwy wewnetrznej (WW),

- frakcje gruba.

Sortowanie odbywac sie bedzie za pomoca uktadu siedmiu sortownikéw. Frakcja
gruba poddawana bedzie domielaniu celem rozdrobnienia w mtynie mtotkowym.

Rozsortowanie wiorow na frakcje zgodnie ze stosowana technologig produkciji ptyt
wiorowych tréjwarstwowych (warstwa $rodkowa - WW i dwie warstwy zewnetrzne
WZ), ktére beda nastepnie podawane :

- frakcja drobna (pyt) do silosu pytu, transportem pneumatycznym,
- frakcja wioréw warstwy zewnetrznej (WZ) przenosnikiem fancuchowym pod
sortownikami na separatory powietrzne, celem oddzielenia czesci mineralnych
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i frakcji grubszej. Oczyszczona frakcja wioréw warstwy zewnetrznej (WZ)
transportowana bedzie do silosu wiéréw suchych warstwy zewnetrzne;.
- frakcja wioréw warstwy wewnetrznej (WW) jak i rozdrobnione wiory frakcji grubej
przenosnikiem tancuchowym pod sortownikami na separatory powietrzne, celem
oddzielenia czesci mineralnych. Oczyszczona frakcja widrow warstwy wewnetrznej
(WW) transportowana bedzie do silosu wioréw suchych warstwy wewnetrznej. Na
separatorze powietrznym, cze$¢ widrow WW wydzielona na przepustnicach
celkowych, transportowana bedzie do zasobnika nad mtynami domielajgcymi.
Z zasobnika wiéry podawane bedg na miyny domielajgce. Z mtynow transportem
pneumatycznym oraz mechanicznym podawane beda na przenos$nik zgrzebtowy WZ
przed separatorem powietrznym.
- frakcja _gruba poddawana bedzie domielaniu celem rozdrobnienia w miynie
miotkowym. Widry po rozdrobnieniu, poprzez cyklon i transportery s$limakowe
podawane beda do zasadniczego strumienia wioréw WW.

Pyt oddzielony w filtrach ukltadéw odpylajacych, systemu wygarniaczy
i przeno$nikow transportowych bedzie pneumatycznie podawany do silosu pytu.

o/ wezet formowania i prasowania

Suche wiory podawane bedg z zasobnikdw transporterem zgrzebtowym na wage
tasmowa i dalej do turbozaklejarek, gdzie nastgpowac bedzie zaklejenie wiorow
mieszankg klejowa. Mieszanki klejowe sporzadza¢ sie bedzie z uprzednio
przygotowanych zywic oraz dodatkéw takich jak: utwardzacz, emulsja parafinowa,
roztwér mocznikowy. Przygotowanie mieszanek klejowych polega¢ bedzie na
wymieszaniu zywicy z dodatkami w stechiometrycznie dobranych proporcjach.

Mieszanki klejowe przygotowywane beda w grawimetrze (mieszalnik roboczy)
sterowanym komputerowo, ktéry posadowiony bedzie na wadze rejestrujgce;
(przeptywomierz masowy) udziat poszczegolnych sktadnikow. Kazda szarza roboczej
mieszanki klejowej (jej sktad ilosciowy) bedzie rejestrowana przez komputer
sterujacy pracq mieszalni.

Przygotowana mieszanka klejowa kierowana bedzie do 2 gtéwnych zbiornikow
mieszania (boksy dozujace) wykonanych ze stali nierdzewnej i wyposazonych
w mieszadta. Gotowe mieszanki klejowe pompowane bedg bezposrednio do
turbozaklejarek. Stopnie zaklejenia warstwy wewnetrznej (Srodkowej) i warstw
zewnetrznych, bedg rézne i wykonywane na roznych urzadzeniach: zaklejarka dla
warstwy zewnetrznej i warstwy wewnetrzne;.

Zaklejone wiory podawane bedg do stacji nasypowych warstwy zewnetrznej
i warstwy wewnetrznej skad trafia¢ beda na tasme linii formowania gdzie tworzony
bedzie kobierzec wiérow. W trakcie formowania kobierca wiory zaklejone ktore
zostaly usuniete z obrzezy kobierca zawracane beda do stacji nasypowych.
Uformowany kobierzec wiérow nastepnie zageszczany bedzie w prasie wstgpnej.

Jezeli ciezar powierzchniowy nasypu spetnia zatozone wymagania wstega widrow
podawana bedzie do prasy gtéwnej. Jezeli nasyp nie spetnia zatozonych parametrow
zostanie zrzucany z linii formowania do zasobnika wadliwego nasypu skad
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cisnieniowym transportem pneumatycznym zawracany bedzie do silosu trocin przed
suszarnia.

Wstega widrow podlega¢ bedzie prasowaniu w prasie gtéwnej. Wytwarzana ptyta
w miarg przesuwania sie w prasie ulega¢ bedzie coraz wiekszemu sprasowaniu az
do osiggniecia wymaganej grubosci.

Zanieczyszczenia gazowe z ogdlnej wentylacji prasy w ilosci 60 000 Nm%h
kierowane beda bezposrednio do emitora, natomiast z wentylacji czesci koricowej
(wyjscie ptyt z prasy) w ilosci 25 000 Nm%h do tego samego emitora poprzez uktad
dysz Venturiego z natryskiem wodnym - skruber o skutecznosci 95%. Poza
wentylacjg ogolng prasa wyposazona zostata w dodatkowy uktad odwidrowania
bocznych krawedzi prasowanej wstegi, skad zanieczyszczenia kierowane beda
bezposrednio do emitora.

Surowa plyta wibrowa po opuszczeniu prasy gtownej przycinana bedzie za
pomoca pit formatujacych wstege.

h/ wezet obrobki wykonczeniowej

Obrébka wykoriczeniowa surowej ptyty obejmuije:

-krawedziowanie ptyt po prasie,

-wstepny rozkroj ptyt na formatki,

-chfodzenie ptyt,

-sezonowanie,

-szlifowanie piyt,

-formatyzowanie na formatki handlowe,

-pakowanie ptyt.

Ptyty po sprasowaniu i wstepnym obcieciu krawedzi bedg rozcinane na formatki
i transporterem rolkowym podawane na chtodnie obrotowg celem obnizenia ich
temperatury. Po schiodzeniu plyty transportowane beda do szlifierni, gdzie nastepuje
usuniecie przesuszonej warstwy zewnetrznej o grubosci ok. 0,1 mm oraz
doszlifowanie ptyty do odpowiedniej grubosci (kalibracja). Po wyszlifowaniu
nastgpowa¢ bedzie obcigcie krawedzi bocznych oraz przyciecie ptyt do
odpowiednich formatek. Pyt z procesu szlifowania ptyt widrowych bedzie
transportowany do silosu pytu o poj. 600 m® gdzie bedzie magazynowany.

1.3.1.2. Linia do produkciji ptyt pottwardych MDF

a/ plac magazynowy zrebki zgodnie z punktem 1.2.1.1.a

b/ wezet przygotowania zrebkéw z drewna okragtego wspolny z linig do produkcji ptyt
wiorowych.

Surowcem do produkcji ptyt bedzie drewno okragte lisciaste i iglaste. Zrebki
przygotowywane beda przy wykorzystaniu rebakéw. Drewno do rebakow
transportowane bedzie za pomocg przenosnika tasmowego, a nastepnie w rebakach
rozdrabniane na zrebki, ktére kierowane beda na plac magazynowy zrebek.
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c/ wezet pozyskiwania zrebkow

Zrebki z placu magazynowego podawane beda tadowarkami do $limakow
dozujacych oraz na podtoge hydrauliczng skad poprzez zespot przenosnikow trafiaé
beda na sortownik. Na sitach tych nastepowa¢ bedzie oddzielenie zrebkéw o zbyt
duzych oraz zbyt drobnych frakcjach, kiére sg wykorzystywane do produkcji ptyt
wiorowych.
Wiasciwa wymiarowo frakcja przekazywana bedzie do ptukania celem usuniecia
zanieczyszczen mineralnych (piasek).

d/ wezet rozdrabniania zrebkow

Proces rozwidkniania polega¢ bedzie przede wszystkim na obrobce
hydrotermicznej, podczas ktérej zrebki poddawane beda dziataniu pary wodnej
o temperaturze 170 — 185° C a nastepnie mieleniu w komorze rozwtokniacza gdzie
nastepowaé¢ bedzie rozdzielenie tkanki drzewnej na pojedyncze wiokna lub peczki
wiokien.

e/ wezet zaklejania wiokna

Zrebka po rozdzieleniu na pojedyncze widkna transportowana bedzie pod
ci$nieniem pary wodnej tzw. rurg wydmuchowg w ktorej zachodzi proces nanoszenia
substancji chemicznych do dwustopniowej suszarni wtokien

f/ wezet suszenia i sortowania pneumatycznego suchego wiékna

Suszenie witdkna nastepowac¢ bedzie w wyniku bezposredniego kontaktu
goracych gazéw z mokrym materiatem do wartosci 8-9%.

Pomiedzy | i Il stopniem suszenia znajduje sie instalacja pneumatycznego
oczyszczania suszonego widkna z zanieczyszczen, ktorych masa przekracza wage
pojedynczych transportowanych wiokien. W sortowniku odpowiednia konfiguracja
przeptywow powietrza i ci$nien pozwala¢ bedzie na oddzielenie réznych wagowo
frakcji materiatu. Wysuszony i oczyszczony materiat przekazywany bedzie do
zasobnika wiokien z ktérego nastepnie zostanie podany do wezta formowania
kobierca.

g/ wezet formowania kobierca i prasowania

Zaklejone i wysuszone widkna podawane beda do pneumatycznej stacji
nasypowej gdzie tworzony bedzie kobierzec wioknisty. W trakcie formowania
kobierca zaklejone widkna, ktére zostaly usuniete z obrzezy oraz gornej czesci
kobierca zawracane beda do zasobnika witdkien skad powtérnie trafig do stacji
nasypowej. Uformowany widknisty kobierzec zageszczany bedzie w prasie wstepne;j.
Po prasie wstepnej, jezeli zmierzony ciezar powierzchniowy nasypu spetnia zatozone
wymagania, widknista wstega podawana jest do prasy gtownej. Jezeli nasyp nie
spefnia zatozonych parametréw zostaje zawrécony do zasobnika wiokien skad
powtdrnie trafia do stacji nasypowe;.

Widknista wstega podlega¢ bedzie prasowaniu w prasie gtdwnej, w ktorej w miare
przesuwania ulega¢ bedzie coraz wiekszemu sprasowaniu az do osiggnigcia
wymaganej grubosci.
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Wstega surowej ptyty MDF po opuszczeniu prasy gtéwnej przycinana bedzie za
pomocg pit formatujgcych na dtugosci technologiczne uwarunkowane zleceniem
produkcyjnym.

h/ wezet obrobki wykonczeniowej phyt

Obrébka wykonczeniowa surowej ptyty obejmuje:

- chtodzenie piyt,

- sezonowanie,

- szlifowanie piyt,

- formatyzowanie na formatki handlowe,

- pakowanie ptyt.

Ptyty po sprasowaniu i rozcigciu na formatki sg transportowane na chtodnie obrotowa
gdzie nastgpowac bedzie obnizenie ich temperatury. Po schtodzeniu plyty
transportowane beda na pakieciarkg i do magazynu posredniego, gdzie bedg
sezonowane przed procesem szlifowania. W procesie szlifowania usuwana bedzie
wierzchnia warstwa o grubosci ok. 0,1 mm. Po wyszlifowaniu nastepowaé¢ bedzie
obcigcie krawedzi bocznych oraz przycigcie ptyt do odpowiednich formatek na
wielopile (pita wzdtuzna i pita poprzeczna).

Po spakowaniu piyty odstawione bedg do magazynu wyrobéw gotowych. Pyt
z procesu szlifowania ptyt MDF bedzie transportowany do silosu pytu o poj. 600 m®
gdzie bedzie magazynowany.

1.2.1.3. Linia do produkcji papieru dekoracyjnego

Na linii przygotowywane beda papiery dekoracyjne wykorzystywane w produkgji
ptyt laminowanych. Do produkcji wykorzystywane beds wstegi papieru
dostarczanego do zaktadu z zewnatrz oraz przygotowane uprzednio zywice
aminowe. Linia do produkcji papieréw dekoracyjnych stanowi¢ bedzie jeden ciag
technologiczny, w ktérym papier nasycany bedzie zywica (wttaczanie w strukture
papieru), a nastepnie suszony w tunelu.

Nasycanie prowadzone bedzie w nastepujacy sposob:

Na odwijak zaktadane beda, przy uzyciu elektrowciagu, role papieru o $rednicy do
1 000 mm i szeroko$ci 1 840 — 2 200 mm. Papier z odwijaka poprzez uktad watkow
podawany bedzie do czesci mokrej. Cze$¢ mokra stanowi¢ bedzie wanna, w ktérej
znajdowac¢ sig bedzie mieszanina zywicy mocznikowej (ok. 70%) i melaminowej
(ok. 30%) z dodatkiem utwardzacza i $rodkéw powierzchniowo czynnych. Papier
wprowadzany bedzie do mieszaniny za pomocg uktadu walcéw i nasycany
mieszaning zywic. Papier z wanny wychodzi¢ bedzie poprzez walce wyciskajace,
z regulacjg stopnia nasycenia papieru. Z czesci mokrej nasaczony papier kierowany
bedzie do tunelu suszenia gdzie suszony bedzie w strumieniu powietrza
ogrzewanego za pomocg palnikow gazowych. Po wyjsciu z tunelu papier chtodzony
bedzie w strumieniu powietrza, odbierany przez nawijak i naktadany na rolke lub
bezposrednio na przekrawarke, ktéra wstegi papieru przecina¢ bedzie na arkusze,
ktére uktadane beda na palecie.
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Gotowy papier dekoracyjny w rolach lub arkuszach przekazywany bedzie do
magazynu potproduktow skad pobierany bedzie na produkcje ptyt laminowanych
badz ekspediowany do innych odbiorcow.

1.3.2. Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych — zywic
aminowych

Instalacja stuzyé bedzie do produkcji zywic aminowych - melaminowej
i mocznikowej, wykorzystywanych na potrzeby wiasne zaktadu — do produkcji
laminowanych ptyt wiérowych i drewnopochodnych. Technologia produkcji zywic
oparta bedzie o reakcje polikondensacji, a proces prowadzony bedzie w rezimie
okresowym. Surowcami wykorzystywanymi w procesie beda:

- 37 % formalina,

- mocznik,

- melamina,

- cukier,

- glikol dietylenowy,

- urotropina.

Formalina oraz glikol dostarczane beda do instalacji autocysternami, ktorych
roztadunek odbywa sie na stanowisku wyposazonym w szczelny zbiornik
bezodptywowy. Melamina dostarczana bedzie do instalacji w postaci statej za
pomocg przystosowanych do przewozu tego rodzaju materiatdbw autocystern. Do
magazynowania melaminy stuzy¢ bedg trzy zbiorniki, do ktérych zatadunek odbywac
sie bedzie za pomoca transportu pneumatycznego.

Mocznik oraz pozostate surowce dostarczane w big-bagach lub mniejszych
opakowaniach i magazynowane beda na paletach i na przystosowanych do tego celu
regatach.

Proces polikondensacji prowadzony bedzie w sposob periodyczny w dwdch
reaktorach, do ktérych dozowane beda surowce ciekte — formalina i glikol
dietylenowy w ilosciach kontrolowanych za pomocg zainstalowanych na rurociggach
przeptywomierzy. Surowce sypkie po nawazeniu wymaganych proporcji zasypywane
beda do reaktorow recznie, przez obstuge instalacji.

Reaktory kondensacji wyposazone beda w ptaszcz grzewczo-chtodzacy oraz
chtodnice powrotne. Po zatadunku surowcow nastepuje ogrzanie mieszaniny do
temperatury reakcji za pomocg czynnika grzewczego (oleju termicznego). Po
zakonczeniu procesu nastepowac bedzie wstepne schtodzenie zywic do bezpiecznej
temperatury i nastepnie ich zrzut do reaktorow chtodzenia, w ktérych odbywac sie
bedzie dalsze obnizenie temperatury zywic i ich przepompowanie do zbiornikow
magazynowych.

Zbiorniki magazynowe formaliny oraz reaktory kondensacji i reaktory chtodzenia
posiadajg kro¢ce odpowietrzajace, z ktérych odgazy kierowane bedg do zamknigcia
wodnego, gdzie pary substancji sa absorbowane w wodzie, ktéra krazy¢ bedzie
w obiegu zamknietym i zawracana bedzie okresowo do instalacji.

Uktady transportu pneumatycznego melaminy wyposazone bedg
w filtry tkaninowe, w ktérych nastepowaé¢ bedzie rozdziat surowca od strumienia
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transportujacego go powietrza. Oczyszczone powietrze z uktadu transportu
melaminy wprowadzane bedzie do wnetrza hali.

1.3.3. Instalacja spalania paliw
W ramach instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych funkcjonowaé bedzie
instalacja energetycznego spalania paliw w skfad ktérej wchodzg :

a/ kociot Bormann o mocy 39 MW, z paleniskiem rusztowym do spalania biomasy
oraz palnikiem pytowym i pytowo-gazowym. 21,5 MW, mocy cieplnej kotta
wykorzystywane bedzie do ogrzewania oleju termalnego przez zespdt wymiennikéw,
ktory stanowi¢ bedzie nosnik ciepta dla urzadzen technologicznych instalacji zaktadu.
Natomiast 17,5 MW, mocy kierowane bedzie ze spalinami do suszarni widrow;
Wytwornica Ciepta Technologicznego wyposazona bedzie w trzy niezalezne
zasilania paliwami:

- palenisko rusztowe do paliwa wigkszej frakcji,

- palnik pylowy umieszczony nad rusztem do spalania grubszych frakcji pytow
i drobnych wioréw odsortowanych na sortowniku,

- palnik pytowo-gazowy umieszczony w sklepieniu.

Palnik pytowo-gazowy zamontowany w stropie komory spalania wyposazony bedzie
dodatkowo w specjalng "mufle" o $rednicy 2,5 m z wieloma dyszami pozwalajacymi
doprowadzi¢ dodatkowe ilosci powietrza (lub spalin) tak, aby z jednej strony mozna
byto redukowac temperature ptomienia, a z drugiej strony osiagna¢ redukcje emisji
zanieczyszczen.

Paliwo - biomasa (kora, trociny, wiory, $cinki z drewna, drobinki drewna) bedzie
spalana na ruszcie pochytym schodkowym, posuwisto-zwrotnym. Zasilanie rusztu
biomasg odbywa sie¢ transporterem tasmowym z bunkra magazynowego do leja
zasypowego przy kotle. Kawatki drewna i kory przed podaniem do paleniska moga
by¢ rozdrabniane w rozdrabniaczu miotkowym, z ktérego trafia¢ bedg na czesciowo
zadaszony plac magazynowy zlokalizowany przy  wytwornicy ciepta
technologicznego. Nastepnie za pomoca tadowarki podawana bedzie do bunkra
magazynowego, w ktorym zlokalizowane beda ruchome podiogi sterowane
hydraulicznie. Za pomoca ruchomych podtég paliwo kierowane bedzie przenosnikiem
redlerowym do zasobnika o pojemnosci 2,5 m?, z ktérego nastepnie poprzez Sluzy
zasypowe na ruszt posuwisto-zwrotny. Podawanie paliwa na ruszt bedzie
zautomatyzowane.

W sklepieniu kotta nad rusztem znajdujg sie takze 2 dysze pylowe, ktéredy
w przypadku okresowych niedostatkow paliwa na palenisko rusztowe podawany
bedzie pyt drzewny. W wyniku spalania biomasy wytwarzany bedzie odpad w postaci
zuzla i popiotu.

b/ kociot Heiler o mocy 11,63 MW, opalany gazem ziemnym lub olejem opatowym
lekkim stanowi¢ bedzie zimng rezerwe w sytuacji wytaczenia kotta Bormann;
Wiaczany bedzie tylko w sytuacjach awaryjnych - biezgce naprawy, awarie kotta
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Bormann. Spaliny z wytwornicy ciepta technologicznego kierowane bedg do begbna
suszarni gdzie odbywa sie proces suszenia wiorow.

c/ komora spalania suszarni wyposazona w palnik olejowy i pytowy o facznej
nominalnej mocy cieplnej 65 MW, gdzie nastepowac bedzie spalanie pylu drzewnego
lub mieszanki pytowo-olejowej. Spaliny z komory spalania wymieszane z czescig
gazow zawracanych z zespotu cyklonéw za suszarnig oraz ze spalinami wytwornicy
ciepta technologicznego kierowane beda do bebna suszarni gdzie odbywac sie
bedzie proces suszenia wiorow.

d/ palniki gazowe o mocy nominalnej 13,4 MW, opalane gazem ziemnym w tunelach
suszenia linii produkcji papieru dekoracyjnego. Gorace powietrze stuzy¢ bedzie do
suszenia w sposob bezprzeponowy nasyconego papieru dekoracyjnego.

Il. Maksymalng dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcijonowania
instalaciji

II.1. Emisje gazow i pytow wprowadzanych do powietrza z instalacji

I.1.1.A. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajacych emitowanych
do powietrza z instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych

Tabela 1a
Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrédto emisiji Emitor Rodzaj substancji kg/h
zanieczyszczajacych
Pyt ogotem 1,5
Urzadzenia rebalni E-1 Pyt zawieszony PM10 0,9
Pyt zawieszony PM2,5 0,25
Pyt ogotem 0,349
Sortownik i transport trocin E-2 | Pytzawieszony PM10 0,244
Pyt zawieszony PM2,5 0,174
Pyt ogotem 3,7
Transport trocin linia Il E -2a | Pyt zawieszony PM10 1,85
Pyt zawieszony PM2,5 0,925
Pyt ogotem 1,9
Skrawarki E-3 Pyt zawieszony PM10 0,8
Pyt zawieszony PM2,5 0,25
Pyt ogétem 1,3
Skrawarki E-4 Pyt zawieszony PM10 0,8
Pyt zawieszony PM2,5 0,25
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Amoniak 30,0

Dwutlenek azotu 85,0

Dwutlenek siarki 30,0

. Formaldehyd 1,8
Suszarnia wiérow E-5 Pyt ogdlem 66,5
Pyt zaw. PM10 30,0

Pyt zaw. PM2,5 12,5

Tlenek wegla 380,0

Pyt ogotem 0,526

Odpylanie mtynéw E-8 | Pytzawieszony PM10 0,368
Pyt zawieszony PM2,5 0,263

Pyt ogétem 0,025

Pyt zawieszony PM2,5 0,012

Odpylanie sortownikéw wi6réw Pyt ogétem 0,611
warstwy zewnetrznej i E-10 | Pyl zawieszony PM10 0,428
wewnetrznej Pyt zawieszony PM2,5 0,301
Pyt ogétem 0,415

Odpylanie linii formowania E-11 | Pytzawieszony PM10 0,291
Pyt zawieszony PM2,5 0,206

Pyt ogotem 0,165

Odpylanie linii formowania E - 11a | Pyt zawieszony PM10 0,116
Pyt zawieszony PM2,5 0,083

Pyt ogotem 0,031

Transport pneumatyczny E-12 | Pyl zawieszony PM10 0,022

wadliwego nasypu 3 -

yt zawieszony PM2,5 0,016

) i ) Amoniak 0,75
Wentylacja prasy gtownej E-13 Formaldehyd 3.0
Formaldehyd 0,35

_ Pyt ogotem 0,5
Odpinanta prasy E-13a I awieszony PM10 0,25
Pyt zawieszony PM2,5 0,125

Formaldehyd 0,21

o Pyt ogétem 0,23
Qopylanie;ph E =14 Pyt zawieszony PM10 0,161
Pyt zawieszony PM2,5 0,115

Formaldehyd 0,17

) o Pyt ogétem 0,2
Odpylanie szlifierki E-15 Pyl zawieszony PMT0 014
Pyt zawieszony PM2,5 0,1

Pyt ogotem 0,013

Transport pneumatyczny pyluze | £ 46 [Pyt zawieszony PM10 0,009
szifierki Pyl zawieszony PM2,5 0,007
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_ Pyt ogétem 0,009

Mol el e E-17 [Pyl zawieszony PM10 0,006

Pyt zawieszony PM2,5 0,005

Pyt ogotem 0,006

Transport pneumatyczny pytu E-18 | Pyt zawieszony PM10 0,004

Pyt zawieszony PM2,5 0,003

Pyt ogétem 0,04

Odpylanie sortownika pytu E-19 | Pyt zawieszony PM10 0,028

Pyt zawieszony PM2,5 0,020

Dwutlenek azotu 1,533

Dwutlenek siarki 0,358

Formaldehyd 3,6

Maszyny do nasgczania papieru E -23 | Pytogdtem 0,4

Pyt zaw. PM10 0,3

Pyt zaw. PM2,5 0,2

Tlenek wegla 10,218

Dwutlenek azotu 1,533

Dwutlenek siarki 0,358

Formaldehyd 3,6

Maszyny do nasaczania papieru | E-23a | Pytogétem 0,4

Pyt zaw. PM10 0,3

Pyt zaw. PM2,5 0,2

Tlenek wegla 10,218

- _ _ o Pyt ogotem 0,216

Linia sortoyvanla, przesiewania i E-32 |Pylzaw. PM10 0.151
czyszczenia zrebki drzewnej

Pyt zaw. PM2,5 0,108

Amoniak 10,0

Dwutlenek azotu 1,136

Dwutlenek siarki 2,0

) o o Formaldehyd 1,62

Suszarnia wiokien | stopien E-101 Pyfogblem 6.0

Pyt zaw. PM10 3,0

Pyt zaw. PM2,5 0,9

Tlenek wegla 3,0

Amoniak 0,8

Formaldehyd 0,53

Suszarnia widkien |l stopien E - 102 | Pytogdtem 2,0

Pyt zaw. PM10 0,8

Pyt zaw. PM2,5 0,5

Pyt ogotem 1,92

Transport pneumatyczny E-103 | Pyt zaw. PM10 0,96

wadliwego nasypu
Pyt zaw. PM2,5 0,48
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Pyt ogétem 0,085

Odpylanie stacji nasypowych E-104 | Pytzaw. PM10 0,059
Pyt zaw. PM2,5 0,042

Pyt ogétem 0,145

Odpylanie pit krawedziowychi | £ 4644 [Pyfzaw. PM10 0,102
skalpela linii formowania Pyl zaw. PM2.5 0.073
Pyt ogétem 0,245

Odpylanie linii formowania E-105 | Pyt zaw. PM10 0,172
Pyt zaw. PM2,5 0,123

Pyt ogétem 0,486

Odpylanie linii szlifowania E-106 | Pytzaw. PM10 0,340
Pyt zaw. PM2,5 0,243

Pyt ogotem 0,076

Odpylanie pit formatujacych E-107 | Pytzaw. PM10 0,053
Pyt zaw. PM2,5 0,038

, Amoniak 1,0
Wentylacja prasy E-109 Formaldehyd 075

I.1.1.B. Dopuszczalng iloS¢ substancji zanieczyszczajacych emitowanych
do powietrza z instalacji do wytwarzania organicznych substancji chemicznych

Brak zrodet emisji zorganizowanej do powietrza w instalacji.

I.1.1.C. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych
do powietrza z instalacji spalania paliw

Tabela 1c
Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substanciji ka/h
zanieczyszczajacych
Dwutlenek azotu 5,967
Dwutlenek siarki 12,68
Wytwornica ciepta E.7 Pyt ogétem 1,492
technologicznego Pyt zawieszony PM10 1,1
Pyt zawieszony PM2,5 1,0
Tlenek wegla 40,0
I1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczna:
I1.1.2.A. Instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych
Tabela 2a
L Rodzaj substancji Dopuszczalna wielkos¢ emisiji
P- zanieczyszczajacych [Mg/rok]
1. | Amoniak 217,0
2. | Dwutlenek azotu 455,0
3. | Dwutlenek siarki 167,0
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4. | Formaldehyd 79,0
5. | Pyt ogétem 370,0
6. | Pyt zawieszony PM10 212,0
7. | Pyt zawieszony PM2.5 96,0
8. | Tlenek wegla 2057.5

11.1.2.B. Instalacji do wytwarzania organicznych substancji chemicznych

Brak zrodet emisji zorganizowanej do powietrza

11.1.2.C. Instalacji spalania paliw

Tabela 2c

Lp. | Rodzaj substancji zanieczyszczajacych DopuszczaE:;;lv:;ekI]k 08¢ emisyt
1. | Dwutlenek azotu 5221

2. | Dwutlenek siarki 11,095

3. | Pyt ogdtem 1,306

4. | Pyt zawieszony PM10 0,963

5. | Pyt zawieszony PM2.5 0,875

6. | Tlenek wegla 35,0

Il.2. Dopuszczalne rodzaje i
i wtasciwosci wytwarzanych odpadow

11.2.1. Odpady niebezpieczne.
1.2.1.A. Instalacja do produkciji ptyt drewnopochodnych

ilosci

oraz podstawowy skiad chemiczny

Tabela 3 a
L Kod R  odoad :::Oég Zrodta powstawania Sktad chemiczny
P- odpadu Kizs) sopRan :n pact odpadu i wiasciwosci odpadu
g/rok
Mineralne oleje hydrauliczne odpad stanowig
1. |13 01 10* | niezawierajgce zwigzkow 100 odpadowe oleje
chlorowcoorganicznych mineralne, ktore nie
2. |130113* Inne oleje hydrauliczne 100 zawierajg zwigzkow
Oleje silnikowe, chlorowcoorganicznych.
3 |13 02 05* przektadniowe i smarowe 100 odpady beda Sa to mieszaniny
' niezawierajace zwigzkow powstawac w wyniku weglowodorow
chlorowcoorganicznych eksploatacji maszyn aromatycznych
i urzadzen linii i nasyconych o liczbie
technologicznych atomow wegla C20-C50
. z substancjami
4. |130208+ | _ Inneoleje silnikowe, 300 uszlachetniajacymi

przektadniowe i smarowe

(zwigzki siarki, fosforu,
chloru, azotu). Wszystkie
oleje na skutek przemian
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fizyczno —chemicznych w |
czasie eksploatacji,
zawieraja znaczng czesé
pierwiastkow
metalicznych w rézne;j
postaci (Pb, Zn, Ni, Cu,
Cd, Fe, Mn). Oleje
odpadowe s3 cieczg
palna, w wiekszosci nie
ulegaja biodegradaciji, ze
wzgledu na mniejszg
gestosé na powierzchni
wody tworza film olejowy
nieprzepuszczajacy
powietrza. Odpady
szkodliwe H5, toksyczne
H6, ekotoksyczne H14.

I1.2.1.B. Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych
W instalacji nie bedg wytwarzane odpady niebezpieczne

11.2.1.C. Instalacja spalania paliw

Tabela 3 c
L Kod Rodzai odbad 2°§g Zrédta powstawania Sktad chemiczny
P- odpadu odzaj odpadu ?\ﬂ ;I? o: odpadu i wlasciwosci odpadu
mieszanina
weglowodorow
alifatycznych o liczbie
odpady powstawac atomow wegla C9-C22
beda w wyniku Z niewielkimi
czyszczenia zbiornikow domieszkami
1. 116 07 08* Odpady zawierajace rope 30 magazynowych olejow weglowodoréw
’ naftowa lub jej produkty opatowych parafinowych i
zlokalizowanych przy aromatycznych,
wytwornicy ciepta zwigzkow azotu, tlenu
technologicznego i siarki. Odpady
szkodliwe H5,
toksyczne H86,
ekotoksyczne H14.

I1.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne
1.2.2.A. Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych

Tabela 4 a
llosé £ ; ’
Kod : Zrodta powstawania Sktad chemiczny
p odpadu Hiodza) Sdpadi Otpadu odpadéw i wiasciwosci odpadu
Mg/rok
odpady bedg Celuloza —
powstawac w wyniku nierozgateziony
1. |03 01 01 |Odpady kory i korka 70 000 | okorowywania drewna biopolimer,
na rebakach oraz polisacharyd
sprzatania placu drewna | zbudowany liniowo
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z 3000 - 14000
czasteczek glukozy
potaczonych
wigzaniem B-1,4-
glikozydowanymi.
tancuchy te maja
dtugosc¢ okoto 7 pm.
Odpad jest biodegrad.

Trociny, wiory, $cinki,
drewno, ptyta wiorowa i

odpady powstawac
bedg w wyniku
sortowania
i przesiewania drewna

Drewno - celuloza (ok.
45%), hemiceluloza
(ok. 30%;) i lignina
(ok. 20%) oraz cukier,
biatko, skrobia,
garbniki, olejki
eteryczne, guma,
substancje mineralne
i wtracenia w postaci

wiorowych, ptyt MDF

aial fornir inne niz wymienione w 270000 na urzadzeniach do plask_u. Klej
. mocznikowo —
03 01 04 sortowania drewna w
weztach produkcyjnych oo i
mieszanina produktow
eyt polikondensaciji
mocznika
z formaldehydem
(ponizej 0,1% wolnego
formaldehydu)
w roztworze wodnym.
odpady bedg Odpad w formie
Osady z zaktadowych powstawac w 'wymku osadu, zawiera drobne
03 01 82 oczyszczalni sciekow 10 000 podczys;_:czama wpdy ; kawatkt .dr.ew.na
- technologicznej stuzacej | (celuloza i lignina),
(drobinki drewna) d . = - .
0 mycia zrebek na linii | witracenia w postaci
do produkcji ptyt MDF. piasku (kwarc).
Podstawowym
sktadnikiem odpadu
jest papier (spilsniona
na sicie masa
odpady bedg widknista pochodzenia
powstawac w procesie organicznego o
. it nasycania papieru gramaturze). Roztwor
03 01 99 | Inne niewymienione odpady | 2 500 dekoracyjnego na stosowany do
liniach stuzgcych do impregnacji zawiera
jego wytwarzania. formaline, glikol
etylowy, mocznik,
melamineg oraz srodki
powierzchniowo —
czynne.
odpady powstawac Materiaty skfadajace
beda w wyniku napraw | Si€ 1|7- DO||m‘ef0‘zVPg;3U
eksploatacyjnych polipropylen ,
07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych 25 prowadzonych na linii do polietyien (PE),
produkgciji piyt polistyren (PS),

polichlorek winylu
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oraz na linii do (PVC), poliamid ( PA)
nasycania papierow oraz dodatkow
i stanowic je bedg modyfikujgcych takich
zuzyte czesci maszyn, | jak np.: napetniacze ,
ich obudowy z tworzyw stabilizatory,
sztucznych. uniepalniacze,
antystatyki i barwniki
itp.
odpady powstawac odpartgzsttznkcl)ggzwbedq
beda wwynitu procesy bedacych miejsz nin
zaklejania na liniach do eda groduktc')wa a
Kleje i szczeliwa inne niz : 5 praduli piyt polikondensac;ji
O {0508 1B wymienione w 08 04 09 %0 VAGOWE, p*yt WBF mocznika
CEREV wyn_lku z formaldehydem
nasycania papieru na g
linii do nasycania | (PONi2€l 0,1% wolnego
. formaldehydu)
Depisrow w roztworze wodnym.
odpady powstawacé odpad stanowi¢ bedzie
beda w wyniku mycia woda z zawartoscig
7. |08 04 99 |Inne niewymienione odpady 950 instalacji do produkg;ji mocznika, melaminy
ptyt widrowych, ptyt z udziatem do 0,1%
MDF formaldehydu
adpady:hgds stzcrjl%ﬁfg iﬂzzlﬁa
Zuzyte materiaty szlifierskie powstawac w wyniku ladima solifierake
8. |1201 21 inne niz wymienione 500 §zlifowania piyt poliuretanowa z,
Wil 20 wmrowyr\(legltz)raz piyt elementami korundu
jako $rodka sciernego.
odpady bedg
powstawac¢ na liniach podstawowy skfad
stuzacych do nasycania odpadu to papier
Opakowania z papieru i papieru - faza (spilsniona na sicie
B 158010 tektury 350 rozpakowywania masa wioknista
i zaktadania beli papieru pochodzenia
na odwijak w wyniku organicznego).
rozpakowywania towaru.
stal — stop zelaza
z weglem
odpady beda ; 0 zawartosci do 2,11%
' powstawac w wyniku srebrzystym dosé
10. |17 04 05 |Zelazoi stal 150 napraw twardym |
Shepoaottony || tnotapiwym
metalem, ktéry ulega
pasywaciji.
guma — materiat
bardzo rozciggliwy,
odpady beda . elastomer chemicznie
. .. - powstawac w wyniku
11. 117 04 11 Kable inne niz wymienione 250 napraw zpudowany
w1704 10 . z alifatycznych
eksploatacyjnych . .
urzadzen instalacji . fancuchow
polimerowych, ktdre sg
w stosunkowo
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niewielkim stopniu
usieciowane
w procesie
wulkanizacji. przewody
miedziane lub
aluminiowe otoczone
osnowa izolacyjna.

11.2.2.B. Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych

Tabelad b
L Kod Rodzai odpad o:::o:gu Zrédta powstawania Sktad chemiczny
B: odpadu aaze)edpacy P odpadu i wlasciwosci odpadu
Mg/rok
odpady stanowic bedg
resztki klejow
bedacych mieszaning
Kleje i szczeliwa inne niz odpady powstawac poﬁlzgggztr?sgcji
1.|080410 | mienione w 08 04 09 =0 bedqﬁgﬁ’;&zﬁ; e mocznika
wyt yw z formaldehydem
(ponizej 0,1% wolnego
formaldehydu)
w roztworze wodnym.
odpad stanowi¢ bedzie
odpady powstawac bedg wola,z2aiNaHoEcls
2. |08 0499 |Inne niewymienione odpady 50 ; s | mocznika, melaminy
w wyniku mycia instalacji 2 udziatemn do 0,1%
formaldehydu
11.2.1.C. Instalacja spalania paliw
Tabela 4 ¢
llosc £ . . .
Kod . Zrodta powstawania Sktad chemiczny
i odpadu Hpczal Gedpadu dpady odpadu i wtasciwosci odpadu
Mg/rok
odpad stanowi zuzel
i popiot ze spalania
biomasy. Sktad
_ chemiczny na
Zuzle, popioty paleniskowe odpady bedg podstawie badan to
i pyly z kottow powstawac w wyniku 70% krzemionka,
1. (1001 01 (z wytaczeniem pytow z 5000 spalania w wytwornicy wapn oraz inne
kottow wymienionych w 10 ciepta technologicznego | pierwiastki w postaci
01 04) i w komorze palnika krzemianow i
weglanéw. Odpad
obojetny. Nie zawiera
metali ciezkich oraz
promieniotworczych.
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I1.3. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do sSrodowiska z instalaciji

I1.3.1. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami Laeq p i Laeqg n W Odniesieniu do terenéw zabudowy mieszkaniowej
jednorodzinnej, zlokalizowanych w kierunku potnocno - wschodnim od granicy
Zaktadu, w zaleznosci od pory doby:

- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) - 50 dB(A),

- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) - 40 dB(A).

I1.3.2. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami Laeq p i Laeq n W odniesieniu do terenéw zabudowy zagrodowej,
zlokalizowanych w kierunku wschodnim od granicy Zaktadu , w zaleznosci od pory

doby:
- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00) - 55 dB(A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) - 45 dB(A).

lll. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkoéw eksploatacyjnych odbieqgajacych od normalnych
oraz_warunki lub parametry charakteryzujace prace instalacji okreslajace
moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wytaczania instalacji

l.1. Warunki eksploatacyjne odbiegajace od normalnych
lll.1. 1. Rozruch instalacji

Rozruch instalacji odbywa sie po okresach postoju z tytutu przegladéw i
remontow.

Podczas rozruchu poszczegdlnych linii technologicznych nie wystepuje
zwigkszone oddzialywanie na $rodowisko, urzadzenia ochrony powietrza
uruchamiane sg wraz z pozostatymi elementami instalacji zabezpieczajac przed
niekontrolowang emisjg do powietrza, a powstajace odpady s3 analogiczne jak przy
normalnej pracy linii produkeyjne;.

Moment zakoriczenia rozruchu instalacji bedzie charakteryzowat sie warunkami
oraz parametrami instalaciji tj. :

- osiggnigciem zadanych parametréw samej instalacji
- osiggnieciem przez produkowane ptyty parametrow :

Tabela 5
Grubosc¢ piyt
Parametr | Norma | Jednostka 10-13 |>13-20| >20- | >25- | o5 _ 38
25 32
Ptyta wiérowa
gestosé | EN323 kg/m? > 640 2600 | 2590 | =585 = 575
Ptyta MDF
gestosé | EN323 kg/m® = 740 2730 | 2720 | =690 = 680
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lll.1.2. Zatrzymanie instalaciji

Zatrzymanie instalacji wynika z potrzeby przeprowadzania okresowych
przegladow i remontdéw urzadzen, ktorych nie mozna wykona¢ podczas normalnego
ruchu. Podczas zatrzymania nie wystepuje zwiekszone oddziatywanie na
srodowisko, urzgdzenia ochrony powietrza pracuja az do zakonczenia emisji
z poszczegolnych operacji zabezpieczajac przed niekontrolowang emisjg do
powietrza a powstajgce odpady sa analogiczne jak przy normalnej pracy linii
produkcyjnej.

Moment rozpoczecia wytaczania instalacji stanowi¢ bedzie wstrzymanie
podawania surowcow oraz odprowadzanie goracych gazow bezposrednio z komory
spalania suszarni do emitora rezerwowego (E6).

111.1.3. Zaktocenia procesu

Warunkami odbiegajacymi od normalnych bedg zakiécenia technologiczne
w suszarni wiorow. W takim wypadku bedzie nastepowato wstrzymanie procesu
suszenia materiatu, spaliny z palnikow wtasnych suszarni nie bedg kierowane do
instalacji technologicznej a emisja bedzie nastepowata poprzez rezerwowy emitor
(E-6).

I1l.2. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie warunkow odbiegajgcych
od normalnych wynosi¢ bedzie nie wigcej niz 300 h/rok dla emitora E-6
0 wysokosci 42m i $rednicy 1,4m.

III.3. Emisje substanciji i energii do $rodowiska w warunkach odbiegajacych od
normalnych nie bedg przekracza¢ wartosci ustalonych jak dla normalnej pracy
instalacji i wynosi¢ beda:

Tabela 6

Nr N Czas emisji Emisja
emitora Sbatanc)s [h/rok] [kg/h]
Dwutlenek azotu 1,759

Dwutlenek siarki 3,390

Pyt ogotem 0,399

- 00

E-6 Pyt zawieszony PM10 8 0,399

Pyt zawieszony PM2.5 0,399

Tlenek wegla 10,2
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IV. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w_tym srodki

techniczne majace na celu

ograniczanie emisji

IV.1. Warunki wprowadzania gazow i pyléw do powietrza

IV.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza.

zapobieganie lub

Tabela 7
Predkosé Tempel:atura
_ Wysokosé Srednica emitora gazéw | ﬂgg‘::;ch Czas pracy
Emitor emitora u wylotu na wy_locle na wylocie emitora
[m] [m] z emitora iiter [h/rok]
[m/s] K]
Instalacja do produkcji drewnopochodnych
E-1 10,0 0,5 9.2 303 8300
E-2 10,0 1,2 poziomy 303 8300
E-2a 10,0 0,75 25,0 293 8300
E-3 15,0 1,0 13,2 308 8300
E-4 15,0 1,0 13,2 308 8300
E-5 46,0 3,02 15,9 400 8300
E-8 8,0 0,8 poziomy 313 8300
E-9 32,0 0,4 poziomy 313 8300
E10 8,0 0,8 poziomy 303 8300
E-11 10,0 0,8 poziomy 303 8300
E-11a 8,4 0,6 poziomy 303 8300
E-12 32,0 0,6 poziomy 303 350
E-13 32,0 1,4 32,4 338 8300
E-13a 11,0 0,56 27,9 338 8300
E-14 13,0 0,65 poziomy 303 8300
E-15 11,0 1,4 30,8 313 8300
E-16 32,0 0,65 poziomy 303 8300
E-17 32,0 0,4 poziomy 303 8300
E-18 32,0 0,4 poziomy 303 8300
E-19 32,0 0,4 poziomy 303 8300
E-32 20 1,1 13,6 293 8300
E-23 36,0 1,85 23,3 400 8300
E-23a 36,0 1,85 23,3 400 8300
E- 101 40,0 2.5 12,3 353 8300
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E-102 44,0 1,4 17,5 353 8300

E-103 29,0 0,5 36,5 293 55
E-104 12,0 0,9 8,0 293 8300
E-104a 12,0 0,9 13,6 293 8300
E-105 8,0 0,65 poziomy 293 8300
E-106 11,0 0,65 poziomy 303 3500
E-107 11,0 0,65 poziomy 303 6800
E-108 4.5 0,9 13,1 338 8300
E-109 32,0 1,0 28,5 338 8300

Instalacja spalania paliw

E-6 42,0 1,4 24,9 400 300

E-7 30,0 1,1 9,9 473 1000

IV.1.2. Srodki techniczne ograniczajgce emisje substancji zanieczyszczajacych
do powietrza.

Tabela 8
Emitor Zrédto emis;ji Rodzaj urzadzenia Spra[;?osc
Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych
E-1 Urzadzenia rebalni cyklon 90
E-2 Sortownik i transport trocin cyklon 2 szt.+ filtr tkaninowy 99,98
E-2a Transport trocin — linia |l cyklon 90
E-3 Skrawarki
cyklon 90
E-4 Skrawarki
E-5 Suszarnia wiorow bateria 18 cyklonéw 90
cyklon (mtyn miotkowy),
E-8 Odpylanie mtynow cyklon — 4 szt. (mtyny PSKM) 99,98
filtr tkaninowy
Transport pneumatyczny pytu z
E-9 wezta domielania i sortowania filtr tkaninowy 99,98
wioréw suchych
Odpylanie sortownikow widrow
E-10 warstwy zewnetrznej i filtr tkaninowy 99,98
wewnetrznej
E-11 Odpylanie linii formowania filtr tkaninowy 99,98
E-11a Odpylanie linii formowania filtr tkaninowy 99,98
E-12 sl Sl filtr tkaninowy 99,98
wadliwego nasypu
08S-1.7222.29.4.2014.DW Str. 32 299




E-13 Wentylacja prasy gtdwnej skruber 95
E-13a Odpylanie prasy cyklon 90

E-14 Odpylanie pit filtr tkaninowy 99,98

E-15 Odpylanie szlifierki filtr tkaninowy 99,98

E-16 | |ransportpneumatyczny pylu filtr tkaninowy 99,98

ze szlifierki
EA7 | (renspertgranulanizipido filtr tkaninowy 99,98
zasobnika trocin

E-18 Transport pneumatyczny pytu filtr tkaninowy 99,98

E-19 Odpylanie sortownika pytu filtr tkaninowy 99,98
E- 101 Suszarnia widkien (I stopien) cyklon + skruber 95
E-102 Suszarnia widkien (Il stopien) cyklon 90
E-103 Tra&z‘;‘;gggsfgsa;:zz”y cyklon 90
E-104 Odpylanie stacji nasypowych pulsacyjny filtr tkaninowy 99,98
E-104a Od::;?;:;’:ﬂ:'fgﬁiﬂ‘;ﬁ:h ! pulsacyjny filtr tkaninowy 99,98
E-105 Odpylanie linii formowania pulsacyjny filtr tkaninowy 99,98
E-106 Odpylanie linii szlifowania pulsacyjny filtr tkaninowy 99,98
E-107 Odpylanie pit formatujgacych pulsacyjny filtr tkaninowy 99,98
E-109 Wentylacja prasy skruber 95

IV.2. Warunki poboru wody

Woda dla potrzeb technologicznych instalacji bedzie pobierana z zaktadowej sieci
wodociggowej oraz sieci wodociagowej zewnetrznego operatora, w ilosci:

Tabela 9

zuzycie wody

Instalacj
nstalacja Q oy [MYrok]
do produkcji ptyt drewnopochodnych 186 500
do wytwarzania organicznych substanc;ji
. 7 000
chemicznych
spalania paliw 2 000
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IV.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

IV.3.1. Miejsce i sposob magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpadow

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 10
Lp. o(:g::ju Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania
Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych
Mineralne oleje hydrauliczne
1. |13 0110* niezawierajace zwigzkow Odpady bedg magazynowane
chlorowcoorganicznych w szczelnych pojemnikach, beczkach
2. 11301 13* Inne oleje hydrauliczne opisanych nazwa i kodem odpadu
Oleje silnikowe, w miejscu wytworzenia lub
3. |13 02 05* przektadniowe i smarowe w pomieszczeniach budynkow
' niezawierajace zwigzkow produkcyjno - magazynowych
chlorowcoorganicznych
Odpady bedg magazynowane
w szczelnych pojemnikach, beczkach
4. |13 02 08* Inne oleje silnikowe, opisanych nazwa i kodem qdpadu
' przekfadniowe i smarowe w miejscu wytworzenia
lub w pomieszczeniach budynkow
produkcyjno - magazynowych
Instalacja spalania paliw
Odpady zawierajace rope Odpady nie bedg magazynowane.
5. |16 07 08* e 8 Bezposrednio po wytworzeniu bedzie
naftowa lub jej produkty ; : ;
przekazywanie uprawnionym podmiotom.

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 11

L Kod
P- odpadu

Rodzaj odpadu

Sposob i miejsce magazynowania

Instalacja do produkciji ptyt drewnopochodnych

1. | 030101

Odpady kory i korka

Odpady magazynowane beda
w metalowych kontenerach opisanych
nazwg i kodem odpadu (pojemnos¢
jednego kontenera — 36 m®) lub luzem
w sposob uporzadkowany na
utwardzonych placach sktadowych oraz
na placu sktadowym znajdujgcym sig przy
wytwornicy ciepta w wyznaczonym
i opisanym kodem i nazwg odpadu
miejscu

03 01 05

Trociny, wiory, scinki, drewno,
ptyta wiorowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

Odpady magazynowane beda w silosach
opisanych nazwa i kodem odpadu
(2 silosy wiéréw mokrych o pojemnosci

800 m® kazdy oraz zbiorniku trocin
opisanym nazwg i kodem odpadu

o0 pojemnosci 300 m?) bezposrednio

przed procesem odzysku oraz

W wyznaczonym miejscu na terenie
Zaktadu (w granicach instalacji) na
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utwardzonych placach magazynowych
oraz na placu sktadowym znajdujgcym sie
przy wytwornicy ciepta technologicznego
w miejscach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu

Osady z zaktadowych
3. | 030182 oczyszczalni sciekow

(drobinki drewna)

Odpady beda magazynowane
w betonowym bunkrze oznaczonym
nazwg i kodem odpadu, zlokalizowanym
przy instalacji oczyszczania wody
procesowej MDF oraz na placu
sktadowym znajdujgcym sig przy
wytwornicy ciepta technologicznego
W miejscu oznaczonym nazwg i kodem
odpadu

4. | 030199 | Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane bedg
w metalowych pojemnikach oznaczonych
nazwa i kodem odpadu w miegjscu
wytworzenia lub w zbiorczych
kontenerach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w wyznaczonym miejscu.

5. | 07 02 13 | Odpady tworzyw sztucznych

Odpady magazynowane beda luzem
W miejscu oznaczonym nazwg i kodem
odpadu lub w kontenerze oznaczonym

nazwg i kodem odpadu (g)ojemnoéé
jednego kontenera — 36 m~) w miejscu

wytworzenia lub w pomieszczeniu
budynku produkcyjno — magazynowego

6. | 080410

Kleje i szczeliwa inne niz
wymienione w 08 04 09

7. | 080499 [ Inne niewymienione odpady

Odpady magazynowane bedg
selektywnie w pojemnikach oznaczonych
nazwa i kodem odpadu w miejscu
powstawania przy liniach produkcyjnych,
w pomieszczeniu budynku produkcyjno —
magazynowego oraz na placu
magazynowym lub przy punkcie
przygotowania kleju lub w plastikowych
mauzerach opisanych nazwa i kodem
odpadu.

8. [ 1201 21

Zuzyte materialy szlifierskie

inne niz wymienione
w1201 20

Odpady beda magazynowane
w metalowych stojakach oznaczonych
nazwa i kodem odpadu w miejscu
powstawania oraz w metalowych
stojakach na placu magazynowym
przygotowane do wywozu.

9. [ 1501 01

Opakowania z papieru

i tektury

Odpady magazynowane beda
selektywnie w workach typu big — bag,
metalowych stojakach oraz
w kontenerach oznaczonych nazwg
i kodem odpadu (pojemnos¢ jednego
kontenera — 36 m?) w miejscach
powstawania, w halach produkcyjnych
w postaci zbelowanej oraz w zbiorczych
kontenerach oznaczonych nazwa i kodem
odpadu w wyznaczonym miejscu na
terenie Zakfadu.
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Odpady magazynowane beda
w kontenerach stalowych oznaczonych
nazwg i kodem odpadu (pojemnosc¢

10. | 17 04 05 Zelazo i stal jednego kontenera — 36 m®) na terenie
Zaktadu lub luzem na placu
magazynowym w miejscu oznaczonym
nazwg i kodem odpadu.
Odpady magazynowane bedg
w kontenerach oznaczonym nazwg
. . _— i kodem odpadu (pojemnos¢ jednego
11. | 170411 | Kable ey yrienione KOrileeia =36 m3)l lub na paletac%
W oznaczanych nazwg i kodem odpadu
w pomieszczeniu budynku produkcyjno —
magazynowego
Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych
12. | 08 04 10 Kleje i szczeliwa inne niz Odpady magazynowane beda
) wymienione w 08 04 09 selektywnie w zbiornikach
bezodptywowych oznaczonych nazwg
; o i kodem odpadu przy wydziale
13. 1 080499 | Inne niewymienione odpady kondensacji w plastikowych mauzerach
oznaczonych nazwg i kodem odpadu.
Instalacja spalania paliw
Odpady beda magazynowane
Zuzle, popioty paleniskowe | w metalowych kontenerach oznaczonych
14. | 10 01 o1 i pyly z kottow (z wytgczeniem nazwa i kodem odpadu (pojemnos¢
pytow z kottow wymienionych | jednego kontenera — 36 m~) w miejscu
w 10 01 04) powstawania lub luzem na placu

magazynowym.

IV.3.2. Sposdb dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 12
Kod 2 Sposoéb dalszego
Lp- odpadu Rokiza) adpad gospodarowania
Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych
QOdpady przekazywane bedg
Mineralne oleje hydrauliczne uprawnionym podmiotom do
1. 11301 10* niezawierajace zwigzkow odzysku lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedq
uprawnionym podmiotom do
2. |13 01 13* Inne oleje hydrauliczne odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane beda
Oleje silnikowe, przekfadniowe i uprawnionym podmiotom do
3. [13 02 05* | smarowe niezawierajace zwigzkow odzysku lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
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Odpady przekazywane bedg
o . uprawnionym podmiotom do
4, (13 02 08* Inne oleje sﬂrnkowe, przekiadniowe odzysku lub w przypadku braku
i smarowe gl
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Instalacja spalania paliw
Odpady przekazywane bedg
N uprawnionym podmiotom do
5. |16 07 08* Odpady ﬁivg'fzr.ajar‘ggdsf ¢ naftowa odzysku lub w przypadku braku
le1p y mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

IV.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Rodzaj odpadu

Sposéb dalszego gospodarowania

Instalacja do produkciji ptyt drewnopochodnych

Odpady kory i korka

Odpady wykorzystywane beda we

wiasnej instalacji w procesie R1 lub

przekazywane bedg uprawnionym
podmiotom do odzysku.

Trociny, wiory, cinki, drewno,
ptyta wiérowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

ex 03 01 05 — trociny, widry, scinki,
drewno, inne niz wymienione
w 03 01 04 z wytaczeniem trocin,
wiorow, scinek pochodzacych
z obraébki ptyt widrowych
wykorzystywane beda we witasnej
instalacji w procesie R1.

ex 03 01 05 — trociny, widry, $cinki,
drewno, inne niz wymienione
w 03 01 04 pochodzace z obrébki ptyt
widrowych przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku.

ex 03 01 05 — ptyta drewnopochodna
(widrowa, MDF) — wykorzystywana
bedzie na terenie zaktadu w procesie
odzysku R3.

Osady z zaktadowych
oczyszczalni sciekow (drobinki
drewna)

Odpady wykorzystywane bedg we
wiasnej instalacji w procesie R1
lub przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku.

Inne niewymienione odpady

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku.

Odpady tworzyw sztucznych

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku.

Tabela 13
Kod

Lp- odpadu
1. | 030101
2. | 030105
3 ex

" |1 030182
4. | 030199
5. | 070213
6. | 080410

Kleje i szczeliwa inne niz
wymienione w 08 04 09

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku
lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.
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Odpady przekazywane bedg
. - uprawnionym podmiotom do odzysku
7. | 08 04 99 Inne niewymienione odpady lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.
8 | 1201 21 Zuzyte materiaty szlifierskie inne Odpady przekazywane beda
’ niz wymienione w 12 01 20 uprawnionym podmiotom do odzysku.
9 | 1501 01 Opakowania z papieru Odpady przekazywane beda
) i tektury uprawnionym podmiotom do odzysku.
. Odpady przekazywane beda
18: | Woleetn Zelazo i stal uprawnionym podmiotom do odzysku.
11. | 17 04 11 Kable inne niz wymienione Odpady przekazywane bedq
' w1704 10 uprawnionym podmiotom do odzysku.
Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych
Odpady przekazywane bedg
12. | 0804 10 Kleje i szczeliwa inne niz uprawnionym podmiotom do odzysku
’ wymienione w 08 04 09 lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane begdg
. o uprawnionym podmiotom do odzysku
13. | 08 04 99 Inne niewymienione odpady lub w przypadku braku mozliwosci
odzysku do unieszkodliwiania.
Instalacja spalania paliw
_ Luzle, popioty paleniskowe Odpady przekazywane beda
i pyly z kottow (z wytaczeniem ; dmiotom do odzvsk
14. | 10 01 01 oylow uprawnionym podmiotom do odzysku
2 kottéw wymienionych w 10 01 lub odzyskiwane na terenie Zaktadu w
04) procesie R11.

IV.3.3. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania powstawaniu
oraz ograniczania ilosci odpaddw i ich negatywnego wptywu na srodowisko

IV.3.3.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie Il.2 decyzji beda wstepnie
magazynowane w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem
do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych kodem
i nazwg odpadu miejscach ustalonych w punkcie IV.3.1 decyzji, w sposob
uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.
IV.3.3.2. Odpady niebezpieczne bedg magazynowane w zamknigtych
pomieszczeniach, w opakowaniach z materiatu odpornego na dziatanie sktadnikow
odpadéw i posiada¢ szczelne zamknigcia, zabezpieczajace przed przypadkowym
rozproszeniem (rozlaniem) odpadéw w trakcie transportu i czynnosci
przetadunkowych. Prowadzony przefadunek odpadéw niebezpiecznych nie bedzie
powodowaé ich rozlania i skazenia gruntu. Miejsca magazynowania ptynnych
odpaddw niebezpiecznych wyposazone beda w pojemnik z sorbentem pozwalajacym
na usuwanie ewentualnych wyciekow.

IV.3.3.3. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w sposob
uniemozliwiajacy ich negatywne oddziatywanie na srodowisko i zabezpieczajacy
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przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do
nich osob nieupowaznionych. Wszystkie miejsca magazynowania odpadow
niebezpiecznych beda posiada¢ utwardzong nawierzchnie, o$wietlenie, urzadzenia
i materiaty gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.
IV.3.3.4. Prowadzona bedzie segregacja odpadow oraz dziatania zapewniajace,
zgodne z zasadami ochrony $srodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom
prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku Ilub unieszkodliwienia lub
posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadow bez zezwolenia.

IV.3.3.5. Prowadzony bedzie biezacy nadzér nad stanem technicznym instalacji
celem zmniejszenia ilosci powstajacych odpadéw w postaci zuzytych urzgdzen lub
ich czesci.

IV.3.3.6. Wytwarzane odpady magazynowane beda przez okres wynikajacy
z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, nie bedg
przekraczane pojemnosci magazynowe.

IV.3.3.7. Odpady transportowane beda transportem uprawnionych odbiorcow
odpadow , z czestotliwoscig wynikajaca z zebrania odpowiedniej ilosci tych odpadow
do transportu.

IV.3.3.8. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladéw
i remontow.

IV.3.3.9. Stosowane beda materialy charakteryzujgce sie wydtuzonym okresem
eksploatacyjnym oraz surowce w opakowaniach zwrotnych.

IV.3.3.10. Gospodarka odpadami bedzie odbywac¢ sie zgodnie z wewnetrzng
instrukcja postepowania z odpadami.

IV.3.3.11. Pracownicy zakfadu beda szkoleni z zakresu problematyki gospodarki
odpadami i aktualnie obowiazujacych przepiséw w zakresie gospodarki odpadami,
organizacji i ochrony srodowiska.

IV.3.3.12. Odpady w postaci trocin, wiérow, $cinkdéw i drobinek drewna nalezy
magazynowac¢ w taki sposéb, aby wyeliminowac¢ pylenie zgodnie punktem 1.2.1.1.a
pozwolenia.

IV.3.3.13. Miejsca magazynowania odpadéw w postaci trocin, wiérow, scinkow
i drobinek drzewnych wyposazone beda w srodki gasnicze.

IV.3.3.14. Produkty pozaklasowe beda ponowne wykorzystywane do produkcji ptyt
wiorowych.

IV.3.3.15. Zmniejszana bedzie liczba =zatrzyman linii produkcyjnych poprzez
optymalizacje planéw produkcyjnych.

IV.3.3.16. Ograniczana bedzie ilos¢ postojow wynikajgcych z awarii urzadzen
poprzez przygotowanie i realizacje planowanych remontéw i konserwacji.

IV.3.3.17. Prowadzony bedzie ciggty monitoring pracy linii produkcyjnych przy uzyciu
zdalnych systemow kontrolno-pomiarowych i wprowadzanie natychmiastowych
korekt procesu w przypadku stwierdzenia odchylern biezacych parametrow od
wymaganych.
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IV.3.3.18. Prowadzony bedzie ciggly monitoring i analiza wskazan urzadzen
pomiarowych parametrow gotowego wyrobu i natychmiastowa korekta nastaw
urzadzen linii produkeyjnych w przypadku stwierdzenia odchylen biezacych wynikow
od wymaganych.

1V.3.3.19. Wykonywana bedzie regularna wymiana narzedzi skrawajacych i sit
w sortownikach.

1V.3.3.20. Organizowane bedg okresowe spotkania zespotéw roboczych w temacie
optymalizacji technologii produkcyjnych w tym ograniczania ilosci powstajacych
odpadow.

IV.3.3.21. Poszczegdlne procesy prowadzone beda zgodnie z wdrozonymi
i utrzymywanymi procedurami i instrukcjami systemu zarzadzania jakoscig

IV.3.3.22. Powstawanie odpadéw ograniczane bedzie poprzez sukcesywne
zawracanie materiatu drzewnego do produkcji jako surowca na innych liniach
produkcyjnych lub wykorzystywanie jako paliwa dla palnikow suszarni.

IV.3.3.23. Zabrania sie przekazywania odpadow plyty wiérowej osobom fizycznym
i innym podmiotom z przeznaczeniem do spalenia lub wytwarzania produktow
stanowigcych paliwo.

IV.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow
IV.4.1. Przetwarzanie metoda R1

IV.4.1.1. Rodzaje i ilosci odpaddow przewidzianych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetworzenia metodg R1:
Tabela 14

Odpady powstajace w wyniku

Odpady przewidziane do przetwarzane przetwarzania

Kod llosc Kod llosé

Lp. odpadu Rodzaj odpadow Mg/rok | odpadu Rodzaj odpadow Mg/rok
1. | 030101 | Odpady koryikorka | 40000 |[100101 Zuzle, popioty 5000
Trociny, widry, scinki paleniskowe i pyty
z drewna inne niz z koﬂow'
wymienione 110 000 (z V\{y+aczen|(?m
2. ex w 03 01 04, pyiov_v z_kot{ow
03 01 05 | z wytaczeniem trocin, wymienionych
wiorow, scinek w 10 01 04)
pochodzacych
z obrobki ptyt
wiorowych i MDF
3. o Drobinki drewna 10 000
03 01 82
ex ,
4. 03 03 10 Odpady z widkna 148 000

5. | 1501 03 | Opakowania z drewna | 100 000
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Drewno nie
zanieczyszczone
powtokami 50 500
ochronnymi
i impregnatami

ex
17 02 01

Drewno inne niz
191207 wymienione 148 000
w 1912 06

Drewno inne niz
2001 38 wymienione 148 000
w 20 01 37

taczna ilos¢ przetwarzanych odpaddéw metodg R1 nie przekroczy 148 000 Mg/rok

IV.4.1.2. Miejsce, opis procesu technologicznego, moce przerobowe instalacji oraz
dodatkowe warunki przetwarzania

Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie na terenie Kronospan Mielec Sp. z o.0.,
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec na dziatkach o numerach 3-75/3, 3-75/7,
3/76-1, 3-76/2, 3-76/3, 3-77/1, 3-77/2, 3-78/1, 3-83/1, 3-91/3, 4-142/1, 4-39/6, 4-44,
4-27/12, 4-27/13, 4-27/14, 4-27/15, 4-27/16, 4-27/17, 4-27/18, 4-46, 4-48, 4-144/7,
4-54, 4-53, 4-52, 4-51, 4-45, 4-42, 4-43, 4-59, 4-58.

Przetwarzanie odpaddéw polegac bedzie na ich odzysku metoda R1 - wykorzystanie
jako paliwa lub innego $rodka energii.

Odzysk odpadéw odbywat sig¢ bedzie w wytwornicy ciepta o mocy 39 MW, opalane;
odpadami okreslonymi w tabeli 14, pytem drzewnym i gazem, stanowigc podstawowe
zrodto ciepta technologicznego.

Spalanie odbywac¢ sie bedzie w nastepujacy sposoéb:

Odpady spalane bedg na ruszcie pochytym schodkowym, posuwisto-zwrotnym.
Zasilanie rusztu odpadami odbywa¢ sie bedzie transporterem tasmowym z bunkra
magazynowego do leja zasypowego przy kotle.

Paliwa state (kawatki drewna i kory) przed podaniem do paleniska mogg by¢
rozdrabniane w rozdrabniaczu mtotkowym, z ktérego trafia¢ bedg na czesciowo
zadaszony plac magazynowy zlokalizowany przy  wytwornicy ciepta
technologicznego. Nastepnie za pomoca tadowarki czotowej podawane beda do
bunkra magazynowego, w ktérym zlokalizowane beda ruchome podiogi sterowane
hydraulicznie. Za pomoca ruchomych podtég paliwo kierowane bedzie przenosnikiem
redlerowym do zasobnika o pojemnosci 2,5m°, z ktérego nastepnie poprzez Sluzy
zasypowe podawane bedg na ruszt posuwisto-zwrotny. Podawanie paliwa na ruszt
jest zautomatyzowane.

Zabrania sie poddawania procesowi odzysku metodg R1 odpadéw drewna
zanieczyszczonego impregnatami i powtokami ochronnymi, ktére mogg zawieraé
zwigzki chlorowcoorganiczne lub metale ciezkie.

Moc przerobowa instalacji:

148 000 Mg odpadow /rok

17 200 kg odpadéw /h
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IV.4.1.3. Miejsca i sposoby magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadow
przewidzianych do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetworzenia

Tabela 15

Lp. o dec:::Iu Rodzaj odpadow Sposob i miejsce magazynowania
Odpady magazynowane bedg
w metalowych kontenerach opisanych
nazwa i kodem odpadu (pojemnosc¢
jednego kontenera — 36 m®) lub luzem
. w sposob uporzadkowany na
1. ga bl Qepady kary] ke utwardzonych placach sktadowych
oraz na placu sktadowym
znajdujacym sie przy wytwornicy
ciepta w wyznaczonym
miejscu
Odpady magazynowane beda
w silosach opisanych nazwa i kodem
odpadu (2 silosy wiérow mokrych
o pojemnosci 800 m* kazdy oraz
Trociny, widry, scinki zbiorniku trocin opisanym nazwg
z drewna inne niz wymienione | i kodem odpadu o pojemnosci 300 m?)
ex . . .
5> | 030105 w 03 0'_I 04,‘?. yvy{qc;enlem bezposrednio przed procesem
trocin, widrow, scinek odzysku oraz w wyznaczonym
pochodzacych w miejscu na terenie zaktadu
z obrébki ptyt wiorowych i MDF (w granicach instalacji) na
utwardzonych placach
magazynowych oraz na placu
sktadowym znajdujgcym sie przy
wytwornicy ciepta technologicznego
Odpady beda magazynowane
w betonowym bunkrze oznaczonym
nazwg i kodem odpadu,
ex oy zlokalizowanym przy instalacji
3. | 030182 Brskinkt-dresma oczyszczania wody procesowej MDF
oraz na placu sktadowym
znajdujacym sie przy wytwornicy
ciepta technologicznego
Odpady magazynowane bedg
ex . w metalowych kontenerach lub na
4, 1030310 Odpady:z wiokna placu sktadowym przy wytwornicy
ciepta.
5. (150103 Opakowania z drewna
Drewno nie zanieczyszczone
ex . . Odpady magazynowane bedg
8 17 02 01 powff(_)kaml ochronpyml selektywnie luzem w sposob
LImpregnatam| uporzadkowany na placu sktadowym
- | 191207 Drewno inne niz wymienione lub na placu magazynowym przy
: w19 12 06 wytwornicy ciepta.
Drewno inne niz wymienione
8. | 2001 38 W 20 01 37
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Odpady beda magazynowane
Zuzle, popioty paleniskowe w metalowych kontenerach
9 | 1001 01 i pyty z kottow (z wytaczeniem oznaczonych nazwa i kodem odpadu
’ pytow z kottow wymienionych (pojemnosé jednego kontenera —
w 10 01 04) 36 m®) w miejscu powstawania lub
luzem na placu magazynowym.
Odpady przewidziane do przetwarzania bedg magazynowane
w miejscach wydzielonych, oznakowanych nazwg i kodem odpadu oraz

zabezpieczonych przed dostepem osob postronnych; w sposéb selektywny,
uniemozliwiajacy ich zmieszanie oraz zabezpieczajacy $rodowisko wodne
i gruntowe przed zanieczyszczeniami. Odpady w postaci trocin, wioréw, scinkow
i drobinek drewna nalezy magazynowac w taki sposdb, aby wyeliminowaé¢ pylenie
zgodnie punktem 1.2.1.1.a pozwolenia.

IV.4.2. Przetwarzanie metoda R3

IV.4.2.1. Rodzaje i masy odpadow przewidzianych do przetworzenia i powstajgcych
w wyniku przetworzenia metodg R3

Tabela 16
Odpady przewidziane do przetwarzania
Kod " i llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadow Ma/rok
1 |o30105 Trociny, W-IOI’y, S?Inkl, d'rev.vno, ptyta widrowa i fornir 1095 000
inne niz wymienionew 03 01 04
2. 1501 03 Opakowania z drewna 105 000
3. 17 02 01 Drewno 100 000
4, 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 300 000
5. | 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 300 000
Tabela 16a
Odpady powstajace w wyniku przetwarzania
Kod ; : llosé
Lp. odpadu Rodzaj odpadow Mg/rok
1. 03 01 01 Odpady kory i korka 40 000
" 03 01 05 Tr(?cmy,. V\.nory, ggmku Qre\fvno, ptyta wiérowa 110 000
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04

taczna ilo$¢ odpadéw poddawana procesowi odzysku w procesie R3 nie
przekroczy 1 890 000 Mg/rok.
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IV.4.2.3. Miejsce, opis procesu technologicznego oraz moce przerobowe instalacji
Przetwarzanie odpadow prowadzone bedzie na terenie Kronospan Mielec Sp. z o0.0.,
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec na dziatkach o numerach 3-75/3, 3-75/7,
3/76-1, 3-76/2, 3-76/3, 3-77/1, 3-77/2, 3-78/1, 3-83/1, 3-91/3, 4-142/1, 4-39/6, 4-44,
4-27/12, 4-27/13, 4-27/14, 4-27/15, 4-27/16, 4-27/17, 4-27/18, 4-46, 4-48, 4-144/7,
4-54, 4-53, 4-52, 4-51, 4-45, 4-42, 4-43, 4-59, 4-58.

Przetwarzanie odpadow polega¢ bedzie na ich odzysku metoda R3 -recykling
lub regeneracja substancji organicznych, ktére nie beda stosowane jako
rozpuszczalniki  (wtaczajac  kompostowanie i inne  biologiczne  procesy
przeksztatcania). Odpady przeznaczone do odzysku wykorzystywane beda jako
surowiec do produkcji ptyt drewnopochodnych. Proces odzysku odbywac sig¢ bedzie
w rebakach stacjonarnych szt. 2 zlokalizowanych w pierwszym wezle linii
produkcyjnej ptyty widrowej. Zainstalowane beda tam dwa rebaki o wydajnosci po
165 Mg/h zrebkowanego materiatu kazdy. taczna zdolnos¢ zrebkowania wynosi
330 Mg/h. Przygotowanie zrebkéw z drewna odpadowego dotyczy zrzyn tartacznych,
okorkow, odpadow drewna pouzytkowego, opakowania z drewna oraz ptyt
drewnopochodnych (wiérowa, MDF). Zrebki przygotowywane bedga na liniach
rebakow, gdzie nastepuje zrabanie dostarczonego surowca poprzez skrawanie na
nozach rebakéw. Odpady podawane beda do rebakow specjalistycznym sprzetem
zatadunkowym z hatd magazynowych usytuowanych na wybetonowanym placu.
Odpady drzewne gromadzone beda selektywnie. W wyniku procesu skrawania
odpadow tartacznych takich jak zrzyny tartaczne, okorki, klocki, pozostate drewno
uzytkowe oraz kawatkowe ptyty drewnopochodne (wiérowa, MDF), powstawac
bedzie gotowa zrebka, ktora stanowi surowiec do produkcji ptyt drewnopochodnych.
W wyniku procesu skrawania odpadow tartacznych takich jak zrzyny tartaczne,
okorki, klocki, pozostate drewno uzytkowe oraz kawatkowe ptyty drewnopochodne,
powstawac bedzie gotowa zrebka, ktora stanowi paliwo energetyczne do zaktadowe;j
wytwornicy ciepta technologicznego, w ktérej wytwarzane bedzie ciepto
technologiczne na potrzeby wytwarzania pityt drewnopochodnych. Wymienione
odpady po poddaniu procesowi zrebkowania mogg réwniez by¢ poddawane na
instalacje wytwornicy ciepta technologicznego w celu dalszego odzysku metodg R1.

Widry, trociny (odpady o kodzie 030105) podawane bedg bezposrednio na ukfad
sortowania i dozowania trocin za pomocg tasmociagu, gdzie za pomocg
elektromagnesu bedg wstepnie oczyszczene z czesci metalowych. Nastgpnie
odpady kierowane beda na wialnie celem oczyszczenia z zanieczyszczen
mineralnych. Po przewianiu materiatu (trocin i widrow) i odseparowaniu
zanieczyszczen mineralnych odpady kierowane beda do silosow magazynowych,
z ktorych nastepnie trafia¢ beda do suszarni materiatu wraz z wiérami uzyskanymi na
wezle skrawarek.

Moc przerobowa instalacji:
2 838 000 Mg/rok (w tym 1 890 000 Mg odpadow /rok)
330 Mg odpadow/h
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IV.4.2.3. Miejsca i sposoby magazynowania poszczegolnych rodzajow odpadéw
przewidzianych do przetworzenia i powstajacych w wyniku przetworzenia

Tabela 17

Kod
Lp. odpadu

Rodzaj odpadow

Sposob i miejsce magazynowania

1. | 03 01 01

Odpady kory i korka

Odpady magazynowane bedg
w metalowych kontenerach opisanych
nazwg i kodem odpadu (pojemnos¢
jednego kontenera — 36 m®) lub luzem
w sposob uporzadkowany na
utwardzonych placach sktadowych oraz na
placu sktadowym znajdujacym sie przy
wytwornicy ciepta w wyznaczonym
miejscu

2. 1030105

Trociny, wiory, $cinki,
drewno, ptyta
drewnopochodna (wiorowa,
MDF) i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

Odpady magazynowane bedg w silosach
opisanych nazwa i kodem odpadu
(2 silosy wiéréw mokrych o pojemnosci
800 m® kazdy oraz w zbiorniku trocin
opisanym nazwa i kodem odpadu
o pojemnosci 300 m®) bezposrednio przed
procesem odzysku oraz w wyznaczonym
miejscu na terenie Zaktadu (w granicach
instalacji) na utwardzonych placach
magazynowych oraz na placu sktadowym.

3. | 150103

Opakowania z drewna

Odpady magazynowane bedg luzem
w sposob uporzadkowany na placu
sktadowym.

4. | 17 02 01

Drewno

Odpady magazynowane bedg
selektywnie, luzem w sposob
uporzadkowany na utwardzonych placach
magazynowych

5. [ 191207

Drewno inne niz
wymienione
w 191206

Odpady magazynowane bedg
selektywnie, luzem w sposéb
uporzgdkowany na utwardzonych placach
magazynowych

6. | 2001 38

Drewno inne niz
wymienione
w20 01 37

Odpady magazynowane bedg
selektywnie, luzem w sposéb
uporzadkowany na utwardzonych placach
magazynowych

Odpady

przewidziane do
w miejscach wydzielonych,

przetwarzania
oznakowanych nazwg i

beda magazynowane
kodem odpadu oraz

zabezpieczonych przed dostepem o0sob postronnych; w sposob selektywny,
uniemozliwiajgcy ich zmieszanie oraz zabezpieczajacy srodowisko wodne
i gruntowe przed zanieczyszczeniami . Odpady w postaci trocin, wioréw, $cinkow i
drobinek drewna nalezy magazynowaé¢ w taki sposéb, aby wyeliminowa¢ pylenie
zgodnie punktem [.2.1.1.a pozwolenia.
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IV.4.3. Przetwarzanie metoda R5 i R11

IV.4.3.1. Rodzaje i masy odpadow przewidzianych do przetworzenia

Tabela 18
Kod ' . llosé
Lp.| o dpadu Rodzaj odpadow Mg/rok
1 | 1001 01 Zuzle, popioty paleniskowe i pyty z kottow (z wytaczeniem 5 000
' pytow z kottéw wymienionych w 10 01 04)
17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow 1 000
17 01 02 Gruz ceglany 100
4 ex Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych 100
"1 17 01 07 materiatow ceramicznych inne niz wymienione w 17 01 06
Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione
5.1 17 0504 w 17 05 03 100

W wyniku przetwarzania odpadéw wymienionych w tabeli 18 nie beda powstawaty
zadne odpady.

IV.4.3.2. Miejsce oraz opis procesu przetwarzania

Przetwarzanie odpaddéw prowadzone bedzie na terenie Kronospan Mielec Sp. z 0.0,
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec na dziatkach o numerach 3-75/3, 3-75/7,
3/76-1, 3-76/2, 3-76/3, 3-77/1, 3-77/2, 3-78/1, 3-83/1, 3-91/3, 4-142/1, 4-39/6, 4-44,
4-27/12, 4-27/13, 4-27/14, 4-27/15, 4-27/16, 4-27/17, 4-27/18, 4-46, 4-48, 4-144/7,
4-54, 4-53, 4-52, 4-51, 4-45, 4-42, 4-43, 4-59, 4-58.

Przetwarzanie odpadéw odbywa¢ sie bedzie poza instalacjami i urzgdzeniami
i polega¢ bedzie na ich odzysku metodg R5 — Recykling lub odzysk innych
materiatdbw nieorganicznych, R11 — Wykorzystywanie odpadow uzyskanych
w wyniku ktéregokolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1 — R10.

Odpady o kodach 17 01 01, 17 01 02, 17 05 04, ex 17 01 07 poddawane bedg
procesowi odzysku R5 — Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych.
Odpad o kodzie 10 01 01 poddawany bedzie procesowi odzysku R11 -
Wykorzystywanie odpaddéw uzyskanych w wyniku ktéregokolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1 — R10.

Odzysk odpadow o kodach 17 01 01, 17 01 02, 17 05 04, ex 10 01 01 zuzel, polegat
bedzie na wykorzystaniu odpadéw do utwardzania terenu, do ktérego Spotka
posiada tytut prawny, w sposéb uniemozliwiajacy pylenie przez ich zestalenie lub
przykrycie warstwa niepylaca.

Odzysk odpadéw o kodach 10 01 01, 17 01 01, 17 01 02, 17 05 04, ex 17 01 07
(zmieszane odpady =z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatow
ceramicznych inne niz wymienione w 17 01 06) polegat bedzie na wykorzystaniu
odpadéw do budowy fundamentow.

08S-1.7222.29.4.2014.DW Str. 46 z 99



IV.4.3.3. Miejsca i

przetworzenia

sposoby magazynowania odpadéw przewidzianych do

Tabela 19
Kod ; . Sposob i miejsce
i odpadu Huizal ocpadew magazynowania
10 01 01 Zuzle, popioty paleniskowe i pyty z kottow Oggg:wang;‘;{;mine
1. (z Wyﬁgﬁ?gf?hpx*?g g#gﬁc)sw kontenerach oznaczonych
. y nazwa i kodem odpadu.
> | 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy Odpady magazynowane
) Z rozbidrek i remontow beda w metalowych
kontenerach lub luzem na
3.1 170102 Gruz ceglany placu magazynowym .
Zmieszane odpady z betonu, gruzu
i |17 g: o7 ceglanego, odpadowych materiatéw ngzdy‘:lnagal?lmowe;‘ne
' ceramicznych inne niz wymienione £dq w metalowyc
kontenerach lub luzem na
LT, B lacu magazynowym
5 | 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz P gazynowym.
) wymienione w 17 05 03
Odpady  przewidziane do  przetwarzania beda  magazynowane

w miejscach wydzielonych,

oznakowanych nazwg

i kodem odpadu oraz

zabezpieczonych przed dostgpem o0s6b postronnych; w sposob selektywny,

uniemozliwiajacy

i gruntowe przed zanieczyszczeniami.

IV.5. Warunki emisji hatasu do srodowiska

ich zmieszanie oraz zabezpieczajacy

Srodowisko wodne

IV.5.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed

hatasem
Tabela 20
Czas pracy
Kod o zrodta
Lp. - Lokalizacja zrodta [h
zrodta
Pora Pora
dzienna | nocna
Zrédta typu ,,.BUDYNEK”

B1 Hala produkcyjna MDF 16 8
2 B2 Magazyn techniczny 16 8
3. B3 Hala laminowania 16 8
4, B4 Hala impregnacji 16 8
5 B4a Magazyn "filméw" 16 8
6. B4b Hala impregnacji 16 8
7: B4c Magazyn papieru 16 8
8. B5 Hala pompowni kleju 16 8
9. B6 Szlifiernia 16 8
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10. B7 Hala kondensacji zywic 16 8
11. B8 Hala Zadaszenie spedycyjne 16 8
12. B9 2x Agregat chtodniczy R134a RCGroup 16 8
13. B10 2x Agregat chtodniczy AGR 085,2 STD 16 8
14. B11 Rebak 16 8
15, B12 Instalgcja sonoyvania, przesiewania i czyszczenia 16 8
zrebki drzewnej
16. B13 Skrawalnia 16 8
17. B14 Kompresorownia 16 8
18. B15 Hala domielaczy 16 8
19. B16 Komora palnika 16 8
20. B17 Kompresorownia 16 8
21, B18 Sita 16 8
22. B19 Uktad miynow 16 8
23. B20 Pompownia oleju (kottownia) 16 8
24. B21 Hala odpopielania (kottownia) 16 8
25, B22 Hala postformingu 16 8
26. B23 Oczyszczalnia MDF 16 8
27. B24 Rozwidkniacz 16 8
28. B25 Hala Megastore 16 8
29. B26 Hala prasy ptyt wiérowych 16 8
Zrédia typu ,,PUNKTOWEGO”
30. w1 Wentylator odciggowy pit formatyzujgcych 16 8
31. w2 Wentylator odciggowy szlifierni 16 8
32. w3 Wentylator odciagowy szlifierni 16 8
33. w5 Wentylator scrubera 16 8
34. w6 Wentylator systemu chtodzenia prasy MDF 16 8
35, W7 W('en'tylator odciagowy linii formowania wstegi 16 8
widkien
36, W8 Wc’an.tyiator odciggowy linii formowania wstegi 16 8
wiokien
37. w9 Wentylator odciggowy pit diagonalnych 16 8
38. w10 Wentylator odciagowy pit Schelling 16 8
39. w11 Wentylator odciagowy pit Homag 16 8
40. w12 Wentylator cyklona |l stopnia suszarni 16 8
41. w2s Wentylator cieptego powietrza wct Borman 16 8
42. wa3s Wentylator Il stopnia wialni 16 8
43. CHw4 Wieza chtodnicza podczyszczalni wéd procesowych 16 8
44. DHD Dmuchawa linii formowania i odciagéw pit Homag 16 8
45, C2 Czerpnia powietrza stacji trafo 16 8
46. C3 Czerpnia powietrza stacji trafo 16 8
47. C1 Czerpnia powietrza sprezarki 16 8
48. w13 Wentylator odciagowy systemu transportu pytu 16 8
49. W15 Wentylator odciggowy systemu transportu trocin 16 8
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50. W16 Wentylator powietrza palnika suszarni widéréw 16 8
51. w18 Wentylator odciggowy z mtynéw 16 8
52. w20 Wentylator odciggowy prasy wstepnej 16 8
53. w21 Wentylator nawiewu hali 16 8
54. wa2 Wentylator odciggowy z prasy 16 8
55, W23 Wentylatory odciagowy z prasy — 2 szt. (zrodto 16 8
zastepcze)
56. w24 Wentylator nawiewu hali 16 8
57 W25 Wentylat.or odciggowy systemu odpylania 16 8
postformingu
58, W26 Wentylatpr odciggowy systemu odpylania 16 8
postformingu
59. wa7 Wentylator transportu suchego materiatu do silosow 16 8
60. w29 Wentylator miyna miotkowego 16 8
61. w30 Wentylator mtyna PSKM 16 8
62. W31 Wentylator mtyna PSKM 16 8
63. w32 Wentylator mtyna PSKM 16 8
64. w33 Wentylator mtyna PSKM 16 8
65. w34 Wentylator odciagowy warstwy zewnetrznej 16 8
66. w35 Wentylator ttoczacy warstwy srodkowej 16 8
67. W36 Wentylator powietrza wtérnego wct Borman 16 8
68. w37 Wentylator ssacy wct Borman 16 8
69. w40 Wentylator ttoczacy warstwy srodkowe; 16 8
70. w41 Wentylator tloczacy warstwy $zewnetrznej 16 8
71. w42 Wentylator systemu odpylania wialni 16 8
e, w43 Wentylator wialni warstwy zewnetrznej 16 8
73, wWa4a Wentylator transportu do wezta domielania wiéréw 16 8
suchych
74. w45 Wentylator wialni warstwy zewnetrznej 16 8
75. W46 Wentylator systemu odpylania wialni 16 8
76. w47 Wentylator systemu odpylania szlifierni 16 8
77. WPO Wdmuchiwacz pytu systemu odpylania 16 8
78. C4 Czerpnia powietrza systemu wentylacji pras 16 8
79. WP1 Wyrzut powietrza stacji trafo 16 8
80. WP2 Wyrzut powietrza stacji trafo 16 8
81. CHW1 Chtodnia wentylatorowa wody chtodzace;j 16 8
82. SNS Silnik napedu suszarni 16 8
83. SWG Silnik wentylatora gtéwnego suszarni 16 8
84. CHO1 Chtodnica oleju 16 8
85. CHO2 Chtodnica oleju 16 8
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V. Rodzaj i maksymalna ilo$é wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw

i paliw
Tabela 21
: S . Zuzycie
Lp. Rodzaj materiatow i surowcow Jednostka maksymalne
Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych
1. | drewno m°>/rok 2 400 000
surowiec drzewny (03 01 05, 1501 03, 17 02

2 101,19 12 07, 20 01 38) Mgrok 1890 000
3. | zywice Mg/rok 125 000
4. | utwardzacz Mg/rok 5 500

5. | $rodki hydrofobowe (emulsja parafinowa) Mg/rok 4 000

6. | papier m-/rok 240 000 000
7. | energia elektryczna MWh/rok 138 000
8. |woda m>/rok 186 500
9. | gaz ziemny m>/rok 7 500 000
10. | olej opatowy m>/rok 300

Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych
11. | formalina Mg/rok 30000
12. | melamina Mg/rok 20000
13. | mocznik Mg/rok 10000
14. | cukier Mg/rok 4000
15. | glikol Mg/rok 1000
16. | energia elektryczna MWh/rok 6 000
17. | woda m*/rok 7 000
Instalacja spalania paliw
18. | energia elektryczna MWh/rok 6 000
19 | woda m°/rok 2 000
20. | gaz ziemny m>/rok 1 500 000
biomasa (kora, trociny, widry, $cinki z drewna,

21. drobinki drewna, pyt drzewny) Mg 0a o0

VI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VI.1. Monitoring proceséw technologicznych

VI.1.1. Prowadzony bedzie monitoring efektywnosci wykorzystania surowcow,
materiatéw, energii, wody i medidéw polegajacy na ocenie ich zuzycia w odniesieniu
do wielkosci produkciji. Kronospan Mielec Sp. z 0.0. prowadzi¢ bedzie szczegdtowe
zestawienia zuzycia podstawowych surowcow produkeyjnych, wielkosci produkcii
oraz ilosci powstajacych odpadéw. W przypadku wystgpienia odstgpstw beda
podejmowane natychmiastowe dziatania korygujace.
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VI.1.2. Linie produkcyjne ptyt wiérowych i MDF wyposazone bedg w specjalistyczne
czujniki i przyrzady pomiarowe zainstalowane na state w maszynach, kontrolujace
wybrane parametry wyroboéw w trakcie realizacji procesu produkcyjnego. Btedy
wykryte przez czujniki bedg korygowane automatycznie lub przez obstuge
poszczegolnych linii. Oprécz pomiaréw automatycznych na koncu kazdej linii
produkcyjnej przeprowadzana bedzie kontrola wzrokowa wyrobéw gotowych (na
sterowni dostepny bedzie na biezaco podglad na monitorze ekranowym) oraz
kontrola niektorych parametréow fizyko-mechanicznych na wyrywkowo pobieranych
probkach. Badania parametrow wymagajacych uzycia specijalistycznego sprzetu
wykonywane bedg przez laboratorium technologiczne.

VI.1.3. Parametry kontrolowane w instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych:

VI.1.3.1. Linia do produkcji ptyt wiérowych
Suszarnia:
- temperatura w palniku suszarni i komorze mieszania gazow,
- temperatura gazow dostarczanych z Wytwornicy Ciepta Technologicznego,
- temperatura na wlocie, wewnatrz i wylocie bebna suszarni,
- temperatura na powrocie gazoéw,
- wilgotno$¢é materiatu po suszeniu,
- ilo$¢ suszonych wiérow,
- zuzycie paliw (pyt, ewentualnie olej opatowy).
Prasa :
- parametry produkowanych ptyt (grubos¢, dtugosc¢, szerokosé, gestosc),
- stopien realizacji zlecenia produkcyjnego (ilo$¢ sztuk),
- ilos¢ powstajacego odpadu (brakow),
- zuzycie surowcow (drewno, klej i inne komponenty chemiczne),
- wilgotnos¢ widréw zaklejonych
Ponadto na linii prowadzony bedzie monitoring zuzycia energii elektrycznej.

VI.1.3.2. Linia do produkcji ptyt MDF
Mycie zrebkow i rozwidknianie:

- zuzycie wody,

- ilos¢ powstajgcych sciekéw (w sytuacjach awaryjnych),
- Zuzycie pary.

Urzadzenia do zaklejania:

- przeptywy kleju oraz dodatkéw pomocniczych,
- zuzycie surowcow do produkcji ptyty.
Suszarnia MDF:

- temperatura na wejsciu i wyjsciu,

- wilgotnos¢ widkna,

- ilos§¢ suszonego widkna,

- Zuzycie gazu ziemnego,

- przeptywy powietrza w suszarni,

- przeptywy wody w skruberze suszarni,
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- moce instalacji grzewczych.

Prasa:

- parametry ptyty (grubos¢, dtugosé, szerokosc, wykonana ilosc),

- ilos¢ powstajacych brakow,

- temperatury poszczegolnych sekciji.

Ponadto na linii prowadzony bedzie monitoring zuzycia energii elektryczne;.

VI.1.3.3. Linia do produkcji papieru dekoracyjnego:

- kompozycja zywic (czas metnienia lub zelowania),

- parametry produkowanego papieru dekoracyjnego - zawarto$¢ kompozycji zywic
(nasycenie, wilgotnosc¢) oraz szeroko$é i dtugose,

- kontrola wzrokowa wyrobu gotowego polegajaca na ocenie ich estetyki w zakresie
ewentualnych wad powierzchni.

- zuzycie surowcow, ilos¢é powstajgcych brakéw, wyprodukowana ilo$¢ wyrobow
gotowych.

Ponadto na linii prowadzony bedzie monitoring zuzycia energii elektryczne;j.

VI.1.4. Parametry kontrolowane w instalacji do spalania paliw

VI.1.4. 1. Wytwornica Ciepta Technologicznego Bormann:

- temperatura oleju termicznego na wyjsciu z kotta i na powrocie z produkciji,
- temperatura w komorze spalania biomasy i komorze dopalajacej,

- temperatura rusztu,

- temperatura gazéw przed i za wezownicami,

- przeptyw spalanego paliwa (ilo$¢ zasypdw biomasy).

VI.1.5. Parametry kontrolowane w instalacji do produkcji zywic

Reaktory kondensacji

- zuzycie surowcow (formalina, melamina, mocznik i inne dodatki),

- temperatura reakcji zywic,

- parametry (lepkos$¢, mieszalnosé, pH).

Reaktory chtodzenia

- temperatura zywic, parametry (lepkos¢, pH, czas metnienia lub zelowania,
mieszalnos¢ z woda).

Ponadto prowadzony bedzie monitoring zuzycia energii elektrycznej.

VI.1.6. Prowadzony bedzie monitoring wiasciwosci fizykochemicznych surowcow
stosowanych do produkciji.

VI.2. Monitoring emisji gazow i pytow do powietrza
VI.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytow

do powietrza zamontowane beda na emitorach E-1, E-2a, E-3, E-4, E-5, E-7,
E-13, E-13a, E-14, E-15, E- 23, E-23a, E-32, E -101, E -102 i E-109.
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VI.2.2. Stanowiska pomiarowe winny byé na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajacym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym

zachowanie wymogow BHP.

VI.2.3. W instalacji prowadzona bedzie kontrola szczelnosci aparatury poprzez

wizualng kontrole szczelnosci urzadzen.

VI.24. W przypadku awarii nalezy postepowaé zgodnie z zatwierdzonymi

instrukcjami stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegdlnych urzadzen.
VI.2.5. Ustalam zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw

Tabela 22

Nr emitora

Czestotliwos¢ pomiaréw

Substancja

E-1

CO najmniej 2 razy w roku

pyt ogétem
w tym zawartosc¢ frakcji pytu
zawieszonego PM10i PM2,5

co najmniej 2 razy w roku

pyt ogétem
w tym zawarto$¢ frakcji pytu
zawieszonego PM10 i PM2,5

CO najmniej 2 razy w roku

pyt ogotem
w tym zawartos¢ frakcji pytu
zawieszonego PM10 i PM2,5

E-5

€O najmniej 7 razy w roku

amoniak
dwutlenek azotu
dwutlenek siarki
formaldehyd
pyt ogétem
w tym zawartos¢ frakcji pytu
zawieszonego PM10 i PM2,5

Co najmniej 2 razy w roku

dwutlenek azotu
dwutlenek siarki
pyt ogbétem
w tym zawartos¢ frakcji pytu
zawieszonego PM10 i PM2,5

E-13

co najmniej 4 razy w roku

amoniak
formaldehyd

E-13a

€O najmniej 2 razy w roku

formaldehyd

E-23

co najmniej 2 razy w roku

formaldehyd

E-23a

co najmniej 2 razy w roku

formaldehyd

E-101

€O najmniej 7 razy w roku

amoniak
formaldehyd
pyt ogétem
w tym zawartos¢ frakcji pytu
zawieszonego PM10 i PM2,5

E -102

co najmniej 2 razy w roku

amoniak
formaldehyd
pyt ogétem
w tym zawartosc frakcji pytu
zawieszonego PM10 i PM2,5
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amoniak

E- 109 co najmniej 4 razy w roku formaldehyd

VI.2.6. Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy wykonywac¢ dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

VI.3. Monitoring poboru wody

VI.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb przemystowych z sieci
wodociggowych bedzie odbywat si¢ za pomocg wodomierzy, zainstalowanych
na wejsciu do poszczegoinych instalaciji:

a) instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych

- wodomierz W 1 linia do produkcji ptyt wiérowych (grawimetr),

- wodomierz W 2 linia do produkcji ptyt MDF,

- wodomierz W 3 linia do produkcji ptyt MDF (rozwiokniacz),

- wodomierz W 4 linia do produkcji papieru dekoracyjnego,

b) instalacja do wytwarzania organicznych substanciji chemicznych

- wodomierz W 5 reaktory kondensacji zywic aminowych,

c) instalacja spalania paliw

- wodomierz W 6 wytwornica ciepta technologicznego .

VI.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz na dobe i bedzie rejestrowany
w elektronicznej bazie danych.

VI1.4. Pomiary emisji hatasu do srodowiska

VI.4.1 Pomiary emisji hatasu, okreslajace oddziatywanie instalacii objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowe] jednorodzinnej
i zabudowy zagrodowej, beda prowadzone w nastepujacych punktach
referencyjnych: '

Tabela 23
Punkt . i Wspétrzedne
Lp. pomiarowy Lokalizacja punktu pomiarowego poniaticsis

Przy ulicy Stanistawa Doliny (ok.20 m od
krawedzi skrzyzowania z ulica Pogodng oraz
1. P1 15 m od potudniowej $ciany budynku
mieszkalnego) w odlegfosci ok. 700 m od
granicy zaktadu

Przy ulicy Rudnik (ok. 2m od krawedzi jezdni
oraz 25 m od potudniowej $ciany budynku | N 50°19° 10,60
mieszkalnego) w odleglosci ok. 505 m od | E21°29°00,42"
granicy zaktadu

N 50° 18" 53,01"
E 21° 29" 14,38"

2. P2

VI.4.2. Dodatkowo pomiary emisji hatasu do $rodowiska beda przeprowadzane
po kazdej zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych
w Tabeli 20.
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VI.5. Sposdb i czestotliwosé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych

VI.5.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie
z czgstotliwoscig raz na 3 lata w zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:
Tabela 24
ip, Punkt poboru Wspéirzedne geograficzne Zakres anallzo?vanych
gruntu parametrow
1 PG-1 N 50° 18' 56,73" ) )
: E 21° 28' 00,65" plt-)l, arsen, rtec,kmol!bgc'en,
— = ar, cyna, cynk, miedz,
N 50° 19' 03,28
2. PG-2 ) h k t
E 21° 28 03.16" o’row,.(? rom, kadm, kol.:)al ;
P > nikiel, benzyna, olej
3. PG-3 500 19' 03’64" mineralny, azot ogdiny,
E 21° 28' 47,40 formaldehyd, azot
4 PG-4 N 50° 18’ 59,11 amonowy, zawartos¢ wody
E 21° 28' 40,18"

VI.5.2. Dodatkowo préby gruntu bedg pobierane w przypadku wystgpienia sytuacji
mogacych powodowac potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

VL.5.3. Monitoring wptywu instalacji na wody podziemne (gruntowe) prowadzony
bedzie z czestotliwoscig raz na 3 lata, w piezometrach wchodzacych w sktad lokalnej
sieci monitoringu, w zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela 25
X . y Zakres analizowanych

Lp. Piezometr Wspotrzedne geograficzne parametréw

1 P71 N 50° 18' 56,64
E 21° 28' 00,50"

5 P22 N 50° 19' 03,69 _
E 21° 28' 02,94" odczyn, substancje

5 5y N 50° 19' 09,74" rozpudszczc?n? cllgt;olne,

. E 21° 28' 11.27" przewo npsc elektryczna,

N B g - ChZT, siearczany (VI),

4. Pz-4 50718 07,49 chlorki, azotany, azotyny,
E 21° 28'27,90 jon amonowy, oféw, rtec,

5. Pz-5 N 50° 19 09,40 chrom, kadm, miedz,
E 21° 28’ 34,84 indeks fenolowy,

. P26 N 50° 19' 06,73" formaldehyd, benzen, toluen
E 21% 28" 35,83" etylobenzen, m, p-ksylen,

" Ps.7 N 50° 18' 57,42" o-ksylen, styren, suma BTEX

' E 21° 28' 34,54"

8. P2.8 N 50° 18' 53,77

E 21° 28’ 24,82"
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N 50° 18' 52,80"
E 21° 28' 32,99"

9. Sk-1

VIl. Sposdb postepowania w_przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych

VIL.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie ~ wymieni¢  uszkodzone  urzadzenie
a w przypadku, gdy niesprawno$¢ aparatury moze skutkowa¢ niekontrolowanym
wzrostem emisji wytaczyé instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.

VII.2. O fakcie wylaczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
i niekontrolowanym wzroécie emisji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIIl. Metody zabezpieczenia srodowiska przed skutkami awarii_przemystowej
i sposob powiadamiania o jej wystapieniu

W przypadku wystapienia awarii przemystowej stosowane bedg sposoby
zabezpieczenia $rodowiska, postgpowania i powiadamiania zgodnie z opracowang
i zatwierdzong dokumentacja i obowigzujacymi przepisami. Stosowany bedzie
Program Zapobiegania Awariom oraz pozostata obowigzujgca dokumentacja w tym
zakresie.

IX. Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacii instalacji

IX.1. W przypadku zakonczenia eksploatacji obiekty i urzadzenia technologiczne
wchodzace w skiad instalacji beda likwidowane zgodnie z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami szczegotowymi.

IX.2. W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji wszelkiego rodzaju urzadzenia
zostang wczesniej wyczyszczone i zabezpieczone, w taki sposéb aby uniemozliwié
przedostanie sie do $rodowiska jakichkolwiek substanciji stwarzajacych zagrozenie.
IX.3. Proces likwidacji bedzie prowadzony pod szczegdtowym nadzorem stuzb
budowlanych zaktadu i odbywat sie bedzie w oparciu o opracowany projekt likwidacji
obiektéw i urzadzen uwzgledniajacy (oprocz wymagan budowlanych i BHP)
wymagania ochrony srodowiska.

IX.4. Odpady, ktore powstang podczas likwidacji instalacji beda przekazywane
jednostkom  posiadajgcym wymagane prawem  pozwolenia  na odbidr/
zagospodarowanie odpadow.
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X. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wod gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych

oraz sposdb ich systematycznego nadzorowania

X.1. Odpady niebezpieczne powinny by¢ magazynowane w opakowaniach
z materialu odpornego na dziatanie sktadnikow odpaddéw i posiadaé¢ szczelne
zamknigcia, zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem)
odpadow w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych. Prowadzony
przetadunek odpadow niebezpiecznych prowadzony bedzie w misie na stanowisku
roztadunku cystern i nie bedzie powodowac ich rozlania i skazenia gruntu.

X.2. Kazdy rodzaj odpaddw niebezpiecznych bedzie magazynowany selektywnie,
w zamknigtych pomieszczeniach, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddziatywanie na Srodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikéw
atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy dostep do nich oséb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych bedg posiadaé
utwardzong nawierzchnie, o$wietlenie, urzadzenia i materialty gasnicze oraz zapas
sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekow.

X.3. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego instalacje
instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami niebezpiecznymi.
X.4. Zbiorniki surowcow cieklych posadowione beda w betonowych wannach
umozliwiajgce przejecie ewentualnego wycieku.

X.5. Przetadunek surowcow cieklych prowadzony bedzie w miejscach zadaszonych
oraz wewnatrz hali wyposazonej w szczelng posadzke, zabezpieczajgca srodowisko
gruntowo-wodne przed zanieczyszczeniem.

X.6.Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcéw, produktéw,
potproduktow i wyrobéw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelne;j.

X.7.Miejsca roztadunku surowcéw cieklych wyposazone beda w szczelny,
bezodptywowy zbiornik umozliwiajacy przejecie ewentualnego wycieku.

X.8. Prowadzone beda okresowe przeglady techniczne instalacji. Stwierdzone
usterki bedg na biezgco usuwane.

X.9. Pracownik Zakfadu codziennie przeprowadzat bedzie ogledziny miejsc
magazynowania substancji i preparatow niebezpiecznych, celem sprawdzenia czy
nie doszlo do wycieku. W przypadku stwierdzenia wycieku bedzie
on natychmiastowo likwidowany.

X.10. Pracownik Zaktadu codziennie przeprowadzat bedzie ogledziny mis
przeciwrozlewczych zlokalizowanych na terenie zaktadu, celem sprawdzenia ich
stanu technicznego. W przypadku stwierdzenia nieszczelnosci niezwtocznie
podejmowane bedg dziatania naprawcze, ktérych przeprowadzenie odnotowywane
bedzie w rejestrze.

X.11. Wewnetrzna kanalizacja deszczowa wyposazona bedzie w 3 separatory
substancji ropopochodnych wraz z osadnikami uniemozliwiajgca potencjalne
przedostanie sie zanieczyszczen na zewnatrz zlewni zaktadu.

08S-1.7222.29.4.2014.DW Str. 57 2 99



X.12. Na placach magazynowych surowca drzewnego zakazuje sie mycia pojazdow.
X.13. Powadzona bedzie kontrola pod katem wyciekéw na wszystkich kotnierzach
oraz zaworach stosowanych do transportu materiatéw innych niz woda i drewno a ich
wyniki beda przechowywane.

X.14. Prowadzona bedzie biezaca kontrola zbiornikow oraz rurociggéw stosowanych
do transportu zywicy, dodatkdw oraz mieszanek zywicznych.

X.15. Rurociagi transportujace substancje inne niz woda i drewno uktadane bedg nad
powierzchnig gruntu.

X.16. System kanalizacyjny dla wod opadowych sptywajacych z powierzchni
utwardzonych placéw do sktadowania drewna oraz obszaréw umieszczonych na
wolnym powietrzu bedzie szczelny.

XI. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci

XI.1. Prowadzone beda szkolenia pracownikéw w zakresie problematyki ochrony
srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

Xl.2. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzjg beda utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidiowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

X1.3. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesow technologicznych
oraz monitoringiem wielkosci i jakosci emisji do $rodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

Xl.4. Prowadzacy instalacie corocznie analizowat bedzie wielko$ci zuzycia
surowcow, opakowan, materiatow, energii i jej nosnikéw, wody oraz wielkosci emis;ji
gazow i pytow oraz ilosci odpadow powstajacych w instalacii.

X1.5. Dokonywane beda analizy przed procesem decyzyjnym dotyczacym instalaciji.
Wprowadzenie nowych rozwigzan technologicznych poprzedza¢ beda proby
i w oparciu o te procedure dokonywana bedzie etapowa realizacja projektu
z uwzglednieniem wszystkich wystepujacych aspektow $Srodowiskowych, w tym
opracowywanie dokumentacji prob, przeglad wynikow, itp.

X1.6. Szkolenia okresowe BHP beda rozszerzone o zagadnienia ochrony srodowiska
w ramach realizacji procedury ¢wiczen czyli przygotowania i reakcji
na niebezpieczenstwo.

X1.7. Spostrzezenia dotyczace przebiegu proceséw produkcyjnych i eksploataciji
urzadzen notowane beda w raportach przegladanych po kazdej zmianie roboczej.
X1.8. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyzji na podstawie
wynikow monitoringu. W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang
podjete niezwioczne dziatania naprawcze.

X1.9. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalacji zgodnie
z ustaleniami zawartymi w punkcie VI.1. decyzji.
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X1.10. Utrzymywany bedzie rezim technologiczny. Poszczegdlne procesy
prowadzone beda zgodnie z wdrozonymi i utrzymywanymi procedurami i instrukcjami
systemu zarzgdzania jakoscig.

XI.11. Nadzorowane beda parametry jako$ciowe produktow i surowcow.

Xl.12. Prowadzone bedg dziatania majace na celu oszczednosci surowcow
naturalnych, polegajace na wykorzystaniu jako paliwa biomasy.

X1.13. Prowadzony bedzie optymalny dobdr parametréw prowadzenia procesu
spalania tj.:

- temperatura strefy spalania < 1000 °C — temperatura spalania w wytwornicy ciepta
technologicznego to ok. 800 °C, temperatura spalania w palnikach suszarni
I nagrzewnic oleju to ok. 1000 °C;

- wiasciwy stosunek ilosci powietrza do paliwa w strefie spalania (ustawienie
optymalnego wspétczynnika nadmiaru powietrza A — lambda dla palnikéw suszarni
i nagrzewnic oleju);

- spalanie dwustrefowe — dostarczanie powietrza pierwotnego i wtérnego w réznych
strefach komory spalania wytwornicy ciepta technologicznego;

- dobre wymieszanie paliwa, powietrza i produktéow spalania — zastosowanie
odpowiednich wentylatorow nadmuchowych, wprowadzanie spalin z wytwornicy
ciepta technologicznego do suszarni, recyrkulacja gazéw w obrebie suszarni;

- duza szybkos¢ odbierania ciepta (woda zawarta w drewnie) — odbieranie ciepta
spalin przez olejowe wymienniki ciepta i suszony materiat drzewny (wiéry drzewne
lub widkno drzewne).

XI.14. Ograniczanie ewentualnego pylenia z placéw magazynowych prowadzone
bedzie zgodnie z punktem [.2.1.1.a.

X1.15. Stosowane beda zamkniete obiegi dla no$nikow energii — termoolej, woda
chtodnicza.

X1.16. W wyznaczonym miejscu magazynowania, posegregowane odpady
przechowywane bedg w taki sposéb, aby niemozliwe byto mieszanie sie odpaddéw
réznego rodzaju.

X1.17. Prowadzona bedzie recyrkulacja gazéw poprzez wykorzystanie goracych
gazéw spalinowych z piecow suszarniczych w procesie suszenia surowca
drzewnego (zrebki, wiory, trociny).

XL.18.  Inwestycje planowane beda z uwzglednieniem  technicznych
i technologicznych mozliwosci rozwoju czystszych technologii

XIl. Zakres, sposob i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu

XIl.1. Zestawienie przedstawiajace roczng emisje zanieczyszczernn do powietrza
z instalacji oraz ilosci odpadow wytworzonych i przetworzonych w instalacji nalezy
przedstawi¢ Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiemu
Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia 31 marca danego roku
za rok poprzedni.
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XIl.2. Zestawienie roczne zuzycia wody, surowcow, energii i paliw na potrzeby
instalacji nalezy przedstawi¢c  Marszatkowi Wojewddztwa  Podkarpackiego
i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia
31 marca danego roku za rok poprzedni.

XIll. Dodatkowe wymagania

XIIl.1. Opracowane wyniki pomiaréw prowadzacy instalacje bedzie przedktadat
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pozniej niz 30 dni
od daty ich wykonania.

XIll.2. Urzadzenia ochrony powietrza bedg poddawane okresowym przegladom.
Na biezaco bedg usuwane wszelkie usterki i wymieniane wyeksploatowane elementy
instalacji i urzadzen.

X111.3. Filtry tkaninowe beda monitorowane w sposob ciggly poprzez presostat.

XIll.4. Przestrzegany bedzie rezim technologiczny. Produkcja prowadzona bedzie
w sposob zapewniajacy ograniczenie ucigzliwosci odorowej oraz pylowej poza
terenem do ktérego Spotka posiada tytut prawny.

XIIl.5. Opracowany i wdrozony zostanie program kontroli jakosci uzywanego jako
surowca lub paliwo drewna pouzytkowego w szczegolnosci w zakresie As, Pb, Cd,
Cr, Hg, Zn, Cl, F, PAH do dnia 31 grudnia 2016r. Program zostanie przedstawiony
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego nie pdzniej niz 30 dni od daty jego
zatwierdzenia.

XII1.6. Prowadzone bedg pomiary emisji LZO na emitorach E-5, E-13, E-13a, E-23,
E-23a, E-101, E-102, E109 z czestotliwoscig co najmniej raz na 6 miesigcy.

XIIl.7. Prowadzone bedg pomiary emisji fluorowodoru na emitorach E-5, E-13,
E-13a, E-101, E-102, E109 z czestotliwoscig co najmniej raz na 6 miesigcy.

XIIl.8. Opracowany i wdrozony zostanie program zarzadzania odorami celem
prewencji i redukcji odorow do dnia 31 grudnia 2016r. Program zostanie
przedstawiony Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego nie pozniej niz 30 dni
od daty jego zatwierdzenia.

XI11.9. Place magazynowe i drogi transportowe utrzymywane bedg w czystosci (co
najmniej 1 x dobe).

XIl.10. Prowadzony bedzie monitoring wykorzystania odpadéw w procesach
odzysku.

XII.11. Wybudowana zostanie $ciana oporowa o wysokosci co najmniej 8 m wzdtuz
wewnetrznej drogi dojazdowej do dnia 30 czerwca 2017r.

XIl.12. Wykonana zostanie i przedstawiona analiza mozliwosci technicznych
wykonywania pomiaréw ciaglych na emitorze E-5 (suszarnia wiorow) do dnia
30 czerwca 2016r.

XI11.13. Wykonane zastang 2 pomiary wielkosci emisji CO na emitorze E-5 (w tym
jeden w okresie wiosenno-letnim, drugi w okresie jesienno-zimowym) do dnia
30 grudnia 2016r.
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XIV. W_przypadku, qdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania

poszczegolnych warunkéw, zapisy decyzji obowigzujg z chwilag gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

XV. Pozwolenie obowigzuje do dnia 31 grudnia 2019 roku.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 11 grudnia 2014 r. Kronospan Mielec Sp. z o.0., ul. Wojska
Polskiego 3, 39-300 Mielec, REGON 690449398, NIP 8171459956 wystgpita
0 wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie w Mielcu, ul. Wojska
Polskiego 3 nastepujacych instalacji:

- do produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt o widrach zorientowanych (OSB), piyt
widrowych lub ptyt pilsniowych o zdoInosci produkcyjnej ponad 600 m°/dobe,

- do spalania paliw o nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW,

- do wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych Ilub biologicznych
organicznych substanciji chemicznych.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 762/2014.

Instalacje wymagaja uzyskania pozwolenia zintegrowanego, gdyz zaliczane
sq zgodnie z 1 pkt 1, ust. 4 pkt 1 h i ust.6 pkt 1c zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji
moggcych powodowac znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw
przyrodniczych albo $rodowiska jako cafosci do instalacji do spalania paliwo
nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW, instalacji do wytwarzania przy
zastosowaniu procesdw chemicznych lub biologicznych organicznych substancji
chemicznych, instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt o widrach
zorientowanych (OSB), ptyt wiérowych lub plyt pilsniowych o zdolnosci produkcyjnej
ponad 600 m*/dobe.

Organem witasciwym do wydania pozwolenia dla ww. instalacji jest marszatek
wojewodztwa na podstawie art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 1a, § 3 ust. 1 pkt 4 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac¢ na
$rodowisko.

Pismem =z dnia 31 grudnia 2014 r. znak: 0S-1.7222.29.4.2014.DW
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji.

Funkcjonujace na terenie Kronospan Mielec Sp. z o. o. instalacje dziataty na
podstawie srodowiskowych pozwolen sektorowych:
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- decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 2 lipca 2014 r., znak:
0S-1.7221.16.4.2014.BA udzielajacej zaktadowi Kronospan Mielec Sp. z o. o.
pozwolenia na wprowadzenie gazéw i pytdw do powietrza z instalacji eksploatowanej
na terenie Spotki przy ul. Wojska Polskiego 3 w Mielcu tj. instalacji do produkcii ptyt
wiérowych surowych i laminowanych;

- decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 5 maja 2011 r., znak:
0S-11.7322.8.2011.KM udzielajacej zaktadowi Kronospan Mielec Sp. z 0. o.
pozwolenia wodnoprawnego na pobdr wody podziemnej oraz wprowadzania sciekow
do rowu;

- decyzji Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 7 marca 2013 r., znak:
0S-111.7221.6.2013.MM udzielajacej zaktadowi Kronospan Mielec Sp. z o. o.
pozwolenia na wytwarzanie odpadéw w zwigzku z eksploatacjg instalacji do produkgciji
ptyt drewnopochodnych z uwzglednieniem dziatalnosci w zakresie przetwarzania
odpadow.

Obowiazek uzyskania pozwolenia zintegrowanego dla ww. istniejgcych
instalacji powstat z dniem 1 lipca 2015r. zgodnie z art. 28 ust. 3 ustawy z dnia
11 lipca 2014r. o zmianie ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 218 ustawy Po$ w przypadku istniejacej instalacji, w ktorej nie
nastapity zadne istotne zmiany w funkcjonowaniu, wiasciwy organ administracji nie
zapewnia udziatu spoteczenstwa w postepowaniu na zasadach i trybie okreslonym
w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko. Z tego wzgledu nie podano do publicznej wiadomosci
informacji o prowadzonym postepowaniu w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla Kronospan Mielec Sp. z 0.0. w Mielcu.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska wersja
elektroniczna przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska
za pomoca $rodkéw komunikacji elektronicznej w dniu 31 grudnia 2014r.

Po szczegdtowej analizie przedtozonej dokumentaciji stwierdzono, ze wniosek
nie przedstawia w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony $rodowiska, wynikajacych z ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 19 stycznia 2015 r. znak:
0S-1.7222.29.4.2014.DW wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentacji.

W szczegolnosci uzupetnienia wymagato okreslenie granic instalacji, sktad
chemiczny i wiasciwosci wszystkich wytwarzanych odpadow, opis miejsc ich
magazynowania oraz przedstawienie sposobow zabezpieczenia magazynowanych
materiatow sypkich przed pyleniem. Konieczne byto rowniez przedstawienie rozktadu
czasu pracy zrodet hatasu w odniesieniu do doby, wspdtrzednych geograficznych
punktéw pomiarowych, w ktérych prowadzone beda pomiary emisji hatasu do
srodowiska oraz prognozowanej wielkosci emisji hatasu na tereny chronione
akustycznie. Poza tym nalezalo zaproponowac ilos¢, stan i sktad $ciekow
przemystowych pochodzacych z instalacji wraz ze sposobem i czestotliwoscig
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prowadzenia ich monitorowania  oraz punkty graniczne instalacji
w odniesieniu do gospodarki wodno-$ciekowej. Dodatkowo z przedstawionej
+Wstepnej ekspertyzy dla potrzeb okreslenia koniecznosci wykonania raportu
poczatkowego o stanie gleby, ziemi i wod gruntowych dla instalacji wymagajace;j
pozwolenia zintegrowanego eksploatowanej przez Kronospan Mielec Sp. z 0.0. przy
ul. Wojska Polskiego 3 w Mielcu” nie wynikato jednoznacznie, ze nie wystepuje
potencjalne ryzyko zanieczyszczenia substancjami stwarzajgcymi zagrozenie na
terenie Zaktadu. W zwigzku z powyzszym przedstawiona ekspertyza wymagata
uszczegotowienia przede wszystkim w zakresie sposobow i danych technicznych
zastosowanych zabezpieczenn $rodowiska gruntowo — wodnego przed
zanieczyszczeniem substancjami powodujacymi ryzyko, rzeczywistej mozliwosci
skazenia gleby i wod podziemnych na terenie Zaktadu, w tym prawdopodobienstwo
uwolnien substancji i ich skutkdw oraz uwarunkowan s$rodowiskowych terenu.
Ponadto wezwano Spotke do szczegdétowego wskazania danych stanowigcych
informacje o wartosci handlowej, ktére zgodnie z art. 16 ust 1 pkt 7 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie,
uadziale spofeczeristwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na Srodowisko, majg zosta¢ wytgczone z udostepniania informacji o Srodowisku.

Uzupetnienie wniosku zostato przedtozone w dniu 23 lutego 2015r.
Po analizie przedtozonego przez Zaktad uzupetnienia uznano, ze wniosek nadal nie
spetnia wymogow art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. W tym
przede wszystkim uznano, ze okreslone w dokumentacji granice instalacji sg
niezgodne ze stanem faktycznym. W zwigzku z powyzszym zawiadomieniem
z dnia 4 marca 2015r. poinformowano strone zgodnie z art. 10 § 1 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r.
poz. 267 ze zm.), o zakonczeniu zbierania materiatbw dowodowych w sprawie
dotyczacej wydania decyzji udzielajacej Kronospan Mielec Sp. z 0.0., ul Wojska
Polskiego 3, 39-300 Mielec pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalaciji do
produkcji ptyt drewnopochodnych oraz ptyt wiérowych surowych o tgcznej zdolnosci
produkcyjnej 2 900 m%dobe w Mielcu, ul. Wojska Polskiego 3 oraz prawie do
zapoznania si¢ z aktami sprawy i wypowiedzenia sie co do zebranych dowoddéw
i materiatdbw. Strona zostata poinformowana, ze w zwigzku z niespetnieniem
wymagan art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska Organ odmoéwi
wydania decyzji udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji.

Na wniosek strony w celu umozliwienia dokonania niezbednych uzupetnien
i wyjasnien w dniu 12 marca 2015r. zorganizowano w tut. urzedzie spotkanie
z przedstawicielami Zaktadu w trakcie ktdrego, zobowigzali sie do weryfikaciji
i uzupetnienia przedtozonego wniosku, w taki sposob, aby spetniat wymagania art.
184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

W dniu 12 marca 2015r. Kronospan Mielec Sp. z o0.0. ustanowita
petnomocnika w sprawie dotyczacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego — Pana
Daniela Walasa.

Stosowne uzupetnienie wniosku zostato ztozone w dniu 21 kwietnia 2015r.
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Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 18 maja 2015r. oraz
szczegotowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono, ze wniosek
nie przedstawia w sposéb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych
z punktu widzenia ochrony $rodowiska, wynikajacych z ustawy Prawo ochrony
$rodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 22 maja 2015r. znak:
0S-1.7222.29.4.2014.DW wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentaciji.

Whniosek wymagat przede wszystkim zweryfikowania w zwigzku ze zmiang
kwalifikacji prowadzonych na terenie Kronospan Mielec Sp. z o.0. instalacji
i wyodrebnienia zgodnie z rozporzadzaniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo Srodowiska jako
catosci trzech instalacji wymagajacych pozwolenia zintegrowanego:

-instalacji do wytwarzania energii i paliw, do spalania paliw o nominalnej mocy
niemniejszej niz 50 MW,

-instalacji do wytwarzania, przy zastosowaniu procesow chemicznych Ilub
biologicznych, organicznych substancji chemicznych,

-instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych: ptyt o widrach zorientowanych
(OSB), ptyt widrowych lub ptyt pilsniowych o zdolnosci produkcyjnej ponad 600 m°
na dobe.

Uzupetnienie wniosku zostato przediozone w dniu 29 czerwca 2015 r. Po
analizie przediozonego przez Zaktad uzupetnienia uznano, Zze wniosek wymaga
doprecyzowania w zakresie gospodarki wodno-sciekowej, gospodarki odpadami
oraz charakterystyki technicznej urzadzen i stosowanych technologii we wszystkich
instalacjach. W zwigzku z powyzszym postanowieniem z dnia 15 lipca 2015r. znak:
0S-1.7222.29.4.2014.DW wezwano wnioskodawce do uzupetnienia dokumentacji.

Uzupetnienia wniosku zostaly przedtozone w dniach 30 lipca 2015r,,
24 sierpnia 2015 r., 7 i 9 wrzeénia 2015r.. Po analizie przedtozonych przez Zakfad
uzupetnien uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo
ochrony Srodowiska.

Zaktad zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki
z dnia 10 pazdziernika 2013r. w sprawie rodzajow i ilo$ci substancji niebezpiecznych,
ktorych znajdowanie sie w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakfadu
o zwiekszonym ryzyku albo zakfadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemysfowej (Dz. U. z 2013, poz. 1479). W zwigzku z tym realizujac natozone
obowigzki prawne opracowat, przedstawit i wdrozyt:

- dokumenty zgtoszenia Zaktadu do Podkarpackiego Komendanta Wojewodzkiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Rzeszowie zgodnie z art. 250 ustawy Pos,

- zaktadowy Program Zapobiegania Awariom (PZA) zgodnie z art. 251 ustawy ,

- instrukcje bezpieczenstwa pozarowego.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$é dopuszczalnej emisji gazéw i pytow do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja
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do powietrza nie powoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu.

Ponadto emisja gazow i pytdbw z poszczegdlnych zrodet instalacji nie
spowoduje przekroczen wartoéci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu.

W instalacji nie eksploatuje sie zrédet, dla ktérych stosowane sg wymogi
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen
spalania lub wspdtspalania odpadéw. W instalacji spalania paliw wyposazonej m. in.
w wytwornice ciepta technologicznego wytwarzane w palniku spaliny w 100%
kierowane sg do suszarni wiorow. W przypadku gdy materiat jest zbyt suchy i nie ma
zapotrzebowania na catg iloS¢ spalin wygenerowanych przez palnik sg one
upuszczane do atmosfery emitorem E-7 zlokalizowanym na kolektorze spinajgcym
wytwornice ciepfa z suszarnia.

Uwzgledniajac wymogi BAT oraz interwencje mieszkancéw miasta Mielca
dotyczace przede wszystkim nadmiernej emisji pytlu z Zaktadu zostata obnizona
dopuszczalna emisja zanieczyszczen do powietrza w stosunku do obowigzujacej
dotychczas decyzji, w tym: amoniaku o 43,07 %, dwutlenku azotu o 13,4 %,
dwutlenku siarki o 55,07 %, formaldehydu o 3,43 %, pylu ogétem o 22,92 %, pytu
zawieszonego PM10 o 14,95 % oraz pylu zawieszonego PM2,5 0 31,91 %.

Ze wzglgdu na wymogi prawne dotyczace normowania emisji zanieczyszczen
w pozwoleniach zintegrowanych w decyzji uwzgledniono réwniez emisje tlenku
wegla. Jednak poziom emisji tego zanieczyszczenia obnizono o ok. 9 % w stosunku
do warunkow rozpatrywanych przy wydawaniu pozwolenia na wprowadzanie gazéw
i pytow do powietrza.

Rozwazana rowniez byta mozliwo$¢ natozenia obowigzku prowadzenia
monitoringu ciggtego w zakresie emisji pytu na emitorze E-5 (suszarni wiérow).
Poniewaz nie uzyskano jednoznacznej informacji co do mozliwosci technicznych
zainstalowania takiego monitoringu odstgpiono od jego natozenia. W zwigzku
z powyzszym Zakiad zostat zobowigzany do przediozenia analizy dotyczacej
mozliwosci technicznych prowadzenia pomiaréw cigglych na emitorze E-5
w terminie do 30 czerwca 2016r.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajac z uprawnien wynikajacych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, w decyzji
ustalono usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji gazow i pytdéw
do powietrza. Stanowiska te bedg zamontowane na emitorach E-1, E-2a, E-3, E-4,
E-5, E-7, E-13, E-13a, E-14, E-15, E-23, E-23a, E-32, E-101, E-102, i E-109.
Na pozostatych emitorach nie ma technicznych mozliwosci zainstalowania stanowisk
pomiarowych.

Eksploatacja instalacji nie jest zwigzana ze szczegélnym korzystaniem z wod
w zwiazku z brakiem poboru wody bezposrednio ze s$rodowiska oraz brakiem
odprowadzania $ciekéw bezposrednio do wod lub do ziemi. Woda dla potrzeb
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technologicznych instalacji pobierana jest z zaktadowej sieci wodociggowej oraz
zakupywana jest z sieci wodociggowej operatora zewnetrznego w oparciu o
stosowng umowe cywilno prawna.

W zwigzku z eksploatacjg instalacji nie sa emitowane Scieki przemystowe.
Powstajgce scieki przemystowe na etapie produkcji sg po oczyszczeniu zawracane
do procesow technologicznych.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
wnioskodawca zidentyfikowat substancje powodujace ryzyko, zdefiniowane w art. 3
pkt 37a ww. ustawy, wykorzystywane, produkowane lub uwalniane na terenie
zaktadu w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC. Réwnoczesnie, w oparciu
o rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) Nr 1272/2008 z dnia
16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin, zmieniajace i uchylajagce dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008,
str. 1, ze zm.) dokonano oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie Zaktadu wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi.
Na podstawie przeprowadzonej analizy opracowano i przedtozono raport poczatkowy
o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko. Z przedstawionych przez Zaktad wynikow pomiarow i badan
wynika, ze instalacja nie powoduje przekroczen zanieczyszczen w glebie i ziemi oraz
nie wptywa negatywnie na stan jakosci wod gruntowych.

Charakterystyka substancji niebezpiecznych, wystepujacych na terenie zaktadu
przedstawiona zostata w ponizszej tabeli:

Nazwa substancji Nr | Kategoria Wiasciwosci
niebezpiecznej CAS | zagrozenia
lepka ciecz, o barwie od mleczno —
biatej do zétto — bezowej, dobrze
H315 rozpuszczalna w wodzie, po
Emulsja parafinowa - H3 19’ przedostaniu sie do wod
powierzchniowych powoduje silne
zuzycie tlenu, moze szkodliwie dziata¢
na organizmy wodne.
zielona, opalizujaca ciecz, dobrze
H226, rozpuszczalna w wodzie, ulega tatwej
H302, biodegradacji, substancje barwne majg
o H314, umiarkowang tendencje do
Banamiy Gelencarycaiows H335. | bioakumulacji, pozostate sktadniki nie
H319, ulegajg bioakumulacji, mozliwa migracja
H290 sktadnikéw do gleby oraz wod

powierzchniowych.

lepka ciecz, o barwie od mleczno —
biatej do zétto — bezowej, dobrze
H315 rozpuszczalna w wodzie, po
Emulsja parafinowa - H31§ przedostaniu sie do wod
powierzchniowych powoduije silne
zuzycie tlenu, moze szkodliwie dziatac¢
na organizmy wodne.
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lepka ciecz, o barwie od mleczno —
biatej do z6tto — bezowej, dobrze
rozpuszczalna w wodzie, po

Emulsja parafinowa - l-H'?31159 przedostaniu sie do wod
powierzchniowych powoduje silne
zuzycie tlenu, moze szkodliwie dziatac¢
na organizmy wodne.
ciecz o zéttawym zabarwieniu,
H315 ograniczona rozpuszczalnos¢ w wodzie
Utwardzacz HO18 - H31§ zimnej, fatwo ulega biodegradaciji, nie
ulega bioakumulacji, moze wykazywac
mobilnos¢ w glebie
zielona, opalizujaca ciecz, dobrze
H226, rozpuszczalna w wodzie, ulega fatwej
H302, biodegradacji, substancje barwne majg
0o H314, umiarkowang tendencje do
Rl EISSHECKIGENT | = H335, | bioakumulacji, pozostate skiadniki nie
H319, ulegajq bioakumulacji, mozliwa migracja
H290 sktadnikoéw do gleby oraz wod
powierzchniowych
biata ciecz, rozpuszczalna w wodzie,
; H315, produkt moze ulec degradac;ji
Fusom AT a0aM H319 w procesach abiotycznych,
chemicznych i fotolitycznych
bezbarwna ciecz, dobrze rozpuszczalna
& 1310- w wodzie oraz alkoholu etylowym
Wodorotlenck sodu 50 % 73-2 k260 i glicerynie, nie jest biodegradowalna,
dziata toksycznie na organizmy wodne.
jasnozotta ciecz, bardzo dobrze
Nalco 77225 ~ |H312, Ha32 rozpuszczalna w wodzie,
prawdopodobnie nie ulegajaca
bioakumulaciji.
ciecz bezbarwna, w petni rozpuszczalna
H317 w wodzie, przewiduje sie, ze czesc
Nalco 77264 - H3 19’ organiczna od razu ulega biodagradacji,
prawdopodobnie nie ulega
bioakumulaciji.
jasnozotta ciecz, bardzo dobrze
rozpuszczalna w wodzie, produkt
zawiera fluorowce organiczne, moze
H317, przyczyniac sie do powstawania
Nelea: 7340 i H412 adsorbowalnych zwigzkow
halegonoorganicznych, moze ulegac
rozkfadowi w procesach abiotycznych,
prawdopodobnie nie ulega bioakumul.
z6tto — zielona lub metna ciecz,
0 nieograniczonej rozpuszczalnosci,
H314 dziata bardzo toksyc;nie na orggnizmy
H335, wodne, nie ulega bioakumulacji, po
Podchloryn sodu H290, ab‘sor’pcji w yvodzie moze +at'wo
H 400’ przenika¢ do wod gruntowych, jednak

reaktywnos$¢ powoduje , ze wigze sie
nieodwracalnie z substancjami
w najptytszych warstwach gleby.
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Formalina

H314,H317,
H301,H311,
H331,H351,
H225, H371

bezbarwna ciecz, niepalna,
rozpuszczalna w wodzie, szkodliwy dla
organizméw wodnych , nie ulega
znaczgcej akumulacji w organizmach
zywych, nie ulega parowaniu do
atmosfery z powierzchni wod.

Glikol dwuetylenowy

111-
46-6

H302
H373

bezbarwna ciecz, bardzo dobrze
rozpuszczalna w wodzie, dobra w
etanolu, staba w alkanach i eterze,
tatwo biodegrowadalna, mozliwosé
adsorpcji w glebie.

Urotropina

100-
97-0

H317, H228

ciato state w postaci biatego proszku,
rozpuszczalne w wodzie.

tug sodowy

1310-
73-2

H290, H314

bezbarwna ciecz, dobrze rozpuszczalna
w wodzie, rozpuszczalna w alkoholu
etylowym, toksyczny dla organizmoéw
wodnych, niekorzystnie wptywa na
wzrost roslin, ulega tatwemu rozktadzie
w wodzie i powietrzu. Substancja tatwo
przechodzi w weglan sodu powodujac
ograniczone mozliwosci
rozprzestrzeniania na wszystkie
elementy srodowiska naturalnego.

Kwas amidosulfonowy

5329-
14-6

H319,
H315, H412

ciato state w postaci biatego
krystalicznego proszku, rozpuszczalne
w wodzie, w kontakcie z metalami
wydziela wodor, reaguje z cyjankami
z wydzieleniem cyjanowodoru,
szkodliwy dla organizmow wodnych,
moze powodowacé dtugo utrzymujgce
sie niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym.

DeuroCompS GM-VP

H302,
H315, H319

z6itawa ciecz, rozpuszczalna w wodzie,

w stanie nierozciericzonym i w duzych

ilosciach prawdopodobnie szkodliwy dla
$rodowiska

DeuroComp MA5

H318

zéttawa ciecz, rozpuszczalna w wodzie,
szkodliwy dla wod.

Butandiol 1.4

110-
63-4

H302, H336

bezbarwna lub biata ciecz, bardzo
dobrze rozpuszczalna w wodzie, fatwo

ulega biodegradaciji, niezdolna do

bioakumulacji. Okres pottrwania
oszacowany na modelowej rzece
i modelowym jeziorze wynosi

odpowiednio 18 600 i 202 900 dni.
Ulega wolnemu utlenianiu w wodzie do

kwasu bursztynowego i dwutlenku

wegla. Prawdopodobnie nie ulega

hydrolizie

Mobiltherm 605

ciecz o bursztynowej barwie, stabo
rozpuszczalna w wodzie, prawdopodo.

nie dziata szkodliwie na organizmy
wodne, ulega samoistnej biodegradaciji,

niski potencjat migracji przez glebe.
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ciecz o czerwonej barwie,
nierozpuszczalna w wodzie,
niebezpieczny dla srodowiska, dziata
H413 szkodliwie na organizmy wodne, moze
powodowac dtugo utrzymujace sie
niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym

68334-

olej opatowy Ekoterm Plus 30-5

ciecz o bursztynowej barwie, o stabej
rozpuszczalnosci w wodzie, dziata
szkodliwie na organizmy wodne, moze
Mobil powodowacé dtugo utrzymujgce,
DTE 24,25,26 niekorzystne zmiany w $rodowisku
wodnym, ulega samoistnej
biodegradacji, moze ulegac
bioakumulaciji.

ciecz o zélej barwie, stabo
rozpuszczalna w wodzie, nie wykazuje
Mobil DTE Excel 68 i i szkodliwego dziatania na organizmy
wodne, uznawany jako ulegajacy
biodegradacji, moze ulegac

bioakumulaciji.
ciecz o zottej, barwie, nierozpuszczalna
Viscogen, ) ) w wodzie, nie zaklasyfikowana jako
Visochain niebezpieczna, czesciowo ulega

rozktadowi biologicznemu

ciecz o brazowej, barwie,
nierozpuszczalna w wodzie, nie
Mobil Vactra i ) wykazuje dzia{ania' na organigmy
wodne, uznawany jako ulegajacy
biodegradacji, moze ulegac
bioakumulaciji.

ciecz o bragzowej, barwie,
nierozpuszczalna w wodzie, wykazuje
Mobilcut 230 - - dziatanie szkodliwe na organizmy
wodne, uznawany jako ulegajacy
biodegradacji.

Z uwagi na fakt wykorzystywania w procesie produkcyjnym ww. substanciji
W niniejszej decyzji okreslono sposéb i czestotliwos¢ wykonywania badan
zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujgcymi ryzyko oraz pomiarow
zawartosci tych substancji w wodach gruntowych.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony srodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadow.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegodlnych rodzajow
wytwarzanych odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Wytworzone odpady beda przekazywane
firmom prowadzacym dziatalno§¢ w zakresie gospodarowania odpadami,
posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia
lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpaddéw bez zezwolenia. Odpady
transportowane beda transportem odbiorcow odpadéw posiadajgcych wymagane
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prawem zezwolenia, z czestotliwoscig wynikajaca z proceséw technologicznych oraz
z pojemnosci wyznaczonych miejsc magazynowania odpadéw.

Zgodnie z wnioskiem Strony odpady wytwarzane oraz przetwarzane
magazynowane beda w miejscach wydzielonych oraz zabezpieczonych przed
dostepem 0s6b postronnych, w sposob selektywny, uniemozliwiajgcy ich zmieszanie
oraz zabezpieczajacy $rodowisko wodne i gruntowe przed zanieczyszczeniami. M
materiat, z ktorego beda wykonane pojemniki oraz ich objetos¢ dostosowane bedg
do ilosci, rodzaju i sktadu odpaddéw. Miejsca magazynowania olejow odpadowych
wyposazone bedg w urzadzenia lub $rodki do zbierania ewentualnych wyciekow.

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci, odpady beda transportowane przez odbiorcow
odpadoéw do miejsca ich zbierania, odzysku lub unieszkodliwiania.

Przetwarzanie odpadow polega¢ bedzie na ich odzysku w instalacjach
i urzadzeniach w procesach: R1 - wykorzystanie jako paliwa lub innego srodka
energii, R3 - recykling lub regeneracja substancji organicznych, ktore nie sg
stosowane jako rozpuszczalniki (wlaczajgc kompostowanie i inne biologiczne
procesy przeksztafcania), oraz odzysku poza instalacjami i urzadzeniami
w procesach R5 — Recykling lub odzysk innych materiatdw nieorganicznych,
R11 — Wykorzystywanie odpadéw uzyskanych w wyniku ktoregokolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1 — R10.

Przedstawiony przez Wnioskodawce sposob postepowania z odpadami jest
zgodny z zasadami gospodarowania okreslonymi w przepisach ustawy o odpadach
oraz aktow wykonawczych i nie bedzie stwarzat zagrozenia dla srodowiska i zdrowia
ludzi.

Zgodnie z art. 163 ust. 1 ustawy o odpadach do wytwornicy ciepta, w ktorej
nastepowac¢ bedzie odzysk odpaddéw wymienionych w tabeli nr 14 metodg R1 nie
stosuje sie przepiséw dotyczacych termicznego przeksztatcania odpadow.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych
i przetwarzanych odpadéw wedtug wzordw dokumentéw stosowanych
na potrzeby ewidencji odpaddéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami szczegotowymi.

Zakfad posiada procedury monitorowania produkcji, zuzycia surowcow, energii
wdrozone na podstawie systemu zarzadzania jakoscig 1ISO 9001:2008. Procedury
obejmuja dobowe monitorowanie oraz raportowanie do ogoélnozaktadowej bazy
danych o zuzyciu poszczegdlnych surowcow (w tym odpaddw) do produkciji, energii,
oraz o dobowych zdolnosciach produkcyjnych. Monitorowany jest czas pracy
instalacji i poszczegdlnych weziéw produkcyjnych. Jednoczesnie proces
wykorzystania odpadéw drzewnych w procesie R1 jest monitorowany na podstawie
zatwierdzonych planéw monitorowania sporzadzonych na potrzeby wspoéinotowego
systemu handlu emisjami dwutlenku wegla.

Wszelkie procesy produkcyjne prowadzone sg w oparciu o uktady automatyki
wprowadzone dla konkretnych rozwigzan przez producenta urzadzen.
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Wartosci skrajne lub wykraczajgce poza ustalone granice sygnalizowane sg poprzez
wizualizacje lub sygnaty dzwigkowe i btyskowe - przekroczenie wartosci poza progi
dopuszczalnych wartosci i grozace awarig sg sygnalizowane i w wiekszosci
przypadkow powodujg zatrzymanie instalacji.

Obstuga instalacji ma za zadanie nadzorowanie przebiegu procesu oraz
wprowadzanie stosownych korekt lub zatwierdzanie korekt wprowadzanych przez
system. W przypadku sygnatow alarmowych brak zatwierdzenia sygnatu prowadzi do
zatrzymanie produkgciji.

Dane produkcyjne (ci$nienia, temperatury, obcigzenia, przeptywy), zwigzane z
wydajnoscig czy jakoscig produktu oraz bezpieczenstwem i zuzycie surowcéw sg
zapisywane w bazach danych systeméw obstugujacych prace instalaciji.

Rowniez instalacja gasnicza, ktdra spieta jest w system powiadamiania i gaszenia,
informuje gdzie powstato zagrozenie i uruchamia system gasniczy oraz powiadamia
stosowne stuzby.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby.
W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza terenem Zaktadu, wyrazonymi wskaznikami
poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z wykonanych i przedstawionych we wniosku pomiaréw wynika,
ze instalacja nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomoéw
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane beda zgodnie z metodyka referencyjna wynikajaca z obowigzujacych
przepisow szczegodinych i Polskich Norm, w tym réwniez w zakresie czestotliwosci
pomiarow. W pozwoleniu okreslitem dwa punkty referencyjne, w ktérych
wykonywane bedg pomiary hatasu w srodowisku.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametréow prowadzonych przez operatora instalacii
wynika, ze wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajacych
od normalnych. W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji ustalono
dla instalacji wielkosci maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych
dopuszczalnych czaséw utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentow:

1) Dokument referencyjny BAT w sprawie emisji z magazynowania (Reference
Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage), lipiec
2006,

2) Dokument Referencyjny BAT dla ogdlnych zasad monitoringu (Reference
Document on the General Principles of Monitoring)
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3) Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
Efektywnosci Energetycznej (Reference Document on Best Available Techniques

on Energy Efficiency),

4) Dokument BREF dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla Duzych
Instalacji Spalania Paliw (Reference Dokument on Best Available Techniques for

Large Combustion Plants

5) Dokument BREF dotyczacy Najlepszych Dostgpnych Technik dla specjalnych
zwigzkow ogranicznych (Reference Document on Best Available Techniques for

Manufacture of Organic Fine Chemicals)
6) Dokument BREF dotyczacy

Najlepszych

Dostepnych  Technik dla

wielkotonazowego przemystu chemicznego (Reference Document on Best
Available Techniques in the Large Volume Chemicals Industry).
Ponadto przeanalizowano draft dokumentu referencyjnego BAT dla instalacji do

produkcji ptyt drewnopochodnych.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostgpnej

techniki:
Wymogi BAT zgodnie z dokumentami Sposob realizacji przez Kronospan
referencyjnymi Mielec Sp. z o.0.
Wdrozenie i utrzymanie systemu zarzadzania | Zaktad posiada wdrozony i certyfikowany

srodowiskiem, ktory powinien uwzgledniac:

a) zaangazowanie kierownictwa, w
wyzszego szczebla;

b) definicje polityki ochrony srodowiska danej instalacji
przyjeta przez najwyzsze kierownictwo;

c) planowanie iustanowienie niezbednych procedur,

tym  kadry

zadan | celdw w powigzaniu z planami
inwestycyjnymi;
d) wdrozenie procedur, ze szczegolnym

uwzglednieniem:

struktury i zakresu odpowiedzialnosci;

szkolen, rozwijania $wiadomoséci oraz kompetenciji;

komunikacji;

zaangazowania pracownikow;

dokumentowania;

skutecznej kontroli procesu;

programow konserwacji urzadzen,

gotowosci | reagowania w nagtych wypadkach;

zapewnienia  zgodnosci  z przepisami o ochronie

srodowiska;

e) sprawdzanie wynikdw ipodejmowanie dziatan
naprawczych, ze szczegdinym uwzglednieniem:

monitorowania i pomiarow;

dziatan naprawczych i zapobiegawczych;

prowadzenia dokumentacii;

niezaleznych (w miare mozliwosci) kontroli

wewnetrznych w celu okreslenia, czy system zaradzania

$rodowiskiem jest zgodny z planowanymi rozwigzaniami

i byt wlasciwie wdrozony i zachowywany,

fy rewizja i rozwijanie systemu w odpowiedzi na
zachodzace zmiany przez najwyzsze kierownictwo;

g) rozwdj czystszych technologii;

h) rozpatrzenie wplywu na $rodowisko ewentualnej
likwidacji instalacji jako etap projektowania nowego

system zarzadzania jakoscig oparty na
normie 1SO 9001: 2008 oraz nastepujace
narzedzia:

okreslenie  hierarchii  wsrod  kadry
z okreslonym podziatem kompetencji
i odpowiedzialnosci;

funkcjonowanie stanowiska specjalisty
ochrony $rodowiska koordynujgce catos¢
dziatan zwigzanych z zagadnieniami
ochrony $rodowiska;

prowadzenie szkolen kadry
i pracownikow w zakresie dziatan
i procedur pozwalajgcych na ograniczenie

wptywu zaktadu na stan  jakosci
Srodowiska;

utrzymywanie maszyn i urzgdzen
w dobrym stanie technicznym oraz
prowadzenie regularnych przegladow
urzadzen ochrony powietrza;

identyfikacja zagrozen i ucigzliwosci

wynikajacych z funkcjonowania zaktadu;
wdrazanie procedur technicznych,
technologicznych i  organizacyjnych
majgcych na celu ograniczenie wptywu
zaktadu na Srodowisko;

planowanie inwestycji z uwzglednieniem
technicznych i technologicznych
mozliwosci rozwoju czystszych
technologii

08-1.7222.29.4.2014.DW

Str. 72z 99




zaktadu lub modyfikacji istniejacego;
i) stosowanie analiz poréwnawczych.
W niektorych przypadkach system zarzadzania
srodowiskiem moze zawierac:
a) program gospodarki odpadami;
b) program kontroli drewna pouzytkowego
stosowanego jako surowiec lub paliwo;
c) program zarzadzania hatasem;
d) program zarzadzania emisjg odorow;
e) program zarzgdzania emisjg pytu.

Stosowanie dobrych praktyk w celu zminimalizowania
wptywu na srodowisko, obejmujacych:

-staranny dobdr i kontrole substanciji oraz dodatkéw;
-wdrozenie programu kontroli jakosci uzywanego jako
surowca lub  paliwo drewna  pouzytkowego,
w szczegolnosci w zakresie As, Pb, Cd, Cr, Hg, Zn, ClI,
F, PAH (policykliczne weglowodory aromatyczne)
-ostrozne obchodzenie sie z surowcami i odpadami;
-regularne  konserwacje i czyszczenie urzadzen,
szlakow transportowych oraz miejsc przechowywania
surowcow;

-analize wariantéw mozliwosci powtdrnego
wykorzystania wody procesowej oraz wtdrnych zrodet
wody.

Surowce do produkcji dobierane sag
w spos6b staranny aby zminimalizowaé
potencjat oddzialywania instalacji na
srodowisko. Do produkcji stosowane sg
zywice zawierajgce < 0,1 % wolnego
formaldehydu. Instalacje poddawane sg
konserwacjom, wszelkie usterki sg na

biezaco usuwane, a miejsca
magazynowania substancji posiadajg
odpowiednie  zabezpieczenia, woda

procesowa poddawana jest uzdatnianiu i
zawracana jest do procesu.

W tym zakresie wymagania najlepszych
dostepnych technik sg spetnione.
Kronospan Mielec Sp. z 0.0. nie prowadzi

ochrony powietrza oraz zapewnienie ich optymalnej
wydajnosci w trakcie normalnej pracy instalacji. Odrebne
procedury moga zosta¢ okreslone dla warunkéw
odbiegajgcych od normalnych takich jak rozruch i
zatrzymanie instalacji oraz inne sytuacje wptywajgce na
poprawne funkcjonowanie urzadzen jak konserwacje,
czy czyszczenie.

obecnie badan jakosci drewna
pouzytkowego, co wymaga¢ bedzie
wdrozenia.

Utrzymanie  wysokiej — dyspozycyjnosci  systemow | Urzadzenia ochrony powietrza

poddawane sa okresowym przegladom,
a wszelkie usterki sg na biezgco
usuwane. W przypadku zrodet emisji — m.
in. suszarni wioréw, suszarni widkien,
prowadzone sg okresowe pomiary emisji
umozliwiajgce  kontrole  efektywnosci
zastosowanych w tych suszarniach
uktadow odpylania.

W tym zakresie wymagania najlepszych
dostepnych technik sg spetione.

Optymalizacja procesow spalania poprzez monitoring i
kontrole kluczowych parametréw (np. zawartosé tlenu,
CQO,) oraz wdrozenie technik takich jak:

- odwadnianie szlamoéw i osadéw z drewna przed ich
wykorzystaniem jako paliwo;

- odzysk ciepta z gazéow odlotowych w ,mokrych”
systemach oczyszczania gazéw poprzez zastosowanie
wymiennikow ciepta;

-zawracanie gazow odlotowych z roznych proceséw do
wytwornic ciepta lub do wstepnego ogrzewania
powietrza dla suszarni.

W zaktadzie osady z podczyszczania wod
procesowych sg wykorzystywane
w procesie spalania jako paliwo. Woda
procesowa Z drobinami drewna
kierowana jest na wirdwke odsrodkowa,
z ktorej powstaje osad drzewny
0 uwodnieniu okoto 40%, woda
zawracana jest do procesu mycia zrebki.

Recyrkulacja gazéw odlotowych zostata
zastosowana w suszarni wioréw zaktadu.

Proces spalania paliw w zrodiach
instalacji jest sterowany za pomocg
Zaawansowanego systemu

komputerowego umozliwiajgcego kontrole
kluczowych parametréow decydujacych
o prawidtowym przebiegu procesu.

W tym zakresie wymagania najlepszych
dostepnych technik sg spetnione.
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Tam, gdzie istnieje ryzyko wystapienia ucigzliwosci
zapachowej lub gdy takie przypadki byty zgtoszone,
wdrozenie w ramach systemu  zarzadzania
srodowiskiem programu zarzadzania odorami oraz jego
regularna weryfikacja celem prewencji i redukcji emisji
odoréw, ktory to program powinien zawierac:

- protokot do rejestrowania zdarzen i czasu;

- protokét do prowadzenia monitoringu odorow;

- protokét do podejmowania dziatan na zaistniate
zdarzenia;

- program zapobiegania i ograniczania emisji odorow
opracowany w sposob umozliwiajgcy:

o identyfikacje zrodet;

e wyznaczenie metodami pomiarowymi lub
obliczeniowymi ekspozycji na zapachy;

s wyznaczenie udziatu zrodet;

e wdrozenie Srodkow zapobiegawczych

i ograniczajgcych oddziatywanie zapachowe.

Do chwili obecnej nie ma uregulowanych
zagadnien zwigzanych z ucigzliwoscig
zapachowg w polskim prawie oraz
metodyki wykonywania pomiaréw pod
katem emisji odorow.

Zapobieganie i ograniczanie ucigzliwosci zapachowej
poprzez oczyszczanie gazow z suszarni i pras z
wykorzystaniem nastepujacych technik:

- odpylanie goracych gazéw przed ich wprowadzeniem
do suszami w pofaczeniu z zastosowaniem
nastepujacych technik oczyszczania gazow odlotowych;
filtry tkaninowe;

cyklony;

UTWS;

~mokry” elektrofiltr;

skruber;

bioskruber;

- ukiad redukcji formaldehyd z wykorzystaniem metod
chemicznych w przypadku stosowania skruberow.

- wybor i stosowanie zywic o niskiej zawartosci
formaldehydu;

- kontrola procesu suszenia papieru oraz utrzymanie

e o o o o o

optymalnych warunkéw — temperatury i predkosci
arkusza papieru;
- stosowanie hydrocyklonéw lub skruberéw do

oczyszczania gazéw procesowych;

- zastosowanie regeneracyjnego dopalacza termicznego
do redukgji lotnych zwigzkéw organicznych w gazach
procesowych;

- unieszkodliwianie gazow procesowych w zakfadowych
kottowniach;

-zastosowanie ukfadu oczyszczania gazéw skruber-
biofiltr.

Zaktad stosuje nastepujace rozwigzania:
odpylanie goracych gazéw z suszarni
w bateriach cyklonowych, a nastgpnie
zawracanie czesci gazéw do komory
suszarni; gorace gazy z wytwornicy ciepta
technologicznego kierowane sg na
cyklony i po ich oczyszczeniu kierowane
sg do suszarni wtokien MDF;

w procesie produkcyjnym
wykorzystywane sg zywice o niskiej
zawartosci formaldehydu (< 0,1 %)

W zakresie stosowanych rozwigzan
instalacja zaktadu Kronospan Mielec Sp.
z o. 0. speinia wymagania najlepszych
dostepnych technik. Gazy
z suszarni widkna | i Il stopnia
oczyszczane sa W cyklonach przed
odprowadzeniem do powietrza.

Monitorowanie emisji do powietrza oraz emisji $ciekow
zgodnie ze standardami norm europejskich (EN) oraz
z wilasciwg czestotliwoscig okreslong w ponizszych
tabelach. W przypadku braku stosownych norm,
monitoring nalezy prowadzi¢ wg standardu 1SO Iub
innego miedzynarodowego standardu zapewniajacego
rownowazne rezultaty.

Czestotliwo$¢ monitoringu emisji z suszarni oraz emisji
z suszarni i pras w przypadku fgcznego ich
odprowadzania
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Minimalna czestotliwos¢ A
Parametry monitoringu uwagi
Pvt Okresowe pomiary co i
Y najmniej raz na 6 miesiecy
LZO Okresowe pomiary co }
najmniej raz na 6 miesiecy
Okresowe pomiary co )
Fomigldehyd najmniej raz na 6 miesiecy
NOx w i
przeliczeniu na _Okr_es_owe poAan o -
najmniej raz na 6 miesiecy
NO,
Nie wymagane
w przypadku
SO Okresowe pomiary co stosowania jako
4 najmniej raz na 1 rok paliwa materiatu
drzewnego, oraz
paliw gazowych
Istotne w
przypadku
. stosowania jako
Okresowe pomiary co
Melale najmniej raz na 1 rok S
zanieczyszczon
ego drewna
Istotne w
PCDD/F przypadku
(polichlorodiben Okresowe pomiary co stosowania jako
zo-dioksyny i najmniej raz na 1 rok surowca
furany) zanieczyszczon
ego drewna
Istotne w
przypadku
ChiGTGWHSE _Okn_as_owe pomiary co stosowania jako
najmniej raz na 6 miesiecy surowca
zanieczyszczon
ego drewna
Fluorowodor riggowe pormiary:co -
najmniej raz na 6 miesiecy
Istotne w
Amicnialk Ok_resq\n_fe pomiary co przypadkp
najmniej raz na 1 rok stosowania
SNCR
Czestotliwos¢ monitoringu emisji z pras
Minimalna czestotliwos¢ :
Fammely monitoringu A
Pyl Okresowe pomiary co najmniej _
raz na 6 miesiecy
Okresowe pomiary co najmniej
LZO o 2
raz na 6 miesiecy
Formalde Okresowe pomiary co najmniej )
hyd raz na 6 miesiecy
Monitorowanie emisji do powietrza z nasycania papieru
Parametry Minimalna _czgstotluwosc uwagi
monitoringu
Okresowe pomiary co B
LZO najmniej raz na 1 rok
Okresowe pomiary co
Fofmakietyd najmniej raz na 1 rok

pomocniczych

Monitorowanie emisji do powietrza z procesow

Minimalna czestotliwosc .
Parametry monitoreingu uwagi
p Okresowe pomiary co najmniej
yt -
raz na 1 rok

wprowadzeniem do suszarni

Monitorowanie procesow spalania paliw przed
tam, gdzie

ich
jest to

Zaktad prowadzi pomiary  gazow
technologicznych z pras w zakresie

formaldehydu z czestotliwoscig co
najmniej dwa razy do roku dla linii
produkciji ptyt wiorowych oraz

w zakresie amoniaku i formaldehydu
z czestotliwoscig co najmniej cztery razy
w roku dla linii produkcji MDF.

Pomiary emisji LZO zostang przez Zaktad
wdrozone ze wzgledu na warunek
pozwolenia mimo , ze aktualnie
obowigzujgce przepisy praw  Anie
klasyfikujg instalacji do takiego rodzaju
pomiarow .

Zaktad prowadzi pomiary z procesu

nasaczania papieru w Zakresie
formaldehydu z czestotliwoscia co
najmniej dwa razy do roku. Pomiary
emisji LZO zostang przez Zakfad
wdrozone ze wzgledu na warunek
pozwolenia mimo, ze aktualnie
obowigzujgce  przepisy prawa nie

klasyfikujg instalacji do takiego rodzaju
pomiarow .

Kronospan Mielec Sp. z 0.0. nie prowadzi
pomiarow z procesow pomocniczych. Nie
sg to emisje istotne w poréwnaniu do
emisji z suszarni.

Emisja z procesow spalania ujeta jest
W emisji z suszarni.
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technicznie mozliwe

zastepczych, takich jak:

- strumien gazow odlotowych;

- temperatura gazow odlotowych;

- parametry wizualne gazow odlotowych;

- przeptyw wody i temperatura w skruberach;

- parametry zasilania elektrofiltrow;

- predko$¢ obrotowa wentylatorow;

-spadek cisnienia na filtrach tkaninowych;

przy czym, wybor parametrow powinien zaleze¢ od
zastosowanych technik.

Minimalna czestotliwosé .
Parametry monitoringu uwagi
NOx w Ciagle lub okresowe
przeliczeniu pomiary co najmniej raz na 1 -
na NO, rok
Ciggte lub okresowe
Tlenek wegla | pomiary co najmniejraz na 1 -
rok
Zapewnienie  stabilnosci i  efektywnosci metod | Monitorowanie parametrow
ograniczania emisji poprzez monitorowanie parametrow | charakterystycznych dla instalacji

odbywa sie cyklicznie w ramach nadzoru
technologicznego oraz prowadzonych
pomiaréw emisji pylow i gazéow do
powietrza.

Utrzymywanie optymalnych parametréw procesowych

w suszarniach oraz zastosowanie jednej lub kombinacji
ponizszych technik:

-odpylanie gorgcych gazow przed ich wprowadzeniem
do suszarni w polgczeniu z zastosowaniem
nastepujacych technik oczyszczania gazow odlotowych;
e filtry tkaninowe;

e cyklony;

o UTWS;

.mokry” elektrofiltr;

skruber;

bioskruber;

uktad redukcji formaldehydu z wykorzystaniem metod
chemicznych w przypadku stosowania skruberow.
Referencyjne poziomy emisji substancji z suszarni oraz
z tacznego odprowadzania gazow

Z suszarni i pras:

Srednie
stezenia
Parametr Produkt suszarmia Jedn. w okresie
pobierania
probek
PB lub Ogrzewana 3.30
0SB bezposrednio
Pyt PB lub Ogrzewana 3.10
0SB posrednio
Wiokno | Wszystkie typy 3-20
PB Wszystkie 20-200
ysliehpy | oNm? |~
LZO 0SB Wszystkie typy 10-400
Widkno | Wszystkie typy <20-120
PB Wszystkie typy <5-10
Formal- :
dehyd 0SB Wszystkie typy <5-20
Wiokno | Wszystkie typy <5-15

Wartosci referencyjne sa dotrzymywane,
co potwierdzaja wyniki prowadzonych
pomiarow

Pomiary emisji LZO zostang przez Zaktad

wdrozone ze wzgledu na warunek
pozwolenia  mimo, ze aktualnie
obowigzujgce przepisy prawa nie

klasyfikujg instalacji do takiego rodzaju
pomiarow .
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Ograniczenie i zapobieganie emisji tlenkéw azotu
z suszarn ogrzewanych bezposrednio poprzez
zastosowanie jednej lub kombinacji ponizszych technik:

- stosowanie stopniowania paliwa lub powietrza w
palnikach pytowych;

- stosowanie kottéw ze ztozem fluidalnym;

- stosowanie kottdw =z rusztem mechanicznym
ruchomym;

- stosowanie niekatalitycznych metod redukcji tlenkow
azotu takich jak wtrysk mocznika lub amoniaku.

Referencyjne poziomy emisji substancji z suszarni
ogrzewanych  bezposrednio oraz z fgcznego
odprowadzania gazow z suszarni i pras:

Srednie stezenia w okresie
Parametr Jednostka pobierania prébek
NOyx w przeliczeniu 3 )
na NO, mg/Nm 30 - 250

Wartosci referencyjne sg dotrzymywane,
co potwierdzajg wyniki prowadzonych
pomiardw.

W tym zakresie wymagania najlepszych
dostepnych technik sg spetnione i nie ma
koniecznosci stosowania dodatkowych
rozwigzan ograniczajgcych emisje
tlenkow azotu.

Ograniczenie emisji z pras poprzez kolektorowanie i
schtadzanie w kanatach gazéw technologicznych oraz
stosowanie jednej lub kombinacji ponizszych technik:

- wybor i stosowanie zywic o niskiej zawartosci
formaldehydu;

- kontrola procesu suszenia papieru oraz utrzymanie
optymalnych warunkéw — temperatury i predkosci
arkusza papieru;

- stosowanie hydrocyklonow
oczyszczania gazow procesowych;
- zastosowanie regeneracyjnego dopalacza termicznego
do redukgcji lotnych zwigzkow organicznych w gazach
procesowych;

- unieszkodliwianie gazoéw procesowych w zaktadowych
kottowniach;

- zastosowanie ukladu oczyszczania gazow skruber-
biofiltr.

Referencyjne poziomy emisji substancji z pras:

lub  skruberéw do

Parametr Jednostka Sred;;iis;reazn?;i;\gbzfesie
Pyt mg/Nm’® 3-15
LZO mg/Nm® 10-100
Formaldehyd mg/Nm?* 2-15

Wartosci referencyjne sg dotrzymywane,
co potwierdzajg wyniki prowadzonych
pomiardow.

Pomiary emisji LZO zostang przez Zakfad

wdrozone ze wzgledu na warunek
pozwolenia mimo, ze aktualnie
obowigzujgce  przepisy prawa nie

klasyfikuja instalacji do takiego rodzaju
pomiarow .

Ograniczenie emisji lotnych zwigzkéw organicznych
Z procesu impregnacji papieru poprzez zastosowanie
jednej lub kombinacji ponizszych technik:

-wybor i stosowanie zywic o niskiej zawartosci
formaldehydu;

- kontrola procesu suszenia papieru oraz utrzymanie
optymalnych warunkow — temperatury i predkosci

arkusza papieru;

- zastosowanie regeneracyjnego dopalacza termicznego
do redukcji lotnych zwigzkéw organicznych w gazach
procesowych;

- unieszkodliwianie gazéw procesowych w zakiadowych
kottowniach;

- zastosowanie uktadu oczyszczania gazow skruber-
biofiltr.

Referencyjne poziomy emisji substancji z nasaczania
papieru

Kluczowe parametry procesu nasgczania
papieru zywicami sg kontrolowane,
w instalacji stosuje sie takze zywice
o zawartosci wolnego formaldehydu
ponizen 0,1 %

Wartosci referencyjne sg dotrzymywane,
co potwierdzajg wyniki prowadzonych
pomiarow.

Pomiary emisji LZO zostang przez Zaktad
wdrozone ze wzgledu na warunek
pozwolenia mimo, ze aktualnie
obowigzujace  przepisy prawa nie
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Srednie stezenia
Parametr dednostia w okresie pobierania probek
LZO mgC/Nm® 5-30
formaldehyd mg/Nm® 5-10

klasyfikujg instalacji do takiego rodzaju
pomiarow .

Zapobieganie i ograniczenie emisji niezorganizowanej z
pras poprzez optymalizacje efektywnosci systemu
wentylacji pras i odprowadzanie gazéw z wentylacji pras
do uktadéw oczyszczania gazow

Emisja niezorganizowana z prasy MDF
oraz prasy piyt wiorowych jest
ograniczona  poprzez  zastosowanie
uktadéw wentylacji. Zanieczyszczone
gazy z prasy gtdwnej ptyt widrowych
wprowadzane bedg do powietrza poprzez
cyklon + skruber o skutecznosci 95%.

Srodowiskiem, oraz zastosowanie jednej lub kombinaciji
ponizszych technik:

- systematyczne czyszczenie $ciezek
powierzchni magazynowych oraz pojazdow;
- zastosowanie ostonietych stanowisk przetadunkowych
trocin;

- magazynowanie trocin oraz innych materiatow
pylacych w silosach, kontenerach, pryzmach pod
zadaszeniem, lub ostoniecie miejsc magazynowych
materiatow sypkich;

- zraszanie wodg,

transportu,

Uktad odpylania pras MDF jest
wyposazony w urzadzenie ochrony
powietrza.

Ograniczenie emisji niezorganizowane;j pytu | Instalacje Zaktadu wyposazone sg
z transportu, magazynowania i postepowania | w ukiady transportu pneumatycznego
z materiatem drzewnym poprzez wdrozenie planu | materiatow sypkich powstajacych
zarzadzania pyleniem w ramach systemu zarzadzania | w  fancuchu  technologicznym  (pyt

drzewny, granulat), ktdére ze strumienia
powietrza transportujacego oddzielane sg
w cyklonach Iub filtrach tkaninowych.
Magazynowanie  materiatu  pylacego
wykorzystujac kontenery, silosy,
betonowy bunkier.

Na terenie zakiadu zostata wprowadzona
procedura Nr  01TF/2014/GM  pn.
,Dziatania ograniczajace oddziatywanie
emisji niezorganizowanej pyty drzewnego
poza teren zakfadu”. Procedura zostata

wprowadzona celem ograniczenia
negatywnego oddziatywania emisji
niezorganizowanej pylu  drzewnego.

Procedura obejmuje:

- zapewnienie ciggtosci ogrodzenia;

- odpowiedniego miejsca sktadowania
trocin;

- dzialania zwigzane z formowaniem
hatdy, pobieraniem oraz transportem
surowca drzewnego;

- zachowaniem odpowiedniej czystosci na
terenie zaktadu

W pozwoleniu wprowadzono szereg
warunkow majgcych na celu dalsze
ograniczenie emisji niezorganizowanej
pylu z miejsc magazynowania surowca

Ograniczenie pylenia z przetadunku, magazynowania i
transportu biomasy poprzez:

- uzywanie sprzetu do przefadunku o jak najmniejszej
wysokosci zsypu paliwa na pryzme;

- zraszanie sktadowiska;

- umiejscowienie  przenos$nikéw  transportujgcych
biomase na  odpowiedniej  wysokosci  celem
zabezpieczenia przed uszkodzeniem przez $rodki
transportu;

- stosowanie urzadzen czyszczacych przenosniki
tasmowe celem eliminacji pylenia wtérnego;

- hermetyzowanie przenosnikow biomasy suchej
i doposazenie ich w systemy filtracji;

- racjonalizacja systemu transportu celem ograniczenia

Zaklad stosuje nastepujace rozwigzania:

- przenosniki transportujgce biomase sg
zlokalizowane w sposdb nie zagrazajacy
ich uszkodzeniu,

- przenosniki biomasy w postaci pytu
drzewnego sq hermetyzowane
a odpowietrzenia miejsc magazynowania

pylu sg wyposazone Ww urzgdzenia
odpylajace,
- biomasa w postaci kawatkow

charakteryzuje sig duzymi rozmiarami
ziaren oraz wysokim zawilgoceniem i nie
jest zrodlem niezorganizowanej emisji
pytu,
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ilosci powstajgcego i transportowanego pytu;
- stosowanie dobrej praktyki projektowej i budowlanej
oraz wiasciwa konserwacja instalacji.

- czgs¢ miejsc przetadunku biomasy jest
osfonigta, a zsyp biomasy z urzadzen
transportujgcych na pryzmy nastepuje
z jak najmniejszej mozliwej wysokosci,

- w razie pylenia nastepuje zraszanie
wodg hatd trocin;

- magazynowana w ilosciach nie
przekraczajacych biezace potrzeby.
W pozwoleniu wprowadzono szereg

warunkéow majgcych na celu dalsze
ograniczenie emisji niezorganizowanej
pyiu z miejsc magazynowania surowca

Ograniczenie emisji pylu poprzez stosowanie
elektrofiltréw lub filtréw tkaninowych;

Referencyjny poziom emisji pytu okreslono dla zrédet o
mocy powyzej 50 MW i wynosi 5 — 30 mg/Nm®
w zaleznosci od mocy danego zrédta. Prowadzenie
ciggtego monitoringu emisji

Ograniczenie emisji metali ciezkich poprzez stosowanie
wysokosprawnych elektrofiltrow lub filtréw tkaninowych
(preferowane) o wysokiej skutecznosci odpylania

Instalacja spalania paliw zaktadu stanowi
integralng, czesc procesu
technologicznego produkcji ptyt i zgodnie
z zakresem dokumentu referencyjnego
nie jest objeta wymaganiami BAT a moc
Zzadnego z pojedynczych zrodet nie
przekracza 50 MW,.

Celem ograniczenia emisji pylu ze zrodet
objetych zakresem niniejszego wniosku w
zakiadzie stosuje sie urzadzenia ochrony
powietrza:

- suszarnie wyposazone
w wysokosprawne cyklony;

- planowana do budowy wytwornica
ciepta technologicznego bedzie
wyposazona w  elektrofiltr  suchy,
natomiast obecnie eksploatowana WTC
wyposazona bedzie w multicyklony

sq

Ograniczenie emisji dwutlenku siarki
Prowadzenie ciggtego monitoringu emisji

Biomasa nie zawiera siarki lub zawiera jej
sladowe ilosci i gazy ze spalania biomasy
nie wymagajg odsiarczania. Potwierdzajg
to wyniki prowadzonych dotychczas
pomiaréw, ktére  wykazujg emisje
dwutlenku siarki na poziomie bliskim 0.

Ograniczenie emisji tlenkow azotu poprzez:

- stosowanie palenisk z rusztem mechanicznym dla
biomasy w postaci kawatkow drewna

- stosowanie palnikéw niskoemisyjnych, recyrkulacji
spalin, spalanie stopniowe dla palnikow pytowych

- wirysk amoniaku lub mocznika do uktadu,
-zastosowanie katalitycznych metod redukcji.
Referencyjny poziom emisji tlenkow azotu okreslono dla
zrodet o mocy powyzej 50 MW i wynosi 50 — 300
mg/Nm® w zaleznosci od mocy danego zrédia
i zastosowanej technologii spalania oraz technik
ograniczajgcych emisje NO,.

Prowadzenie ciggtego monitoringu emisji

Moc zadnego z pojedynczych Zrodet
spalania paliw nie przekracza 50 MW,
Niemniej jednak zaawansowany system
sterowania oraz utrzymywanie wytwornic
w dobrym stanie technicznym zapewniajg
optymalne warunki spalania, przy ktérych
poziom emisji tlenkéw azotu jest
minimalny dla danego zrodta.
W wytwornicy Bormann opalanej biomasg
stosuje sie ponadto recyrkulacje czesci
spalin.
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Ograniczenie emisji tlenku wegla poprzez prowadzenie
procesu w warunkach pozwalajacych na catkowite
spalanie paliwa, stosowanie zaawansowanego systemu
sterowania.

Wszystkie Zrodta spalania biomasy
zostaly  zaprojektowane w  sposob
ograniczajgcy  niecatkowite  spalanie
biomasy.

Proces spalania paliw w Zzrodtach
instalacji jest sterowany za pomocg
zaawansowanego systemu

komputerowego umozliwiajgcego kontrole
kluczowych parametréw decydujgcych
o prawidfowym przebiegu procesu.

Ograniczenie emisji pytu i dwutlenku siarki ze spalania
gazu ziemnego nie wymaga stosowania dodatkowych
technik

Nie dotyczy

Ograniczenie emisji tlenkéw azotu i tlenku wegla
poprzez stosowanie palnikéw niskoemisyjnych.
Referencyjne poziomy emisji tlenkow azotu i tlenku
wegla okreslono dla zrodet o mocy powyzej 50 MW |
wynoszg one 20 - 100 mg/Nm dla tlenkow azotu i 5 -
100 mgle dla tlenku wegla, w zaleznosci od mocy
danego zrodta i zastosowanej technologii spalania.
Prowadzenie ciggtego monitoringu emisji

Moc zadnego z pojedynczych zrodet
spalania paliw nie przekracza 50 MW,
Zastosowany system sterowania oraz
utrzymywanie wytwornic w dobrym stanie
technicznym  zapewniajg  optymalne
warunki spalania, przy ktérych poziom
emisji tlenkéw azotu jest minimalny dla
danego zrodta.

Ograniczenie emisji pytu i metali cigzkich poprzez
stosowanie elektrofiltrow lub filtréw tkaninowych.
Referencyjny poziom emlsp pytu okreslono dla zrodet 9
mocy powyzej 50 MW i wynosi 5 — 30 mg/Nm?
w zaleznosci od mocy danego zrodia

Prowadzenie ciggtego monitoringu emisji

Moc zadnego z pojedynczych zrodet
spalania paliw nie przekracza 50 MW,
Celem ograniczenia emisji pytu ze zrodet
objetych zakresem niniejszego wniosku w

zaktadzie stosuje sie nastepujgce
rozwigzania:
- suszarnie  wyposazone sg

w cyklony wysokosprawne;
- planowana do budowy wytwornica
ciepta technologicznego bedzie
wyposazona w  elektrofiltr ~ suchy,
natomiast obecnie eksploatowana
wytwornica  ciepta  technologicznego
wyposazona bedzie w multicyklony

Ograniczenie emisji dwutlenku siarki poprzez:

- stosowanie oleju o niskiej zawartosci siarki,

- wspoispalanie oleju opatowego z gazem ziemnym tam,
gdzie gaz jest dostepny,

- odsiarczanie spalin w skruberach,

- wstrzykiwanie sorbetu,

Moc zadnego z pojedynczych zrodet
spalania paliw nie przekracza 50 MW,

Referencyjny poziom emisji dwutlenku siarki okreslono | W zakladzie stosuje  sie paliwo
dla zrédet o mocy powyzej 50 MW i wynosi 50 — 350 | o niskiej zawartosci siarki.

mg/Nm® w zaleznosci od mocy danego Zrodia

i zastosowanej technologii spalania oraz technik

ograniczajgcych emisje SO..

Prowadzenie ciggtego monitoringu emisji
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Ograniczenie emisji tlenkéw azotu poprzez stosowanie
technik takich jak:

- stopniowanie paliwa lub powietrza do spalania,

- stosowanie palnikéw niskoemisyjnych

Referencyjny poziom emisji tlenkdw azotu okreslono dla
Zzrodet o mocy powyzej 50 MW i wynosi 50 — 450
mg/Nm® w zaleznosci od mocy danego zrodia i
zastosowanej technologii spalania oraz technik
ograniczajacych emisje NO,.

Prowadzenie ciggtego monitoringu emisji

Moc zadnego z pojedynczych zrodet
spalania paliw nie przekracza 50 MW,
Zastosowany system sterowania oraz
utrzymywanie wytwornicy w dobrym
stanie technicznym zapewniajg
optymalne warunki spalania, przy ktorych
poziom emisji tlenkow azotu jest
minimalny dla danego zrodta.

Ograniczenie emisji tlenku wegla poprzez prowadzenie
procesu w warunkach pozwalajgcych na catkowite
spalanie paliwa, stosowanie zaawansowanego systemu
sterowania.

Proces spalania paliw w zrodtach
instalacji jest sterowany za pomocg
zaawansowanego systemu
komputerowego umozliwiajgcego kontrole
kluczowych parametrow decydujgcych
o prawidtowym przebiegu procesu.

Ograniczenie  emisji  niezorganizowane;j
zastosowanie rozwigzan takich jak:

- zastosowanie zaworéw mieszkowych, podwdjnych
uszczelnien cisnieniowych Iub rownie efektywnych
urzgdzen;

- zastosowanie pomp napedzanych magnetycznie,
pomp hermetycznych lub pomp z podwdjnymi
uszczelkami i pierscieniem wodnym;

- zastosowanie sprezarek napedzanych magnetycznie,

poprzez

sprezarek  hermetycznych lub  zastosowanie w
sprezarkach podwodjnych uszczelek i pierscienia
wodnego;

- zastosowanie mieszadet napedzanych magnetycznie,
mieszadet hermetycznych lub mieszadta z podwaojnymi
uszczelkami i pierscieniem wodnym,;

- minimalizacje kofnierzy, skutecznych uszczelek i
zamknietych systeméw pobierania prébek;

- odprowadzanie $ciekéw w uktadach zamknietych;

- zbieranie zawarto$ci odpowietrznikow.

Reaktory oraz zbiorniki wyposazone sg
w krocce odpowietrzajace, z ktérych
odgazy kierowane sg do zamkniecia
wodnego, gdzie nastepuje absorpcja
sktadnikow gazowych w wodzie.

W  przypadku silosow magazynowych
melaminy, ich zatadunek nastepuje za
pomocg transportu pneumatycznego.
Z samochodow ciezarowych melamina
transportowana  jest do silosow
w strumieniu powietrza, gdzie surowiec
oddzielany jest od tego strumienia
w indywidualnych filtrach tkaninowych.

W instalacji nie powstajg  Scieki
technologiczne.

W tym zakresie wymagania najlepszych
dostepnych technik sg spetnione

Przeprowadzanie oceny emisji niezorganizowanej oraz
pomiaru w celu sklasyfikowania elementéw pod
wzgledem typu, obstugi i warunkéw procesu, aby
zidentyfikowac¢ elementy z najwiekszym potencjatem dla
strat niezorganizowanych

Prowadzona jest ewidencja zuzycia
surowcow w odniesieniu do wielkosci
produkcji celem monitorowania
potencjalnych nieprawidtowosci.
Dodatkowo pod katem monitorowania
emisji niezorganizowanej prowadzone sg
okresowe  przeglady instalacji ze
szczegolnym  uwzglednieniem miejsc
potencjalnych nieszczelnosci.

Ustanowienie i utrzymanie monitoringu i utrzymania
sprzetu i/lub programu wykrywania nieszczelnosci i
napraw (np. LDAR), na podstawie bazy danych
komponentow i obstugi w potaczeniu z oceng i
pomiarem strat niezorganizowanych

Instalacja bedzie poddawana okresowym
przegladom technicznym, takze pod
katem szczelnosci. Wszelkie usterki bedg
na biezgco usuwane a zuzyte czesci lub
elementy instalacji (zawory, uszczelnienia
itp.) beda wymieniane na nowe.

Ograniczenie emisji pytow

Silosy magazynowe i uktady transportu
pytu drzewnego sg szczelne. W
przypadku  silosbw  magazynowych
melaminy, ich zatadunek nastepuje za
pomocg transportu pneumatycznego.
Z samochoddw ciezarowych melamina
transportowana  jest do silosow
w strumieniu powietrza, gdzie surowiec
oddzielany jest od tego strumienia
w indywidualnych filtrach tkaninowych.
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Oczyszczanie powietrza z silosow

i odpowietrznikow reaktora

odgazowania

Reaktory oraz zbiorniki wyposazone sg
w kroéce odpowietrzajgce, z ktorych
odgazy kierowane sa do zamknigcia
wodnego, gdzie nastepuje absorpcja
skfadnikéw gazowych w wodzie.

Stosowanie systemow dopalania do redukcji emisji
nieciggtych z uktadu reaktora

Nie dotyczy. W instalacji nie wykorzystuje
sie systemow dopalania.

Obrébka gazéw odlotowych z proceséw produkciji
poliamidéw przez ptukanie

Reaktory oraz zbiorniki wyposazone sg
w krééce odpowietrzajace, z ktorych
odgazy kierowane sg do zamknigcia
wodnego, gdzie nastepuje absorpcja
sktadnikow gazowych w wodzie.

Ograniczenie  ogolnego tadunku  zanieczyszczen
w Sciekach poprzez:
- rozdzielenie strumieni Sciekéw technologicznych

i deszczowych a takze ich osobne oczyszczanie,
-sktadowanie drewna na utwardzonej powierzchnie za
wyjatkiem drewna okragtego i desek

Procesy technologiczne realizowane
w zakiadzie nie sg zrodlem emisji
Sciekow technologicznych. Zaktad
posiada kanalizacje deszczowg, z ktorej
wody opadowe i roztopowe przed

odprowadzeniem do kanalizacji
zewnetrznego operatora sq
podczyszczane.

Ograniczenie emisji do wod ze sptywu
powierzchniowego poprzez zastosowanie kombinacii
ponizszych rozwigzan:

- mechanicznego usuwania materiatu grubego za
pomocag sit i krat,

-separatorow substancji ropopochodnych;

-sedymentacji w  zbiornikach
osadnikach.

retencyjnych  lub

Uktad oczyszczania wod opadowych
i roztopowych, ktore zbierane sg z terenu
zaktadu ztozony jest z 3 separatorow tj.:
separator  koalescencyjny  substancji
ropopochodnych z osadnikiem;

separator substancji ropopochodnych
ACO KCI NG 1,5/3;
separator betonowy
z osadnikiem.

Przed odprowadzeniem do kanalizacji
zewnetrznego operatora wody opadowe
sg podczyszczane

zintegrowany

Redukcja zanieczyszczen w sciekach z mokrego
odsiarczania spalin poprzez:

- oczyszczanie Sciekow w oczyszczalni w procesie
flokulacji, sedymentaciji;

- zastosowanie zamknietego obiegu wodnego,

- redukcja amoniaku poprzez odpedzanie, wytrgcanie
lub biodegradacije (nitryfikacje) (dot. Sciekow powstatych
podczas spalania paliw ptynnych).

Nie dotyczy

Redukcja zanieczyszczen w odciekach z mokrego
odzuzlania i odpopielania poprzez:

- podczyszczanie odciekéw w procesie filtracji lub
sedymentacji,

- zastosowanie = zamknietego obiegu wodnego
(zawracanie podczyszczonych odciekow do systemu
mokrego odzuzlania)

W instalacji nie prowadzi sie procesu
podczyszczania odciekow. Catosc¢
materiatu z procesu mokrego odzuzlania
jest oddawana jako odpad o kodzie
10 01 01 zewnetrznym podmiotom
posiadajgcym  stosowne  zezwolenia
w zakresie gospodarowania odpadami.

Redukcja zanieczyszczen w $ciekach z mycia,

czyszczenia kottdw i innych urzadzen poprzez:

- oczyszczanie w procesie neutralizacji i sedymentacji,

- zastosowanie zamknietych obiegéw wodnych,

- oczyszczanie na sucho (jezeli jest to technicznie
mozliwe)

Czyszczenie wytwornicy ciepta
technologicznego odbywa sie w obiegu
zamknietym i realizowane jest przez firmy
zewnetrzne.
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Redukcja zanieczyszczen w odciekach oraz wodach
opadowych i roztopowych odprowadzanych z terenu,
gdzie magazynowana jest biomasa poprzez:

- zdrenowanie terenu i oczyszczanie
sedymentacje, podczyszczanie chemiczne
wykorzystanie w ramach zapotrzebowania na wode

- zastosowanie separatoroéw substancji ropopochodnych
na kolektorach odprowadzajgcych wody opadowe

i roztopowe z terendw potencjalnie zanieczyszczonych

poprzez
oraz

Zagrozenie dla wéd minimalizowane jest
przez nastepujgce rozwigzania:

- wody opadowe i roztopowe z migjsc
magazynowania sg podczyszczane
w osadnikach przed odprowadzeniem do
odbiornika;

- place sktadowe biomasy sg na biezgco
monitorowane przez pracownikéw i stuzby
zaktadowe.

Zastosowanie oddzielnych systemow zbierania $ciekow

Przedmiotowa instalacja nie jest zrodtem
powstawania sciekow technologicznych.
Scieki bytowe oraz wody odpadowe
kierowane sg do zewnetrznych odbiorcéw
odregbnymi kanalizacjami i odbierane sg
na podstawie stosownych umow.

Zastosowanie = systeméw  czyszczenia tlokowego
w instalacji wieloproduktowych z ciektymi surowcami
i produktami.

Nie dotyczy

emisje $Sciekéw technologicznych, w tym strumienia
Sciekow, pH i temperatury.

Zastosowanie bufora na etapie poprzedzajacym | Nie dotyczy.

oczyszczalnie Sciekéw, w celu zapewnienia mozliwie

statego sktadu Sciekéw

Monitorowanie kluczowych parametréw ze wzgledu na | Procesy technologiczne realizowane

w zakfadzie Kronospan Mielec Sp. z o.o.
nie sg zrodtem emisji $ciekéw technolog.

Ograniczenie ogdlnego fadunku zanieczyszczen w
Sciekach poprzez:

Procesy technologiczne realizowane
w zaktadzie Kronospan Mielec Sp. z o.o.

- rozdzielenie strumieni Sciekoéw technologicznych i | nie s zrédlem  emisji  Sciekéw

deszczowych a takze ich osobne oczyszczanie; technologicznych. Zaktad posiada

- sktadowanie drewna na utwardzonej powierzchnie za | kanalizacje deszczowg, z ktdrej wody

wyjatkiem drewna okragtego i desek opadowe i roztopowe przed
odprowadzeniem do kanalizacji
zewnetrznego operatora sg
podczyszczane.

Ograniczenie emisji do wod ze sptywu
powierzchniowego poprzez zastosowanie kombinacji
ponizszych rozwigzan:

- mechanicznego usuwania materialu grubego za
pomocg sit i krat;

- separatoréw substancji ropopochodnych;

Uktad oczyszczania wodd opadowych
i roztopowych, ktére zbierane sg z terenu
zaktadu ztozony jest z 3 separatorow tj:

- separator koalescencyjny substancji
ropopochodnych z osadnikiem;

- separator substancji ropopochodnych

technologicznych z produkcji wiokien drzewnych

- sedymentacji w zbiornikach retencyjnych lub | ACO KCI NG 1,5/3;

osadnikach - separator betonowy zintegrowany
z osadnikiem.
Przed odprowadzeniem do kanalizacji
zewnetrznego operatora wody opadowe
sg podczyszczane.

Zapobieganie i ograniczanie powstawania S$ciekow | Procesy technologiczne realizowane

w zaktadzie Kronospan Mielec Sp. z o.0.

wiokien drzewnych poprzez zastosowanie kombinacji
technik:

- mechanicznych — kraty i sita do usuwania materiatu
grubego;

- fizyko-chemicznych — piaskowniki, flotacja cisnieniowa,
koagulacja, flokulacja;

-biologicznych.

poprzez zastosowanie recyklingu wody procesowej nie sg zrodlem  emisji  Sciekow
technologicznych.
Ograniczenie emisji do wéd z proceséw wytwarzania | Procesy technologiczne realizowane

w zakfadzie Kronospan Mielec Sp. z o.o.
nie sg zrodlem  emisji  Sciekow
technologicznych.
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Stosowanie metod jednej lub kombinacji ponizszych
metod oczyszczania wody procesowej z ,mokrych”
procesow ukladéw oczyszczania gazow przed jej
zrzutem instalacji:

sedymentacja, dekantacja,
prasach,flotacja cisnieniowa
powietrzem, koagulacja, flokulacja

odwadniani w
rozpuszczonym

Nie dotyczy instalacji zaktadu Kronospan
Mielec Sp. z 0.0. — nie powstajg w nich
$cieki technologiczne.

Ograniczenie zagrozenia dla wod poprzez:

- magazynowanie biomasy na szczelnej powierzchni z
odpowiednim odwodnieniem;

- oczyszczanie odciekow z miejsc sktadowania biomasy
oraz wod opadowych przed ich odprowadzeniem

Biomasa na potrzeby  wytwornicy
magazynowana jest na szczelnej
powierzchni.

Przed odprowadzeniem do kanalizacji
zewnetrznego operatora wody opadowe
sg  podczyszczane w specjalnie
dedykowanych do tego urzadzeniach.

Stosowanie dobrych praktyk w celu zminimalizowania
wptywu na srodowisko, obejmujgcych:
ostrozne obchodzenie sie z surowcami i odpadami;

Miejsca  magazynowania  substancji
posiadajg odpowiednie zabezpieczenia.

Wdrozenie programu gospodarowania odpadami celem
zapobiegania i ograniczania ich powstawania, ktory
zgodnie z priorytetami umozliwi wykorzystanie odpadow
na miejscu, recykling, odzysk lub unieszkodliwianie.

Wdrozone w zakladzie rozwigzania
w zakresie ograniczania ilosci
powstajgcych odpadow obejmujg przede
wszystkim  zawracanie  odrzuconego
w procesie technologicznym materiatu
drzewnego (m.in. kory, odsortu, scinkow,
itp.) do procesu lub wykorzystanie jako
paliwa. Dopiero materiat powstajgcy
w nadmiarze klasyfikowany jest jako
odpad. Wszystkie odpady natomiast
przekazywane sg zgodnie z hierarchig do
recyklingu, odzysku lub
unieszkodliwiania.

Ograniczanie ilosci odpadéw statych kierowanych do
sktadowania poprzez zastosowanie jednej Iub
kombinacji ponizszych technik:

- ponowne wykorzystanie do produkcji w formie surowca
odpadow drzewnych zebranych w obrebie zaktadu
takich jak okrawki oraz odrzucone piyty;

- wykorzystanie odpadéw drzewnych zebranych w
obrebie zakiadu takich jak produkty podsitowe, pyt
zebrany w systemach ochrony powietrza oraz osady
pochodzace z produkcji drewna podczas filtracji wody
odptywowej jako paliwo w spalarniach znajdujgcych sie
na terenie zaktadu;

- zastosowanie zbiorczego uktadu z jedng centralna
jednostkg filtrujgcg w celu optymalizacji procesu
zbierania pozostatosci, np. filtr workowy, cyklofiltr lub
cyklony o wysokiej wydajnosci.

Wdrozone w zakladzie rozwigzania w
zakresie ograniczania ilosci powstajgcych
odpaddow obejmujg przede wszystkim
zawracanie odrzuconego Ww procesie
technologicznym materiatu drzewnego
(m.in. kory, odsortu, $cinkow, itp.) do
procesu lub wykorzystanie jako paliwa.
Dopiero  materiat nie  spetniajacy
wymagan dla produktu ubocznego lub
powstajgcy w nadmiarze klasyfikowany
jest jako odpad. Wszystkie odpady
natomiast przekazywane sg zgodnie
z hierarchiag do recyklingu, odzysku,
unieszkodliwiania a dopiero na koncu do
sktadowania

Zapewnienie bezpiecznej gospodarki popiotami i zuzlami
ze spalania biomasy poprzez zastosowanie wszystkich
ponizszych technik:

- ciggly przeglad mozliwosci
wykorzystania  popiotu  dennego
w obrebie zaktadu oraz poza zakfadem;

- efektywny proces spalania, ktéry powoduje obnizenie
zawartosci niedopalonego wegla;

- bezpieczna obstuga i transport przez uprzednie
nawilzenie popiotu dennego wodg ze zrodfa wtérnego;

- bezpieczne skiadowanie popiotu dennego na
szczelnym podiozu wyposazonym w system zbierania
odciekow.

dla ponownego
generowanego

Procesy spalania paliw prowadzone w
zrédtach ciepta technologicznego
opalanego biomasg sg sterowane za
pomoca uktadu automatyki, a kluczowe
parametry procesow spalania paliw sg
monitorowane.

Gospodarka odpadami z procesow
termicznych prowadzona jest w sposob
bezpieczny dla srodowiska. Odpady te
magazynowane s3 w kontenerach
ustawionych na utwardzonym
i szczelnym podiozu. Odpady te sg
zagospodarowywane na terenie zaktadu
oraz przekazywane do odzysku lub
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unieszkodliwiania uprawnionym

podmiotom.

Ograniczenie negatywnego wptywu odpadow na
srodowisko poprzez:

- selektywng zbiorka odpadow

- odpowiedni sposob magazynowania odpadow

- wiasciwe koncowe zagospodarowanie odpadow

- monitoring ilosci wytwarzanych odpadow

Gospodarka odpadami prowadzona jest z
uwzglednieniem ponizszych zasad:

- na terenie zaktadu prowadzona jest
selektywna zbidrka odpaddw
uwzgledniajgca charakter odpadu,
miejsce wytwarzania oraz mozliwosc
dalszego zagospodarowania;

- magazynowanie odpadoéw prowadzone
jest w sposéb dostosowany doich
charakteru i potencjatu zagrozen,
w wydzielonym miejscu zaktadu,
w odpowiednich pojemnikach,
na wybetonowanym podfozu,
zabezpieczonym przed dostepem o0séb
nieupowaznionych;

- odpady przekazywane sg podmiotom
posiadajacym  stosowne  zezwolenia
w zakresie odzysku lub
unieszkodliwiania;

- prowadzony jest monitoring ilosci
wytwarzanych odpadow poprzez
zaprowadzenie kart ewidencji odpadow
oraz kart przekazania odpadéw.

Ponowne wykorzystanie potencjalnych odpadoéw z
instalacji

W prowadzonych procesach
technologicznych nie przewiduje sie
ponownego  wykorzystanie  odpadow

z instalacji.

Stosowanie jednej lub kombinacji nastepujgcych technik
ograniczania emisji hatasu i wibracji:

- w odniesieniu do nowych instalacji projektowanie ich
rozmieszczenia w taki sposéb aby maksymalnie
wykorzysta¢ budynki jako obiekty ekranujace;
-wdrozenie programu redukcji hatasu zawierajgcego
identyfikacje zrodet hatasu, dobor punktow dla
monitoringu poza zakladem, modelowanie propagacii
hatasu oraz ocene najbardziej optacalnych $rodkow i ich
wdrazanie;

- prowadzenie regularnych pomiaréw akustycznych wraz
z monitoringiem poziomow dzwieku w $rodowisku;

- stosowanie oston akustycznych oraz hermetyzacji
-rozdzielanie  urzadzenn  celem  zapobiegania i
ograniczania wibracji oraz rezonansu hatasu;

- stosowanie na punktowych Zzrédtach hatasu tlumikow
akustycznych, obudow oraz innych rozwigzan
ograniczajgcych emisje hatasu;

- zamykanie bram i drzwi
ograniczanie ~ wysoKosci
roztadunku;

- ograniczenie predkosci poruszania sie pojazdow po
terenie zaktadu;

- ograniczenie operacji
przestrzeni w porze nocnej;
-prowadzenie regularnych przeglgdéw i konserwacji

- stosowanie ekranow akustycznych oraz
wykorzystywanie naturalnych barier, nasypow do
ekranowania zrodet hatasu.

gdy nie sg uzywane,
upadku drewna przy

wykonywanych w otwartej

Jak wykazaly przeprowadzone pomiary
emisja hatasu z instalacji zakfadu
Kronospan Mielec Sp. z o0.0. nie
powoduje przekroczen poziomow
dopuszczalnych. Niemniej jednak
w zaktadach wdrozone sa rozwigzania
organizacyjne majgce na celu
ograniczenie emisji hatasu (zamykanie

bram i drzwi, szkolenia personelu,
utrzymywanie maszyn |  urzgdzen
w dobrym stanie technicznym,

ograniczenie predkosci poruszania sig
pojazdow itp.).
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Wdrozenie planu zarzadzania gospodarkg energetyczng
celem ograniczenia zuzycia energii poprzez stosowanie
technik takich jak:

- wdrozenie systemu umozliwiajgcego sledzenie zuzycia
energii i kosztow;

- audyty efektywnosci energetycznej gidwnych operacii;
- systematyczne udoskonalanie wyposazenia celem
poprawy efektywnosci energetycznej;

- udoskonalanie metod kontroli zuzycia energii;
-szkolenia personelu w zakresie zarzadzania energia.

Kronospan Mielec Sp. z 0.0. prowadzi
monitoring efektywnosci zuzycia energii
elektrycznej. Biezgce naprawy, usuwanie
usterek oraz modernizacje instalacji lub
poszczegolnych jej elementow
prowadzone sg z uwzglednieniem
maksymalizacji efektywnosci energ..

Efektywne  wykorzystywanie energii na etapie
przygotowywania  wiokien do  produkcji  plyty
drewnopochodnej poprzez stosowanie jednej Iub

kombinacji ponizszych technik:
- oczyszczanie | zmiekczanie zrebki;
- odparowanie pod préznig;
- odzysk ciepta z pary z rafinacji materiatu.

W zakfadzie Kronospan Mielec Sp. z o.0.
ma miejsce proces pitukania zrebki
(oczyszczanie zrebki z zanieczyszczen
mineralnych oraz innych  ciezkich
zanieczyszczen). Nastepnie zrebka jest
oddzielana od wody | poddawana
obrébce hydrotermicznej (gotowanie,
zmiekczanie). Energia cieplna do tej
obrébki pozyskiwana jest z pary wodnej.
Woda uzywana w procesie oczyszczania
zrebki i jej obrébce hydrotermicznej jest
odprowadzana na oczyszczalnie gdzie
jest oczyszczana w dwoch etapach:
mechaniczny i odparowanie-skraplanie.
Odparowanie odbywa sie na instalacji
podci$nieniowej  oczyszczalni  gdzie
brudna woda ulega parowaniu, a
nastepnie skraplaniu. Tak oczyszczona
woda wykorzystywana jest do wytwornic
pary i uszczelnien pomp.

Maksymalizacja efektywnosci energetycznej poprzez
m.in.:

- ograniczenie strat ciepta wynikajacych z niedopalenia
paliwa;

- wykorzystanie ciepta odpadowego;

- ograniczenie strat ciepta z odprowadzanego zuzlu;

- zastosowanie izolacji termicznej,

W zakfadzie stosuje sie nastepujgce
techniki majgce na celu podniesienie
efektywnosci energetycznej:

- zaawansowany elektroniczny system
kontroli ~ procesu  spalania  celem
zapewnienia optymalnych warunkéw, co
minimalizuje ilos¢ niedopalonego paliwa;
- wykorzystanie ciepta odpadowego
z wytwornicy ciepfa technologicznego do
wspomagania suszenia materiatlu do

produkcji ptyt;
- zastosowanie izolacji termicznej
rurociggow przesytowych oleju

termicznego oraz goracego powietrza
przed wprowadzeniem do suszarn.

Osiagniecie odpowiedniego poziomu efektywnosci
energetycznej definiowanej jako stosunek wytworzonej
energii elektrycznej lub wytworzonej energii ciepinej i
elektrycznej w ukfadzie skojarzonym (kogeneracja) do
ilosci energii wprowadzonej w paliwie

Nie dotyczy

Wdrozenie i spelnienie wymagan systemu
zarzadzania efektywnoscig energetyczng (ENEMS),
ktory obejmuje w zaleznosci od warunkéw lokalnych,
nastepujace elementy:

- zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry wyzszego
szczebla;

- zdefiniowanie przez $ciste kierownictwo polityki na
rzecz efektywnosci energetycznej danej instalacji;

- planowanie i wyznaczanie celow;

- wdrozenie procedur, ze szczegbinym uwzglednieniem:

Kronospan Mielec Sp. z o.0. posiada

wdrozony i certyfikowany  system
zarzadzania jakoscig oparty na normie
ISO 9001: 2008 oraz nastepujgce
narzedzia:

- okreslenie hierarchii wsrod kadry

z okreslonym podziatem kompetencji
i odpowiedzialnosci;

- funkcjonowanie stanowiska specjalisty
ochrony $rodowiska koordynujgce catosc
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struktury i zakresu odpowiedzialnosci;
szkolen, rozwijania Swiadomosci oraz kompetenciji;
komunikacji;
zaangazowania pracownikow;
dokumentowania;
skutecznej kontroli procesu;
programow konserwacji urzadzen;
gotowosci i reagowania w nagtych wypadkach;
zapewnienie zgodnosci z przepisami i umowami
zwigzanym z efektywnoscig energetyczng (w przypadku,
gdy takie umowy istnieja);

- sprawdzanie funkcjonowania i podejmowanie dziatan

naprawczych, ze szczegdlnym uwzglednieniem:

monitorowania i pomiarow;
dziatann naprawczych i zapobiegawczych;
prowadzenia dokumentacii;
niezaleznych (w miare mozliwosci) kontroli
wewnetrznych w celu okreslenia, czy system ENEMS
jest zgodny z planowanymi rozwiazaniami i byt wiasciwie
wdrozony i zachowywany,

- przeglad systemu ENEMS przeprowadzony przez

Sciste  kierownictwo pod wzgledem stafej
przydatnosci  systemu, jego prawidtowosci
i skutecznosci;

- w przypadku projektowania nowej jednostki,
uwzglednienie wptywu ewentualnego wycofania
z eksploatacji na srodowisko;

- opracowywanie energooszczednych technik, a takze
Sledzenie zmian w technikach dotyczacych
efektywnosci energetyczne,;.

System zarzadzania efektywnoscig energetyczng moze
obejmowac réwniez nastepujace kroki:

- przygotowanie i opublikowanie (z zatwierdzeniem
zewnetrznym lub bez) regularnych oswiadczen na temat
efektywnosci energetycznej, umozliwiajacych
porownanie rok po roku efektéw z zatozeniami i celami;

- badanie i zatwierdzenie przez zewnetrznego audytora
systemu zarzadzania i procedury audytu;

- wdrozenie | przestrzeganie krajowego lub
migdzynarodowego dobrowolnego systemu zarzadzania
w zakresie efektywnosci energetyczne;.

State ograniczenie wptywu instalacji na $rodowisko
poprzez planowanie dziatan i inwestycji w sposéb
zintegrowany w perspektywie krotko-, $rednio-, i
dtugoterminowej, z uwzglednieniem korzysci kosztowych
i skutkow wzajemnego oddziatywania pomiedzy réznymi
komponentami.

dziatan zwigzanych z zagadnieniami
ochrony $rodowiska;

- prowadzenie szkolen kadry
i pracownikéw w zakresie dziatan
i procedur pozwalajgcych na ograniczenie
wptywu zakladu na stan jakosci
Ssrodowiska;

- utrzymywanie maszyn i urzadzen
w dobrym stanie technicznym oraz
prowadzenie regularnych przegladéw
urzadzen ochrony powietrza;

- identyfikacja zagrozen i ucigzliwosci
wynikajgcych z funkcjonowania zaktadu;
- wdrazanie procedur technicznych,
technologicznych i organizacyjnych
majacych na celu ograniczenie wptywu
zaktadu na srodowisko;

- planowanie inwestycji z uwzglednieniem
technicznych i technologicznych
mozliwosci rozwoju czystszych
technologii

Ustalenie tych aspektow instalacji, ktore majg wptyw na
efektywnos¢ energetyczng, poprzez przeprowadzanie
audytu.

Kronospan Mielec Sp. z o0.0. posiada
wdrozony i  certyfikowany  system
zarzgdzania jakoscig oparty na normie
ISO 9001: 2008. W ramach posiadania
systemu, prowadzone sg regularne

audyty.

Zapewnienie wlasciwych narzedzi lub metodyki
pomagajace zidentyfikowac i ilosciowo okreslic zakres

Zaktad prowadzi biezace ewidencje ilosci:
- zuzywanej energii elektrycznej;

optymalizacji energii takie jak: - zuzywanych surowcow wykorzysta

- modele bazy danych i bilanse dotyczgce energii; w instalacji bedacej zrédtem ciepta

- techniki takie jak: metoda ,pinch”, analiza egzergii lub | technologicznego;

entalpii lub termoekonomika; Ponadto wszystkie procesy

- dane szacunkowe i obliczenia. technologiczne monitorowane s na
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biezaco poprzez systemy komputerowe
znajdujgce sie na poszczegolnych liniach
produkcyjnych

Identyfikacja mozliwosci optymalizacji odzyskiwania
energii w obrebie danej instalacji, pomigdzy systemami
w obrebie danej instalacji lub ze strong trzecig

Odzyskiwanie energii w obrebie danej
instalacji odbywa sie jezeli jest taka
mozliwos¢

Optymalizacja efektywnosci energetycznej poprzez
przyjecie systemowego podejscia do zarzadzania
energig w danej instalacji. Systemy, jakie nalezy wzigc
pod uwage w kontekscie optymalizacji catosciowej,
obejmujg np:

- linie technologiczne;

- systemy grzewcze takie jak gorgca woda, para,

- chfodzenie i wytwarzanie prozni:

Procesy technologiczne realizowane
w trakcie produkcji ptyt oparte sg m. in.
na optymalnym wykorzystaniu energii
pomiedzy poszczegolnymi instalacjami.
Zaktad prowadzi biezace ewidencje ilosci:
- zuzywanej energii elektrycznej;

2 zuzywanych SUrowcow
wykorzystywanych w instalacji bedgcej

przeprowadzenie wszystkich ponizszych dziatan:

- okreslenie wskaznikow efektywnosci energetycznej
odpowiednich dla danej instalacji, a w razie potrzeby, dla
oddzielnych procesdw, systemow lub jednostek, a takze
ocena ich zmiany w czasie lub po wprowadzeniu
srodkow w zakresie efektywnosci energetyczneyj;

- okreslenie i zarejestrowanie wiasciwych granic
zwigzanych z tymi wskaznikami,

- okreslenie i zarejestrowanie czynnikow, ktore mogg
spowodowaé odstepstwa w zakresie efektywnosci
energetycznej odpowiednich procesow, systemow lub
linii.

- systemy =zasilane silnikami, takie jak: instalacje | Zrodtem ciepta technologicznego;

sprezonego powietrza, systemy pompowe; Ponadto wszystkie procesy

- oswietlenie; technologiczne monitorowane sg na

- suszenie, separacja i koncentracja. biezaco poprzez systemy komputerowe
znajdujgce sie na poszczegolnych liniach
produkcyjnych

Ustalenie wskaznikow efektywnosci energetycznej | Za wskaznik efektywnosci energetycznej

poprzez nalezy uzna¢ prace instalacji podczas

produkcji ptyt o parametrach zgodnych
z normami dla ptyt widrowych oraz ptyt
MDF.

Przeprowadzenie systematycznych i regularnych
poréwnan na poziomie sektorowym, regionalnym w
sytuacji gdy sg dostepne potwierdzone dane.

Zakfad jest na biezgco z dostepnoscia i
mozliwosciami wdrozenia nowych
technologii. Zaktad prowadzi dziatania
modernizujgce instalacje (zgodnie z
przyjetym harmonogramem) dazace do
jeszcze  wiekszej jej optymalizacji
dziatania.

Optymalizacja efektywnosci energetycznej podczas
planowania nowej instalacji, linii technologicznych lub
systemu, lub tez szeroko zakrojonej modernizacji.

Zaktad przewiduje budowg nowoczesnej
wytwornicy ciepta  technologicznego,
instalaciji oczyszczania gazow
wylotowych a takze modernizacje prasy
ptyty widrowej oraz linii impregnaciji.

Wszystkie ww. dziatania zostaly Iub
zostang poprzedzone analizg wyboru
energooszczednych  technologii  przy
jednoczesnym  uwzglednieniu potrzeb
ochrony $rodowiska oraz rachunkow
ekonomicznych.

Prace zwigzane z
zostang  zlecone
biurom projektowym.

projektowaniem
wyspecjalizowanym

Optymalizacja  wykorzystania  energii  pomigdzy
procesami lub systemami w obrebie instalacji lub we
wspotpracy ze strona trzecia.

Procesy technologiczne realizowane w
trakcie produkcji ptyt oparte sg m. in. na
optymalnym wykorzystaniu energii
pomiedzy poszczegdlnymi instalacjami.
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Utrzymanie tempa programu
energetycznej poprzez zastosowanie
technik, takich jak:

- wprowadzanie okreslonego systemu zarzadzania
energia;

- rozliczenia za energie oparte o rzeczywiste wartosci,
co naklada na uzytkownika/ptacacego rachunek
obowigzek oszczedzania energii i odpowiedzialnos¢;

- tworzenie osrodkow gwarantujacych zysk finansowy w
konteksécie efektywnoséci energetycznej;

- benchmarketing;

- Swieze spojrzenie na istniejace systemy zarzadzania;

- wykorzystanie technik zarzadzania zmianami
organizacyjnymi

efektywnosci
réznorodnych

Zakfad przewiduje budowe nowoczesnej
wytwornicy  ciepfa  technologicznego,
instalacji oczyszczania gazow
wylotowych, a takze modernizacje
instalacji odpylania linii ptyty wiérowej
oraz linii impregnacji.

Procesy technologiczne realizowane
w trakcie produkcji ptyt oparte sg m. in.
na optymalnym wykorzystaniu energii
pomigdzy poszczegolnymi instalacjami.
Zaktad prowadzi biezace ewidencije ilosci:
- Zuzywanej energii elektrycznej;

- zuzywanych surowcow
wykorzystywanych instalacji bedace;j
zrodtem ciepta technologicznego;
Ponadto wszystkie procesy
technologiczne monitorowane sg na
biezaco poprzez systemy komputerowe
znajdujgce sie na poszczegodlnych liniach.

Utrzymanie poziomu wiedzy specjalistycznej w zakresie
efektywnosci energetycznej i systeméw wykorzystania
energii poprzez zastosowanie takich technik jak:

- zatrudnienie wykwalifikowanego personelu
szkolenie personelu;

- okresowe odsunigecie personelu od linii produkcyjnej w
celu wykonania okresowych/konkretnych badan (w ich
pierwotnej instalacji badz w innych instalacjach);

- dzielenie zasobéw  wewnetrznych  pomiedzy
placéwkami;

- korzystanie z ustug odpowiednio wykwalifikowanych
konsultantow w przypadku okresowych badan:;

- korzystanie z obstugi zewnetrznej w przypadku
specjalistycznych systemow lub funkgji.

lub

Wprowadzenie skutecznej kontroli proceséw poprzez
zastosowanie takich technik, jak:

- systemy gwarantujgce znajomo$¢, zrozumiatosé i
przestrzeganie procedur;

- zapewnienie okreslenia, optymalizacji pod wzgledem
efektywnosci energetycznej i monitorowania kluczowych
parametrow dziatalno$ci;

- dokumentowanie i rejestrowanie takich parametréw.

Zaktad zatrudnia wykwalifikowany
personel.
Kronospan Mielec Sp. z o0.0. posiada

wdrozony i certyfikowany system
zarzadzania jakoscig oparty na normie
ISO 9001: 2008 oraz nastepujace
narzedzia:

- okreslenie hierarchii ws$réd kadry
z okreslonym podzialem kompetenc;i
i odpowiedzialnosci;

- funkcjonowanie stanowiska specjalisty
ochrony srodowiska koordynujgce catosc
dziatan zwigzanych z zagadnieniami
ochrony srodowiska;

- prowadzenie szkolen kadry
i procedur pozwalajgcych na ograniczenie

wptywu zaktadu na stan jakosci
Srodowiska;

Przeprowadzanie pomiarow
w  Srodowisku zlecane jest firmom

zewnetrznym posiadajgcym odpowiednie
akredytacje.

Procesy technologiczne realizowane
w trakcie produkcji ptyt oparte sg m. in.
na optymalnym wykorzystaniu energii
pomigdzy poszczegolnymi instalacjami.
Zaktad prowadzi biezace ewidencje ilosci:
- Zuzywanej energii elektrycznej;

- zuzywanych surowcéw wykorzysta.

instalacji  bedacej zrédiem  ciepta
technologicznego;

Ponadto wszystkie procesy
technologiczne monitorowane sg na

biezgco poprzez systemy komputerowe
znajdujgce sie na poszczegoinych liniach.

Przeprowadzenie konserwacji w instalacjach w celu
optymalizacji efektywnosci energetycznej poprzez
podjecie wszystkich ponizszych dziatan:

- wyrazny podziat obowigzkow w trakcie planowania i
wykonywania prac konserwacyjnych;
- __opracowanie zorganizowanego

programu__ prac

Zaktad na biezgco wykonuje przeglady
techniczne instalacji a w razie
koniecznosci ich prace konserwacyjne.
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konserwacyjnych z wykorzystaniem opisow
technicznych sprzetu, norm itp., jak réwniez opisow
wszelkich awarii

urzadzen i ich konsekwencji. Niektore prace
konserwacyjne mozna zaplanowa¢ na czas przerw w
funkcjonowaniu zakfadu;

- wspieranie programu prac konserwacyjnych za
pomocg wiasciwych systeméw ewidencyjnych oraz
testéw diagnostycznych;

- okreslanie  ewentualnych
energetycznej na  podstawie
konserwacyjnych, awarii lub nieprawidtowosci oraz
wskazywanie, w ktorych miejscach efektywnosc
energetyczna moze ulec zwigkszeniu,

- wyszukiwanie wyciekéw, uszkodzonych urzadzen,
zuzytych tozysk itp., ktére majg wptyw na zuzycie energii
lub decydujg o jej zuzyciu oraz mozliwie jak najszybsza
ich naprawa.

strat  efektywnosci
rutynowych  prac

Ustanawianie i utrzymywanie udokumentowanych
procedur w celu regularnego monitorowania i
wykonywania pomiarow podstawowych cech

charakterystycznych operacji i dziatan, ktére mogg miec
znaczacy wptyw na efektywno$c energetyczng.

Kronospan Mielec Sp. z o0.0. posiada
wdrozony i certyfikowany  system
zarzadzania jakoscig oparty na normie
ISO 9001: 2008

Utrzymanie wydajnoéci wymiennikow ciepta poprzez:
- okresowe monitorowanie wydajnosci;
- zapobieganie zanieczyszczeniu lub jego usuwanie;

Zaktad na biezaco monitoruje procesy
technologiczne zwigzane z dostawg
ciepta technologicznego i wydajnoscig
dedykowanych do tego urzadzen.

Zaklad na biezaco wykonuje przeglady
techniczne instalacji, a w razie
koniecznosci ich prace konserwacyjne.

Poszukiwanie = mozliwosci
instalacji lub poza nig.

kogeneracji, wewnatrz

Nie dotyczy

Zwiekszanie wspoéfczynnika mocy zgodnie z wymogami
lokalnego dostawcy energii elektrycznej.

Sprawdzanie zasilania elektrycznego pod wzgledem
zawartosci harmonicznych i w miare potrzeby
stosowanie filtrow.

Zaktad wykorzystuje energie w iloSci

uwzgledniajacej biezgce potrzeby
funkcjonowania instalaciji. Zaktad
prowadzi monitoring ilosci zuzywanej
energii elektryczne;j oraz stanu

technicznego sieci elektrycznej, a takze

urzadzen  wykorzystujgcych  energie
elektryczng.

Optymalizacja wydajnosci zasilania elektrycznego Zaktad wykorzystuje energie w ilosci
uwzgledniajacej biezace potrzeby
funkcjonowania instalacji. Zaktad
prowadzi monitoring ilo$ci zuzywanej
energii elektryczne;.

Optymalizacja dziatania silnikow elektrycznych Silniki  elektryczne  wykorzystywane
w instalacji uzytkowane sg zgodnie

z instrukcjami obstugi producentow, co
gwarantuje optymalizacje ich pracy

Wdrozenie i utrzymanie systemu
$rodowiskiem, ktéry powinien uwzgledniac:

zarzadzania

- zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry wyzszego

szczebla;

- definicje polityki ochrony $rodowiska danej instalacji
przyjeta przez najwyzsze Kierownictwo;

- planowanie i ustanowienie niezbednych procedur,

zadan i celéw w powigzaniu z planami inwestycyjnymi;

-wdrozenie procedur, ze szczegolnym
uwzglednieniem:

—  struktury i zakresu odpowiedzialnosci;

Kronospan Mielec Sp. z 0.0. posiada
wdrozony i certyfikowany  system
zarzadzania jakoscig oparty na normie

ISO 9001: 2008 oraz nastepujace
narzedzia:
okreslenie  hierarchii  wsrod  kadry

z okreslonym podziatem kompetenciji
i odpowiedzialnosci;

funkcjonowanie stanowiska specjalisty
ochrony $rodowiska koordynujgce catosc
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- szkolen, Swiadomosci oraz

kompetencii;

- komunikacji;

- zaangazowania pracownikow;

- dokumentowania;

- skutecznej kontroli procesu;

- programow konserwacji urzadzen;

- gotowosci i reagowania w nagtych wypadkach;

- zapewnienia zgodnosci z przepisami o ochronie
Srodowiska;

- sprawdzanie wynikéw ipodejmowanie dziatan
naprawczych, ze szczegdinym uwzglednieniem:

- monitorowania i pomiaréw;

- dziatan naprawczych i zapobiegawczych;

- prowadzenia dokumentacji;

- niezaleznych (w miare mozliwosci) kontroli
wewnetrznych w celu okreslenia, czy system
zaradzania Srodowiskiem jest zgodny
z planowanymi rozwigzaniami ibyt wtasciwie
wdrozony i zachowywany,

- rewizja i rozwijanie systemu w odpowiedzi na
zachodzgce zZmiany przez najwyzsze
kierownictwo;

- rozwdj czystszych technologii;

- rozpatrzenie wptywu na $rodowisko ewentualnej
likwidacji instalacji jako etap projektowania
nowego zakfadu lub modyfikacji istniejgcego;

- stosowanie analiz poréwnawczych.

rozwijania

W niektorych przypadkach system zarzadzania

srodowiskiem moze zawierac:

program gospodarki odpadami;

program kontroli drewna pouzytkowego stosowanego

jako surowiec lub paliwo;

program zarzgdzania hatasem;

program zarzadzania emisjg odorow;

program zarzadzania emisjg pytu.

dziatan  zwigzanych
ochrony $rodowiska;
prowadzenie szkolen kadry
i pracownikow w zakresie dziatan
i procedur pozwalajgcych na ograniczenie

Zz zagadnieniami

wplywu zakladu na stan jakosci
Srodowiska;

utrzymywanie maszyn i urzgdzen
w dobrym stanie technicznym oraz

prowadzenie regularnych przegladow
urzadzen ochrony powietrza;

identyfikacja zagrozen i ucigzliwosci
wynikajacych z funkcjonowania zaktadu;
wdrazanie procedur technicznych,
technologicznych i organizacyjnych
majgcych na celu ograniczenie wptywu
zaktadu na srodowisko;

planowanie inwestycji z uwzglednieniem

technicznych [ technologicznych
mozliwosci rozwoju czystszych
technologii

Stosowanie dobrych praktyk w celu zminimalizowania
wptywu na $rodowisko, obejmujgcych:

-staranny dobdr i kontrole substanciji oraz dodatkéw;
-wdrozenie programu kontroli jakosci uzywanego jako
surowca lub paliwo drewna pouzytkowego, w
szczegolnosci w zakresie As, Pb, Cd, Cr, Hg, Zn, CI, F,
PAH (policykliczne weglowodory aromatyczne)
-ostrozne obchodzenie sie z surowcami i odpadami;
-regularne  konserwacje | czyszczenie urzadzen,
szlakow transportowych oraz miejsc przechowywania
surowcow;

-analize wariantow mozliwosci powtdrnego
wykorzystania wody procesowej oraz wtornych Zzrodet
wody.

Surowce do produkcji dobierane sg
W sposob staranny aby zminimalizowac
potencjat oddziatywania instalacji na
$rodowisko. Do produkcji stosowane sg
zywice zawierajgce < 0,1 % wolnego
formaldehydu. Instalacje poddawane sg
konserwacjom, wszelkie usterki sg na

biezaco usuwane, a miejsca
magazynowania substancji posiadajg
odpowiednie = zabezpieczenia, @ woda

procesowa poddawana jest uzdatnianiu
i zawracana jest do procesu.

W tym zakresie wymagania najlepszych
dostepnych technik sg spetnione.
Kronospan Mielec Sp. z 0.0. nie prowadzi
obecnie badan jakosci drewna
pouzytkowego, co wymaga¢ bedzie
wdrozenia.

Stosowanie jednej lub kombinacji nastepujgcych technik
zapobiegania zanieczyszczeniom gleb i wéd:

- przetadunek zywic oraz innych materiatow
pomocniczych wytgcznie na wyznaczonych

Rozwigzania zastosowane w zakiladzie
Kronospan Mielec Sp. z 0.0. to przede
wszystkim zastosowanie tac ociekowych
i wanien wychwytowych, zastosowanie
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i odpowiednio zaprojektowanych do tego celu
stanowiskach zabezpieczonych przed wyciekami do
gruntu;

- magazynowanie materiatdw przeznaczonych do
utylizacji lub unieszkodliwiania
w  zaprojektowanych do tego celu miejscach
zabezpieczonych przed wyciekami do gruntu;

- stosowanie systemow kontroli poziomu cieczy
w studzienkach pomp i zbiornikach operacyjnych,
z ktorych moga wystgpic wycieki;

- wdrozenie programu przegladow i badan zbiornikow
oraz rurociggow zywic i dodatkow;

- prowadzenie kontroli kotnierzy i zaworéw na uktadach
transportu materiatow innych niz woda i drewno oraz
prowadzenie rejestru z tych kontroli;

- wyposazenie koierzy i zaworéw w system
umozliwiajgcy gromadzenie wyciekow z kotnierzy
i zaworow na uktadach transportu materiatow innych niz
drewno i woda, chyba ze ich konstrukcja zapewnia
szczelnosg;

- zapewnienie fatwego dostepu do barier ochronnych
przed wyciekami oraz sorbetow;

- unikanie  stosowania  systemow  transportu
podziemnego dla materiatdw innych niz woda
i drewno;

- zapewnienie rozwigzan umozliwiajacych gromadzenie
i bezpieczne usuwanie wody z akcji gasniczych;
-stosowanie nieprzepuszczalnego dna w zbiornikach
retencyjnych wody sptywajace;j z miejsc
magazynowania drewna na otwartej przestrzeni.

systemu  zbierania  wyciekow  do
zbiornikow bezodptywowych,
zastosowanie systemu kontroli

napetnienia zbiornikow, zabezpieczenie
miejsc przefadunku substancji przed
wptywem  warunkow  atmosferycznych
i rozlewami (wanny, zadaszenia),
zastosowanie napowietrznego systemu
transportu, biezacy nadzor personelu, itp.

Stosowanie oddzielnych systemow magazynowych
celem wiasciwej kontroli mieszanki paliwa w odniesieniu
do jakosci poszczegolnych paliw w przypadku
wspotspalania kilku rodzajow biomasy

Biomasa przeznaczona dla palenisk
rusztowych oraz biomasa w postaci pytu
drzewnego dla palnikow pytowych jest
magazynowana oddzielnie.

Ograniczenie zagrozenia pozarowego poprzez.

- kontrole magazynow biomasy celem zabezpieczenia
przed mozliwoécia samozaptonu oraz identyfikacji
potencjalnych miejsc stwarzajacych takie zagrozenie

Place skitadowe biomasy s na biezaco
monitorowane przez pracownikow
i stuzby zaktadowe, ktérych obowigzkiem
jest podjecie natychmiastowych dziatan
w przypadku spostrzezenia potencjalnego

zagrozenia.  Ponadto  krotki  czas
magazynowania biomasy na placach
skutecznie ogranicza stworzenie

warunkow do samozaptonu biomasy.

Prowadzenie obrobki biomasy w oparciu o wskazniki
wielkosci ziaren i stopnia jej zanieczyszczenia celem
zapewnienia stabilnosci procesu spalania, zmniejszenia
zawartosci niedopalonego paliwa w popiele i
ograniczenia pikow emisyjnych.

Biomasa przeznaczona dla palenisk
rusztowych wytwornic ciepta
technologicznego nie zawiera
zanieczyszczen w ilosciach mogacych
zakioca¢ przebieg procesu, co wynika
z wymagan technicznych
i technologicznych okreslonych przez
producenta tych wytwornic.

Wielkos¢  ziaren spalanej biomasy
w palnikach pytowych i w paleniskach
rusztowych jest kontrolowana, zgodnie
z wymaganiami technicznymi
i technologicznymi okreslonymi przez
producentéw wytwornic ciepta.
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W przypadku wykorzystywania Zanieczyszczonego
drewna najlepszg dostepng technikg jest identyfikacja
zanieczyszczern dla  kazdego fadunku paliwa
dostawczego do zakfadu.

Zrédtem biomasy stosowanej jako paliwo
s niektore procesy technologiczne
zachodzace w zakladzie. Surowcem do
produkcji jest czyste drewno, a wszystkie
operacje jednostkowe s3 prowadzone
pod peing kontrola.

Dla spalania biomasy najlepsza dostepng technikg jest
stosowanie palnikow pytowych oraz palenisk fluidalnych
i z rusztem mechanicznym

Instalacja  spalania paliw  zaktadu
Kronospan Mielec Sp. z 0.0. o mocy
ponizej 50 MW, stanowi integralng czesc
procesu technologicznego produkciji ptyt
i zgodnie =z zakresem dokumentu
referencyjnego nie jest objeta
wymaganiami  BAT, niemniej jednak
techniki spalania biomasy stosowane
w zakladzie wykorzystujg palniki pytowe
oraz paleniska z rusztem mechanicznym.
Paleniska fluidaine dedykowane sg dla
przemystu energetycznego i nie majg
zastosowania w zaktadzie.

Stosowanie Zaawansowanych elektronicznych
systemow sterowania procesem w celu zapewnienia
wysokiego poziomu sprawnoéci oraz minimalizacji
emisji

Proces spalania paliw w zrodlach
instalacji jest sterowany za pomocg
Zaawansowanego systemu
komputerowego umozliwiajgcego kontrole
kluczowych parametrow decydujacych
0 prawidtowym przebiegu procesu.

Ograniczenie ubytkéw z rurociggéw poprzez wiasciwy
system monitorowania i ostrzegania o wyciekach

Gaz ziemny pobierany jest bezposrednio
z sieci  operatora  zewnetrznego.
Instalacja gazowa jest poddawana prébie
szczelnoéci nie rzadziej niz raz w roku.

Efektywne wykorzystanie paliwa poprzez wstepne
ogrzanie gazu cieptem odpadowym

Instalacja spalania paliw zaktadu stanowi
integralng czesc procesu
technologicznego produkcji ptyt i zgodnie
z zakresem dokumentu referencyjnego
nie jest objeta wymaganiami BAT
i wskazana technologia nie ma
bezposredniego zastosowania.

Gaz ziemny pobierany jest bezposrednio
z sieci operatora zewnetrznego, a ciepto
wykorzystywane jest do ogrzewania oleju
termicznego lub produkcji pary, po czym
odzyskiwane jest w suszarniach poprzez
wykorzystanie  cieptych  spalin  do
suszenia materialu w bezposrednim
kontakcie.
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Ograniczenie zagrozenia dla $rodowiska gruntowo —
wodnego przy roztadunku, magazynowaniu
i przetadunku paliw ptynnych:

- w celu magazynowania paliw ciektych wykorzystywanie
systemoéw zabezpieczonych nieprzepuszczalnym watem
ochronnym, ktorego pojemno$¢ wynosi 75 %o
maksymalnej pojemnosci wszystkich zbiornikéw, lub
przynajmniej wynosi tyle, co maksymalna pojemnosc¢
najwiekszego z nich. Zastosowanie odpowiedniego
oznakowania informujacego o zawartosci zbiornikéw, a
takze odpowiednich systemow alarmowych i kontroli
automatycznej w celu unikniecia przepeinienia
zbiornikow (paliwa ciekte)

- umieszczanie rurociggédw w bezpiecznych, otwartych
przestrzeniach ponad ziemig tak, aby mozliwe bylo
szybkie wykrycie przeciekow, a takze w celu unikniecia
uszkodzen przez pojazdy lub inny sprzet. Stosowanie
rur o podwojnych $ciankach tam gdzie rury sg trudno-
lub niedostgpne, a takze automatycznego
monitorowania przestrzeni migdzy sciankami

- wody opadowe lub odcieki z powierzchni sptywu, ktore
moga by¢ potencjalnie zanieczyszczone przez wyciek
paliwa z magazynowania lub transportu, powinna by¢
zdrenowane [ poddane  oczyszczeniu  przed
odprowadzeniem do odbiornika

Olej opatowy magazynowany jest
w szczelnych stalowych zbiornikach,
a rurociagi ulozone w  sposob

zabezpieczajacy je przed przypadkowym
uszkodzeniem.

Wody opadowe z powierzchni sptywu,
ktore moga byc¢ potencjalnie
zanieczyszczone s  podczyszczane
w osadnikach i separatorach substancji
przed odprowadzeniem do odbiornika.

Oczyszczanie paliwa dla silnikow i turbin gazowych

Nie dotyczy

Spalanie oleju opatowego w palnikach
niektorych zrédet ciepta zaktadu nie
wymaga jego oczyszczania.

Ograniczenie ilos¢ uruchomien i zatrzyman zaktadu
w celu unikniecia emisji szczytowych i ogdlinego
zmniejszenia zuzycia (np. energii, monomerow na tong
produktu)

Proces bedzie prowadzony w sposob
periodyczny, nie ma zatem mozliwosci
ograniczenia ilosci zatrzyman
i uruchomien procesu.

Zabezpieczenie zawartosci reaktora przed emisjami do
srodowisko w przypadku zatrzymania awaryjnego oraz
poddanie zawartosci reaktora  recyklingowi lub
wykorzystanie jego zawartosci jako paliwa

W przypadku awaryjnego wytgczenia
reaktora (np. przerwy w dostawie energii,
wylaczenia kotta dla obiegu oleju
termicznego) nie ma  koniecznosci
szczegblnego  zabezpieczania  jego
zawartosci. Po ponownym uruchomieniu
proces produkcyjny moze by¢ nadal
kontynuowany.

Zapobiezenie zanieczyszczeniu ~ wody  poprzez
odpowiednig konstrukcje rurociggéw i materiatow

Wszystkie  rurociagi sg  szczelne.
Uszczelnienia koinierzy, zaworéw itp.,
wykonane jest z materiatéw odpornych na
dziatanie substancji, wszystkie rurociggi
sg poddawane okresowym inspekcjom ze
szczegblnym  uwzglednieniem  miejsc
o najwiekszym  ryzyku  wyciekow.
W zbiornikach stosowany jest system
monitorowania poziomu napefnienia,
zbiorniki umieszczone sg w szczelnej
tacy. Pozostate surowce bedg
magazynowane w sposob
zabezpieczajacy przed przedostaniem sie
substancji do $rodowiska gruntowo-
wodnego, na szczelnych posadzkach, w
tacach.
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Zastosowanie w miare mozliwosci
z zakltadow kogeneraciji.

mocy i pary

Nie dotyczy. W instalacji nie

wykorzystywana para.

jest

Odzysk ciepta reakcji poprzez wytwarzanie pary
niskocisnieniowej w procesach tam, gdzie sg dostepni
wewnetrzni  lub  zewnetrzni  konsumenci  pary
niskocisnieniowe;.

Nie dotyczy. Proces produkcji zywic jest
procesem, ktéry wymaga dostarczenia
ciepta — czynnikiem grzewczym jest olej
termiczny.

Zadaszone, utwardzone miejsce roztadunku, odporne
chemicznie na stosowane substancje, zaprojektowane w
sposob uniemozliwiajgcy przedostaniu sie substancji do
$rodowiska w przypadku niekontrolowanego wycieku

Surowce chemiczne wykorzystywane w
instalacji magazynowane w szczelnych
zbiornikach dostarczane sg na teren
zakfadu cysternami, Z ktoérych
przepompowywane sg bezposrednio do
zbiornikdw. Przetadunek nastepuje na
terenie utwardzonym, zadaszonym pod

Magazynowanie komponentow w zbiornikach

Lokalizacja z dala od ciekéw wodnych

nadzorem odpowiednio
wykwalifikowanego pracownika.
Wszystkie  miejsca  magazynowania

substancji chemicznych zlokalizowane sg
z dala od ciekow wodnych.
Miejsca magazynowania
zabezpieczone prze potencjalnym
przedostaniem  sie¢  substancji do
srodowiska (np. szczelne  zbiorniki,
betonowe wanny, szczelne posadzki,
magazynowanie  wewngtrz  obiektow
kubaturowych)

53

Zastosowanie odpowiednich zbiornikéw magazynowania
substancji i rozwigzan, ktore nie pozwolg na
przedostanie sie substancji do srodowiska w przypadku
rozszczelnienia zbiornika

llosci,  pojemnosci
zabezpieczenia poszczegolnych
zbiornikow zostaty przedstawione
w opracowaniu pn. ,Raport poczatkowy
o stanie gleby, ziemi i woéd gruntowych
dla instalacji wymagajacej pozwolenia
zintegrowanego eksploatowanej
przez Kronospan Mielec Sp. z o.0. przy
ul. Wojska Polskiego 3 w Mielcu”

oraz  sposoby

Przechowywanie na zewnatrz materiatow/odpadow na
terenie catkowicie ogrodzonym Iub w odpowiednio
zabezpieczonych pojemnikach

Caty teren jest ogrodzony
i zabezpieczony przed dostepem osob
niepowotanych lub zwierzat.

Utrzymywanie poduszki azotowej w zbiornikach, w
przypadku stwierdzenia takiej koniecznosci

Zbiorniki  posadowione na terenie
zaktadu, z uwagi na charakter
magazynowanych substancji, nie

wymagajg stosowania poduszki azotowej.

Przechowywanie pojemnikow pod przykryciem, rowniez
w trakcie pobierania probek i oprozniania, w przypadku
budynkéw wymagana jest wentylacja. Mozliwe jest
odstepstwo, w przypadku odpaddéw niewrazliwych na
stonce, temperature oraz wode

Wszystkie surowce/ substancje/
preparaty/ chemikalia stosowane
w zaktadzie, przechowywane sa

w zadaszonych pomieszczeniach,
chronigc magazynowane materiaty przed
dziataniem warunkéw atmosferycznych
(opady, wiatr, temperatura).

Odpady niebezpieczne magazynowane
sg w miejscach zadaszonych, o szczelnej
nawierzchni, zabezpieczonych przed
dostepem osdb niepowotanych.

Polgczenia pomiedzy poszczego6lnymi  zbiornikami

powinny mie¢ dziatajgce zawory

Wszystkie zbiorniki magazynowe
posiadajg sprawne =zawory. Instalacje
poddawane sg przeglgdom technicznym.

Napetnianie zbiornikdbw od dofu wcelu unikania

rozbryzgoéw

Napetnianie zbiornikow odbywa sie
poprzez szczelne aparatury
ograniczajgce  praktycznie mozliwosc

rozlania substancji w trakcie operacji
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Posiadanie systemu i procedur zapewniajgcych, ze
substancie sg transferowane bezpiecznie do
odpowiedniego miejsca magazynowania

napetniania. Dodatkowo zbiorniki
umieszczone sg na  szczelnych
posadzkach.

Kronospan Mielec Sp. z o0.0. posiada
wdrozony i certyfikowany  system

zarzgdzania jakoscig oparty na normie
1SO 9001: 2008

Zakfad utrzymuje maszyny i urzadzenia
w dobrym stanie technicznym oraz
prowadzi regularne ich przeglady.

Zapewnienie, ze uszkodzone weze, zawory i potaczenia
nie sg uzywane

Zaktad utrzymuje maszyny i urzadzenia
w dobrym stanie technicznym oraz
prowadzi regularne ich  przeglady.
Uszkodzone elementy sa na biezgco

wymieniane  przez  wykwalifikowany
personel lub  specjalistyczne  firmy
zewnetrzne.

Stosowanie armatury i urzgdzen o wysokiej szczelnosci

Zaktad utrzymuje maszyny i urzadzenia
w dobrym stanie technicznym oraz
prowadzi regularne ich przeglady.

Zaktad stosuje m. in.:

- pompy o0 wysokiej sprawnosci;
stosowane uszczelnienia pomp s3 trwate
i bezawaryjne,

- zawory o niskiej czestotliwosci wycieku.

Wprowadzenie  systemu  poboru  probek, ich
numerowania, analizy, przechowywania wynikow
stosownie do rodzaju i wtasciwosci przyjmowanych
odpadow

Zaktad prowadzi na biezgco ewidencje
przyjmowanych opadéw - sg to odpady
inne niz niebezpieczne.

Zakfad prowadzi na biezaco badania

Archiwizacja sposobu postepowania z przerabianymi
surowcami

Badania istotnych wiasciwosci fizyko- | wiasciwosci fizyko-chemicznych
chemicznych surowcow przyjmowanych do produkcji SUrowcow wykorzystywanych do
produkciji.
Rejestracja wszystkich wytwarzanych odpadéw g::;agw Prowaqzi ha biezdre. ewiaendle
Rejestracja wszystkich przyjmowanych surowcéw oraz Zfzktar:owan Cﬁ rowadSlelrowc'wrejestra::ji
wydawanych produktow PEEy] y 5 a e
wydawanych produktow.
W ramach zintegrowanego systemu

informatycznego wszystkie operacje, na
kazdym etapie produkcji sg rejestrowane.

Prowadzenie pomiarow wielkosci emisji z instalacji

Zaktad realizuje ten zapis w ramach
obowigzujgcych pozwolen

Monitoring zuzycia mediow

Zaktad prowadzi biezgcy monitoring
zuzycia wody, energii elektrycznej, gazu i
wielkosci produkciji.

Monitoring wyciekow — poprzez sprawdzanie stanow
magazynowych oraz bilansowanie

Zaktad na biezaco prowadzi kontrole
techniczne instalacji oraz ewidencje ilosci
magazynowanych surowcow.

Ustalenie zakresu i zidentyfikowania alternatywnych
technik branych pod uwage.

Zakfad jest na biezgco z dostepnoscig

i mozliwosciami wdrozenia nowych
technologii. Zaktad prowadzi dziatania
modernizujace instalacje (zgodnie

z przyjetym harmonogramem) dagzace do
zmniejszania emisji w trakcie jej
funkcjonowania.

Sporzgdzanie wykazu emisji powstajgcych na skutek
kazdej z alternatywnych technik oraz zasobdéw przez nie
wykorzystywanych

Oszacowanie wptywu na $rodowisko

Zaktad na biezgco prowadzi ewidencje
emisji z poszczegolnych czesci instalacji
(odpady, emisja do powietrza, emisja
hatasu).
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Dodatkowo przed przystgpieniem do
modernizacji poszczegolnych linii
technologicznych wykonywane sg
dokumentacje $rodowiskowe, w ktérych
przeprowadzane sg analizy
oddziatywania instalaciji.

Dziatania modernizacyjne prowadzone sg
przez zaktad przy jednoczesnym
uwzglednieniu rachunku ekonomicznego

Zakiad stosuje urzadzenia o wysokie]

iekszeni olnej sprawnosci energetycznej S g o o
Ziig €og HERIENNES gely ) sprawnosci i niskim zuzyciu energii.

Zaktad skutecznie ogranicza ilo$¢
zuzywanej wody oraz dodatkéw do wody

Ograniczenie zuzycia wody i dodatkow do wody chiodzacej poprzez stosowanie jej obiegu

chiodzace) w systemach chtodzenia w ukladzie
zamknietym.
Instalacja nie jest wyposazona w wieze
chtodnicze.

Zaktad  skutecznie ogranicza ilos¢
zuzywanej wody poprzez stosowanie jej
obiegu w  systemach  chtodzenia
w ukfadzie zamknietym.

Ograniczenie emisji do wody i powietrza

Wigkszos¢ systemow chtodzenia znajduje
sig wewnatrz obiektow kubaturowych. Jak
wykazaly = przeprowadzone  pomiary
emisja hatasu z instalacji zaktadu
Kronospan Mielec Sp. z o0.0. nie
powoduje przekroczen poziomow
Zmniejszenie hatasu dopuszczalnych. Niemniej jednak
w zaktadach wdrozone s3g rozwigzania
organizacyjne majgce na celu
ograniczenie emisji hatasu (zamykanie
bram i drzwi, szkolenia personelu,
utrzymywanie  maszyn i urzadzen
w dobrym stanie technicznym, itp.).

Ograniczanie wciggania/porywania organizmow | Nie dotyczy. Zaklad nie posiada uje¢ wod
zyjacych w wodzie. powierzchniowych.

Zakiad utrzymuje instalacje w dobrym
stanie technicznym, prowadzi regularne
ich przeglady oraz okresowe
konserwacje.

Ograniczenie zagrozen biologicznych.

Z analizy obowigzujacych dokumentéw referencyjnych wynika, ze Zaktad
przez stosowanie odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych
oraz zasad magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych
dokumentach.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktorej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktdrych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Dokumenty referencyjne i konkluzje BAT dla instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych nie zostaty jeszcze ogtoszone, wymagania w nich zawarte nie
moga stanowi¢ podstawy do odmowy wydania decyzji udzielajgcej pozwolenia
zintegrowanego. Przewiduje sie, ze do korica 2015r. w Dzienniku Urzedowym Unii
Europejskiej zostang opublikowane konkluzje BAT, co stanowi¢ bedzie podstawe
zgodnie z art. 215 ustawy Po$ do wszczecia postepowania w sprawie przegladu

08S-1.7222.29.4.2014.DW Str. 97 z 99



zgodnosci instalacji z wymaganiami konkluzji. W przypadku nie spetnienia wymagan

zawartych ww. dokumentach Zakiad bedzie miat 4 lata na dostosowanie,

w przeciwnym razie jego funkcjonowanie zostanie wstrzymane.

W zwigzku z powyzszym Kronospan Mielec Sp. z o. o. podjgt dziatania
majace na celu dostosowanie do wymagan konkluzji BAT, w tym w szczegolnosci
dotrzymania granicznych wielko$ci emisji zanieczyszczen do powietrza poprzez
podjecie realizacji inwestyciji:

1) budowa instalacji oczyszczania gazow wylotowych na suszarni widrow -
ograniczenie emisji w zakresie pylu - planowany termin zakonczenia
31 grudnia 2018r.

2) modernizacja linii impregnacji - ograniczenie emisji formaldehydu — planowany
termin zakonczenia 30 czerwca 2018r.

3) budowa wytwornicy technologicznego ciepta wraz z elektrofiltrem suchym -
ograniczenie emisji pytu, CO,, — planowany termin zakonczenia 31 marca 2016r.

Z przedtozonej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne
poziomy hatasu na terenach chronionych znajdujacych sie w poblizu zaktadu,
w zwigzku z tym nie wskazano na konieczno$¢ tworzenia terenu ograniczonego
uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Z ustalen postepowania wynika, ze nie beda wystepowa¢ oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatow do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane beda
standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sig co do
zebranych materiatow.

W $wietle powyzszego stwierdzono, ze instalacja spetnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

Optata skarbowa w wys. 2011,00 zt-

uiszczona w dniu 11 grudnia 2014 .

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423 .- .
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Otrzymuja:

1. Pan Daniel Walas
KRONOSPAN Mielec Sp. z 0.0.
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec

2. Minister Srodowiska — dokument elektroniczny

3. 0S-l -a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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