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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

e art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017 r., poz. 1257 ze zm.)

o art. 191a, art. 192, art. 215 ust. 5  art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy
7 dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799)
w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt 1a, § 3 ust. 1 pkt 4 rozporzadzenia Rady Ministréw
z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzigc mogacych znaczgco
oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2016r., poz. 71);

e § 6 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektorych rodzajow instalacj, zrodet spalania paliw
oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow (Dz.U. z 2018r., poz. 680).

po rozpatrzeniu wniosku KRONOSPAN Mielec Sp. z o.0., ul. Wojska Polskiego 3,
39-300 Mielec, REGON 690449398, NIP 8171459956 reprezentowanego przez
B - dnia 9 lutego 2017r. wraz z uzupetnieniami o zmiang pozwolenia
zintegrowanego wydanego decyzjg Marszalka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
10 wrzesnia 2015r., znak: 0S-1.7222.29.4.2014.DW na prowadzenie instalacji do
produkcji plyt drewnopochodnych MDF  oraz ptyt wiorowych surowych
o lacznej zdolnosci produkcyjnej 2 900 m3/dobe, instalacji do spalania paliw
o nominalnej mocy dostarczonej w paliwie 129,03 MW, instalacji do wytwarzania
organicznych substancji chemicznych o wydajnosci nominalnej 160 Mg/dobe
w Mielcu, ul. Wojska Polskiego 3

orzekam

|. Zmieniam na wniosek strony decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego
7 dnia 10 wrzesnia 2015r., znak: 0S-1.7222.29.4.2014.DW udzielajaca
KRONOSPAN Mielec Sp. z o0.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec, REGON
690449398, NIP 8171459956 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do produkgji ptyt drewnopochodnych MDF oraz piyt wiérowych surowych o tgczne;
zdolnosci produkceyjnej 2 900 m3/dobe, instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy
dostarczonej w paliwie 129,03 MW, instalacji do wytwarzania organicznych
substancji chemicznych o wydajnosci nominalnej 160 Mg/dobe, w nastepujacy

sposoéb: '
-~
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I.1. Po stowie orzekam wprowadzam zapis o brzmieniu:

,udzielam KRONOSPAN Mielec Sp. z o.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec,
REGON 690449398, NIP 8171459956 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkgji piyt drewnopochodnych MDF oraz ptyt wiérowych surowych
o tgcznej zdolnosci produkcyjnej 2 900 m?dobe, instalacji do energetycznego
spalania paliw o nominalnej zainstalowanej mocy dostarczonej w paliwie 91,63 MW
oraz spalania paliw innego niz energetyczne o nominalnej zainstalowanej mocy
dostarczonej w paliwie 108,67 MW, instalacji do wytwarzania organicznych
substancji chemicznych o wydajnosci nominalnej 160 Mg/dobe i okre$lam:”

[.2. Punkt 1.2.1.1. otrzymuje brzmienie:
» 1.2.1.1. W skfad linii do produkcji ptyt wiérowych wchodzi¢ beda:

a) place magazynowe o powierzchni catkowitej wynoszacej 95 000 m?, na ktérych
w wydzielonych cze$ciach magazynowany bedzie surowiec drzewny w postaci
drewna okragtego, zrebki i trocin. Surowiec drzewny w postaci trocin i zrebki
magazynowany bedzie na szczelnym placu magazynowym o powierzchni do
20 000 m2. Trociny magazynowane bedg w pryzmach z co najmniej trzech stron
zabezpieczonych barierami, przy czym wysokosé pryzmy magazynowanego surowca
nie moze przekroczy¢ wysokosci bariery (jezeli bariera zbudowana bedzie z drewna
okragtego wysokos$¢ pryzmy bezposrednio przy barierze nie moze przekroczyé %
Jej wysokosci). Powierzchnia magazynowania trocin ograniczona bedzie polem
wyznaczonym przez bariery zabezpieczajgce. Barierami zabezpieczajgcymi moga
by¢ budynki lub stosy drewna oraz $ciany oporowe.

Miejsce magazynowania trocin zlokalizowane bedzie w centralnej czesci Zaktadu.
Trociny wilgotne (zawarto$¢ wilgoci powyzej 20%) bedg magazynowane w pryzmie
| zageszczane w trakcie procesu hatdowania. Trociny suche (zawarto$¢ wilgoci
ponizej 20%) beda przekazywane bezposrednio do produkcji.

Zrgbki magazynowane bedg w pryzmach z trzech stron zabezpieczonych barierami,
przy czym wysokos¢ pryzmy magazynowanego surowca hie moze przekroczy¢
wysokosci bariery (jezeli zbudowana bedzie z drewna okragtego wysokos¢ pryzmy
bezposrednio przy barierze nie moze przekroczy¢ 3/4 jej wysokosci). Powierzchnia
magazynowania zrebki ograniczona bedzie polem wyznaczonym przez bariery
zabezpieczajgce. Miejsce wysypu z przeno$nikdw taSmowych zrebki wytworzonej na
rebakach w Zaktadzie (ruchome podtogi dozujace linii do produkcji ptyt widrowych)
zostanie zadaszonne w celu ograniczenia emisji pytu do dnia 1 listopada 2019r.
Drewno okragte magazynowane bedzie na placu magazynowym o pow. wynoszgcej
maksymalnie 75 000 m2.

Surowce transportowane bedg na przeno$niki mobilnymi tadowarkami i chwytakami.
Surowiec drzewny dostarczany bedzie do Zaktadu specjalistycznymi pojazdami
przez firmy zewnetrzne a jego roztadunek odbywac sie bedzie bezposrednio
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w miejscu jego magazynowania lub przerobu przy zachowaniu minimalnego spadku
przy roztadunku.

W przypadku utrzymujacych sie przez 3 dni niekorzystnych warunkow
atmosferycznych, w szczegélnosci: niska wilgotno$é wzgledna (ponizej 45%), brak
opadow atmosferycznych, silnie wiejacy wiatr (powyzej 6 m/s) w celu wyeliminowania
pylenia bedzie prowadzone zraszanie wodg hatd trocin.

Surowiec drzewny od dostawcow zewnetrznych pochodzgcy z procesu
przetwarzania odpaddéw magazynowany bedzie wytacznie w silosach, pojemnikach,
pod zadaszeniem itp. lub w zamknietych obszarach sktadowania. Place
magazynowe, sktadowe i trasy transportowe utrzymywane bedg w czystosci, w tym
sprzatane co najmniej raz na zmiane.

Place magazynowe utwardzone wyposazone bedg w kanalizacje deszczowa. Wody
opadowe i roztopowe z miejsc magazynowania surowca drzewnego odprowadzane
bedg do urzadzen kanalizacyjnych operatora zewnetrznego na warunkach
okreslonych w umowie.

Od 1 listopada 2019r. wszystkie trociny magazynowane bedg wytacznie w silosach
lub w zamknietych obszarach magazynowych;,

b) wezet przygotowania zrebkow wyposazony bedzie w:

- rebak tarczowy o wydajnosci 165 Mg/h,

- rebak bebnowy o wydajnosci 165 Mg/h,

- 2 przenosniki tasmowe,

- linie sortowania, przesiewania i czyszczenia zrebki drzewnej.

Rebaki beda umieszczone w hali rebakow wyposazonej we wloty technologiczne
poprzez ktore przenosniki transportowac beda surowiec.

Zanieczyszczenia z rebaka bgbnowego i tarczowego bedag oczyszczone poprzez
pulsacyjny filtr workowy o skutecznosci 99,98% a nastepnie oczyszczone powietrze
zawracane bedzie do hali produkcyjnej, tworzac zamkniety obieg powietrza
wentylacyjnego.

Zanieczyszczenia ujmowane  przy wykorzystaniu  rurociggu odpylajgcego
potgczonego z pytoszczelnymi obudowami lub ssawami z proceséw sortowania,
przesiewania i czyszczenia zrebki drzewnej na linii sortowania, przesiewania
i czyszczenia, w sposob wymuszony (wentylator) kierowane bedzie do powietrza
emitorem E-32 poprzez pofgczony szeregowo cyklon i pulsacyjny filtr workowy
o skutecznosci min. 99,98%;

c) wezel pozyskiwania wiéréow wyposazony bedzie w:

- 3 przeno$niki tasmowe zamkniete pytoszczelnymi ostonami,
- zabudowany pytoszczelny ukiad sit tarczowych i rolkowych,
- 2 zasobniki zrebki o poj. 125 m?,

- zasobnik zrebki o poj. 50 m?,

- 8 skrawarek o wydajnosci 10 Mg/h kazda,

- 2 miyny domielajace o wydajnosci 8 Mg/h kazdy,

- 2 zasobniki wiéréw mokrych o pojemnosci 800 m? kazdy.

0S-1.7222.3.7.2017.DW Strona 3 z 164



Skrawarki i mtyny domielajgce umieszczone bedg w hali skrawalni.

Zanieczyszczenia ze wszystkich skrawarek | mtynow domielajgcych kierowane bedg
W sposdb wymuszony z wykorzystaniem wentylatorow do powietrza emitorem E-3
poprzez dwa pracujgce réwnolegle cyklony separujgce i wspolny pulsacyjny filtr
workowy o skutecznosci min. 99,98%:

d) wezet przygotowania trocin wyposazony bedzie w:

- cigg pneumatyczny z rynnami wibracyjnymi i separatorami powietrznymi,

- cigg mechaniczny z sitem rolkowym zabudowanym,

- zasobnik trocin o poj. 300 m3.

Zanieczyszczenia z ciggu pneumatycznego transportu trocin  rurociggiem
odpylajgcym potgczonym z pytoszczelna obudowg i ssawg poprzez wentylatory
kierowane bedg do powietrza emitorem E-2 poprzez dwa pracujgce réwnolegle
cyklony separujace i wspélny pulsacyjny filtr workowy o skutecznogci min. 99,98%.
Natomiast linia mechanicznego oczyszczania trocin w wyniku zastosowania
pytoszczelnej zabudowy zespotu sit i przenosnikéw nie bedzie stanowita Zrodta emisji
pytu do powietrza;

e) wezel suszenia widrow:
- suszarnia wioéréw, trocin o wydajnosci 75 Mg/h, operujgca strumieniem widréw,
trocin i gazéw procesowych, w sktad ktérej wehodzié bedzie:
- zespot podawania widréw mokrych,
- beben suszarni,
- komora wytadowcza (wyprowadzanie wiéréw suchych),
- zespot przenosnikéw widréw suchych,
- zespdt 7 cyklonéw do separacji materiatu drzewnego wynoszonego wraz
z gazami technologicznymi z komory wytadowczej i zawracania materiatu
drzewnego do komory wytadowczej,
- wentylator obiegowy suszarni,
- wymiennik ciepta spaliny — gazy technologiczne suszarni (element wspdlny
z uktadem zasilania w ciepto),
- uktad przesytu czesci gazéw technologicznych do palnika suszarni,
- uktad zasilania suszarni w ciepto.

Spaliny z palnika pytowo-olejowego bedg kierowane do wymiennika ciepta, w ktérym
W sposéb przeponowy (bez wymiany masy) bedg ogrzewaly obiegowe gazy
technologiczne (suszarnicze). Podgrzane gazy technologiczne bedg kierowane do
bebna suszarni, gdzie nastepowaé bedzie suszenie wiorow do osiggniecia
wilgotnosci w przedziale od 1% do 2,5%. Wysuszone widry z komory wytadowczej
transportowane bedg do wezta sortowania i domielania. Natomiast gazy suszarnicze
bedg zawracane do podgrzania w wymienniku ciepfa. Cze$¢ strumienia gazéw
technologicznych z suszenia kierowana bedzie w sposoéb staty do spalenia w palniku
suszarni.
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Sposdb zagospodarowania gazow technologicznych do wytwarzania ciepta nie-
zbednego do suszenia, z jednoczesnym dopaleniem substancji zawartych
w odgazach i ich odpyleniem w elektrofiltrze jest okreslany jako metoda suszenia
w systemie UTWS.

Uktad spalin z palnika suszarni bedzie stuzyt réwniez do odprowadzania spalin
z wytwornicy ciepta technologicznego Kablitz. Potaczony strumien spalin wynoszacy
400 tys. Nm%h (strumien optymalny) bedzie kierowany do powietrza
atmosferycznego emitorem E-5.

UTWS bedzie wyposazony w ukfady wentylacji kanatow w trakcie prowadzenia prac
remontowo-konserwacyjnych, ktoére zapewnia¢ bedg doptyw swiezego powietrza
pracownikom przebywajacym wewnagtrz UTWS. Uktad wentylacji bedzie realizowany
za pomocg 4 kominkéw wentylacyjnych zamknietych szczelnymi klapami. Otwarcie
tych klap bedzie mozliwe tylko i wytacznie po wylgczeniu suszarni;

f) wezet sortowania i domielania wiorow wyposazony bedzie w:

- zasobnik wiéréw suchych (silos p. poz) o poj. 180 m?,

- 7 sortownikow,

- miyn mtotkowy wyposazony w cyklon,

- zasobnik wiérow do domielaczy o poj. 125 m?,

- 4 miyny domielajace kazdy wyposazony w cyklon,

- 2 pyloszczelne sortowniki pneumatyczne warstwy zewnetrznej,

- 2 pyloszczelne sortowniki pneumatyczne warstwy Srodkowe],

- 2 zasobniki wiéréw suchych o pojemnosci 600 m?3 kazdy.

Sortowniki, miyn mtotkowy i mtyny domielajgce umieszczone beda w wiacie sortowni.
Zanieczyszczenia z transportu pneumatycznego pytu drzewnego z wezta domielania
i sortowania ujmowane bedg  rurociggami odpylajgcymi  pofgczonymi
z pytoszczelnymi obudowami i kierowane bedg do powietrza poprzez wentylatory
emitorami E-8, E-10, E-19 wyposazonymi w filtry tkaninowe (pulsacyjne filtry
workowe) o skutecznoséci min. 99,98%;

g) wezet formowania i prasowania skfadac sie bedzie z:
- sekcji przygotowania klejow obejmujacej:
- 4 zbiorniki Zzywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 140 m® kazdy,
- 2 zbiorniki zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 120 m?® kazdy,
- 4 zbiorniki emulsji parafinowej o poj. 30 m* kazdy (wspolne z MDF),
- 1 zbiornik mocznika o poj. 30 m*® (wspolny z MDF),
- 1 zbiornik érodka wiazacego wolny formaldehyd o poj. 30 m>,
- 2 zbiorniki utwardzacza o poj. 40 m?,
- 2 gtéwne zbiorniki mieszania (boksy dozujace) o poj. 3 m?,
- 4 zbiorniki mieszania o poj. 3 m?,
- 1 mieszalnik roboczy o poj. 2,5 m3.
Wszystkie urzadzenia sekcji przygotowania klejow umieszczone beda w wydzielonej
czeéci hali produkeyjnej ptyt wiérowych.
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Zbiorniki magazynowe bedg posiadaé poduszke powietrzng oraz wyposazone beda
w czujniki poziomu wypetnienia. Zbiorniki umieszczone bedg w szczelnej wannie
zelbetowej wraz z pompami mieszanki klejowej. Pojemno$¢ wanny wynosié¢ bedzie
okoto 400 m?.
- 2 turbozaklejarek,
- sekcji formowania obejmujgce;:

- 2 stacje nasypowe warstwy zewnetrznej,

- 2 stacje nasypowe warstwy $rodkowe;j,

- prase wstepng o wydajnosci ca 100 m3/h
- prasy gtéwnej o wydajnosci ca 100 m3/h,
- 4 pit formatujgcych.
Wszystkie urzadzenia zainstalowane bedg w hali produkcyjnej D.
Zanieczyszczenia z wezta formowania oraz transportu pneumatycznego wadliwego
nasypu rurociggami odpylajacymi zakonczonymi ssawami kierowane bedg do
powietrza poprzez wentylatory emitorami E-11, E-11a i E-12 (rozruch i zatrzymanie)
wyposazonymi w filtry tkaninowe (pulsacyjne filtry workowe) o skutecznoéci min.
99,98%. Natomiast zanieczyszczenia z prasy gtownej systemem odciggéw w ilosci
max 162 500 Nm%h bedg kierowane do oczyszczania w ptuczce Venturiego
zintegrowanej z cyklonem separujgcym i po pofgczeniu z powietrzem wentylacyjnym
z hali D i D1 w iloéci max 124 700 Nm?3/h bedg wprowadzane do atmosfery poprzez
nowy emitor E-13. Woda krgzgca w obiegu skrubera bedzie oczyszczana w trybie
ciggtym przy pomocy desorbera. Odgazy z desorbera w ilosci 5000 Nm3/h bedg
kierowane do spalania w palniku suszarni lub wytwornicy ciepta technologicznego
Kablitz. Desorber zostanie uruchomiony i przekazany do eksploatacji najpézniej do
31 pazdziernika 2019r.;

h) wezet obrébki wykoriczeniowej wyposazony bedzie w:

- chfodnie obrotowe (80 ramion kazda, z czego 40 jest zajetych przez phyty,
a pozostate 40 znajduje sie w tym czasie ponizej poziomu przenosnikéw rolkowych),
- szlifiernie,

- urzgdzenie do krawedziowania ptyt,

- urzadzenie do pakowania

Wszystkie urzadzenia wezta zainstalowane bedg w wydzielonej czesci hali
produkcyjnej D1.

Zanieczyszczenia z obrobki piyt tj. odpylania pit, odpylania szlifierek, transportu
pneumatycznego pytu ze szlifierki, transportu granulatu z pit do zasobnika trocin,
transportu  pneumatycznego pytu, odpylania sortownika pytu, rurociggami
zakonczonymi ssawami kierowane bedg do powietrza w sposdb wymuszony
(wentylatory, sprezarki HD) emitorami odpowiednio E-14, E-15, E-16 i E-17 poprzez
filtry tkaninowe (pulsacyjne filtry workowe) o skutecznosci min. 99,98%.”

1.3. Punkt 1.2.1.2. otrzymuje brzmienie:
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,1.2.1.2. W sktad linii do produkcji plyt péitwardych MDF wchodzi¢ beda:

a) plac magazynowy zrebki stanowi¢ bedzie wydzielona czes¢ placow
wymienionych w pkt. 1.2.1.1.a o powierzchni szczelnej wynoszacej do 15 000 m?.
Zastosowane zabezpieczenia w zakresie emisji do $rodowiska bedg takie jak w pkt.
.2.1.1.a;

b) wezel przygotowania zrebkéw z drewna okragtego wspélny z linig do produkcji
ptyt wiérowych (pkt. 1.2.1.1.b);

c) wezel pozyskiwania zrgbkéw wyposazony bedzie w:

- przenosniki,

- sortownik,

- urzgdzenie do mycia zrebki o wydajnosci max. 20 Mg/h.

Wszystkie urzgdzenia wezta zainstalowane bedg w hali rozwtokniacza.

Woda wykorzystywana do mycia zrebki cyrkulowa¢ bedzie w obiegu zamknigtym, po
mechanicznym oddzieleniu zanieczyszczen statych na sicie tukowym. Woda
z drobinami drewna kierowana bedzie na wirowke od$rodkowa, w ktérej powstawac
bedzie osad drzewny o uwodnieniu okoto 40%. Drobinki drewna bedg przekazywane
do przetwarzania w procesie R1 w instalacji lub przekazywane do odzysku
uprawnionym podmiotom. Woda zawracana bedzie do procesu mycia zrebki;

d) wezel rozdrabniania zrebkéw wyposazony bedzie w:

- rozwtdkniacz zasilany parg wodng o wydajnosci max. 20 Mg/h,

- 2 wytwornice pary o mocy znamionowej 7 MW kazda.

Wszystkie urzgdzenia wezta umieszczone bedg w hali rozwtdkniacza.

Para wodna wykorzystywana w procesie obrébki hydrotermicznej zrebki bedzie
wytwarzana w wytwornicach pary, przy wykorzystaniu energii cieplnej pochodzacej
z oleju termicznego ogrzewanego w wytwornicy ciepta technologicznego.
W przypadku potrzeby uruchomienia badz zatrzymania rozwtdkniacza para wodna
wraz ze strumieniem widkna kierowana bedzie do powietrza emitorem E-100
poprzez cyklon rozruchowy. Woda pochodzgca z odsalania i odmulania wytwornic
cyrkulowa¢ bedzie w obiegu zamknietym po oczyszczaniu poprzez odparowanie,
a nastepnie jej skroplenie w uktadzie oczyszczania i zawrotu wody procesowey;

e) wezel zaklejania wiokna sktadac sie bedzie z:
- sekcji zaklejania:

- urzadzenia dozujgce sktadniki umieszczone w hali rozwtdkniacza,
- sekcji magazynowania:

- zbiornik zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 90 m?,

- zbiornik zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 80 m?,

- zbiornik zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 110 m?,

- zbiornik zywicy mocznikowo - formaldehydowej o poj. 70 m?,

- zbiornik utwardzacza o poj. 40 m?,
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- 4 zbiorniki emulsji parafinowej o poj. 30 m® kazdy, wspélne z linig do

produkcji ptyt widrowych,

- 2 zbiorniki Srodkow wigzgcych wolny formaldehyd o poj. 30 m? kazdy,

- zbiornik mocznika o poj. 30 m?.
Zbiorniki technologiczne posiadac¢ beda poduszki powietrzne oraz wyposazone beda
w czujniki poziomu wypetnienia wraz z pompami podajgcymi poszczegdlne
substancje z cystern do zbiornikéw i do przygotowania mieszanki klejowsj.
Posadowione bedg w szczelnej wannie Zzelbetowej o pojemnosci okoto 240 m?,
Zbiorniki umieszczone bedg w wydzielonej czesci hali magazynowe;j;

f) wezet suszenia i sortowania pneumatycznego suchego wiékna wyposazony
bedzie w:

- zamkniety przenos$nik slimakowy,

- pytoszczelng $luze bebnowg,

- suszarnie rurowag dwustopniowg o wydajnosci 20 Mg/h.

W I stopniu suszarni widkna suszone beda w strumieniu gorgcego powietrza
podgrzewanego bezprzeponowo przy pomocy nagrzewnicy oleju termicznego oraz
spalin z WCT Bormann (w przypadku pracy zastepczej za WCT Kablitz), a takze przy
pomocy wymiennika typu gaz/gaz oraz w przypadku niedostatecznej temperatury za
pomoca palnika gazowego o mocy 5 MW. Zanieczyszczone powietrze ttoczone przy
pomocy wentylatora z | etapu procesu suszenia odprowadzane bedzie do atmosfery
emitorem E-101 poprzez cyklon separujgcy i skruber o skutecznosci min. 95%.
Czesciowo wysuszona masa drzewna oddzielana bedzie od strumienia gazow
w uktadzie ztozonym z cyklonu i $luzy bebnowej. Masa widkna wydzielona w cyklonie
wprowadzana bedzie dozownikiem do kanatu suszarni Il stopnia, w ktérym bedzie
dosuszana w strumieniu ogrzanego powietrza do wilgotnosci wymagane; technologia
i wydzielana w cyklonie. Zanieczyszczone powietrze transportowane przy
wykorzystaniu wentylatora z Il etapu procesu suszenia odprowadzane bedzie do
atmosfery emitorem E-102 poprzez cyklon o skuteczno$ci min. 90%:

g) wezet formowania kobierca i prasowania wyposazony bedzie w:

- zasobnik witdkien o poj. 75 m?,

- stacje formowania,

- prase wstepnego prasowania o wydajnosci 22 md/h,

- prase ciggtego prasowania o wydajnosci 22 m3/h,

- pity krawedziowe.

Wszystkie urzgdzenia wezta zainstalowane bedg w hali produkcyjnej J.

W przypadku powstania nasypu wadliwego zostanie on przetransportowany
pneumatycznie do bunkra  zrzutowego. Zanieczyszczenia z  transportu
pneumatycznego zanieczyszczonego nasypu bedg kierowane do powietrza
w sposdb wymuszony emitorem E-103a poprzez cyklon o skutecznosci 90%.

W trakcie uruchamiania prasy konieczne jest stopniowe formowanie kobierca
(zwigkszanie grubosci nasypu do wymaganej wysokoéci), przy czym kobierzec nie
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bedzie prasowany. Nasyp w czasie pracy prasy jest klasyfikowany jako wadliwy,
i jest odbierany sprzed prasy i kierowany transportem pneumatycznym do zbiornika
wiokien. Instalacja transportu pneumatycznego zakonczona bedzie emitorem E-103
poprzez cyklon o skuteczno$ci min. 90%.

Zanieczyszczenia z odpylania stacji nasypowej rurociggami zakonczonymi ssawami
wprowadzane bedg do powietrza w sposdb wymuszony (wentylator) emitorem
E-104 poprzez filtr tkaninowy (pulsacyjny filtr workowy) o skutecznosci min. 99,98%.
Natomiast zanieczyszczenia z odpylania pit krawedziowych i skalpela linii
formowania rurociagami zakonczonymi ssawami odprowadzane bedg w sposob
wymuszony (wentylatory) emitorami E-104a i E-105 poprzez filtr tkaninowy
(pulsacyjny filtr workowy) o skutecznosci min. 99,98%, a z ciggtego prasowania
rurociagiem w sposob wymuszony emitorem E-109 poprzez skruber o skutecznosci
95%. Zapylone powietrze z transportu pneumatycznego pytu z linii MDF odpylane
bedzie w filtrze tkaninowym o skuteczno$ci min. 99,98% i kierowane do atmosfery
poprzez emitor E-9;

h) wezetl obrébki wykoriczeniowej ptyt wyposazony bedzie w:

- chtodnie obrotows,

- magazyn posredni ptyt stuzacy do sezonowania wyprodukowanej ptyty przed
procesem szlifowania,

- szlifiernie,

- 2 pity formatujace,

- urzadzenie do pakowania.

Wszystkie urzadzenia wezta umieszczone bedg w hali produkcyjnej J.
Zanieczyszczenia z obrobki piyt tj. odpylania linii szlifowania, odpylania pit
formatujacych rurociggami zakonczonymi ssawami kierowane beda w sposoéb
wymuszony (wentylatory) do powietrza emitorami E-106, E-107 poprzez filtry
tkaninowe (pulsacyjne filtry workowe) o skutecznosci min. 99,98%. Zapylone
powietrze z transportu pneumatycznego pytu z linii MDF odpylane bedzie w filtrze
tkaninowym o skutecznoéci min. 99,98% i kierowane do atmosfery poprzez emitor
E-9."

1.4. Punkt 1.2.1.3. otrzymuje brzmienie:
,1.2.1.3. W sktad linii do produkgji papieru dekoracyjnego wchodzi¢ bedzie:

- 6 zbiornikow zywicy melaminowej (wspdlne z instalacjg do wytwarzania Zywic)
0 poj. 34 m3 kazdy,

- 2 zbiorniki zywicy mocznikowej (wspdine z instalacjg do wytwarzania zywic) o poj.
34 m?® kazdy,

- zbiornik utwardzacza o poj. 34 m3,

- zbiornik §rodkéw powierzchniowo czynnych o poj. 34 m?,

- zbiornik $rodka rozdzielajgcego o poj. 34 m3,
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- 2 zbiorniki butandiolu o poj. 34 m® kazdy,
- zbiornik gliceryny o poj. 34 m?,
Zbiorniki posiada¢ bedg poduszki powietrzne oraz wyposazone beda w czujniki
poziomu wypetnienia wraz z pompami podajgcymi poszczegolne substancje
z cystern do zbiornikéw i do przygotowania mieszanki klejowej. Posadowione beda
w szczelnej wannie zelbetowej wyposazonej w betonowe przegrody o pojemnosci
okoto 275 m3.
- 7 maszyn do nasgczania papieru wyposazonych w:

- odwijak,

- wanneg z mieszaning zywicy i utwardzacza,

- tunel suszenia (| etap) z palnikami gazowymi,

- stacje rastrowa,

- tunel suszenia (Il etap) z palnikami gazowymi,

- nawijak,

- przekrawarke.
taczna moc palnikéw gazowych wykorzystywanych w tunelach suszenia do
bezprzeponowego suszenia nasyconego papieru dekoracyjnego wynosi 13,4 MW,
Wszystkie urzadzenia linii do produkcji papieru dekoracyjnego umieszczone beda
w hali produkcyjnej G i H.
Zanieczyszczenia z maszyn do nasaczania papieru rurociggami potaczonymi z ich
pytoszczelnymi obudowami odprowadzane bedg do powietrza w sposéb wymuszony,
przy pomocy wentylatoréw, emitorami E-23 i E-23a. Po dostosowaniu instalacji
do wymagan konkluzji BAT zanieczyszczenia z maszyn do nasgczania papieru bedg
kierowane do oczyszczania poprzez ich spalenie jako powietrze palne palnika
suszarni wiorow i/lub wytwornicy ciepta technologicznego Kablitz. Instalacja zostanie
uruchomiona do dnia 31 pazdziernika 2019r.”

1.5. Dodaje punkt 1.2.1.4. o brzmieniu:

»l.2.1.4.  Charakterystyka  stosowanych  surowcéow do  produkgji piyt
drewnopochodnych.

Do produkcji ptyt wiérowych wykorzystywany bedzie surowiec drzewny
spetniajgcy wymagania wewnetrznych norm zaktadowych. W tym w szczegélnosci
w surowcu drzewnym uzyskiwanym z drewna pouzytkowego:

- zwarto$¢ ptyty MDF i piléni < 5 %,

- poziom wilgotnosci < 40 %,

- niedopuszczalna jest obecno$¢: metali, kamieni, szkia, tworzyw sztucznych,
tekstylidw, papy, gumy, drewna impregnowanego, gatezi , patykéw i ziemi.”
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1.6. Punkt 1.2.3. otrzymuje brzmienie:

,1.2.3. Instalacja spalania paliw
Na potrzeby instalacji do produkcji pityt drewnopochodnych i wytwarzania
organicznych substancji chemicznych, w tym przede wszystkim: suszenia wiorow
i widkna drzewnego oraz grzania oleju termicznego i wytwarzania pary
technologicznej funkcjonowa¢ beda nastepujgce jednostki energetycznego
spalania paliw stuzgce do wytwarzania energii cieplnej:
a) wytwornica ciepla technologicznego Kablitz o nominalnej mocy cieplnej
41 MW, wyposazona bedzie w uktady:
- system zatadunku paliwa na palenisko, w sktad ktérego wchodzg: ruchoma
podtoga, sito talerzowe, przenosnik korytowy tancuchowy,
- palenisko, w sktad ktérego wchodzg: system podawania paliwa na ruszt, ruszt
posuwowy, palenisko rusztowe, dysze podawania pytu drzewnego. Zapylone
powietrze z transportu pytu na dysze pytowe odpylane bedzie w filtrze tkaninowym
o skutecznoéci min. 99,98% i kierowane do atmosfery poprzez emitor E-18,
- instalacja hydrauliczna do napedu ruchomej podtogi i rusztu,
- instalacje powietrza do prowadzenia procesu spalania i recyrkulacji gazéw
spalinowych o skiadzie: system powietrza pierwotnego z wentylatorem
promieniowym o wydatku 41 200 Nm?/h z systemem rozprowadzania powietrza pod
ruszt, system powietrza wtérnego i trzeciego pierwotnego z wentylatorem
promieniowym o wydatku 37 200 Nm%h z kanatami rozprowadzania powietrza,
system recyrkulacji spalin z wentylatorem promieniowym o wydatku 32 800 Nm?3/h,
- system kottowy, na ktory sklada¢ sie bedzie: palenisko i 2 dysze pytowe, system
termoolejowy zawierajgcy 2 wymienniki ciepta:

- w czeéci radiacyjnej o mocy 6,2 MW,

- w czesci konwekeyjnej o mocy 20,8 MW, gdzie no$nikiem ciepta jest

olej organiczny,

- system oczyszczania powierzchni wezownic wymiennika ciepta z pytu w czesci
konwekcyjnej przez tzw. zdmuchiwacze,
- odzuzlanie kotta, na ktdre skladaé sie beda: 6 lejow na zuzel zlokalizowanych pod
rusztem, odzuzlacz mokry sktadajgcy sie z wanny i farcuchowego przenosnika
korytowego, lej na zuzel pod czescig konwekcyjng wymiennika ciepta z dozownikiem
celkowym,
- urzadzenia odpylania spalin i kanaty ich transportu do komory mieszania suszarni
wiéréw o skiadzie: lej na zuzel pod czesécig konwekcyjng kotta termoolejowego,
dozownik usuwajgcy zuzel z leja do odzuzlacza mokrego, elektrofiltr zapewniajacy
odpylenie gazéw odlotowych, promieniowy wentylator ciggu spalin o wydatku
104 750 Nm3h z orurowaniem od elektrofiltra do instalacji odprowadzenia spalin
z UTWS emitora E-5 lub emitora E-7 (praca odbiegajaca od normalnej).
- instalacja termooleju, w sktad ktérej wchodza: system rozszerzalnosciowy
ze zbiornikiem 5 m? i zespotem pomp, system awaryjnego schtadzania oleju woda
z wymiennikiem ciepta o mocy okoto 6 MW, awaryjna pompownia cyrkulacyjna
termooleju napedzana wysokopreznym silnikiem spalinowym o mocy 37 kW,
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instalacje doprowadzajgce termoolej do odbiornikéw energii cieplnej i powrotne
do naczynia zbiorczego, systemy automatyki i sterowania.

- instalacje elektryczne: rozdzielnia, przetwornice czestotliwosci — falowniki,

— system akumulatoréw do awaryjnego zasilania,

- cyfrowy system sterowania i wizualizacji.

Jako paliwo w WCT Kablitz wykorzystywana bedzie biomasa. lloéé zuzytego paliwa —
biomasy wynosi¢ bedzie maksymalnie w zalezno$ci od wartoséci opatowej:

- dla biomasy o wartoéci opatowej 7 350 kJ/kg — 20 082 kg/h, - dia biomasy
o wartosci opatowej 7 550 kJ/kg — 19 550 kg/h, - dla biomasy o wartosci opatowe]
10 500 kJ/kg — 13 990 kg/h.

Roczne zuzycie biomasy, dla granicznych wartoéci opatowych miesci¢ sie bedzie
w przedziale od 71 349 Mg/rok do 102 418 Mg/rok.

W przypadku okresowych niedostatkéw paliwa — biomasy na palenisko rusztowe,
a takze gdy paliwo podawane na ruszt jest zbyt wilgotne przez dwie dysze pytowe,
moze by¢ takze wprowadzana biomasa w postaci pytu w ilosci do 2 790 kg/h,
Roczne zapotrzebowanie na pyt szacuje sie na poziomie 14 200 Mg/rok.

Moc elektryczna zainstalowana wszystkich urzadzen wytwornicy  ciepta
technologicznego wynosi 1 400 kW.

Wytwornica ciepta technologicznego bedzie uzywata wode w uktadzie odpylania
i odzuzlania. Wielko$¢ zuzycia wody 0,2 m3/h, 1750 m¥rok. Instalacja Kablitz bedzie
wykorzystywana do utleniania TVOC z desorbera odciggéw prasy, a takze gazéw
spalinowych z suszarni linii impregnacji. Gazy zawierajgce TVOC bedg
wprowadzane do spalenia razem z powietrzem spalania. Dopalanie gazéw
zawierajgcych zwigzki TVOC zostanie uruchomione do dnia 31 pazdziernika 2019 r.

b) wytwornica ciepta technologicznego Bormann o nominalnej mocy cieplnej
39 MWt bedzie stanowita zimng rezerwe mocy, na wypadek awarii WCT Kablitz,
uniemozliwiajacej jej szybkg naprawe oraz prowadzonych prac konserwacyjnych.
Wytwornica Bormann o nominalnej mocy cieplnej 39 MW: bedzie wyposazona
w palenisko rusztowe do spalania biomasy o nominalnej mocy cieplnej 20 MW\,
palnik pytowy o nominalnej mocy cieplnej 7 MW oraz palnik pylowo gazowy
o nominalnej mocy cieplnej 12 MW. Spaliny z kotta bedg przesytane do suszarni
wiokna | stopnia ukfadem potaczenn technologicznych po wczesniejszym
oczyszczeniu w multicyklonie. Spaliny wykorzystywane bedg do bezprzeponowego
suszenia wtdkna. System odprowadzania spalin z suszarni pierwszego stopnia przez
skruber zapewnia¢ bedzie dotrzymanie pozioméw emisji na emitorze E-101:

c) wytwornica ciepta technologicznego Heiler o nominalnej mocy cieplnej
11,63 MW,  stanowi bedzie zimng rezerwe w sytuacji wytaczenia wytwornicy
Bormann i WCT Kablitz. Wytwornica Heiler jest zasilana gazem ziemnym Ilub lekkim
olejem opatowym. Temperatura spalania wynosié bedzie ok. 800 °C. Spaliny
z wytwornicy kierowane beda do atmosfery emitorem E-7:
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oraz jednostki spalania paliw _inne niz energetyczne stuzace do wytwarzania
energii cieplnej:

d) komora spalania UTWS o nominalnej mocy cieplnej 90 MW. W skfad palnika
wchodzi¢ bedzie palnik pytowo-olejowy. Uktad odprowadzania spalin bedg stanowity
nastepujgce zespoty:

- cyklon wstepny spalin,

- wymiennik ciepta spaliny / gazy technologiczne suszarni (element wspolny
Z suszarnig wiorow),

- elektrofiltr,

- wentylator spalin,

- rekuperator ciepta.

- emitor E-5.

Paliwo — biomasa, bedzie magazynowana w dwoch silosach, kazdy o pojemnosci
600 m3. W komorze spalania nastepowa¢ bedzie wytworzenie ciepta w ilosci
niezbednej do przeprowadzenia procesu suszenia — uzyskania na wyjsciu z suszarni
wilgotnoséci wioréw ca 2%. Temperatura pracy mierzona w okfadzinie ceramicznej
sciany komory spalania wynosi 700°C. Pyt drzewny spalany bedzie w nowym,
wysokosprawnym i w peti zautomatyzowanym palniku. Pyt, wraz z powietrzem,
bedzie wdmuchiwany do komory spalania, do ktérej wdmuchiwane bedg réwniez
gazy suszarnicze. W komorze spalania spalane bgda substancje organiczne zawarte
w gazach suszarniczych. Powstajace woéwczas gorgce spaliny kierowane bedg do
cyklonu wstepnego. Cyklon wstepny bedzie zlokalizowany za komorg spalania i jego
rolg bedzie wydzielenie ze strumienia gazéw z komory spalania grubszych frakgji
pylu. Za cyklonem wstepnym bedzie zlokalizowany wymiennik ciepta, w ktorym
gorace gazy powstajgce w komorze spalania bedg oddawac ciepto do strumienia
gazéw obiegowych suszarni. Gazy z komory spalania po przejsciu przez cyklon
wstepny oraz wymiennik ciepta bedg odpylane nastgpnie w elektrofiltrze.
Po odpyleniu zanieczyszczenia wprowadzane bedg do powietrza emitorem E-5;

e) palnik gazowy suszarni witokien o nominalnej mocy cieplnej 5,0 MWt
uruchamiany bedzie gdy biezaca moc nagrzewnicy powietrza suszgcego widkna
w | stopniu suszarni, zasilanej olejem termicznym nie bedzie wystarczajgca. Paliwo
stanowi¢ bedzie sieciowy gaz ziemny. Powstajgce spaliny bedg mieszane
z powietrzem i wykorzystywane w kontakcie bezposrednim do suszenia wtokien.
Po wyjéciu z | stopnia suszarni oraz przejsciu przez skruber wodny spaliny beda
wyprowadzane do powietrza emitorem E-101. Energia spalin bedzie w czesci
odzyskiwana w skruberze. Ogrzana spalinami woda zraszajaca w instalacji skrubera
wykorzystywana bedzie do podgrzewania wstgpnego powietrza kierowanego
do | stopnia suszarni wiokien;

f) palniki gazowe linii do produkcji papieru dekoracyjnego o nominalnej mocy
cieplnej 13,4 MWt Kazdy z ciggéw produkcyjnych dekorow impregnowanych bedzie

wyposazony w dwie sekcje suszenia (suszenie miedzyoperacyjne, suszenie
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koricowe). Ciepto niezbedne do suszenia wytwarzane bedzie w palnikach zasilanych
sieciowym gazem ziemnym. W kazdym ciggu powstajgce spaliny beda mieszane
z powietrzem i nastgpnie wykorzystywane do bezposredniego suszenia papieru
impregnowanego. tgczna nominalna moc cieplna palnikéw wynosi 13,4 MW,
Strumienie spalin z oparami lotnych zwigzkéw organicznych bedg kierowane jako
powietrze zasilajgce palnik suszarni wioréw i/lub wytwornice ciepta technologicznego
Kablitz. Transport gazéw z linii produkcji papieru dekoracyjnego do palnika suszarmni
widréw i/lub wytwornicy ciepta technologicznego Kablitz zostanie uruchomiony
do dnia 31 pazdziernika 2019r. Do tego czasu zanieczyszczenia bedg odprowadzane
do powietrza emitorem E-23 i E-23a;

g) wezet przyjmowania, magazynowania i transportu biomasy do spalenia

Na potrzeby zasilania w paliwo rusztéw wytwornic ciepta technologicznego Kablitz
lub Bormann bedzie wykorzystywana hala biomasy. W przypadku potrzeby
zmagazynowania wiekszej ilosci biomasy przed sezonem zimowym dopuszcza sie
sktadowanie biomasy kawatkowej (dozowanej na ruszt wytwornicy) w wyznaczonym
miejscu placu magazynowego na warunkach okreslonych dla sktadowania trocin lub
zrebki.

W skald wezta wehodzi¢ bedg:

- hala do roztadunku i magazynowania biomasy,

- 2 podtogi przesuwne,

- 2 sita talerzowe,

- 2 przeno$éniki,

- 2 kanatly zasypowe.”

I.7. Punkt 1.2.3.1. otrzymuje brzmienie:

».2.3.1. Charakterystyka stosowanych paliw

W Instalacji do produkciji ptyt drewnopochodnych oraz w Instalacji do spalania paliw
stosowana bedzie biomasa w postaci kawatkéw drewna, kory, trocin, $cinek, pytu
drzewnego oraz olej opatowy i gaz ziemny o nastepujgcych parametrach:

Rodzal galiva Wartosé Zawartos¢ | Zawartos¢ popiotu po Norma
1P opalowa siarki spaleniu jakosci
Gaz ziemny zawartosc¢ pytu o
wysokometanowy | <31,0 MJ/m3 | <40 mg/m® | . SIRunicy czqste<k PO OdiaE
typu E wigkszej niz 5 ym < 1,0
mg/m?®
Lekki olej opatowy 42,6 MJ/kg <0,10% < 0,010% PN-C-96024
Biomasa (pyt 15000 + 20000 o o
drzewny) kJlkg <0,02% 1-3 % PT%§§5I1S_O
Biomasa (kora, 2014-07E
trociny, widry, écinki | 5000 + 20000 5 .
z drewna, drobinki kd/kg =00 1-5 5% wraz
drev(ma) zatgcznikami
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1.8. Punkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie:
»1.3.1. Instalacja do produkgcji ptyt drewnopochodnych
1.3.1.1. Linia do produkcji ptyt wiérowych
a) place magazynowe zgodnie z pkt. 1.2.1.1.a;

b) wezel przygotowania zrebkow

Surowcem do produkcji ptyt bedzie drewno lisciaste i iglaste (papierowka, drobnica
le$na, zrzyny, okorki, zrebki, trociny itp.). Drewno do rebakéw (stosowe i odpady
tartaczne) transportowane bedzie za pomocg przenosnika tasémowego, gdzie
rozdrabniane bedzie na zrebki, ktére kierowane bedg do sortowania, przesiewania
i oczyszczenia, a nastepnie na plac magazynowy, na ktérym magazynowane bedg
takze zrebki dostarczane do zaktadu jako surowiec.

Zrebki z placu magazynowego podawane bedg tadowarkami do Slimakow
dozujgcych na transporter taSmowy, a nastepnie na sito tarczowe i zestaw sit
rolkowych. Na sitach tych nastepowac¢ bedzie rozdzielenie zrebkdéw na frakcje.
Frakcije o wielkosci ponizej 10 mm oraz powyzej 80 mm odrzucane bedg
do konteneréw. Frakcja powyzej 80 mm bedzie zawracana do produkcji, natomiast
ponizej 10 mm trafia¢ bedzie na plac magazynowy biomasy i bedzie spalana
w wytwornicy ciepta technologicznego;

c) wezel pozyskiwania wiorow

Zrebki po przesianiu transportowane bedg do skrawalni, gdzie za pomocg skrawarek
materiat rozdrabniany bedzie do wymaganych rozmiaréw. Drewno pouzytkowe
dostarczane jako surowiec do zaktadu rozdrabniane bedzie w miynach
domielajgcych do wymaganych rozmiaréw;

d) wezel przygotowania trocin

Trociny dostarczane do zaktadu jako materiat powstajgcy przy obrdbce drewna
w tartakach bedg odseparowywane od zanieczyszczen mechanicznych na:

- linii pneumatycznej — trociny podawane beda tadowarkg bezposrednio na podwojny
przenos$nik, z ktérego za pomoca przenosnika tasmowego transportowane beda na
rynny wibracyjne i dalej do separatorow powietrznych, gdzie oddzielane bedg od
zanieczyszczen i czesci mineralnych,

- linii mechanicznej — materiat tadowarka podawany bedzie bezposrednio na
podwojny przenosnik i dalej za pomocg przenosnika tasmowego na sito rolkowe,
gdzie nastepowac bedzie separacja trocin i zanieczyszczen.

Oczyszczone trociny kierowane bedg do zasobnika trocin, do ktérego zawracane
beda réwniez wiéry z zasobnika wadliwego nasypu za pomoca transportu
pneumatycznego;
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e) wezel suszenia widrow

Wiory pozyskane w skrawalni, wraz z materialem z miynéw domielajgcych
transportowane bgdg do zasobnikéw wiéréw mokrych, przy suszarni wiorow.
Z zasobnikow wiéréw mokrych materiat przenosnikiem transportowany bedzie do
suszarni wiorébw na ktéry trafiajg dodatkowo uprzednio oczyszczone trociny.
W komorze spalania suszarni nastepowaé¢ bedzie spalanie paliw w postaci pytu
drzewnego lub mieszanki pytowo-olejowe;.

Spaliny z palnika pylowego i olejowego bedg kierowane do wymiennika ciepta,
w ktérym w sposéb przeponowy (bez wymiany masy) bedg ogrzewaty obiegowe
gazy technologiczne (suszarnicze). Po podgrzaniu gazéw technologicznych bedg
one kierowane do bebna suszarni, gdzie nastepowa¢ bedzie suszenie widrow do
osiggniecia wilgotnosci w przedziale od 1% do 2,5%. Wysuszone wiéry z komory
wytadowczej transportowane bedg do wezta sortowania i domielania. Natomiast gazy
suszarnicze bedg zawracane do podgrzania w wymienniku ciepta. Cze$¢ strumienia
gazow technologicznych kierowana bedzie z sposéb staly do spalenia w palniku
suszarni. Spaliny z palnika suszarni po przej$ciu przez cyklon wstepny i wymiennik
ciepta bedg kierowane do odpylenia w elektrofiltrze. Oprocz wymiany ciepta
pomigdzy spalinami i gazami suszarniczymi cze$¢ strumienia spalin bedzie
kierowana do rekuperatora ciepta, podgrzewajgcego powietrze spalania palnika
suszarni. Potaczony strumien spalin bedzie kierowany do powietrza atmosferycznego
emitorem E-5;

f) wezel sortowania i domielania wioréw

Widry suche z suszarni kierowane beda do zasobnika wiéréw suchych skgd za
posrednictwem przeno$nikéw Slimakowych podawane bedg do sortownikéw gdzie
nastepowac bedzie ich rozdziat na :

- frakcje drobng (pyt),

- frakcje warstwy zewnetrznej (WZ),

- frakcje warstwy wewnetrznej (WW),

- frakcje gruba.

Sortowanie odbywac sie¢ bedzie za pomoca uktadu siedmiu sortownikow. Frakcja
gruba poddawana bedzie domielaniu celem rozdrobnienia w mtynie mtotkowym.
Rozsortowanie wiorow na frakcje zgodnie ze stosowang technologig produkcji ptyt
widrowych tréjwarstwowych (warstwa $rodkowa - WW i dwie warstwy zewnetrzne
WZ), ktore beda nastepnie podawane:

- frakcja drobna (pyt) do silosu pytu, transportem pneumatycznym,

- frakcia wiorow warstwy zewnetrznej (WZ) przenosnikiem tancuchowym pod
sortownikami na separatory powietrzne, celem oddzielenia czesci mineralnych
i frakcji grubszej. Oczyszczona frakcja widréw warstwy zewnetrznej (WZ)
transportowana bedzie do silosu wiéréw suchych warstwy zewnetrzne;j,

- frakcja wiorow warstwy wewnetrznej (WW) jak i rozdrobnione wiéry frakcji grubej
przenos$nikiem tancuchowym pod sortownikami na separatory powietrzne, celem
oddzielenia czesci mineralnych. Oczyszczona frakcja wioréw warstwy wewnetrznej
(WW) transportowana bedzie do silosu wiéréw suchych warstwy wewnetrznej. Na

0S-1.7222.3.7.2017.DW Strona 16 z 164



separatorze powietrznym, cze$¢ wiorow WW wydzielona na przepustnicach
celkowych, transportowana bedzie do zasobnika nad miynami domielajgcymi.
Z zasobnika wiéry podawane bedg na miyny domielajgce. Z miyndw transportem
pneumatycznym oraz mechanicznym podawane bedg na przenosnik zgrzebtowy WZ
przed separatorem powietrznym,

- frakcja gruba poddawana bedzie domielaniu celem rozdrobnienia w miynie
miotkowym. Wiéry po rozdrobnieniu, poprzez cyklon i transportery $limakowe
podawane beda do zasadniczego strumienia wiorow WW.

Pyt oddzielony w filtrach uktadéw odpylajgcych, systemu domielaczy i separatorow
powietrznych bedzie pneumatycznie podawany do silosu pytu;

g) wezet formowania i prasowania

Suche wiory podawane bedg z zasobnikéw transporterem zgrzebtowym na wage
tasmowa i dalej do turbozaklejarek, gdzie nastepowa¢ bedzie zaklejenie wioréw
mieszanka klejowg. Mieszanki klejowe sporzgdza¢ si¢ bedzie z uprzednio
przygotowanych zywic oraz dodatkéw takich jak: utwardzacz, emulsja parafinowa,
roztwor mocznikowy. Przygotowanie mieszanek klejowych polega¢ bedzie na
wymieszaniu zywicy z dodatkami w stechiometrycznie dobranych proporcjach.
Mieszanki klejowe przygotowywane bedg w grawimetrze (mieszalnik roboczy)
sterowanym komputerowo, ktory posadowiony bedzie na wadze rejestrujacej
(przeptywomierz masowy) udziat poszczegélnych sktadnikéw. Kazda szarza roboczej
mieszanki klejowej (jej skiad ilosciowy) bedzie rejestrowana przez komputer
sterujacy pracg mieszalni.

Przygotowana mieszanka klejowa kierowana bedzie do 2 gtéwnych zbiornikow
mieszania (boksy dozujgce) wykonanych ze stali nierdzewnej i wyposazonych
w mieszadfa. Gotowe mieszanki klejowe pompowane bedg bezposrednio
do turbozaklejarek. Stopnie zaklejenia warstwy wewnetrznej (§rodkowej) i warstw
zewnetrznych, beda rézne i wykonywane na réznych urzadzeniach: zaklejarka dla
warstwy zewnetrznej i warstwy wewnetrzne.

Zaklejone widry podawane bedg do stacji nasypowych warstwy zewnetrznej
i warstwy wewnetrznej, skad trafia¢ bedg na tasme linii formowania gdzie tworzony
bedzie kobierzec wioréw. W trakcie formowania kobierca wiory zaklejone, ktére
zostaly usuniete z obrzezy kobierca zawracane bedg do stacji nasypowych.
Uformowany kobierzec widrow nastgpnie zageszczany bedzie w prasie wstepnej.
Jezeli ciezar powierzchniowy nasypu spetnia zatozone wymagania wstega wiorow
podawana bedzie do prasy gtownej. Jezeli nasyp nie spetnia zatozonych parametrow
zostanie zrzucany z linii formowania do zasobnika wadliwego nasypu skad
ciénieniowym transportem pneumatycznym zawracany bedzie do silosu trocin przed
suszarnia.

Wstega wiéréw podlegaé bedzie prasowaniu w prasie gtéwnej. Wytwarzana ptyta
w miare przesuwania sie w prasie ulega¢ bedzie coraz wigkszemu sprasowaniu
az do osiggniecia wymaganej grubosci.

Zanieczyszczenia bedg kierowane do oczyszczania w piuczce Venturiego
zintegrowanej z cyklonem separujgcym i po potaczeniu z powietrzem wentylacyjnym
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z hali D1 beda wprowadzane do atmosfery poprzez nowy emitor E-13. Skuteczno&é
filtracji bedzie wynosic¢ 99,8%. Woda krazaca w obiegu skrubera bedzie oczyszczana
w trybie ciggtym przy pomocy desorbera. Odgazy z desorbera beda kierowane
do spalania w palniku suszarni lub wytwornicy ciepta technologicznego Kablitz.
Instalacja desorbera zostanie uruchomiona do 31 pazdziernika 2019r.

Surowa plyta wiérowa po opuszczeniu prasy gtéwnej przycinana bedzie za pomocag
pit formatujgcych wstege;

h) wezetl obrébki wykonczeniowej

Obrobka wykonczeniowa surowej ptyty obejmuje:

- krawedziowanie ptyt po prasie,

- wstepny rozkréj ptyt na formatki,

- chtodzenie phyt,

- sezonowanie,

- szlifowanie ptyt,

- formatyzowanie na formatki handlowe,

- pakowanie piyt.

Ptyty po sprasowaniu i wstepnym obcieciu krawedzi beda rozcinane na formatki
I transporterem rolkowym podawane na chtodnie obrotowg celem obnizenia ich
temperatury. Po schiodzeniu ptyty transportowane bedg do szlifierni, gdzie nastepuje
usuniecie przesuszonej warstwy zewnetrznej o gruboséci ok. 0,1 — 0,15 mm na strone
oraz doszlifowanie ptyty do odpowiedniej grubosci (kalibracja). Po wyszlifowaniu
nastepowa¢ bedzie obciecie krawedzi bocznych oraz przyciecie ptyt do
odpowiednich formatek. Pyt z procesu szlifowania ptyt widrowych bedzie
transportowany do silosu pytu o poj. 600 m® gdzie bedzie magazynowany.

1.3.1.2. Linia do produkcji ptyt pottwardych MDF
a) place magazynowe zrebki zgodnie z punktem 1.2.1.1.a;

b) wezet przygotowania zrgbkéw z drewna okragtego wspolny z linig do produkcji
ptyt widrowych.

Surowcem do produkcji ptyt bedzie drewno okragte lisciaste i iglaste. Zrebki
przygotowywane bedg przy wykorzystaniu rebakow lub dostarczane przez
zewnetrznych dostawcow. Drewno do regbakéw transportowane bedzie za pomocg
przenosnika taSmowego, a nastepnie w rebakach rozdrabniane na zrebki, ktére
kierowane bedg na plac magazynowy zrebek. Miejsce wysypu z przenognikow
taSmowych zrebki wytworzonej na rebakach w Zaktadzie (ruchome podtogi dozujgce
linii do produkcji ptyt widrowych) zostanie zadaszone w celu ograniczenia emisji pytu
do dnia 01 listopada 2019r.;
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c) wezet pozyskiwania zrebkow

Zrebki z placu magazynowego podawane bedg tadowarkami do $limakow
dozujgcych oraz na podtoge hydrauliczng skad poprzez zesp6t przenosnikéw trafiaé
beda na sortownik. Na sitach tych nastepowac bedzie oddzielenie zrebkéw o zbyt
duzych oraz zbyt drobnych frakcjach, ktére bedag wykorzystywane do produkciji ptyt
widrowych.

Wiasciwa wymiarowo frakcja przekazywana bedzie do ptukania celem usuniecia
zanieczyszczen mineralnych (piasek);

d) wezel rozdrabniania zrebkow

Proces rozwidkniania polega¢ bedzie przede wszystkim na obrébce hydrotermicznej,
podczas ktorej zrebki poddawane bedg dziataniu pary wodnej o temperaturze
170 — 185° C a nastepnie mieleniu w komorze rozwidkniacza gdzie nastepowaéd
bedzie rozdzielenie tkanki drzewnej na pojedyncze witékna lub peczki wtokien:

e) wezel zaklejania widkna

Zrebka po rozdzieleniu na pojedyncze widkna transportowana bedzie pod ci$nieniem
pary wodnej tzw. rurg wydmuchowg w ktérej zachodzi proces nanoszenia substancji
chemicznych;

f) wezet suszenia i sortowania pneumatycznego suchego wtékna

Suszenie wiokna nastepowac bedzie w wyniku bezposredniego kontaktu goracych
gazoéw z mokrym materiatem do wartosci 8-9%.

Pomigdzy | i Il stopniem suszenia znajduje sie instalacja pneumatycznego
oczyszczania suszonego wiékna z zanieczyszczen, ktérych masa przekracza wage
pojedynczych  transportowanych  widkien. W  pneumatycznym  sortowniku
odpowiednia konfiguracja przeptywéw powietrza i ci$nien pozwalaé bedzie na
oddzielenie réznych wagowo frakcji materiatu. Wysuszony i oczyszczony materiat
przekazywany bedzie do zasobnika widkien z ktérego nastepnie zostanie podany do
wezta formowania kobierca;

g) wezet formowania kobierca i prasowania

Zaklejone i wysuszone wtdkna podawane bedg do pneumatycznej stacji nasypowej
gdzie tworzony bedzie kobierzec widknisty. W trakcie formowania kobierca zaklejone
witdkna, ktdre zostaty usunigte z obrzezy oraz gornej czesci kobierca zawracane
beda do zasobnika wiokien skad powtérnie trafig do stacji nasypowej. Uformowany
widknisty kobierzec zageszczany bedzie w prasie wstepne;.

Po prasie wstepnej, jezeli zmierzony cigzar powierzchniowy nasypu spetiaé bedzie
zatozone wymagania, wioknista wstega podawana bedzie do prasy gtownej. Jezeli
nasyp nie spetia¢ bedzie zatozonych parametréw zostaje zawrécony do zasobnika
wibékien skgd powtornie trafia do stacji nasypowe;.

Wioknista wstega podlega¢ bedzie prasowaniu w prasie gtownej, w ktérej w miare
przesuwania ulega¢ bedzie coraz wiekszemu sprasowaniu az do osiggniecia
wymaganej grubosci.
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Wstega surowej ptyty MDF po opuszczeniu prasy gtdwnej przycinana bedzie za
pomocyg pit formatujgcych na dtugosci technologiczne uwarunkowane zleceniem
produkcyjnym;

h) wezet obréobki wykonczeniowej ptyt

Obroébka wykonczeniowa surowej ptyty obejmuije:

- chtodzenie piyt,

- sezonowanie,

- szlifowanie piyt,

- formatyzowanie na formatki handlowe,

- pakowanie ptyt.

Ptyty po sprasowaniu i rozcieciu na formatki technologiczne sg transportowane na
chtodnie obrotowg gdzie nastepowaé bedzie obnizenie ich temperatury.
Po schtodzeniu ptyty transportowane beda na pakieciarke, skad trafiaja na magazyn
posredni, gdzie beda sezonowane przed procesem szlifowania. W procesie
szlifowania usuwana bedzie wierzchnia warstwa o grubosci ok. 0,1 — 0,175 mm na
strone. Po wyszlifowaniu nastepowac bedzie obciecie krawedzi bocznych oraz
przyciecie ptyt do odpowiednich formatek na wielopile (pita wzdtuzna i pita
poprzeczna). Po spakowaniu ptyty odstawione bedg do magazynu wyrobow
gotowych. Pyt z procesu szlifowania ptyt MDF bedzie transportowany do silosu pytu
0 poj. 600 m?® gdzie bedzie magazynowany.

1.3.1.3. Linia do produkcji papieru dekoracyjnego

Na linii przygotowywane beda papiery dekoracyjne wykorzystywane w produkcji ptyt
laminowanych. Do produkcji wykorzystywane beda wstegi papieru dostarczanego do
zakladu z zewngtrz oraz przygotowane uprzednio zywice aminowe. Linia
do produkcji papierow dekoracyjnych stanowi¢ bedzie jeden cigg technologiczny,
w ktérym papier nasycany bedzie zywica, a nastepnie suszony w tunelu.

Nasycanie prowadzone bedzie w nastepujgcy sposob:

Na odwijak zaktadane beda, przy uzyciu elektrowciggu, role papieru o $rednicy
do 1 000 mm i szerokosci 1 200 — 2 200 mm. Papier z odwijaka poprzez uktad
watkéw podawany bedzie do wanny impregnacyjnej wypetnionej zywicg (gtownie
mocznikowo—formaldehydowg i melaminowo-formaldehydowa) wraz z dodatkami.
Papier wprowadzany bedzie do mieszaniny za pomocg ukfadu walcéw i nasycany
mieszaning zywic. Papier z wanny wychodzi¢ bedzie poprzez walce dozujgce,
z regulacjg stopnia nasycenia papieru. Z czesci mokrej nasgczony papier kierowany
bedzie do tunelu suszenia gdzie suszony bedzie w strumieniu powietrza
ogrzewanego za pomoca palnikéw gazowych. Po wstepnym wysuszeniu, wstepnie
zaimpregnowany papier kierowany bedzie na drugi etap nanoszenia zywicy, ktory
odbywa sie na strefie rastrowej. Tutaj zywica naktadana bedzie przez watki
o odpowiedniej pojemnosci. Tak przygotowany melafilm kierowany bedzie
do drugiego etapu suszenia. Po wyjsciu z tunelu papier chtodzony bedzie
w strumieniu powietrza, odbierany przez nawijak i nakfadany na rolke Ilub
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bezposrednio na przekrawarke, ktéra wstegi papieru przecina¢ bedzie na arkusze,
ktore uktadane beda na palecie.

Gotowy papier dekoracyjny w rolach lub arkuszach przekazywany bedzie do
magazynu potproduktow skgd pobierany bedzie na produkcje ptyt laminowanych
badz ekspediowany do innych odbiorcow.”

1.9. Punkt 1.3.3. otrzymuje brzmienie:

»1.3.3. Instalacja do spalania paliw
W sktad Instalacji do spalania paliw wchodza:
a) wytwornica ciepta technologicznego Kablitz o nominalnej mocy cieplnej
41 MW:. Temperatura olejowego nos$nika ciepta na wejsciu i wyjéciu z wytwornicy
przy pracy zrédta z normalng wydajnoscig wynosi odpowiednio na wejsciu do
wytwornicy ciepta technologicznego 220 - 250 °C, na wyjsciu z wytwornicy ciepta
technologicznego 260 - 290 °C. Strumien powietrza do spalania i strumien
recyrkulowanych spalin przy znamionowym obcigzeniu kotta wynosi¢ bedzie:

- strumien powietrza pierwotnego: 41 200 Nm?®/h,

- strumien powietrza wtérnego i trzeciego pierwotnego: 37 200 Nm?3/h,

- strumien recyrkulacji spalin: 32 800 Nm?3/h.
System sterowania umozliwiat bedzie plynne obnizanie wielkosci strumieni
powietrza i spalin az do wartosci ponizej punktu zatrzymania procesu spalania.
Kociot KABLITZ bedzie kottem 2-ciggowym wyposazonym w ruszt posuwowy oraz
2 palniki pytlowe usytuowane w przeciwpradzie do kierunku posuwu rusztu. Ciecz
obiegowa kotta stanowi¢ bedzie olejowy nosnik ciepta. Powietrze do spalania
rozdzielone bedzie na strumien pierwotny podawany pod ruszt oraz wtdrny
podawany nad ruszt. Kociot pracowat bedzie z recyrkulacjg spalin. Strumien spalin
podawany bedzie pod ruszt, na poziom palnikébw pytowych oraz na goére ciggu
konwekcyjnego. Wszystkie operacje sterowania doptywem paliwa i powietrza do
spalania oraz stopniem recyrkulacji realizowane bedg w petni automatycznie
w rezimie wydajnosci cieplnej oraz wspétczynnika nadmiaru powietrza w spalinach
opuszczajgcych kociot. Sterowanie kottem realizowane bedzie ze sterowni.
Gazy spalinowe przed skierowaniem do urzadzen odbierajgcych ciepto bedg
odpylane w elektrofiltrze;

b) wytwornica ciepta technologicznego Bormann stanowigca zimng rezerwe dla
WCT Kablitz, o mocy 39 MWt z paleniskiem rusztowym do spalania biomasy oraz
palnikiem pylowym i pylowo-gazowym. 21,5 MW: mocy cieplnej kotta
wykorzystywane bedzie do ogrzewania oleju termicznego przez zespot
wymiennikéw, ktory stanowi¢ bedzie noénik ciepta dla urzadzen technologicznych
instalacji zaktadu. Natomiast 17,5 MWt mocy kierowane bedzie ze spalinami do
suszarni wiokien. Wytwornica ciepta technologicznego wyposazona bedzie w trzy
niezalezne zasilania paliwami:

- palenisko rusztowe do paliwa wigkszej frakgji,
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- palnik pytowy umieszczony nad rusztem do spalania grubszych frakcji pytow
i drobnych wiéréw odsortowanych na sortowniku,

- palnik pytowo-gazowy umieszczony w sklepieniu.

Palnik pytowo-gazowy zamontowany w stropie komory spalania wyposazony bedzie
dodatkowo w specjalng "mufle" o $rednicy 2,5 m z wieloma dyszami pozwalajacymi
doprowadzi¢ dodatkowe iloéci powietrza (lub spalin) tak, aby z jednej strony mozna
byto redukowac¢ temperature ptomienia, a z drugiej strony osiggnagé redukcje emisji
zanieczyszczen.

Paliwo - biomasa (kora, trociny, wiéry, $cinki z drewna, drobinki drewna) bedzie
spalana na ruszcie pochytym schodkowym, posuwisto-zwrotnym. Zasilanie rusztu
biomasg odbywac sie bedzie transporterem tasmowym z bunkra magazynowego do
leja zasypowego przy kotle. Biomasa zmagazynowana na hali biomasy za pomocg
tadowarki podawana bedzie do bunkra magazynowego, w ktérym zlokalizowane
bedg ruchome podtogi sterowane hydraulicznie. Za pomocg ruchomych podtog
paliwo kierowane bedzie przenoénikiem redlerowym do zasobnika o pojemnosci
2,5 m®, z ktérego nastepnie poprzez $luzy zasypowe odbywaé sie bedzie na ruszt
posuwisto-zwrotny. Podawanie paliwa na ruszt bedzie zautomatyzowane.

W sklepieniu kotta nad rusztem znajdujg sie takze 2 dysze pytowe, ktdredy
w przypadku okresowych niedostatkéw paliwa na palenisko rusztowe podawany
bedzie pyt drzewny. W wyniku spalania biomasy wytwarzany bedzie odpad w postaci
zuzla i popiotu.

Spaliny bedg przesytane do suszarni widkna | stopnia po weczeéniejszym
oczyszczeniu w multicyklonie;

c) wytwornica ciepta technologicznego Heiler o mocy 11,63 MW: opalana gazem
ziemnym lub olejem opatowym lekkim stanowi¢ bedzie zimng rezerwe w sytuacji
wytgczenia kotta Kablitz i Bormann. Wigczany bedzie tylko w sytuacjach awaryjnych -
awarie kottow. Spaliny z wytwornicy ciepta technologicznego Heiler kierowane bedg
do atmosfery poprzez emitor E-7;

d) komora spalania suszarni wiéréw wyposazona w palnik olejowy i pytowy
o nominalnej mocy cieplnej 90 MW gdzie nastgpowaé bedzie spalanie pytu
drzewnego lub mieszanki pytowo-olejowej. Wartos¢ ta odpowiada pracy suszarni
z wydajnos$cig nominalng réwng 75 Mg/h.

Paliwo/biomasa (pyt drzewny) bedzie magazynowane w dwoch silosach, kazdy
0 pojemnosci 600 m3. W komorze spalania nastepuje wytworzenie ciepta w ilosci
niezbednej do przeprowadzenia procesu suszenia — uzyskania na wyjéciu z suszarni
wilgotnosci wiéréw ca 2%.

Pyt drzewny spalany bedzie w nowym, wysokosprawnym i w pehi
zautomatyzowanym palniku. Pyt, wraz z powietrzem, bedzie wdmuchiwany
do komory spalania, do ktérej wdmuchiwane bedg réwniez gazy suszarnicze.
W komorze spalania spalane bedg substancje organiczne zawarte w gazach
suszarniczych. Powstajgce wéwczas gorgce spaliny kierowane bedg do cyklonu
wstgpnego. Cyklon wstepny bedzie zlokalizowany za komorg spalania i jego rolg
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bedzie wydzielenie ze strumienia gazéw z komory spalania grubszych frakcji pytu.
Za cyklonem wstepnym bedzie zlokalizowany wymiennik ciepta, w ktérym gorgce
gazy powstajgce w komorze spalania beda oddawac ciepto do strumienia gazow
obiegowych suszarni. Gazy z komory spalania po przejsciu przez cyklon wstgpny
oraz wymiennik ciepta bedg odpylane nastepnie w elektrofiltrze;

e) palniki gazowe w tunelach suszenia linii produkcji papieru dekoracyjnego
o tgcznej nominalnej mocy cieplnej 13,4 MW, opalane bedg gazem ziemnym.
Gorgce powietrze stuzy¢ bedzie do suszenia w sposob bezprzeponowy nasyconego
papieru dekoracyjnego;

f) palnik gazowy suszarni wiékien o nominalnej mocy cieplnej 5,0 MW, opalany
gazem ziemnym. W sytuacji gdy biezagca moc nagrzewnicy powietrza suszacego
wtokna w | stopniu suszarni, zasilanej olejem termicznym nie jest wystarczajgca,
energie niezbedna do zbilansowania procesu uzyskuje si¢ poprzez spalanie gazu
ziemnego. Moc palnika bedzie dostosowywana do biezgcego zapotrzebowania na
energie do suszenia, nie wiecej jednak niz 5,0 MWt (w przeliczeniu na energie
w paliwie);

g) wezel przyjmowania, magazynowania i transportu biomasy do spalenia
Biomasa transportowana bedzie w szczelnych kontenerach. Roztadunek
i magazynowanie bedzie odbywa¢ sie w hali biomasy. W przypadku potrzeby
zmagazynowania wiekszej ilosci biomasy przed sezonem zimowym dopuszcza sig
sktadowanie biomasy kawatkowej (dozowanej na ruszt wytwornicy) w wyznaczonym
miejscu placu magazynowego na warunkach okreslonych dla sktadowania trocin lub
zrebki. Biomasa zmagazynowana w hali biomasy za pomoca tadowarki podawana
bedzie na ruchome podtogi sterowane hydraulicznie. Za pomocg ruchomych podtog
paliwo kierowane bedzie przenosnikiem redlerowym przez sita tarczowe na ruszt
posuwisto-zwrotny. Podawanie paliwa na ruszt bedzie zautomatyzowane.”

1.10. Punkt 11.1.1.A. otrzymuje brzmienie:
»I.1.1.A. Dopuszczalng ilo§¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych

do powietrza z instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych
Tabela 1a

Zrédio emisji | Emitor | . o covszczajacych 31.10.2019r. | od 01.11. 2019r.

Dopuszczalna Dopuszczalna
Rodzaj substancji | Wielko$¢ emisji do | wielko$¢ emisji

kg/h | mg/Nm?3* mg/Nm3*

Sortownik

i transport trocin E-2 Pyt ogotem - 5 5

(obrobka wstepna)
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E-3

Skrawarki e .
(obrovka wstepray | (Gizevie | PYFogofem 2 5
Amoniak 100 100
Tlenki azotu
w przeliczeniu na NO2 200 230
Dwutlenek siarki 100 100
E-5 Formaldehyd 8.5 8,5
Suszarnia wioréw | (stezenie Pyt ogdtem 10 10
UTWS 02 18%)
Tlenek wegla 950 950
Catkowite LZO 200* 200 **
Fluor (suma fluoru
i fluorkéw rozpusz- 0,215 0,215
czalnych w wodzie)
Amoniak 75 75
Tlenki azotu
w przeliczeniu na NO2 287,5 287,5
Suszarnia wiorow Dwutlenek siarki 175 175
o utws - E.5 |Formaldehyd 8,9 8,9
rownoczesnie 0 -
z WCT Kablitz przy (gtf:g:}')e Pyt ogdtem 32.5 J2. 99 15>
nominalnych ’
obcigzeniach Tlenek wegla 950 950
Catkowite LZO 1676 187,5%
Fluor (suma fluoru
i fluorkéw rozpusz- 0,161 0,161
czalnych w wodzie)
Odpylanie mtynéw ;
(obrébka wstepna) S Pyt ogolem 5 5
Transport
pneumatyczny pytu
drzewnego z wezta
formatowania i E-9 |Pytogdtem 4,4 4.4
prasowania
kobierca
(obrébka wstepna)
Odpylanie
sortownikow wioréw
warstwy "
zewnetrznej E-10 [Pyt ogdtem 5 5
i wewnetrznej
(obrébka wstepna)
Odpylanie linii
formowania E-11 [Pyt ogotem 5 3]
(obrébka wstepna)
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Odpylanie linii

formowania E-11a [Pyt ogotem - 5 5
(obrébka wstepna)
W Pyt ogotem - 16 15
entylacja pras
; ; (stezenie
ogdlna hali 0,21%) |Formaldehyd - 15 15
(obrébka wstepna)
Amoniak - 14 14
Odpylanie pit i Formaldehyd - 4,5 4,5
(uszlachetnianie) Pyt ogotem _ 36 3,6
Odpylanie szlifierki| £ 45 Formaldehyd - 0,94 0,94
(uszlachetnianie) Py’r ogé’rem _ 1 ,34 1,34
Transport
pneumatyczny pytu .
ze szlifierki E-16 | Pyt ogotem = S b
(uszlachetnianie)
Transport granulatu
z pit do zasobnika .
il E-17 | Pyt ogotem - 5 8
(uszlachetnianie)
Transport
pneumatyczny pylu|  g_48 | Pyt ogétem ’ 5 5
(obrobka wstepna/
uszlachetnianie)
Odpylanie
sortownika pytu E-19 |Pytogdtem - o 3
(obrébka wstepna)
Tlenki gzotu_ 1533 )
w przeliczeniu na NO2
Maszyny E-23 Dwutlenek siarki 0,358 -
do nasgczania (stezenie | Formaldehyd 3,6 - -
i suszenia papieru | 0220%)
Pyt ogbtem 0,4 -
Tlenek wegla 10,218 -
Tlenki «':leOtU. 1533 i
w przeliczeniu na NO2
Maszyny E-23a Dwutlenek siarki 0,358 =
do nasgczania (stezenie | Formaldehyd 3,6 - =
i suszenia papieru | 0z220%)
Pyt ogotem 0,4 -
Tlenek wegla 10,218 -
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Linia sortowania,
przesiewania i
czyszczenia zrebki| E-32 [Pyt ogoétem 5 5
drzewne;j
(obrébka wstepna)
Amoniak 60 60
Tlenki azotu
w przeliczeniu na NO» 12 12
Suszarnia widkien E-101 Dwutlenek siarki 20,6 20,6
| stopien (stezenie
(okresowa praca 0;‘3'20%) Formaldehyd 15 15
palnika gazowego) Py+ ogotem 20 20
Tlenek wegla 31 31
Catkowite LZO 250** 120**
Amoniak 60 60
Tlenki azotu
. . w przeliczeniu na NO2 <00 29l
Suszarmia wlekien | £ 11| Dwutenek siak 75 75
(suszenie spalinami z ((s)tzezigor}:;e Formaldehyd 15 15
VUG Banmang Pyt ogotem 20 20
Tlenek wegla 238 238
Catkowite LZO 2B80** 1205
Amoniak 11 11
Suszarnia wiékien | E-102 | Formaldehyd 15 15
Il stopien (sto2eric .
0:21%) [Pyt ogotem 20 20
Catkowite LZO 120** T20%*
Odpylanie stacji
nasypowych E-104 |Pytogdtem 5 5
(obrébka wstepna)
Odpylanie pit
krawedziowych
i skalpela linii E-104a |Pyt ogotem 5 5
formowania
(obrébka wstepna)
Odpylanie linii
formowania E-105 |Pytogodtem 5 5
(obrébka wstepna)
Odpylanie linii
szlifowania E-106 |Pytogotem 1,8 1,8
(uszlachetnianie)
Odpylanie pit
formatujgcych E-107 [Pyt ogétem 3 3
(uszlachetnianie)
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Pyt ogotem - 14 14

, E-109 | Catkowite LZO - 100** 100 **
Wentylacja prasy | (stezenie

0.21%) |Formaldehyd . 15 15

Amoniak 5 14,3 14,3

* W warunkach normalnych (273,15 K; 101,3 kPa) oraz w stanie suchym (zawarto$¢ pary
wodnej nie wigksza niz 5 g/kg). Wszedzie tam, gdzie nie wskazano referencyjnego poziomu
tlenu, stezenie tlenu odnosi si¢ do warunkéw rzeczywistych.

**Catkowite LZO - lotne zwigzki organiczne ogotem wyrazone jako C (w powietrzu). Przy
zastosowaniu gazu ziemnego jako paliwa, metan monitorowany zgodnie z EN ISO 251 40
lub EN ISO 251 39 odejmuje sie od wyniku catkowitego LZO.

*** warto$¢ dopuszczalna od dnia 1 stycznia 2025r.”

1.11. Punkt 11.1.1.C. otrzymuje brzmienie:

1.1.1.C.  Dopuszczalng ilos§¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych
do powietrza z instalacji energetycznego spalania paliw
Tabelad1c do 31 grudnia 2024 r.

) Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrodto emisji Emitor Rodzaj substancji 59
. : mg/Nm3 "
zanieczyszczajacych
Tlenki azotu
w przeliczeniu na NO2 Al
Wytwornica ciepta Dwutlenek siarki 400
technologicznego (stEi-esnie Tlenek wegla 950
Kablitz opalana e : 5
bi 0:6%) | Catkowite LZO 309
iomasa
Formaldehyd 10
Pyt ogétem 100
Tlenki azotu 3002
Wytwornica w przeliczeniu na NO2 400 3
ciepta
; 352
technologicznego | E -7 | pwutlenek siarki
Heiler opalana | (stezenie 850 ¥
gazem ziemnym | 023%) : 5 2)
lub olejem Pyt ogdtem 24
opatowym lekkim 50
Tlenek wegla 92

' W warunkach normalnych (273,15 K; 101,3 kPa) oraz w stanie suchym (zawarto$é pary
wodnej nie wieksza niz 5 g/kg).

2 Przy spalaniu gazu ziemnego;

®  Przy spalaniu oleju;

4 Przy zawarto$ci popiotu w paliwie nie wiekszej niz 0,06%:

% Catkowite LZO - lotne zwigzki organiczne ogétem wyrazone jako C (w powietrzu);
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od 1 stycznia 2025 r.
|

wodnej nie wieksza niz 5 g/kg),
Przy spalaniu gazu ziemnego;
3 Przy spalaniu oleju;
4 Przy zawarto$ci popiotu w paliwie nie wiekszej niz 0,06%;
% Catkowite LZO - lotne zwigzki organiczne ogotem wyrazone jako C (w powietrzu).

* Standard emisyjny dwutlenku siarki wynosi 400 mg/m? , przy zawartosci 6% tlenu w gazach
odlotowych od dnia 1 stycznia 2025 r. — dla zrédet o nominalnej mocy cieplnej wigkszej
niz 5 MW, ktére sg opalane wytgcznie biomasg drzewng rozumiang jako biomasa pozyskiwana
z drzew lub krzewéw, w tym polana drewna, zrebki, drewno prasowane w formie peletow,

drewno prasowane w formie brykietéw i trociny.”

1.12. Punkt I.1.2.A. otrzymuje brzmienie:

J1L1.2.A. Instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych

) Dopuszczalne wielkosci emisji
Zrodto emisji Emitor Rodzaj substancji 31
. . mg/Nm?3 ")
Zzanieczyszczajacych
Tlenki gzotu_ 400
w przeliczeniu na NO2
Wytwornica ciepta Dwutlenek siarki 400 *
technologicznego | _E5  [Tienek wegla 950
| Kablitz opalana (S(;fﬁ.z;e Catkowite LZO 305
| biomasa afkowne
Formaldehyd 10
. Pyt ogdtem 30
’ Tlenki azotu 2002
‘x Wytwornica w przeliczeniu na NO2 200
| ciepta 35 2)
r technologicznego | E—7 | Dwutlenek siarki 350 9
Heiler opalana | (stezenie
gazem ziemnym | 023%) , B2
lub olejem Pyt ogolem 5094
opatowym lekkim
Tlenek wegla 92
"W warunkach normalnych (273,15 K; 101,3 kPa) oraz w stanie suchym (zawartos¢ pary
2)

Tabela 2a
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
L Rodzaj substancji [Mg/rok]
zanieczyszczajacych Do Od
31.10.2019r. 01.11.2019r.
1. | Amoniak 217,0 217.0
2. | Tlenki azotu w przeliczeniu na NO2 482,13 466,494
3. | Dwutlenek siarki 132,402 128,75
4. | Formaldehyd 58,972 49,843
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5 |W tym w tym w tym
" | pyt zawieszony PM10, 84,148 81,088
pyt zawieszony PM2.5 79.011 76,971
6. | Tlenek wegla 1637,624 1533,4
7 Fluor( suma fluoru |quorlfow 0,439 0,439
rozpuszczalnych w wodzie
8. | Catkowite LZO 995,622 765,679

1) Catkowite LZO - lotne zwigzki organiczne ogétem wyrazone jako C (w powietrzu)”

1.13. Punkt I1.1.2.C. otrzymuje brzmienie:

,»11.1.2.C. Instalacji energetycznego spalania paliw

Tabela 2¢c
. B Dopuszczalna
[Mg/rok]

1: Llce)zki azotu w przeliczeniu na 179,22
2. | Dwutlenek siarki 38 533
3. Pyt ogc'){em 8,881

w tym w tym

pyt zawieszony PM10, 8,881

pyt zawieszony PM2.5 8,881
4. | Tlenek wegla 424,741
7. | Catkowite LZO" 249
8. | Formaldehyd 1,275

1) Catkowite LZO - lotne zwigzki organiczne ogétem wyrazone jako C (w powietrzu)”

1.14. Punkt 11.2.1.B. otrzymuje brzmienie:

_11.2.1.B. Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych

Tabela3 b
Kod oS | 75t powstawania Sktad chemiczny
Lp- odpadu Rodzaj odpadu sopEr odpadu i wiasciwosci odpadu
_Mg/rok
Formalina ok. 40% wodny
Pryaricars s Opacy pousiawas | ST

1. |16 03 05* ) 50 bedg podczas ik
substancje roztadunku formaliny bezbarwna o draznigcym
niebezpieczne zapachu. Silnie toksyczna

i bakteriobdjcza

Suma 50
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1.15. Punkt 11.2.2.A. otrzymuje brzmienie:

J1.2.2.A. Instalacja do produkgji ptyt drewnopochodnych

wymienione w 03 01
04

Tabela 4 a
L Kod Rodzai odiad (IjIOég Zrédta powstawania Sktad chemiczny
B odpadu odzaj odpadu (I;II pacy odpadow i wiasciwosci odpadu
g/rok
Celuloza -
odpady bedg nierozgateziony
powstawa¢ w wyniku | biopolimer, polisacharyd
okorowywania zbudowany liniowo
drewna na rebakach z 3000 — 14000
1. {03 0101 |[Odpady kory i korka 5000 | oraz sprzagtania placu czgsteczek glukozy
drewna i drég. potgczonych wigzaniami
Odpady nie spetniajg | B-1,4-glikozydowanymi.
definicji produktu | Lancuchy te majg diugosé
ubocznego okoto 7 pm. Odpad jest
biodegradowalny
Drewno - celuloza (ok.
45%), hemiceluloza (ok.
30%) i lignina
odpady powstawac (ok. 20%) oraz cukier,
bedg w wyniku biatko, skrobia, garbniki,
sortowania olejki eteryczne, guma,
i przesiewania substancje mineralne
drewna na i wtrgcenia w postaci
urzgdzeniach do piasku. Klej mocznikowo
sortowania drewna w — formaldehydowy-
weztach mieszanina produktéw
produkcyjnych ptyt. | polikondensacji mocznika
Odpady nie spetniajg | z formaldehydem (ponizej
i L definicji produktu 0,1% wolnego
Trociny, widry, scinki, ubocznego formaldehydu)
drewno, plyta widrowa w roztworze wodnym.
2. 1030105 i fornir inne niz 25 000

Odpad moze zawierac
wtrgcenia piasku (kwarc)

Odpad powstawac
bedzie w wyniku
docinania gotowych
partii produktu do
wymaganych
rozmiaréw oraz w
wyniku odrzucenia
poszczegolnych ptyt
niespetniajgcych
konkretnych
wymagan dla partii
produktu (np.
nieodpowiednia

Odpady ptyt
drewnopochodnych o
sktadzie: drewno oraz klej

mocznikowo-
formaldehydowy (produkt
polikondensacji mocznika
z formaldehydem)
zawartosé wolnego
formaldehydu do 0,15%

grubos¢)
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odpady beda
powstawacé w wyniku

Odpad w formie osadu,

Osady z zaktadowych podczyszczania wody | zawiera drobne kawatki
03 01 82 | oczyszczalni sciekow | 10 000 technologiczne;j drewna (celuloza i
(drobinki drewna) stuzgcej do mycia lignina), wtrgcenia w
zrebek na linii do postaci piasku (kwarc).
produkcji ptyt MDF.
Podstawowym
skfadnikiem odpadu jest
papier (spiléniona na sicie
odpaf(:{y be{da masa wtoknista poch.
prozgvsvise ?lvggy?cgnia oIganicane g
03 01 99 Inne niewymienione 2 500 papieru gramaturze). Roztwor
odpady dekoracyjnego na stosowany do impregnaciji
lini : zawiera formaling, glikol
iniach stuzgcych do ;
) . etylowy, mocznik,
Jege wywarzania; melamine oraz srodki
powierzchniowo —
czynne.
odpady powstawac | jateriaty sktadajgce sie z
beda w wyniku polimeréw typu
napraw polipropylen (PP),
eksploatacyjnych polietyien (PE),
prodwadzc:jnykch n? linii polistyren (PS),
o produkgcji ptyt ; :
5 polichlorek winylu (PVC),
07 0213 Odg)ze;g;éztnwocrﬁyw 25 W'Og?a\?’zyﬁr;’ [:On*iyi't dl\;]DF poliamid ( PA) oraz
y ; T dodatkéw modyfikujgcych
nasycania papieréw bakde Tk b
J P
! stanpwwue t?gda napetniacze ,
ZuZyle czase stabilizatory,
maszyn, ich obudowy . . .
2 tworzyw unlepglnlacze_, gptystatykl
i barwniki itp.
sztucznych.
odpady powstawac
bedg w wyniku odpady stanowic beda
procesu zaklejania resztki klejow bedacych
Kleje i szczeliwa inne na (Ijinil?qh c{lot rrl!:fsz;nina p!’odukté\.}\é
il i s rodukcji p polikondensacji mocznika
030490 | niz wymazntlj%ne wiB 420 wiér%wych, inytyMDF z formaldehydem (ponize;j
oraz w wyniku 0,1% wolnego
nasycania papieru na formaldehydu)
linii do nasycania w roztworze wodnym.
papierow
odpady powstawaé odpad stanowi¢ bedzie
Inne niewymienione bedg w wyniku mycia woda z zawartoscia
08 04 99 - 950 instalacji do produkcji mocznika, melaminy
acpacy ptyt widrowych, ptyt z udziatem do 0,1%
MDF formaldehydu
; . odpady beda odpad bedzie stanowita
sgliufizg:sek?;&iﬂn?wrsleaxz powstawaé w wyniku | zuzyta tadma szlifierska ,
1201 21 500 szlifowania piyt poliuretanowa z

wymienione
w 12 01 20

widrowych oraz ptyt
MDF

elementami korundu jako
srodka &ciernego.
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Opakowania z papieru

odpady bedg

powstawaé na
liniach stuzacych do
nasycania papieru -
faza rozpakowywania

podstawowy sktad
odpadu to papier

% (15011 i tektury <50 i zaktadania beli (ﬁéskr::g?: S:cilgﬁz?n?:a
papieru na odwijak w organicznego)
wyniku '
rozpakowywania
towaru.
stal — stop zelaza
odpady beda . z weglem o zawartosci
powstawac w wyniku a5 2 1%, kolorza
. . biezgcych remontow ’ ’ 5 2
10. |17 04 05 Zelazo i stal 500 i napraw srebrzystym, dosc¢
: twardym i trudnotopliwym
eksploa?a_cyjnych‘ metalem, ktéry ulega
urzadzen instalacji pasywagji
guma — elastomer
chemicznie zbudowany
odpady bedg z alifatycznych farncuchéw
. . powstawac w wyniku | polimerowych, ktére sa w
Kableinmeniz biezgcych remontow | stosunkowo niewielkim
L LRk gmienIoHE 220 ) iyna raw stopniu usieciowane
w 17 04 10 prav Pa e
eksploatacyjnych w procesie wulkanizacji.
urzadzen instalacji | Przewody miedziane lub
aluminiowe otoczone
oshowag izolacyjna.
odpady powstawac
beda w wezle
przygotowania trocin
w wyniku ich i3 .
oczyszczania na linii Oi?;d_séf:;gé?azzdfe
i %Zil;r:r%?;:;ejw weglem plastycznie
12. 1912 02 Metale zelazne 1 wele przygotowania Oc?;g?r'\?;ilzzmwsgfégf
zrebki (rebaki, plac . .
wegla nieprzekraczajacej
magazynowy) oraz 5 11%
w wezle ' '
pozyskiwania widrow
(skrawarki, mtyny
domielajace)
odpady powstawac
bedg w wezle .
: . Odpad stanowig metale
przygotowgnlg trocin nri)eZe!azne g%wnie
W wynlk_u ich . .. | aluminium, miedz, cynk,
oczyszczania na'll_nu mosiadz, braz, cyna
. pneumatycznej i Ciaié sta’ré 5 ’
13. [1912 03 | Metale niezelazne 0,5 mechanicznej, w e
wezle przygotowania W’:aéciwoécSi,ach

zrebki (rebaki, plac
magazynowy) oraz w
wezle pozyskiwania

wiorow (skrawarki,
miyny domielajgce)

fizycznych, chemicznych i
mechanicznych.
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Odpady powstawac
beda w wyniku Odpady stanowig
przebierania, tworzywa sztuczne
sortowania PCV PE PP itp. Ciata
14. (1912 04 Tworzywa SEINB2TE 50 i doczyszczania state o ré6znorodnych
' guma odpadow drzewnych wiasciwosciach
przeznaczonych do | fizycznych, chemicznych
recyklingu i odzysku i mechanicznych
w procesie R3
Odpady powstawac
bggz;\{evrvg:ig(u Odpadyl stanowig _
_ sortowania i' naturalne mineraty lub ich
15. 1191209 M'.”eTa"y (np ' 150 doczyszczania po’(aczniaf N réZ’n_orodnych
kamienie, piasek) . wiasciwosciach
odpadéw drzewnych | .. .
przeznaczonych do flzygznych, chemlcznych
recyklingu i odzysku  senanicznyel
w procesie R3
Suma 45 626,5
1.16. Punkt 11.2.2.C. otrzymuje brzmienie:
,11.2.1.C. Instalacja spalania paliw
Tabelad c
Lp. Kod Rodzaj odpadu ocltllgzgu Zrodta powstawania ) Sk!ac_l ch’er_niczny
odpadu Mg/rok odpadu i wlasciwosci odpadu
odpad stanowi zuzel
i popidt ze spalania
. ; biomasy. Sktad
Zuzle, popioty odpady bed : ;
paleniskowe powstawag wew;!niku chemlczny’na poc[i,stame
1 11001 01 i pyty z kottow 10 000 spalania w K b?da“ fo 70("
' (z wytgczeniem pytéw wytwornicy ciepta | . rzemlonka,tlyapn ords
Z kottéw wymienionych technologicznego i w 'Ene i ]pOS:[aC'
w 10 01 04) komorze palnika [ESIMIATEN | VIRgian W
Odpad obojetny. Nie
zawiera metali ciezkich
oraz promieniotwdrczych.
Odpad stanowi pyt lotny
Odpady z Odpady beda ze spalania biomasy.
oczyszczania gazow powstawac w wyniku | Sktad chemiczny to 70%
odlotowych inne niz odpylania na krzemionka, waph oraz
2. 100119 | wymienione w 10 01 5000 | elektrofiltrze spalin z | inne pierwiastki w postaci
05, procesu spalaniaw | krzemianéw i weglandw.
1001071001 18 suszarni wiorow Odpad obojetny. Nie
zawiera metali ciezkich
oraz promieniotwérczych
Suma 15 000
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1.17. Punkt lll otrzymuje brzmienie:

LIl Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania _sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych
oraz warunki lub parametry charakteryzujace prace instalacji okreslajace
moment zakonczenia rozruchu i moment rozpoczecia wylaczania instalacji

lll.1. Warunki eksploatacyjne odbiegajace od normalnych
.11, Rozruch instalacji odbywaé sie bedzie po okresach postoju z tytutu
przegladoéw i remontéw.
ll.1.1.1. Podczas rozruchu poszczegoinych linii technologicznych nie wystepuje
zwiekszone oddziatywanie na $rodowisko. Urzgdzenia ochrony powietrza
uruchamiane beda wraz z pozostatymi elementami instalacji zabezpieczajac przed
niekontrolowang emisjg do powietrza, a odpady wytwarzane beda analogiczne jak
przy normalnej pracy linii produkcyjnej.
ll.1.1.2. Moment zakonczenia rozruchu instalacji bedzie charakteryzowat
sie warunkami oraz parametrami instalacji fj. :

— osiggnieciem zgdanych parametréw samej instalacji

— osiggnieciem przez produkowane ptyty parametrow jak w tabeli 5.
Tabela 5

Grubosé plyty

Parametr | Norma | Jednostka [ ' "2 T 15 50T 520.25 | >25-32 | >32— 38

Plyta wiorowa

gestos¢ | EN323 kg/m3 = 640 2600 z 590 2 585 2575

Ptyta MDF

gestos¢ | EN323 kg/m3 =740 2730 2720 2 690 = 680

lll.1.2. Zatrzymanie instalacji

lll.1.2.1. Zatrzymanie instalacji wynika¢ bedzie z potrzebg przeprowadzania
okresowych przeglagdow i remontdéw urzgdzen, ktérych nie mozna wykonaé podczas
normalnego ruchu.

I1l.1.2.2. Podczas zatrzymania instalacji nie bedzie nastepowat wzrost oddziatywania
na Srodowisko. Urzgdzenia ochrony powietrza pracowaé bedg do zakonczenia emisji
z poszczegdlnych operacji a powstajgce odpady wytwarzane bedg analogiczne jak
przy normalnej pracy linii produkcyjnych.

I11.1.2.3. Momentem rozpoczecia wytaczania instalacji bedzie wstrzymanie
podawania surowcow.

l11.1.3. Zaktocenia procesu

11.1.3.1. Warunkami odbiegajgcymi od normalnych beda zaktdcenia technologiczne
pracy instalacji.
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l.1.3.2. W wypadku wystgpienia zakiécen w suszarni widrow nastepowac bedzie
wstrzymanie procesu, a spaliny z palnika suszarni bedg kierowane do atmosfery
emitorem E-5.

l11.1.3.3. W przypadku braku mozliwosci kierowania spalin z energetycznego spalania
paliw w wytwornicy ciepta technologicznego Kablitz do emitora E-5, spaliny
w warunkach odbiegajacych od normalnych kierowane beda do komina
rezerwowego E-7.

I11.1.3.4. W przypadku potrzeby uruchomienia badz zatrzymania rozwtékniacza wezta
suszenia widkna, para wodna wraz ze strumieniem wiékna kierowana bedzie do
emitora E-100 poprzez cyklon rozruchowy.

I.1.3.5. W przypadku wystgpienia wadliwego nasypu (np. w przypadku wykrycia
drobiny metalu w nasypie widkien) w wezle formowania kobierca moze nastapic
wytgczenie pracy linii, a wadliwy nasyp zostanie przetransportowany pneumatycznie
do bunkra zrzutowego. Zanieczyszczenia z transportu nasypu bedg kierowane do
powietrza w sposdb wymuszony emitorem E-103a poprzez cyklon.

l11.1.3.6. W fazie wstepnej uruchamiania prasy MDF nastepowato bedzie stopniowe
formowanie kobierca (zwigkszanie grubosci nasypu do wymaganej wysokosci),
przy czym kobierzec nie bedzie prasowany, a nasyp klasyfikowany bedzie jako
wadliwy i kierowany transportem pneumatycznym do bunkra zrzutowego.
Zanieczyszczenia z transportu pneumatycznego nasypu odprowadzane bedg
emitorem E-103 poprzez cyklon.

l11.1.3.7. Oprécz emitoréw przewidzianych do wprowadzania substancji do atmosfery
w warunkach normalnej pracy instalacji i w warunkach odbiegajgcych od normalnych,
w celu zapewnienia prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji instalacji w Zaktadzie
zainstalowane beda 4 wyloty wentylacyjne w ukfadzie suszarni w systemie UTWS
przewidziane do otworzenia w trakcie prowadzenia prac remontowo-konserwacyjnych
wewnatrz instalacji, w szczegdlnosci dla zapewnienia doptywu sSwiezego powietrza
pracownikom przebywajgcym wewnatrz instalacji UTWS. W trakcie normalnej pracy
instalacji wszystkie wloty wentylacyjne bedg zamknigte szczelnymi klapami.
Otwarcie tych klap bedzie mozliwe tylko i wytgcznie po wytaczeniu instalacji suszarni.
l.1.3.7.1. Wspotrzedne wlotéw wentylacyjnych w uktadzie suszarni UTWS.

Tabela 5a
Nazwa Symbol Wspotrzedne geograficzne
Wiot wentylacyjny uktadu suszarni K1 o0° 18’ 56,298"
UTWS nr 1 21° 28’ 26,058

Wiot wentylacyjny uktadu suszarni 50°18’ 56,554”

UTWS nr 2 K2 21° 28’ 26,307”
Wilot wentylacyjny uktadu suszarni K3 50° 18’ 55,462"
UTWS nr 3 21° 28’ 27,625”
Wiot wentylacyjny uktadu suszarni Ka 50° 18’ 55,519”
UTWS nr 4 21° 28’ 28,033”
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ll.2. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie warunkéw odbiegajgcych
od normalnych wynosi¢ bedzie nie wigcej niz:
— ok. 200 h/rok dla emitora E-7 o wysokosci 30,0 m i érednicy 1,8 m,
— 350 h/rok dla emitora E-12 o wysokosci 32 m i $rednicy 0,6 m,
— 55 h/rok dla emitora E-100 o wysokosci 9 m i $rednicy 0,8 m,
— 55 h/rok dla emitora E-103 o wysokoéci 29 m i srednicy 0,5 m,
— 15 h/rok dla emitora E-103a o wysokosci 13 m i srednicy 1,5 m.

Zrodio emisji Emitor | Wspoélrzedne geograficzne

Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych

Transport pneumatyczny wadliwego E-12 50" 18 85.7"

nasypu 21728 29.8"

; o 50° 18' 59.1"

Emitor rozruchowy rozwt6kniacza E-100 21° 28' 239"

Transport pneumatyczny wadliwego E-103 50% 19' 02.3"

nasypu 21° 28' 22.3"

Transport pneumatyczny E-103a 50° 19' 01.7"

zanieczyszczonego nasypu 21° 28'22.8"

Instalacja spalania paliw
Wytwornica ciepfa technologicznego E.7 50° 18' 54.0"
Kablitz 21°28' 27.7"

l1.3. O wystapieniu warunkéw odbiegajacych od normalnych innych niz awaryjne
nalezy powiadamia¢ Marszatka \Wojewodztwa Podkarpackiego.”

1.18. Punkt IV.1. otrzymuje brzmienie:

_IV.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytow do powietrza
IV.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza.

Tabela 7
. Predkosé | 'omperatura
Wisslkose Srednica aZ6W gazow Czas
Emitor eymitora Smitera nagwylocie cdlatowr/ch pracy
[m] u wylotu 5 BRHGHS na wylocie emitora
[m] emitora [h/rok]
[m/s] K]
Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych
E-2 10,0 1,2 poziomy 253-303 8300
E-3 15,0 1,0 20,0 — 49,51 253 - 308 8300
E-5 46,0 3,2 6,91- 27,63 403 - 473 8300
8,0" 0,8" poziomy 1
E-8 293 - 343 8300
9,02 08x152 25,1-30,6 2
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E-9 32,0 0,4 poziomy 293 - 343 8300
E10 186?01;) 0180)’(821,; ) Zpﬁzgr%g 293 - 343 8300
1) 1) i 1)
E-11 16(?'002) 1,00)'(81 e zp;z'_%% , | 293-343 8300
1) i 1)

E11a | 84 0,80;(60,8 ) 122125;?:;0 , | 203-343 | 8300
E-13 37,0 2,24 12,34-22,91 293 - 323 8300
E-14 12,0 dwa wyloty 1,4 poziomy 283 -313 8300
E-15 11,0 02,50:11'%2) 30,187—594?; % 293 - 323 8300
E-16 32,0 0,65 poziomy 273 - 303 8300
E-17 32,0 0,4 poziomy 273 - 303 8300
E-18 12,0 0,24 poziomy 273 -303 8300
E-19 2,2 0,3 18,9-21,0 273 - 303 8300
E-23 36,0 1,85 9,7-23,3 323 -423 8300
E-23a 36,0 1,85 9,7-23,3 323 -423 8300
E-32 20 1,1 8,84-16,42 253 - 303 8300
8300

E- 101 40,0 2,5 6,79-12,28 323 - 353 Wvg'lt'ngpF:i;:N
max 1000
E-102 44,0 1,4 9,02-15,34 303 - 353 8300
E-104 12,0 0,9 8,0 273 -313 8300
E-104a 12,0 0,9 13,6 273-313 8300
E-105 8,0 0,65 poziomy 273 - 313 8300
E-106 11,0 05" poziomy 273 -313 3500

’ 0,8x0,82
E-107 11,0 065" poziomy 273 - 313 6800
0,8x0,82
E-109 320 1,0 15,21-24,76 313 -338 8300
Instalacja spalania paliw

E-5 46,0 8.2 6,91- 27,63 403 - 473 8300
E-7 30,0 1,8 6,55-13,10 473 - 573 1000

1) do dnia 28.08.2018 r.
2) od dnia 29.08.2018 r.
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Tabela 7a wspodtrzedne geograficzne emitorow

Wspodlrzedne geograficzne

Zrédto emisii Emitor
E N
Sortownik i transport trocin E-2 50° 18' 56.0" 21° 28' 30.6"
Skrawarki E-3 50" 18' 55.8" 21°28'31.4"
Suszarnia wiorow E-5 50° 18' 54.0" 21° 28' 24.2"
Wytwomiea cleplat E-7 50° 18'54.0" | 21° 28 27.7"
technologicznego Heiler
Odpylanie mtynéw E-8 50° 18' 57.5" 21° 28' 24.4"
Transport pneumatyczny pytu z o " & G i
linii MDE E-9 50° 18'54.9 21°28'29.4
Odpylanie sortownikow wioréw
warstwy zewnetrznej E-10 50 18’ &7.3" 21° 28- 23 5"
i wewnetrznej '

Odpylanie linii formowania E-11 50° 18' 59.5" 21° 28"21.1"
Odpylanie linii formowania E-11a 50° 18' 57.3" 21° 28'21.5"

Wentylacja prasy gtéwnej /
Wentylacja prasy gtownej i hali E-13 50° 18' 57.4" 21°28'12.9"

prasy
Odpylanie pit E-14 50° 18' 57.8" 21° 28 22 8"
Odpylanie szlifierki E-15 50° 18' 57.8" 21" 28' 23.0"
Transport pneumatyczny pytu ze : & #pl " ° na "
solifierki E-16 b0* 18' 55.2 21%28'29.3
Transport gra}nulatu z pit do E17 50° 18' 55.8" 21° 28' 29 6"
zasobnika trocin

Transport pneumatyczny pytu E-18 50° 18' 52.9" 21728 27.5"
Odpylanie sortownika pytu E-19 alF 18 550" 21% 28 24.2"
Maszyny do nasgczania papieru E-23 50° 18' 56.8" 21° 28'04.4"
Maszyny do nasgczania papieru E-23a 50° 18' 56.9" 21° 28' 04 1"
Linia sortowania, przesiewania 3 dimi " o nat "
i czyszczenia zrebki drzewnej ==oa 20" HE 05 21eR g
Suszarnia widkien | stopnia E-101 50° 18' 58.4" 21°28' 23.2"
Suszarnia widkien Il stopnia E-102 50° 19' 01.7" 21°28'22.1"
Odpylanie stacji nasypowych E-104 80?19 p2.1" 21° 28'23.0"
- Odpylanie pit krawedziowych | g 104, | 50° 19 023" | 21° 28 23.0"

i skalpela linii formowania
Odpylanie linii formowania E-105 a0 19 02.0¢ 21° 28'22.9"
Odpylanie linii szlifowania E-106 50° 19' 03.6" 21° 28" 15.0"
Odpylanie pit formatujacych E-107 50° 19' 03.6" 21° 28' 14.8"
Wentylacja prasy E-109 50° 19' 03.2" 21°28'18.1"
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IV.1.2. Instalacja wyposazona bedzie w $rodki techniczne ograniczajgce emisje
substancji zanieczyszczajgcych do powietrza co do rodzaju i skutecznosci co
najmniej jak w tabeli 8.

Tabela 8
] Skutecznosé
Emitor Zrodto emisji Rodzaj urzadzenia [mg/Nm3]
Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych
E-2 Sortownik i transport trocin cyklon 2 szt.+ filtr workowy byt O%Otem:
E-3 Skrawarki cyklon 2 szt.+ pulsacyjny filtr | pyt ogotem:
workowy 5
pyt ogotem:
bateria 7 cyklonow 10
Suszarnia wiorow elektrofiltr suszarni wioréw, forme;ldsehyd.
system UTWS !
(recyrkulacja z dopalaniem) catkowite LZO:
E-5 200
pyt ogotem:
Wytwornica ciepta elektrofiltr WCT Kablitz ¢ 3|c(j) -
technologicznego Kablitz oraz funkcja dopalenia orma1 Oe yd.
catkowite LZO:
30
cyklon (miyn mtotkowy), ——
E-8 Odpylanie mtynow cyklon — 4 szt. (miyny PSKm) | P¥'o%em
filtr tkaninowy
Transport pneumatyczny el
E-9 pytu z wezta domielania i pulsacyjny filtr workowy Py Ogsoj‘em'
sortowania wiérow suchych
Odpylanie sortownikow oo S
E-10 widrow warstwy pulsacyjny filtr workowy Py O%O alt
zewnetrznej i wewnetrznej
E-11 Odpylanie linii formowania pulsacyjny filtr workowy Ry ogso’rem:
E-11a | Odpylanie linii formowania pulsacyjny filtr workowy PY Ogsé'em:
py} ogotem:
ptuczka Venturiego 15
. . . + cyklon separujacy formaldehyd:
E-13 Wentylacja prasy gtownej & desorher * 15
catkowite LZO:
100
E-14 Odpylanie pit pulsacyjny filtr workowy Pyt Og5°+em:
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pyt ogotem:

E-15 Odpylanie szlifierki pulsacyjny filtr workowy 5
Transport pneumatyczny " pyt ogdtem:
E-16 vl 2 szlifierki pulsacyjny filtr workowy 5
Transport granulatu z pit do L pyt ogdtem:
E-17 R —— pulsacyjny filtr workowy 5
Transport pneumatyczn Stem:
E-18 P E yiu yezny pulsacyjny filtr workowy Pyt Ogsdem'
E-19 Odpylanie sortownika pytu pulsacyjny filtr workowy 2 O%O[em:
Maszyny do nasaczania _ Od 1.11..20.1 or. Likwﬁdacja
E-23 . ; ; zanieczyszczenia kierowane do komina do
| Slsaciia papierL dopaleniaw WCT Kablitz 31.10.2019r.
Mas do ani Od 1.11.2019r. Likwidacja
E-23a a. 2yny . nasaF: zania zanieczyszczenia kierowane do komina do
| SHSZenia, paplery dopalenia w WCT Kablitz 31.10.2019r.
Lina sortowania,
przesiewania cyklon + filtr workowy pyt ogdtem:
E-32 , : .
| czyszczenia zrebki 5
drzewnej
pyt ogétem:
. _ 20
E. 101 Suszarnia Iw’r,oklen eyklon + skruber forma;dSehyd:
(I stopien)
catkowite LZO:
120
. L pyt ogotem:
E-102 Suszarnia Mf)klen eyklon 30
(Il stopien)
E-104 Odpylanie stacji ulsacyjny filtr tkaninow Pyregoten:
nasypowych P yiny Y 5
Odpylanie pit il
E-104a | krawedziowych i skalpela pulsacyjny filtr tkaninowy Py O%O s
linii formowania
E-105 | Odpylanie linii formowania pulsacyjny filtr tkaninowy Pyt o%o{em:
E-106 Odpylanie linii szlifowania pulsacyjny filtr tkaninowy Pyt O%O*em:
E-107 | Odpylanie pit formatujgcych pulsacyjny filtr tkaninowy oyt ogsofem:
pyt ogotem:
15
E-109 Wentylacja prasy skruber forma1ld5ehyd:
catkowite LZO:
100

*zostanie zainstalowany do 31 pazdziernika 2019r."
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1.19. Punkt IV.2. otrzymuje brzmienie:

»IV.2. Warunki poboru wody
Woda dla potrzeb technologicznych instalacji bedzie pobierana z zaktadowej sieci
wodociggowej oraz sieci wodociggowej zewnetrznego operatora, w ilosci:

Tabela 9
. zuzycie wody
Instalacja
R Q max [m3/rok]
do produkgji ptyt drewnopochodnych 200 000
do wytwarzania organicznych substancji
: 7 000
chemicznych
spalania paliw 2000

1.20. Punkt IV.3.1.1 otrzymuje brzmienie:

,»IV.3.1. Miejsce i spos6b magazynowania oraz rodzaj magazynowanych odpaddw

IV.3.1.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 10
Kod ’ L .
Lp. Odpadu Rodzaj odpadu Sposob i miejsce magazynowania

Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych

Mineralne oleje hydrauliczne
1. [13 01 10* niezawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych
2. [130113* Inne oleje hydrauliczne
Oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpady bedg magazynowane
w szczelnych pojemnikach, beczkach
opisanych nazwg i kodem odpadu
w miejscu wytworzenia lub
w pomieszczeniach budynkow

3. |13 02 05* ; G s L produkcyjno — magazynowych: magazynu
NIEZAWISEAQ0Ee zwlazkow technicznego, hali D, hali J, hali skrawalni
chlorowcoorganicznych
Odpady bedg magazynowane
w szczelnych pojemnikach, beczkach
L opisanych nazwa i kodem odpadu
4. 11302 08* e pleje/siniKows; w miejscu wytworzenia

jowe i smarowe 5 : :
PIEEKIERRIS lub w pomieszczeniach budynkdw

produkcyjno- magazynowych: magazynu
technicznego, hali D, hali J, hali skrawalni

Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych

Odpady magazynowane bedg

Organiczne odpady w oznaczonych nazwa i kodem odpadu
5. |16 03 05* zawierajgce substancje szczelnych pojemnikach,
niebezpieczne paletopojemnikach w pomieszczeniach

budynku hali H
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Instalacja spalania paliw

Odpady zawierajace rope

6. |16 07 08 naftowa lub jej produkty

Odpady nie beda magazynowane.
Bezposrednio po wytworzeniu bedg
przekazywanie uprawnionym podmiotom

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne
Tabela 11

Lp. nad Rodzaj odpadu

odpadu

Sposoéb i miejsce magazynowania

Instalacja do produkcji plyt drewnopochodnych

1. | 030101 Odpady kory i korka

Odpady magazynowane bedg
w metalowych kontenerach opisanych
nazwg i kodem odpadu (pojemno$¢ jednego
kontenera — 36 m®) lub luzem
w sposdb uporzadkowany na utwardzonych
placu sktadowym A, przy hali rebakow, przy
linii oczyszczania trocin, oraz na placu
sktadowym znajdujacym sie przy wytwornicy
ciepta
W wyznaczonym i opisanym kodem
i nazwa odpadu miejscu

Trociny, widry, $cinki,
drewno, ptyta wiérowa i
fornir inne niz wymienione
w 03 01 04

2. 1030105

Odpady magazynowane bedg przy weztach

produkeyjnych w pojemnikach oznaczonych

nazwg i kodem odpadu, po osiggnieciu partii
transportowej bedg przekazywane do

dalszego zagospodarowania uprawnionym

podmiotom lub do przetwarzania metodg R1
Sposéb zabezpieczenia jak w punkcie |

decyzji

Osady z zaktadowych
oczyszczalni Sciekow
(drobinki drewna)

3. | 030182

Odpady bedg magazynowane
w betonowym bunkrze oznaczonym nazwg i
kodem odpadu, zlokalizowanym przy

instalacji oczyszczania wody procesowe;

MDF oraz na hali biomasy przy wytwornicy
ciepta technologicznego
W miejscu oznaczonym nazwa i kodem
odpadu

Inne niewymienione

4. |1 030199 odpady

Odpady magazynowane bedg
w metalowych pojemnikach oznaczonych
nazwa i kodem odpadu w miejscu
wytworzenia na hali G i H lub
w zbiorczych kontenerach oznaczonych
nazwa i kodem odpadu w wyznaczonym
miejscu wzdtuz hali H

Odpady tworzyw

o il 9 0ete sztucznych

Odpady magazynowane beda luzem
W miejscu oznaczonym nazwg i kodem
odpadu lub w kontenerze oznaczonym
nazwg i kodem odpadu (pojemnos¢ jednego
kontenera — 36 m®) w miejscu wytworzenia
lub w pomieszczeniu budynku produkeyjno —
magazynowego
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Odpady magazynowane bedg selektywnie w
pojemnikach oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w miejscu powstawania przy liniach
produkcyjnych, w pomieszczeniu budynku
produkcyjno — magazynowego oraz na placu

przygotowania kleju lub w plastikowych
mauzerach opisanych nazwg i kodem

magazynowym lub przy punkcie

odpadu

w metalowych stojakach oznaczonych

powstawania oraz w metalowych stojakach
na placu magazynowym przygotowane do

Odpady beda magazynowane

nazwa i kodem odpadu w migjscu

wywozu

Odpady magazynowane bedg selektywnie w

w postaci zbelowanej oraz w zbiorczych
kontenerach oznaczonych nazwa i kodem

workach typu big — bag, metalowych
stojakach oraz
w kontenerach oznaczonych nazwa
i kodem odpadu (pojemno$¢ jednego
kontenera — 36 m®) w miejscach
powstawania, w halach produkcyjnych

odpadu w wyznaczonym miegjscu
przy hali H

Odpady magazynowane beda
w kontenerach stalowych oznaczonych
nazwa i kodem odpadu (poj. jednego
kontenera — 36 m®) na terenie Zaktadu.

Odpady magazynowane bedg
w kontenerach oznaczonym nazwa
i kodem odpadu (pojemno$¢ jednego
kontenera — 36 m®) lub na paletach
oznaczonych nazwa i kodem odpadu
w pomieszczeniu budynku produkcyjno —
magazynowego

Odpady magazynowane beda

w metalowych kontenerach oznaczonych
nazwag i kodem odpadu, pojemnikach
oznaczanych nazwa i kodem odpadu

w miejscach wytworzenia oraz w kontenerze
zbiorczym oznaczonym nazwa i kodem odpadu
zlokalizowany obok linii sortowania zrebki, obok
hali J

Kleje i szczeliwa inne niz
QB 10 wymienione w 08 04 09
08 04 99 Inne niewymienione
odpady
Zuzyte materiaty szlifierskie
12 01 21 inne niz wymienione
w 12 01 20
Opakowania z papieru
9. | 1501 01 i tektury
10. | 17 04 05 Zelazo i stal
1.1 17 04 11 Kable inne niz wymienione
' w 17 04 10
12. | 1912 02 Metale zelazne
13. (1912 03 Metale niezelazne

Odpady magazynowane beda

w metalowych kontenerach oznaczonych
nazwa i kodem odpadu, pojemnikach
oznaczanych nazwg i kodem odpadu

w miejscach wytworzenia oraz w kontenerze
zbiorczym oznaczonym nazwg i kodem
odpadu zlokalizowany obok linii sortowania
zrebki w migjscu oznaczonym nazwa i
kodem odpadu
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Tworzywa sztuczne

Odpady magazynowane bedg
w metalowych kontenerach oznaczonych

14. 11912 04 : nazwg i kodem odpadu, pojemnikach
I guma oznaczanych nazwa i kodem odpadu
w miejscach wytworzenia
Odpady magazynowane beda
. i w metalowych kontenerach oznaczonych
15 11912 09 Minsedy (np. I}:amienle, nazwg i kodem odpadu, pojemnikach
piasek) oznaczanych nazwg i kodem odpadu
w miejscach wytworzenia
Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych
o o | Odpady magazynowane bedg selektywnie w
16. | 08 04 10 | KIeie i szczeliwa inne niz | pojemnikach oznaczonych nazwa i kodem
' wymienione w 08 04 09 | odpadu w miejscu powstawania przy liniach
produkcyjnych, w pomieszczeniu budynku
produkcyjno - magazynowego oraz na placu
magazynowym lub przy punkcie
Inne niewymienione przygotowania kleju lub
17. | 08 04 99 odpady w paletopojemnikach opisanych nazwg
i kodem odpadu
Instalacja spalania paliw
Odpady bedg magazynowane
_— . , w metalowych kontenerach oznaczonych
Zuzle, ipop:loizykpoagzc\;skowe nazwg i kodem odpadu (poj. jednego
Yty 2., ; kontenera 36 m® w miejscu powstawania
18. |10 01 01 (z wytgczeniem pytow - .
) oo lub luzem na wytyczonym i jednoznacznie
z kottow wymienionych
w 10 01 04) oznaczonym placu magazynowym
(Polderze). Pyty moga byé magazynowane
wytgcznie w szczelnych pojemnikach
Odpady z oczyszczania Odpady bedg magazynowane
19 110 01 19 gazow odlotowych inne niz | w metalowych kontenerach oznaczonych

wymienione w 10 01 05,
1001071100118

nazwg i kodem odpadu w miejscu ich
powstawania

1.21. Punkt IV.3.1. otrzymuje brzmienie:

»1V.3.2. Sposob dalszego gospodarowania odpadami

IV.3.2.1. Odpady niebezpieczne

Tabela 12
Kod x > :

Lp. odpadu Rodzaj odpadu Sposob dalszego gospodarowania
Instalacja do produkciji ptyt drewnopochodnych
Mineralne oleje hydrauliczne Od(f dar?l?fotp(:ﬁqe]:jizg;vzalif?jswupréwm%nkim

1. |130110* | niezawierajgce zwigzkow P " i ysKt d przypa

chlorowcoorganicznych EEEREEaae zysku do
unieszkodliwiania.
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2. 1130113* Inne oleje hydrauliczne

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom do odzysku lub

3. |13 02 05* : R N i
niezawierajgce zwigzkow w przypadku braku mozliwosci odzysku
chlorowcoorganicznych do unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane beda
4 11302 08* Inne oleje silnikowe, uprawnionym podmiotom do odzysku lub

przektadniowe i smarowe

w przypadku braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych

Organiczne odpady
5. |16 03 05* zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Instalacja spalania paliw

Odpady zawierajgce rope

6. | 1607 08" aftowa lub jej produkty

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom do odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

1V.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 13

Kod

LR odpadu

Rodzaj odpadu

Sposodb dalszego gospodarowania

Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych

1. (030101 Odpady kory i korka

Odpady wykorzystywane bedg we wiasnej
instalacji w procesie R1 lub przekazywane
bedg uprawnionym podmiotom do odzysku.

Trociny, wiory, scinki,
drewno, ptyta wiérowa
i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04

2. 1030105

ex 03 01 05 — trociny, widry, Scinki,
drewno, inne niz wymienione

w 03 01 04 z wytgczeniem trocin, widréw,
§cinek pochodzacych

z obrobki ptyt widrowych wykorzystywane

bedg we wiasnej instalacji w procesie R1

lub przekazywane bedg uprawnionym

podmiotom do odzysku

ex 03 01 05 — trociny, widry, Scinki,
drewno, inne niz wymienione
w 03 01 04 pochodzace z obrébki ptyt
widrowych przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom do odzysku.

ex 03 01 05 — ptyta drewnopochodna
(widrowa, MDF) — wykorzystywana bedzie
na terenie zaktadu w procesie odzysku R3
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5% Osady z zaktadowych Odpady wykorzystywane bedg we wtasne;j
3 03 01 82 oczyszczalni sciekow instalacji w procesie R1 lub przekazywane
(drobinki drewna) bedg uprawnionym podmiotom do odzysku
4 1030199 Inne niewymienione Odpady przekazywane bedg uprawnionym
' odpady podmiotom do odzysku
Odpady tworzyw Odpady przekazywane bedg uprawnionym
5. 1070213 ,
sztucznych podmiotom do odzysku
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
6. |08 0410 Kleje i szczeliwa inne niz | podmiotom do odzysku lub w przypadku
' wymienione w 08 04 09 braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
2 |08 04 99 Inne niewymienione podmiotom do odzysku lub w przypadku
' odpady braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
ZUeyie molenaly Odpady przekazywane beda uprawnion
8. |120121 szlifierskie inne niz pady ppo dmig’tom il c?d;ysEu onym
wymienione w 12 01 20
9 1501 01 Opakowania z papieru | Odpady przekazywane beda uprawnionym
' I tektury podmiotom do odzysku
. : Odpady przekazywane beda uprawnionym
10. | 17 04 05 Zelazo i stal podmiotom do odzysku
Kable inne niz :
- Odpady przekazywane bedg uprawnionym
11. (17 04 11 wymienione :
w17 04 10 podmiotom do odzysku
; Odpady przekazywane bedg uprawnionym
12. 11912 02 Metale zelazne podmiotom do odzysku
e Odpady przekazywane bedg uprawnionym
13.11912 03 Metale niezelazne podmiotom do odzysku
Tworzywa sztuczne Odpady przekazywane bedg uprawnionym
14. 11912 04 s .
I guma podmiotom do odzysku
Mineraty (np. kamienie, | Odpady przekazywane bedg uprawnionym
15. (191209 : .
piasek) podmiotom do odzysku
Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych
Odpady przekazywane begda uprawnionym
16. | 08 04 10 Kleje i szczeliwa inne niz | podmiotom do odzysku lub w przypadku
' wymienione w 08 04 09 braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Odpady przekazywane beda uprawnionym
17 | 08 04 99 Inne niewymienione podmiotom do odzysku lub w przypadku
' odpady braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania
Instalacja spalania paliw
Zuzle, popioty
paleniskowe i pyty .
. . Odpady przekazywane bedg uprawnionym
18. (100101 | z kot+owy(z wyiqc;emem podmiotom do odzysku
pytow z kottdw
wymienionych w 10 01 04)
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19.

10 01 19

Odpady z oczyszczania
gazow odlotowych inne
niz wymienione w 10 01
05,100107i1001 18

Odpady przekazywane beda uprawnionym

podmiotom do odzysku

1.22. Punkt IV.4. otrzymuje brzmienie:

IV.4. Warunki prowadzenia dziatalno$ci w zakresie przetwarzania odpadow

IV.4.1. Przetwarzanie metoda R1

IV.4.1.1. Rodzaje i ilosci odpadéw przewidzianych do przetworzenia i powstajacych
w wyniku przetworzenia metodg R1:
Tabela 14

Odpady przewidziane do przetworzenia

Odpady powstajace w wyniku

przetwarzania

Kod . z llosé Kod 2 . llos¢
Lp. odpadu Rodzaj odpadow Mg/rok | odpadu Rodzaj odpadow Mairok
1. | 030101 | Odpady kory i korka 40 000
Trociny, wiéry, scinki
z drewna inne niz
wymienione 110 000
2. ex w 03 01 04,
03 01 05 | z wytgczeniem trocin,
wioréw, scinek Zuzle, popioty
pochodzgcych paleniskowe i pyty
Z obrébki ptyt Z kottow
widrowych i MDF 10 01 01 (z wytaczeniem 3 000
pytdw z kottdw
ex o wymienionych
% 03 01 82 Drobinki drewna 10 000 w 10 01 04)
4 ox Odpady z wiskna | 148 000
| 030310 pady
5. | 1501 03 | Opakowania z drewna | 100 000

t aczna ilo&é przetwarzanych odpadéw metodg R1 nie przekroczy 148 000 Mg/rok

IV.4.1.2. Miejsce, opis procesu technologicznego, moce przerobowe instalacji oraz
dodatkowe warunki przetwarzania

Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie na terenie Kronospan Mielec Sp. z 0.0,
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec na dziatkach o numerach 3-75/3, 3-75/7,
3/76-1, 3-76/2, 3-76/3, 3-77/1, 3-77/2, 3-78/1, 3-83/1, 3-91/3, 4-142/1, 4-39/6, 4-44,
4-27/12, 4-27/13, 4-27/14, 4-27/15, 4-27/16, 4-27/17, 4-27/18, 4-46, 4-48, 4-144/7,
4-54, 4-53, 4-52, 4-51, 4-45, 4-42, 4-43, 4-59, 4-58.
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Przetwarzanie odpadow polega¢ bedzie na ich odzysku metodg R1 - wykorzystanie
jako paliwa lub innego $rodka energii.

W wyniku procesu skrawania odpadéw tartacznych takich jak zrzyny tartaczne,
okorki, klocki, powstawa¢ bedzie gotowa zrebka, ktdra stanowi paliwo energetyczne
do zaktadowej wytwornicy ciepta technologicznego, w ktérej wytwarzane bedzie
ciepto technologiczne na potrzeby wytwarzania piyt drewnopochodnych. Wymienione
odpady po poddaniu procesowi zrebkowania moga réwniez by¢ podawane na
instalacje wytwornicy ciepta technologicznego w celu dalszego odzysku metodg R1.
Odzysk odpadéw odbywat sie bedzie w wytwornicy ciepta o mocy 41 MW
i ewentualnie 39 MWt opalanej odpadami okreslonymi w tabeli 14, pytem drzewnym,
gazem sieciowym i olejem, stanowigc podstawowe zrédto ciepta technologicznego.
Sposdb podawania oraz rodzaj podawanych odpadow okre$la odpowiednia
instrukcja zaktadowa nr 02PD/2017/GM Instrukcja przygotowania surowca na
wytwornice ciepta technologicznego”. Instrukcja musi uwzglednia¢ postanowienia
niniejszej decyzji.

Spalanie odbywac sie bedzie w nastepujgcy sposob:
a/ Wytwornigca Ciepta Technologicznego Kablitz o nominalnej mocy cieplnej
41 MW wyposazona bedzie w dwa uktady zasilania paliwem:

- palenisko na biomase z rusztem posuwowym,

- 2 dysze pytowe.
Odpady spalane bedg na ruszcie pochylym schodkowym, posuwisto-zwrotnym.
Zasilanie rusztu odpadami odbywa¢ sie bedzie transporterem taSmowym z bunkra
magazynowego do leja zasypowego przy kotle.
Paliwa state (kawatki drewna i kory) przed podaniem do paleniska mogg byc
rozdrabniane w rozdrabniaczu miotkowym, z ktérego trafia¢ beda na czesciowo
zadaszony plac magazynowy zlokalizowany przy Wytwornicy  Ciepta
Technologicznego. Nastgpnie za pomoca tadowarki czotowej podawane bedg do
bunkra magazynowego, w ktérym zlokalizowane bedg ruchome podfogi sterowane
hydraulicznie. Za pomoca ruchomych podtég paliwo kierowane bedzie przenoénikiem
redlerowym na ruszt posuwisto-zwrotny. Podawanie paliwa na ruszt bedzie
zautomatyzowane.
Moc przerobowa wytwornicy:
Przy zatozeniu warto$ci opatowej 7350 kJ/kg zuzycie roczne wynosi 102 418 Mg
odpadow /rok
Maksymalne godzinowe - 20 082 kg odpadéw /h

b/ Wytwornigca Ciepta Technologicznego o mocy 39 MW: Bormann stanowigca
zimng rezerwe dla WCT Kablitz

Odpady spalane bedg na ruszcie pochytym schodkowym, posuwisto-zwrotnym.
Zasilanie rusztu odpadami odbywa¢ sie bedzie transporterem tasmowym z bunkra
magazynowego do leja zasypowego przy kotle.

Paliwa state (kawatki drewna i kory) przed podaniem do paleniska mogg byé
rozdrabniane w rozdrabniaczu miotkowym, z ktérego trafiaé bedg na czesciowo
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zadaszony plac  magazynowy  zlokalizowany przy  wytwornicy  ciepta
technologicznego. Nastepnie za pomoca tadowarki czotowej podawane bedg do
bunkra magazynowego, w ktérym zlokalizowane bedag ruchome podtogi sterowane
hydraulicznie. Za pomocg ruchomych podtdg paliwo kierowane bedzie przeno$nikiem
redlerowym do zasobnika o pojemnosci 2,5 m3, z ktérego nastepnie poprzez $luzy
zasypowe podawane bedg na ruszt posuwisto-zwrotny. Podawanie paliwa na ruszt
jest zautomatyzowane.

Zabrania sie poddawania procesowi odzysku metodg R1 odpadéw drewna
zanieczyszczonego impregnatami i powtokami ochronnymi, ktére moga zawierac
zwigzki chlorowcoorganiczne lub metale cigzkie.

Moc przerobowa wytwornicy:

17 200 kg odpadow/h,

148 000 Mg odpadow/rok.

IV.4.1.3. Miejsca i sposoby magazynowania poszczegélnych rodzajéw odpadow
przewidzianych do przetworzenia i powstajgcych w wyniku przetworzenia

Tabela 15

Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadow Sposob i miejsce magazynowania

Odpady magazynowane begdg
w metalowych kontenerach opisanych
nazwag i kodem odpadu (pojemno$é
jednego kontenera — 36 m®) lub luzem
w sposob uporzadkowany na
utwardzonych placach sktadowych oraz
na placu sktadowym znajdujgcym sie
przy wytwornicy ciepta w wyznaczonym
miejscu zgodnie ze sposobem
magazynowania surowcow sypkich
(zrebka, trocina) w miejscu
wydzielonym osobno od odpadow
przeznaczonych do odzysku metoda
R3 oraz w hali biomasy

1. | 030101 Odpady kory i korka

Przed procesem odzysku luzem
w sposéb uporzadkowany na
utwardzonych placach sktadowych oraz
na placu sktadowym znajdujgcym sig
przy wytwornicy ciepta w wyznaczonym
miejscu zgodnie ze sposobem
magazynowania surowcow sypkich
(zrebka, trocina) w miejscu
wydzielonym osobno od odpadow
przeznaczonych do odzysku metoda
R3 oraz w hali biomasy

Trociny, wiéry, scinki
z drewna inne niz wymienione
w 03 01 04, z wytgczeniem
trocin, wiérow, scinek
pochodzgcych
z obrobki ptyt wiérowych i MDF

ex
2. | 030105
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ex
3. | 030182

Odpady beda magazynowane
w betonowym bunkrze oznaczonym
nazwg i kodem odpadu,
zlokalizowanym przy instalacji
oczyszczania wody procesowej MDF
lub w hali biomasy

Drobinki drewna

ex
03 03 10

Odpady magazynowane bedg
w metalowych kontenerach lub na
placu sktadowym przy wytwornicy

ciepta.

Odpady z wtékna

5. 1150103

Odpady magazynowane beda
selektywnie luzem w sposob
Opakowania z drewna uporzadkowany na placu sktadowym
lub na placu magazynowym przy
wytwornicy ciepta.

6. | 10 01 01

Odpady bedg magazynowane
w metalowych kontenerach

Zuzle, popioty paleniskowe oznaczonych nazwg i kodem odpadu
i pyty z kottdw (z wytgczeniem (pojemnos¢ jednego kontenera —
pytéw z kottdw wymienionych 36 m® w miejscu powstawania lub

w 10 01 04) w wygrodzonym boksie na
wyznaczanym nieprzepuszczalnym
obszarze.

Odpady przewidziane do przetwarzania beda magazynowane w miejscach

wydzielonych, oznakowanych nazwg i kodem odpadu oraz zabezpieczonych przed

dostgpem oséb postronnych; w sposob selektywny, uniemozliwiajacy ich zmieszanie

oraz zabezpieczajgcy $rodowisko wodne i gruntowe przed zanieczyszczeniami.

Odpady w postaci

trocin, wioréw nalezy magazynowa¢ w taki sposéb, aby

wyeliminowa¢ pylenie zgodnie punktem 1.2.1.1.a pozwolenia.

IV.4.2. Przetwarzanie metoda R3

IV.4.2.1. Rodzaje i masy odpaddw przewidzianych do przetworzenia i powstajgcych
w wyniku przetworzenia metodg R3

Tabela 16
Odpady przewidziane do przetwarzania

Lp. oc::)(:ilu Rodzaj odpadow Nlllgolfgk

030108 T s e | 1 950
2.1 150103 Opakowania z drewna 105 000
3. | 170201 Drewno 100 000
4. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 300 000
5. | 2001 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 300 000
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Tabela 16a

Odpady powstajace w wyniku przetwarzania
Kod . , llosé
Lp. odpadi Rodzaj odpadow Mglrok
1 03 01 01 Odpady kory i korka 5000
5 03 01 05 Tro.cmy,‘ V\{IOI"y, S‘(‘)Inkl, C?re\{vno, ptyta wiérowa 25 000
i fornir inne niz wymienione w 03 01 04
4. 1912 02 Metale zelazne 50
5. 19 12 03 Metale niezelazne 50
6. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 50
7. 1912 09 Mineraty (np. kamienie, piasek) 150

tgczna iloé odpadéw poddawana procesowi odzysku w procesie R3 nie
przekroczy 1 890 000 Mg/rok.

IV.4.2.2. Miejsce, opis procesu technologicznego oraz moce przerobowe instalacji
Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie na terenie Kronospan Mielec Sp. z 0.0,
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec na dziatkach o numerach 3-75/3, 3-75/7,
3/76-1, 3-76/2, 3-76/3, 3-77/1, 3-77/2, 3-78/1, 3-83/1, 3-91/3, 4-142/1, 4-39/6, 4-44,
4-27/12, 4-27/13, 4-27/14, 4-27/15, 4-27/16, 4-27/17, 4-27/18, 4-46, 4-48, 4-144/7,
4-54, 4-53, 4-52, 4-51, 4-45, 4-42, 4-43, 4-59, 4-58.

Przetwarzanie odpadéw polega¢ bedzie na ich odzysku metodg R3 -recykling
lub regeneracja substancji organicznych, ktére nie bedg stosowane jako
rozpuszczalniki  (wilgczajagc kompostowanie i inne  biologiczne  procesy
przeksztatcania). Odpady przeznaczone do odzysku wykorzystywane bedg jako
surowiec do produkcji ptyt drewnopochodnych. Kontrola przyjmowanych odpadéw
odbywaé sie bedzie przy przyjmowaniu drewna. Podczas kontroli odpady
sprawdzane sg organoleptycznie na zawarto$¢ zanieczyszczen takich jak: tworzywa
sztuczne, guma, kamienie, metale zelazne, metale niezelazne, tekstylia itp.
Przed procesem odzysku odpady bedg sprawdzane pod katem zawartosci
Ww. zanieczyszczen, a nastepnie poprzez sortowanie i usuwane z nich bedg
ewentualne zanieczyszczenia. Proces odzysku odbywac sie bedzie w rebakach
stacjonarnych szt. 2 zlokalizowanych w pierwszym wezle linii produkcyjnej ptyty
wiérowej. Zainstalowane bedg tam dwa rebaki o wydajnosci po 165 Mg/h
zrabkowanego materiatu kazdy. taczna zdolno$¢ zarobkowania wynosi 330 Mg/h.
Przygotowanie zrebkow z drewna odpadowego dotyczy zrzyn tartacznych, okorkéw,
odpadéw drewna pouzytkowego, opakowania z drewna oraz ptyt drewnopochodnych
(wibrowa, MDF). Zrebki przygotowywane bedg na liniach rebakéw, gdzie nastepuje
zrabanie dostarczonego surowca poprzez skrawanie na nozach rgbakoéw. Odpady
podawane bedg do rebakow specjalistycznym sprzetem zatadunkowym z hatd
magazynowych usytuowanych na wybetonowanym placu.
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Odpady drzewne gromadzone bedg selektywnie. W wyniku procesu zrebkowania na
linii rebakéw odpadéw tartacznych takich jak zrzyny tartaczne, okorki, klocki,
pozostate drewno uzytkowe oraz kawatkowe ptyty drewnopochodne (wiérowa, MDF),
powstawa¢ bedzie gotowa zrebka, ktdéra stanowi surowiec do produkcji ptyt
drewnopochodnych.

Widry, trociny (odpady o kodzie 03 01 05) podawane beda bezposrednio na uktad
sortowania i dozowania trocin za pomocg tasmociggu, gdzie za pomoca
elektromagnesu beda wstepnie oczyszczenie z czesci metalowych. Nastepnie
odpady kierowane beda na wialnie celem oczyszczenia z Zanieczyszczen
mineralnych. Po przewianiu materiatu (trocin i wiéréw) i odseparowaniu
zanieczyszczen mineralnych odpady kierowane bedg do siloséw magazynowych,
z ktérych nastepnie trafia¢ bedq do suszarni materiatu wraz z wiérami uzyskanymi na
wezle skrawarek.

W procesie produkcyjnym obecnie zuzywa sie okoto 40 % drewna recyklingowego
w stosunku do catosci surowca potrzebnego do produkcji plyty widrowej.
Docelowe zuzycie drewna recyklingowego w procesie produkgji piyty widrowej
wynosi¢ bedzie 85%.

Moc przerobowa instalacji:

2 838 000 Mg/rok (w tym 1 890 000 Mg odpaddw /rok),

330 Mg odpadow/h.

IV.4.2.3. Miejsca i sposoby magazynowania poszczegdlnych rodzajow odpadéw
przewidzianych do przetworzenia i powstajgcych w wyniku przetworzenia metodg
R3

Tabela 17

Lp. Kod

odpadu Rodzaj odpadéw Sposob i miejsce magazynowania

Odpady magazynowane bedg
w metalowych kontenerach opisanych
nazwg i kodem odpadu (pojemnosé
jednego kontenera — 36 m®) lub luzem
W sposob uporzadkowany na
utwardzonym placu sktadowym A, przy
hali rebakow, przy linii oczyszczania
trocin oraz na placu skfadowym
znajdujgcym sie przy wytwornicy ciepta
W Wyznaczonym miejscu

1. | 03 0101 Odpady kory i korka

Odpady magazynowane bedg w silosach
_ L opisanych nazwg i kodem odpadu
Trociny, wiéry, $cinki, (2 silosy widréw mokrych o pojemnosci
drewno, ptyta 800 m?® kazdy oraz w zbiorniku trocin
drewnopochodna (wiérowa, opisanym nazwa i kodem odpadu
MDF) i fornir inne niz o pojemnosci 300 m®) bezposrednio przed
wymienione w 03 01 04 procesem odzysku oraz na utwardzonych
placach magazynowych B i C, przy hali
skrawarek oraz przy liniach separatorow

2. 1030105

powietrznych.
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3. | 150103

Opakowania z drewna

Odpady magazynowane bedg luzem
w sposéb uporzadkowany na
utwardzonym placu sktadowym w miejscu
oznaczonym nhazwg i kodem odpadu przy
hali BHT

4. | 17 0201

Drewno

Odpady magazynowane beda
selektywnie, luzem w sposob
uporzadkowany na utwardzonym placu
magazynowym przy hali BHT w miejscu
oznaczonym nazwg i kodem odpadu

5. 1191202

Metale zelazne

W stalowych kontenerach oznaczonych
nazwg i kodem odpadu w miejscu
wytwarzania oraz w kontenerze zbiorczym
oznaczonym nazwa i kodem odpadu
zlokalizowanym obok linii sortowania
zrebki, obok hali J

6. | 191203

Metale niezelazne

W stalowych kontenerach oznaczonych
nazwg i kodem odpadu w miejscu
wytwarzania oraz w kontenerze zbiorczym
oznaczonym nazwg i kodem odpadu
zlokalizowanym obok linii sortowania
zrebki.

7. 1191204

Tworzywa sztuczne
i guma

Odpady magazynowane bedg
w metalowych kontenerach oznaczonych
nazwg i kodem odpadu, pojemnikach
oznaczanych nazwa i kodem odpadu
w miejscach wytworzenia

8. | 191207

Drewno inne niz
wymienione
w 191206

Odpady magazynowane beda
selektywnie, luzem w sposob
uporzgdkowany na utwardzonym placu
magazynowym przy hali BHT w miejscu
oznaczonym nazwg i kodem odpadu

9. 1191209

Mineraty (np. kamienie,
piasek)

Odpady magazynowane beda
w metalowych kontenerach oznaczonych
nazwa i kodem odpadu, pojemnikach
oznaczanych nazwa i kodem odpadu
w miejscach wytworzenia lub luzem na
placu magazynowym C w miejscu
oznaczonym nazwa i kodem odpadu

10. | 20 01 38

Drewno inne niz
wymienione
w 20 01 37

Odpady magazynowane bedag
selektywnie, luzem w sposéb
uporzadkowany na utwardzonym placu
magazynowym przy hali BHT w miejscu
oznaczonym nazwa i kodem odpadu

Odpady przewidziane do przetwarzania beda magazynowane w miejscach
wydzielonych, oznakowanych nazwg i kodem odpadu oraz zabezpieczonych przed
dostepem o0sdb postronnych; w sposéb selektywny, uniemozliwiajgcy ich zmieszanie
oraz zabezpieczajgcy $rodowisko wodne i gruntowe przed zanieczyszczeniami.
Odpady w postaci trocin, wiéréw, $cinkdéw i drobinek drewna nalezy magazynowac
w taki sposob, aby wyeliminowa¢ pylenie zgodnie punktem 1.2.1.1.a pozwolenia.
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IV.4.3. Przetwarzanie metodg R5

IV.4.3.1. Rodzaje i masy odpadoéw przewidzianych do przetworzenia

Tabela 18
Kod : 3 llos¢

Lp. odpadu Rodzaj odpadoéw Mglrok

1.1 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiorek i remontéw 1000

2.1 17 0102 Gruz ceglany 100

3 ex Zmieszane odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych 100

" [ 17 01 07 materiatéw ceramicznych inne niz wymienione w 17 01 06
Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione
4,117 0504 w17 05 03 100

W wyniku przetwarzania odpadéw wymienionych w tabeli 18 nie bedg powstawaty
zadne odpady.

IV.4.3.2. Miejsce oraz opis procesu przetwarzania

Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie na terenie Kronospan Mielec Sp. z 0.0.,
ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec na dziatkach o numerach 3-75/3, 3-75/7,
3/76-1, 3-76/2, 3-76/3, 3-77/1, 3-77/2, 3-78/1, 3-83/1, 3-91/3, 4-142/1, 4-39/6, 4-44,
4-27/12, 4-27/13, 4-27/14, 4-27/15, 4-27/16, 4-27/17, 4-27/18, 4-46, 4-48, 4-144/7,
4-54, 4-53, 4-52, 4-51, 4-45, 4-42, 4-43, 4-59, 4-58,

Przetwarzanie odpadéw odbywac¢ sie bedzie poza instalacjami i urzadzeniami
i polegaC bedzie na ich odzysku metodg R5 — Recykling lub odzysk innych
materiatow nieorganicznych.

Odpady o kodach 17 01 01, 17 01 02, 17 05 04, ex 17 01 07 poddawane beda
procesowi odzysku R5 — Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych.

Odzysk odpaddéw o kodach 17 01 01, 17 01 02, 17 05 04 polegat bedzie na
wykorzystaniu odpadéw do utwardzania terenu, do ktérego Spoétka posiada tytut
prawny, w sposob uniemozliwiajgcy pylenie przez ich zestalenie lub przykrycie
warstwg niepylacg. Kazde miejsce wykorzystania odpadow zostanie szczegoétowo
zinwentaryzowane z oznaczeniem wspofrzednych geograficznych jednoznacznie
identyfikujgcych miejsca ich wykorzystania, grubos¢ warstwy odpadéw oraz okres
w ktérym zostaty wykorzystane. Rejestr prowadzony bedzie przez min. 25 lat .
Odzysk odpadéw o kodach 17 01 01, 17 01 02, 17 05 04, ex 17 01 07 (zmieszane
odpady z betonu, gruzu ceglanego, odpadowych materiatéw ceramicznych inne niz
wymienione w 17 01 06) polegat bedzie na wykorzystaniu odpadéw do budowy
fundamentéw.
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IV.4.3.3. Miejsca i sposoby magazynowania odpadéw przewidzianych do
przetworzenia

Tabela 19
Lp. Kod Rodzaj odpadéow Sposob i iy
odpadu magazynowania
1 | 17 01 01 Odpady betonu oraz gruz betonowy Odpady magazynowane
' Z rozbiérek i remontéw beda w metalowych

kontenerach opisanych
kodem i nazwa odpadu lub

luzem w wyznaczonym
2.1 17 0102 Gruz ceglany opisanym miejscu na placu
nalezgcym do Magazynu
Technicznego lub placu
magazynowym ,Polder”

Zmieszane odpady z betonu, gruzu Odpady magazynowane
ex oy
ceglanego, odpadowych materiatow bedg w metalowych
3.1 170107 . . L o :
ceramicznych inne niz wymienione kontenerach opisanych
w 17 01 06 kodem i nazwg odpadu lub
luzem w wyznaczonym
T o - opisanym miejscu na placu
4 | 17 05 04 Gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz nalezacym do Magazynu

wymlanione w17 05 03 Technicznego lub placu

magazynowym ,Polder”

Odpady  przewidziane do  przetwarzania bgda  magazynowane
w miejscach wydzielonych, oznakowanych nazwg i kodem odpadu oraz
zabezpieczonych przed dostepem os6b postronnych; w sposob selektywny,
uniemozliwiajgcy ich zmieszanie oraz zabezpieczajgcy $rodowisko wodne
i gruntowe przed zanieczyszczeniami ”

1.23. Punkt IV.5.1. otrzymuje brzmienie:

IV.5.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem

Tabela 20
Czas pracy
Kl zrodta
Lp: | :=.x Lokalizacja zrodia [h]
zrodia
Pora Pora
dzienna | nocha
Zrodta typu ,,BUDYNEK”
1. B1 Hala produkcyjna MDF 16 8
Z. B2 Magazyn techniczny 16 8
3. B3 Hala laminowania 16 8
4. B4 Hala impregnac;ji 16 8
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B, B4a Magazyn "filmow" 16 8
6. B4b Hala impregnacji 16 8
7. Bdc Magazyn papieru 16 8
8. B5 Hala pompowni kleju 16 8
9. B6 Szlifiernia 16 8
10. B7 Hala kondensacji zywic 16 8
11. B8 Hala Zadaszenie spedycyjne 16 8
12, B9 2x Agregat chtodniczy R134a RCGroup 16 8
13, B10 2x Agregat chtodniczy AGR 085,2 STD 16 8
14. B11 Rebak 16 8
15 B12 Fnstalacja s9rtowania, przesie:wania 16 3
I czyszczenia zrebki drzewnej
16. B13 Skrawalnia 16 8
17. B14 Kompresorownia 16 8
18. B15 Hala domielaczy 16 8
19. B16 Komora palnika 16 8
20. B17 Kompresorownia 16 8
21. B18 Sita 16 8
22, B19 Uktad miynow 16 8
23. B20 Pompownia oleju (kottownia) 16 8
24. B21 Hala odpopielania (kottownia) 16 8
25, B22 Hala postformingu 16 8
26. B23 Oczyszczalnia MDF 16 8
27. B24 Rozwitékniacz 16 8
28. B25 Hala Megastore 16 8
29. B26 Hala prasy ptyt widrowych 16 8
Zrédia typu ,,PUNKTOWEGO”
30. W1 Wentylator odciggowy pit formatyzujgcych 16 8
31. w2 Wentylator odciggowy szlifierni 16 8
a2 w3 Wentylator odciggowy szlifierni 16 8
33. W5 Wentylator skrubera 16 8
34. W6 Wentylator systemu chtodzenia prasy MDF 16 8
35, W7 Wt'en.tylator odciggowy linii formowania wstegi 16 g
widkien
36. Ws W?n.tylator odciggowy linii formowania wstegi 16 8
wiokien
37. W9 Wentylator odciggowy pit diagonalnych 16 8
28. W10 Wentylator odciggowy pit Schelling 16 8
39. W11 Wentylator odciagowy pit Homag 16 8
40. w12 Wentylator cyklonu Il stopnia suszarni 16 8
41. W28 Wentylator cieptego powietrza wct Bormann 16 8
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42. W38 Wentylator Il stopnia wialni 16
43. | cHwa Wieza chtodnicza podczyszczalni wod 16 8
procesowych
44, DHD Dmuchawa linii formowania i odciggdw pit 16 8
Homag
45. C2 Czerpnia powietrza stacji trafo 16 8
46. C3 Czerpnia powietrza stacji trafo 16 8
47. c1 Czerpnia powietrza sprezarki 16 8
48, W13 \g\;?Stylator odciggowy systemu transportu 16 8
49. W15 ‘:’r\éi?rt]ylator odciggowy systemu transportu 16 8
50. W16 Wentylator powietrza palnika suszarni wiorow 16 8
Ly W18 Wentylator odciggowy z mtynow 16 8
52. W20 Wentylator odciggowy prasy wstepnej 16 8
53. w21 Wentylator nawiewu hali 16 8
54. W22 Wentylator odciggowy z prasy 16 8
55 W23 V}Ie,ntylatory odciggowy z prasy — 2 szt. 16 8
(zrédto zastepcze)
56. W24 Wentylator nawiewu hali 16 8
57. W25 Wenty1atpr odciggowy systemu odpylania 16 8
postformingu
58 W26 Wentylat_or odciggowy systemu odpylania 16 8
postformingu
59 W27 V\_lent’ylator transportu suchego materiatu do 16 8
silosow
60. w29 Wentylator mtyna mtotkowego 16 8
B W30 Wentylator mtyna PSKM 16 8
62. W31 Wentylator mtyna PSKM 16 8
63. W32 Wentylator mtyna PSKM 16 8
64. W33 Wentylator mtyna PSKM 16 8
65. W34 Wentylator odciggowy warstwy zewnetrznej 16 8
66. W35 Wentylator tloczacy warstwy srodkowej 16 8
67. W36 Wentylator powietrza wtérnego wct Bormann 16 8
68. W37 Wentylator ssgcy wet Bormann 16 8
69. w40 Wentylator tloczacy warstwy srodkowej 16 8
70, W41 Wentylator tloczgcy warstwy wewnetrznej 16 8
71. w42 Wentylator systemu odpylania wialni 16 8
72.| - W43 Wentylator wialni warstwy zewnetrzne] 16 8
73, Wa4 V\{gn:cylator transportu do wezta domielania 16 8
widréw suchych
74. W45 Wentylator wialni warstwy zewnetrznej 16 8
75, W46 Wentylator systemu odpylania wialni 16 8
8. wa7 Wentylator systemu odpylania szlifierni 16 8
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77. WPO Wdmuchiwacz pytu systemu odpylania 16 8
78. C4 Czerpnia powietrza systemu wentylacji pras 16 8
789, WP1 Wyrzut powietrza stacji trafo 16 8
80. WP2 Wyrzut powietrza stacji trafo 16 8
81.| CHW1 [ Chiodnia wentylatorowa wody chtodzgce; 16 8
82. SNS Silnik napedu suszarni 16 8
83. SWG Silnik wentylatora gtownego suszarni 16 8
84. CHO1 Chtodnica oleju 16 8
85. CHO2 | Chtodnica oleju 16 8
86. | CHW2 | Chiodnia wentylatorowa wody chtodzacej 16 8
87.| CHW3 | Chfodnia wentylatorowa wody chtodzgcej 16 8
88. W39 Wentylator Il stopnia suszarni 16 8
89. | WTC1 | Wentylator ciagu 16 8
90. | WTC2 | Wentylator powietrza pierwotnego 16 8
91. | WTC3 | Wentylator powietrza wtdrnego 16 8
92.| WTC4 | Wentylator gazu recyrkulacyjnego 16 8
93. | W16A | Wentylator spalin za elektrofiltrem 16 8
1.24. Punkt V otrzymuje brzmienie

»V. Rodzaj i maksymalng ilosé wykorzystywanej energii, podstawowych

materiatow, surowcéw i paliw

Tabela 21
Lp. Rodzaj materiatéw i surowcéw Jednostka Zuzycla

maksymalne
Instalacja do produkcji ptyt drewnopochodnych
1. | drewno m3/rok 2 400 000
surowiec drzewny (03 01 05, 15 01 03.17 02 01,

[y gs() Mg/rok 1890 000
3. | zywice Mg/rok 150 000
4. | utwardzacz Mg/rok 12 000
5. | $rodki hydrofobowe (emulsja parafinowa) Mg/rok 4 000
6. | Alton 856 Mg/rok 40
7. | Alton ES700 Mg/rok 40
8. | DeuroCure KS-XXL Mg/rok 20
9. | Impress IMH 531 Mg/rok 10
10. | ABS Mg/rok 2 500
11. | papier m2/rok 240 000 000
12. | energia elektryczna MWh/rok 178 000
13. | woda m3/rok 200 000
14. | gaz ziemny m3/rok 7 500 000
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15. | olej opatowy | m?rok 300

Instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych

16. | formalina Mg/rok 30000
17. | melamina Mg/rok 20000
18. | mocznik Mg/rok 10000
19. | cukier Mg/rok 4000
20. | glikol Mg/rok 1000
21. | energia elektryczna MWh/rok 6 000
22. | woda m3/rok 7 000
Instalacja spalania paliw

23. | energia elektryczna MWh/rok 19 000
24. | woda m?3/rok 2 500
25. | gaz ziemny m?3/rok 1 500 000

Biomasa* (kora, trociny, wiory, $cinki z drewna,

26. Mg/rok 400 000

drobinki drewna, pyt drzewny)

*Biomasa, (kora, trociny, wiory, cinki z drewna, drobinki drewna, pyt drzewny) w tym
produkty uboczne (kora, odsort i pyt drzewny) oraz odpady (03 01 01, ex 03 01 05, ex 03 01
82, ex 03 03 10, 1501 03).

1.25. Punkt VI.1.3.1. otrzymuje brzmienie:

,VI.1.3.1. Linia do produkgji ptyt wiérowych

Suszarnia:

- temperatura gazéw dostarczanych do wymiennika spaliny / powietrze suszarnicze
z komory spalania suszarni wiorow oraz z wytwornicy ciepta technologicznego,

- temperatura na wlocie, wewnatrz i wylocie bgbna suszarni,

- wilgotno$¢ materiatu po suszeniu,

- ilos¢ suszonych widrow.

- ilo$¢ suszonych widrow,

- zuzycie paliw (py}, olej opatowy).

Prasa:

- parametry produkowanych ptyt (grubosg¢, dtugosé, szeroko$¢, gestosc),

- stopien realizacji zlecenia produkcyjnego (ilos¢ sztuk),

- ilo$¢ powstajacego odpadu (brakow),

- zuzycie surowcow (drewno, klej i inne komponenty chemiczne),

- wilgotno$¢ wiérow zaklejonych

Ponadto na linii prowadzony bedzie monitoring zuzycia energii elektrycznej.”

1.26. Punkt VI.1.3.3. otrzymuje brzmienie:

.V1.1.3.3. Linia do produkcji papieru dekoracyjnego:
- kompozycja zywic (czas metnienia lub zelowania),
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- parametry produkowanego papieru dekoracyjnego - zawarto$é kompozycji zywic
(nasycenie, wilgotno$c¢) oraz szeroko$é i dtugosé,

- kontrola wzrokowa wyrobu gotowego polegajaca na ocenie ich estetyki w zakresie
ewentualnych wad powierzchni.

- zuzycie surowcéw, ilos¢ powstajgcych brakéw, wyprodukowana ilos¢ wyrobéw
gotowych,

- ilos¢ spalanego gazu ziemnego,

- temperatura w komorze mieszania,

- cisnienie powietrza palnego (zasilajgcego palniki), cisnienie w komorach palnikéw,
ciSnienie powietrza ogrzewanego, ciénienie gazu Zziemnego,

- kontrola przeptywu powietrza obiegowego,

- kontrola ptomienia.

Ponadto na linii prowadzony bedzie monitoring zuzycia energii elektrycznej.”

1.27. Punkt VI.1.4. otrzymuje brzmienie:

»V1.1.4. Parametry kontrolowane oraz rejestrowane w instalacji do spalania paliw

VI.1.4. 1. Wytwornica Ciepta Technologicznego WCT 39:

- temperatura: w komorze spalania, pomiedzy 1 i 2 ciggiem, na wylocie spalin z kotta,
- strumien powietrza pierwotnego i wtérnego,

- podciénienie w komorze spalania,

- temperatura rusztu,

- przeptyw oleju termicznego i jego temperatura na wyjéciu z kotfa i na powrocie z
produkciji,

- przeptyw spalanego paliwa (ilo$¢ zasypow biomasy).

VI.1.4.2. Wytwornica ciepta technologicznego WCT 41:

- udziat tlenu w spalinach,

- temperatura: w komorze spalania, nad komorg spalania, za elektrofiltrem,
- strumien recyrkulacji spalin, strumien powietrza pierwotnego i wtérnego,
- podcisnienie w komorze spalania,

- przeptyw i temperatury oleju termicznego.

- strumien spalanego paliwa.

V1.1.4.3. Komora spalania suszarni wioérow:

- temperatura w komorze spalania oraz temperatura spalin,
- podciénienie w komorze spalania,

- iloé¢ powietrza palnego,

- strumien spalanego pytu.

VI.1.4.4. Wytwornica ciepta technologicznego Heiler:
- temperatura spalin na wylocie z kotta,
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- ilos¢ powietrza palnego: kontrolowana i sterowana w funkgcji strumienia paliwa
(gazu ziemnego), mocy i zadanego wspotczynnika nadmiaru powietrza (A),
- ilo§¢ dozowanego paliwa (gazu ziemnego lub oleju opatowego).”

1.28. Punkt VI1.1.6. otrzymuje brzmienie:

,V1.1.6. Monitoring jakos$ci dostarczanych surowcéw

VI.1.6.1. Surowce chemiczne stosowane do produkcji bedg kontrolowane pod kagtem
ich wtasciwosci fizykochemicznych na podstawie dostarczanych kart charakterystyk.
VI.1.6.2. Biomasa wykorzystywana do spalenia i bedzie podlega¢ nadzorowi
Instytutu Technologii Drewna Centrum Certyfikacji Wyrobéw Przemystu Drzewnego,
ktory wydat stosowny certyfikat potwierdzajacy, ze firma kontroluje parametry
materiatéw klasyfikowanych jako biopaliwa state i pokazuje ich stabilno$é w czasie.
Prowadzone bedg cykliczne badania (wykonywane co najmniej 4 razy w roku)
probek pobieranych przez niezaleznych auditorow materiatow klasyfikowanych
pozniej jako biopaliwa state w oparciu o wymagania przedmiotowej normy PN-EN
ISO 17225-1:2014-07E wraz zatgcznikami.

VI.1.6.3. Do produkgji ptyt widrowych wykorzystywany bedzie surowiec drzewny
spetniajgcy wymagania wewnetrznych norm zaktadowych. Surowiec drzewny
uzyskiwany z drewna pouzytkowego bedzie spetniat nastepujgce wymagania:

- zwartos¢ ptyty MDF i pilsni < 5 %,

- poziom wilgotnosci < 40 %,

- niedopuszczalna jest obecno$¢: metali, kamieni, szkia, tworzyw sztucznych,
tekstyliow, papy, gumy, drewna impregnowanego, gafezi , patykéw i ziemi.”

1.29. Punkt VI.2. otrzymuje brzmienie:

,V1.2. Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza

VI.21. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pytow
do powietrza zamontowane bedg na emitorach: E-3, E-5, E-7, E-13, E-23, E-23a,
E-32, E-101, E-102 i E-109.

VI.2.2. Kazdy z emitoréw instalacji zostanie trwale oznaczony symbolem jaki
nadano mu w niniejszej decyzji. Ponadto zostang oznaczone wloty wentylacyjne
uktadu suszarni UTWS (od K1 do K4) oraz emitory awaryjne (R1 i R2).
Termin realizacji — 31 lipca 2018r.

VI.2.3. Stanowiska pomiarowe winny by¢é na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

VI.2.4. W instalacji prowadzona bedzie kontrola szczelnosci aparatury poprzez
wizualng kontrole szczelnoéci urzadzen.

VI.2.,5. W przypadku awarii nalezy postepowa¢ zgodnie z zatwierdzonymi
instrukcjami stanowiskowymi BHP i obstugi poszczegdlnych urzadzen.
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VI.2.6. Ustalam zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow

Tabela 22
Nr emitora Czestotliwos$¢é pomiaréow Substancja
— NOx (w przeliczeniu na NOy)
— dwutlenek siarki
— formaldehyd
—  pyt ogbtem
— calkowite LZO (w przeliczeniu
na Corg)
do 31.12.2018r. — tlenek wegla
pomiary okresowe : —  fluor (suma fluoru i fluorkéw
co najmniej co dwa tygodnie rozpuszczalnych w wodzie)
— chlorowodér
pomiary nalezy dokonywac
zarowno dla WTC Kablitz oraz
tacznego emitora, natomiast dla
UTWS wyznaczac emisje metoda
obliczeniowa.
od dnia 05.11.2018r. —  pytogétem
E-5 pomiar ciggty
— NOx (w przeliczeniu na NOz)
— dwutlenek siarki
— formaldehyd
od dnia 01.01.2019r. - ﬁgﬂéowi)te LZO (w przeliczeniu
pomiar ciagly - t[eneﬁgwegla
—  fluor (suma fluoru i fluorkdw
rozpuszczalnych w wodzie)
— chlorowodér
pomiary okresowe: — amoniak
w pierwszych 6-ciu miesigcach | ~ dioksyny ifurany,
z czestotliwoscig co najmniej |~ Mmetale cigzkie iich zwiazki -
. . wyrazone jako metal, w tym:
co dwa tygodnie, nastepnie co As, Cd. Co, Cr, Cu, Hg. Mn
najmniej co miesiac Ni,,Pb,’Sb,’TI, A
— NOx (w przeliczeniu na NO3)
E-7 pomiary okresowe: — dwutlenek siarki
co najmniej co kwartat —  pyt ogotem
— tlenek wegla
pomiary okresowe: ,
co najmniej co kwartat, ~ Ppylogolem
E13 w tym do 31.10.2018r. - ?Om']i';hy .
pomiary okresowe f:afklov'wtego — catkowite LZO (w przeliczeniu
LZO z czestotliwo$cig na Corg)
co najmniej co dwa tygodnie =
pomiary okresowe: — NOx (w przeliczeniu na NOy)
E-23 cO najmniej co pot roku do - formaldehyd
czasu likwidacji komina — tlenek wegla
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pomiary okresowe:

NOx (w przeliczeniu na NO3)

E-23a co najmniej co pot roku do formaldehyd
czasu likwidacji komina tlenek wegla
NOx (w przeliczeniu na NO,)
dwutlenek siarki
formaldehyd
pyt ogotem
po(:r:)i:rylzléfgs’] c?\:‘\;e : ﬁ:ﬂg::w;te LZO (w przeliczeniu
co najmniej co dwa tygodnie t|enec|)(rgWQg|a
fluor (suma fluoru i fluorkow
rozpuszczalnych w wodzie)
chlorowodor
NOx (w przeliczeniu na NO2)
dwutlenek siarki
formaldehyd
E-101 pyt ogotem
od dnia 01.01.2019r. catkowite LZO (w przeliczeniu
pomiar ciagly na Corg)
tlenek wegla
fluor (suma fluoru i fluorkéw
rozpuszczalnych w wodzie)
chlorowodér
pomiary okresowe: amoniak
w pierwszych 6-ciu miesigcach dmt:slyny. ' f“k‘_"ar_“_” =i
z czestotliwoscig co najmniej vTer:;r?ee'zalg L]Lfetazlwﬁzt Im
co dwa tygodnie, nastepnie co Ag Cd Cé Cr Cu Hg Myn '
najmniej co miesigc Ni,'Pb,’Sb,'TI, v
pomiary okresowe: .
co hajmniej co kwartat, amoniak
formaldehyd
w tym do 31.10.2018r. .
E <12 pomiary okresowe catkowitego pyt ogotem
P e catkowite LZO (w przeliczeniu
LZO z czestotliwoscig na Corg)
co hajmniej co dwa tygodnie
pomiary okresowe: ;
co najmniej co kwartat, amoniak
w tym do 31.10.2018r formaldenyd
E-109 ' . pyt ogotem

pomiary okresowe catkowitego
LZO z czestotliwoscig
co najmniej co dwa tygodnie

catkowite LZO (w przeliczeniu
na Corg)

VI.2.7. Pomiar ciggly obejmowat bedzie réwniez:
zawartosc¢ tlenu w gazach odlotowych,

predkos¢ przeptywu gazéw odlotowych lub cisnienie dynamiczne gazow

odlotowych,
temperature gazéw odlotowych w przekroju pomiarowym,
cisnienie statyczne lub bezwzgledne gazdw odlotowych,

wilgotnoéé bezwzgledne gazdw odlotowych lub stopien zawilzenia gazow

odlotowych.
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VI.2.8. Zalecane metodyki wykonywania poszczegolnych pomiaréw

Tabela 22a

Mierzony
zwigzek/substancja

Czestotliwos¢

Metodyka / Nr normy

Amoniak

Pomiar okresowy

Absorpcja promieniowania
w podczerwieni FTIR lub inna
zwalidowana technika

NOx (w przeliczeniu
na NO2)

Pomiar ciggty

Chemiluminescencyjna lub absorpcja
promieniowania IR, lub inna metoda
optyczna z uwzglednieniem normy
PN-ISO 10849

Pomiar okresowy

Zgodnie z konkluzjami BAT
— EN 14792

Chemiluminescencyjna lub absorpcja
promieniowania IR, lub inna metoda
optyczna z uwzglednieniem normy
PN-ISO 10849

Dwutlenek siarki

Pomiar ciggty

Absorpcja promieniowania IR lub UV
lub inna metoda optyczna
z uwzglednieniem normy
PN-ISO 7935

Pomiar okresowy

Absorpcja promieniowania
w podczerwieni IR lub PN-EN 14791

Formaldehyd

Pomiar ciggty

Absorpcja promieniowania
w podczerwieni FTIR

Pomiar okresowy

Wedtug konkluzji preferowanym
podejsciem jest izokinetyczne
pobieranie probek przy uzyciu

roztworu wytragcajgcego za pomocg
podgrzanej sondy i filtra oraz bez
mycia sondy, np. w oparciu o metode
US EPA M316

Absorpcja promieniowania
w podczerwieni FTIR lub norma
PN-Z-04008-4:1999

Pyt ogotem

Pomiar ciggty

Metoda optyczna lub inna technika
dowolna wzorcowana metodg
grawimetryczng

Pomiar okresowy

Norma PN-EN 13284-1 lub
norma PN-Z-04030-7:1994
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Tlenek wegla

Pomiar ciagly

Pomiar okresowy

Dowolna metoda IR

Catkowite LZO

(w przeliczeniu na

Pomiar ciggty

Metoda ptomieniowo-jonizacyjna
(FID)

Corg) Pomiar okresowy PN-EN 12619 (FID)
Pomiar ciagly Absorpcja promieniowania
Hel ad w podczerwieni FTIR

Pomiar okresowy

Norma PN-EN 1911

Absorpcja promieniowania

Fluor (suma fluoru o
i f(luorkc’)w Fomiarciagly w podczerwieni FTIR
rozpuszczalnych w :
wodzie) Pomiar okresowy Norma ISO 15713
Norma PN-EN 13211 lub metoda
_ instrumentalna zgodna z norma
Hg Pomiar okresowy PN-EN 14884 rozszerzona

o oznaczenie Hg w fazie statej
zgodnie z PN-EN 13211

Cd, Tl, As, Co, Cr, Cu,
Mn, Ni, Pb, Sb, V

Pomiar okresowy

Norma PN-EN 14385

PCDD/F Pomiar okresowy PN-EN 1948, cz. 1,2,3
Pomiar ciggty Paramagnetyczna, celi cyrkonowej
0o lub inna elektrochemiczna
. gwarantujgca niepewno$¢ pomiaru
Pomiar okresowy nie wieksza niz £ 1,0% obj. Oz
Predkos¢ przeptywu Pomiar ciagty

gazow odlotowych lub
cisnienie dynamiczne
gazéw odlotowych

Pomiar okresowy

Metoda dowolna gwarantujgca
niepewno$¢ pomiaru mniejszg
niz 10%

Temperatura gazow
odlotowych w
przekroju pomiarowym

Pomiar ciagty

Pomiar okresowy

Metoda dowolna gwarantujgca
niepewno$¢ pomiaru nie wiekszg
nizt5K

Cisnienie statyczne
lub bezwzgledne
gazoéw odlotowych

Pomiar ciagly

Pomiar okresowy

Metoda dowolna gwarantujgca
niepewnos¢ pomiaru nie wieksza
niz £ 10 hPa
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Metoda dowolna gwarantujgca
niepewnos¢ pomiaru mniejszg niz:
= 20% w przypadku wilgotnosci
bezwzglednej gazéw odlotowych,
= 10% w przypadku stopnia
zawilzenia gazéw odlotowych

Wilgotnosé
bezwzgledna gazow o
odlotowych lub stopien|  Pomiar ciggty
zawilzenia gazow
odlotowych

VI.2.9. System do cigglych pomiarow emisji do powietrza podlega¢ bedzie

procedurom zgodnym z normg PN-EN 14181, zapewniajgcym odpowiedni poziom

jakosci.

VI.2.9.1. W ramach nadzoru nad systemem, co najmniej raz w roku prowadzone

bedg pomiary réwnolegte przy uzyciu innych systeméw z zastosowaniem

nastepujacych metodyk referencyjnych, jak dla:

— pytu ogdtem zgodnie z normg PN-Z-04030-7 lub normg PN-EN 13284-1,

— 802 zgodnie z normg PN-EN 14791 lub alternatywng metoda instrumentalng
spetniajgcg wymagania normy PN-ISO 7935,

— NOx zgodnie z normg PN-EN 14792,

— CO zgodnie z norma PN-EN 15058,

— formaldehydu zgodnie z normg PN-Z-04008-4:1999 |ub alternatywng metodag
absorpcji promieniowania w podczerwieni FTIR,

— catkowitego LZO (substancji organicznych w postaci gazdw i par wyrazonych jako
catkowity wegiel organiczny) zgodnie z norma PN-EN 12619,

— 02 zgodnie z normag PN-EN 14789,

— zawartosci pary wodnej (pomiar wilgotnosci bezwzglednej gazéw odlotowych lub
stopnia zawilzenia gazéw odlotowych) zgodnie z norma PN-EN 14790.

VI.2.10. System do ciggtych pomiaréw emisji do powietrza podlegaé¢ bedzie zgodnie

z normg PN-EN 14181 petnej procedurze kalibracji i walidacji w przypadku:

— uruchamiania systemu nowo instalowanego;

— nadzoru nad systemem istniejgcym - co najmniej raz w ciggu trzech lat;

— kazdej wieksze] zmiany w pracy instalacjach i wigkszych zmian Ilub napraw
systemow istniejgcych.

V1.2.10.1. Funkcja kalibracyjna dla systeméw ciagtych pomiaréw emisji pytu ogétem

moze by¢ wyznaczana z uwzglednieniem wymagan zawartych w normie PN-EN

13284-2.

VI.2.11. Metodyka oceny dotrzymania dopuszczalnych poziomow emisji.

VI.2.11.1. Wielkosci dopuszczalne emisji do powietrza z emitoréw E-5 i E-101

(dla poszczegdlnych wariantow pracy) uznaje sie za dotrzymane, jezeli w przypadku

prowadzenia ciaglych pomiaréw wielko$ci emisji substancji - $rednie dobowe

wartosci stezen: pytu, formaldehydu, catkowitego LZO (substancji organicznych

w postaci gazéw i par w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny), dwutlenku

siarki, tlenkow azotu oraz tlenku wegla nie przekraczajg dopuszczalnej emisji

okreslonej dla tych emitoréw w punktach I11.L1.1.A i 11.1.1.C. decyzji udzielajgcej

pozwolenia zintegrowanego.
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VI1.2.11.2. Wartosci $rednie dobowe bedg wyznaczane na podstawie wartosci
$rednich  trzydziestominutowych lub dziesieciominutowych stgzen substandji
zmierzonych w czasie eksploatacji zrodta, z wylgczeniem okreséw rozruchu
i wytgczania, po odjeciu wartosci przedziatu ufnosci.

V1.2.11.3. Warto$ci przedziatu ufnosci dla pojedynczego wyniku pomiaru okreéla sig
zgodnie z normg PN-EN 14181, przyjmujac, ze 95% warto$ci przedziatu ufnosci
pojedynczego wyniku pomiaru nie powinno przekracza¢ nastepujacych wartosci
wyrazonych w procentach standardu emisyjnego:

1) 10% — w przypadku CO,;

2) 20% — w przypadku SOz;

3) 20% — w przypadku NOx;

4) 30% — w przypadku pytu ogotem;

5) 30% — w przypadku catkowitego LZO;

6) 30 % - w przypadku formaldehydu;

7) 40% - w przypadku HCI

8) 40% - w przypadku fluoru (suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych

w wodzie)
VI1.2.11.4. Dokonujgc oceny dotrzymywania ww. warunkéw, nie uwzglednia sie
okresdw rozruchu i wyfgczania instalacji o ktoérych mowa w punkcie Il1.1. decyzji
udzielajacej pozwolenia zintegrowanego.
VI.2.11.5. W przypadku wystgpienia przerw w prowadzeniu ciggtych pomiarow
wielkosci emisji substancji, przy sprawdzaniu spetfniania warunkéw, o ktérych mowa
w punkcie VI1.2.10.1., za $rednie wielkosci emisji substancji w okresach tych przerw,
przyjmuje sie $rednie wielko$ci emisji substancji w okresie poprzedzajgcym przerwe
rownym okresowi przerwy.
VI.2.11.6. Pomiary bedg uniewazniane w dniu, w ktérym wiecej niz pie¢ $rednich
trzydziestominutowych wartosci stezen ktérejkolwiek substancji bedzie niewaznych
z powodu niesprawnosci lub konserwacji systemu do ciggtych pomiarow emisiji.

VI.2.11.7. Jezeli w ciggu roku kalendarzowego wystgpi wiecej niz 10 dni, w ktérych
pomiary zostang uniewaznione z powodu niesprawnoéci lub konserwacji systemu
do ciggtych pomiaréow emisji, to prowadzacy instalacje zobowigzany jest do podjecia
dziatan w celu zwiekszenia niezawodnosci pracy tego systemu i poinformowania
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska oraz Marszatka Wojewodztwa
o podjetych dziataniach.

VI.2.12. Prowadzony bedzie monitoring ciggty parametréw pracy urzadzen ochrony
powietrza w nastepujgcy sposob:

Nr Sneedh montoinay cladieas Wizualizacja wynikow
emitora P nitoringu ciagieg monitoringu ciggtego*
1. Analogowy pomiar spadku ci$nienia na 1,3 - wizualizacja w
filtrze nadzorowany w systemie sterowania systemie wizyjnym
E-2 linig produkcyjng przez PLC sterowania linig
(programmable logic controller). produkcyjng
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2. Cyfrowy alarm o przekroczeniu wartosci
granicznych dla pracy filtra.

3. Monitoring instalacji autoregeneracji filtra
realizowany w systemie sterowania linig
produkcyjng przez PLC

4. Cyfrowy alarm o zakto6ceniu pracy
systemu autoregeneracji filtra.

2,4 - zostanie uruchomiona
wizualizacja obrazujgca
wymienione parametry

emitoréw. Dane do
wizualizacji bedg
przesytane z systemu
sterowania PLC.

1. Monitoring modutu nadzorujgcego
napiecie elektryczne na elektrodach filtra w
systemie sterowania ESP przez PLC
(programmable logic controller).

2. Pomiar temperatury pracy ESP

3. Monitoring systemu roztadowania z ESP
realizowany w systemie sterowania ESP
przez PLC

4. Monitoring instalacji autoregeneracji filtra
realizowany w systemie sterowania ESP
przez PLC

1,2,3,4 - wizualizacja
w systemie wizyjnym
sterowania linig
produkcyjng
5,6,7,8 - zostanie

E-6 5. Cyfrowy alarm o zaktoéceniu pracy urltJ)chonjiona ngahgaqa
systemu autoregeneracji filtra. pRrazljged wymisnione
6. Pomiar IR (infrared) jakosci procesu parjme’gry elr_nltor_p\tr)v. Dane
spalania w palniku suszarni nadzorowany w ° le*ua izacji beda
systemie sterowania palnikiem suszarni przesyiane z Sy SEmu
przez PLC sterowania PLC.
7. Pomiar UV jakosci procesu spalania w
palniku suszarni nadzorowany w systemie
sterowania palnikiem suszarni przez PLC
8.Cyfrowy alarm o zaktodceniu pracy filtra
ESP.
1. Monitoring modutu nadzorujgcego
napiecie elektryczne na elektrodach filtra
w systemie sterowania ESP przez PLC
2. Pomiar temperatury pracy ESP
3. Monitoring systemu roztadowania z ESP
realizowany w systemie sterowania ESP 1.2,3,4,5,6 - wizualizacja w
przez PLC P T
E-7 4. Monitoring instalacji autoregeneracii filtra stesyos\:tvzgilae\jv\;z&rxmc
realizowany w systemie sterowania linig Cieota Tech Iy ; a
produkeyjng przez PLC iepta Technologicznego
5. Cyfrowy alarm o zakt6ceniu pracy
systemu autoregeneracji filtra.
6. Pomiar ciagty zawarto$ci tlenu
nadzorowany w systemie sterowania
procesem spalania przez PLC.
1. Analogowy pomiar spadku ci$nienia na 1,3 - wizualizacja w
filtrze nadzorowany w systemie sterowania systemie wizyjnym
E-8 linig produkcyjna przez PLC . sterowania linig

2. Cyfrowy alarm o przekroczeniu wartosci
granicznych dla pracy filtra.

produkcyjng
2,4 - zostanie uruchomiona
wizualizacja obrazujaca
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3. Monitoring instalacji autoregeneracji filtra
realizowany w systemie sterowania linig
produkcyjng przez PLC 4. Cyfrowy alarm o
zaktoceniu pracy systemu autoregeneracii
filtra.

wymienione parametry
emitoréw. Dane do
wizualizacji beda
przesytane z systemu
sterowania PLC.

1. Analogowy pomiar spadku ci$nienia na
filtrze nadzorowany w systemie sterowania
linia produkcyjng przez PLC

1,3 - wizualizacja w
systemie wizyjnym
sterowania linig

E-9, . . produkcyjng
E-10, 2. Cyfrowy alarm o przgkroczenlu wartosci 2.4 - zostanie uruchomiona
granicznych dla pracy filtra. . L :
E-11, T - i wizualizacja obrazujgca
E-11a 3. Monitoring instalacji autoregeneracji filtra wymienione paramet
E-12, realizowany w systemie sterowania linia imitoréw Bane dory
produkcyjna przez PLC Wizualizéc'i bed
4. Cyfrowy alarm o zaki6ceniu pracy orzesylane zj sygte?nu
systemu autoregeneracji filtra. ferowaiiia PLG
1. Monitoring poziomu wody W 1‘82 ,:térvr\:iléﬁillzzar??nw
urzadzeniach skfadowych systemu skruber ysterowaniasllijniy
nadzorowany w systemie sterowania linig el a
produkcyjng przez PLC produkcying
- 4 - zostanie uruchomiona
E-13 2. Pomiar temperatury pracy systemu wizualizacia obrazujaca
3. Pomiar przeptywu wody w uktadzie W mienio%e aramjeir
zraszania nadzorowany w systemie imitoréw Bane do y
sterowania linig produkcyjng przez PLC wizualizéc'i bed
4. Cyfrowy alarm o zaktoceniu pracy ) Jl bedq
systemu skrubera PEZERYIAllE 2 Systens
sterowania PLC.
1. Analogowy pomiar spadku ci$nienia na 1:513s£evryr:?§3\lfliia'cr{ar\rf1v
E-14 filtrze nadzorowany w systemie sterowania ysterowaniasllijn iy
E-15, linia produkcyjng przez PLC el aleavin a
' | 2. Cyfrowy alarm o przekroczeniu wartosci produkcylna
E-16, 3 : 2.4 - zostanie uruchomiona
EAT granicznych dla pracy filtra. wizualizacia obrazuiaca
E-18, 3. Monitoring instalacji autoregeneracii filtra " mieniorj‘le aramg}t
E-19, realizowany w systemie sterowania linig Z::mitoréw Bane dory
E.3p |Produkeying przez PLC wizualizacji bed
4. Cyfrowy alarm o zaktéceniu pracy T st zte?nu
systemu autoregeneraciji filtra. P Y 5
sterowania PLC.
1. Pomiar temperatury pracy ; .
2. Pomiar droznosci kanatu roztadowania 1‘2’?;’43’%?1;6\’\’\;"?;31;]2??3 w
cyklonu realizowany za pomoca czujnika &;terowaniasl,i]niy
obecnosci wtdkna i nadzorowany w rodulcyin a
systemie sterowania suszarnia przez PLC 7. zosE[)anie urlﬂ: h%miona
3. Monitoring pracy systemu roztadowania e e ;
E-101 wizualizacja obrazujgca

cyklonu realizowany w systemie sterowania
suszarnig przez PLC.

4. Monitoring poziomu wody w
urzadzeniach sktadowych systemu skruber
nadzorowany w systemie sterowania
suszarnig przez PLC

wymienione parametry
emitoréw. Dane do
wizualizacji bedg
przesytane z systemu
sterowania PLC.
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5. Pomiar przeptywu wody w uktadzie
zraszania nadzorowany w systemie
sterowania suszarnig przez PLC

6. Cyfrowy alarm o zaktoceniu pracy
systemu skrubera

7. Analogowy pomiar spadku ci$nienia na
skruberze nadzorowany w systemie
sterowania linig produkcyjng przez PLC

1. Pomiar temperatury pracy

2. Pomiar droznosci kanatu roztadowania
cyklonu realizowany za pomocg czujnika
obecnosci wtdkna i nadzorowany w
systemie sterowania suszarnig przez PLC

1,2,3 - wizualizacja
W systemie wizyjnym
sterowania linig
produkcyjna
4 - zostanie uruchomiona

E-102 - ) wizualizacja obrazujgca
3. Monitoring pracy systemu roztadowania wiiEHiGhe Bataiat
cyklonu realizowany w systemie sterowania Sémitoréw Bane 45 y
linig produkeyjng przez PLC wizualizéc'i i
4. Cyfrowy alarm o zakfdceniu pracy filtra ) Il bedq
cyklonowego przesytane z systemu
sterowania PLC
1. Analogowy pomiar spadku ciénienia na l’ssgemf:ﬂ[éa%a%v
filtrze nadzorowany w systemie sterowania ysterowania SI/iJniy
E-104 linig produkcyjng przez PLC caliukaoin a
’ | 2. Cyfrowy alarm o przekroczeniu wartoéci produkcyjng
E-104a, 4 . 2,4 - zostanie uruchomiona
granicznych dla pracy filtra. P ] o .
E-105, S ey 2 - wizualizacja obrazujgca
E-106 3. Monitoring instalacji autoregeneradiji filtra WVIHISHIGHG baramet
E-107, realizowany w systemie sterowania linig Sémitorc’)w Bane dory
produkcyjng przez PLC wizualizéc'i B
4. Cyfrowy alarm o zakt6ceniu pracy przesytane styzteerlnu
systemu autoregeneraciji filtra. sterowania PLC
1,2 - wizualizacja w
1. Monitoring poziomu wody w systemie wizyjnym
urzgdzeniach sktadowych systemu skruber sterowania linig
nadzorowany w systemie sterowania linig produkcyjng
produkcyjng przez PLC 3 - zostanie uruchomiona
E-109 |2. Pomiar przeptywu wody w uktadzie wizualizacja obrazujgca

zraszania nadzorowany w systemie
sterowania linig produkcyjng przez PLC
3. Cyfrowy alarm o zaktdceniu pracy
systemu skrubera

wymienione parametry
emitorow. Dane do
wizualizacji bedg
przesytane z systemu
sterowania PLC.

*od 28.08.2018r.

VI1.2.13. Dane dotyczace monitoringu parametréw pracy urzgdzen ochrony powietrza
bedzie przechowywany przez okres 5 lat.
V1.2.14. Wyniki pomiaréw ciggtych emisji pytow i gazow do powietrza prowadzacy
instalacje bedzie przedktadat Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oraz
Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
w terminach:
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— do 30 kwietnia danego roku za | kwartat danego roku,

— do 31 lipca danego roku za Il kwartat danego roku,

— do 31 pazdziernika danego roku za llI kwartat danego roku,

— do 31 stycznia danego roku za caty rok poprzedni.
VI.2.15. Opracowane wyniki pomiaréw okresowych beda przedktadane Marszatkowi
Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwiocznie, nie podzniej niz 30 dni od daty ich
wykonania. Dodatkowo, wyniki pomiaréw okresowych powinny zawiera¢ dane
dotyczace warunkéw prowadzenia pomiaréw, w tym: obcigzenie zrodta emisji, rodzaj
uzywanego paliwa lub strumien masy materiatbw w procesie technologicznym
w czasie pobierania probek, opis zmienno$ci procesu.

VI.2.16. System do ciggtych pomiaréw emisji bedzie poddawany okresowo
procedurze kalibracji i walidacji. Operator bedzie prowadzit rejestr czynnosci
konserwacyjnych, kalibracyjnych oraz walidacyjnych.

VI1.2.17. Co najmniej na 7 dni przed planowanym terminem prowadzenia pomiaréw
okresowych, nalezy powiadomi¢ Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska oraz Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego.

VI1.2.18. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskiwanych z monitoringu oraz
podejmowane bedg stosowne dziatania z niej wynikajgce, a wyniki analiz beda
rejestrowane.”

1.30. Punkt VI.3. otrzymuje brzmienie:

.VI.3. Monitoring poboru wody

VI.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb przemystowych z sieci
wodociggowych bedzie odbywat sie za pomocg wodomierzy, zainstalowanych
na wejéciu do poszczegolnych instalacji:

a) instalacja do produkgji ptyt drewnopochodnych

_ wodomierz W 1 linia do produkgji ptyt wiérowych (grawimetr),

- wodomierz W 1a linia do produkcji ptyt wiorowych (skruber wraz z desorberem),

- wodomierz W 2 linia do produkgji ptyt MDF,

- wodomierz W 3 linia do produkcji ptyt MDF (rozwtokniacz),

- wodomierz W 4 linia do produkcji papieru dekoracyjnego,

b) instalacja do wytwarzania organicznych substancji chemicznych

- wodomierz W 5 reaktory kondensaciji zywic aminowych,

c) instalacja spalania paliw

- wodomierz W 6 wytwornica ciepta technologicznego.

V1.3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz na dobe i bedzie rejestrowany
w elektronicznej bazie danych.”
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1.31. Punkt VL.5. otrzymuje brzmienie:

,VI.5. Sposdb i czestotliwo$é wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujagcymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych

VL.5.1. Monitoring  zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie
w strefie powierzchniowej w 20 sekcjach pomiarowych (z glebokosci 0,0-0,25 m ppt).
Probke przygotowana do analizy z kazdej sekcji bedzie stanowié probka usredniona
powstata ze zmieszania 15 probek badawczych pobranych na terenie danej sekcji
rownomiernie na niej rozmieszczonych. Rozktad punktu poboru probek badawczych
powinien by¢ dostosowany do lokalnych warunkéw, zagospodarowania terenu,
mozliwosci poboru, w sposéb zapewniajgcy ich reprezentatywno$¢. Ponadto beda
wykonywane badania jakosci 20 prébek wglebnych, po jednej z kazdej sekcji,
pobieranych z gtebokosci 0, 25 -1,0 m ppt w lokalizacji przedstawionej w ponizszej

tabeli:

Tabela 24

Lp. | PuRktjsoboru grunt . Wspotrzedne geograflczneE

1 PG-1 21°28'1,2" 50" 18" 57 6"
2, PG-2 21°28"'4,8" 50° 19'4,8"
2. PG-3 21° 28' 44 4" 50° 19'8,4"
4, PG-4 21° 28'40,8" 50° 18' 57,6"
5. PG-5 21° 28" 12" 50° 18' 57,6"
6. PG-6 21°28'19,2" 20" 18" 57.6"
7. PG-7 21° 28' 26,4" 50° 18' 54"

8. PG-8 21° 28' 37,2" a0® 18' 576"
9. PG-9 21° 2822 8" 50° 19'1,2"
10. PG-10 21°28' 12" 50° 19' 8 4"
11. PG-11 21° 28'22,8" 50° 19'4,8"
12 PG-12 21°28'37,2" 50° 19' 50,4"
13, PG-13 21° 28'26,4" 50° 19'8,4"
14. PG-14 217 28 33.6" 50° 19'4,8"
15 PG-15 21°28'46,1" 50° 19'9,7"
16. PG-16 21°28'22.8" 50° 19" 12"

17 PG-17 21° 28" 30" 50° 19' 8,4"
18. PG-18 21° 28' 37,2" 50° 19'8,4"
19. PG-19 21° 28' 30" 50° 19'4,8"
20. PG-20 21° 28" 30" 50° 18' 57,6"

Badania wykonywane bedg z czestotliwoscig co najmniej raz na trzy lata. Zakres
analizowanych parametréow: pH, arsen, rte¢, molibden, bar, cyna, cynk, miedz, otow,
chrom, kadm, kobalt, nikiel, benzyna, olej mineralny, azot ogolny, formaldehyd, azot
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amonowy, zawarto$¢ wody. Pobér prob do badan oraz badania jakosci gleby i ziemi
wykonywane bedg przez akredytowane laboratoria zgodnie z przepisami
szczegotowym i obowigzujgcymi metodykami.

VI.5.2. Dodatkowo préby gruntu bedg pobierane w przypadku wystgpienia sytuacji
mogacych powodowac potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

VI.5.3. Monitoring wptywu instalacji na wody podziemne (gruntowe) prowadzony
bedzie z czestotliwoscig raz na 3 lata, w piezometrach wchodzgcych w sktad lokalne;
sieci monitoringu, w zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela 25
. ; - Zakres analizowanych
Lp. Piezometr Wspolrzedne geograficzne parametrow
N 50° 18' 56,64"
1. Pz-1 E 21°28' 00,50"
N 50° 19'03,69"
2. Pz-2 E 21°28' 02,94" odczyn, substancje
N 50° 19' 09,74" rozpuszczone ogolne,
3. Pz-3 E 21°28' 11.27" przewodno$é elektryczna,
N 50° 19' 07,43" ChZT, siarczany (VI),
4. Pz-4 E 21°28' 27,90" chlorki, azotany, azotyny,
5 Pz.5 N 50° 19" 09,40" jon amonowy, otéw, rtec,
' E 21° 28' 34,84" chrom, kadm, miedz,
5 Py.6 N 50° 19' 06,73" index fenolowy,
' E 21° 28' 35,83" formaldehyd, benzen,
- Py.7 N 50° 18' 57,42" toluen, etylobenzen,
' E 21° 28' 34,54" m,o,p-ksylen,
N 50° 18" 53,77" styren, suma BTEX
. ke E 21° 28' 24,82"
N 50° 18' 52,80"
o Sk-1 E 21° 28' 32,00"

1.32. Punkt VIII. otrzymuje brzmienie:

,VIIl. Metody zabezpieczenia sSrodowiska przed skutkami awarii_ przemystowej
i sposob powiadamiania o jej wystapieniu

W przypadku wystgpienia awarii przemystowej stosowane bedg sposoby
zabezpieczenia $Srodowiska, postepowania i powiadamiania zgodnie z opracowang
i zatwierdzong dokumentacjg i obowigzujgcymi przepisami. Stosowany bedzie
Program Zapobiegania Awariom oraz pozostata obowigzujgca dokumentacja w tym
zakresie. W przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej w uktadzie termoolejowym
i zadziatania ogranicznika temperatury bezpieczenstwa, w ktére] nastapi
automatyczne otwarcie klapy i chwilowy upust spalin do powietrza poprzez emitor
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rezerwowy wyposazony od 1 sierpnia 2018r. w ciagty pomiar temperatury. Wyniki
monitoringu bedg przechowywane przez 1 rok do wgladu organom kontrolnym.

Nazwa Symbol [ Wspolrzedne geograficzne

00° 18’ 52,814”

Emitor awaryjny WCT Kablitz R1 21° 28’ 28,524"

50°18’ 54,312"

Emitor awaryjny WCT Bormann R2 21° 28' 28,314”

1.33. Punkt X.11. otrzymuje brzmienie:

»X.11. Wewnetrzna kanalizacja deszczowa wyposazona bedzie w 5 separatorow
substancji ropopochodnych wraz z osadnikami uniemozliwiajgcymi potencjalne
przedostanie sie zanieczyszczen na zewngtrz zlewni zaktadu.”

1.34. Punkt XI.13. otrzymuje brzmienie:

»X1.13. Prowadzony bedzie optymalny dobér parametréw prowadzenia proceséow
spalania:

- spalanie dwustrefowe w wytwornicach ciepta technologicznego — dostarczanie
powietrza pierwotnego i wtérnego w réznych strefach komory spalania oraz rusztu.

- ustawienia optymalnego wspoétczynnika nadmiaru powietrza | - lambda w ukfadzie
automatycznym,

- monitorowanie jako$ci procesu spalania na palniku UTWS za pomocg czujnikéw
ptomienia IR (podczerwien) i UV (ultrafiolet),

- zastosowanie wyktadzin ceramicznych zapewniajacych uzyskanie i utrzymanie
stabilnych temperatur w komorach spalania,

- zapewnienie optymalnych temperatur spalania poprzez automatyczny system
regulacji powietrza spalania i podawanego paliwa.”

1.35. Punkt X1.17. otrzymuje brzmienie:
»XL.17. Prowadzona bedzie rekuperacja gorgcego powietrza z suszarni do suszenia

papieru nasycanego poprzez odzysk ciepta i podgrzewanie wstepne powietrza
zimnego stuzgcego do suszenia.”

0S-1.7222.3.7.2017.DW Strona 74 z 164



1.36. Dodaje punkty X1.19. - X1.20. o brzmieniu:

X1.19. Zapewnienie optymalne;] efektywnoséci i skutecznoéci ochrony $rodowiska
poprzez wdrozenie i przestrzeganie systemu zarzadzania $rodowiskowego.
W ramach ktorego funkcjonowac beda plany:

- plan gospodarowania odpadami,

- plan kontroli jakosci odzyskanego drewna,

- plan gospodarowania hatasem,

- plan gospodarowania zapachem,

- plan gospodarowania pytem.

Aktualne wersje planéw zostang przediozone Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego do 30 dni od daty wydania niniejszej decyzji oraz bedg
przekazywane kazdorazowo do 30 dni od daty ich aktualizacji. ~Sprawozdania
7 realizacji planéw beda przekazywane do Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
do 30 kwietnia danego roku za rok poprzedni.

X1.20. W celu obnizenia emisji hatasu do srodowiska bedg prowadzone dziatania :

_ nadzér nad odpowiednim stanem technicznym gtownych zrédet hatasu oraz
budynkdéw poprzez prowadzenie okresowych, kontrolnych pomiaréw mocy
akustycznej zrédet hatasu,

_ obudowanie hatasliwych urzadzen oraz izolacja dzwiekoszczelna budynkow.

- stosowanie wibroizolacji oraz pofgczen elastycznych odizolowujacych gtosne
urzadzenia takie jak wentylatory od pozostatych sztywnych elementéw konstrukcii,
w tym przewodow,

- utrzymywanie zamknietych drzwi i bram przez caly czas, gdy nie s3
wykorzystywane,

- zmniejszenie wysokosci spadku przy roztadunku drewna okraggtego,

- ograniczenie predkosci ruchu pojazdéw mechanicznych na terenie zakfadu:
samochodoéw ciezarowych i wozkow elektrycznych do 10 km/h i wozkow z napedem
spalinowym do 5 km/h.”

1.37. Punkt XlIl. otrzymuje brzmienie:
,XIIl. Dodatkowe wymagania

XII1.1. Wykonaé co najmniej dwie serie pomiarowe w terminie do 30 listopada 2018r.
dla emitorow E-5, E13, E-101, E-102 i E-109, ktérymi wprowadzane s3 do powietrza
catkowite LZO, w celu okreslenia rodzajow i ilosci emitowanych substancji
zanieczyszczajgcych, wchodzgcych w sklad LZO, posiadajgcych wartosci
dopuszczalne lub wartosci odniesienia okreslone w obowigzujgcych przepisach
szczegbtowych.

Xlll.2. Opracowane wyniki pomiarow prowadzacy instalacje bedzie przedktadat
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu
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Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pdzniej niz 30 dni
od daty ich wykonania.

XIL.3. Urzadzenia ochrony powietrza bedg poddawane okresowym przegladom.
Na biezaco bedg usuwane wszelkie usterki i wymieniane wyeksploatowane elementy
instalacji i urzadzen.

XllL4. Przestrzegany bedzie rezim technologiczny. Produkcja prowadzona bedzie
W sposob zapewniajgcy ograniczenie uciazliwosci odorowej oraz pylowej poza
terenem do ktorego Spétka posiada tytut prawny.

XIIL.5. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych w instalagji
zgodnie z ustaleniami zawartymi w punkcie VI.1. niniejszej decyzji. Wszystkie
urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego muszg byé¢ w pemni
sprawne, umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz Zapewniajgce
zachowanie wymogéw BHP.

XIl.6. Podejmowane bedg niezbedne dziatania majgce na celu kontrole,
ograniczenie rozprzestrzeniania sie lub ograniczenie ilosci substancji stwarzajgcych
zagrozenie, zidentyfikowanych na terenie zaktadu.

XIll.7. Urzadzenia instalacji obstugiwane bedg przez przeszkolonych pracownikoéw na
podstawie procedur, instrukcji stanowiskowych i polskich norm.

XIIl.8. Place magazynowe i drogi transportowe utrzymywane bedg w czystosci
W nastepujgcym rezimie:

- trasy transportowe w obszarze sktadowania trocin i zrebek bedg czyszczone na
biezgco poprzez zgarnianie nadmiaru materiatu poruszajgcymi sie na placach
tadowarkami,

- trasy transportowe oraz place sktadowe trocin | zregbek bedg czyszczone regularnie
za pomocg zamiatarki z uktadem zraszajgcym (co najmniej 1 x zmianeg),

- kierowcy samochodow dostarczajgcych trociny i zrebki beda zobowigzani do
starannego czyszczenia pojazdéw z pozostatosci surowcow po ich roztadunku tak,
aby nie stanowity one Zrédfa zanieczyszczenia drég. Kontrole i odpowiedzialno$é za
dotrzymanie tego warunku majg pracownicy dokonujgcy przyjecia materiatow na
placu drewna.

XII.9. Prowadzony bedzie staty monitoring ilosciowy wykorzystania odpadow
W procesach przetwarzania.

XII.10. Zakazuje spalania odpadéw innych niz wymienione w tabeli 14 niniejsze;
decyzji.

Xlll.11. W celu zapewnienia kontroli wykorzystywanych w procesach realizowanych
na terenie Zaktadu surowcéw drzewnych i odpadéw drzewnych nalezy zachowywaé
do kontroli prébke materiatu przeznaczonego do wykorzystania w danym procesie.
Probka bedzie pobierana raz na zmiane z materiatu wykorzystywanego w danym
dniu do produkcji plyt wiérowych i MDF i/ lub spalenia w wytwornicy ciepta
technologicznego oraz pytu drzewnego do spalenia. Probka o wadze od 20-50 dag
PO pobraniu powinna zosta¢ szczelnie zamknieta i oznaczona nazwg procesu do
ktorego miata zosta¢ wykorzystana, data poboru i symbolem zmiany. Prébki bedg
przechowywane przez rok od ich pobrania i beda pozostawaé do okazania lub
wykorzystania celem wykonania badan organom kontrolnym.
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XlI.12. Kontrola jakoéci surowca i odpadéw wykorzystywanych do poszczegdlnych
proceséw musi odbywac sie przed przekazaniem do tych proceséw.

X413, Wszystkie surowce (w tym biomasa i odpady przeznaczane do
przetwarzania) po dostarczeniu do Zakfadu a przed odbiorem jako$ciowym bedg
magazynowane na wyznaczonym i oznaczonym polu odkiadczym. Pozostate
surowce bedg traktowane jako spefniajace wymagania. Zabrania si¢ magazynowania
surowcow oraz biomasy (kory, trocin, wiéréw, $cinkéw z drewna, drobinek drewna,
pytu drzewnego) w tym produktow ubocznych (kory, odsortu i pytu drzewnego) oraz
odpadéw (03 01 01, ex 03 01 05, ex 03 01 82, ex 03 03 10, ex 15 01 03) nie
zweryfikowanych pod katem jakosci i przydatnosci do procesu przetwarzania metodg
R1i R3 przy urzadzeniach, w ktoérych bedg przetwarzane.

XlIl.14. Kora, trociny, wiory, $cinki z drewna, drobinki drewna, pyt drzewny, w tym
produkty uboczne: kora, odsort i pyt drzewny oraz odpady 03 01 01, ex 03 01 05,
ex 03 01 82, ex 03 03 10, ex 15 01 03 powstajgce na terenie Zaktadu
i przeznaczone do przetwarzania w procesie R1 i R3 mogg zosta¢ skierowane do
wykorzystania po potwierdzeniu iz spetniaja wymagania. Do tego czasu materiaty
magazynowane bedg w miejscu powstawania lub dostarczenia materiatu na teren
Zaktadu.

X115, Zobowigzuje prowadzgcego instalacje do przedstawiania wynikow
monitoringu  ciggtego oraz stanu poprawno$ci funkcjonowania urzgdzen
redukujgcych na wys$wietlaczu elektronicznym umiejscowionym przy wjezdzie na
teren instalacji od dnia 1 stycznia 2019r.

XII.16. Zobowigzuje prowadzgcego instalacje do zainstalowania instalacji redukcji
tlenkéw azotu SNCR na UTWS do dnia 1 listopada 2018r. o ile w tym terminie
emisja NOx nie zostanie zredukowana w stosunku do okreslonej w ninigjszym
pozwoleniu o co najmniej 50 % innymi dostepnymi metodami. W przypadku
ponownego wzrostu emisji tej substancji do powietrza - powstanie obowigzek
wykonania instalacji SNCR w terminie 3 miesiecy od otrzymania pierwszego wyniku
stanowigcego wartos¢ powyzej 50% wielkosci dopuszczalnej emisji okreslone;
w niniejszej decyzji.

XILA7. taczna ilos¢ spalanego paliwa w postaci biomasy nie przekroczy
400 000 Mg/rok.

XI.18. kgczna masa wytworzonego produktu ubocznego w postaci kory i odsortu
oraz odpadow o kodzie 030101 i 030105 nie przekroczy 340 000 Mg/rok.

XII1.19. Nalezy prowadzi¢ na biezaco ewidencje wytwarzanych produktow ubocznych
w zakresie rodzaju, ilosci i miejsca wytwarzania.

XII.20. Miejsca magazynowania wytwarzanych produktéw ubocznych nalezy
wydzieli¢ i opisa¢ odpowiednio: kora, odsort, pyt drzewny.

XIIL.21. Wyniki pomiarow emisji hatasu wykonane w ramach analizy porealizacyjnej
natozonej decyzjg o $rodowiskowych uwarunkowaniach Prezydenta Miasta Mielca
z dnia 27 marca 2017r., znak: ITG-0$.6220.25.2016.LN-56 nalezy przedtozy¢
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego do 30 dni od daty ich wykonania.
XIIl.22. Na terenie zaktadu zainstalowana zostanie stacja meteorologiczna z ktorej
wyniki pomiaréw beda przechowywane co najmniej przez 1 rok.”
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1.38. Punkt X.V. otrzymuje brzmienie:

-XV. Pozwolenie wydane jest na czas nieoznaczony.”

Il. Pozostale warunki decyzji pozostajg bez zmian

Uzasadnienie

Pismem z dnia 9 lutego 2017r., (data wptywu: 10 lutego 2017r.) Kronospan
Mielec Sp. z o.0., ul. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec, reprezentowana przez
Petnomocnika, realizujgc obowigzek ustawowy wynikajgcy z art. 215 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, zwrécita sie o zmiane pozwolenia zintegrowanego wydanego
decyzjg Marszalka Wojewoédztwa Podkarpackiego z dnia 10 wrzesnia 2015r., znak:
08S-1.7222.29.4.2014.DW na prowadzenie instalacjii do produkcji piyt
drewnopochodnych MDF oraz ptyt wiérowych surowych o facznej zdolnoéci
produkecyjnej 2 900 m3/dobe, instalacji do spalania paliw o nominalnej mocy
dostarczonej w paliwie 129,03 MW instalacji do wytwarzania organicznych
substancji chemicznych o wydajnoéci nominalnej 160 Mg/dobe w Mielcu, ul. Wojska
Polskiego 3.

W zwigzku z ogtoszeniem Decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2015/2119
z dnia 20 listopada 2015r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji ptyt drewnopochodnych
zgodnie z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, przeprowadzona
analiza ww. pozwolenia zintegrowanego wykazata niedotrzymywanie warunkéw
Konkluzji BAT w wyniku czego KRONOSPAN Mielec Sp. z 0.0. zostat wezwany
pismem z dnia 8 lutego 2016r., znak: OS-1.7222.66.11.2015.DW zgodnie z art. 215
ust. 4 do ztozenia wniosku zwigzanego z dostosowaniem instalacji do wymagan ww.
konkluzji BAT w terminie roku od daty otrzymania wezwania w zakresie:

1) Wdrozenia elementdw systemu zarzadzania srodowiskowego zgodnie z BAT 1;

2) Wdrozenia systemu kontroli jako$ci drewna pouzytkowego zgodnie z BAT 2;

3) Monitorowania i kontroli kluczowych parametréw spalania (np. Oz, CO, NOx)
celem spetnienia wymagan zawartych w BAT 7, BAT 13 i BAT 15;

4) Opracowania programu zarzgdzania odorami zgodnie z BAT 9;

5) Oczyszczania gazéw odlotowych z suszarni i pras celem ograniczenia ucigzliwosci
zapachowych zgodnie z BAT 10, BAT 17, BAT 18;

6) Wdrozenia systemu monitorowania emisji zgodnie z BAT 14;
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7) Zastosowania urzgdzen ochrony powietrza umozliwiajacych osiggniecie
okreslonych w BAT 17, BAT 19, BAT 20 i BAT 21 wartosci BAT AEL;

8) Zastosowania technik umozliwiajgcych redukcje LZO w tym formaldehydu
z suszarni papieru impregnowanego do poziomow okreslonych w BAT 21;

9) Ograniczenia emisji rozproszonych z prasy zgodnie z BAT 22.

Whiosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie pod numerem
144/2017.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze wniosek
opisuje zmiane w funkcjonowaniu instalacji, ktéra moze spowodowaé znaczgce
zwiekszenie negatywnego oddziatywania na srodowisko. W zwigzku z czym uznano,
se wnioskowana zmiana pozwolenia jest istotng zmiang zgodnie z art. 3 pkt 7 oraz
art. 214 ust.3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Funkcjonujgca w Spoice instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie z 1 pkt 1,
ust. 4 pkt 1 h i ust. 6 pkt 1c zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci do instalacji do spalania paliwo nominalnej mocy nie mniejszej niz 50 MW,
instalacji do wytwarzania przy zastosowaniu proceséw chemicznych lub
biologicznych organicznych substancji chemicznych, instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych: ptyt o wiorach zorientowanych (OSB), plyt wiérowych lub piyt
pilsniowych o zdolnoéci produkcyjnej ponad 600 m3/dobe.

Na terenie Zaktadu eksploatowane sg instalacie kwalifikujace sie
przedsiewzie¢ wymienionych w § 2 ust. 1 pkt 1a, § 3 ust. 1 pkt 4 rozporzgdzenia
Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych
znaczaco oddziatywa¢ na érodowisko do przedsiewzie¢ moggcych zawsze znaczgco
oddziatywa¢ na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378
ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek
wojewodztwa.

Na wstepie prowadzonej procedury zmiany pozwolenia zintegrowanego
ustalono, ze do prowadzonej dziatalnoéci stosuje sie decyzje wykonawczg Komisji
(UE) 2015/2119 z dnia 20 listopada 2015r. ustanawiajaca konkluzje dotyczace
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji piyt
drewnopochodnych zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady
2010/75/UE. Biorac pod uwage schemat technologiczny instalacji UTWS nalezato
rozwazy¢ czy ze wzgledu na moc cieplng palnika suszarni (90 MW) nie kwalifikuje
sie do grupy duzych obiektow energetycznego spalania paliw. Jednakze gorgce
spaliny z kotta na pyt drzewny lub olej opatowy lekki po wstepnym oczyszczeniu
w cyklonie kierowane bedg do wymiennikow ciepta, a nastepnie po oczyszczeniu
w elektrofiltrze za pomocg wentylatora emitowane sg do atmosfery. Z kolei powietrze
ogrzewane w wymiennikach wykorzystywane bedzie do suszenia surowca
drzewnego i krgzy¢ bedzie w obiegu zamknietym, a jego nadmiar w iloSci
100 000 md3h kierowany bedzie do komory spalania w celu oczyszczenia.
Ze wzgledu na taki uktad nalezy uznaé, ze instalacja UTWS stanowi zrodfo
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technologiczne podlegajace pod konkluzje BAT do produkcji ptyt drewnopochodnych.
Potwierdzajg to zapisy ww. konkluzji, ktére w BAT 17 oraz w pkt 1.4.1. wskazuja
zastosowanie suszarni UTWS jako technike zapobiegajacg emisji zorganizowane;
z suszarni. Natomiast eksploatowane w zaktadzie zrodta WCT Kablitz i WCT Heiler
stanowig Srednie Zrédta energetycznego spalania paliw (MCP).

Po analizie formalnej ztozonych dokumentow, pismem z dnia 21 lutego 2017r.
znak:  0S-1.7222.3.7.2017.DW  zawiadomiono o wszczeciu  postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji oraz
ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie dostepnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacie o $rodowisku
| jego ochronie oraz o prawie wnoszenia uwag i wnioskdw do przedtozonej w sprawie
dokumentacji. Ogtoszenie bylo dostepne przez 30 dni (. 8 marca 2017r.
do 7 kwietnia 2017r.) na tablicy ogtoszen Kronospan Mielec Sp. z o0.0. w Mielcu,
Urzedu Miasta w Mielcu, oraz na stronie internetowej i tablicach ogtoszen Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 oraz art. 212 ustawy Po$ wersja elektroniczna wniosku
zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy piSmie z dnia 21 marca 2017r. znak:
0S-1.7222.3.7.2017.DW wraz z informacjg o uiszczeniu optaty rejestracyjnej.

Po przeprowadzeniu ogledzin instalacji w dniu 12 kwietnia 2017r.
| szczegdtowej analizie przediozone; dokumentacji stwierdzono, ze nie przedstawia
ona w sposdéb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia
ochrony srodowiska wynikajgcych z art. 208 i art.184 Pos.

Whniosek wymagat uzupetnienia w zakresie emisji zanieczyszczen do
powietrza, gospodarki odpadami oraz oddziatywania instalacji na glebe i wody
gruntowe. W szczegdlnosci nalezato zweryfikowad przedstawiong we wniosku
propozycje dopuszczalnej emisji dla poszczegdlnych emitoréw oraz emisji rocznej
z uwzglednieniem art. 188 ust. 2 pkt 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, zgodnie
z ktérym w pozwoleniu okresla sie wielkosé dopuszczalnej emisji w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji, nie wieksza niz wynikajgca z prawidtowe;j
eksploatacji instalacji. W przypadku kiedy w pozwoleniu zintegrowanym
dotychczasowy poziom emisji z instalacji jest okreslony jako warto$¢ mieszczgca sie
w zakresie BAT-AEL podanym w konkluzjach oznacza, e spetnia wymagania
najlepszej dostgpnej techniki i nie ma podstaw do jego zwiekszenia. Zaproponowany
monitoring jakosci gazéw i pytéw do powietrza nie uwzgledniat zapiséw decyzji
o $Srodowiskowych uwarunkowaniach wydanej w dniu 27 marca 2017r. przez
Prezydenta Mielca.

Ponadto nalezato zweryfikowac ilosci odpadéw o kodzie 03 01 01 i 03 01 05
przewidzianych do wytworzenia w kontekscie dokonanego zgtoszenia uznania
substancji lub przedmiotu za produkt uboczny oraz ujednolici¢ zapisy dotyczgce
charakterystyki odpadéw o kodzie 03 01 05 przewidzianych do wytwarzania
w instalacji, a nastepnie wskazanych do przetwarzania na terenie Zaktadu. Wskazaé
nalezato réwniez miejsce prowadzenia odzysku odpadéw o kodzie 10 01 01
oraz mozliwosci techniczne i organizacyjne pozwalajace nalezycie wykonywaé
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dziatalno$¢ w tym zakresie oraz zweryfikowa¢ proces odzysku odpadéw zgodnie
z zapisami rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 11 maja 2015r.
w sprawie odzysku lub unieszkodliwiania odpaddéw poza instalacjami i urzgdzeniami.
W zwigzku z opublikowanym Rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska z dnia
1 wrzesnia 2016r. w sprawie sposobu prowadzenia oceny zanieczyszczenia
powierzchni ziemi konieczna byta réwniez zmiana w zakresie prowadzenia
monitoringu zanieczyszczenia gleby i ziemi.

W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 28 kwietnia 2017r., znak:
0S-1.7222.3.7.2017.DW wezwano Kronospan Mielec Sp. z o0.0. w Mielcu do
uzupetnienia wniosku.

Po przeanalizowaniu przedstawionego przez Spoétke uzupetnienia z dnia
7 sierpnia 2017r., ze wzgledu na jego zakres przeprowadzono ponownie procedure
udziatu spoteczenstwa postepowaniu. Ogtoszenie o mozliwosci zapoznania sie
z dokumentacjg oraz mozliwosci skfadnia uwag i wnioskéw byto dostepne przez
30 dni (. 18 sierpnia 2017r. do 18 pazdziernika 2017r.) na tablicy ogtoszen
Kronospan Mielec Sp. z o.0. w Mielcu, Urzedu Miasta w Mielcu, oraz na stronie
internetowej i tablicach ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono
zadnych uwag i wnioskow.

Jednoczes$nie uznano, ze wniosek nadal nie spetnia wymogow art. 184 oraz
art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Whniosek wymagat uzupetnienia w zakresie emisji zanieczyszczen
do powietrza, gospodarki odpadami oraz sposobu prowadzenia oceny jakosci
drewna pouzytkowego jako surowca do produkcji. W szczegdélnosci nalezato
zweryfikowaé przedstawiong we wniosku propozycje dopuszczalnej emisji dla
poszczegdlinych emitoréw oraz emisji rocznej z uwzglednieniem art. 188 ust. 2 pkt 2
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu okresla sie
wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalaciji,
nie wiekszg niz wynikajgca z prawidtowej eksploatacji instalacji. Przedstawione we
wniosku wartosci ustalone zostaly na najwyzszych poziomach wskazanych
w konkluzjach i nie odzwierciedlajg faktycznego stanu technicznego instalacji.
Ponadto nalezato zweryfikowa¢ przedstawiong we wniosku propozycje
dopuszczalnej emisji dla poszczegolnych emitorbw oraz emisji rocznej
z uwzglednieniem wymogow konkluzji BAT dla ptyt drewnopochodnych. Konieczne
tez bylo odniesienie sie do wymagan zawartych w opublikowanych w dniu
18 sierpnia 2017r. konkluzjach dotyczacych duzych zroédet energetycznego spalania
paliw w zwiazku z eksploatacja zrodet powyzej 50 MW.

W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 11 wrzesnia 2017r., znak:
0S-1.7222.3.7.2017.DW wezwano ponownie Kronospan Mielec Sp. z 0.0. w Mielcu
do uzupetnienia wniosku.

Po przeanalizowaniu przedstawionego przez Spoétke uzupetnienia z dnia
10 listopada 2017r. uznano, ze wniosek nadal nie spetnia wymogéw art. 184 oraz
art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

0S-.7222.3.7.2017.DW Strona 81z 164



W szczegdlnosci w dalszym ciggu nalezato zweryfikowac przedstawiong we
wniosku propozycje dopuszczalnej emisji dla poszczegolnych emitorow oraz emis;ji
rocznej z uwzglednieniem art. 188 ust. 2 pkt 2 ustawy Pos,

W zwigzku z przedstawionym w uzupetnieniu do wniosku stanowiskiem, ze ,ze
wzgledow technicznych nie ma mozliwosci wspdlnego odprowadzania gazow
spalinowych przez jeden emitor z obu wytwornic” konieczne byto przedstawienie
niezaleznej ekspertyzy technicznej w tym zakresie. W przypadku braku ekspertyzy
nalezato zweryfikowa¢ przedstawiong we wniosku propozycje dopuszczalnej emisji
dla poszczegdlnych emitorbw oraz emisji rocznej z uwzglednieniem wymogow
decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2017/1442 z dnia 31 lipca 2017r. ustanawiajacej
konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do duzych
obiektow energetycznego spalania zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE oraz dokonaé oceny spetnienia przez instalacje wymogéw w niej
zawartych.

Ponadto przedstawiona w uzupetnieniu procedura kontroli jakosci drewna
pouzytkowego wykorzystywanego jako surowiec lub paliwo zdaniem organu nie
zapewniata petnego nadzoru w szczegolnosci dopuszczalnych wartosci granicznych
substancji zanieczyszczajacych.

W dniu 12 grudnia 2017r. przeprowadzona zostata rozprawa administracyjna
z udziatem przedstawicieli zaktadu w celu rozstrzygniecia watpliwosci oraz
przedfozenia wyjasnien dotyczacych wniosku wraz z uzupetnieniami w szczegdlnosci
w zakresie zmian dotyczgcych emisji zanieczyszczan wprowadzanych do powietrza.

W trakcie rozprawy przedstawiono opinie Ministerstwa Srodowiska
z dnia 11 grudnia 2017r. znak DZS-11.490.36.2017.MC w sprawie sposobu okreslania
dopuszczalnej emisji do powietrza dla emitora odprowadzajgcego jednoczesnie
zanieczyszczenia z kilku zrédet objetych wymaganiami réznych konkluzji.
Ponadto wskazano w jakim zakresie dokumentacja wcigz nie przedstawia w sposéb
dostateczny wszystkich zagadnien niezbednych do wydania decyzji.
Wobec powyzszego nalezato:
1) Zweryfikowa¢ propozycje dopuszczalnej emisji do powietrza obejmujaca
zanieczyszczenia uwzglednione w konkluzjach BAT oraz inne emitowane
z instalacji.
2) Przedstawi¢ ekspertyze o ktérej mowa w wezwaniu z dnia 29.11.2017r.
3) Rozwazy¢ propozycje monitoringu emisji zanieczyszczen do powietrza

w kontekécie zapisow decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach

Prezydenta Miasta Mielca Zz dnia 27.03.2017r. znak:

ITG-05.6220.25.2016.LN-56, dla  przedsiewziecia polegajacego na

modernizacji instalacji produkcji ptyt widrowych zaktadu Kronospan

Mielec Sp. z o0.0.

4) Przedstawi¢ dokumenty techniczne potwierdzajgce wyznaczone maksymalne
dopuszczalne emisje w zakresie zrédet objetych konkluzjami BAT dla
produkcji ptyt (nowo montowane urzgdzenia ochrony powietrza).
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Przy pi$émie z dnia 31 stycznia 2018r. Zaktad przedstawit uzupetnienia. Analiza
przedstawionej dokumentacji wykazata iz wniosek nadal nie spetnia wymogow
art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Whniosek nadal wymagat uzupetnien w zakresie przede wszystkim emisji
do powietrza oraz sposobu prowadzenia oceny jakosci drewna pouzytkowego jako
surowca do produkcji. W szczegdlnoéci przy ustalaniu emisji chwilowej na emitorze
E-5 nalezato uwzgledni¢ emisje LZO, ktoéra powinna zosta¢ doliczona do emisji
rocznej. Jednoczeénie nalezato dostosowaé propozycie emisji dla amoniaku,
dwutlenku siarki, tlenkéw azotu oraz fluoru z zachowaniem co najwyze maksymalnej
wielkosci emisji okreslonej w obowigzujacym pozwoleniu. Ponadto przedstawiona
w uzupetnieniu procedura kontroli jakosci drewna pouzytkowego jako surowiec lub
paliwo nie zapewniata petnego nadzoru w szczegdlnosci dotrzymania
dopuszczalnych warto$ci granicznych substancji zanieczyszczajgcych. W zwigzku
z powyzszym postanowieniem z dnia 26 kwietnia 2018r. wezwano Kronospan Mielec
Sp. z 0. 0 do uzupetnienia wniosku.

Ogtoszeniem z dnia 7 marca 2018 r. znak: 0S8-1.7222.3.7.2017.DW podano
do publicznej wiadomosci informacje o wplynieciu istotnych dla sprawy uzupetnien
do wniosku. W Ogfoszeniu poinformowano o prawie wnoszenia uwag i wnioskow
do przedtozonej] w sprawie dokumentacji oraz o planowanej rozprawie
administracyjnej otwartej dla spoteczenstwa planowanej na dzien 20 marca 2018r.
Ogtoszenie byto dostepne przez 30 dni ({. w dniach od dnia 12 marca 2018r.
do dnia 11 kwietnia 2018r.) na tablicy ogtoszern Kronospan Mielec 5p. .z 0.0
w Mielcu, Urzedu Miastaw Mielcu, oraz na stronie internetowe;j i tablicach ogtoszen
Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.

Ponadto, w dniu 9 marca 2018 r. ,Ogtoszenie” ukazato si¢ w prasie lokalnej,
tj. ,Super Nowosci’, 13 marca 2018 r. w tygodniku KORSO oraz w dniach
9-11 marca 2018r. na portalu internetowym www.hej.mielec.pl.

W dniu 19 marca 2018r. w siedzibie tut. urzedu odbylo sie spotkanie
z przedstawicielami Zaktadu w trakcie ktérego omoéwione zostaly braki
w dokumentagji, ktére nalezy uzupemic.

W dniu 20 marca 2018 r. przeprowadzono rozprawe administracyjna otwarta
dla spofeczenstwa w przedmiotowe] sprawie w budynku Samorzgdowego Centrum
Kultury w Mielcu.

W okresie udostepniania wniosku, w tym podczas rozprawy administracyjnej
whiesiono szereg uwag i wnioskow do ww. sprawy w tym w szczegolnosci:

- Apel mieszkancow sotectwa Chorzelow w sprawie zanieczyszczenia powietrza
przez Kronospan Mielec Sp. z 0.0. Z dnia 12 lutego 2018r.

Whniosek Stowarzyszenia Inicjatyw Spotecznych Specjalna Strefa Ekonomiczna
o dopuszczenie do udziatu w postepowaniu na prawach strony Zz dnia
20 marca 2018r.

Whniosek Stowarzyszenia Inicjatyw Spotecznych Specjalna Strefa Ekonomiczna
w sprawie uwzglednienia w postepowaniu materiatow dowodowych w postaci
materiatu filmowego z dnia 20 marca 2018r., ktéry w zwigzku z nieuznaniem sie za
wiasciwego w sprawie zostat przekazany zawiadomieniem z dnia 28 marca 2018r,,
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znak:0S-17013.4.9.2018.DW do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska

-Whniosek Stowarzyszenia Inicjatyw Spotecznych Specjalna Strefa Ekonomiczna
w  sprawie  uwzglednienia w postgpowaniu  materiatdbw  dowodowych

W postaci zdje¢ i informacji ze strony WIOS i Ministerstwa Srodowiska
z dnia 20 marca 2018r.
-Whioski i uwagi do pozwolenia zintegrowanego dla firmy Kronospan

Mielec Sp. z o.0.
Wszystkie przedstawione wnioski oraz uwagi zostaly przedstawione w terminie
udostgpniania i zostaly wziete pod uwage, a analizg w jakim zakresie zostaty
uwzglednione przedstawiono ponize;j;

1) Natozenie obowigzku  prowadzenia monitoringu  ciggtego  emisji

zanieczyszczen do powietrza na wszystkich zrédiach w Zaktadzie.

Korzystajgc z uprawnieri zawartych w art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Pos, zgodnie
z ktérym pozwolenie moze okreslaé, o ile przemawiajg za tym szczegolne wzgledy
Srodowiska zakres | spos6b monitorowania proceséw technologicznych w tym
pomiaru | ewidencjonowania wielko$ci emisji w zakresie przekraczajacym
wymagania o ktérych mowa w art. 147 i 148 ust. 1 ww. ustawy oraz uwzgledniajgc
ogolne zapisy Konkluzji BAT w odniesieniu do definicji najlepszych dostepnych
technik w zwigzku z art.211 ustawy Po$ - nafozono obowigzek prowadzenia
monitoringu ciggtego emisji zanieczyszczeri do powietrza na emitorach E-5 i E-101
w zakresie pyt, NOy, SOz, LZO, CO, fluor ( suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych
w wodzie) i HCI. Ponadto na wszystkie Zrédta emisji zaopatrzone sg w urzgdzenia
redukcji zanieczyszczen i ustalony zostaf ciggly monitoring parametroéw technicznych
tych urzadzen w tym w szczegdlnosci: spadku cisnienia na filtrze, poziomu wody
w  skruberze, poziomu wody w zbiorniku wody zasilajgcej, strumienia wody
zasilajgcej dysze zraszajgce.
Ponadto ze wzgledu na fakt, iz w instalacji przetwarzane sg produkty co do ktérych
nie mozna miec¢ stu procentowej pewnosci, ze nie $g zanieczyszczone (np. surowce,
w ktorym znajdujg sie elementy z rozbiorki) w zmianie pozwolenia zintegrowanego
nafozony zostanie obowigzek okresowych pomiarow dioksyn i furanéw oraz metali
ciezkich.

2) Ograniczenie wielkosci produkcji w segmencie powodujgcym najwigkszy

wplyw na Srodowisko naturalne

Organ wydajgcy pozwolenie nie ma uprawnier do ograniczenia wielkosci produkcji,
moze natomiast uwzgledniajgc wskazane w dokumencie referencyjnym i konkluzjach
BAT rozwigzania techniczne, ograniczenia emisji natozy¢ obowigzek uwzgledniajgc
Jjednoczesdnie koszt jego wdrozenia co wskazuje art. 207 ust. 1 ustawy Pos.
Najwieksze Zrédfo emisji zanieczyszczeri do powietrza stanowi suszarnia wiéréw,
ktora zostala zastgpiona nowoczesnym systemem suszenia przeponowego
Z dopalaniem zwigzkéw organicznych i odzyskiem energii tzw. UTWS. Zastosowanie
takiego rozwigzania zapewni obnizenie emisji pylu z 66,5 kg/h do poziomu 5 kg/h.
Nastgpi rowniez redukcja substancji odorotworczych, nielimitowanych dotychczas
w pozwoleniu ze wzgledu na brak w przepisach polskich standardéw emisyjnych dla

08-1.7222.3.7.2017.DW Strona 84 z 164



tego typu instalagji, o co najmniej 70%. Dopuszczalne wielkos$ci emisji okres$la sie na
podstawie modelowania rozprzestrzenia zanieczyszczen w powietrzu.

Dodatkowo ze wzgledu na wzrost emisji tlenkéw azotu z instalacji w zZmianie
pozwolenia zintegrowanego natozony zostat obowigzek wykonania instalacji redukcji
tlenkéw azotu (SNCR) w terminie 4 miesigcy o ile wczesniej nie zostanie obnizona
o polowe emisja tlenkéw azotu.

3) W okresach zimowych zastosowac czasowe ograniczenie  produkcji
w Zaktadzie w celu zmniejszenia emisji czynnikéw szkodliwych.

Brak podstaw prawnych do takiego ograniczenia.

4) Przeprowadzanie badan wplywu Zaktadu na zdrowie mieszkancow Mielca
w tym badan statystycznych.

Oddziatywanie konkrethego przedsiewzigcia na zdrowie identyfikuje sie i ocenia
w ramach procedury oddziatywania na $rodowisko. Takg procedure przeprowadzat
Prezydent Miasta Mielec dwukrotnie dla przedsiewziecia bedacego przedmiotem
niniejszej zmiany pozwolenia zintegrowanego przed wydaniem decyzji z dnia
30 listopada 2015 znak: ITG- 0S8 .6220.5.2015.LN-80 i z dnia 27 marca 2017 znak:
ITG- OS .6220.25.2016.LN-56. W toku tych postepowar wpfyw na zdrowie nie byt
rozwazany w takim zakresie, nie byfo tez zgtaszanych uwag przez spofeczenstwo.
Samorzad Wojewédztwa nie ma zadan wiasnych w zakresie badania zdrowia
mieszkancéw wojewddztwa. Takich uprawniei nie daje réwniez procedura
wydawania pozwoleri na emisje. Analizy stanu zdrowia mieszkancow sg zadaniem
administracji rzadowej na szczeblu wojewédzkim i krajowym.

Opracowane wyniki badari statystycznych dotyczgce mieszkarncow wojewddziwa
podkarpackiego w tym: sytuacji demograficznej, stanu zdrowia, personelu
medycznego, opieki stacjonarnej, hospitalizacji oraz zachorowan i umieralnosci
z powodu nowotworéw ztosliwych publikuje na stronie internetowej Wojewoda
Podkarpacki pod linkiem: https:/rzeszow.uw.gov. pl/zdrowie/analizy-opracowania/.
Niezaleznie od powyzszego Wojewddztwo Podkarpackie zorganizowato w Mielcu
w dniu 19 czerwca 2018r. konferencje: ,Zdrowie a Srodowisko”,

Ponadto w dniu 6 czerwca 2018r. do Urzedu Marszatkowskiego wplynefo pismo
Podsekretarza Stanu w Ministerstwie Zdrowia z dnia 15 maja 2018r. znak:
7PS$.075.5.2018, z ktérego wynika iz biorgc pod uwage strukture wiekowg
mieszkaricéw powiatéw, umieralno$¢ z powodu nowotworéw ztosliwych w powiecie
mieleckim jest o 20 % nizsza niz w Polsce ogofem i o ok. 3pp. nizsza niz
w wojewodztwie podkarpackim.

5) Zadanie przeniesienia z terenu miasta Mielca w tym propozycja uruchomienia
tej instalacji w Brukseli

W toku postepowania o zmiane pozwolenia zintegrowanego nie ma mozliwosci
rozpatrywania tego zgdania.

6) Przeprowadzanie inwentaryzacji zanieczyszczert emitowanych z instalacji
Kronospan Mielec Sp. z o.0. oraz ukaranie Zaktadu za emisje zanieczyszczen
do powietrza nieobjetych pozwoleniem przez ostatnie 20 lat.

Zgodnie z art. 184 ust.1 ustawy Po$ pozwolenie zintegrowane jak i inne pozwolenia
o ktérych mowa w art. 181 ust 1 ww. ustawy wydaje sie na wniosek prowadzgcego
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instalacje, ktory zawiera m.in.: wielko$é emisji w zakresie gazow | pytow
wprowadzanych do powietrza.

Charakterystyczne dla tego typu instalacji rodzaje zanieczyszczen wskazuja
dokumenty referencyjne BAT jak i Konkluzje BAT dla produkcji plyt
drewnopochodnych ogtoszone przez Komisje Europejskg w 2016r. Przepisy polskie
do chwili obecnej nie okreslajg standardéw emisyjnych dla tego typu instalacji.
Dotychczas brak byto podstaw do okreslenia emisji zanieczyszczen innych niz
wnioskowane przez Zaktad.

W zwigzku z ujawnieniem przez Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
w toku kontroli w 2016r. emisji, na ktére Zaktad nie posiadat pozwolenia prowadzona
Jest  procedura wyjasniajgca czy mozliwe jest naliczenie podwyzszonej
(szesciokrotnej) optaty za korzystanie ze $rodowiska za emisje bez pozwolenia
zgodnie z art. 292 ustawy Pos.

7) Zainicjowanie zmian w prawie, w szczegdlnosci ustalenie nowych nizszych
dopuszczalnych norm emitowanych z tej instalacji oraz ustalenie norm dla
substancji dla ktérych brak jest norm w prawodawstwie polskim.

Marszatek Wojewédztwa Podkarpackiego w pismie z dnia 5 marca 2018r. znak:
0S-1.7222.16.5.2018.DW  kierowanym do  Ministra  Srodowiska przedstawit
nastepujgce propozycje zmian prawnych:

- ustalenie standardéw emisyjnych dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych,
- ustalenie norm dla substancji odorotwérczych,

- ustalenie obowigzkéw pomiarowych dla instalacji do produkeji  piyt
drewnopochodnych, w tym wprowadzenia obowigzku prowadzenia monitoringu
ciggtego,

- ustalenie wymagan dla instalacji do produkgji - plyt  drewnopochodnych
umozliwiajgcych ograniczenie ich negatywnego wptywu na $rodowisko.

Ponadto pismem z dnia 1 marca 2018r., znak: OS-1.7222.16.4.2018.DW Marszalek
Wojewodztwa Podkarpackiego wystapit do Wojewody Podkarpackiego z sugestig
wystapienia do Ministra Srodowiska w tym zakresie.

W dniu 15 czerwca 2018r. Sejm przyjat ustawe modyfikujgcg art. 211 ustawy Pos
w zakresie poszerzenia uprawnieri organéw wydajacych pozwolenia oraz zmiany
trybu uznawania produktu ubocznego. W sprawie musi sie wypowiedzie¢ Senat.
Rozpoczely sie réwniez prace Sejmu nad rozszerzeniem uprawnien WIOS.

8) Zainicjowanie procesu legislacyjnego zmiany prawa, ktére dopuszczatoby jako
dowdd w sgdzie pomiary przeprowadzone przez drona lub inne tego typu
urzgdzenia stuzgce do pomiaru poziomu zanieczyszczer w powietrzu.

Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego pismem z dnia 30 kwietnia 2018r. znak:
0S§-1.7013.4.21.2018.DW  przekazat wniosek w tym zakresie do  Ministra
Srodowiska.

9) Przeprowadzenie badan skazenia gruntéw oraz wod gruntowych na terenie
powiatu mieleckiego.

Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego pismem z dnia 30 kwietnia 2018r. znak:
0S-1.7013.4.24.2018.DW przekazat wniosek w tym zakresie do Starosty Powiatu
Mieleckiego.
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10) Dlaczego rozwazane jest przedtuzenie dziafania firmy. Whiosek o zamkniecie
Zakfadu.

Marszatek wojewddztwa nie jest wlasciwy do zamkniecia zaktadu. Moze podjac
jedynie dziatania w kierunku cofniecia wydanego pozwolenia.

Przestanki do cofniecia pozwolenia wskazano w art. 1941 95 ustawy Pos. Do dnia
stwierdzenia przez inspektorow  Wojewodzkiego Inspektoratu Srodowiska
przekroczer w zakresie emisji NOx, SO, i CO na emitorze E-101 brak byto podstaw
do wszczecia postepowania w sprawie cofnigcia pozwolenia zintegrowanego
wydanego dla Kronospan Mielec Sp. z o.0.

Prowadzona obecnie procedura cofnigcia pozwolenia jest objeta odrgbnym
postepowaniem.

Zgodnie z art. 367 ustawy Po$ wstrzymac w drodze decyzji uzytkowanie instalacji
moze jedynie wojewodzki inspektor ochrony Srodowiska.

11) Wskazanie skutecznych narzedzi prawnych, ktére moglyby zdyscyplinowac
firme i zapobiegac unikaniu przez nig odpowiedzialno$ci.

Obecny stan prawnym zwiera luki, ktore ograniczajg ~ skuteczno$c¢ kontroli
funkcjonowania instalacji szczegoinie tego typu. W zwigzku z tym Marszatek
Wojewédztwa Podkarpackiego w  pismie  z dnia 5 marca 2018r. znak:
0S-1.7222.16.5.2018.0W do  Ministra  Srodowiska przedstawit nastepujgce
propozycje zmian prawnych:
. ustalenie standardéw emisyjnych dla instalacji do produkcji - ptyt
drewnopochodnych,
- ustalenie norm dla substancji odorotwdrczych,
- ustalenie obowiazkéw pomiarowych dla instalacji do produkcji - ptyt
drewnopochodnych, w  tym wprowadzenia — obowigzku prowadzenia
monitoringu ciggtego,
- ustalenie wymagar dla instalacji do produkcji piyt drewnopochodnych
umozliwiajgcych ograniczenie ich negatywnego wptywu na Srodowisko.

12) Dlaczego Spotka Kronospan nie podjeta dziatan ograniczajgcych jej
oddziatywanie z wfasnej inicjatywy jeszcze zanim wyszly wymagania
europejskie dla tej branzy. Od lat mieszkancy Mielca skarzg sie na
ucigzliwosci zwigzane z jej funkcjonowaniem.

Marszalek nie ma wiedzy aby udziela¢ odpowiedzi w tym zakresie.

13) Skoro zarzad firmy twierdzi, ze jest dobrze i nie sg przekraczane ustalone dla
Zakfadu emisje dopuszczalne, dlaczego KRONOSPAN nie chce prowadzi¢
pomiaru ciggtego

Marszalek ma odmienne zdanie niz zakfad i uwaza, ze musi by¢ prowadzony
monitoring ciagly w szerokim zakresie. W zwigzku z tym w decyzji natozony zostat
obowigzek prowadzenia monitoringu ciggtego emisji zanieczyszczen do powietrza
na emitorach E-5 i E-101 w zakresie pyt , NOx, SOz, LZO, CO , fluor (suma fluoru
i fluorkéw rozpuszczalnych w wodzie) i HCI.

14)Obecnie na terenie Zaktadu realizowana jest inwestycja zmierzajgca do
ograniczenia emisji szkodliwych substancji. Czy podobny projekt byt juz
gdzie$ realizowany i czy przyniost spodziewane efekty ?
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Podobny  projekt zostat  zrealizowany w zakladzie Kronospan w Jihlave
w Czechach. W wyniku czego nastapita redukcja emisji pytu do atmosfery o okofo
90% oraz znaczgca redukcja zwigzkéw zapachowych.

15)Czy po modernizacji zniknie nieprzyjemn y duszgcy zapach?
Zastosowanie systemu UTWS w suszarni widréw zgodnie z przedstawiong
dokumentacjg powinno doprowadzi¢ do redukcji  substancji  odorotwérezych
W znacznym stopniu.

16)Prosze przedstawic o ile zmniejszy sie lub zwigkszy emisja poszczegdlnych

substancji
Dopuszczalna wielko$é emisji [Mg/rok]
Rodzaj substancji . Nowe pozwolenie
Zanieczyszczajgcych Pozwolenle Do od
z 2015r.
31.10.2019r. 01.11.2019r.

Amoniak 217,0 2170 217.,0
WSS S 460,221 661,35 645,714
przeliczeniu na NO>
Dwutlenek siarki 178,098 170,935 167,283
Formaldehyd 79,0 60,247 51,118
Pyt ogétem 371,306 113,923 96,139
Pyt zawieszony PM10 212,963 93,029 89,969
Pyt zawieszony PM2.5 96,875 87,892 85,852
Tlenek wegla 20925 2 062,365 1 958,141
Caftkowite LZO - 1 020,522 790,579

W przypadku emisji NO2 — przewiduje sie natozenie obowigzku wykonania instalacji
redukcji tlenkéw azotu SNCR w terminie 4 miesigcy o ile emisja NOx nie zostanie
zredukowana o co najmniej 50 % innymi dostepnymi metodami.

W przypadku LZO, ktore pojawi sie w obecnie procedowanej zmianie to
W rzeczywistosci rowniez nastgpi ich redukcja. Brak ustalenia limitéw w poprzedniej
decyzji wynikat z faktu, iz dotychczas te substancje odorotwércze nie byty limitowane
ze wzgledu na brak w przepisach polskich standardéw emisyjnych dla tego typu
instalaciji.

17) Wizualizacja wynikéw pomiaréw wraz z charakterystykq parametrow produkcji
oraz dostep on-line dla mieszkaricow Mielca do systemu (SCADA), ktéry
nadzoruje instalacje komputerowo w sposéb automatyczny.

Zgodnie z art. 188 ust 2 pkt.1 i ust.3 pkt 5 w przypadku gdy przemawiajg za tym
szczegolne wzgledy ochrony $rodowiska organ moze natozy¢ dodatkowe obowigzki
w zakresie monitorowania wytgcznie emisji i parametrow istotnych z punktu widzenia
ochrony Srodowiska. Stad w niniejszej decyzji natozono obowigzek pomiaréw
ciggfych emisji i kontroli stanéw urzadzer ograniczajgcych emisje zanieczyszczefi
gazowych | pyfowych. Jednoczesnie zobowigzano do prezentacji tych wynikéw na
tablicy Swietinej przed Zaktadem. Natomiast w przypadku pomiardw okresowych
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zobowigzano do uwzglednienia w protokole danych dotyczgcych obcigzenia ( stanu
pracy) instalacji na podstawie automatycznego systemu kontroli instalacji.
18)Zmiana technologii oczyszczania gazéw odlotowych (tak jak w Zakfadach
w UE) Poréwnanie fechniki BAT wykorzystanej w Mielcu z tg stosowang
w Kronospan Dresden, gdzie eksploatowany jest termoreaktor tréjkomorowy
zasypem ceramicznym.
Proponowana przez Zaktad technologia UTWS jest wymieniona po$rod zalecanych
rozwigzan w konkluzjach BAT dla produkcji ptyt drewnopochodnych. Natomiast brak
tam wzmianki o jakichkolwiek termoreaktorach. Dopalanie katalityczne nie jest
stosowane w przypadku gazéw o duzym zawilgoceniu. Wypetnienia ceramiczne majg
za zadanie utrzymanie stabilnej temperatury spalania przy jak najnizszym wydatku
energetycznym. Zastosowane w KRONOSPAN Mielec Sp. z o.0. rozwigzanie jest
najlepszg dostepng technikg dla tego typu instalacji. Komora palnika UTWS posiada
wyktadzine ceramiczng. Ponadto organ wydajgcy pozwolenie zintegrowane nie moze
wskazywa¢ konkretnych rozwigzari, moze jedynie Llylko bada¢ zgodnosc
Z wymaganiami konkluzji i innymi wymaganiami ochrony $rodowiska. Organ nie
moze wptywac na dobdr zainstalowanych urzadzen.
19)Powofanie zamiejscowego oddziatu WIOS w Mielcu ds. KRONOSPANU
Sprawa nie moze by¢ przedmiotem postepowania o zmiane pozwolenia
zintegrowanego. Marszafek Wojewddztwa Podkarpackiego pismem z dnia
30 kwietnia 2018r. znak: OS-1.7013.4.19.2018.DW  przekazat wniosek w tym
zakresie do Wojewody Podkarpackiego.
20)Kontrola transportu surowcow przywozonych do Zakfadu
Sprawa nie moze by¢ przedmiotem postepowania o zmiane pozwolenia
zintegrowanego. Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego pismem z dnia
30 kwietnia 2018r. znak: OS-1.7013.4.22.2018.DW  przekazat wniosek w tym
zakresie do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Transportu Drogowego.
21)Rzetelne kontrole WIOS w Zaktadzie
Sprawa nie moze by¢ przedmiotem postepowania o zmiane pozwolenia
zintegrowanego. Marszatek Wojewoddztwa Podkarpackiego pismem z dnia
30 kwietnia 2018r. znak: OS-1.7013.4.20.2018.DW  przekazat wniosek w tym
zakresie do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.
22)Przeprowadzenie na koszt UMWP ekspertyzy dotyczycgcej emisji
zanieczyszczen do powietrza z Zaktadu
Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego pismem z dnia 20 kwietnia 2018r. znak:
0S-1.7222.3.7.2017.DW zwrocit sie do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska z prosbg o przeprowadzanie pomiaréw jakoSciowych
zanieczyszczen emitowanych z suszarni wiérow na emitorze E-5.
Dodatkowo Wojewddztwo Podkarpackie zlecito AGH w Krakowie wykonanie
ekspertyzy m.in. w zakresie sposobu ustalenia emisji zanieczyszczen do powietrza
i mozliwo$ci prowadzenia pomiarow ciggtych w instalacji.
23) Zakup lub wypozyczenie w drona mierzgcego zanieczyszczenia nad
kominami Zaktfadu
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Sprawa nie moze by¢ przedmiotem postepowania o zmiane pozwolenia
zintegrowanego. Wszystkie metodyki pomiarowe emisji zanieczyszczen do powietrza
opisane sg w polskich i europejskich normach i podlegajg akredytacji. Wedtug wiedzy
organu metodyki te nie zawierajg jak dotgd mozliwosci pomiaréw z drona. Pomiary
emisji I imisji zanieczyszczen nalezg do zadarn realizowanych przez Wojewédzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska
24)Przeprowadzenie nadzwyczajnego spotkania (burze mézgéw)/cyklu spotkan
w sprawie mozliwosci ograniczenia oddzialywania firmy Kronospan
Prezydent Miasta Mielca powofat zespdt do spraw ograniczenia emisji na terenie
miasta Mielca w dniu 30 kwietnia 2018r.
25) Policjia i Straz Migjska powinna reagowa¢ na wszystkie zgtoszenia
mieszkancow
Sprawa nie moze by¢ przedmiotem postepowania o zmiane pozwolenia
zintegrowanego. Wszystkie organy kontrolne majg swoje jednostki nadrzedne do
ktorych w razie nieodpowiedniej reakcji na interwencje nalezy zwrécic¢ sie ze skarga.
26) Przeprowadzenie badan co do rodzaju emitowanych dZzwiekéw oraz zakresu
emisfi
Obowigzujgce przepisy okre$lajg wartosci dopuszczalne hatasu w $rodowisku przy
charakterystyce czestotliwosciowej A usrednione w czasie w zaleznosci od rodzaju
Zrodet hatasu. We wniosku przedstawiono szczegétowg obliczeniowg analize
rozprzestrzeniania sie hatasu w $rodowisku w odniesieniu do obowigzujgcego
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 paZdziernika 2014r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow wielko$ci emisji oraz pomiarow ilosci
pobieranej wody. Z obliczen wynika brak przekroczern wartosci dopuszczalnych
w $rodowisku. Organem wiasciwym do kontroli w tym zakresie jest WIOS. Wyniki
pomiarow okresowych nie wykazaty przekroczen wartosci dopuszczalnych.
27) Przeprowadzenie badan wéd powierzchniowych, w tym kanafu jaslafisko —
chorzelowskiego i chorzelowskiego)
Sprawa nie moze by¢ przedmiotem postepowania o zmiane pozwolenia
Zintegrowanego. Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego pismem z dnia
30 kwietnia 2018r. znak: OS-1.7013.4.20.2018.DW przekazat wniosek w tym zakresie
do Podkarpackiego Wojewédzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska. Pismem z dnia
24 maja 2018r. Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
poinformowat, ze:
-badania jakosci wod potoku Roéw, ktérego doptywem jest Kanat Jaslarsko-
Chorzelowski prowadzone byty od 1999r. w ramach monitoringu regionalnego
wojewodztwa a od 2007r. do 2015r. w ramach monitoringu lokalnego. Wszystkie
wyniki badan przekazywane byly do Starosty Mieleckiego. W biezgcym cyklu
gospodarowania wodami na lata 2016-2021 przeprowadzane sg badania jako$ci wod
w rzece Babulowce, ktérej doptywem jest Potok Réw. Na rok 2020 zaplanowano
petny program monitoringu operacyjnego w tym badania zawarto$ci formaldehydu
w rzece Babulowka.
-badania jakosci wéd Kanafu Chorzelowskiego w ramach monitoringu lokalnego
prowadzone byly od sierpnia do grudnia 2014r. wykazujgc dobrg jako$é¢ waod.
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W latach 2010-2015 w ramach monitoringu operacyjnego nie badano substancji
szczegolnie szkodliwych. W biezgcym cyklu gospodarowania wodami przewidziano
badania w 2017r. i 2020r. W roku 2017 wykazano przekroczenia warto$ci
granicznych dobrego stanu wéd w zakresie wskaznikéw: zasadowo$¢ ogdlna,
benzo(a)piren i difenyloetery bromowane. Na rok 2020 zaplanowano program
monitoringu operacyjnego oraz eutrofizacji wod.

28) Przeszkolenie pracownikow WIOS w Tarnobrzegu w zakresie kompetencji

terenowej (sg takze od ochrony $rodowiska w Mielcu)

Sprawa nie moze by¢ przedmiotem postgpowania © zZmiane pozwolenia

zintegrowanego. Marszatek Wojewoddztwa Podkarpackiego pismem z dnia

30 kwietnia 2018r. znak: OS-1.7013.4.20.2018.DW przekazat wniosek w tym zakresie

do Podkarpackiego Wojewédzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.
29)Przeprowadzenie badar jakosci gruntow ornych

Sprawa nie moze by¢ przedmiotem postepowania o zmiane pozwolenia

zintegrowanego. Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego pismem z dnia

30 kwietnia 2018r. znak: OS-1.7013.4.23.2018.DW przekazat wniosek w tym zakresie

do Dyrektora Okregowej Stacji Chemiczno- Rolniczej w Rzeszowie.
30) Wprowadzenie programu ograniczania niskiej emisji

Marszatek Wojewédztwa Podkarpackiego ma obowigzek opracowania i uchwalenia

programu ochrony powiefrza.

Aktualnie na obszarze wojewédztwa podkarpackiego obowigzujg programy
ochrony powietrza:

—  Program ochrony powietrza dla strefy miasto Rzeszow z uwagi na stwierdzone
przekroczenia poziomu dopuszczalnego pytu zawieszonego PM10 i poziomu
dopuszczalnego pyfu zawieszonego PM 2,5 wraz z rozszerzeniem zwigzanym
z osiagnieciem krajowego celu redukcji narazenia i z uwzglednieniem poziomu
docelowego benzo(a)pirenu” oraz z Planem Dziafan Kroétkoterminowych”,
przyjety uchwalg Sejmiku Wojewédztwa Podkarpackiego Nr XXX/543/16 z dnia
29 grudnia 2016 r. zmieniajacg uchwate w sprawie okreslenia ,Programu ochrony
powietrza dla strefy miasto Rzeszéw”, opublikowang w Dz. U. Woj. Podk. z dnia
9 stycznia 2017r., pod poz. 73, ktéra weszta w Zycie 24 stycznia 2017r.;

— Program ochrony powietrza dla strefy podkarpackiej z uwagi na stwierdzone
przekroczenia poziomu dopuszczalnego pyiu zawieszonego PM10, poziomu
dopuszczalnego pytu zawieszonego PM 2,5 oraz poziomu docelowego
benzo(a)pirenu” wraz z Planem Dziatan Krotkoterminowych” przyjety uchwatg
Sejmiku Wojewddztwa Nr LII/870/18 z dnia 23 kwietnia 2018r. zmieniajaca
uchwate w sprawie okre$lenia ,Programu ochrony powietrza dla strefy
podkarpackiej z uwagi na stwierdzone przekroczenia poziomu dopuszczalnego
pytu zawieszonego PM10, poziomu dopuszczalnego pytu zawieszonego PM 2,5
oraz poziomu docelowego benzo(a)pirenu” wraz =z Planem  Dziafan
Krotkoterminowych, opublikowang w Dzienniku Urzedowym Wojewodztwa
Podkarpackiego w dniu 2 maja 2018r. , ktéra weszta w Zycie 17 maja 2018r.
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Opracowanie program ograniczenia niskiej emisji oraz programu gospodarki
niskoemisyjnej na terenie Mielca nalezy do Prezydenta Miasta. Oba te programy
zostaty opracowane i uchwalone.
31) Stworzenie listy zaktadéw niebezpiecznych oraz wprowadzenie specjalnych
zezwolen na dziatalno$é
Sprawa nie moze byé przedmiotem postepowania o zZmiane pozwolenia
zintegrowanego. Zaktady o duzym i o zwiekszonym ryzyku wystgpienia powaznej
awarii przemystowej w rozumieniu rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia
29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajéw | ilosci Znajdujgcych sie w zaktadzie
substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu Zaktadu do zakladéw
0 zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U.
z 2016, poz. 138) zgodnie z art. 250 ustawy Po$ muszg zostaé zgfoszone
wiasciwemu organowi Paristwowej Strazy Pozarnej. Rejestr takich zaktadow
prowadzony jest réwniez przez WIOS. Sg to zakfady pod szczegdlng kontrolg
i muszg spefnia¢ szczegdélne wymagania wymienione w dziale Il rozdziat 1 ustawy
Pos. Wszystkie sytuacje awaryjne zgtaszane sg do Strazy Pozarnej i WIOS.
32) Wprowadzenie systemu wczesnego reagowania w zakladzie
KRONOSPAN Mielec Sp. z o.0. zostat zaliczony do zakiadéw o zwiekszonym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej w zwiazku z czym ma obowigzek
opracowania | wdrozenia Programu Zapobiegania Awariom i systemu zarzgdzania
bezpieczenstwem. Dokumenty te zatwierdzane sg przez wtasciwy organ Parnstwowej
StraZy Pozarnej. Pozwolenie zintegrowane nie moze okresla¢ warunkéw dla sytuacji
awaryjnych. Instrumenty prawne stuzgce przeciwdziataniu powaznej awarii
przemystowej wymieniono w dziale Il rozdziat 1 ustawy Pos.
33) Wprowadzenie zmian legislacyjnych utrudniajgcych funkcjonowanie Zaktadéw
takich jak KRONOSPAN
Organy ochrony $rodowiska dziata¢ moga wytacznie w granicach i na podstawie
prawa. Mogg jedynie inicjowa¢ zmiany w celu zaostrzenia wymagan emisyjnych
I pomiarowych co Marszatek uczynit w pismie z dnia 5 marca 2018r. znak:
0S§-1.7222.16.5.2018.DW skierowanym do Ministra Srodowiska Zwracajgc sie o:
ustalenie standardéw emisyjnych dla instalacji do produkcji plyt drewnopochodnych,
ustalenie norm dla substancji odorotwérczych, ustalenie obowigzkéw pomiarowych
dla instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych, w tym wprowadzenie obowigzku
prowadzenia monitoringu ciggtego, ustalenie wymagar dla instalacji do produkcji plyt
drewnopochodnych umozliwiajgcych ograniczenie ich negatywnego wplywu na
Srodowisko.
34)Jakie zabezpieczenia firma posiada przed emisja do powietrza toksycznych
gazow, w tym przede wszystkim formaldehydu i amoniaku? Jak firma
Kronospan chce zabezpieczy¢ mieszkancéw Mielca przed ich emisjg?
Redukcja samego pytu niczego nie zatatwi.
Urzadzenia ochrony powietrza opisane sq w punkcie IV.1.2. niniejszego pozwolenia
w tym 2 elektrofiltry,19 filtréw tkaninowych i 20 cyklonéw redukujacych pyt, oraz
system UTWS, skrubery i ptuczka Venturiego zapewniajgce redukcje przede
wszystkim LZO w tym formaldehydu
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35)Co ze zwigzkami, ktore Zaktad emituje, a ich nie zgfosit do pozwolenia
(terpeny, olejki eteryczne, benzen, toluen, ksylen).
W pozwoleniu limituje sie emisje substancji wskazanych przez wnioskodawce, ktore
posiadaja okreslone dopuszczalne poziomy lub wartoéci odniesienia w powielrzu.
W punkcie XIll zobowigzano zakfad do wykonania pomiaréw co do rodzaju
i wielkosci emitowanych LZO. Po skompletowaniu dostatecznej informacji
o rodzajach | poziomach emisji z funkcjonujgcej instalacji planuje  sie
przeprowadzanie analizy pozwolenia zintegrowanego. Ponadto zobowigzano do
monitoringu ciggtego Catkowitego LZO , ktore w swoim skfadzie zawieraja te zwigzki.
36)Co tak naprawde Kronospan robi z odpadami statymi i ptynnymi? Sg tam
zbiorniki, ktére zawierajg tony chemikaliow zagrazajgcych  zdrowiu
mieszkancow Mielca.
W pkt. IV.3 pozwolenia zintegrowanego okreslono sposob postepowania
z wytworzonymi odpadami. Do kontroli wypetniania warunkéw ustalonych w decyzji
jest wiasciwa co do miejsca gospodarowania jednostka WIOS.

37) Do kiedy Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego musi wydac decyzje?
Zgodnie z art. 209 ust.2 ustawy Po$ organ ma 6 miesiecy na wydanie decyzji
zmieniajgcej w przypadku istotnej zmiany pozwolenia nie wliczajgc okresow
uzupetnien wniosku. Ze wzgledu na szczegoblnie skomplikowany charakter sprawy
postepowanie zostato przedfuzone zgodnie z art. 36 ustawy Kpa do dnia
20 czerwca 2018r.

38) Czy prawda jest, ze po zmianie pozwolenia bedzie eksploatowana instalacja

WTC 39,0 MW bez urzadzen redukujgcych zanieczyszczenia?
WCT 39,0 MW bedzie stanowit zimng rezerwe (praca tylko w przypadku gdy WCT
41MW zostanie wylgczony — naprawy , konserwacje, awarie) i bedzie odprowadzat
zanieczyszczenia przez emitor E-101 wyposazony w urzgdzenia ochrony powietrza
(cyklon + skruber).

39) Czy firma ma pozwolenie jako spalarnia?

Zgodnie z art. 163 ust. 1 pkt 5 ustawy o odpadach instalacje termicznie
przeksztalcajgce wytgcznie odpady drewna, z wyjatkiem drewna zanieczyszczonego
impregnatami i  powfokami  ochronnymi, ktére mogg zawiera¢ zwigzki
chlorowcoorganiczne lub metale ciezkie, w skfad ktérych wchodzg w szczegolnosci
odpady drewna pochodzgcego z budowy, remontéw i rozbiorki obiektow
budowlanych oraz infrastruktury drogowej - nie stanowig spalarni odpadow.

40) Czy moze firma sprowadza¢ odpady z zagranicy? Czy WIOS moze

to skontrolowac?
Na sprowadzanie odpadéw z zagranicy stosownego zezwolenia udziela Gtowny
Inspektor Ochrony Srodowiska po uzyskaniu opinii WIOS i marszatka wojewddziwa.
Kontrola w tym zakresie nalezy do WIOS. Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego
nigdy nie opiniowat takiego wniosku co oznacza, ze Kronospan hie posiada takiego
zezwolenia.
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41) Na jakiej podstawie Kronospan okresla wielkosci emisji do pozwolenia
zintegrowanego? Czy posiada mozliwosci mierzenia tych emis;ji?

Na wszystkich emitorach eksploatowanych w ramach normalnej pracy instalacji
zamontowane zostaly urzadzenia redukujgce emisje zanieczyszczeri do atmosfery.
Emisja ustalona zostata w oparciu o dane techniczne tych urzgdzen, gwarantowane
wartoSci redukcji odprowadzanych zanieczyszczan, wartosci dopuszczalne okreslone
w Konkluzjach BAT ( BAT AELs) oraz o wyniki otrzymanych dotychczas pomiaréw
w przypadku Zrodef istniejgcych nie zmienianych. Wartosci ustalone w decyzji
zostang zweryfikowane w trakcie prowadzonych pomiaréw ciggtych i okresowych na
poszczegdinych emitorach. W przypadku wykazania w pomiarach emisfi innych
substancji niz okreslone w decyzji, bedzie to oznaczato emisje bez pozwolenia
i wymagac bedZzie jego zmiany.

42) Zakiad do okreslenia emisji wykazuje moc z Jjakg pracuje. Wykazuje na
przykiad, ze z maksymalng mocg bedzie pracowat w czasie 500 h/rok. Jeli
czas lub moc bedzie inna to emisja moze byé duzo wieksza. Czy to mozna
Sprawdzi¢?

Mozna to zweryfikowaé. W punkcie XIll decyzji wprowadzono warunek, iz wyniki
pomiaréw okresowych powinny zawiera¢ dane dotyczace warunkéw prowadzenia
pomiarow, w tym: obcigzenie Zrodfa emisji, rodzaj uzywanego paliwa lub strumieri
masy materiatow w procesie technologicznym w czasie pobierania probek, opis
zmienno$ci procesu - w oparciu o automatyczny system kontroli instalacji.

43)Nigdzie nie zostato podane jak i gdzie w instalacji sq uzywane toksyczne

srodki i gdzie sg utylizowane

W instalacje wykorzystywane sg substancje chemiczne majgce rozne kategorie
zagrozenia. Opis postepowania z tymi substancjami znajduje sie w Programie
Zapobiegania Awariom. Sg one wykorzystywane na roznych etapach procesu
technologicznego w tym np. do wigzania wolnego formaldehydu w produkcie
koficowym celem obnizenia jego emisji do $rodowiska. Whasciwym organem do
opiniowania tego dokumentu jest wytgcznie Komendant Powiatowy Strazy Pozarnej.
Odpady takie nie mogg byé przetwarzane w instalacji , muszg by¢ przekazywane
podmiotom posiadajacym odpowiednie zezwolenia w zakresie przeksztatcania
odpadow. Do kontroli w tym zakresie uprawniony jest Wojewédzki Inspektor Ochrony
Srodowiska wiasciwy miejscowo.

44)Zaktad zuzywa potezne ilosci wody, co sie z nig dzieje? Dlaczego
w pozwoleniu nie ma okreslonych wielkosci $ciekdow przemystowych?
Zakiad nie ma oczyszczalni.
Pozwolenie wydawane jest na wniosek. Zgodnie z nim woda w instalacji
wykorzystywana jest przede wszystkim do chiodzenia w obiegu zamknietym
I odprowadzana do Srodowiska w postaci pary wodnej. Brak zapisow okreslajgcych
emisje Sciekow <z instalacji oznacza, Ze nie mogg by¢ one wytwarzane
i odprowadzane z instalacji do $rodowiska i przekazywane innemu operatorowi.
45)Zakiad moze emitowac do 40 dB. Jedno z badan wykazato przekroczenie
i od tej pory nie widziatem, zeby pomiary byty wykonywane | zeby firma
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robita cokolwiek w celu eliminacji hatasu. Prosze o zbadanie jakie dZwigki

emituje Kronospan i na jakg odlegtosc sig rozchodzg.
Marszafek nie zostat poinformowany o takich wynikach pomiaréw. Przekroczenie
o ktérym mowa prawdopodobnie dotyczyto oddzialywania akustycznego Specjalnej
Strefy Ekonomicznej w Mielcu. Od momentu uzyskania pozwolenia zintegrowanego
Zakiad jest zobowigzany do wykonywania i przedktadania wynikow pomiarow emisji
hatasu zgodnie z rozporzgdzaniem Ministra Srodowiska w sprawie prowadzenia
pomiaréw emisji. Przedfozone we wniosku obliczenia rozprzestrzeniania hatasu
w $rodowisku nie wykazaty przekroczen. Wyniki pomiaréw okresowych przedkfadane
przez zakiad nie wykazujg przekroczen wartosci dopuszczalnych okreslonych
w pozwoleniu.

46)Recykling odpadéw: odpady sg przerabiane metodg R1 i R3. Kto kontroluje

i sprawdza prawidtowo$c¢ tego recyklingu?
W celu zapewnienia kontroli surowcow i odpadow drzewnych wykorzystywanych
w procesach realizowanych na terenie Zakfadu w pozwoleniu zintegrowanym
natozono obowigzek pobierana prébek po jednej na kazdg zmiane z materiatu
wykorzystywanego w danym dniu do produkgji ptyt wirowych i MDF i/ lub spalenia
w wytwornicy ciepta technologicznego oraz pytu drzewnego do spalenia. Probki bedg
przechowywane przez rok od ich pobrania i bedg pozostawac do okazania lub
wykorzystania celem wykonania badan organom kontrolnym.
Do kontroli prawidfowosci prowadzenia przetwarzania odpaddéw powofany jest WIOS
oraz organ wydajacy pozwolenie.

47)Ostatnie badania jakie substancje zanieczyszczajgce znajdujg  sie

w mieleckim powietrzu byly przeprowadzone przez WIOS w 2004r. Skad
wiemy co wystepuje w powietrzu i jakie jest spektrum?
Do monitorowania stanu jakosci powietrza powofany jest Wojewodzki Inspektorat
Ochrony Srodowiska. Coroczna ocena jakosci powietrza publikowana jest na stronie
WIOS pod adresem: httos://wios.rzeszow.pl/publikacje/opracowania-o-stanie-
srodowiska/wios-rzeszow/
48)Dlaczego w pozwoleniu zintegrowanym okreslono warto$¢ dopuszczalng dla
SO, skoro wiadomo, ze siarka nie wystepuje w drewnie i nie moze
wystepowac w zadnym cyklu produkcyjnym firmy.
Zaktad spala biomase, dla ktérej w rozporzgdzaniu Ministra Srodowiska w sprawie
standardéw emisyjnych zostat okreslony m. in. standard emisyjny dla SO». Siarka
wystepuje w drewnie w ilosci od >0,01 do 0,02 % wagowych.

49) Do czego stuzg przyznane w pozwoleniu dopuszczalne wielkosci emisji skoro
wyniki pomiaréw stanowig ok. 1/3 ich wartosci? Emisja dopuszczalna jest
sztucznie zawyZona.

W pozwoleniu z roku 2015 wyznaczono maksymalne warto$ci dopuszczalne emisji
do powietrza przy nominalnym obcigzeniu instalacji opierajgc sie w szczegdlnosci na
obliczeniach modelowych propagacji zanieczyszczen, z uwzglednieniem tfa
wskazanego przez WIOS w Rzeszowie. Przedstawione we wniosku obliczenia
wykazaly, ze emisje okreslone na ww. poziomie z instalacji prowadzonych przez
Kronospan Mielec Sp. z o.0. nie powodujg przekroczen wartodci dopuszczalnych
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steZzen zanieczyszczeri w rejonie swojego oddziatywania. W postepowaniu
uwzgledniono réwniez wyniki z kontroli prowadzonych przez WIOS, ktére nie ujawnity
okolicznosci mogacych skutkowaé odmowa wydania decyzji. W decyzji dla
KRONOSPAN Sp. z o. o. okreslono emisje dopuszczalne nizsze niz zawarte
w pierwotnym wniosku Kronospan Sp. z o.0. i w dotychczas obowigzujgcym
pozwoleniu na emisje zanieczyszczen do powietrza. Emisje obnizono odpowiednio:
amoniaku o 43,07 % , dwutlenku azotu o 134 %, dwutlenku siarki o 55,07 %,
formaldehydu o 3,43 %, dla pytu ogétem o 22,92 %, pytu zawieszonego PM 10
0 14,95 %, pytu zawieszonego PM 2,5 0 31,91% .

Obecnie emisje dopuszczalne zostaly ustalone na podstawie dokumentacji
technicznej poszczegdinych urzgdzer ochrony powietrza zainstalowanych na
wszystkich emitorach oraz w oparciu ustalone w konkluzjach BAT wartosci
dopuszczalne. Brak jest obecnie wynikéw pomiaréw z normalnej pracy tej instalacji
poniewaz nie zostata jeszcze uruchomiona.

50) Dlaczego rozwigzania BAT zostaly dopiero teraz wdrozone, a nie jak
w Czechach w 2014r.?

Konkluzje BAT dla produkcji ptyt drewnopochodnych zostaty ogtoszone w roku 2015,
zgodnie z wymaganiami UE po opublikowaniu tychze powstat obowigzek ich
wdrozenia stgd Konkluzje nie mogly byé stosowane weczesniej. Poszczegodine kraje
europejskie w tym czasie wprowadzafty odrebne wymagania krajowe dotyczace tej
branzy. Ostatecznym terminem dostosowania do wymagan Konkluzji jest listopad
2019r. | jeZeli nie zostanie on zachowany organ ochrony $rodowiska dopiero po tej
dacie moze cofng¢ pozwolenie bez odszkodowania.

51) Skoro Zarzad Kronospanu uwaza, ze nie ma przekroczeri dlaczego zaskarzyt
te decyzje o monitoringu ciggtym?

Organ prowadzgcy postepowanie nie ma wiedzy w tym zakresie.

52) Kontrole WIOS powinny by¢ wykonywane przy nominalnej wydajnosci
Instalacji. W  przypadku wprowadzenia monitoringu ciggtego  jakie
przekroczenie bedzie wymuszato kroki prawne wobec Zaktadu?

Sposob oceny dotrzymania warunkéw emisyjnych zostat przedstawiony w niniejszej
decyzji wprowadzajgc m.in. obowigzek monitorowania obcigzenia instalacji w trakcie
pomiaru. Generalng zasadg jest brak przekroczeri wartoéci dopuszczalnych
niezaleznie od obcigzenia, co wynika z samej istoty pomiaru ciggtego.

53) Czy nowe pozwolenie zintegrowane bedzie wydane dla wiekszej wydajnosci
instalacji?

Wydajnos¢ nominalna instalacji w zakresie produkcji piyt wiérowych nie ulegnie
Zmianie.
54) Jakie mamy mozliwosci zgtoszenia interwencji?
Wszelkie interwencje zwigzane z nieprawidfows eksploatacjg instalacji nalezy
zglaszac przede wszystkim do Wojewédzkiego Inspektoratu Ochrony Srodowiska, ze
wzgledu na najwigekszy zakres mozliwosci kontrolnych w tym mozliwosci wykonania
pomiaréw zaréwno emisji jaki imisji. Zgodnie z zapowiedziami Ministra Srodowiska
kompetencje i czas pracy tego organu zostang jeszcze zwigkszone. Oczywiscie
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interwencje dotyczace instalacji mogag réwniez by¢ zgtadzane do organu wiasciwego
do wydania pozwolenia dla danej instalacj.

55) Co z cyjanowodorem, ktéry wydziela sie w trakcie awarii instalacji?
Praktycznie z kazdego komina lecag zwiazki trujgce. Jak technolodzy
Kronospanu wytlumaczg samozapalanie sig¢ pary wodnej na kominie?
Nie moze by¢ tak, zeby przy awarii Kronospan mogt nas truc.

Zgodnie z informacjg przekazang przez przedstawiciela Zaktadu podczas rozprawy
administracyjnej: Przy kazdym zdarzeniu awaryjnym nastepuje zgtoszenie do WIOS.
Zapala sie suszony materiat drzewny. Z instalacji nie jest emitowany cyjanowodor, na
terenie Zakladu brak jest substancji z ktérych mogtby powstac taki zwigzek. Nowa
technologia wyeliminuje tego typu zdarzenia.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 9 w przypadku zaktadoéw o zwiekszonym ryzyku
wystapienia awarii przemystowej do ktérych zaliczany jest Kronospan w pozwoleniu
zintegrowanym nie reguluje sie sytuacji awaryjnych. W tym zakresie zakfad jest pod
kontrolg Panstwowej Strazy Pozarnej i WIOS.

56) lle awarii wystapito po wydaniu pozwolenia zintegrowanego i jakie wnioski
komisje wyciggnely z tych zdarzen losowych?

Zgodnie z przestanymi  zgloszeniami od momentu wydania pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji w roku 2015 w Kronospan Mielec Sp. z o.0. wystgpito
8 sytuacji awaryjnych/pozar. Po kazdym takim zdarzeniu podejmowane byty dziania
korygujagce prace instalacji. Kronospan zostat zaliczony do Zaktadéw o zwiekszonym
ryzyku wystapienia awarii przemystowej, w zawigzku z tym musi wypetni¢ obowigzki
wynikajgce z art. 249-251 ustawy Pos. W tym przede wszystkim opracowanie
programu zapobiegania awariom, ktory podlega zaopiniowaniu przez wfasciwy organ
Strazy Pozamej. | organ ten oraz WIOS maja kompetencje do kontroli Zaktadu
w zakresie wypetniania zapisow PZA oraz sposobow postepowania majgcych za
zadanie zapobieganie awariom przemysfowym.

57) Ponadto pytam: jak to jest, ze firma twierdzi, ze nie powoduje przekroczen,
a powoduje np. 18 — 19 stycznia 2018r.?

W okresie grzewczym poza emisjg przemystowg znaczgcq role odgrywa niska emisja
ti. z indywidualnych Zrédet ciepfa. Co przy niekorzystnej sytuacji meteorologicznej
skutkuje ztym stanem jako$ci powietrza. Zmiany w instalacji ujete w niniejszej decyzji
powinny ograniczy¢ w znacznym zakresie wplyw tej instalacji na jako$¢ powietrza
w Mielcu. Poza sezonem grzewczym nie wystepujg przekroczenia wartosci
dopuszczalnych. Nie oznacza to jednak braku koniecznosci redukcji emisji. Zmiany
technologii w zwigzku z dostosowaniem do Konkluzji BAT ograniczg emisje pytow
7 371,306 Mg/ rok na 96,139 Mg/ rok.

58) Zmniejszenie istniejgcych dopuszczalnych wartosci substancji

zanieczyszczajgcych do poziomu akceptowalnego np. 10% wartosci obecney.
Zgodnie z art. 184 ust.1 ustawy Po$ pozwolenie zintegrowane jak i inne pozwolenia
o ktérych mowa w art. 181 ust 1 ww. ustawy wydaje sie na wniosek prowadzgcego
instalacje, ktéry zawiera m.in.: wielkos¢ emisji w zakresie gazéw i pylow
wprowadzanych do powietrza, ktora nie moze powodowac przekroczenia standardéw
jakosci powietrza. Wielkosc dopuszczalnej emisji okreslana zostafa zgodnie
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z obowigzujgcymi standardami i innymi wymaganiami prawnymi w tym zawartymi
w konkluzji BAT dla piyt drewnopodobnych. Organ ochrony $rodowiska zgodnie
z art. 216 dokonuje analizy pozwolenia zintegrowanego co najmniej raz na 5 lat lub
Jjezeli oddziatywanie instalacji na $rodowisko zmienito sie w stopniu wskazujgcym na
koniecznos¢ zmiany pozwolenia w czesci dotyczgcej okreslonych w nim warunkow
lub wielkosci emisji z danej instalacji, lub jezeli nastgpita zmiana w najlepszych
dostepnych technikach, pozwalajgca na znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez
powodowania nadmiernych kosztéw, lub wynika to z potrzeby dostosowania
eksploatacji instalacji do zmian przepiséw o ochronie $rodowiska. Jezeli analiza
wykazata konieczno$¢ zmiany pozwolenia zintegrowanego, organ wiasciwy do
wydania pozwolenia wzywa prowadzgcego instalacje do wystapienia z wnioskiem
0 zmiane pozwolenia. W prawie krajowym jak i unijnym brak jest podstaw prawnych
do nafozenia obowigzku przeprowadzenia takiej redukcji.

59) Wprowadzenie zakazu spalania dopuszczonych obecnie do spalania pytéw
ze szlifowania jak i kawatkéw pfyt wiérowych (od kiedy odpady zawierajgce
kleje sg biomasg?), powinny byé traktowane Jako odpad niebezpieczny
I przekazane do utylizacji. Nalezy stworzy¢ mechanizm kontroli Spalanej
biomasy. Czy pyt bedzie spalany w kottach na biomase, jesli ma by¢ spalany
to czy zawiera niebezpieczne substancje?

W instalacji spalania paliw przeksztatcane bedg w procesie R1 zgodnie z niniejszym
pozwoleniem odpady: ex 03 01 05 -Trociny, wibry, Scinki z drewna inne niz
wymienione w 03 01 04, z wytgczeniem trocin, wiéréw, $cinek pochodzgcych
z obrobki ptyt widrowych i MDF, ex 03 01 82 Drobinki drewna, ex 03 03 10 Odpady
z widkna, 15 01 03 opakowania z drewna. Ponadto Spalane sg inne odpady
zakwalifikowane jako produkt uboczny. Cafa spalana biomasa (kora, trociny, wiéry,
Scinki z drewna, drobinki drewna) musi spetnia¢ wymogi normy PN-EN ISO 172251-
2014-07E Biopaliwa state. W celu kontroli procesu Spalania natoZony zostat na
Zakfad obowigzek wykonywania monitoringu cigglego na emitorach gdzie
odprowadzane bedg zanieczyszczenia ze spalania. Dodatkowo Zaktad na kazdej
zmianie bedzie pobierat probki surowcoéw/ materiatéw przeznaczonych do produkcji
lub spalenia. Odpowiednio oznakowane prébki bedg przechowywane przez 1 rok do
celow kontrolnych.

60) Awarie sq niedopuszczalne. W czasie awarii w sposéb nie kontrolowany
mogg uwalniac sie do atmosfery ogromne iloSci trujgcych substanciji.
W razie awarii miasto musi byé natychmiast informowane oraz w sytuacji
zagrozenia ewakuowane. W przypadku wystapienia awarii lub pozaru
przedsigbiorstwo otrzymuje zakaz pracy do czasu doktadnego wyjasnienia
przyczyn i przebiegu zdarzenia. Decyzje o ponownym uruchomieniu
produkcji podejmie odpowiedni zespdét specjalistéw PO zapoznaniu sie
z raportem koricowym oraz usunieciu przyczyn awarii. Musi powstac program
zapobiegania ponownym awariom. Nastepstwem kazdej awarii jest
naktadana przez WIOS za nieodpowiednie  kontrolowanie procesu
produkcyjnego. Wyposazenie zakfadu w system Syren oraz zainstalowanie
systemu kryzysowego powiadamiania dla miasta w razie awarii.
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Pozwolenie zintegrowanie okresla warunki normalnej pracy instalacji oraz warunki
odbiegajgce od normalnych takie jak rozruch i zatrzymanie instalacji. Awarie to
zdarzenia losowe, ktore nie powinny wystepowac, i nie okresla sie dla nich
wymagan.

Zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt. 9 ustawy Pos w przypadku zaktadéw o zwiekszonym
ryzyku wystgpienia awarii przemystowej do ktérych zaliczany jest Kronospan
w pozwoleniu zintegrowanym nie reguluje sie sytuacji awaryjnych. W tym zakresie
zaktad jest pod kontrolg Panstwowej Strazy Pozarnej i WIOS.

61) Wprowadzenie norm na hatas z zaktadu

W punkcie 11.3. decyzji z dnia 10 wrzesnia 2015r., znak: OS-1.7222.19.4.2014.DW
ustalony zostat dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalaciji.

62) Wprowadzenie nowych nie trujgcych technologii przy produkcji pfyt.
Zastosowanie klejow niegroZnych dla zdrowia.

Prowadzgcy instancje ma obowigzek wdrozy¢ takie rozwigzania, ktére zagwarantujg
dotrzymanie dopuszczalnych poziomdéw emisji z instalacji oraz co najmniej wartosci
okre$lone w konkluzjach BAT dla produkgji ptyt drewnopochodnych.

Organ nie moze ingerowa¢ w technologie produkcji, w tym w zakresie
wykorzystywanych surowcow, o ile spetnione zostaty ww. wymagania.

63) Jakie dziatania podjefa firma KRONOSPAN na przestrzenni swojego
funkcjonowania w Mielcu, ktére wymiernie zmierzatyby do ograniczania jej
negatywnego oddziatywania na lokalne Srodowisko {j. dziatania podjete
z wiasnej Inicjatywy bez wzgledu nie wymuszone ograniczenia wynikajgce
z istniejgcego w Polsce prawa?

Zgodnie z przedstawiong przez prowadzgcego instalacje informacjg w Zakfadzie
zostaty zrealizowane dziatania:

-budowa kolektora deszczowego,

-instalacja oczyszczania wody procesowej MDF,

-modernizacja suszarni PW,

-filtry szlifierni MDF,

-bateria cyklonéw do oczyszczania gazow z wytwornicy ciepta technologicznego,
-montaz na instalacji suszarni linii produkcyjnych papieréow dekoracyjnych systemu
rekuperacji gorgcego powietrza,

-instalacja do sortowania, przesiewania i czyszczenia zrebki drzewnej,

-filtry workowe PW,

-montaz na instalacji suszarni linii produkcyjnej MDF systemu rekuperacji gorgcego
powietrza.

64) Zwiekszenie przewidzianej we wniosku firmy Kronospan liczby kontroli emisji
na poszczegodlnych emitorach

Zgodnie z zapisami niniejszej decyzji wymagania dotyczgce prowadzenia
monitoringu emisji zostaty znacznie zwiekszone. W tym w szczegdlnosci
wprowadzono monitoring ciggty na najistotniejszych emitorach | wielokrotnie
zwigkszono czestotliwos¢ pomiardw okresowych na pozostatych emitorach.
W przypadku opdznien w rozpoczeciu funkcjonowania systemu monitoringu ciggtego
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zakfad zobowigzany zostat do dalszego zintensyfikowania pomiarow okresowych
do dwdéch pomiarow tygodniowo.

65) Zobowigzanie firmy do redukcji oraz statej kontroli emisji LZO oraz objecia

LZO normami wynikajgcymi z zapisow konkluzji BAT
Zgodnie z zapisami niniejszej decyzji dopuszczalna emisja LZO zostafa okreslona
zgodnie z wymaganiami konkluzji BAT. Wprowadzane rozwigzania techniczne
przewidujg dopalanie LZO i tym samym redukcje ilosci emitowanej o ok. 70%.

66) Zweryfikowania zapisu w dokumentacji Kronospanu, w ktérym firma twierdzi
iz zapisy BAT nie obejmujg emisji LZO jesli wiekszoS¢ surowca uzywanego
do produkcji to drewno sosnowe.

Zgodnie z zapisami niniejszej decyzji dopuszczalna emisja LZO zostata okre$lona
zgodnie z wymaganiami konkluzji BAT.

67) Zobowigzanie firmy  Kronospan do  przeprowadzenia  przegladu
ekologicznego

Prezydent Miasta Mielca wydajgc decyzje Srodowiskowe na realizacje przedsiewzie¢
w Kronospan Mielec z dnia 30 listopada 2015r. znak: ITG-0S.6220.5.2015.LN-80
i z dnia 27 marca 2017r. znak: ITG-0S.6220.25.2016.LN-56 mégt natozyé obowigzek
analizy porealizacyjnej jednak z tego prawa nie skorzystat. Marszatek wojewodztwa
po zebraniu informacji o funkcjonowaniu instalacji po zmianie pozwolenia
zintegrowanego dokona jego analizy i o ile analiza wykaze takg konieczno$c organ
wfasciwy do wydania pozwolenia zobowigze prowadzgcego instalacje do wystgpienia
z wnioskiem o zmiane pozwolenia lub wykonania przegladu ekologicznego.

68) Na jakiej podstawie pozwala sie podmiotom prywatnym emitowac do
powietrza substancje rakotworcze. Czy emitowanie ich w bezpoSrednigj
bliskosci zabudowaniach ludzkich nie stanowi pogwafcenia art. 38
konstytucji? Czy taka emisja nie stanowig zagrozenia dla zdrowia i Zycia?
Apel o natychmiastowe zaprzestanie emisji trujgcych substancji przez firme
KRONOSPAN

Konkluzje BAT dla produkcji ptyt drewnopochodnych dopuszczajg emisje
formaldehydu i LZO na poziomie:

- formalehyd w zalezno$ci od prowadzonego procesu od 10 do 15 mg/m3

- LZO w zaleznosci od prowadzonego procesu od 30 do 200 mg/m?3

W zatozonym wniosku o zmiane pozwolenia wykazano ze emisja z instalacji nie
bedzie powodowac przekroczen wartosci dopuszczalnych | wartosci odniesienia
w powietrzu.

Ponadto uznanie substancji za szkodliwg nie oznacza, ze jej emisja nie jest
dopuszczalna. Wartosci dopuszczalne zostaty dla nich ustalane na poziomie
europejskim i krajowym. Nie limituje sie substancji, ktére nie sg szkodliwe dla
Srodowiska. Podobnie jest w wyrobach: ustalenie limitu zawartosci dla danej
substancji nie oznacza, ze wyréb nie moze jej zawierac. Dotyczy to réwniez
ZywnoSsci: szczegolnie duzo substancji kancerogennych majg na przyktad wedliny
tradycyjnie wedzone, co nie oznacza, ze nie mogg byc dopuszczone do sprzedazy.
Formaldehyd uwalniany w Kronospanie pochodzi gtownie z surowca jakim jest
czyste drewno. W prawie polskim nie zostaty okreslone wartosci dopuszczalne dla
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formaldehydu, a jedynie wartosci odniesienia w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji
w powietrzu. Warto$¢ odniesienia dla formaldehydu wynosi odpowiednio:

- 50 ug/m3 dla okresu usredniania 1 godzina

- 4 ug/m3 dla okresu usredniania rok kalendarzowy

Natomiast w przypadku LZO okreslono standardy emisyjne dla wybranych procesow
w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajow instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspétspalania odpadéw zarowno w tym z roku 2014 jaki w nowym z roku 2018.
Zaden z podanych w nim proceséw nie jest prowadzony w Kronospan Mielec. Z tego
wzgledu do chwili pojawienia sig konkluzji BAT dla ptyt nie byto okreslonego poziomu
dopuszczalnego LZO dla tej instalacji. W punkcie XIiI decyzji zobowigzano zaktad do
wykonania pomiaréw co do rodzaju i ilosci substancji emitowanych w ramach LZO.

69) Czy zmuszanie mieszkarnicow Mielca do pozostawania w domu z uwagi na

zanieczyszczenie powietrza atmosferycznego nie  jest ograniczaniem

wolnosci a tym samym tamaniem art. 41 Konstytucji RP?
Podawane informacje dotyczace stanu jakodci powietrza nie dotyczg wytgcznie
emisji z Kronospan Mielec Sp. z o.0. Na jakosc¢ powietrza w mieScie wplyw majg
takze inne zrédia. Pomiary monitoringowe jako$ci powietrza w Mielcu dotyczg
wszystkich Zrédet eksploatowanych przede wszystkim na terenie Mielca i okolic
w tym kottéw przydomowych.
Problem zanieczyszczonego powietrza dotyczy duzej czesci naszego kraju.
22 lutego 2018 r. Trybunat Sprawiedliwosci Unii Europejskiej ogtosit wyrok, z ktorego
wynika, e Rzeczpospolita Polska uchybita zobowigzaniom  wynikajgcym
7 czlonkostwa w Unii Europejskiej. Naruszenie dotyczy jakoSci powietrza,
a w szczegolnosci przekroczenia stezenia pytu PM10. Trybunat Sprawiedliwosci
Unii Europejskiej stwierdzif, ze Rzeczpospolita Polska:

o przekraczajgc od 2007 r. do 2015 r. wigcznie dobowe warto$ci dopuszczalne
dla stezenia pytu PM10 w 35 strefach oceny i zarzgdzania jakoscig powietrza
oraz roczne wartosci dopuszczalne dla stezenia pytu PM10 w 9 strefach
oceny i zarzadzania jakoscig powietrza;

o nie podejmujac odpowiednich dziatan w programach ochrony powietrza
zmierzajgcych do zapewnienia, aby okres wystepowania przekroczen wartosci
dopuszczalnych dla stezenia pytu PM10 w powietrzu byt mozliwie jak
najkrotszy;

o przekraczajgc dobowe wartosci dopuszczalne dla stezenia pytu PM10
w powietrzu zwiekszone o margines tolerancji w okresie od 1 stycznia 2010 r.
do 10 czerwca 2011 r. w strefach miasto Radom, pruszkowsko-zyrardowskiej
i kedzierzyrisko-kozielskiej, a takze w okresie od 1 stycznia do 10 czerwca
2011 r. w strefie ostrowsko-kepinskiej, oraz

« nie dokonujgc prawidlowej transpozycji art. 23 ust. 1 akapit drugi dyrektywy
Parlamentu Europejskiego i Rady 2008/50/WE z dnia 21 maja 2008 r.
w sprawie jako$ci powietrza i czystszego powietrza dla Europy,
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uchybifa zobowigzaniom cigzgcym na tym paristwie odpowiednio na podstawie
art. 13 ust. 1 dyrektywy 2008/50 w zwigzku z zatacznikiem XI do niej, art. 23 ust. 1
akapit drugi tej dyrektywy, a takze art. 22 ust. 3 wskazanej dyrektywy w zwigzku
z zafgeznikiem X| do niej. W zwigzku z tym obecny rzgd podejmuje szereg dziatari
zmierzajgcych do  poprawy jako$ci powietrza,  zaréwno prawnych  jak
I wspomagajgcych finansowanie 0sob fizycznych w redukeji emisji zanieczyszczen .
70) Czy stosowni eksperci ocenili wniosek firmy pod katem spetnienia wymagan
konkluzji BAT w szczegdlnosci w aspekcie skutecznej techniki usuwania
VOC {j. utleniania termicznego oraz selektywnej redukcja NOx (SNCR) ?
W ramach procedury wydawania pozwolenia zintegrowanego wykonane zostaty dwie
ekspertyzy w tym zakresie. Zaproponowana przez Zakiad technika termicznego
utleniania LZO jest zgodna z wymaganiami konkluzji BAT. Natomiast zgodnie
z sugestiami tam zawartymi natoZono obowigzek przeanalizowania koniecznosci
zainstalowania systemu redukcji NOx. W przypadku emisji NOx w przeliczeniu na
NOz - przewiduje sie nafozenie obowigzku wykonania instalacji redukcji tlenkow
azotu SNCR w terminie 4 miesiecy o ile emisja NOy nie zostanie zredukowana
0 co najmniej 50 % innymi dostepnymi metodami.
71) Wykonanie wynikéw obliczen stezen srednich dla wysokosci emitoréw max
7 m.
Obliczenia rozprzestrzeniania zanieczyszczane w powietrzu zgodnie z metodyka
Okreslong w rozporzgdzaniu Ministra  Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r.
w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu wykonuje sie
dla rzeczywistych parametrow emitoréw.
72) We wniosku istnieje zapis stwierdzajgcy iz spétka nie podjeta ostatecznej
decyzji dotyczgcej ustalenia dopuszczalnej emisji LZO z suszami wiéréw.
Prowadzgcy instalacje uzupetnit wniosek i ostatecznie dopuszczalna emisja LZO
zostafa okreslona zgodnie z wymaganiami konkluzji BAT. Wprowadzane rozwigzania
techniczne przewidujg dopalanie LZO i tym samym redukcje ilosci emitowaney.
73)We wniosku istnieje zapis o stosowaniu nowych zwigzkow do produkcji.
Wyrazamy sprzeciw dla wyrazania jakiejkolwiek zgody na wprowadzanie do
powietrza Mieleckiego nowych substancji draznigcych.
Substancje o ktérych mowa stosowane bedg w urzadzeniach do redukcji emisji
substancji do Srodowiska, w linii do produkcji papieru dekoracyjnego jako $rodek
pomocnicze oraz linii produkcji MDF jako $rodek wigzgcy wolny formaldehyd. Nie
przewiduje sie ich emisji do powietrza.
74) Czy maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie warunkéw
odbiegajgcych od normalnych ma jakiekolwiek wyjasnienie i uzasadnienie?
Warunki odbiegajgce od normalnych to przede wszystkim zatrzymanie i ponowny
rozruch instalacji oraz zakiécenia procesu. Czas ten jest Szacowany przez
prowadzgcego instalacje na podstawie planowanej produkcji wraz z wymaganymi
remontami | okresowymi przeglagdami maszyn, i urzgdzeri oraz w oparciu
o dotychczasowe doswiadczenia w produkcji. Do czasu tego nie wlicza sie sytuacji
awaryjnych objetych innymi przepisami.
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Po terminie udostepniania tj. 12 kwietnia 2018r. wptynety wnioski
uzupetniajgce do rozprawy administracyjnej reprezentanta uczestnikéw protestu
z dnia 25 marca 2018r., ktore zgodnie art. 41 ustawy z dnia 30 pazdziernika 2008r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (OOS)
pozostawione zostaty bez rozpatrzenia w tym postepowaniu.

W dniu 4 kwietnia 2018r. przy pisémie z dnia 3 kwietnia 2018r. Stowarzyszenie
Inicjatyw Spotecznych Specjalna Strefa Ekologiczna w Mielcu przedstawito komplet
wymaganych dokumentéw do uznania za organizacjg ekologiczng. Organ uznat,
7ze cele statutowe jak i dziatalnos¢ statutowa Stowarzyszenia jest prowadzona
w zakresie ochrony $rodowiska oraz, ze za udziatem Stowarzyszenia na prawach
strony w przedmiotowym postepowaniu przemawia interes spoteczny. Tym samym
nalezato uznac, ze spetnione zostaty wszystkie przestanki okre$lone w art. 44 ust.1
ustawy OOS. W zwigzku z powyzszym dopuszczono Stowarzyszenie Inicjatyw
Spotecznych Specjalna Strefa Ekologiczna w Mielcu do udziatu na prawach strony
w prowadzonym przez Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego postepowaniu.

Przy pismach z dnia 30 marca 2018r. oraz z dnia 10 kwietnia 2018r. Zaktad
przedstawit uzupetnienia. Analiza przedstawionej dokumentacji wykazata, iz wniosek
nadal wymagat uzupetnienia w zakresie doprecyzowania parametrow
funkcjonowania instalacji. W zwigzku z powyzszym postanowieniami z dnia
16 kwietnia 2018r., znak: 0S-1.7222.3.7.2018.DW i z dnia 11 maja 2018r., znak:
0S-1.7222.3.7.2018.DW ponownie wezwano prowadzacego instalacje do
uzupetnienia wniosku.

W szczegoélnosci nalezato przedstawi¢ propozycje dopuszczalnej emisji dla
emitora E-5 oraz emisji rocznej dla poszczegolnych instalacji z podziatem na okresy
do 30 pazdziernika 2019r. i od 1 listopada 2019r. z uwzglednieniem art. 188 ust. 2
pkt 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, zgodnie z ktérym w pozwoleniu okresla sie
wielko$é dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania instalaciji,
nie wiekszg niz wynikajgca z prawidtowe] eksploatacji instalacji. W zwigzku
z tym we wniosku nalezato odnie$¢ sie do wymogdéw nowego rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajéw instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspotspalania odpadéw (Dz.U. 2018 poz. 680), ktére zgodnie z dyrektywg MCP
wprowadzito zaostrzone standardy emisyjne dla $rednich zrédet spalania paliw od
wyznaczonych terminéw. Zgodnie z art. 184 ust. 2c ustawy Prawo ochrony
Srodowiska w przypadku zrodet spalania paliw o nominalnej mocy cieplnej nie
mniejszej niz 1 MWt i mniejszej niz 50 MW, ustalonej z uwzglednieniem trzeciej
zasady tgczenia, o ktérej mowa w art. 157a ust. 2 pkt 3 bedacej czescig instalacji
wymagajgcej pozwolenia na wprowadzanie gazow lub pytbw do powietrza albo
pozwolenia zintegrowanego, wniosek o wydanie pozwolenia powinien zawierac
dodatkowo informacje o:

1) oznaczenie prowadzgcego instalacje, jego adres zamieszkania lub siedziby;
2) adres zaktadu, na ktoérego terenie prowadzona jest eksploatacja instalacji;
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3) sektorze, w ktérym dziata dane zrédfo spalania paliw lub zaktad, w ktérym to
zrodto jest eksploatowane (kod Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci);

4) numerze REGON prowadzgcego instalacje;

5) nominalnej mocy cieplnej zrédta spalania paliw wyrazonej w MW;

6) rodzaju zrédta spalania paliw, z uwzglednieniem rodzajéow zrédet spalania
paliw, dla ktérych w przepisach wydanych na podstawie art. 146 ust. 3 sg
zréznicowane standardy emisyjne;

7) rodzaju i przewidywanym udziale procentowym wykorzystywanych paliw,
z uwzglednieniem rodzajow paliw, dla ktérych w przepisach wydanych na
podstawie art.146 ust. 3 sg zréznicowane standardy emisyjne;

8) obowigzujgcych dane zrédto spalania paliw standardach emisyjnych;

9) dacie oddania zrodfa spalania paliw do uzytkowania, a jezeli ta data nie jest
znana — dowdd na to, ze uzytkowanie zrédta spalania paliw rozpoczeto przed
dniem 20 grudnia 2018r. albo po dniu 19 grudnia 2018r.;

10) przewidywanym czasie uzytkowania Zzrédta spalania paliw w ciggu roku
oraz przewidywanym srednim obcigzeniu podczas uzytkowania wyrazonym
w procentach.

Ponadto w zwigzku z wprowadzonymi zmianami w instalacji podczas realizacji
inwestycji nalezy ich zakres uwzgledni¢ we wniosku w tym w szczegdlnosci sposéb
odprowadzania zanieczyszczen do powietrza, dane techniczne zrédet emisji oraz
urzgdzen ochrony powietrza.

Konieczne bylo tez wskazanie metodyk wykonywania pomiardéw ciggtych
w miejscach lokalizacji punktéw pomiarowych emitora E-5: kolektor spalin przed
miejscem podigczenia spalin z WCT Kablitz i przewod spalin przed miejscem
potgczenia ze spalinami z komory spalania suszarni wiéréw oraz na emitorze E-101.

Przy pismach z dnia 20 kwietnia 2018r., z dnia 23 maja 2018r. i z dnia
6 czerwca 2018r. Zaktad przedstawit uzupetnienia. Analiza przedstawionej
dokumentacji wykazata, iz wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

W toku prowadzonego postepowania Kronospan Mielec Sp. z o. 0. na
podstawie art. 37 § 1 ustawy Kpa, pismem z dnia 15 marca 2018r. ztozyta do
Ministra Srodowiska zazalenie na przewlekte prowadzenie postepowania w sprawie
zmiany pozwolenia. Minister Srodowiska po przeanalizowaniu dokumentacji sprawy
w pi$mie z dnia 9 kwietnia 2018r., znak: DZS-111.051.1.2018.DS, stwierdzit: Biorgc
pod uwage, ze sprawa zmiany przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego ma
ztozony interdyscyplinarny charakter, wymaga przeanalizowania obszernego
materiatu dowodowego i pracy zespotu specjalistow, a takze to iz podejmowane
przez organ czynnosci w celu prawidtowego ustalenia stanu faktycznego
i wyjasnienia wszelkich okolicznoéci jest niezbedne do rzetelnego rozpatrzenia
sprawy oraz wydania prawidtowej decyzji, zwtaszcza wobec protestéw mieszkancow
Mielca, nie mozna mu zarzuci¢ przewlektosci”.
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W dniu 29 maja 2018r. do tut. Urzedu wptynagt wniosek Fundaciji
Konstruktywnej Ekologii ECOPROBONO, Biatystok, ul. Wiokiennicza 7A lok 14U
zwanej dalej jako ,Fundacja” reprezentowanej przez Prezesa Zarzadu.

Zgodnie z definicjg organizacji ekologicznej zamieszczonej w art. 3 ust. 1
pkt 10 ustawy 00S$ rozumie sie przez to organizacje spoteczng, ktorej statutowym
celem jest ochrona $rodowiska. Poniewaz brak jest Scistego okreslenia organizaciji
ekologicznej  wyodrebnionej z szerszego pojecia organizacji spofecznej przy
wykorzystaniu kryterium przedmiotowego - zakresu prowadzonej dziatalnosci,
konieczne byto skorzystanie z definicji organizacii spofecznej zamieszczonej
w ustawie Kpa, gdzie zgodnie z art. 5 § 2 pkt 5 jest definiowana jako organizacja
zawodowa, samorzadowa, spoétdzielcze i inne organizacje spoteczne. Fundacje przez
dtugi okres czasu nie zaliczona do kregu organizacji spotecznych, co uzasadniano
tym, ze fundacja nie jest korporacjg obywateli, ale wyodrebniong masg majgtkowg a
istota organizacji spotecznych opiera si¢ generalnie na zasadzie cztonkostwa.
W zwiazku z czym odmawiano fundacjom prawa do uczestnictwa w postepowaniach
administracyjnych na prawach strony. Uchwata 7 sedziow NSA z dnia 12 grudnia
2006r. || ODP 4/05 zmienita jednak to stanowisko i przyznata iz fundacjom
przystuguje status organizacji spotecznych.

W §4 i §5 statutu Fundacji wskazano cele oraz sposoby ich realizacji. Wsréd
celow sg m.in.: wptywanie na poprawe Srodowiska naturalnego Polski i swiata,
wspieranie  zrébwnowazonych  ruchow ekologicznych, edukacja ekologiczna
i oddziatywanie na $wiadomos¢ spoteczenstwa co do stanu $rodowiska naturalnego,
monitorowanie proceséw ograniczania negatywnego wptywu inwestycji na
srodowisko. Fundacja realizuje swoje cele poprzez prowadzenie dzielnosci odptatnej
i nieodptatnej oraz dziatalnosci gospodarczej. W zakres dziatalnosci nieodpfatne]
wchodzi m.in. udziat w postepowaniach administracyjnych dotyczgcych spraw
zwigzanych z ingerencjg w $rodowisko naturalne. Fundacja byta uczestnikiem m.in.
postepowania w sprawie wydania decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach
realizacji inwestycji dla przedsigwziecia polegajgcego na: ,modernizacji instalacji ptyt
widrowych zaktadu KRONOSPAN Mielec Sp. z o. 0.” Dziatalnos¢ statutowg
Fundacja rozpoczeta 11 lipca 2012r.  Analiza przedstawionych dokumentow
wskazuje, ze Fundacja prowadzi dziatalnos¢ majaca na celu ochrone $rodowiska
oraz prowadzi ja przez okres co najmniej 12 miesigcy, co przesgdza ze mozna uznac
ze zostaly spemnione wszystkie przestanki wymienione w art. 44 ust 1 ustawy 00S
pozwalajgce na dopuszczenie Fundacji do udziatu w tym postepowaniu na prawach
strony.

W toku prowadzonego postepowania ze wzgledu na watpliwosci organu
dotyczace ustalenia warunkéw emisji z suszarni wiorow UTWS (E-5) i suszarni
wiokien (E-101), w tym w szczegdlnoéci poziomu tlenu oraz mozliwosci technicznych
prowadzenia pomiaréw ciggtych na tych emitorach zlecono wykonanie ekspertyzy
W ww. zakresie. Na zlecenie Wojewodztwa Podkarpackiego wykonane zostaty
ekspertyzy pt. ,Analiza uwarunkowan oraz propozycja okreSlenia standardow
emisyjnych oraz obowigzku wykonywania pomiaréw dotyczgcych zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla Instalacji do produkcji pfyt drewnopochodnych MDF oraz ptyt

08-1.7222.3.7.2017.DW Strona 105 z 164



wiérowych surowych i Instalacji do spalania paliw zakiadu KRONOSPAN Mielec Sp.
z 0.0.” EmiPro Sp. z 0.0. w Krakowie oraz pt. ,Analiza uwarunkowari oraz propozycja
tresci niektérych zapiséw dotyczgcych zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
Instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych MDF oraz ptyt wiérowych surowych
I Instalacji do spalania paliw zaktadu KRONOSPAN Mielec Sp. z 0.0.” przez Katedre
Systemow Energetycznych i Urzgdzen Ochrony Srodowiska Akademii Gérniczo -
Hutniczej w Krakowie. Dokumentacje uznano za mogacg przyczyni¢ sie
do prawidtowego rozstrzygniecia ww. sprawy. W zwigzku z powyzszym
postanowieniami z dnia 7 czerwca 2018r., znak: 0S-1.7222.3.7.2018.DW
dopuszczano ekspertyzy jako dowody w przedmiotowej sprawie.

W dniu 18 czerwca 2018r. wptynat wniosek Fundacji ClientEarth Prawnicy dla
Ziemi z siedzibg w Warszawie o dopuszczeniem do udzialu w niniejszym
postepowaniu na prawach strony. Whniosek zostat uwzgledniony.

Ponadto pismami z dnia 14 czerwca 2018r. i 19 czerwca 2018r. KRONOSPAN
Mielec Sp. z o.0. wystgpita z wnioskiem o wydiuzenie terminu na uruchomienie
monitoringu ciggtego na emitorach E-5 i E-101. Nie przychylono sie do wniosku
strony. Jednoczenie Zaktad zadeklarowat mozliwo$é uruchomienia monitoringu
ciggtego emisji pytu z emitora E-5 od listopada 2018r., co uwzgledniono w decyzji.

Zaktad zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przemystowej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia
29 stycznia 2016r. w sprawie rodzajéw i ilosci znajdujgcych sie w zaktadzie
substancji niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu do zaktadéw o zwiekszonym
lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016,
poz. 138). W zwigzku z tym realizujgc natozone obowigzki prawne Zaktad opracowat
| przedstawit wtasciwemu organowi Panstwowej Strazy Pozarnej i wdrozyt zaktadowy
Program Zapobiegania Awariom (PZA) zgodnie z art. 251 ustawy. W zwigzku
z prowadzonymi zmianami w instalacji Spétka dokonata aktualizacji PZA
w marcu 2017r.

Przedmiotem wniosku jest przede wszystkim dostosowanie instalacji do
wymagan konkluzji BAT oraz inne zmiany poprawiajace funkcjonowanie instalacji,
w tym przede wszystkim uruchomiona zostanie nowa Wytwornica Ciepta
Technologicznego Kablitz, umozliwiajgca wyzsza niezawodnosé | efektywnos¢
energetyczng. Zmianie ulegnie réwniez sposéb suszenia widrow. Obecny uktad
suszenia polegajgcy na bezpos$rednim kontakcie spalin z suszonymi wiérami
zostanie zstgpiony metodq suszenia przeponowego, potgczong z kierowaniem
gazow suszarniczych do spalenia w palniku suszarni, a nastepnie do odpylania
w elektrofiltrze - systemem UTWS, w ramach ktérego eksploatowane bedzie zrédio
pozwalajgce odzyskaé w procesie spalania energie chemiczng zawartg w gazach
procesowych. Zmianie ulegng réwniez stosowane dotychczas techniki ograniczania
emisji z prasy plyty wiérowej, polegajgce na kolektorowaniu odgazow, ich
schfadzaniu w przewodach oraz oczyszczaniu. Zastosowana technika poprawi
efektywnos¢ zbierania odgazéw z prasy oraz zastgpi dotychczasowy ukfad
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chiodzenia odgazéw i skrubera, nowym ukfadem, opartym na piuczce Venturiego
zintegrowanej z cyklonem. W rebalni urzadzenie oczyszczajgce odgazy (cyklon)
zostanie zastapiony pulsacyjnym filtrem workowym, umozliwiajacym osiggnigcie
poziomu stezenia pylu na wylocie z urzgdzenia (BAT-AEL) nie wiekszego niz
5 mg/Nm3. Wykonana zostanie réwniez modernizacja instalacji odciggowej ze
skrawalni (emitor E-3 i E-4) polegajgca na wymianie cyklonéw na sprawniejsze oraz
dodanie drugiego stopnia oczyszczania odgazdéw po ich skolektorowaniu, ktéry
stanowi pulsacyjny filtr workowy zapewniajacy dotrzymanie poziomu emisji BAT-AEL.
Aby ograniczy¢ emisje lotnych zwigzkéw organicznych z impregnacji i suszenia
papieru zastosowane zostanie oczyszczanie odgazdéw poprzez ich spalanie.
Powietrze poprocesowe zawierajgce LZO bedzie wykorzystywane jako powietrze
zasilajgce palnik suszarni wiéréw iflub Wytwornicy Ciepta Technologicznego.
Zmodernizowany zostanie rowniez proces suszenia widkna do produkcji ptyt MDF,
ktore wymagato zwiekszenia stopnia odpylania odgazéw z | stopnia suszarni.
Ograniczenie emisji zostanie osiagniete takze poprzez hermetyzacje linii Il transportu
trocin i modernizacje instalacji odciggowej ze szlifierni polegajgca na wymianie filtra
tkaninowego na sprawniejszy filtr tkaninowy (emitor E-15).

Na prowadzone dziatania inwestycyjne KRONOSPAN Mielec Sp. z o.0.
uzyskat decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach Prezydenta Miasta Mielca
z dnia 30 listopada 2015 r. znak: ITG-0$.6220.5.2015.LN-80 oraz z dnia 27 marca
2017r., znak: ITG-0S.6220.25.2016.LN-56. Postepowania w tych sprawach
prowadzone byty przy udziale spoteczenstwa, jednak bez rozprawy z jego udziatem.

Ponadto zostang lub zostalty podjete dziania pozainwestycyjne zmierzajace do
zapewnienia statego doskonalenia i optymalizacji efektow mozliwych do osiggniecia
w $rodowisku oraz monitorowania oddziatywania instalacji na Srodowisko w tym:
- opracowany i wdrozony zostanie system zarzadzania $rodowiskowego w zakresie
wymaganym konkluzjami BAT,

- opracowana zostata procedura metody dobrego gospodarowania oraz sposobu
kontroli jako$ci odzyskanego drewna pouzytkowegio,

- opracowany zostanie plan gospodarowania hatasem,

- opracowany zostat plan zarzadzania zapachem,

- opracowany zostanie plan gospodarowania odpadami

Dostosowanie do wymagan BAT obejmuje zmiane zakresu monitoringu emisji
substancji do powietrza, parametréw zastepczych oraz kluczowych parametrow
spalania, a takze wprowadzenie monitorowania zapachdw.

W zwigzku z realizacjg inwestycji nastgpig zmiany:

1) Zwiekszenie zainstalowanej mocy nominalnej instalacji energetycznego spalania
paliw z 129,03 MWt na 200,03 MW, w tym uruchomienie nowej Wytwornicy Ciepta
Technologicznego o mocy 41 MW, oraz catkowite przebudowanie suszarni wiérow
i zwiekszenie mocy palnika z 65 MW, na 90 MW. WCT Borman i WCT Heiler
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bedg wykorzystywane w ograniczonym zakresie w przypadku gdy nie bedzie
pracowac WCT Kablitz.

2) Catkowita zmiana procesu suszenia wioréow, co powoduje ograniczenie ilo$ci
emitowanych pytéw z 371 Mg/rok na 96 Mg/rok, dwutlenku siarki z 178 Mg/rok na
167 Mg/rok, formaldehydu z 79 Mg/rok na 51 Mg/rok, tlenku wegla 2 092 Mg/rok
na 1958 Mg/rok oraz znaczng redukcje lotnych zwigzkéw organicznych (nie
ujetych w do tej pory w pozwoleniu). Zmiana ta spowoduje wzrost emisji tlenkow
azotu z 460 Mg/rok na 645 Mg/rok. Emisja amoniaku i fluoru pozostanie na
niezmienionym poziomie;

3) W instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych nastapi wzrost zuzycia
materiatow i surowcow, w tym: zywic o 20%, utwardzacza o 118%, wody o 7%,
oraz energii o0 29%. Ponadto w instalacji wykorzystywane bedg nowe substancje
charakteryzowane jako niebezpieczne oraz wykorzystywane beda nowe surowce
pomocnicze w linii do produkcji papieru dekoracyjnego oraz linii do produkcji MDF,
w tym przede wszystkim ABS (r-r siarczanu amonu) w ilosci 2 500 Mg/rok.

4) W instalacji energetycznego spalania paliw nastapi wzrost zuzycia energii
elektrycznej o 216 %, wody o 25% oraz ilosci wykorzystywanego paliwa o 33,3%;

5) W zwigzku z przebudowg instalacji powstanie 8 nowych punktowych Zrédet
hatasu;

6) Nastgpi wzrost iloSci wytwarzanych odpadéw o kodach: 10 01 01 z 5000 na
10 000 Mg/rok, 17 04 05 z 150 na 500 Mg/rok. Powstawa¢ bedg nowe odpady
o kodach : 10 01 19 w ilosci 5000 Mg/ rok, 19 12 02 w ilo$ci 1 Mg/rok, 19 12 03
w iloéci 0,5 Mg/rok, 19 12 04 w ilosci 50 Mg/rok, 19 12 09 w ilosci 150 Mg/rok,
16 03 05* w ilosci 50 Mg/rok. Zmniejszyta sie ilos¢ wytwarzanych o odpadow
o kodach 03 01 01 z 70 000 Mg/rok na 5 000 Mg/ rok, 03 01 05 z 270 000 Mg/rok
na 25 000 Mg/rok, 15 01 01 z 350 Mg/rok na 250 Mg/rok.

Przedsiewzigcie nie skutkuje wzrostem wielkosci produkcyjnych ptyt widrowych
okreslonej w dotychczasowym pozwoleniu.

Wozrost zuzycia zywic i utwardzacza oraz zastosowanie nowej substancji ABS
(r-r siarczanu amonu) jest zwigzane ze zmiang technologii produkcji ptyty
w kierunku otrzymywania ptyt o niskiej zawarto$ci formaldehydu. Zamierzony efekt
zmniejszenia jego emisji zostanie osiggniety poprzez zastosowanie zywicy klejowej
o niskim stosunku molowym formaldehydu do mocznika. Takie rozwigzanie pocigga
za sobg pogorszenie wiasciwosci mechanicznych wyrobu oraz wzrost specznienia
i nasigkliwo$éci. Aby utrzymac jako$¢ otrzymywanych wyrobéw na wymaganym
poziomie konieczne jest zwigkszanie stopnia zaklejenia widréw a jednocze$nie
wzrost zuzycia zywicy oraz utwardzacza. Otrzymywanie ptyt widrowych o zerowej
zawartosci wolnego formaldehydu wymaga zastosowania dodatkowej substancji
wigzgce] tj. ABS. Ponadto w Zaktadzie beda wykorzystywane substancje
pomocnicze: preparat Alton 856, Alton ES700 oraz DeuroCure XXL i Impress IMH
531, ktoérych =zadaniem jest polepszenie jakosci wyrobéw koncowych (np.
zapobieganie powstawaniu pecherzy itp.).
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Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
okreslitem wielkoé¢ dopuszczalnej emisji gazow i pytow do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji.

W dokumentacji wykazano, ze emisja substancji zanieczyszczajgcych
na poziomie okreslonym w decyzji nie powoduje przekroczen standardéw jakosci
powietrza, warto$ci odniesienia substancji w powietrzu oraz standardow emisyjnych
okreslonych w rozporzadzeniach Ministra Srodowiska:

— 7 dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie poziomow niektdrych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2012r. poz. 1031),

— z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2010r. nr 16, poz. 87)

—  z dnia 1 marca 2018r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajow
instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania
odpadéw (Dz. U. z 2018r. poz. 680).

Ponadto nie powoduje przekroczer poziomow emisji pytowo-gazowych powigzanych

z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEL) okreslonych dla poszczegodlnych

zrodet w decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2015/2119 z dnia 20 listopada 2015r.

ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)

w odniesieniu do produkgji ptyt drewnopochodnych zgodnie z dyrektywa Parlamentu

Europejskiego i Rady 2010/75/UE.

Na terenie instalacji oprécz zrédet technologicznych znajdowac si¢ beda
srodia energetycznego spalania paliw, o tgczne; zainstalowanej mocy 91,63 MW,
w ktorych sktad wchodzi¢ bedg: WCT Kablitz o mocy 41 MWt z ktérej spaliny
odprowadzane bedg emitorem E-5, WCT Bormann 39 MWt - pracujgca w wezle
suszarni bezposredniej, z ktorego spaliny odprowadzane beda emitorem E-101
oraz WCT Heiler o mocy 11,63 MW, z ktorej spaliny odprowadzane bedg emitorem
E-7. WCT Heiler stanowi¢ bedzie zimng rezerwe uruchamiang jedynie w sytuacji
wylaczenia wytwornicy Kablitz lub Borman.

Ustalono, ze do WCT Kablitz oraz WCT Heiler stosuje sie wymagania jak dla
srednich zrodet energetycznego spalania paliw (MCP) okreslone w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018r. w sprawie standardow emisyjnych dla
niektérych rodzajow instalacji, zrédet spalania paliw oraz urzgdzen spalania lub
wspotspalania odpadow. Natomiast w przypadku WCT Borman, ze wzgledu na
suszenie wiokien drewna bezposrednio (bezprzeponowo) spalinami zastosowano
wymogi konkluzji BAT dla produkcji ptyt drewnopochodnych. Takie podejécie
znalazto réwniez odzwierciedlenie w obu ekspertyzach.

Okreslenie w pozwoleniu zintegrowanym warunkéw emisji dla emitora E-5,
ktorym réwnoczeénie odprowadzane sg spaliny z WCT Kablitz oraz suszarni UTWS
w aspekcie wymagan i wytycznych zawartych w dyrektywie Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE nie byto procedurg prostg, ze wzgledu na brak
szczegdlowych wytycznych dla UTWS w konkluzjach oraz brak szczegdtowych
uregulowan w przepisach polskich. Do najistotniejszych mankamentow powyzszej
Decyzji Wykonawczej Komisji Europejskiej nalezy brak zdefiniowania referencyjnego
poziomu tlenu dla poszczegoélnych wartodci zanieczyszczen BAT-AEL z suszarni
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posrednio ogrzewanych, do ktérych nalezy zbudowana w ramach dostosowania
do wymagan konkluzji - przeponowa suszarnia wiéréw typu UTWS. Odczytywanie
konkluzji BAT w aspekcie referencyjnej zawartoci tlenu, traktowanej jako
rzeczywistej (faktycznie wystepujgcej) jest nieuzasadnionym uproszczeniem tego
parametru, istotnego dla precyzyjnego ustalenia warunkow emisji. Bez podania
referencyjnej zwartoéci udziatu tlenu w spalinach nie jest mozliwa ocena faktycznej
wartosci zmierzonego stezenia danej substancji zanieczyszczajacej. W zwigzku
z powyzszym zaistniata konieczno$¢ okreslenia warunkéow w zakresie zawartosci
tlenu w spalinach suszarni UTWS. Do problemu tego odniesiono sie w
opracowanych ekspertyzach.

W przypadku samej WCT Kablitz, poniewaz jest to instalacja
do energetycznego spalania biomasy, tlen odniesienia zostat okreslony
w obowigzujgcym rozporzadzeniu w sprawie standardéw emisyjnych i wynosi 6%.
Natomiast proces realizowany w suszarni wiéréw UTWS nie jest typowym procesem
energetycznego spalania paliw. Ponadto uwazany jest on zgodnie z konkluzjami BAT
za jedng z technik do obnizenia emisji zanieczyszczen do powietrza. Istnieja
udokumentowane wyniki badan emisji zanieczyszczer do powietrza (w tym stezenia
tlenu) wykonanych na podobnych istniejgcych w Europie obiektach. W zwigzku z tym
na wniosek zarzgdzajgcego ustalono, ze poziomy BAT-AEL podane w konkluzjach
w warunkach rzeczywistych w przypadku suszarni UTWS bedg odnosi¢ sie do
poziomu tlenu 18%.

W przypadku emitoréw E-13, E-23, E-23a, E-101, E-102 i E-109 kierujgc sie
wynikami  dotychczasowych pomiaréw ustalono w decyzji stezenie tlenu
w odprowadzanych zanieczyszczeniach na poziomie rzeczywistym wynikajgcym
z pomiaréw zgodnie ze wskazaniem konkluzji.

Ponadto emitorem E-5 odprowadzane bedg réwnocze$nie dwa strumienie
zanieczyszczen pochodzacych z WCT Kablitz oraz UTWS, tj. zrédet objetych
odrgbnymi normami emisyjnymi — polskimi standardami emisyjnymi oraz poziomami
BAT-AEL z konkluzji. W takim przypadku okreslajgc poziom emisji dopuszczalnej dla
emitora nalezato zastosowa¢ sposéb usredniania podany w § 8 rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska w sprawie standardéw emisyjnych, ktéry odnosi sie zaréwno
do u$redniania stezen tlenu oraz stezen poszczegdlnych zanieczyszczen.
Zastosowana procedura jest tozsama ze wskazang w zataczniku nr 8 cytowanego
rozporzadzenia. W sprawie u$redniania stezen wypowiedzialo sie réwniez
Ministerstwo  Srodowiska w pismie z dnia 11 grudnia 2017r. znak:
DZS-11.490.36.2017.MC stwierdzajgc, iz dla komina odprowadzajgcego jednocze$nie
zanieczyszczenia z kilku zrédet objetych wymaganiami réznych konkluzji BAT
ustalenie dopuszczalnej emisji winno by¢ oparte na stezeniu Zanieczyszczenia
obliczonym jako $rednia wazona stezern odpowiadajgcych poziomom BAT-AEL
z poszczegolnych strumieni (przy czym wagg moze byé stezenie objetosci gazéw
odlotowych albo moc Zrodta emisji). Takie podejscie znalazto réwniez
odzwierciedlenie w obu ekspertyzach.

W zwigzku z powyzszym nie przychylono sie do wniosku Spoétki w zakresie
wyznaczenia usrednionej emisji dla emitora E — 5 z uwagi na btedng interpretacje
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wnioskodawcy zapisow zawartych w § 3 ww. rozporzadzenia, ktéry dotyczy
przeliczania wynikéw pomiaréw w celu oceny dotrzymania stezen dopuszczalnych.

Ponadto w przypadku emitorow: E — 9, E — 19 oraz E — 106 w decyzji
okreslono wartos¢ dopuszczalnej emisji pytu na poziomie nizszym niz wnioskowana,
biorgc pod uwage poziom emisji wprowadzonej do obliczen rozprzestrzeniania
substancji w powietrzu atmosferycznym. Natomiast w przypadku emitorow: E-14,
E-15, E-107, E-109 okreslono warto$¢ dopuszczalng emisji pytu (oraz amoniaku dla
E-109) a w przypadku emitora E-101 (w wariancie pracy palnika gazowego suszarni)
okreslono wartosé dopuszczalng emisji tlenkow azotu NOx, dwutlenku siarki i tlenku
wegla - na poziomie nie wyzszym niz w dotychczas obowigzujacym pozwoleniu,
majac na wzgledzie fakt, ze bylo ono ustalone dla nominalnych parametrow
instalacji a wprowadzone zmiany w E-14, E-15, E-107, E-109 poprzez
zamontowanie wysokosprawnych filtrow workowych dodatkowo ograniczyty emisje
pylu. W przypadku, kiedy w pozwoleniu zintegrowanym dotychczasowy poziom
emisji z instalacji jest okreslony jako warto§¢ mieszczaca si¢ w zakresie BAT-AEL
podanym w konkluzjach oznacza to, ze instalacja spetnia wymagania najlepszej
dostepnej techniki. Nalezy pamieta¢ jednak, ze zgodnie z art. 188 ust 2 pkt 2 ustawy
Pos w pozwoleniu okresla sie wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji, nie wigkszg niz wynikajaca z prawidfowe]
eksploatacji instalacji. W zwigzku z powyzszym nalezato uzna¢, ze dotychczasowy
poziom emisji zostat prawidtowo okreslony, a zmiana tego parametru bytaby
niezgodna z wyzej przywotanym art. 188 ustawy Pos.

W decyzji ustalono dla emitoréw E-5, E-23, E-23a, E-101 i E-7 dopuszczalne
wielkosci emisji tlenkéw azotu (NOx) rozumianych jako suma tlenku azotu (NO)
i dwutlenku azotu (NO2) w przeliczeniu na dwutlenek azotu. Takg norme wskazujg
zaréwno konkluzje BAT (BAT-AEL) dla produkcji plyt drewnopochodnych oraz
standardy emisyjne okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska dla zrodet
energetycznego spalania paliw. Natomiast w poziom dopuszczalny w powietrzu
(ze wzgledu na ochrong zdrowia ludzi) odnosi si¢ do dwutlenku azotu (NO2),
dla ktorego =zostata okreslona norma jednogodzinna oraz $rednioroczna
w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie
pozioméw niektorych substancji w powietrzu oraz w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu, stanowigcego podstawe do modelowania poziomoéw
substancji w powietrzu. Ze wzgledu na brak kompletu dopuszczalnych stezen dla
wszystkich tlenkéw azotu oraz ich sumy (NOx) ocena dotrzymania norm
dopuszczalnych w powietrzu w ramach modelowania odnosi sie tylko do dwutlenku
azotu stanowiacego frakcje sumy tlenkow azotu (NOx). Udziat frakeji dwutlenku azotu
(NO2) w sumie tlenkow azotu (NOx) zestawiono w tabeli ponizej:
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Rodzai substancii Dopuszczalna
Zrédio emisji | Emitor Zan‘;‘gj:’ :z“cz:"’"c‘f'é L | wielkos¢ emisji
y jacy mg/Nm?
Suszarnia wioréw Tlenki ¢
UTWS enkl azotu
rownoczesnie tE_'5 | w przeliczeniu na NO2 wt m287’5
2 WCT Kablitz %ffgi};f w tym y -
p"i{)g‘i‘;’;‘;rr‘]?;‘;ﬁm dwutlenek azotu NO: '
Suszarnia witdkien Tlenki azotu 250
| stopien E-101 |w przeliczeniu na NO2 t
(suszenie spalinami (gtf;gz}: )e w tym wiym 50
z WCT Bormann) dwutlenek azotu NO2

W przypadku emitoréow E-5, E-13, E-101, E-102 i E-109 poza
dotychczasowymi zanieczyszczeniami okreslono w pozwoleniu dopuszczalng emisje
catkowitego LZO rozumianego jako lotne zwigzki organiczne ogotem wyrazone jako
wegiel.

Mozliwos¢ limitowania wszystkich emitowanych zwigzkéw organicznych
(tych dotychczas normowanych w przepisach polskich oraz tych nie normowanych
jak charakterystyczne dla produkcji ptyt z grupy terpenow: pineny i limeny
odpowiadajace za ucigzliwy intensywny zapach drewna) - w formie catkowitego LZO
pojawita si¢ w decyzji wykonawczej Komisji (UE) 2015/2119 z dnia 20 listopada
2015r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczgce najlepszych dostgpnych technik (BAT)
w odniesieniu do produkcji ptyt drewnopochodnych zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE. Tym samym obowigzek limitowania catkowitego
LZO dla branzy produkcji ptyt drewnopochodnych wymagajgcych pozwolenia
zintegrowanego wszedt wprost do prawa obowigzujgcego w Polsce. Ostateczny
termin dostosowania instalacji do wymagan konkluzji BAT to 1 listopada 2019r.
W zwigzku z tym w przypadku emitoréw: suszarni widréw E-5, wentylacji prasy E-13,
suszarni wiokien | stopiert E-101, suszarni wtdkien Il stopien E-102, wentylacji prasy
E-109 na wniosek zarzadzajgcego, ponad 16 miesiecy wczesniej niz termin
okreslony przez KE, wprowadzono warto$¢ dopuszczalng catkowitego LZO
ha poziomie spetniajgcym wymagania konkluzji BAT. Jedynie w przypadku emitora
E-101 w zwigzku z planowang zmiang w uktadzie absorpcji skrubera w zakresie
uzdatniania wody i wpiecia w obieg zamkniety, majgca na celu skuteczniejsze
obnizenie emisji catkowitego LZO do poziomu BAT-AEL (120 mg/Nm?3) do czasu
zakonczenia dostosowania t. do 31 pazdziernika 2019r. ustalono stezenie
catkowitego LZO na poziomie 250 mg/Nms3, gwarantujgcym dotrzymanie
dopuszczalnych norm w $rodowisku.

Dla catkowitego LZO okreslonego w konkluzjach BAT jako dopuszczalny
poziom emisji z poszczegolnych Zzrodet i emitorow instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych nie ma odpowiednika w prawie polskim w zakresie
dopuszczalnych norm w powietrzu oraz wartosci odniesienia. W zwigzku z tym
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w punkcie XIII.1. decyzji natozono obowigzek wykonania co najmniej dwoch serii
pomiarowych w terminie do 30 listopada 2018r. dla emitoréw E-5, E13, E-101, E-102
i E-109, ktérymi wprowadzane jest do powietrza catkowite LZO, w celu okreslenia
rodzajow i ilosci emitowanych substancji zanieczyszczajgcych, wehodzacych w skiad
LZO, posiadajgcych wartosci dopuszczalne lub wartosci odniesienia okreslone
w obowigzujgcych przepisach szczegotowych.

Zgodnie z art. 211 ust. 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
zintegrowanym okreslono zakres i sposéb monitorowania wielkosci emisji zgodny
z wymaganiami dotyczgcymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT dla
produkcji ptyt drewnopochodnych, ktére okreslajg minimalng czestotliwosé
prowadzenia pomiaréw poszczegdlnych zanieczyszczen oraz wskazujg rowniez
zalecane normy pomiarowe. Nalezy zaznaczyé¢, ze jak zdefiniowano we wstepie
decyzji Komisji ustanawiajacej konkluzje cytuje: ,Techniki wymienione i opisane
w niniejszych konkluzjach dotyczgcych BAT nie majg ani nakazowego
ani wyczerpujgcego charakteru. Dopuszcza sie stosowanie innych technik,
o ile zapewniajg one co najmniej rownowazny poziom ochrony $rodowiska.”

Natomiast w BAT 14 wskazano: ,W ramach BAT nalezy monitorowac¢ emisje
do powietrza i wody oraz spaliny procesowe zgodnie z normami EN co najmniej
z czestotliwoscig podang ponizej. W przypadku niedostepnosci norm EN BAT majg
na celu stosowanie norm ISO, norm krajowych lub innych norm miedzynarodowych,
ktére zapewniajg dostarczanie danych o réwnowaznej jako$ci naukowey.”

Pomiar ciagty nalezy uzna¢ za co najmniej zapewniajgcy réwnowazny poziom
ochrony $rodowiska. Tym samym zgodnie z zapisem art. 211 POS natozenie
obowigzku ciggtego pomiaru jest zgodne z Konkluzjami.

Ponadto zgodnie z art. 151 i 188 ust. 3 pkt 5) ustawy Po$ ze wzgledu
na szczegdlne wzgledy ochrony $rodowiska w punkcie VI pozwolenia
zintegrowanego natozono dodatkowe wymagania, wykraczajgce poza wymagania,
o ktérych mowa w art. 147 i przepisach wydanych na podstawie art. 148,
co do zakresu i sposobu monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji naktadajgc obowigzek prowadzenia pomiarow
ciggtych w emitorze E — 5 oraz E — 101 uwzgledniajgc ich dominujgcy udziat w emisji
z calej instalacji. Po zrealizowaniu wszystkich dziatann zwigzanych z dostosowaniem
do wymogéw konkluzji BAT w zakresie emisji do powietrza, w tym w szczegodlnosci
w zakresie emisji pytu, formaldehydu oraz catkowitego LZO, udziat emisji tych
zanieczyszczen z emitordw E-5 (suszarnia UTWS i WCT Kablitz) oraz E-101
(suszarnia widkien), w stosunku do emisji zbilansowanej dla instalacji wymagajacych
uzyskania pozwolenia zintegrowanego wynosi:

— pyt—83%,

— formaldehyd — 58%

— catkowite LZO — 83%.

Oproécz pomiardw cigglych emisji prowadzony bedzie réwniez ciagty
monitoring  technologiczny. Do czasu uruchomienia pomiaréw  ciggtych,
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tj. do 31.12.2018r. w punkcie VI.2. decyzji wprowadzono obowigzek pomiaréw
okresowych z czestotliwo$cig co najmniej co dwa tygodnie w zakresie: NOx
(w przeliczeniu na NOz), dwutlenek siarki, formaldehyd, pyt ogétem, catkowite LZO
(w przeliczeniu na Corg), tlenek wegla fluor (suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych
w wodzie) oraz chlorowodér. Ponadto w pierwszych 6-ciu miesigcach; wykonywane
bedg pomiary okresowe z czestotliwoscia co najmniej co dwa tygodnie, (nastepnie co
najmniej co miesigc) w zakresie: amoniak, dioksyny i furany, metale ciezkie i ich
zwigzki wyrazone jako metal, w tym: As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, T, V.
Tak szeroki zakres pomiarowy jest zalecany w konkluzjach BAT w przypadku
stosowania jako paliwa odzyskanego drewna.

W przypadku wykazania w pomiarach emisji zanieczyszczen, na poziomie
powyzej oznaczalhosci metody pomiarowej, dla ktérych decyzja nie ustala wartosci
dopuszczalnych zachodzi¢ bedg przestanki do uznania, ze emisje tych substanciji
zachodzg bez wymaganego pozwolenia. Zgodnie bowiem z art. 220 ust. 1 Prawa
ochrony $rodowiska regulujgcym zagadnienie emisji zanieczyszczen do powietrza
~Wprowadzanie do powietrza gazéw lub pytdw z instalacji wymaga pozwolenia...”.
Jednoczesnie zgodnie z art. 202 ust 1. ,Jezeli ustawa nie stanowi inaczej,
w pozwoleniu zintegrowanym ustala sie warunki emisji na zasadach okreslonych
dla pozwolen, o ktérych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2—4, czyli tez jak dla pozwolen
na emisje do powietrza.

W tym miejscu nalezy podkresli¢, ze jakosé¢, a konkretnie rodzaj i sktad
drewna pouzytkowego stosowanego w instalacji odgrywa decydujgca role w zakresie
rodzaju wprowadzanych do powietrza substancji zanieczyszczajgcych wynikajgcej
z uzycia tego rodzaju drewna réwniez jako paliwa. Spdtka wprowadzita w ramach
Systemu Zarzadzania Srodowiskiem program kontroli jakosci drewna pouzytkowego
w aspekcie zawartosci okreslonego rodzaju metali ciezkich oraz obowigzujgce
pozwolenie zintegrowane zobowigzato do okre$lenia procedury pobierania prébek
drewna pouzytkowego pod katem badan zawartosci metali ciezkich. Firma
gospodarke drewnem pouzytkowym realizuje w ramach umowy Kronospan Mielec
z Spotkag Silva Recycling, ktoéra prowadzi swojg dziatalno$¢ w oparciu o szereg norm
zaktadowych dotyczgcych asortymentu odbieranego drewna. Nie ulega watpliwosci,
ze bedace przedmiotem przetwarzania przez Spotke Silva Recycling odpady
oznaczone kodami 030105; 150103, 170201; 191207; 200138; 160306: 200307
wedfug norm zaktadowych podanych na stronie Zaktadu: http://www.silva-
recycling.pl/normy-i-przepisy.html moga by¢ zrodtem nieprzyjaznych dla srodowiska
substancji zanieczyszczajacych. Nalezy zauwazy¢, ze proces realizowany przez
spotke obejmuje wytgcznie mechaniczne przetwarzanie i reczne oczyszczanie.
Stgd tez nie gwarantuje wyeliminowania z surowca drewna zanieczyszczonego.
Z tego powodu wprowadzono obowigzek tak szerokiego opomiarowania instalaciji.
Zgodnie z planami Spoétki ilo§¢ drewna pouzytkowego zaréwno w postaci
pozyskiwanego od obiorcéw zewnetrznych tzw. ,produktu” jak i pozyskiwanych
odpadéw bedzie zdecydowanie rosng¢ w przysziosci, az do poziomu ok. 80 %
catego surowca.
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Ponadto zastosowane nowe rozwigzania techniczne w instalacji,
w tym w szczegdlnosci suszarni przeponowej UTWS sg nowatorskie | wymagajg
szerszego opomiarowania.

W zwigzku z tym, ze obowigzujgce przepisy szczegbtowe w zakresie
pomiaréw emisji nie wskazujg procedur oceny wynikéw pomiaréw ciggtych
w punkcie V1.2.10. decyzji okreslono metodyke oceny dotrzymania dopuszczalnych
poziomow emisji na podstawie ekspertyz wykonanych przez EmiPro Sp z o.o.
w Krakowie oraz Katedre Systeméw Energetycznych i Urzadzen Ochrony
Srodowiska Akademii Gérniczo-Hutniczej w Krakowie.

W punkcie VI.2.1. decyzji zaktualizowano zapisy dotyczace lokalizacji punktow
pomiarowych. Ponadto natozono dodatkowy obowigzek trwatego oznaczenia
kazdego z komindw, symbolem jaki nadano mu w niniejszej decyzji oraz wlotow
wentylacyjnych uktadu suszarni UTWS (od K1 do K4) —w terminie do 31 lipca 2018r.

Ponadto Spotka prowadzi dziatania umoZzliwiajace eliminacje lub znaczace
ograniczenie niezorganizowanej emisji pytu, fj::

- regularne czyszczenie tras transportowych, sktadow i pojazdoéw: trasy transportowe
w obszarze skiadowania trocin i zrebek beda czyszczone na biezaco poprzez
zgarnianie nadmiaru materiatu poruszajgcymi sie na placach tadowarkami. Trasy
transportowe poza placami sktadowymi trocin i zrebek beda czyszczone regularnie
za pomoca zamiatarki z ukladem zraszajacym. Egzekwowana bedzie réowniez od
kierowcow samochodéw dostarczajgcych trociny i zrebki realizacja obowigzku
starannego czyszczenia pojazdéw z pozostatosci surowcow po ich rozfadunku tak,
aby nie stanowity one zrodia zanieczyszczenia drog,

- przechowywanie trocin w zamknigtych obszarach sktadowania: ochrone materiatow
tatwo pylgcych (trocin) przed nadmierng erozjg wietrzng uzyskuje sie w instalacji
Spotki poprzez lokalizacje gtéwnej hatdy magazynowej oraz haldy operacyjnej
w cieniu aerodynamicznym wysokich obiektéw instalacji oraz wobec hatd
magazynowych poprzez bezposrednig ochrone powierzchni bocznych sztaplami
drewna ograniczajgcymi hatdy.

Eksploatacja instalacji nie jest zwigzana ze szczegolnym korzystaniem z wod
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze $rodowiska oraz brakiem
sciekow przemystowych. Jedyne zrodto emisji stanowiag wody opadowe i roztopowe,
ktore zgodnie z art. 16 pkt. 61 ustawy z dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (Dz. U.
z 2017 poz. 1566 z pdzn. zm.) nie sg zaliczane do sciekéw. Woda dla potrzeb
technologicznych instalacji pobierana jest z zaktadowej sieci wodociggowe] oraz
zakupywana jest z sieci wodociggowe] operatora zewnetrznego w oparciu
o stosowng umowe cywilno-prawna. W zwigzku ze zmiang sposobu suszenia wiorow
z bezprzeponowego na przeponowy a w zwigzku z tym wzrostem mocy palnika
suszarni zwiekszeniu ulegta ilos¢ wykorzystywanej wody w instalacji do produkcji ptyt
drewnopochodnych o 7 %. Natomiast zastosowanie nowej Wytwornicy Ciepta
Technologicznego spowoduje wzrost zuzycia wody w instalacji energetycznego
spalania paliw 0 25 %.

W zwiazku z eksploatacjg instalacji nie sg emitowane Scieki przemystowe.
Powstajace $cieki przemystowe na etapie produkgji sg po oczyszczeniu zawracane
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do procesow technologicznych. W instalacji cato&é¢ strumienia wody procesowe;j
bedzie zagospodarowana do ponownego wykorzystania w procesie produkcji ptyty
MDF. Z instalacji nie bedzie nastepowaé odprowadzanie $ciekow przemystowych
do wod powierzchniowych (bezposrednio, ani posrednio, poprzez system
kanalizacji).

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska
W pozwoleniu okreslono warunki dotyczgce wytwarzania odpadéw.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegolnych rodzajow
wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
odzysku i unieszkodliwiania. Wytworzone odpady bedg wykorzystywane we wiasnej
instalacji (03 01 01, ex 03 01 05, ex 03 01 82, ex 03 03 10, 15 01 03, 17 02 01,
17 01 07, 17 005 04 17 01 02, 17 01 01, 19 12 07, 20 01 38) lub przekazywane
frmom prowadzgcym dziatalno$¢ w zakresie gospodarowania odpadami,
posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia
lub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez zezwolenia. Odpady
transportowane przez uprawnione podmioty z czestotliwo$cig wynikajgca z procesow
technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc magazynowania
odpadow. W zwigzku z realizacjg inwestycji oraz uzyskaniem przez zakfad statusu
produktu ubocznego dla niektérych wytwarzanych odpadéw ilo$¢ wytwarzanych
odpadow zostata zweryfikowana. W instalacji do wytwarzania organicznych
substancji chemicznych zidentyfikowano nowy odpad o kodzie 16 03 05* w iloSci
50 Mg/rok, ktory mégtby powstaé w przypadku wycieku formaliny z cysterny.
W instalacji do produkcji ptyt drewnopochodnych zmniejszyta sie ilosé wytwarzanych
odpadoéw innych niz niebezpieczne 355 175 Mg/rok na 45 526,5 Mg/rok. Przy czym
zidentyfikowano nowe odpady o kodach: 19 12 02 w ilosci 1 Mg/ rok, 19 12 03
w ilosci 0,5 Mg/rok, 19 12 04 w ilosci 50 Mg/rok , 19 12 09 w ilosci 150 Mg/rok.
Odpady te powstawaé bedg gtéwnie w procesie przetwarzania przy doczyszczaniu
odpadéw drzewnych oraz w wezle przygotowania trocin. W instalacji energetycznego
spalania paliw zwigkszy sig¢ iloS¢ otrzymywanego zuzla ze spalania biomasy
z 5000 Mg/rok na 10 000 Mg/rok ze wzgledu na zwigkszenie mocy zaréwno
Wytwornicy Ciepta Technologicznego jak i palnika suszarni oraz zintensyfikowania
procesu oczyszczania gorgcych gazéw odlotowych. W wyniku zastosowania
nowoczesnych elektrofiltrow powstawac¢ bedzie nowy odpad o kodzie 10 01 19
w ilosci 5 000 Mg/rok. Sumaryczna iloé¢ odpaddw powstajgcych w tej instalacji
zwigkszy sie z 5 000 Mg/rok na 15 000 Mg/rok

Odpady wytwarzane i przeznaczone do przetwarzania magazynowane bedg
w miejscach wydzielonych i oznakowanych oraz zabezpieczonych przed dostepem
0sOb postronnych, w sposob selektywny, uniemozliwiajacy ich zmieszanie oraz
zabezpieczajgcy srodowisko wodne i gruntowe przed zanieczyszczeniami. Materiaf,
z ktérego bedg wykonane pojemniki oraz ich objetos¢ dostosowane beda do ilosci,
rodzaju i sktadu odpadoéw. Miejsca magazynowania olejow odpadowych wyposazone
bedg w urzadzenia Ilub $rodki do zbierania ewentualnych  wyciekow.
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Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci, odpady nie przeznaczone do wykorzystania
na terenie Zakladu bedg transportowane przez odbiorcéw odpadéw do miejsca ich
zbierania, odzysku lub unieszkodliwiania. W decyzji wprowadzono niewielkie
modyfikacje co do miejsc magazynowania odpadow polegajgce
na doszczegbtowieniu tych zapiséw, tak by mozna byto w spos6b nie budzacy
watpliwoéci zidentyfikowaé miejsca magazynowania kazdego rodzaju odpadu.

Przetwarzanie odpadéw polega¢ bedzie na ich odzysku w instalacjach
i urzadzeniach w procesach: R1 - wykorzystanie jako paliwa lub innego $rodka
energii, R3 - recykling lub regeneracja substancji organicznych, ktdre nie sg
stosowane jako rozpuszczalniki (wiaczajac kompostowanie i inne biologiczne
procesy przeksztatcania), oraz odzysku poza instalacjami i urzgdzeniami
w procesach R5 — Recykling lub odzysk innych materiatow nieorganicznych.

llogci tych odpadéw nie ulegng zmianie. W zwigzku z wprowadzeniem nowych
urzadzer do procesu przetwarzania odpadéw wprowadzono modyfikacje w ich
opisach.

Przedstawiony przez Wnioskodawce sposéb postepowania z odpadami jest
zgodny z zasadami gospodarowania okreslonymi w przepisach ustawy o odpadach
oraz aktow wykonawczych i nie bedzie stwarzat zagrozenia dla srodowiska i zdrowia
ludzi.

Zgodnie z art. 163 ust. 1 ustawy o odpadach do wytwornicy ciepta, w ktorej
nastepowaé bedzie odzysk odpadéw wymienionych w tabeli nr 14 metodg R1
nie stosuje sie przepisow dotyczgcych termicznego przeksztatcania odpadow.
Wykorzystywana biomasa spetnia wymagania okreslone w  definicji zawarte]
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrédet spalania paliw oraz urzadzen
spalania lub wspodtspalania odpadéw oraz z zapisami wynikajacymi z ustawy
o odpadach z dnia 14 grudnia 2012 r. Ponadto biomasa winna spetnia¢ norme dla
biopaliw statych PN-EN 1SO 17225-12014-07E fgcznie z warto$ciami granicznymi
okreslonymi w zatgcznikach.

Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa i ilosciowa wytwarzanych
i przetwarzanych odpadéw wedtug  wzorow dokumentéw  stosowanych
na potrzeby ewidencji odpadow oraz z wykorzystaniem wzorow formularzy stuzacych
do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowiazujgcymi w tym zakresie przepisami szczegétowymi. Ponadto wprowadzono
rowniez dodatkowe wymagania dotyczgce statego monitorowania ilosci odpadow
przeznaczonych do przetwarzania. Niezaleznie wprowadzono  obowigzek
ewidencjonowania rodzajow i ilosci wytwarzanych produktéw ubocznych.

Zaktad posiada procedury monitorowania produkcji, zuzycia surowcow, energii
wdrozone na podstawie systemu zarzadzania jakoscig 1ISO 9001:2008. Procedury
obejmujg dobowe monitorowanie oraz raportowanie do ogolnozaktadowej bazy
danych o zuzyciu poszczegolnych surowcow (w tym odpadow) do produkcji, energii,
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oraz o dobowych zdolnosciach produkeyjnych. Monitorowany jest czas pracy
instalacji i poszczegdlnych weztéw produkcyjnych. Jednoczesénie proces
wykorzystania odpadow drzewnych metoda R1 jest monitorowany na podstawie
zatwierdzonych planéw monitorowania sporzadzonych na potrzeby wspolnotowego
systemu handlu emisjami dwutlenku wegla, jak i obowigzkéw wprowadzonych
W niniejszej decyzji.

Wszelkie procesy produkcyjne prowadzone sg w oparciu o uktady automatyki
wprowadzone dla konkretnych rozwigzan przez producenta urzadzen.

Wartosci skrajne lub wykraczajace poza ustalone granice sygnalizowane sg poprzez
wizualizacje lub sygnaty dzwiekowe i btyskowe - przekroczenie wartosci poza progi
dopuszczalnych wartosci i grozace awarig sg sygnalizowane i w wiekszosci
przypadkow powodujg zatrzymanie instalacji.

Obstuga instalacji ma za zadanie nadzorowanie przebiegu procesu oraz
wprowadzanie stosownych korekt lub zatwierdzanie korekt wprowadzanych przez
system. W przypadku sygnatéw alarmowych brak zatwierdzenia sygnatu prowadzi do
zatrzymanie produkcji.

Dane produkcyjne (ciénienia, temperatury, obcigzenia, przeplywy), zwiazane
z wydajnoscig czy jakosScig produktu oraz bezpieczenstwem i zuzycie surowcéw sg
zapisywane w bazach danych systemoéw obstugujgcych prace instalagji.

Réwniez instalacja gasnicza, ktéra spieta jest w system powiadamiania i gaszenia,
informuje gdzie powstato zagrozenie i uruchamia system gasniczy oraz powiadamia
stosowne stuzby.

W zwigzku z przeprowadzong modernizacjg obejmujgcg budowe wytwornicy
ciepta technologicznego Kablitz oraz zmiany technologiczne na instalacji do produkcji
ptyt widrowych powstanie osiem nowych punktowych zrédet hatasu zwigzanych
z wytwornicg ciepta technologicznego Kablitz (wentylator ciggu, wentylator powietrza
pierwotnego, wentylator powietrza wtérnego, wentylator gazu recyrkulacyjnego, dwie
chfodnie wentylatorowe wody chiodzacej) oraz dwa istotne zrédet hatasu:
wentylatora spalin za elektrofitrem oraz wentylator Il stopnia wialni. Zrodta
kubaturowe nie ulegng zmianie. Dla instalacji po modernizacji zgodnie, z art. 188 ust.
2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska ustalono parametry istotne z punktu
widzenia ochrony przed hatasem, w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 rozkiad czasu
pracy zrodet hatasu w ciggu doby. W decyzji ustalono takze wielko¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terendéw objetych
ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja
nie spowoduje przekroczen warto$ci dopuszczalnych pozioméw okreslonych
w rozporzadzeniu  Ministra  Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane bedg we wskazanych w decyzji punktach referencyjnych.

W celu obnizenia emisji hatasu do $rodowiska bedg prowadzone dziatania :
- nadzér nad odpowiednim stanem technicznym gtéwnych zrédet hatasu oraz
budynkéw realizowany poprzez prowadzenie okresowych, kontrolnych pomiaréw
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mocy akustycznej Zzrodet hatasu, prowadzony w wyniku dziatan konserwacji
i utrzymania,
- obudowanie hatasliwych urzadzen oraz izolacja dzwigkoszczelna budynkow.
Zaréwno istniejace jak i nowo projektowane budynki w Zaktadzie sg zaprojektowane
i wykonane w taki sposob aby zwigkszy¢ wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej,
z wykorzystaniem nowoczesnych materiatow konstrukcyjnych. W przypadku
poszczegoblnych hatasliwych urzadzen podjeto dziatania poprzez:
- stosowanie obudéw dzwiekochtonnych,
-stosowanie wibroizolacji oraz potgczen elastycznych odizolowujgcych gtosne
urzadzenia takie jak wentylatory od pozostatych sztywnych elementow konstrukciji,
w tym przewodéw, co zapobiega przenoszeniu drgan oraz uniemozliwia wystgpienie
Zjawiska rezonansu,
- utrzymywanie zamknietych drzwi i bram przez caly czas, gdy nie sg uzywane
realizowane jest poprzez rozwigzania organizacyjne oraz stale rozwijang
$wiadomosé ekologiczng i szkolenia personelu,
- zmniejszenie wysokosci spadku przy roztadunku drewna okragtego: podczas
roztadunku drewno jest za pomoca chwytakdw precyzyjnie uktadane bez zrzucania.
Dodatkowo w pozwoleniu wprowadzono obowigzek przekazania wynikow
pomiaréw emisji hatasu wykonanych w ramach analizy porealizacyjnej natozonej
decyzja o Srodowiskowych uwarunkowaniach Prezydenta Miasta Mielca z dnia
27 marca 2017r., znak: ITG-0$.6220.25.2016.LN-56.

W Zakfadzie po zmianach bedg wykorzystywane nowe substancje: w Linii do
produkgcji papieru dekoracyjnego - preparat Alton 856, Alton ES700 oraz DeuroCure
XXL i Impress IMH 531, oraz w Linii do produkgcji ptyt MDF - érodki do wigzania
wolnego formaldehydu ABS, ktére zgodnie z art. 208 ust. 2 pkt 4 ustawy Prawo
ochrony $érodowiska, wnioskodawca zidentyfikowat jako powodujace ryzyko,
zdefiniowane w art. 3 pkt 37a ww. ustawy, wykorzystywane, produkowane lub
uwalniane na terenie zaktadu w zwiazku z eksploatacjg instalacji IPPC.
Réwnoczesnie, w oparciu o rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE)
Nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania
i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (Dz. Urz. UE L
353 z 31.12.2008, str. 1, ze zm.) dokonano oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby,
ziemi i wod gruntowych na terenie Zaktadu wykorzystywanymi substancjami
niebezpiecznymi. Przewidziane do stosowania techniki operacji substancjami
zapewniajg bezpieczny dla $rodowiska transport na terenie Zaktadu, roztadunek,
magazynowanie oraz wigczenie preparatbw do procesu produkcyjnego.
Przewidziane techniki postepowania z substancjami sg catkowicie analogiczne do
metod stosowanych obecnie. W zwigzku z tym, ze nie stwierdzono aby wystapity
sytuacje, ktore moglyby skutkowac ryzykiem przedostania sig¢ substancji do
srodowiska sposéb zabezpieczenia ustanowiony w pozwoleniu uznano za
wystarczajgcy. Natomiast w zwigzku z wejSciem w zycie nowego rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu prowadzenia
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oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi zaktualizowany zostat sposob poboru
probek do badan. Na terenie Zaktadu wyznaczono iloé 20 sekcjach pomiarowych
(z gtebokosci 0,0-0,25 m ppt), z ktérych wykonywane beda pomiary powierzchniowe.
Badania jakosci bedg wykonywane réwniez w 20 miejscach do poboru prébek
wgtebnych, po jednej z kazdej sekcji, pobieranych z gtebokosci 0, 25 -1,0 m ppt.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalno$ci oraz
rodzajow, charakterystyki i parametréow prowadzonych przez operatora instalacji
wynika, ze wystepujg okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajgcych
od normalnych. W zwigzku z tym, ze w instalacji zainstalowano nowe urzadzenia,
ktore majg inny sposob pracy ustalone w poprzedniej decyzji warunki pracy
odbiegajgce od normalnych zostaly dostosowane do obecnych uwarunkowan
technicznych i technologicznych. W szczegélnosci dla instalacji ustalono
maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie
warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Analize instalacji po wprowadzonych zmianach pod katem spetienia
wymagan najlepszych dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu do
dokumentow:

1) Dokument referencyjny BAT dla instalacji do produkgji ptyt drewnopochodnych
oraz Konkluzje BAT ogtoszone Decyzjg wykonawczg Komisji (UE) 2015/2119
z dnia 20 listopada 2015r ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych
dostgpnych technik (BAT) w odniesieniu do produkgji ptyt drewnopochodnych
zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE

2) Dokument referencyjny BAT w sprawie emisji z magazynowania,

3) Dokument Referencyjny BAT dla ogéinych zasad monitoringu,

4) Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
Efektywnoéci Energetyczne;j,

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogow najlepszej dostepne;j

techniki:

Wymogi BAT zgodnie z dokumentami Sposob realizacji przez Kronospan
referencyjnymi Mielec Sp. z o.0.
System zarzadzania $rodowiskowego (BAT 1) Zaktad posiada wdrozony i certyfikowany
BAT 1 system zarzgdzania jakoscig oparty na normie
Wdrozenie i przestrzeganie systemu zarzadzania ISO 9001: 2008 oraz nastepujgce narzedzia;
$rodowiskowego uwzgledniajgce wszystkie okreslenie hierarchii wsrod kadry
nastepujgce cechy: z  okreslonym  podzialem  kompetencji
1. zaangazowanie $cistego kierownictwa, w tym i odpowiedzialnosci; funkcjonowanie
kadry kierowniczej wyzszego szczebla; stanowiska specjalisty ochrony $rodowiska
2. okreslenie polityki ochrony $rodowiska, ktéra koordynujgce calo$¢ dziatan zwigzanych
obejmuje ciggte doskonalenie instalacji przez z  zagadnieniami  ochrony  $srodowiska:
kierownictwo; prowadzenie szkolenn kadry i pracownikow
3. planowanie i ustalenie niezbednych procedur, w zakresie dziatan i procedur pozwalajgcych
celow i zadan w powigzaniu z planami na ograniczenie wplywu zakladu na stan
finansowymi i inwestycjami; jakosci  srodowiska; utrzymywanie maszyn
i urzgdzen w dobrym stanie technicznym oraz

08-1.7222.3.7.2017.DW Strona 120 z 164



4. wdrozenie procedur ze szczegblnym
uwzglednieniem:

-struktury i odpowiedzialnosci;

-rekrutacji, szkolen, $wiadomosci i kompetenc;ji:

-komunikacji;

-zaangazowania pracownikow,

-dokumentacii;

-wydajnej kontroli procesu;

-programéw obstugi techniczneyj;

-gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na

nie;

zapewnienia zgodnosci z przepisami dotyczgcymi

Srodowiska;

5. sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie
dziatan korygujgcych, ze szczegolnym
uwzglednieniem:

-monitorowania i pomiaréw (zob. tez dokument

referencyjny dotyczacy monitorowania);

-dziatan naprawczych i zapobiegawczych;

-prowadzenia zapisow,

-niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu

wewnetrznego i zewnetrznego w celu okreslenia,

czy system zarzadzania $rodowiskowego jest
zgodny z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest
wiasciwie wdrozony i utrzymywany,

6. przeglad systemu zarzadzania srodowiskowego

pod katem statej przydatnosci systemu, jego

prawidtowosci i skutecznosci, przeprowadzony
przez $ciste kierownictwo;

podgzanie za rozwojem czystszych technologii;

uwzglednienie — na etapie projektowania

nowego zespotu urzadzen i przez caly okres
jego eksploatacji — skutkow dla srodowiska
wynikajgcych z ostatecznego wycofania
instalacji z eksploataci,

9. regularne stosowanie sektorowej analizy
poréwnawczej.

W niektorych przypadkach ponizsze elementy

stanowig cze$¢ systemu zarzgdzania

Srodowiskowego:

-plan gospodarowania odpadami;

-plan kontroli jako$ci odzyskanego drewna

stosowanego jako surowiec do produkcji ptyt i

stosowanego jako paliwo;

- plan gospodarowania hatasem;

-plan gospodarowania zapachem;

plan gospodarowania pytem.

@~

prowadzenie regularnych przegladow
urzadzen ochrony powietrza; identyfikacja
zagrozen i ucigzliwosci  wynikajacych
z funkcjonowania zaktadu; wdrazanie procedur
technicznych, technologicznych
i organizacyjnych  majgcych na  celu
ograniczenie wplywu zakiadu na $rodowisko;
planowanie inwestycji z uwzglednieniem
technicznych i technologicznych mozliwosci
rozwoju czystszych technologii.

Planowane jest budowanie i wdrazanie
poszczegolnych elemenow systemu
zarzadzania $rodowiskowego tak, by peing
zdolnos¢ operacyjng system uzyskat do dnia
20 listopada 2019 roku.

W Spolce opracowane zostang lub zostaty
wdrozone:

-plan gospodarowania odpadami;

-plan kontroli jakosci odzyskanego drewna
stosowanego jako surowiec do produkgji piyt i
stosowanego jako paliwo;

- plan gospodarowania hatasem;,

-plan gospodarowania zapachem;

plan gospodarowania pytem.

Dobre gospodarowanie (BAT 2)

Stosowanie zasad dobrego gospodarowania

w celu zminimalizowania oddzialywania procesu

produkcji na srodowisko, obejmujacych:

1. Staranny dobor i skrupulatna kontrola
chemikaliéw i dodatkow;

2. Wdrozenie systemu kontroli jakosci
odzyskanego drewna stosowanego jako
surowiec lub paliwo, w szczegolnosci do
kontroli zanieczyszczen takich jak As, Pb, Cd,
Cr, Cu, Hg, Zn, chlor, fluor i WWA;

3. Ostrozne postepowanie z surowcami

i odpadami;

Spétka wykorzystuje wszystkie techniki:

- prowadzi staranny dobér i skrupulatng
kontrole chemikaliéw i dodatkéw. Kontrola
chemikaliow i dodatkéw dostarczanych
masowo (autocysternami) prowadzona jest
poprzez ~ pomiary na  zgodnos¢  z
wymaganymi  kryteriami, ~ wykonywane
wobec  kazdej dostawy. Kontrola
chemikaliow i dodatkéw dostarczanych w
opakowaniach jednostkowych prowadzona
jest poprzez kontrole zgodnosci dostaw z
parametrami okre$lonymi w zamowieniu.
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4. Regularna konserwacja i czyszczenie
urzgdzen, tras transportowych i miejsc
magazynowania surowcow;

wody.

Analiza opcji wtérnego wykorzystania wody
procesowej i korzystanie z drugorzednych zrodet

stosuje program kontroli jakosci
odzyskanego drewna: prowadzony jest
staly nadzér nad jakoscig materiatu do
recyklingu, zarébwno na etapie
kontraktowania  poszczegélnych  partii
(kryteria zakupu), jak i ich odbioru (kryteria
odbioru). Procedura kontraktowania drewna
z odzysku uwzglednia pochodzenie
materiatu, charakterystyke materiatowg
surowca oraz ocene ryzyka
zanieczyszczenia (rodzaj i skale
zanieczyszczenia). Spotka plan wdrozenia
systemu monitoringu jakosci drewna z
odzysku poprzez pomiary  skfadu
chemicznego. Dzialania te majg umozliwié¢
wprowadzenie nadzoru nad skutecznoscig
prawidtowej kompletacji materiatu. W
konkluzjach BAT (BAT 2b) okreslono
minimalny zakres parametréw jako pomiar
zawartosci metali (As, Pb, Cd, Cr, Cu, Hg,
Zn), chloru, fluoru i WWA. Spétka oceni,
czy zakres ten jest wystarczajgcy, czy
konieczne / korzystne jest uwzglednienie
réwniez innych parametrow do analizy.
Petng zdolnos¢ operacyjng planu Spotka
zapewni do dnia 20 listopada 2019 roku.
ostrozne postepowanie z surowcami i
odpadami i ich ostrozne przechowywanie:
wypracowane w Spolce metody
bezpiecznego dla Srodowiska
postepowania z surowcami i odpadami
obejmujg nastepujace techniki:

* transport materiatéw na terenie Zakiadu:
wytyczenie drog transportu z
uwzglednieniem kryterium ograniczenia
ryzyka wypadku, oznakowanie drog,
wprowadzenie ograniczenia predkosci
do 10 km/h, kontrola stanu pojazdu
i zabezpieczenia fadunku przy wjezdzie
na teren zaktadu, obowigzek
czyszczenia pojazdow po roziadunku
surowcow sypkich w wyznaczonych
miejscach, zabezpieczenie pojazdu
przed emisjg wiérng po roziadunku
surowcow sypkich,

* roztadunek chemikalidw: roztadunek
substancji  niebezpiecznych  wediug

opracowanych procedur
bezpieczenstwa i pod nadzorem
pracownikow Spotki,

¢ zatadunek odpadow: odpady
zatadowywane sg na $rodki transportu
w specjalnych, zamknietych
kontenerach uniemozliwiajacych

niekontrolowang emisje w czasie
transportu,

* magazynowanie: magazynowanie
chemikaliow W zbiornikach
zabezpieczonych  przed  rozlaniem
cieczy poprzez tace wychwytowe i
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czujniki napetnienia zbjornikow.
Zbiorniki wraz z rurociggami
przesytowymi sg objete procedurami
kontroli i przeciwdziatania wyciekom.

- regularna konserwacja i czyszczenie
urzgdzen, tras transportowych i skiadow
surowcow:  Spotka  stosuje  metody
oczyszczania miejsc, ktére  moglyby
stanowi¢ Zrodlo emisji wtornej. Szlaki
komunikacyjne ~w  obrebie  obszaru
skiadowania trocin i zrebek sg na biezgco
oczyszczane z hadmiaru  materiatu
poruszajgcymi  sie w ich  obrebie
tadowarkami. Drogi transportowe poza
obszarem oczyszczanym tadowarkami sg
zamiatane  za pomoca  zamiatarki
wyposazonej w ukfad zraszania
nawierzchni.

- przeglad opcji wtornego wykorzystania
wody procesowej i korzystanie z
drugorzednych zrodet wody: obieg wody
technologicznej  zostat w  instalacji
zoptymalizowany. Woda z procesu mycia
zrebki do produkcji wiokna jest w catosci
oczyszczana | zawracana do procesu
produkcyjnego.

Zapotrzebowanie na wode jest pokrywane
z sieci wodociggowej oraz wtasnego ujecia
wody podziemnej.

Eksploatacja uktaddéw oczyszczania odgazow

(BAT 3)
Utrzymanie wysokiej dyspozycyjnosci systemow
ochrony powietrza oraz zapewnienie ich optymalnej
wydajnosci w trakcie normalnej pracy instalaciji.
Odmienne procedury mogg zosta¢ okreslone dla
warunkow odbiegajgcych od normalnych, takich jak
rozruch i zatrzymanie instalacji oraz inne sytuacje
wplywajgce na poprawne funkcjonowanie urzgdzen
jak konserwacja czy czyszczenie.

Wszystkie  urzadzenia  oczyszczajgce
odgazy eksploatowane obecnie w instalacji
oraz urzgdzenia planowane do zainstalowania
zostaly zaprojektowane / dobrane odpowiednio
do parametréw pracy zrodel emisji, z ktorych
odgazy sg do nich kierowane. Podstawowym
warunkiem doboru urzadzen jest zapewnienie
efektywnego  oczyszczania odgazéow w
warunkach normalnej pracy zrédet emisji,
umozliwiajgcego osiagniecie poziomu emisji
BAT-AEL lub nizszego. Powszechng praktyka
jest réwniez zapewnienie stuprocentowej
dyspozycyjnosci urzadzen ochronnych przy ich
petnej wydajnosci, co jest osiggane dzieki
nastepujacym rozwigzaniom technicznym |
organizacyjnym:

- pulsacyjne filtry workowe:
* ciggta, automatyczna kontrola pracy

filtrow i sterowanie procesem
oczyszczania impulsem  sprezonego
powietrza,

* ciggla, automatyczna kontrola

poprawnosci pracy filtrow na podstawie
wskazan manometrow  roznicowych
wraz z automatycznym alarmowaniem
obstudze wskazan przekraczajgcych
zakres okreslony przez producenta

(uktady presostatyczne, czujniki
cisnienia),
* okresowe przeglady i  wymiany

elementow filtrow,
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- UTWS: metoda UTWS zapewnia 100%
dyspozycyjnos¢  ukitadu  oczyszczania
gazow suszarniczych. Nie ma bowiem innej
technicznej mozliwosci skierowania gazéw
do atmosfery niz przez komore palnika
dostarczajgcego energie do suszenia, w
ktorej nastepuje  spalenie  substancji
zawartych w odgazach. Uklad zostanie
zrealizowany w technologii nowoczesnej,
zapewniajgcej wysoki poziom kontroli oraz
regulacji procesu, i w konsekwencji
mozliwos¢  optymalizacji  procesu i
maksymalnej mozliwej redukcji emisiji,

- pluczka Venturiego  zintegrowana z
cyklonem separujgcym oraz desorberem w
Linii do produkcji plyt widrowych:
¢ pomiar poziomu wody,

* pomiar przeptywu wody,

- skruber prasy ptyt MDF, skruber odgazéw z
suszarni widkien | stopnia:

« ciggta kontrola pracy skruberow w Linii
do produkcji ptyt MDF poprzez pomiar
przeptywu wody zasilajgcej dysze,

Zapobieganie emisjom hatasu (BAT 4)
Zapobieganie hatasowi i drganiom. Jezeli jest to
niemozliwe, ich ograniczenia, z zastosowaniu
nastepujacych technologii lub ich kombinacje:

1. Techniki zapobiegania hatasowi i drganiom:
-Strategiczne  rozplanowanie ukiadu zespotu
urzadzen w celu uwzglednienia najbardzigj
hatasliwych czynnoéci, np. tak aby budynki na
terenie instalacji petnity funkcje izolacyjng;
-Zastosowanie programu redukcji hatasu,
obejmujgcego mapowanie zrédet hatasu, ustalenie
receptorébw poza terenem instalacji, modelowanie
rozchodzenia sie hatasu i ocene najbardziej
efektywnych pod wzgledem kosztéw srodkéw i ich
wprowadzenie w zycie;
-Przeprowadzanie regularnych badan hatasu wraz
Z monitorowaniem poziomow hatasu na zewnatrz
granic terenu instalacji;
2. Techniki redukcji hatasu i drgan z punktowych
zrodet zanieczyszczen:
-Obudowanie  hatasliwych urzadzen Ilub ich
hermetyzacja oraz izolacja dzwigkoszczelna
budynkow;
-Oddzielenie indywidualnych urzadzen w celu
zapobiegania  rozprzestrzenianiu  sie  drgan
rezonansu oraz ich ograniczania;
-lzolacja zrodet punktowych z uzyciem thumikow
w zrodtach hatasu, np. wentylatorow, wentylatoréw
redukujgcych hatas, urzadzen do redukcji odgtosu,
akustycznych obudéw filtrow;
-Utrzymywanie zamknietych drzwi i bram przez caly
czas, gdy nie sg uzywane. Zmniejszenie wysokosci
spadku przy roztadunku drewna okragtego;
3. Techniki redukcji hatasu i drgan na terenie

instalaciji:

Stosowanie technik zapobiegania hatasowi

i drganiom:

- strategiczne rozplanowanie ukfadu zespotu
urzadzen:

Lokalizacja zakladu KRONOSPAN Mielec
Sp. z o.0. na fterenie Specjalne] Strefy
Ekonomicznej w Mielcu na terenach wczesniej
niezagospodarowanych  umozliwita  takie
rozplanowanie uktadu urzadzen aby
najbardziej hatasliwe procesy znalazly sie
mozliwie blisko siebie z uwagi na potaczenia
funkcjonalne, lecz zarazem tak aby budynki na
terenie zaktadu petnily funkcje izolacyjng dla
terendw chronionych akustycznie. Dotyczy to
takich zrédet jak np. wentylator odciagowy
systemu transportu pylu W13, wentylator
odciggowy systemu transportu trocin W15,
silnik napedu suszarni SNS, silnik wentylatora
gtéwnego suszarni SWG, ktére usytuowane sg
tak aby pobliskie budynki znajdowaly sie od
strony terenow akustycznie chronionych.

- zastosowanie programu redukgji hatasu:

Prowadzona od kilku lat polityka
inwestycyjna uwzglednia wykonywang na
biezgco ewidencje hatasu z wykorzystaniem
pomiardow  monitoringowych, prowadzonych
migdzy innymi w ramach pozwolenia
zintegrowanego. Przed przystgpieniem do
modernizacji poszczegodlnych linii
technologicznych wykonywane sg
dokumentacje $rodowiskowe, w  ktorych
przeprowadzane sg analizy oddziatywania
instalacji. Dodatkowo w miare potrzeb
wykonywane sg przez podmioty zewnetrzne
analizy akustyczne. W wyniku tych analiz
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-Ograniczenie hatasu emitowanego przez S$rodki
transportu poprzez ograniczenie predkosci ruchu
wewnetrznego i samochodéw  cigzarowych
wjezdzajgcych na teren instalacji;

-Ograniczenie dziatalnosci na zewnatrz w nocy,
-Regularna konserwacja wszystkich urzadzen;
-Stosowanie $cian chronigcych przed hatasem,
naturalnych barier lub nasypow w celu ekranowania
zrédia hatasu.

ustala sie jakie $rodki =zaradcze bedg

najbardziej efektywne i przyniosga najlepszy

skutek $rodowiskowy przy jak najmniejszych
kosztach.

Prowadzone obecnie dziatania zostang
ujete w planie gospodarowania hatasem.
Spotka planuje opracowa¢ i wdrozy¢ system
zarzadzania $rodowiskowego, w tym plan
gospodarowania hatasem tak, by peing
zdolnosé operacyjng system uzyskat przed 20
listopada 2019 roku.

- przeprowadzanie  regularnych badan
hatasu:

Obowigzek  prowadzenia  monitoringu
poziomow halasu na zewnatrz granic terenu
instalacji jest wymogiem prawnym i jest w
Zakladzie realizowany.

Stosowanie technik redukcji hatasu i drgan

z punktowych zrédet zanieczyszczen:

- obudowanie hatasliwych urzadzen lub ich
hermetyzacja oraz izolacja
dzwiekoszczelna budynkow:

Budynki w Zaktadzie zostaly
zaprojektowane i wykonane w taki sposdb aby
zwiekszy¢ wspotczynnik izolacyjnosci
akustycznej. Na podstawie wykonywanych
pomiaréw oraz analiz  wykorzystujgcych
modelowanie  rozchodzenia sie  hatasu
okreslone zostaly szczegdinie istotne zrddta
hatasu. W  przypadku  poszczegolnych
hatasliwych urzadzen np. dmuchawy linii
formowania i odciggow pit Homag (DHD),
wentylatora systemu chtodzenia prasy MDF
(W6)  zastosowana  zostata  obudowa
dzwigkochronna.

- oddzielenie indywidualnych urzgdzen w
celu zapobiegania rozprzestrzenianiu sig
drgan, rezonansu oraz ich ograniczania:
Powszechng praktyka w Zaktadzie jest

stosowanie  wibroizolacji oraz  pofgczen

elastycznych odizolowujgcych gtosne
urzadzenia takie jak  wentylatory od
pozostatych sztywnych elementow konstrukcji,

w tym przewodow, co zapobiega przenoszeniu

drgan oraz uniemozliwia wystgpienie zjawiska

rezonansu.

- izolacja zrodet punktowych z uzyciem
ttumikéw w  zrodtach  hatasu, np.
wentylatorow, wentylatorow redukujgcych
hatas, urzadzen do redukcji odglosu,
akustycznych obudow filtrow:

Na terenie Zaktadu sa stosowane tego typu
rozwigzania — montaz tlumikow na zrédtach
hatasu wytypowanych na podstawie oceny
mocy akustycznej danego urzadzenia oraz
mozliwosci technicznych jego montazu.

- utrzymywanie zamknigtych drzwi i bram
przez caly czas, gdy nie sg uzywane:

- zmniejszenie wysokosci  spadku  przy
roztadunku drewna okragtego:
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W KRONOSPAN Mielec Sp. z 0.0. podczas
roztadunku drewno nie jest zrzucane, lecz jest
za pomocg chwytakéw rozladowywane
technikg ukfadania (,kladzenia").

Stosowanie technik redukcji hatasu i drgan

na terenie instalacji:

- ograniczenie hatasu emitowanego przez
srodki transportu poprzez ograniczenie
predkosci ruchu wewnetrznego i
samochodow ciezarowych wjezdzajacych
na teren instalagii:
wprowadzone jest ograniczenie predkosci

samochodow ciezarowych wjezdzajgcych na

teren instalacji do 10 km/h.

- ograniczenie dziatalnosci na zewnagtrz w
nocy:

Gospodarka surowcowa jest prowadzona w
Zakiadzie w taki sposob, ze przyjecia
surowcow preferowane sg w godzinach
dziennych na pierwszej zmianie.

-regularna konserwacja wszystkich
urzadzen:

Na terenie zakladu prowadzone s3
systematyczne kontrole oraz remonty biezace
eksploatowanych maszyn i urzadzen.

-stosowanie  $cian  chronigcych  przed
hatasem, naturalnych barier lub nasypow w
celu ekranowania zrodta hatasu:

W Zakiadzie sktadowana jest znaczna ilogé
drewna, ktére ulozone jest od strony
pdtnocnej, pétnocno wschodnigj i wschodniej,
petnigc rolg ekranéw akustycznych. Ponadto
wzdiuz wewnetrznej drogi dojazdowej od
strony  wschodniej Zaktadu wybudowana
zostata  zelbetowa $ciana oporowa o
wysokosci 8 m. Sciana oporowa o dtugosci
360 m petni funkcje ekranu akustycznego.
Bezposrednio przy $cianie, od strony placu
magazynowego surowca drzewnego usypana
jest zrgbka, ktéra dodatkowo poprawia
ttumienie hatasu. Dodatkowo od strony
potudniowej Zakiadu zostat wybudowany ekran
akustyczny o wysokosci 6m i dtugosci 176 m.

Zapobieganie emisjom do gleby i woéd gruntowych

(BAT 5)

W celu ograniczenia emisji do gleby i wod

gruntowych  nalez  zastosowa¢ nastepujgce

rozwigzania:

1. prowadzenie zatadunku i wyltadunku zywic i
innych materialtow pomocniczych wylgcznie
W wyznaczonych obszarach, ktore sg
zabezpieczone przed odplywem wyciekow;

2. W oczekiwaniu na unieszkodliwienie,
gromadzenie catego materiatu [
przechowywanie go w  wyznaczonych
obszarach zabezpieczonych przed splywem
wyciekow;

3. wyposazenie wszystkich zbiornikéw pomp lub

innych posrednich skiadéw, z ktérych mogg

Spotka wykorzystuje wszystkie techniki
wymagane konkluzjami BAT, to jest:

- prowadzenie zatadunku i wytadunku zywic i
innych materiatéw pomocniczych wylgcznie
W wyznaczonych obszarach, ktore sg
zabezpieczone przed odptywem wyciekow,

- W oczekiwaniu na unieszkodliwienie,
gromadzenie catego materiatu i
przechowywanie go w wyznaczonych
obszarach zabezpieczonych przed
sptywem wyciekow,

- Wwyposazenie wszystkich zbiornikéw pomp
lub innych posrednich skiadow, z ktérych
mogg wystepowac wycieki, w alarmy
uruchamiane przez wysoki poziom ptynu,

- prowadzenie kontroli szczelnosci
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wystepowa¢ wycieki, w alarmy uruchamiane
przez wysoki poziom ptynu;
4. ustanowienie i wdrozenie programu badania

i inspekcji  zbiornikéw i rurociggow
zawierajgcych zywice, dodatki i mieszanki
Zywicy;

5. prowadzenie kontroli szczelnosci wszystkich
kotnierzy i zaworéw w rurociggach uzywanych
do przesytu materiatéow innych niz woda i
drewno; prowadzenie rejestru tych kontroli,

6. zapewnienie systemu uszczelniajgcego w celu
zbierania wszelkich wyciekéw z kotnierzy i
zaworow rurociggdw wykorzystywanych do
przesylu materiatéw innych niz woda i drewno,
z wyjatkiem przypadkéw, gdy projekt kotnierzy i
zaworow zapewnia szczelnosge,

7. zapewnienie  odpowiednich ilosci  zapor
plywajgcych i odpowiedniego  materiatu
pochianiajgcego;

8. unikanie stosowania podziemnych rurociggow
do przesylu substancji innych niz woda i
drewno;

9. gromadzenie i bezpieczne usuwanie wody
stosowanej do gaszenia pozarow,

10.budowa szczelnego dna w  zbiornikach
retencyjnych wody ze splywow
powierzchniowych ze sktadnic drewna na
wolnym powietrzu.

wszystkich  kotnierzy i zawordw —w
rurociggach ~ uzywanych do  przesyiu
materiatow innych niz woda i drewno; lista
kontrolna RM,

- zapewnienie systemu uszczelniajgcego w
celu zbierania wszelkich wyciekow z
kotnierzy i Zaworow rurociagow
wykorzystywanych do przesytu materiatow
innych niz woda i drewno, z wyjgtkiem
przypadkéw, gdy projekt kotnierzy i
zaworow zapewnia szczelnosge,

- zapewnienie odpowiednich ilosci zapor
ptywajgcych i odpowiedniego materiatu
pochianiajgcego,

- unikanie stosowania podziemnych
rurociggéw do przesytu substancji innych
niz woda i drewno,

- gromadzenie i bezpieczne usuwanie wody
stosowanej do gaszenia pozarow,

- budowa szczelnego dna w zbiornikach
retencyjnych waody ze splywow
powierzchniowych ze skiadnic drewna na
wolnym powietrzu.

Ograniczenie zuzycia energii (BAT 6)
Optymalizacja procesow w celu ograniczenia
zuzycia energii, z zastosowaniem wszystkich
ponizszych technik:

1. stosowanie systemu $ledzenia zuzycia energii i
kosztow;

2. prowadzenie kontroli efektywnosci
energetycznej wiekszych czynnosci

3. stalai systematyczna modernizacja urzgdzen w

celu zwiekszenia efektywnosci energetycznej;

modernizacja kontroli zuzycia energii;

przeprowadzanie wewnegtrznych szkolen w

dziedzinie zarzgdzania energia dla
operatoréw

o~

Spotka zarzgdza zuzyciem energii w
sposdb uwzgledniajacy wszystkie techniki
wymagane konkluzjami BAT, to jest:

- stosowanie systemu $ledzenia zuzycia
energii i kosztow,

- prowadzenie kontroli efektywnosci
energetycznej wiekszych czynnosci,
- stala i systematyczna modernizacja

urzgdzen w celu zwigkszenia efektywnosci
energetyczngj,

- modernizacja kontroli zuzycia energi,

- prowadzenie wewnetrznych szkolen w
dziedzinie  zarzgdzania energig dla
operatoréw.

Optymalizacja efektywnosci energetycznej
obiektow energetycznych (BAT 7)

Optymalizacja  proceséw  spalania  poprzez

monitorowanie i  kontrolowanie  kluczowych

parametrow spalania (np. Oz, CO, NOyx) oraz
zastosowanie jednej techniki lub kombinacji technik
przedstawionych ponizej:

1. Odwadnianie osadow drzewnych przed ich
uzyciem jako paliwa,

2. Odzyskanie ciepta z gorgcych gazéw
odlotowych w mokrych systemach redukcji
zanieczyszczenh za pomoca wymiennika ciepta;

Recyrkulacja gorgcych gazéw odlotowych z

roznych procesow do obiektu energetycznego

spalania lub do podgrzania gorgcych gazow w

W chwili obecnej techniki wyszczegéinione

w konkluzjach BAT stosowane sg w

nastepujgcym zakresie:

- odwadnianie osadoéw drzewnych przed ich
uzyciem jako paliwa: osady drzewne
powstajgce z  podczyszczania = wod
procesowych sg odwadniane w separatorze
$limakowym,

- recyrkulacja gorgcych gazéw odlotowych
do suszarni : gazy odlotowe z wytwornicy
ciepta technologicznego sg kierowane w
warunkach normalnej pracy instalacji do
suszarni wioréow,

- odzyskanie ciepta z gorgcych gazow
odlotowych w mokrych systemach redukgiji
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suszarni.

zanieczyszczen za pomocg wymiennika
ciepta: gorgce gazy odlotowe z suszarni
widkien | stopnia w czasie ich oczyszczania
przed wprowadzeniem do atmosfery
poprzez emitor E-101 ogrzewajg
bezprzeponowo wode zraszajgca, ktora jest
wykorzystywana do zasilania wymiennika
ciepta ogrzewajgcego powietrze zasilajgce
suszarnie | stopnia,

- odzyskanie ciepta ze spalin z WCT przy
pomocy wymiennikow gaz/gaz, a takze z
rekuperacji z tuneléw suszarniczych w Linii
do produkcji papieru dekoracyjnego, -
monitorowanie i kontrolowanie kluczowych
parametréw spalania:

* wytwornica ciepta technologicznego Kablitz
0 mocy 41 MW:

a) zawartosé tlenu w spalinach,

b) temperatura: w komorze spalania, nad
komorg spalania, za elektrofiltrem,

C) podcisnienie w komorze spalania,

*  wytwornica ciepta technologicznego
Bormann o mocy 39 MW (stanowigcy
zimng rezerwe),

a) temperatura: w komorze spalania,
pomiedzy 1 i 2 ciggiem, na wylocie
spalin z kotta,

b) podcisnienie w komorze spalania,

* palnik suszarni:

a) temperatura spalin na wylocie z kotia,

b) strumien powietrza zasilajgcego palnik:
kontrolowany i sterowany w funkcji
strumienia paliwa, mocy i zadanego
wspotczynnika  nadmiaru  powietrza
(lambda)

* kociot Heiler o mocy 11,63 MW
(stanowigcy zimng rezerwe):

a) temperatura spalin na wylocie z kotia,

b) strumien powietrza zasilajgcego palnik:
kontrolowany i sterowany w funkgji
strumienia paliwa (gazu ziemnego),

mocy | zadanego wspdlczynnika
nadmiaru powietrza (lambda).
Wymienione powyzej parametry

monitoringu procesu spalania parametrami
zastgpczymi, opisanymi w ocenie spetnienia
wymagan BAT 15 umozliwiajg regulacje
procesu spalania paliw i zapewnienie
wiasciwej efektywnosci spalania.

Dzigki technologii UTWS odzyskiwana
bedzie czgsé¢ energii chemicznej zawartej w
odgazach z suszarni w formie lotnych
zwigzkéw  organicznych, co odpowiada
metodzie rekomendowanej jako technika BAT
7. Odzyskiwana bedzie réwniez cze$é energii
chemicznej oraz cieplnej odgazéw z suszenia
papieru  impregnowanego,  ktére  beda
wykorzystywane jako powietrze zasilajgce
palnik suszarni wioréow lub wytwornice ciepta
technologicznego Kablitz.
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Efektywnos¢ energetyczna przygotowania mokrych
widkien do produkgii ptyt pilsniowych (BAT 8)

W celu zwiekszenia efektywnosci energetycznej
w przygotowywaniu mokrych widkien do produkcji
ptyt pilsniowych nalezy stosowa¢ jedng z
nastepujgcych technik lub ich kombinacje:

1. Czyszczenie i zmigekczanie zrebkow;

2. Odparowywanie w warunkach prézniowych;

3. Odzysk ciepla z pary podczas rafinacji.

Spoika stosuje obecnie nastepujgce
metody:

- czyszczenie i zmiekczanie  zrgbkow:
stosowane jest czyszczenie mechaniczne
zrebkow na mokro. W czasie operacji
mycia nastepuje jednoczesnie proces
oczyszczania frakcji wlasciwej zrebkow z
zabrudzen (drobnych frakcji drewna i kory)
oraz wstepne zwilzanie zrebkow,

- odparowywanie w warunkach prézniowych:
woda technologiczna uzywana w procesie
rozwtdkniania jest oczyszczana przy
wykorzystaniu  technologii odparowania
prézniowego.

Plan zarzgdzania zapachem (BAT 9)

Tam, gdzie istnieje ryzyko wystepowania

ucigzliwosci zapachowych lub gdy takie przypadki

zglaszane, wdrozenie w ramach systemu

zarzadzania $rodowiskiem programu zarzadzania

odorami oraz jego regularna weryfikacja celem

prewencji i redukcji emisji odoréw, ktéry to program

powinien zawierac:

1. protokdt zawierajgcy dziatania i harmonogram;

2. protokét monitorowania zapachow;

3. protokot reagowania na stwierdzone przypadki
wystapienia zapachu;

4. program zapobiegania
zapachow
i ich ograniczania majacy na celu okre$lenie ich
zroédel, pomiar/ oszacowanie narazenia na
zapach; okreslenie udzialu poszczegdinych
zrodet; oraz wprowadzanie srodkéw w zakresie

zapobiegania lub ograniczania.

wystepowaniu

Spotka opracowata program zarzgdzania
odorami pt. ,ldentyfikacja zrodet odorow i

charakterystyka ich wudzialu w problemie
oddziatywania zapachowego Zaktadu
Kronospan Mielec Sp. z o0 w celu

opracowania programu zarzgdzania odorami”.
Jednym z jego elementdw jest m.in. procedura
prowadzenia monitoringu odorow.

Zaproponowany  program  zarzadzania
odorami w Zakfadzie i na terenach do niego
przylegajacych w perspektywie trzech lat
pozwoli okresli¢ rzeczywiste oddziatywania
zapachowe (zrodla emisji odoru: ich
monitorowanie [ program/harmonogram
dezodoryzacji oraz otoczenie Zakiadu: zasieg
oddziatywania i inne potencjalne zrédia emisji
odoréw, polozenie receptorow wrazliwych itp.)
i  opracowa¢  wytyczne do  dziatan
dezodoryzacyjnych.

Zakiad obecnie podejmuje dziatania majgce
na celu ograniczenie emisji odorantdw,
natomiast program badan monitoringowych
pozwoli okresli¢ ich efektywnosé oraz bedzie
stanowi¢  podstawe do  ewentualnego
rozszerzenia tych dziatan.

Zapobieganie wystepowaniu zapachow i ich

ograniczanie (BAT 10)

W celu zapobiegania i ograniczania ucigzliwosci

zapachowej poprzez oczyszczanie (azow z

suszami i pras nalezy wykorzysta¢ nastepujgce

techniki:

1. Odpylanie gorgcych gazéw przed ich
wprowadzeniem do suszarni w potgczeniu
z zastosowaniem nastepujgcych technik
oczyszczania gazow odlotowych:

- filtry tkaninowe,

- cyklony;

- UTWS;

- ,mokry” elektrofiltr;

- skruber;

- bioskruber;

2. Uklad redukcji formaldehydu z wykorzystaniem
metod chemicznych w przypadku stosowania
skruberdw;

3. Wybor i stosowanie zywi¢ o niskiej zawartoSci
formaldehydu;

W ramach dostosowania do wymagan
konkluzji BAT Spétka wdrozy rekomendowane
techniki oczyszczania odgazdéw z suszarni
(metoda UTWS) oraz pras (pluczka
Venturiego, skruber, desorber), opisane
szczegotowo w ocenie wymagan techniki BAT
17 oraz BAT 19.
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4. Kontrola procesu suszenia papieru oraz
utrzymanie  optymalnych  warunkéw  —
temperatury i predkoéci arkusza papieru;

5. Stosowanie hydrocyklonéw lub skruberow do
oczyszczania gazow procesowych;

6. Zastosowanie regeneracyjnego  dopalacza
termicznego do redukcji lotnych zwigzkow
organicznych w gazach procesowych;

7. Unieszkodliwianie gazow procesowych
w zaktadowych kottowniach;

8. Zastosowanie ukitadu oczyszczania gazow
skruber — biofiltr.

Zapobieganie powstawaniu odpadéw i ograniczanie
ich ilosci (BAT 11)

Zapobieganie powstawaniu odpadow lub, gdy nie
jest to mozliwe, nalezy ograniczy¢ iloé¢ odpadow
przeznaczonych do unieszkodliwiania. Nalezy
przyjg¢ i wdrozyé plan gospodarowania odpadami
jako czes¢ systemu zarzgdzania Srodowiskiem.
Dziatania nalezy wykonywa¢ w nastepujacej
kolejnosci: zapobieganie powstawania odpadow,
przygotowanie ich do ponownego wykorzystania,
recyklingu lub innego rodzaju odzysku.

W Zaktadzie wdrozone sg rozwigzania w
zakresie ograniczania ilosci powstajgcych
odpaddw, ktore obejmujg przede wszystkim
zawracanie  odrzuconego W  procesie
technologicznym materiatu drzewnego
(np. kory, odsortu, Scinkéw, itp.) do procesu
lub wykorzystanie jako paliwa. Dopiero
materiat niespetniajgcy wymagan dla produktu
ubocznego lub powstajgcy w nadmiarze
klasyfikowany jest jako odpad. Wszystkie
odpady w Zakladzie przekazywane sg
w pierwszej Kolejnosci do recyklingu, odzysku
w ostatecznosci do unieszkodliwiania.

Obecnie w Zakiadzie s3g prowadzone
dziatania zmierzajgce do stworzenia systemu
zarzadzania $rodowiskiem, ktorego elementem
skladowym bedzie plan gospodarowania
odpadami.  Spdtka  planuje  opracowacd
i wdrozy¢ system w czasie umozliwiajgcym
osiggnigcie  petnej zdolnosci  operacyjnej
systemu przed 20 maja 2019 r. System
zapewni wykonywanie dziatar, w nastepujgcej
kolejnosci: zapobieganie powstawaniu
odpadow, przygotowanie ich do ponownego
wykorzystania, recykling lub inny rodzaju
odzysku.

Ograniczenie ilosci odpaddw statych wysytanych w

celu unieszkodliwienia (BAT 12)

Zmniejszenie ilosci odpadow wysylanych do

unieszkodliwiania, nalezy zastosowa¢ jedng z

metod:

1. Ponowne  wykorzystanie jako  surowca
wewnetrznie zebranych pozostatosci
drzewnych, takich jak skrawki i odrzucone piyty;

2. Wykorzystanie wewnetrznie zebranych
pozostatosci drzewnych, takich jak miat
drzewny
i pyt zebrane w systemie odpylajagcym oraz
osadow drzewnych z filtracji $ciekdw, jako
paliwa (w  odpowiednio  wyposazonych

obiektach energetycznego spalania
znajdujgcych sie na terenie instalacji) lub jako
surowca;

Stosowanie pierécieniowych systemoéw zbierania
wyposazonych w jedng centralng jednostke
filtrujgca w celu optymalizacji zbierania

pozostatosci, np. filtr workowy, cyklofiltr lub cyklony

Spétka ogranicza ilos¢ odpadow statych
wysytanych ~w  celu  unieszkodliwienia,
wykorzystujagc nastepujgce sposrod metod
wyszczegolnionych w konkluzjach BAT:

- ponowne wykorzystanie jako surowca
wewnetrznie zebranych pozostatosci
drzewnych, takich jak skrawki i odrzucone
ptyty:

ponowne wykorzystanie odpadéw drzewnych

do produkcji w formie surowca jest stosowane

wobec odpadow, takich jak skrawki oraz
odrzucone piyty (widrowa, MDF). Proces
odzysku odbywa sie w 2 rebakach
stacjonarnych o tgcznej zdolnosci zrebkowania

330 Mg/h zlokalizowanych w pierwszym wezle

linii produkcyjnej plyty widrowej,

- wykorzystanie wewnetrznie  zebranych
pozostatosci drzewnych, takich jak miat
drzewny 1 pyt zebrany w systemie
odpylajgcym oraz osaddéw drzewnych z
filtracji  $ciekdw, jako  paliwa (w

08-1.7222.3.7.2017.DW

Strona 130 z 164




o wysokiej wydajnosci.

odpowiednio  wyposazonych  obiektach

energetycznego spalania znajdujacych sie

na terenie instalacji) lub jako surowca:

trociny, wiory, scinki, drewno, inne niz
wymienione w 03 01 04 z wylgczeniem trocin,
wiorow, scinek pochodzacych z obrobki piyt
wiorowych, wykorzystywane sg we wiasnej
instalacji w procesie R1. Kawalki drewna
przed podaniem do paleniska sg rozdrabniane
w rozdrabniaczu miotkowym. Wprowadzone
rozwigzania w zakresie ograniczania iloci
powstajgcych odpadéw obejmujg przede
wszystkim ~ zawracanie ~ odrzuconego W
procesie technologicznym materiatu
drzewnego (m.in. kory, odsortu, $cinkéw, itp.)
do procesu lub wykorzystanie jako paliwa.
Dopiero materiat niespetniajacy wymagan dla
produktu ubocznego klasyfikowany jest jako
odpad. Wszystkie odpady natomiast
przekazywane sg zgodnie z hierarchig do
odzysku, unieszkodliwiania, a dopiero na
koncu do skiadowania.

- stosowanie pierécieniowych  systemow
zbierania wyposazonych w jedng centralng
jednostke filtrujaca w celu optymalizacii
zbierania pozostatosci, np. filtr workowy,
cyklofiltr lub cyklony o wysokiej wydajnosci:

zastosowano nowoczesny system zbierania

odsortu z filtréow i kierowania do jednostki
centralnej. Pyt drzewny (produkt uboczny)

zbierany jest z poszczegolnych urzadzen i

kierowany do dwoéch silosow o pojemnosci 600

m3 kazdy skad podawany jest do procesu

odzysku R1 w  wytwornicy  ciepfa
technologicznego lub palniku suszarni widrow.

Bezpieczne zarzadzanie popiotami paleniskowymi i
zuzlem oraz ich ponowne wykorzystanie (BAT 13)
Zapewnienie  bezpiecznego  zarzgdzania i
ponownego wykorzystania popiotu paleniskowego i
zuzla ze spalania biomasy.
W tym celu nalezy zastosowac ponizsze techniki:

1. Staly przeglad mozliwosci  ponownego
wykorzystania popiotu paleniskowego i zuzla na
terenie instalacji i poza nig;

2. Skuteczny proces spalania, ktory prowadzi do
obnizenia zawartoéci resztkowego wegla;

3. Bezpieczne obchodzenie si¢ z popiotem
paleniskowym i zuzlem i bezpieczny transport
w zamknietych przenoénikach i pojemnikach
lub przez nawilzanie;

Bezpieczne sktadowanie popiotu paleniskowego i

zuzla na wyznaczonym nieprzepuszczalnym

obszarze ze zbieraniem odciekow

Obecnie Spatka stosuje wszystkie techniki

BAT:

- staly przeglad mozliwosci ponownego
wykorzystania popiotu paleniskowego i
zuzla na terenie instalacji poza nig .
Dotychczas odpady byly wykorzystywane w
procesie R-11 lub przekazywane
uprawnionym podmiotom do odzysku,

- skuteczny proces spalania, ktory prowadzi
do obnizenia zawartosci resztkowego
wegla: wszystkie zrodta energetyczne
opalane biomasg sg wyposazone w ukfady
pomiaru  parametrow  procesu  oraz
automatyke umozliwiajgcyg regulacje
warunkéw spalania (opisane w ocenie
wymagan BAT 7, BAT 15), zapewniajgc
wiasciwe spalenie czesci palnych paliwa, w
tym dopalenie biomasy w pozostatosci po
spalaniu,

- bezpieczne obchodzenie sie z popiotem
paleniskowym i zuzlem i bezpieczny
transport w zamknietych przeno$nikach i
pojemnikach lub przez nawilzanie:

« zuzel z wytwornicy ciepla Kablitz bedzie
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trafiat z paleniska poprzez leje do wanny
ukfadu mokrego odzuzlacza, skad
nastepnie przeno$nikiem fancuchowym
bedzie transportowany do kontenera.

Popiot lotny wychwytywany w
elektrofiltrze suchym bedzie natomiast
przy pomocy przenosnikow

slimakowych kierowany bezposrednio
do szczelnego kontenera,

* zuzel z wytwornicy ciepta Bormann
trafia z paleniska do wanny uktadu
mokrego odzuzlania, skad nastepnie
bedzie transportowany do kontenera.
Popiot lotny wychwytywany W

multicyklonie bedzie natomiast
zsypywany bezposrednio do szczelnego
kontenera,

* popidt lotny z palnika suszarni wioréw
bedzie wychwytywany w elektrofiltrze i
zsypywany w sposob hermetyczny do
konteneréw transportowych. Jezeli po
realizacji systemu UTWS bedzie
mozliwosé dalszej eksploataciji
obecnych  miejsc  odbioru  popiotu
lotnego, bedg one wykorzystywane.
Obecnie  zuzel odbierany jest z
nastepujacych miejsc:

-z dna komory palnika,

-z Kkomory mieszania gazow (do czasu
realizacji systemu UTWS),

Po modernizacji zuzel bedzie odbierany z

cyklonu wstepnego, ktoéry zastapi komore

mieszania gazow.

Kazde z miejsc zbierania odpadu w postaci

popiotu lotnego bedzie wyposazone w

hermetyczng rynne zsypowg i szczelny

kontener. Popi6t lotny bedzie transportowany

w przewidzianych do tego celu, szczelnych

kontenerach.

- bezpieczne sktadowanie popiotu
paleniskowego i zuzla na wyznaczonym
nieprzepuszczalnym obszarze ze

zbieraniem odciekéw: Spotka nie prowadzi
sktadowania popiotu paleniskowego i zuzla.

Monitorowanie emisji (BAT 14)

Monitorowanie emisji do powietrza oraz emisji
Sciekow zgodnie ze standardami norm europejskich
(EN) oraz z wiasciwg czestotliwoscig okreslong w
ponizszych  tabelach. W  przypadku braku
stosownych norm, monitoring nalezy prowadzi¢ wg
standardow 1SO lub innego miedzynarodowego
standardu zapewniajgcego rownowazne rezultaty.
Monitorowanie emisji do powietrza z suszarni oraz
tgcznych oczyszczonych emisji z suszarni i prasy

Param Minimglna! . ;
b Norma(-y) cze*.;tothwos_c: Uwagi
monitorowania
Pyl EN 13284-1 Pomiar

Monitoring emisji zanieczyszczen do
powietrza:
Jak w pkt VI.2.8. decyzji
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okresowy, co Metan
najmniej raz monitorowany
na szesc zgodnie z EN
miesiec 1SO 25140 lub
Calo ! EN 1SO 25139
wite EN 12619 A
LZ0 odejm‘uje sie od
wyniku przy
stosowaniu gazu
ziemnego, LPG
itp. jako paliwa
Fdorhmazll dogr;g(nej -
-deny normy EN
NOx EN 14792 -
HCI EN 1911 &
HF ISO 15713 -
Nie ma
zastosowania,
jesli jako paliwo
S0, EN 14791 wykorzystuje sig
gtdwnie paliwa
drzewne, gaz
ziemny, LPG itp.
Ma
EN 13211 zastosowanie,
(dla Hg), EN jesli jako paliwo
Metale 14385 (dla wykorzystuje sie
pozostalych zanieczyszczon
metali) Pomiar e odzyskane
okresowy, co drewno
najmniej raz w Ma
roku zastosowanie,
EN 1948 jesli jako paliwo
PCIE D/ czesci 1, 2 wykorzystuje sig
i3 zanieczyszczon
e odzyskane
drewno
Ma
zastosowanie,
Brak jesli stosuje sig
NH3 dostepnej selektywng
normy EN redukcje
niekatalityczng
(SNCR)
Monitorowanie emisji do powietrza z prasy
Minimalna
Parametr Norma(-y) czestotliwosé Uwagi
monitorowania
Pyt EN 13284-1 ; -
Catkowite Fialer
LZO EN 12619 okresowy, co -
Brak dostepnej ke njniej_ra:_: i
HCHO normy EN szesé miesigey .

Monitorowanie emisji

do powietrza z piecow

suszarniczych do impregnacji papieru

Minimalna
Parametr Norma(-y) czestotliwosé Uwagi
monitorowania
Calkowite Pomiar
LZO ENFIERIS okresowy, co )
Brak dost. najmniej raz w )
Formaldehyd normy EN i

Monitorowanie emisji do powietrza z obrobki

Instalacji eksploatowanych przez Spotke nie
dotyczy okreslony w konkluzjach BAT
monitoring emisji do wody z produkcji wiokien
drzewnych. Instalacja nie stanowi zrédia emisji
sciekow. Nie jest rowniez wymagane
monitorowanie emisji do wod ze splywow
powierzchniowych. Wody opadowe
i roztopowe nie sg odprowadzane do
$rodowiska. Zgodnie z art. 16 pkt. 61 ustawy z
dnia 20 lipca 2017 r. Prawo wodne (Dz. U. z
2017 poz. 1566 z pdzn. zm.) wody opadowe
nie sg zaliczane do $ciekow.

wstepnej drewna i uszlachetniania produktow
drewnopochodnych

Minimalna
Parametr Norma(-y) czestotliwosé Uwagi

monitorowania

Pyt

EN 13284-1

Pomiar =
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okresowy, co
najmniej raz w
roku

Monitorowanie  spalin  z

wykorzystywanych nastepnie do bezposredniego
ogrzewania suszarni

procesu  spalania

Minimalna
czestotliwo
Parametr Norma(-y) $¢ Uwagi
monitorow
ania
Pomiary okresowe:
EN 14792 Pomiary ;
NOx ciagte: EN 15267-1 }l:omlar )
do 3iEN 14181 | COXresowy.
= — €O najmnigj
Pomiary okresowe: e
EN 15058 Pomiary lub pomianz
CO ciaggte: EN 15267-1 ciagly -
do 3
i EN 14181
TSS EN 872 -
Istnieje
tendencja
do
zastepowan
ia ChZT
przez TOC
Z przyczyn
. kon. i
Brak dostepnej _sxon.
BaaT normy EN Pomiar s&g?;ggla“
okrasawy, miedzy tymi
co najmniej 2 parametr.
raz w g
tygodniu po;.)v;zna
ustalana dla
konkret.
miejsca.
TOC
(calkowity
wegiel
organ., EN 1484
wyrazony
jako C)
Metale w ;
Pomiar
stosow('j. y okresowy,
przyp; * | Dostepne rézne co najmniej
(np._g Y normy EN raz na
stosuje sie szesE
e

Monitorowanie emisji do
powierzchniowych

wody ze splywow

Minimalna
Parametr | Norma | czestotliwosé Uwagi
monitorowania
Pobieranie probek
proporcjonalnie do
przeplywu mozna
. zastgpi¢ inng
okr:;)tr)n\f\rr;r - standardowg
TSS EN 872 najmniej ’co procedqra ppbierania
trzy miesigce p.rc')belf, Jozell prze‘plyw
jest niewystarczajgcy
dla uzyskania
reprezentatywnych
prébek.
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Monitorowanie parametrow zastepczych (BAT 15)

W celu zagwarantowania stabilnosci i skutecznosci

technik stosowanych w celu zapobiegania emisjom

i ich ograniczania, nalezy monitorowac odpowiednie
parametry zastepcze.

Poprzez monitorowanie parametrow
zastepczych mozliwe jest sprawowanie
nadzoru nad urzadzeniami oczyszczajgcymi
odgazy w sposéb ciggly. Rozwigzania
wypracowane przez Spotke umozliwiaja
zaréwno zapewnienie stabilnoéci [
skutecznoéci oczyszczania odgazéw, jak i
zapobieganie sytuacjom awaryjnym, ktore
moglyby skutkowa¢ wprowadzaniem odgazéw
do atmosfery bez ich oczyszczenia. Monitoring
parametrow zastepczych dotyczy
nastepujacych urzadzen:

- pulsacyjnych filtrow  workowych: staly
nadzoér za pomoca uktadow
presostatycznych lub ukladéw pomiaru
réznicy cisnienia,

- elektrofiltrow: staty nadzér poprzez pomiar
roznicy napigcia,

- skruberéw i ptuczek: pomiar przeptywu
wody zasilajgcej, poziomu cieczy,

- Zrédet spalania: stala kontrola procesu
spalania za pomocg ukifadow pomiaru
temperatury, ci$nienia.

Monitoring  pracy  pulsacyjnych filtrow

workowych

Wszystkie filtry eksploatowane w ramach
Lini do produkcji plyt wiérowych sg
wyposazone w ukiad statego monitorowania
réznicy cisnien miedzy czescig wlotowg a
wylotowg filtra. Filtry zainstalowane na
Zakiadzie pracujg w okreslonym przedziale
ciénien. Osiggniecie maksymalnego cisnienia
informuje o zamknieciu powierzchni filtracyjne;
workéw, natomiast roznica cishien na
okreslonym poziomie generuje alarm na
sterowni, ktory determinuje wymiane workow
niezwiocznie bgdz na najblizszym postoju
konserwacyjnym.

Wszystkie filtry eksploatowane w Linii do
produkcji ptyt MDF wyposazone sg w ukiady
pomiaru roznicy cisnienia wraz z ciggtym
wy$wietlaniem wskazan na sterowni. Ukiady
presostatyczne zostaly zainstalowane na
filtrach poprzedzajacych emitor E-104 i E-
104a, natomiast ukiady z wyswietlaniem
odczytéw czujnikéw cisnienia na filtrach
emitorow: E-105, E-106, E-107.

Monitoring pracy elektrofiltrow
Oba przewidziane do eksploatacji w

Zakiadzie elektrofiltry (elektrofiltr spalin  z

wytwornicy ciepta technologicznego, elektrofiltr

spalin z suszarni wiorow) beda wyposazone w

uktady ciagtego pomiaru napiecia.

Przekroczenie dozwolonego zakresu roznicy

napiecia bedzie w sposob automatyczny

sygnalizowane na sterowni, umozliwiajac
podjecie dziatan kontrolnych, i w razie
potrzeby, prac interwencyjnych.  Uktad
pomiarowy umozliwia jednoczesnie wykrycie
zaniku napiecia, np. w wyniku awarii, i podjgcie
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natychmiastowych dziatart zapobiegajgcych

emisji spalin bez odpylania lub ograniczenie do

minimum czasu trwania emisji.

Monitoring pracy skruberéw

Oba wykorzystywane w Instalacji skrubery
odgazéw (skruber odgazow z suszarni wiokien
| stopnia, skruber odgazéw z prasy ptyty MDF)
Wyposazone sg w podwojne ukiady kontroli
pracy. Pierwszy z nich stanowi ukiad ciggtego
pomiaru wydatku wody zasilajgcej dysze
zraszajgce. Pomiar odbywa sie za pomoca
nastepujgcej aparatury:

- skruber odgazéw z suszarni widkien |
stopnia: 2 przeptywomierze, po jednym na
kazdym z dwoch przewoddw zasilajgcych
skruber w wode,

- skruber odgazéw z prasy piyty MDF;
przeptywomierz na przewodzie
doprowadzajacym wode do kolektora
odgazow przed skruberem oraz
przeptywomierz na przewodzie zasilajgcym
dysze w skruberze.

Drugim stopniem kontroli pracy skruberéw
jest pomiar poziomu wody w urzadzeniu, ktdry
prowadzony jest w nastepujgcy sposob:

- skruber odgazéw z suszarni widkien |
stopnia: pomiar poziomu w zbiorniku wody
zasilajgcej oraz pomiar poziomu wody w
skruberze,

- skruber odgazéw z prasy plyty MDF:
pomiar poziomu wody w skruberze.

Wyniki pomiaru natezenia przeplywu oraz
poziomu wody przekazywane sg w czasie
rzeczywistym (on-line) na sterownie. W
przypadku  wyniku wykraczajgcego poza
zakres normalnej pracy skrubera, wywotujg
alarm informujacy obstuge o koniecznosci
sprawdzenia ukfadu pomiarowego, ukiadu
zasilajgcego urzgdzenia w wode Ilub o
koniecznosci podjecia czynnosci
interwencyjnych.

Monitoring pracy ptuczki Venturiego

Pluczka  Venturiego  zintegrowana z
cyklonem oraz desorberem, planowana do
zainstalowania w  ukiadzie odbioru i
oczyszczania odgazow z prasy plyty wirowej
bedzie wyposazona w ukiad automatycznego
sterowania i kontroli. W sposéb ciggly
mierzone  bedg nastepujgce  parametry
zastepcze:

- poziom wody w osadniku,

- temperatura wody w osadniku,

- strumien wody =zasilajacej oraz pomiar
przeplywu odgazéw  (wariantowo, w
zaleznosci od wymagan ukiadu kontroli i
sterowania pracg pluczki Venturiego i
cyklonu separujgcego).

Wskazania pomiaréw przesylane beda on-
line do sterowni, i bedg podstawg pracy
automatycznego uktadu sterowania procesem
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oczyszczania odgazow oraz kontroli.

Monitoring proceséw spalania

Koniecznos¢ kontroli  procesu  spalania
wynika zardbwno ze wzgledéw
srodowiskowych, jak i technicznych oraz
ekonomicznych. Prowadzenie procesu poza
optymalnym zakresem warunkow spalania
powoduje nadmierne emisje, obnizenie
sprawnosci  zrodla oraz niedopat  (straty)
paliwa. Eksploatowane przez Spétkg zrodia
spalania monitorowane s w nastgpujgcym
zakresie:
- wytwornica ciepta technologicznego Kablitz

o mocy 41 MW:

» udziat tlenu w spalinach: wartoscig
zadang pracy wytwornicy jest poziom
optymalny dla spalania biomasy, to jest
zawartosé tlenu w spalinach réwna 6%.
Uklad automatycznego  sterowania
procesem na podstawie  pomiaru
stezenia tlenu oraz  pozostatych
parametrow  koryguje  nastawienia
uktadu recyrkulacji spalin tak, aby
utrzymywac warunki optymalne. W razie
przekroczenia dozwolonego zakresu,
uktad kontroli wywoltuje alarm dla
obstugi,

+ temperatura: w komorze spalania, nad
komorg spalania, za elektrofiltrem,

¢ strumienn recyrkulacji spalin, strumien
powietrza pierwotnego i wtérnego,

» podciénienie w komorze spalania,

* przeptyw i temperatury oleju
termicznego.

Regulacja procesu spalania za pomocg
ww. parametréw zapewni spalenie
biomasy bez niedopatu.

- wyftwornica ciepta technologicznego

Bormann o mocy 39 MW,

*  przeplyw powietrza pierwotnego:
sterowanie procesem spalania odbywa
sie za pomocg zmian wydatku powietrza
pierwotnego. Zmiana strumienia
powoduje zmiane proporcji pomiedzy
powietrzem pierwotnym i wtornym, i w
konsekwencji zmiane zawarto$ci tlenu w
komorze paleniska. Regulacja
strumienia powietrza pierwotnego jest
zintegrowana z  regulacjg ilosci
podawanego paliwa oraz predkoscig
rusztu,

¢ temperatura: w komorze spalania,
pomiedzy 1 i 2 ciggiem, na wylocie

spalin z kotia,

» strumien powietrza pierwotnego i
wtérnego,

» podci$nienie w komorze spalania,

o przeplyw [ temperatury oleju

termicznego.
Regulacja procesu spalania na
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podstawie ww. parametrow umozliwia
spalenie biomasy bez niedopatu.

- palnik suszarni:

* ilo$¢ dozowanego pyiu,

* ilos¢ powietrza palnego,

* temperatura w komorze spalania oraz
temperatura spalin,

* podcisnienie w komorze spalania.

Monitoring ww. parametrow umozliwia

skuteczne spalenie dozowanego pyiu (bez

niedopatu) w petnym zakresie mocy
palnika, ktérg reguluje sie w zaleznosci od
ilosci i wilgotnosci dozowanych do suszarni

wiorow. Regulacja mocy odbywa sie w

trybie automatycznym co oznacza, ze jej

wzrost wigze sie ze wzrostem ilosci
dozowanego do palnika pyltu oraz
powietrza, a spadek przeciwnie.

- kociot Heiler o mocy 11,63 MW (stanowigcy
zimna rezerwe):

* ilos¢ dozowanego paliwa (gazu
ziemnego lub oleju opatowego),

* ilos¢ powietrza palnego: kontrolowana i
sterowana w funkcji strumienia paliwa
(gazu ziemnego), mocy i zadanego
wspotczynnika  nadmiaru  powietrza
(lambda),

* temperatura spalin na wylocie z kotta,

- palniki gazowe o mocy nominalnej 13,4
MW w tunelach suszenia papieru
dekoracyjnego:

* ilos¢ spalanego gazu ziemnego,

¢ temperatura w komorze mieszania
(pomiar do  procesu  sterowania
temperaturg suszenia, pomiar kontrolny
— zabezpieczenie przed przegrzaniem),

* ciSnienie powietrza palnego
(zasilajgcego  palniki), cisnienie w
komorach palnikow, ci$nienie powietrza
ogrzewanego, cisnienie gazu ziemnego,

e kontrola przeptywu powietrza
obiegowego,

* kontrola ptomienia (elektroda
jonizujgca).

Wskazania opisanych powyzej pomiaréw
we  wszystkich  urzadzeniach  spalania
przesytane sg do sterowni, i stanowiag
podstawe pracy ukladéw sterowania procesem
spalania oraz kontroli.

Monitorowanie parametréw proceséw w przypadku
emisji do wody (BAT 16)

Monitoring  kluczowych parametrow procesow
majgcych zastosowanie w przypadku emisji do
wody w wyniku procesu wytwarzania, w tym

rzeplyw Sciekéw, pH i temperature.

Najlepsze dostepne techniki nie dotyczg
instalacji ~ eksploatowanej przez  Spotke.
Instalacja nie jest zrodiem emisji $ciekéw do
waod.
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Zapobieganie i ograniczanie emisji z suszarni (BAT
17)

W celu zapobiegania emisjom z suszarni do
powietrza lub ich ograniczania, nalezy osiggna¢
zrownowazone dziatanie procesu suszenia |
zarzadzaé nim oraz stosowaé jedng z ponizszych
technik lub ich kombinacje:

1. Redukcja emisji pyldbw w gorgcym gazie
wlotowym do suszarni bezposrednio
ogrzewanych w pofgczeniu z jedng z technik
wymienionych ponizej lub ich kombinacja;

Filtr workowy;

Cyklon;

Suszarnia UTWS i spalanie z wymiennikiem
ciepta i oczyszczaniem termicznym
odprowadzanego gazu odlotowego z suszarni;
Elektrofiltr mokry;

Ptuczka mokra;

Ptuczka biologiczna;

Degradacja chemiczna lub wychwytywanie
formaldehydu z zastosowaniem chemikaliow
w pofaczeniu z systemem oczyszczania na
mokro.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) emisji
do powietrza z suszarni oraz tgcznych
przetworzonych emisji z suszarni i prasy

)

oNOo

Poziomy emisji
Para Rodzaj Jed powigzane z
metr Produkt suszarni n. BAT
Suszarnia
bezposred. 3-30
PBlub | ogrzewana
Pyt 0SB Suszarnia
y posrednio 3-10
ogrzewana
Wiskno | \Vszystkie | mg/ 3-20
typy Nm?3
PB 7 < 20-200
CL"’_‘%‘E) 0SB Wslzys‘k'e 10-400
Wikno yPy <20-120
Formal = Wszystkie e oiail?
Askvl 0SB " < 5-20
Y4 "Wickno ypy <5-15

Konkluzije BAT okreslajg konieczno$c¢
prowadzenia Zrownowazonego procesu
suszenia oraz stosowanie metod oczyszczania
odgazéw w sposodb umozliwiajgcy osiggnigcie
poziomoéw emisji BAT-AEL wobec pytu, lotnych
zwigzkéw organicznych oraz formaldehydu.

Wymog  wilasciwego, — zréwnowazonego
prowadzenia procesu suszenia i zarzgdzania
nim jest obecnie spetniony w instalacji Spotki
zardwno w suszarni wiéréw, jak i w suszarni
wiokien. W przypadku suszarni wiérow ilos¢
dostarczanej do suszenia energii cieplnej oraz
strumien masowy wioréw bilansuje sig¢ w
zaleznosci od ich wilgotnosci, ktéra na wyjsciu
z suszarni powinna miesci¢ sie¢ w przedziale
od 1% do 2,5%. Sterowanie procesem odbywa
sie w sposob automatyczny w oparciu o bilans
energetyczny, ktoéry musi umozliwi¢ uzyskanie
wymaganej  wydajnosci  suszarni  przy
zalozone] wilgotnosci widrow i jednoczesnie
nie dopusci¢ do przegrzania wioréw, co moze
spowodowa¢ ich przesuszenie (obnizenie
wilgotnosci ponizej 1%). Parametrem regulacii
procesu jest temperatura gazow suszarniczych
na wylocie z bebna suszarni.

W analogiczny sposdb zapewnione jest
zrownowazone suszenie wiokien do produkgji
plyt MDF. llos¢ energii niezbednej do
uzyskania wiasciwej wilgotnosci widkna jest
bilansowana z zadang wydajnoscig suszarni
oraz wilgotnoscig widkien, ktére sg podawane
do | stopnia suszarni z procesu obrobki
hydrotermicznej. Regulacja mocy
poszczegolnych zrodet ciepta prowadzona jest
w zakresie umozliwiajgcym  osiggniecie
wymaganego poziomu wilgotnosci wiokien
suchych, na podstawie temperatury gazéw
suszarniczych na wylocie z |l stopnia suszarni.

Wyniki pomiardw przeprowadzonych
w latach 2014-2016 stezen substancji
w warunkach umownych w gazie suchym
[mg/m3y] ksztattowaty sie nastepujgco:

- formaldehyd: E- 101 od 1,4 do 10,6
E-102 od 4,3 do 8,1

przy wartosci BAT AEL wynoszgcym 15

- pyt ogétem: E- 101 od 13 do 36
E-102 od 3,6 do 15

przy wartosci BAT AEL wynoszgcym 20

- LZ0: E- 101 od 33,4 do 256,9
E-102 od 24 do 93,1
przy wartoéci BAT AEL wynoszacym 120

Dostosowanie procesu suszenia wioréw do
wymagan konkluzji BAT bedzie polegato na
zastgpieniu dotychczasowego zrédia energii
cieplnej — spalin, gorgcym powietrzem oraz
skierowaniu gazéw suszarniczych do spalenia
w palniku suszarni, a nastepnie do odpylania w
elektrofiltrze. Metoda ta jest rekomendowana
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w konkluzjach BAT jako technika UTWS i
umozliwia osiggniecie nastepujacych
pozioméw emisji BAT-AEL w odgazach
suszarniczych:

- pyk 10 mg/Nm?,

- formaldehyd: 10 mg/Nm3.

Oprécz pozioméw emisji BAT-AEL dla
gazow suszarniczych, zrodio emisji obowigzujg
rowniez standardy emisyjne wiasciwe dla
Zrédet spalania paliw. Z uwagi na znaczng
dysproporcje pomiedzy wielkosciami obu
strumieni na rzecz strumienia z procesu
spalania oraz powigzanie procesowe, zgodnie
z ktérym emisja z procesu suszenia stanowi
unos do zrodta spalania paliw, ktoérego
parametry decydujg o wielkosci emisji,
stezenie pytu w spalinach, uwzgledniajgce oba
zrédta  emisji  nie moze  przekraczaé
standardéw emisyjnych.

Dostosowanie procesu suszenia widkien do
produkcji ptyt MDF do wymagan konkluzji BAT
bedzie wymagato dziatarn wobec niektorych
substancji, dla ktérych zostaly okreslone
poziomy BAT-AEL. Wysoka sprawnosé
wykorzystywanych obecnie urzadzen
oczyszczajgcych odgazy, to jest skrubera |
stopnia suszarni wiékien oraz cyklonu |l
stopnia  suszarni widkien, pozwala na
osiggniecie wigkszosci kryteriow BAT-AEL.

Monitoring zgodnie z BAT14

Chiodzenie odgazéw z prasy oraz stosowanie
okreslonych _technik ograniczania emisji  do
powietrza (BAT 19) w potgczeniu z zapobieganiem
emisjom rozproszonym (BAT 22)

BAT 19

W celu zapobiegania emisjom z prasy do powietrza

lub ich ograniczania, nalezy stosowaé chiodzenie

zebranych gazow  odlotowych Z  prasy

w przewodach oraz odpowiednig kombinacje

podanych ponizej technik.

1. Wybieranie zywic o niskiej zawartosci
formaldehydu;

2. Kontrolowana eksploatacja prasy ze
zbilansowang temperaturg prasy, przytozonym
ci$nieniem
i predkoscig;

3. Oczyszczanie na mokro zebranych gazéow

odlotowych z prasy przy uzyciu pluczek

Venturiego lub hydrocyklonow itp.;

Elektrofiltr mokry;

Ptuczka biologiczna;

Dopalanie jako ostatni etap oczyszczania po

zastosowaniu ptuczki mokrej.

@ o~

Przy aktualnych technologiach wytwarzania
aminoplastow stosowanych przez Spotke,
zawartoéci wolnego formaldehydu ksztattujg
sie na poziomie < 0,05% (m/m) przy normie do
0,1% (PNEN 1234:2011). Dodatkowo przy
funkcji czasu przechowywania, co jest
odzwierciedleniem  standardowego czasu
transportu  od momentu wytworzenia do
zastosowania, zawartosé wolnego
formaldehydu ulega dalszej redukgji.

Proces produkcji plyty wiorowej
prowadzony  jest  przy kontrolowanej
eksploatacji prasy ze Zbilansowang
temperaturg prasy, przylozonym ciénieniem i
predkoscig. Prasa wyposazona jest w systemy
kontroli i regulacji temperatury, ci$nienia oraz
predkosci tasmy, ktére w sposéb ciggly
monitorujg parametry procesu. Zaawansowany
system sterowania jest tak skonfigurowany,
aby predko$¢ przesuwu tasmy, temperatura
poszczegdlnych  plyt  grzewczych  oraz
przytozone cisnienie zapewnialo uzyskanie
optymalnych parametréow procesu prasowania
i wigzania kleju, zapewniajgc wymagane
wiasnosci produktu i maksymalnie
ograniczajac  jego rozktad w  trakcie
sieciowania.

Przeprowadzone dziatania dostosowawcze
objety modernizacje ukiadu odciggow z prasy
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Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) dla oraz wymiane dwéch odrebnych urzgdzen na

emisji do powietrza z prasy pluczke Venturiego zintegrowang z cyklonem
oraz  planowanym do  zainstalowania
Poziomy emisji desorberem .
powigzane Zastosowanie ptuczki Venturiego (BAT 19)
Parametr Jednostka z BAT (sredniaw | fgczy w sobie wychtadzanie odgazow w wyniku

okresie pobierania | nagiego spadku ciénienia w zwezce pluczki (za

Byl mgINIT® pg’_t;%k) konfuzorem) z odpylaniem poprzez kontakt
Catkowite LZO mg/Nm? 10-100 rozpylonej wody z drobinami pylu. Ciecz
Formaldehyd mg/Nm? 5215 z czastkami statymi wychwyconymi w ptuczce

BAT 22 Venturiego jest nastepnie oddzielana od
powietrza w cyklonie i kierowana do osadnika,
z ktérego po wytraceniu osadu w postaci
drobinek drewna jest zawracana do obszaru
chiodzenia ze zwezka Venturiego. Odpad o
kodzie 03 01 82 (drobinki drewna) po
odwodnieniu  hedzie wykorzystywany we
wlasnej instalacji w procesie R1 lub
przekazywany bedzie uprawnionym
podmiotom do odzysku. Ubytki  wody
zwigzane z odparowaniem (okoto 300+350
dm3h przy temperaturze 20°C i wilgotnosci
60%) oraz ewakuacjg osadow bedg
uzupelniane woda z sieci zaktadowej.
Wdrozona modernizacja ukiadu odbioru
i oczyszczania odgazéw pozwoli dotrzymac
okreslone w BAT 19 poziomy emisji:

- pyt 15 g/Nm3,

- catkowite LZO: 100 mg/Nm?,

- formaldehyd: 15 mg/Nm3.

Obecny ukiad odbioru i oczyszczania
odgazéw z prasy plyty MDF skiada sig¢ z
systemu odciggéw miejscowych (okapu i
ssaw) podigczonych przewodami do skrubera
wodnego (technika BAT 19 ¢, pluczka
natryskowa). W kolektorze dolotowym do
skrubera  prowadzone jest schiadzanie
odgazéw za pomocg rozpylanej wody. Po
ochfodzeniu odgazéw | oczyszczeniu W
skruberze sg one odprowadzane do atmosfery
poprzez emitor E-109. Wyniki pomiaréw
przeprowadzonych w latach 2014-2016 stezen
substancji w warunkach umownych w gazie
suchym  [mg/m3] ksztattowaly  sie
nastepujgco:

W celu zapobiegania emisjom rozproszonym do
powietrza z prasy lub, jezeli nie jest to mozliwe,
redukcji tych emisji, nalezy zoptymalizowac
skutecznosé gromadzenia gazéw odlotowych oraz
przesyta¢ gazy odlotowe do oczyszczania

- formaldehyd: od 2,4 do 11,6

przy wartosci BAT AEL wynoszacym 15
- LZO: od 19,6 do 20,1

przy wartosci BAT AEL wynoszgcym 100

W procesie prasowania wiokna oprocz
schiadzania i oczyszczania odgazéw stosuje
sie rowniez inne dziatania ograniczajace
emisje, to jest wykorzystanie zaawansowanych
technik kontroli procesu, umozliwiajgcych
zbilansowanie temperatury prasy,
przytozonego cisnienia i predkosci oraz
wybieranie zywic o niskiej zawartosci
formaldehydu, analogicznie do  technik
opisanych wobec Linii do produkcji piyt
widrowych.
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Stosowanie jako urzgdzen ochronnych filtrow
workowych lub cyklofiltrow (BAT 20)

W celu ograniczenia emisji pylu z proceséw
pomocniczych poprzez zastosowanie filtrow
tkaninowych oraz cyklofiltrow.

Poziomy emisji powigzane z BAT dia
zorganizowanych emisji pytu do powietrza z obrobki
wstgpnej drewna i uszlachetniania produktow
drewnopochodnych, przesytu materiatow
drzewnych i formowania kobiercow

Poziomy emisji
powiazane z BAT
Parametr Jednostka (érednia w okresie
pobierania probek)
Pyt mg/Nm?® 3-5

Zgodnie z wymaganiami BAT w pulsacyjne
filtry workowe lub pulsacyjne filtry workowe
zintegrowane z cyklonem (cyklofiltry) nalezy
wyposazyC zrodia emisji w nastepujgcych
uktadach technologicznych:

- obrébka wstepna drewna,

- przesyt materiatow drzewnych,

- formowanie kobiercow,

- uszlachetnianie produktow
drewnopochodnych.

Zainstalowane urzadzenia powinny
zapewnia¢ dotrzymanie emisji na poziomie nie
wigkszym niz 3+5 mg/Nms3.

Na wszystkich emitorach zamontowane sg
urzgdzania  ochrony  powietrza  zgonie
z wymaganiami BAT. Na emitorach cyklony
rozruchowego E-100, ukiadu transportu
pneumatycznego wadliwego nasypu E103
oraz ukladu transportu pneumatycznego
zanieczyszczonego nasypu E-103a w Linii do
produkcji ptyt MDF. Z uwagi na krotki czas
eksploatacji uktadu w ciggu roku, trwajacy 15 -
55 godzin, Zrodia emisji sg wyposazone sa
cyklon umozliwiajgcy zapewnienie wiasciwe]
dyspozycyjnosci urzadzen przez caly rok
(wedtug wymagan BAT 3).

Ograniczenie emisji lotnych zwigzkéw organicznych
Z suszarni papieru impregnowanego (BAT 21)

W celu ograniczenia emisji lotnych zwigzkow

organicznych do powietrza z suszarni papieru

impregnowanego, nalezy stosowaé¢ jedng z

ponizszych technik lub ich kombinacje:

1. Wybieranie i stosowanie zywic o niskiej
zawartosci formaldehydu;

2. Kontrolowana eksploatacja piecow z ze
zbilansowang temperaturg i predkoscia;

3. Utlenianie termiczne gazéw  odlotowych
W regenerowanym utleniaczu termicznym lub
katalitycznym utleniaczu termicznym:;

4. Dopalanie lub spalanie gazéw odlotowych
w obiekcie energetycznego spalania;

5. Oczyszczanie gazu odlotowego na mokro po
zastosowaniu biofiltra.

Poziomy emisji powigzane z BAT dla emisji do

powietrza catkowitych LZO i formaldehydu

Z suszarni papieru impregnowanego

Poziomy emisji
powigzane
z BAT ($rednia w
okresie pobierania
prébek)
Catkowite LZO mg/Nm? 5-30
Formaldehyd mg/Nm? <5-10

Parametr Jednostka

W  chwili obecnej ograniczanie emisji
lotnych zwigzkéw organicznych z procesu
nasgczania [ suszenia papieru
impregnowanego prowadzone jest poprzez
eksploatacjg piecow w sposédb kontrolowany
ze zbilansowang temperaturg i predkoscig
(BAT 21).

Piece suszarnicze sg obecnie wyposazone
w  palniki gazowe, ktérymi w sposéb
bezprzeponowy ogrzewane jest powietrze
suszgce. Konstrukcja podgrzewaczy
powietrza, zaréwno | etapu, jak i etapu I,
umozliwia precyzyjng regulacje temperatury
powietrza suszgcego, dzieki czemu w sposéb
ciggly kontrolowane sg warunki suszenia, w
czasie ktorego zachodzi sieciowanie zywicy
mocznikowo-formaldehydowej i melaminowo-

formaldehydowej.  Zainstalowane  ukfady
sterowania i kontroli temperatury powietrza
zapewniajg prowadzenie procesu

polikondensacji i suszenia z zachowaniem
temperatury papieru we wstedze ponizej
temperatury rozktadu zywicy. Dzieki temu nie
dochodzi do uwolnien formaldehydu z rozkiadu
zywic.  Sterowanie mocg podgrzewaczy
prowadzi si¢ odpowiednio do mozliwe] do
osiggnigcia predkosci przesuwu papieru.

Mimo zastosowania ww, technik
ograniczania  emisji u  zrodta  proces
nasgczania papieru zywicami oraz ich
suszenia stanowi zrodio emisji do powietrza
lotnych  zwigzkéw organicznych, w tym
formaldehydu. Odgazy wprowadzane sg
obecnie do atmosfery poprzez dwa emitory
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(emitor E-23 i E-23a). W chwili obecnej

obserwowane stezenia substancji

normowanych przekraczajg poziomy emisji

BAT-AEL, ktore wynoszg:

- calkowite LZO: 30 mg/Nm?,

- formaldehyd: 10 mg/Nm?3.

Konkluzje BAT rekomendujg stosowanie
nastepujgcych technik redukcji emisji:

- utlenianie termiczne gazow odlotowych w
regenerowanym utleniaczu termicznym lub
katalitycznym utleniaczu termicznym,

- dopalanie lub spalanie gazéw odlotowych w
obiekcie energetycznego spalania,

- oczyszczanie gazu odlotowego na mokro
po zastosowaniu biofiltra.

Do 30 pazdziernika 2019r. odgazy z E-23

i E-23a zawierajgce lotne zwigzki organiczne

kierowanie bedg do spalenia w palniku

suszarni wiéréw lub  wytwornicy ciepta
technologicznego.

Ograniczenie _emisji _niezorganizowanej pyiu z
transportu, obrobki i skiadowania materiatow
drzewnych (BAT 23)

W celu redukcji rozproszonych emisji pytu do

powietrza z transportu, obrobki i skiadowania

materiatéw drzewnych, nalezy ustanowi¢ i wdrozy¢
plan zarzgdzania pylem, jako cze$¢ systemu
zarzadzania $rodowiskowego oraz stosowac jedng

z ponizszych technik lub ich kombinacje:

1. Regularne czyszczenie tras transportowych,
sktadow i pojazddw;

2. Roziadunek trocin na krytych przejazdowych
obszarach roztadunku;

3. Przechowywanie trocin i materiatéw, z ktérych
latwo powstaje pyt w silosach, pojemnikach,
pod zadaszeniem itp. lub w zamknigtych
obszarach skiadowania;

4. Ograniczenie emisji pylu poprzez zraszanie
wada.

Stosowanych metod supres;ji
rozprzestrzeniania pytu :

-regularne czyszczenie tras transportowych,
sktadéw i pojazdéw: trasy transportowe w
obszarze skiadowania trocin i zrgbek s3g
czyszczone na biezaco poprzez zgarnianie
nadmiaru materiatu poruszajgcymi sie¢ na
placach tadowarkami. Praktykowana jest
zasada, zgodnie z ktorg przejazd tadowarki
bez transportu surowca (z pustg tyzkg) jest
wykorzystywany do oczyszczania drogi, przy
zachowaniu niewielkiej predkosci przejazdu.
Trasy transportowe poza placami sktadowymi
trocin i zrebek sg czyszczone regularnie za
pomoca zamiatarki z ukladem zraszajgcym.

- przechowywanie  trocin ~w  zamknigtych
obszarach skiadowania: ochrone materiatow
tatwo pylgcych (trocin) przed nadmierng
erozja wietrzng uzyskuje sie w instalacji Spotki
poprzez lokalizacje glownej hatdy
magazynowej oraz haldy operacyjnej w cieniu
aerodynamicznym wysokich obiektow
instalacji oraz wobec hald magazynowych
poprzez bezposrednig ochronge powierzchni
bocznych sztaplami drewna ograniczajgcymi
hatdy.

- zraszanie hald w przypadku niekorzystnych
warunkéw pogodowych

Konkluzje ~ BAT dla  przemysiu  piyt
drewnopochodnych wymagajg
usystematyzowania podejmowanych dziatan w
formie planu zarzgdzania pylem, stanowigcego
czes¢ systemu zarzgdzania $rodowiskowego.
Spotka w ramach prac dostosowawczych
ustanowi i wdrozy plan do dnia 20 listopada
2019 roku.
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Ograniczenie zanieczyszczenia $ciekéw (BAT 24)

w celu ograniczenia zanieczyszczenh

zgromadzonych $ciekow, nalezy stosowaé obie

ponizsze techniki:

1. Gromadzenie i oczyszczanie oddzielnie wody
ze splywow  powierzchniowych i  wody
procesowej;

2. Przechowywanie drewna z wyjgtkiem drewna
okragtego i zrzynkow(1) na obszarze
utwardzonym

Spotka stosuje obie techniki:

- gromadzenie i oczyszczanie oddzielnie
wody ze splywow powierzchniowych i wody
procesowej: woda procesowa (z ukiadu
mycia zrebki do produkgji ptyt MDF) jest w
catoéci zawracana do procesu, i nie jest
faczona z woda ze splywow
powierzchniowych, ktora Spdtka
odprowadza do kanalizacji operatora
zewnetrznego, zgodnie z  warunkami
zawartej umowy,

- przechowywanie drewna z wyjgtkiem
drewna okragtego i zrzyny na obszarze
utwardzonym: cato$¢ magazynowanych
trocin i zrgbek jest skladowana na placach
utwardzonych.

Ograniczenie emisji do wody ze splywéw

powierzchniowych (BAT 25)

W celu ograniczenia emisji do wody ze splywow

powierzchniowych, nalezy stosowa¢ kombinacje

ponizszych technik:

1. Mechaniczne  oddzielanie  gruboziarnistych
materiatdbw ekranami i sitami w ramach
wstepnego unieszkodliwiania;

2. Oddzielanie wody i oleju;

3. Usuwanie  substancji statych poprzez
sedymentacje w zbiornikach retencyjnych lub
osadnikach.

4. Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL)
dla zawiesiny ogolnej (TSS) w odniesieniu do
bezposredniego zrzutu wody ze splywow
powierzchniowych do odbiornika wodnego

Poziomy emisji powigzane
z BAT (érednia probek
uzyskanych w ciggu
jednego roku)

1SS mg/l 1040

Parametr | Jednostka

Wody opadowe i roztopowe sg w calosci
odprowadzane do kanalizacji deszczowej
operatora = zewnetrznego na  podstawie
zawartej umowy. Przed wprowadzeniem wod
do kanalizacji s3a one oczyszczane z
zastosowaniem nastepujacych technik
rekomendowanych jako BAT:

- mechaniczne oddzielanie gruboziarnistych
materiatow ekranami i sitami w ramach
wstepnego unieszkodliwiania:

- oddzielanie wody i oleju:  ukiad
oczyszczania wod opadowych i
roztopowych, ktére zbierane sg z terenu
Zaktadu zlozony jest z 5 separatorow.

- usuwanie substancji statych poprzez
sedymentacje w zbiornikach retencyjnych
lub osadnikach: obecne w separatorach
osadniki oraz separator zawiesin
umozliwiajg ~ sedymentacje  substancji
statych.

Poziom emisji BAT-AEL okreslony zostat dla

zawiesiny ogodlnej (TSS) w odniesieniu do

bezposredniego zrzutu wody ze splywow
powierzchniowych do odbiornika wodnego i nie
dotyczy instalacji eksploatowane] przez

Spotke. Zgodnie z art. 16 pkt. 61 ustawy z dnia

20 lipca 2017 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2017

poz. 1566 z poézn. zm.) wody opadowe nie sg

zaliczane do $ciekow.

Zapobieganie  wytwarzaniu  wody  procesowej
z produkciji widkien drzewnych (BAT 26)

W celu zapobiegania wytwarzaniu wody procesowe;j
z produkcji widkien drzewnych lub ograniczania
tego wytwarzania, nalezy zmaksymalizowaé
recykling wody procesowe;.

Gospodarka wodg procesowg w Linii do
produkcji plyt MDF zostata zoptymalizowana.
Zmaksymalizowano recykling wody
procesowej uzyskujgc putap 100% ponownego
wykorzystania wody. Spotka stosuje obie
metody wyszczegolnione w konkluzjach BAT,
to jest mechaniczne usuwanie substancji
statych (drobnej frakcji drzewnej) na sitach
fukowych i wiréwce oraz odparowanie.
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Ograniczenie emisji do wody z produkcji wiokien

drzewnych (BAT 27)

Aby ograniczy¢ emisje do wody z produkgcji wiokien

drzewnych, w ramach BAT nalezy stosowac

kombinacje ponizszych technik:

1. Mechaniczne oddzielanie  gruboziarnistych
materiatéw ekranami i sitami;

2. Oddzielanie fizykochemiczne, np. przez
zastosowanie filtréw  piaskowych, flotacji
drobnopecherzykowej, koagulaciji i flokulacji;

3. Qczyszczanie biologiczne.

Poziomy emisji powigzane z BAT (BAT-AEL) dla

bezposredniego zrzutu do odbiornika wodnego

sciekow wody procesowe] z produkcji witokien
drzewnych

Technika Zastosowanie
Sedymentacja, dekantacja,
prasy $limakowe i prasy
tasmowe w celu usuniecia Zastosowanie
substancji statych w mokrych ogdlne
systemach redukgji
zanieczyszczen.

Spotka catkowicie wyeliminowata
powstawanie $ciekow z produkcji widkien. Caty
strumien wody procesowej z mycia zrebki jest
zawracany do ponownego wykorzystania.
Ubytki wody uzupeiniane sg z sieci
zakladowej.

Zapobieganie wytwarzaniu wody procesowej, ktora

wymaga oczyszczenia przed zrzutem, pochodzgcej

z mokrych systemdw redukcji zanieczyszczer, oraz

ograniczenia takiego wytwarzania (BAT 28)

W celu zapobiegania wytwarzania  wody

procesowej, ktéra wymaga oczyszczenia przed

zrzutem, pochodzgcej z mokrych systemow redukgji
zanieczyszczen, oraz w celu ograniczenia takiego
wytwarzania, w ramach BAT nalezy stosowac jedng

z ponizszych technik lub ich kombinacje:

1. Sedymentacja, dekantacja, prasy $limakowe i
prasy tasmowe w celu usunigcia substancji
stalych w mokrych systemach redukcji
Zanieczyszczen,

2. Flotacja drobnopecherzykowa Koagulacja i
flokulacja, a nastepnie usuniecie kiaczkow
przez flotacje z pomocg rozpuszczonego
powietrza.

Spotka bedzie wykorzystywala urzgdzenia
mokre oczyszczajgce odgazy W sposob
umozliwiajgcy ponowne zastosowanie wody

w procesie produkcyjnym, i tym samym
w sposéb uniemozliwiajgcy powstawanie
sciekow. Wypracowane w instalacji

rozwigzania obejmujg nastgpujgce (wszystkie)

urzadzenia mokrego oczyszczania:

- przewidziana do oczyszczania gazow z
prasy plyty widrowej pluczka Venturiego
wraz z cyklonem separujgcym: woda
wykorzystana do separacji pytdw bedzie
kierowana do zbiornika, w ktorym bedzie
nastepowata sedymentacja drobinek
drewna, natomiast ciecz nadosadowa
bedzie  kierowana do  ponownego
wykorzystania w ptuczce Venturiego. Woda
obiegowa jest okresowo kierowana do
wykorzystania w ukladzie mycia zrebki.
Ubytki wody wywotane odparowaniem do
powietrza beda uzupelniane z sieci
zakiadowe],

- skruber odgazéw z prasy ptyty MDF: woda
obiegowa jest okresowo kierowana do
wykorzystania w ukiadzie mycia zrebki,

- skruber | stopnia suszarni wiokien: woda
wykorzystana do wychwytywania pytu jest
wykorzystywana do mycia zrgbki w Linii do
produkcji ptyt MDF

Utrzymanie wysokiej dyspozycyjnoéci systemow
ochrony powietrza oraz zapewnienie ich optymalnej
wydajnosci w trakcie normalnej pracy instalacii.
Odrebne procedury moga zosta¢ okreslone dla
warunkow odbiegajacych od normalnych takich jak
rozruch i zatrzymanie instalacji oraz inne sytuacje
wplywajgce na poprawne funkcjonowanie urzgdzen
jak konserwacje, czy czyszczenie.

Urzgdzenia ochrony powietrza poddawane sg

okresowym przegladom,
a wszelkie usterki sg na biezaco usuwane. W
przypadku Zrédet emisji — m. in. suszarni

wioréw, suszarni wiokien, prowadzone s3
okresowe pomiary emisji umozliwiajgce
kontrole efektywnosci zastosowanych w tych
suszarniach uktadow odpylania.
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Optymalizacja  proceséw  spalania  poprzez
monitoring i kontrole kluczowych parametréw (np.
zawartos¢ tlenu, CO2) oraz wdrozenie technik
takich jak:

- odwadnianie szlamow i osadéw z drewna przed
ich wykorzystaniem jako paliwo;

- odzysk ciepta z gazow odlotowych w ,mokrych”
systemach oczyszczania gazéw poprzez
zastosowanie wymiennikow ciepta;

-zawracanie gazow odlotowych z réznych proceséw
do wytwornic ciepta lub do wstepnego ogrzewania
powietrza dla suszarni.

W zakfadzie osady z podczyszczania wod
procesowych sg wykorzystywane
W procesie spalania jako paliwo. Woda
procesowa z drobinami drewna kierowana jest
na wiréwke odsrodkowa,
z ktorej powstaje osad drzewny
0 uwodnieniu okoto 40%, woda zawracana jest
do procesu mycia zrebki.

Recyrkulacja gazéw odlotowych zostata
zastosowana w suszarni wiordéw zaktadu.
Proces spalania paliw w zrodtach instalagcji jest
sterowany za pomocg zaawansowanego
systemu  komputerowego umozliwiajgcego
kontrole kluczowych parametréw decydujgcych
0 prawidiowym przebiegu procesu.
Wprowadzono w decyzji obowigzek pomiaru
ciggtego emis;ji Zzanieczyszczen oraz
zawartosci tlenu temperatury i przeptywu na
dwoch gtéwnych emitorach E-5 i E-101.

Ograniczenie i zapobieganie emisji tlenkéw azotu
z suszarn ogrzewanych bezposrednio poprzez
zastosowanie jednej lub kombinacji ponizszych
technik:

- stosowanie stopniowania paliwa lub powietrza w
palnikach pytowych;

- stosowanie kottow ze ztozem fluidalnym;

- stosowanie kottéw z rusztem mechanicznym
ruchomym;

- stosowanie niekatalitycznych metod redukcji
tlenkow azotu takich jak wtrysk mocznika lub
amoniaku.

Referencyjne poziomy emisji substancji z suszarni
ogrzewanych bezposrednio oraz z {gcznego
odprowadzania gazéw z suszarni i pras:

Srednie stezenia w okre

Parametr Jednostka pobierania probek

NOx w przeliczeniu

3
sbiry mg/Nm 30 - 250

Wartosci referencyjne sg dotrzymywane, co
potwierdzajg wyniki prowadzonych pomiarow.
W tym zakresie wymagania najlepszych
dostepnych technik sa spetnione i nie ma
koniecznosci stosowania dodatkowych
rozwigzan ograniczajgcych emisje tlenkow
azotu.

W decyzji natozono obowigzek redukcji emisji NOx
0 co najmniej 50 %

Ograniczenie emisji z pras poprzez kolektorowanie i
schtadzanie w kanatach gazéw technologicznych
oraz stosowanie jednej lub kombinacji ponizszych
technik:

- wybor i stosowanie zywic o niskiej zawartosci
formaldehydu;

- kontrola procesu suszenia papieru oraz
utrzymanie optymalnych warunkéw — temperatury i
predkosci arkusza papieru;

- stosowanie hydrocyklonéw lub skruberéw do
oczyszczania gazow procesowych;

- zastosowanie regeneracyjnego dopalacza
termicznego do redukcji lotnych  zwigzkow
organicznych w gazach procesowych;

- unieszkodliwianie gazow procesowych w
zakiadowych kottowniach;

- zastosowanie ukiadu oczyszczania gazow
skruber-biofiltr.

Wartosci referencyjne sg dotrzymywane, co
potwierdzajg wyniki prowadzonych pomiardw.
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Referencyjne poziomy emisji substancji z pras:

Parametr Jednostka Sredg;iis;gznﬁgi;r\gboefesie
Pyt mg/Nm?® 3-15
LZO mg/Nm? 10-100
Formaldehyd mg/Nm?* 2-15

Ograniczenie emisji  niezorganizowanej  pyiu
z transportu, magazynowania i postgpowania
z materiatlem drzewnym poprzez wdrozenie planu
zarzgdzania pyleniem w ramach  systemu
zarzgdzania srodowiskiem, oraz zastosowanie
jednej lub kombinacji ponizszych technik:

- systematyczne czyszczenie sciezek transportu,
powierzchni magazynowych oraz pojazdow;

- zastosowanie ostonietych stanowisk
przetadunkowych trocin;

- magazynowanie trocin oraz innych materiatéw
pylacych w silosach, kontenerach, pryzmach pod
zadaszeniem, lub ostoniecie miejsc magazynowych
materiatow sypkich,;

- zraszanie wodg

Instalacje Zakladu wyposazone sg
w  ukiady transportu  pneumatycznego
materiatow sypkich powstajgcych
w tancuchu technologicznym (pyt drzewny,
granulat), ktére ze strumienia powietrza
transportujgcego oddzielane sg w cyklonach
lub filtrach tkaninowych. Magazynowanie
materiatu pylgcego wykorzystujgc kontenery,
silosy, betonowy bunkier.

Na terenie zakladu zostala wprowadzona
procedura Nr 01TF/2014/GM pn. ,Dziatania
ograniczajgce oddziatywanie emisji
niezorganizowanej pyly drzewnego poza teren
zakiadu”. Procedura zostata wprowadzona
celem ograniczenia negatywnego
oddzialywania emisji niezorganizowanej pyiu
drzewnego. Procedura obejmuje:

- zapewnienie cigglosci ogrodzenia;

- odpowiedniego miejsca sktadowania trocin;

- dziatania zwigzane z formowaniem hatdy,
pobieraniem oraz fransportem surowca
drzewnego;

- zachowaniem odpowiedniej czystosci na
terenie zaktadu

Ograniczenie pylenia z przetadunku,
magazynowania i transportu biomasy poprzez:

- uzywanie sprzetu do przetadunku o jak
najmniejszej wysokosci zsypu paliwa na pryzme;

- zraszanie skiadowiska;

- umiejscowienie przeno$nikéw transportujgcych
biomase na odpowiedniej wysokosci celem
zabezpieczenia przed uszkodzeniem przez srodki
transportu;

- stosowanie urzadzen czyszczgcych przenosniki
tasmowe celem eliminacji pylenia wtérnego;

- hermetyzowanie przenosnikéw biomasy suchej
i doposazenie ich w systemy filtracji;

- racjonalizacja  systemu transportu  celem
ograniczenia ilosci powstajgcego i
transportowanego pytu;

- stosowanie dobrej praktyki projektowej |
budowlanej oraz wtasciwa konserwacja instalaciji.

Zakiad stosuje nastepujgce rozwigzania:

- przenosniki transportujgce biomase s3
zlokalizowane w sposob nie zagrazajgcy ich
uszkodzeniu,

- przenosniki biomasy w postaci pytu
drzewnego sg hermetyzowane
a odpowietrzenia miejsc magazynowania pytu
sg wyposazone w urzadzenia odpylajace,

- biomasa w postaci kawatkéw charakteryzuje
sie duzymi rozmiarami ziaren oraz wysokim
zawilgoceniem i nie jest zZrodlem
niezorganizowanej emisji pytu,

- czes¢ miejsc przetadunku biomasy jest
ostonieta, a zsyp biomasy z urzgdzen
transportujgcych  na  pryzmy  nastgpuje
z jak najmniejszej mozliwej wysokosci,

- w razie pylenia nastgpuje zraszanie wodg
hatd trocin;

- magazynowana W ilosciach nie
przekraczajgcych biezgce potrzeby.

W  pozwoleniu  wprowadzono  szereg
warunkéw  majacych na celu dalsze
ograniczenie emisji niezorganizowanej pytu z
miejsc magazynowania surowca
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Ograniczenie emisji dwutlenku siarki
Prowadzenie ciggtego monitoringu emis;ji

Biomasa nie zawiera siarki lub zawiera jej
sladowe ilosci i gazy ze spalania biomasy nie
wymagajg odsiarczania. Potwierdzajg to
wyniki prowadzonych dotychczas pomiarow,
ktére wykazujg emisje dwutlenku siarki na
poziomie bliskim 0.

Ograniczenie emisji tlenkéw azotu poprzez:

- stosowanie palenisk z rusztem mechanicznym dla
biomasy w postaci kawatkow drewna

- stosowanie palnikoéw niskoemisyjnych, recyrkulacji
spalin, spalanie stopniowe dla palnikéw pytowych

- wtrysk amoniaku lub mocznika do ukfadu,
-zastosowanie katalitycznych metod redukgji.
Referencyjny poziom emisji tlenkéw azotu
okreslono dla zrédet o mocy powyzej 50 MW i
wynosi 50 — 300 mg/Nm® w zaleznosci od mocy
danego zrodia
i zastosowanej technologii spalania oraz technik
ograniczajgcych emisje NOx.

Prowadzenie ciggtego monitoringu emisji

Moc zadnego z pojedynczych zrodet spalania
paliw nie przekracza 50 MW: Niemniegj jednak
zaawansowany system sterowania oraz
utrzymywanie wytwornic w dobrym stanie
technicznym zapewniajg optymalne warunki
spalania, przy ktérych poziom emisji tienkow
azotu jest minimalny dla danego Zrédta.
W wytwornicy Bormann opalanej biomasg
stosuje sig ponadto recyrkulacje czesci spalin.

Ograniczenie emisji  tlenku wegla poprzez
prowadzenie procesu w warunkach pozwalajgcych

Wszystkie zrodta spalania biomasy zostaly
zaprojektowane w sposdb  ograniczajacy
niecatkowite spalanie biomasy.

Proces spalania paliw w Zrodtach instalagcji jest
sterowany za pomocg zaawansowanego

dodatkowych technik

na calkowite spalanie paliwa, stosowanie iageie)

Zaawansowanego systemu sterowania. ii?]ttfg?; komﬁrﬁfzrgv\zigﬁ umozlgf:;ar{jaectfgﬁ
decydujgcych o prawidlowym  przebiegu
procesu.

Ograniczenie emisji pytu i dwutlenku siarki ze

spalania gazu ziemnego nie wymaga stosowania | Nie dotyczy

Ograniczenie  emisji tlenku wegla poprzez

Proces spalania paliw w Zrodtach instalacji jest

: - sterowany za pomocg zaawansowanego
rowadzenie procesu w warunkach pozwalajacych e
ﬁa ca{kowitg spalanie paliwap stosg\?\ra{lie systemu  komputerowego umozhmamcego
Zaawansowanego systemu sterowania. kontrolg kluczowyc.h RE ame.trow
decydujgcych o prawidiowym przebiegu
procesu.

Ograniczenie emisji niezorganizowanej poprzez
zastosowanie rozwigzan takich jak:

- zastosowanie zaworéw mieszkowych, podwajnych
uszczelnien cisnieniowych lub réwnie efektywnych
urzadzen;

- zastosowanie pomp napedzanych magnetycznie,
pomp hermetycznych lub pomp z podwojnymi
uszczelkami i pierscieniem wodnym;

-zastosowanie sprezarek napedzanych
magnetycznie, sprezarek hermetycznych lub
zastosowanie w sprezarkach podwojnych uszczelek
i pierscienia wodnego;

-zastosowanie mieszadet napedzanych
magnetycznie, mieszadet hermetycznych lub
mieszadta z podwojnymi uszczelkami i pierécieniem
wodnym,;

- minimalizacjg kotnierzy, skutecznych uszczelek
i zamknietych systeméw pobierania probek;

- odprowadzanie $ciekdéw w uktadach zamknietych:
- zbieranie zawartosci odpowietrznikow.

Reaktory oraz zbiorniki wyposazone sg
w krocce odpowietrzajgce, z ktérych odgazy
kierowane sg do zamkniecia wodnego, gdzie
nastepuje absorpcja skiadnikéw gazowych w
wodzie.

W przypadku = siloséw  magazynowych
melaminy, ich zatadunek nastepuje za
pomocyg transportu pneumatycznego.
Z samochodéw  ciezarowych  melamina
transportowana jest do silosow
w strumieniu powietrza, gdzie surowiec
oddzielany jest od tego  strumienia

w indywidualnych filtrach tkaninowych.
W instalacji nie powstajg
technologiczne.

W tym zakresie wymagania najlepszych
dostgpnych technik sg spetnione

Scieki
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Przeprowadzanie oceny emisji niezorganizowanej
oraz pomiaru w celu sklasyfikowania elementow
pod wzgledem typu, obstugi i warunkéw procesu,
aby zidentyfikowa¢ elementy 2z najwigkszym
potencjatem dla strat niezorganizowanych

Prowadzona jest ewidencja zuzycia surowcow
w odniesieniu do wielkosci produkcji celem
monitorowania potencjalnych
nieprawidtowosci. Dodatkowo pod katem
monitorowania  emisji  niezorganizowanej
prowadzone sg okresowe przeglgdy instalacji
ze szczegolnym uwzglednieniem  miejsc
potencjalnych nieszczelnosci.

Ustanowienie i utrzymanie monitoringu i utrzymania
sprzetu iflub programu wykrywania nieszczelnosci i
napraw (np. LDAR), na podstawie bazy danych
komponentéw i obstugi w potgczeniu z oceng i
pomiarem strat niezorganizowanych

Instalacja bedzie poddawana okresowym
przegladom technicznym, takze pod katem
szczelnosci. Wszelkie usterki beda na biezgco
usuwane a zuzyte czesci lub elementy
instalacji (zawory, uszczelnienia itp.) beda
wymieniane na nowe.

Ograniczenie emisji pytow

Silosy magazynowe i ukfady transportu pytu
drzewnego sg szczelne. W przypadku silosow
magazynowych melaminy, ich zatadunek

nastepuje za pomoca transportu
pneumatycznego.

Z samochoddéw ciezarowych — melamina
transportowana jest do silosow

w strumieniu powietrza, gdzie surowiec
oddzielany jest od tego  strumienia
w indywidualnych filtrach tkaninowych.

Oczyszczanie powietrza z odgazowania silosow
i odpowietrznikéw reaktora

Reaktory oraz zbiorniki wyposazone s3
w krééce odpowietrzajgce, z ktérych odgazy
kierowane sg do zamkniecia wodnego, gdzie
nastepuje absorpcja sktadnikow gazowych w
wodzie.

Stosowanie systemow dopalania do redukcji emisji
nieciggtych z uktadu reaktora

Nie dotyczy. W instalacji nie wykorzystuje sig
systemoéw dopalania.

Obrébka gazow odlotowych z procesoéw produkcii
poliamidéw przez ptukanie

Reaktory oraz zbiorniki wyposazone s3
w krééce odpowietrzajace, z ktorych odgazy
kierowane sg do zamkniecia wodnego, gdzie
nastepuje absorpcja skiadnikéw gazowych w
wodzie.

Ograniczenie ogolnego tadunku zanieczyszczen
w sciekach poprzez:

- rozdzielenie strumieni $ciekéw technologicznych
i deszczowych a takze ich osobne oczyszczanie,
-sktadowanie drewna na utwardzonej powierzchnie
za wyjatkiem drewna okragtego i desek

Procesy technologiczne realizowane
w zakiadzie nie sg Zrodtem emisji Sciekow
technologicznych. Zakiad posiada kanalizacjg
deszczowa, z ktorej wody opadowe i
roztopowe przed odprowadzeniem  do
kanalizacji zewnetrznego operatora s3
podczyszczane.

Redukcja zanieczyszczen w odciekach z mokrego
odzuzlania i odpopielania poprzez:

- podczyszczanie odciekéw w procesie filtracji lub
sedymentaciji,

- zastosowanie zamknietego obiegu wodnego
(zawracanie  podczyszczonych — odciekow  do

systemu mokrego odzuzlania)

W instalacji nie prowadzi sig procesu
podczyszczania odciekow. Calos¢ materiatu z
procesu mokrego odzuzlania jest oddawana
jako odpad 0 kodzie
10 01 01 zewnetrznym  podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia
w zakresie gospodarowania odpadami.
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Redukcja zanieczyszczenh w $ciekach z mycia,
czyszczenia kottdw i innych urzgdzen poprzez:
- oczyszczanie ~w  procesie  neutralizacji

i sedymentacji,

- zastosowanie zamknigtych obiegéw wodnych,

- oczyszczanie na sucho (jezeli jest to technicznie
mozliwe)

Czyszczenie wytwornicy ciepta
technologicznego odbywa sie w obiegu
zamknigtym i realizowane jest przez firmy
zewnetrzne.

Redukcja zanieczyszczern w odciekach oraz
wodach opadowych i roztopowych odprowadzanych
z terenu, gdzie magazynowana jest biomasa
poprzez:

- zdrenowanie terenu i oczyszczanie poprzez
sedymentacje, podczyszczanie chemiczne oraz
wykorzystanie w ramach zapotrzebowania na wode
- zastosowanie separatorow substancji
ropopochodnych na kolektorach odprowadzajgcych
wody opadowe

i roztopowe z terenow
Zanhieczyszczonych

potencjalnie

Zagrozenie dla wod minimalizowane jest przez
nastepujgce rozwiazania:

- wody opadowe | roztopowe z miejsc
magazynowania s3 podczyszczane
w osadnikach przed odprowadzeniem do
odbiornika;

- place sktadowe biomasy sg na biezaco
monitorowane przez pracownikdéw i stuzby
Zaktadowe.

Zastosowanie oddzielnych systeméw zbierania
sciekow

Przedmiotowa instalacja nie jest zrédiem
powstawania sciekéw technologicznych.

Scieki bytowe oraz wody odpadowe kierowane
sg do zewnetrznych odbiorcow odrebnymi
kanalizacjami i odbierane sg na podstawie
stosownych umow.,

Monitorowanie kluczowych parametréw ze wzgledu
na emisje $ciekow technologicznych, w tym
strumienia sciekéw, pH i temperatury.

Procesy technologiczne realizowane
w zakiadzie Kronospan Mielec Sp. z 0.0. nie
sg Zrédtem emisji $ciekow technolog.

Ograniczenie ogélnego fadunku zanieczyszczen w
$ciekach poprzez:

- rozdzielenie strumieni $ciekow technologicznych i
deszczowych a takze ich osobne oczyszczanie;

- sktadowanie drewna na utwardzonej powierzchnie
za wyjgtkiem drewna okragtego i desek

Procesy technologiczne realizowane
w zaktadzie Kronospan Mielec Sp. z o.0. nie
sq Zrodlem emisji sciekéw technologicznych.
Zaklad posiada kanalizacje deszczowa, z
ktérej wody opadowe i roztopowe przed
odprowadzeniem do kanalizacji zewnetrznego
operatora sg podczyszczane.

Zapobieganie i ograniczanie powstawania $ciekdw
technologicznych z produkeji widkien drzewnych
poprzez zastosowanie recyklingu wody procesowe;

Procesy technologiczne realizowane
w zaktadzie Kronospan Mielec Sp. z 0.0. nie
sq zrodtem emisji Sciekoéw technologicznych.

Ograniczenie emisji do wod 2z  procesow
wytwarzania widkien drzewnych poprzez
zastosowanie kombinacji technik:

- mechanicznych — kraty i sita do usuwania
materiafu grubego;

- fizyko-chemicznych -  piaskowniki, flotacja
cisnieniowa, koagulacja, flokulacja;

-biologicznych.

Procesy technologiczne realizowane
w zakiadzie Kronospan Mielec Sp. z o.0. nie
s3 zrodtem emisji $ciekéw technologicznych.

Stosowanie metod jednej lub kombinacji ponizszych
metod oczyszczania wody procesowej z ,mokrych”
procesow ukladow oczyszczania gazow przed jej
zrzutem instalacji:

sedymentacja, dekantacja, odwadniani w prasach,
flotacja cisnieniowa rozpuszczonym powietrzem,
koagulacja, flokulacja

Nie dotyczy instalacji zakltadu Kronospan
Mielec Sp. z 0.0. — nie powstajg w nich $cieki
technologiczne.

Ograniczenie zagrozenia dla wéd poprzez:
- Mmagazynowanie  biomasy na  szczelnej
powierzchni z odpowiednim odwodnieniem:
- oczyszczanie odciekdw z miejsc skiadowania
biomasy oraz wod opadowych przed ich

odprowadzeniem

Biomasa na potrzeby wytwornicy
magazynowana jest na szczelnej powierzchni.
Przed  odprowadzeniem do  kanalizacji
zewnetrznego operatora wody opadowe sg
podczyszczane w specjalnie dedykowanych

do tego urzgdzeniach.
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Stosowanie dobrych praktyk w celu | Miejsca magazynowania substancji posiadajg
zminimalizowania  wplywu  na  srodowisko, | odpowiednie zabezpieczenia.
obejmujacych;
ostrozne ohchodzenie sie z surowcami i

odpadami;

Wdrozenie programu gospodarowania odpadami
celem  zapobiegania i ograniczania ich
powstawania, ktéry zgodnie z priorytetami umozliwi
wykorzystanie odpadéw na miejscu, recykling,
odzysk lub unieszkodliwianie.

Wdrozone w  zakladzie rozwigzania
w zakresie ograniczania ilosci powstajgcych

odpadow  obejmujg  przede  wszystkim
Zawracanie odrzuconego
w  procesie  technologicznym  materiatu

drzewnego (m.in. kory, odsortu, $cinkéw, itp.)
do procesu lub wykorzystanie jako paliwa.
Dopiero materiat powstajacy
w nadmiarze klasyfikowany jest jako odpad.
Wszystkie odpady natomiast przekazywane sg
zgodnie z hierarchig do recyklingu, odzysku
lub unieszkodliwiania.

Ograniczanie ilosci odpadow statych kierowanych
do skladowania poprzez zastosowanie jednej lub
kombinacji ponizszych technik:

- ponowne wykorzystanie do produkcji. w formie
surowca odpadow drzewnych zebranych w obrebie
zaktadu takich jak okrawki oraz odrzucone plyty;

- wykorzystanie odpadéw drzewnych zebranych w
obrebie zaktadu takich jak produkty podsitowe, pyt
zebrany w systemach ochrony powietrza oraz
osady pochodzace z produkcji drewna podczas
filtracji wody odptywowej jako paliwo w spalarniach
znajdujgcych sie na terenie zakfadu;

- zastosowanie zbiorczego ukiadu z jedng
centralna jednostkg filtrujgcg w celu optymalizacii
procesu zbierania pozostatosci, np. filtr workowy,
cyklofiltr lub cyklony o wysokiej wydajnosci.

Wdrozone w zaktadzie rozwigzania w zakresie
ograniczania ilosci powstajgcych odpadow
obejmujg przede wszystkim zawracanie
odrzuconego w procesie technologicznym
materiatu drzewnego (m.in. kory, odsortu,
scinkéw, itp.) do procesu lub wykorzystanie
jako paliwa. Dopiero materiat nie spetniajacy
wymagan dla produktu ubocznego lub
powstajgcy w nadmiarze klasyfikowany jest
jako odpad. Wszystkie odpady natomiast
przekazywane sg zgodnie
z hierarchig do recyklingu, odzysku,
unieszkodliwiania a dopiero na koncu do
skiadowania

Zapewnienie bezpiecznej gospodarki popiotami i
zuzlami ze spalania biomasy poprzez zastosowanie
wszystkich ponizszych technik:

- ciggly przeglad mozliwosci dla ponownego
wykorzystania popiolu dennego generowanego
w obrebie zakiadu oraz poza zaktadem;

- efektywny proces spalania, ktory powoduje
obnizenie zawartosci niedopalonego wegla;

- bezpieczna obstuga i transport przez uprzednie
nawilzenie popiotlu dennego wodg ze zrédia
wtérnego;

- bezpieczne skiadowanie popiotu dennego na
szczelnym podiozu wyposazonym Ww system
zbierania odciekow.

Procesy spalania paliw prowadzone w
zroditach ciepta technologicznego opalanego
biomasg sg sterowane za pomocg ukiadu
automatyki, a kluczowe parametry procesow
spalania paliw sg monitorowane.

Gospodarka odpadami z procesow
termicznych prowadzona jest w sposdb
bezpieczny dla $rodowiska. Odpady te
magazynowane sg w kontenerach
ustawionych na utwardzonym
i szczelnym podtozu. Odpady te s3
zagospodarowywane na terenie zakladu oraz
przekazywane do odzysku lub
unieszkodliwiania uprawnionym podmiotom.
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Ograniczenie negatywnego wplywu odpadow na
srodowisko poprzez:
- selektywng zbidérka odpaddow

- odpowiedni sposob magazynowania odpaddw
- wlasciwe koncowe zagospodarowanie odpaddw
- monitoring ilosci wytwarzanych odpadow

Gospodarka odpadami prowadzona jest z
uwzglednieniem ponizszych zasad:

- na terenie zaktadu prowadzona jest
selektywna zbiérka odpadow uwzgledniajgca
charakter odpadu,

miejsce  wytwarzania oraz = mozliwosé
dalszego zagospodarowania;

- magazynowanie odpadow prowadzone jest
W sposéb dostosowany doich charakteru
i potencjatu zagrozen, w wydzielonym miejscu
zaktadu, w odpowiednich pojemnikach,
na wybetonowanym podtozu,
zabezpieczonym przed dostgpem osbdb
nieupowaznionych;

- odpady przekazywane s3 podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia
w zakresie odzysku lub unieszkodliwiania;

- prowadzony jest monitoring ilosci
wytwarzanych odpadéw poprzez
zaprowadzenie kart ewidencji odpadow oraz
kart przekazania odpaddw.

Ponowne wykorzystanie potencjalnych odpadow z
instalacji

W prowadzonych procesach technologicznych
nie przewiduje sie ponownego wykorzystanie
odpadow

z instalacji.

Stosowanie jednej lub kombinacji nastepujacych
technik ograniczania emisji hatasu i wibracji;

- W odniesieniu do nowych instalacji projektowanie
ich rozmieszczenia w taki sposéb aby maksymalnie
wykorzystac¢ budynki jako obiekty ekranujgce;
-wdrozenie programu redukciji hatasu
zawierajacego identyfikacje zrodel hatasu, dobor
punktéw dla monitoringu poza zakladem,
modelowanie propagacji hatasu oraz ocene
najbardziej optacalnych srodkéw i ich wdrazanie;

- prowadzenie regularnych pomiardéw akustycznych
wraz z monitoringiem pozioméw dzwieku w
$rodowisku;

- stosowanie oston akustycznych oraz hermetyzacji
-rozdzielanie urzadzen celem zapobiegania i
ograniczania wibracji oraz rezonansu hatasu;

- stosowanie na punktowych zrédtach hatasu
ttumikow akustycznych, obuddéw oraz innych
rozwigzan ograniczajgcych emisje hatasu;

- zamykanie bram i drzwi gdy nie sg uzywane,
ograniczanie wysokosci upadku drewna przy
roztadunku;

- ograniczenie predkosci poruszania sie pojazdow
po terenie zaktadu;

- ograniczenie operacji wykonywanych w otwartej
przestrzeni w porze nocnej;

-prowadzenie regularnych przegladéw i konserwacji
- stosowanie ekranow  akustycznych oraz
wykorzystywanie naturalnych barier, nasypéw do
ekranowania zrodet hatasu.

Jak wykazaty przeprowadzone pomiary emisja
hatasu z instalacji zakladu Kronospan Mielec
Sp. z o0.0. nie powoduje przekroczen
pozioméw dopuszczalnych. Niemniej jednak
w zaktadach wdrozone sg rozwigzania
organizacyjne majagce na celu ograniczenie
emisji hatasu (zamykanie bram | drzwi,
szkolenia personelu, utrzymywanie maszyn i
urzgdzen w dobrym stanie technicznym,
ograniczenie  predkosci  poruszania  sie
pojazddw itp.).
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Wdrozenie  planu  zarzadzania  gospodarkg
energetyczng celem ograniczenia zuzycia energii
poprzez stosowanie technik takich jak:

- wdrozenie systemu umozliwiajgcego S$ledzenie
zuzycia energii | kKosztow;

- audyty efektywnosci energetycznej gtownych
operacji;

- systematyczne udoskonalanie wyposazenia
celem poprawy efektywnosci energetycznej;

- udoskonalanie metod kontroli zuzycia energii;
-szkolenia personelu w zakresie zarzgdzania
energia.

Kronospan Mielec Sp. z o0.0. prowadzi
monitoring  efektywnoéci  zuzycia energi
elektrycznej. Biezgce naprawy, usuwanie
usterek oraz modernizacje instalacji lub
poszczegolnych jej elementow prowadzone sg
z uwzglednieniem maksymalizacji
efektywnosci energetycznej.

Efektywne wykorzystywanie energii na etapie
przygotowywania wiokien do produkcji  piyty
drewnopochodnej poprzez stosowanie jednej lub
kombinaciji ponizszych technik:

- oczyszczanie | zmiekczanie zregbki;

- odparowanie pod proznig;

- odzysk ciepta z pary z rafinacji materiatu.

W zaktadzie Kronospan Mielec Sp. z 0.0. ma
miejsce proces ptukania zrebki (oczyszczanie
zrebki z zanieczyszczen mineralnych oraz
innych ciezkich zanieczyszczen). Nastepnie
zrebka jest oddzielana od wody i poddawana
obrébee hydrotermicznej (gotowanie,
zmiekczanie). Energia cieplna do tej obrobki
pozyskiwana jest z pary wodne;j.

Woda uzywana w procesie oczyszczania
zrebki i jej obrobce hydrotermicznej jest
odprowadzana na oczyszczalnie gdzie jest
oczyszczana w dwoch etapach: mechaniczny |
odparowanie-skraplanie.

Odparowanie odbywa sie na instalacji
podcignieniowej oczyszczalni gdzie brudna
woda ulega parowaniu, a nastgpnie
skraplaniu. Tak oczyszczona woda
wykorzystywana jest do wytwornic pary i
uszczelnien pomp.

Maksymalizacja efektywnosci
poprzez m.in.:

- ograniczenie strat ciepta wynikajacych z
niedopalenia paliwa;

- wykorzystanie ciepta odpadowego;

- ograniczenie strat ciepta z odprowadzanego zuzlu;
- zastosowanie izolacji termicznej,

energetycznegj

W zakladzie stosuje sie nastepujgce techniki
majace na celu podniesienie efektywnosci
energetyczne;:

- zaawansowany elektroniczny system kontroli
procesu  spalania  celem  zapewnienia
optymalnych warunkéw, co minimalizuje ilos¢
niedopalonego paliwa;

- wykorzystanie ciepta  odpadowego
z wytwornicy ciepla technologicznego do
wspomagania suszenia materiatu do produkcji
plyt;

- zastosowanie izolacji termicznej rurociggow
przesylowych  oleju  termicznego  oraz
gorgcego powietrza przed wprowadzeniem do
suszarn.

Osiggniecie odpowiedniego poziomu efektywnosci
energetycznej  definiowanej  jako  stosunek
wytworzonej energii elektrycznej lub wytworzonej
energii cieplnej i elektrycznej w ukiadzie
skojarzonym (kogeneracja) do ilosci energii
wprowadzonej w paliwie

Nie dotyczy

Wdrozenie | spetnienie wymagan systemu
zarzadzania efektywnoscig energetyczng (ENEMS),
ktory obejmuje w zaleznosci od warunkow
lokalnych, nastepujgce elementy:

- zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry
wyzszego szczebla;

- zdefiniowanie przez sciste kierownictwo polityki na
rzecz efektywnosci energetycznej danej instalacji;

- planowanie i wyznaczanie celow;

Kronospan Mielec Sp. z o0.0. posiada
wdrozony i certyfikowany system zarzadzania
jakoscig oparty na normie 1ISO 9001: 2008
oraz nastepujgce narzedzia:

- okreslenie  hierarchii  wéréd  kadry
z  okreslonym  podziatem  kompetengii
i odpowiedzialnosci;

- funkcjonowanie stanowiska specjalisty
ochrony $rodowiska koordynujgce catosc
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- wdrozenie
uwzglednieniem:
struktury i zakresu odpowiedzialnosci;

szkolen, rozwijania $wiadomoéci oraz kompetenc;ji;
komunikaciji;

zaangazowania pracownikow;

dokumentowania;

skutecznej kontroli procesu;

programoéw konserwacji urzadzen;

gotowosci i reagowania w nagtych wypadkach;
zapewnienie zgodnosci z przepisami i umowami
zwigzanym z efektywnoscig energetyczng (w
przypadku, gdy takie umowy istniejg);

- sprawdzanie funkcjonowania i podejmowanie
dziatan naprawczych, ze szczeg6lnym
uwzglednieniem;

monitorowania i pomiarow;

dziatan naprawczych i zapobiegawczych;
prowadzenia dokumentacji;

niezaleznych  (wmiare  mozliwosci)  kontroli
wewnetrznych  wcelu okreslenia, czy system
ENEMS jest zgodny z planowanymi rozwigzaniami
i byt wiasciwie wdrozony i zachowywany,

- przeglad systemu ENEMS przeprowadzony
przez Sciste kierownictwo pod wzgledem
statej przydatnosci systemu, jego
prawidiowosci
i skutecznosci;

- w przypadku projektowania nowej jednostki,
uwzglednienie wplywu ewentualnego
wycofania
z eksploatacji na srodowisko;

- opracowywanie energooszczednych technik, a
takze $ledzenie zmian w technikach
dotyczgcych efektywnosci energetycznej.

System zarzadzania efektywnoscig energetyczng
moze obejmowac réwniez nastepujgce kroki:

- przygotowanie i opublikowanie (z zatwierdzeniem
zewnetrznym lub bez) regularnych oswiadczen na
temat efektywnosci energetycznej, umozliwiajgcych
porownanie rok po roku efektow z zafozeniami i
celami;

- badanie i zatwierdzenie przez zewnetrznego
audytora systemu zarzgdzania i procedury audytu;

procedur, ze  szczegdlnym

- wdrozenie | przestrzeganie krajowego lub
miedzynarodowego dobrowolnego systemu
zarzadzania w zakresie efektywnosci
energetyczne;j.

Stafe ograniczenie wplywu instalacji na $rodowisko
poprzez planowanie dziatan i inwestycji w sposéb
zintegrowany w perspektywie krétko-, $rednio-, i
dtugoterminowej, z uwzglednieniem korzysci
kosztowych i skutkow wzajemnego oddzialywania
pomiedzy réznymi komponentami.

dziatan zwigzanych z zagadnieniami ochrony
Srodowiska;

- prowadzenie szkolen kadry
i pracownikéw w  zakresie  dzialan
i procedur pozwalajgcych na ograniczenie
wptywu zaktadu na stan jakoéci $rodowiska;

- utrzymywanie maszyn i urzadzen
w dobrym  stanie technicznym oraz
prowadzenie regularnych przegladow
urzadzen ochrony powietrza;

- identyfikacja zagrozen | ucigzliwosci
wynikajgcych z funkcjonowania zakiadu;

- wdrazanie procedur technicznych,

technologicznych i organizacyjnych majgcych
na celu ograniczenie wplywu zakiadu na
Srodowisko;

- planowanie inwestycji z uwzglednieniem
technicznych i technologicznych mozliwosci
rozwoju czystszych technologii

Ustalenie tych aspektow instalacji, ktére majg
wplyw na efektywno$¢ energetyczng, poprzez
przeprowadzanie audytu.

Kronospan Mielec Sp. z o0.0. posiada
wdrozony i certyfikowany system zarzagdzania
jakoscig oparty na normie 1SO 9001: 2008. W
ramach posiadania systemu, prowadzone sg
regularne audyty.
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;

Zapewnienie wiasciwych narzedzi lub metodyki
pomagajgce zidentyfikowa¢ i ilosciowo okreslic
zakres optymalizacji energii takie jak:

- modele bazy danych i bilanse dotyczace energii;

- techniki takie jak: metoda ,pinch”’, analiza egzergii
lub entalpii lub termoekonomika;

- dane szacunkowe i obliczenia.

Zaktad prowadzi biezgce ewidencje ilosci:

- zuzywanej energii elektrycznej;

- zuzywanych surowcow  wykorzysta
w  instalacji bedacej zrodlem  ciepta
technologicznego;

Ponadto wszystkie procesy technologiczne
monitorowane sg na biezaco poprzez systemy
komputerowe znajdujace sie  na
poszczegdinych liniach produkcyjnych

Identyfikacja mozliwosci optymalizacji odzyskiwania
energi w obrebie danej instalacji, pomigdzy
systemami w obrebie danej instalacji lub ze strong
trzecig

Odzyskiwanie energii w obrgbie danej
instalacji odbywa sie jezeli jest taka mozliwos¢

Optymalizacja efektywnosci energetycznej poprzez
przyjecie systemowego podejécia do zarzadzania
energig w danej instalacji. Systemy, jakie nalezy
wzigé pod uwage w kontekscie optymalizacii
calosciowej, obejmujg np:

- linie technologiczne,;

- systemy grzewcze takie jak gorgca woda, para;

- chlodzenie i wytwarzanie prozni:

- systemy zasilane silnikami, takie jak: instalacje
sprezonego powietrza, systemy pompowe;

- o$wietlenie;

- suszenie, separacja i koncentracja.

Procesy technologiczne realizowane
w trakcie produkcji plyt oparte sg m. in. na
optymalnym wykorzystaniu energii pomiedzy
poszczegolnymi instalacjami.

Zaktad prowadzi biezgce ewidencje ilosci:

- zuzywanej energii elektrycznej;

- zuzywanych surowcow wykorzystywanych w
instalacji bedacej zrodiem ciepia
technologicznego;

Ponadto wszystkie procesy technologiczne
monitorowane sg na biezgco poprzez systemy
komputerowe znajdujace sie na
poszczegolnych liniach produkeyjnych

Ustalenie wskaznikow efektywnosci energetyczne]

poprzez
przeprowadzenie wszystkich ponizszych dziatan:
- okreslenie wskaznikéw efektywnosci

energetycznej odpowiednich dla danej instalacji, a
w razie potrzeby, dla oddzielnych procesow,
systemow lub jednostek, a takze ocena ich zmiany
w czasie lub po wprowadzeniu srodkéw w zakresie
efektywnosci energetyczneyj;

- okreélenie i zarejestrowanie wiasciwych granic
zwigzanych z tymi wskaznikami,

- okreslenie i zarejestrowanie czynnikéw, ktore
mogg spowodowaé odstepstwa w  zakresie
efektywnosci energetycznej odpowiednich
procesow, systemow lub linii.

Za wskaznik efektywnosci energetycznej
nalezy uzna¢ prace instalacji podczas
produkcji plyt o parametrach zgodnych
z normami dla ptyt wiérowych oraz ptyt MDF.

Przeprowadzenie systematycznych i regularnych
poréwnan na poziomie sektorowym, regionalnym w
sytuacji gdy sa dostepne potwierdzone dane.

Zakiad jest na biezaco z dostgpnoscig i
mozliwosciami wdrozenia nowych technologii.
Zakltad prowadzi dziatania modernizujgce
instalacje (zgodnie z przyjetym
harmonogramem) dazace do jeszcze wigkszej
jej optymalizacji dziatania.

Optymalizacja efektywnoéci energetycznej podczas
planowania nowej instalacji, linii technologicznych
lub systemu, lub tez szeroko zakrojonej
modernizaciji.

Zaklad przewiduje budowe nowoczesnej
wytwornicy ciepta technologicznego, instalacji
oczyszczania gazéw wylotowych a takze
modernizacje prasy plyty wiérowej oraz linii

impregnaciji.

Wszystkie ww. dziatania zostaty lub zostang
poprzedzone analizg wyboru
energooszczednych technologii przy

jednoczesnym uwzglednieniu potrzeb ochrony
Srodowiska oraz rachunkow ekonomicznych.
Prace zwigzane z projektowaniem zostang
zlecone wyspecjalizowanym biurom
projektowym.
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Optymalizacja wykorzystania energii pomiedzy
procesami lub systemami w obrebie instalacji lub

Procesy technologiczne realizowane w trakcie
produkcji ptyt oparte sg m. in. na optymalnym

energetycznej poprzez zastosowanie réznorodnych
technik, takich jak:

- wprowadzanie okreslonego systemu zarzadzania
energig;

- rozliczenia za energie oparte o rzeczywiste
wartosci, co naktada na uzytkownika/ptacgcego
rachunek obowigzek oszczedzania energii i
odpowiedzialnosg;

- tworzenie osrodkéw gwarantujgcych  zysk
finansowy w kontekscie efektywnosci
energetycznej;

- benchmarketing;

- Swieze spojrzenie na
zarzadzania;

- wykorzystanie technik zarzgdzania zmianami
organizacyjnymi

istniejgce  systemy

we wspotpracy ze strong trzecia. wykorzystaniu energii pomigdzy
poszczegodlnymi instalacjami.
Utrzymanie  tempa  programu  efektywnosci | Zaklad przewiduje budowe nowoczesnej

wytwornicy ciepta technologicznego, instalacji
oczyszczania gazdéw wylotowych, a takze
modernizacje instalacji odpylania linii plyty
wiorowej oraz linii impregnaciji.

Procesy technologiczne realizowane
w trakcie produkcji ptyt oparte sg m. in. na
optymalnym wykorzystaniu energii pomiedzy
poszczegolnymi instalacjami.

Zaktad prowadzi biezgce ewidencje ilosci:

- Zuzywanej energii elektrycznej;

- zZuzywanych surowcow wykorzystywanych
instalaciji bedacej zrodtem ciepta
technologicznego;

Ponadto wszystkie procesy technologiczne
monitorowane sa na biezgco poprzez systemy
komputerowe Znajdujgce  sie  na
poszczegdlnych liniach.

Utrzymanie poziomu wiedzy specjalistycznej w
zakresie efektywnosci energetycznej i systemow
wykorzystania energii poprzez zastosowanie takich
technik jak:

- zatrudnienie wykwalifikowanego personelu |ub
szkolenie personelu;

- okresowe odsunigcie personelu od linii
produkcyjnej w celu wykonania
okresowych/konkretnych badan (w ich pierwotnej
instalacji bgdz w innych instalacjach);

- dzielenie zasobow wewnetrznych pomiedzy
placéwkami;

- korzystanie z ustug odpowiednio
wykwalifikowanych konsultantow w przypadku
okresowych badan;

- korzystanie z obstugi zewnetrznej w przypadku
specjalistycznych systemoéw lub funkcji.

Wprowadzenie  skutecznej kontroli
poprzez zastosowanie takich technik, jak:
- systemy gwarantujgce znajomos¢, zrozumiatosé i
przestrzeganie procedur;

proceséw

- zapewnienie okreslenia, optymalizacji pod
wzgledem efektywnosci energetycznej i
monitorowania kluczowych parametrow
dziatalnosci;
- dokumentowanie i rejestrowanie takich
parametrow.

Zaktad zatrudnia wykwalifikowany personel.
Kronospan Mielec Sp. z o0.0. posiada
wdrozony i certyfikowany system zarzgdzania
jakoscig oparty na normie ISO 9001: 2008
oraz nastepujgce narzedzia:

- okreslenie  hierarchii

z  okreSlonym  podziatem
i odpowiedzialnosci;

- funkcjonowanie stanowiska specjalisty
ochrony $rodowiska koordynujgce calo$é
dziatan zwigzanych z zagadnieniami ochrony
srodowiska;

- prowadzenie szkolen kadry
i procedur pozwalajgcych na ograniczenie
wpltywu zaktadu na stan jakosci srodowiska;

wsréd  kadry
kompetenc;ji

Przeprowadzanie pomiarow
w  srodowisku  zlecane jest  firmom
zewnetrznym  posiadajgcym  odpowiednie
akredytacje.

Procesy technologiczne realizowane

w trakcie produkeji ptyt oparte sg m. in. na
optymalnym wykorzystaniu energii pomiedzy
poszczegodlnymi instalacjami.

Zaktad prowadzi biezgce ewidencje ilosci:

- Zuzywanej energii elektryczne;j;

- zuzywanych surowcéw wykorzysta. instalacji
bedacej zrédiem ciepta technologicznego;
Ponadto wszystkie procesy technologiczne
monitorowane sg na biezgco poprzez systemy
komputerowe znajdujace sie na
poszczegodlnych liniach.

Przeprowadzenie konserwacji w instalacjach w celu
optymalizacji efektywnosci energetycznej poprzez
podjecie wszystkich ponizszych dziatan:

- wyrazny podziat obowigzkow w trakcie planowania
i wykonywania prac konserwacyjnych;

- opracowanie zorganizowanego programu prac
konserwacyjnych  z  wykorzystaniem  opisow

Zaktad na biezaco wykonuje przeglady
techniczne instalacji a w razie koniecznosci
ich prace konserwacyjne.
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technicznych sprzetu, norm itp., jak réwniez opisow
wszelkich awarii

urzadzen i ich konsekwencji. Niektére prace
konserwacyjne mozna zaplanowac na czas przerw
w funkcjonowaniu zaktadu;

- wspieranie programu prac konserwacyjnych za
pomocg wiasciwych systemow ewidencyjnych oraz
testow diagnostycznych;

- okreslanie ewentualnych strat efektywnosci
energetycznej na podstawie rutynowych prac
konserwacyjnych, awarii lub nieprawidiowosci oraz
wskazywanie, w ktorych miejscach efektywnosé
energetyczna moze ulec zwigkszeniu,

- wyszukiwanie wyciekow, uszkodzonych urzadzen,
zuzytych tozysk itp., ktére majg wplyw na zuzycie
energii lub decydujg o jej zuzyciu oraz mozliwie jak
najszybsza ich naprawa.

Ustanawianie i utrzymywanie udokumentowanych
procedur w celu regularnego monitorowania i
wykonywania pomiaréw  podstawowych — cech
charakterystycznych operacji i dziatan, ktére moga
mie¢  znaczgcy wplyw na  efektywnosc
energetyczna.

Kronospan Mielec Sp. z o0.0. posiada
wdrozony i certyfikowany system zarzadzania
jakoscig oparty na normie 1ISO 9001: 2008

Utrzymanie  wydajnosci  wymiennikéw  ciepia
poprzez:

- okresowe monitorowanie wydajnosci;

- zapobieganie zanieczyszczeniu lub  jego
usuwanie;

Zakiad na biezgco monitoruje procesy
technologiczne zwigzane z dostawg ciepia
technologicznego i wydajnoscig
dedykowanych do tego urzgdzen.

Zakiad na biezgco wykonuje przeglady
techniczne instalacji, a w razie koniecznosci
ich prace konserwacyjne.

Poszukiwanie mozliwosci kogeneracji, wewnatrz
instalacji lub poza nia.

Nie dotyczy

Zwiekszanie wspodlczynnika mocy zgodnie z

wymogami lokalnego dostawcy energii elektrycznej. |

Sprawdzanie  zasilania  elektrycznego pod
wzgledem zawartosci harmonicznych i w miare
potrzeby stosowanie filtrow.

Zakltad wykorzystuje energie w ilosci
uwzgledniajgce] biezgce potrzeby
funkcjonowania instalacji. Zaktad prowadzi
monitoring ilosci zuzywanej energii
elektrycznej oraz stanu technicznego sieci
elektrycznej, a takze urzgdzen
wykorzystujgcych energie elektryczna.

Optymalizacja wydajnoéci zasilania elektrycznego

Zaklad wykorzystuje energie w ilosci
uwzgledniajgcej biezgce potrzeby
funkcjonowania instalacji. Zaklad prowadzi

monitoring ilosci zuzywanej energii
elektrycznej.
Optymalizacja dziatania silnikow elektrycznych Silniki elektryczne wykorzystywane

w instalacji uzytkowane sg  zgodnie
z instrukcjami obstugi producentéw, co
gwarantuje optymalizacjg ich pracy.

Stosowanie oddzielnych systeméw magazynowych
celem wiasciwej kontroli mieszanki paliwa w
odniesieniu do jakosci poszczeg6lnych paliw w
przypadku wspotspalania kilku rodzajow biomasy

Biomasa  przeznaczona  dla  palenisk
rusztowych oraz biomasa w postaci pytu
drzewnego dla palnikéw pytowych jest
magazynowana oddzielnie.
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Ograniczenie zagrozenia pozarowego poprzez:

- kontrole  magazynéw  biomasy  celem
zabezpieczenia przed mozliwoscig samozaptonu
oraz identyfikacji potencjalnych miejsc
stwarzajgcych takie zagrozenie

Place sktadowe biomasy sg na biezaco
monitorowane przez pracownikow
i stuzby zaktadowe, ktorych obowigzkiem jest
podjecie natychmiastowych dziatan
w  przypadku spostrzezenia potencjalnego
zagrozenia. Ponadto krotki czas
magazynowania  biomasy na  placach
skutecznie ogranicza stworzenie warunkow do
samozaptonu biomasy.

Prowadzenie obrébki biomasy w oparciu o
wskazniki ~ wielkosci  ziaren i stopnia  jej
zanieczyszczenia celem zapewnienia stabilnosci
procesu  spalania, zmniejszenia  zawartosci
niedopalonego paliwa w popiele i ograniczenia
pikdw emisyjnych.

Biomasa przeznaczona dla  palenisk
rusztowych wytwornic ciepta technologicznego
nie zawiera zanieczyszczen w ilosciach
moggcych zakidcaC przebieg procesu, co
wynika z wymagan technicznych

i technologicznych  okreslonych  przez
producenta tych wytwornic.

Wielkosé ziaren spalane; biomasy
w palnikach pytowych i w paleniskach
rusztowych  jest kontrolowana, zgodnie
z wymaganiami technicznymi
i technologicznymi  okreslonymi  przez

producentéw wytwornic ciepla.

W przypadku wykorzystywania zanieczyszczonego
drewna najlepszg dostepng technikg jest
identyfikacja zanieczyszczen dla kazdego tadunku

Zrodlem biomasy stosowanej jako paliwo sa
niektore procesy technologiczne zachodzace
W zakladzie. Surowcem do produkgji jest

paliwa dostawczego do zakiadu. czyste drewno, a wszystkie operacje
jednostkowe sg prowadzone pod peing
kontrola.

Dla spalania biomasy najlepszg dostepng technika
jest stosowanie palnikéw pytowych oraz palenisk
fluidalnych i z rusztem mechanicznym

Instalacja spalania paliw zakiadu Kronospan
Mielec Sp. z 0.0. 0o mocy ponizej 50 MW,
stanowi integralng czesc procesu
technologicznego produkgji ptyt
i zgodnie z  zakresem  dokumentu
referencyjnego nie jest objeta wymaganiami
BAT, niemniej jednak techniki spalania
biomasy stosowane
w zakfadzie wykorzystujg palniki pytowe oraz
paleniska z rusztem mechanicznym. Paleniska
fluidaine dedykowane sg dla przemystu
energetycznego i nie majg zastosowania w
zaktadzie.

Stosowanie  zaawansowanych  elektronicznych
systemow  sterowania  procesem w  celu
zapewnienia wysokiego poziomu sprawnosci oraz
minimalizacji emisji

Proces spalania paliw w zrédtach instalacji jest
sterowany za pomocg zaawansowanego

systemu  komputerowego umozliwiajgcego
kontrole kluczowych parametrow
decydujacych

0 prawidiowym przebiegu procesu.

Ograniczenie ubytkéw z rurociggéw poprzez
wiasciwy system monitorowania i ostrzegania o
wyciekach

Gaz ziemny pobierany jest bezposrednio z
sieci operatora zewnetrznego. Instalacja
gazowa jest poddawana probie szczelnosci
nie rzadziej niz raz w roku.

Efektywne wykorzystanie paliwa poprzez wstepne
ogrzanie gazu cieptem odpadowym

Instalacja spalania paliw zakladu stanowi
integralng czeé¢ procesu technologicznego
produkcji plyt i zgodnie =z zakresem
dokumentu referencyjnego nie jest objeta
wymaganiami BAT i wskazana technologia nie
ma bezposredniego zastosowania.

Gaz ziemny pobierany jest bezposrednio z
sieci operatora zewnetrznego, a ciepto
wykorzystywane jest do ogrzewania oleju
termicznego lub produkcji pary, po czym
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odzyskiwane jest w suszarniach poprzg\
wykorzystanie cieptych spalin do suszenia
materiatu w bezposrednim kontakcie.

Ograniczenie zagrozenia dla $rodowiska gruntowo
— wodnego przy roziadunku, magazynowaniu
i przetadunku paliw ptynnych:

- w celu magazynowania paliw ciektych
wykorzystywanie  systeméw  zabezpieczonych
nieprzepuszczalnym walem ochronnym, ktorego
pojemnos¢ wynosi 75 % maksymalnej pojemnosci
wszystkich zbiornikéw, lub przynajmniej wynosi tyle,
co maksymalna pojemnos$¢ najwiekszego z nich.
Zastosowanie odpowiedniego oznakowania
informujacego o zawartosci zbiornikdéw, a takze
odpowiednich systemoéw alarmowych i kontroli
automatycznej w celu uniknigcia przepetnienia
zbiornikdw (paliwa ciekte)

- umieszczanie rurociggébw w bezpiecznych,
otwartych przestrzeniach ponad ziemig tak, aby
mozliwe byto szybkie wykrycie przeciekdw, a takze
w celu unikniecia uszkodzen przez pojazdy lub inny
sprzet. Stosowanie rur o podwojnych sciankach tam
gdzie rury sa trudno- lub niedostepne, a takze
automatycznego monitorowania przestrzeni migdzy
sciankami

- wody opadowe lub odcieki z powierzchni sptywu,
ktére moga byc potencjalnie zanieczyszczone przez
wyciek paliwa z magazynowania lub transportu,
powinna by¢ zdrenowane i poddane oczyszczeniu
przed odprowadzeniem do odbiornika

Olej opatowy magazynowany jest
w  szczelnych stalowych  zbiornikach,
a rurociggi utozone w sposob zabezpieczajacy
je przed przypadkowym uszkodzeniem.

Wody opadowe z powierzchni sptywu, ktore
mogg by¢ potencjalnie zanieczyszczone sg
podczyszczane w osadnikach i separatorach
substancji przed odprowadzeniem  do
odbiornika.

Oczyszczanie paliwa dla silnikéw i turbin gazowych

Nie dotyczy

Spalanie oleju opatowego w palnikach
niektorych zrédet ciepta zaktadu nie wymaga
jego oczyszczania.

Ograniczenie ilos¢ uruchomien i zatrzyman zakitadu
w celu unikniecia emisji szczytowych i ogolnego
zmniejszenia zuzycia (np. energii, monomerow na
tone produktu)

Proces bedzie prowadzony w sposéb
periodyczny, nie ma zatem mozliwosci
ograniczenia ilosci zatrzyman
i uruchomien procesu.

Zabezpieczenie zawartosci reaktora przed emisjami
do $rodowisko w  przypadku  zatrzymania
awaryjnego oraz poddanie zawartosci reaktora
recyklingowi lub wykorzystanie jego zawartosci jako
paliwa

W przypadku awaryjnego wytgczenia reaktora
(np. przerwy w dostawie energii, wylgczenia
kotla dla obiegu oleju termicznego) nie ma
koniecznosci szczegélnego zabezpieczania
jego zawartosci. Po ponownym uruchomieniu
proces produkcyjny moze by¢ nadal
kontynuowany.

Zapobiezenie zanieczyszczeniu wody poprzez
odpowiednig konstrukcje rurociggow i materiatow

Wszystkie rurociggi sg szczelne.
Uszczelnienia  koinierzy,  zaworéw itp.,
wykonane jest z materiatbw odpornych na
dziatanie substancji, wszystkie rurociggi sa
poddawane okresowym inspekcjom  ze
szczegolnym uwzglednieniem miejsc
o} najwiekszym ryzyku wyciekow.
W zbiornikach stosowany jest system
monitorowania poziomu napetnienia, zbiorniki
umieszczone sg w szczelnej tacy. Pozostate
surowce bedg magazynowane w sposob
zabezpieczajgcy przed przedostaniem sie
substancji do srodowiska gruntowo-wodnego,
na szczelnych posadzkach, w tacach.
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Zastosowanie w miare mozliwosci mocy i pary
Z zaktadow kogeneracji.

Nie dotyczy. W nie

wykorzystywana para.

instalacji jest

Odzysk ciepta reakcji poprzez wytwarzanie pary
niskoci$nieniowej w procesach tam, gdzie sg
dostgpni wewnetrzni lub zewnetrzni konsumenci
pary niskocisnieniowe;j.

Nie dotyczy. Proces produkcji zywic jest
procesem, ktéry wymaga dostarczenia ciepta
— czynnikiem grzewczym jest olej termiczny.

Zadaszone, utwardzone miejsce roztadunku,
odporne chemicznie na stosowane substancje,
zaprojektowane w  sposéb  uniemozliwiajgcy
przedostaniu  sie¢ substancji do $rodowiska
w przypadku niekontrolowanego wycieku

Surowce chemiczne wykorzystywane w
instalacji magazynowane w  szczelnych
zbiornikach dostarczane sg na teren zakiadu
cysternami, z ktérych przepompowywane sg
bezposrednio do zbiornikéw. Przetadunek
nastepuje na terenie utwardzonym,
zadaszonym pod nadzorem odpowiednio
wykwalifikowanego pracownika.

Magazynowanie komponentéw w  zbiornikach

Lokalizacja z dala od ciekow wodnych

Wszystkie miejsca magazynowania substancii
chemicznych zlokalizowane sg z dala od
ciekow wodnych.

Miejsca magazynowania sg zabezpieczone
prze  potencjalnym  przedostaniem  sie
substancji do $rodowiska (np. szczelne
zbiorniki, betonowe wanny, szczelne posadzki,

Zastosowanie odpowiednich zbiornikdw
magazynowania substancji i rozwigzan, ktére nie
pozwolg na przedostanie sig substancji do
$rodowiska w przypadku rozszczelnienia zbiornika

magazynowanie wewnatrz obiektow
kubaturowych)
llosci, pojemnosci oraz sposoby

zabezpieczenia poszczegélnych zbiornikow
zostaly przedstawione w opracowaniu pn.
.Raport poczgtkowy o stanie gleby, ziemi i
wod gruntowych dla instalacji wymagajgcej
pozwolenia zintegrowanego eksploatowanej
przez Kronospan Mielec Sp. z o.0. przy ul.
Wojska Polskiego 3 w Mielcu”. Wprowadzeni
nowych substancji nie wymagata weryfikacji
raportu.

Przechowywanie na zewnatrz materiatow/odpadow
na terenie  calkowicie  ogrodzonym lub
w odpowiednio zabezpieczonych pojemnikach

Caly teren jest
i zabezpieczony przed dostepem
niepowotanych lub zwierzat.

ogrodzony
0séb

Utrzymywanie poduszki azotowej w zbiornikach, w
przypadku stwierdzenia takiej koniecznosci

Zbiorniki posadowione na terenie zakiadu,
z uwagi na charakter magazynowanych
substancji, nie wymagajg stosowania poduszki
azotowej.

Przechowywanie pojemnikéw pod przykryciem,
rowniez w trakcie pobierania probek i oprézniania,
w przypadku budynkéw wymagana jest wentylacja.
Mozliwe jest odstepstwo, w przypadku odpadéw
niewrazliwych na storice, temperature oraz wode

Wszystkie surowce/ substancje/ preparaty/
chemikalia stosowane W zakiadzie,
przechowywane sg w zadaszonych
pomieszczeniach, chronigc magazynowane
materialy  przed  dzialaniem  warunkéw
atmosferycznych (opady, wiatr, temperatura).
Odpady niebezpieczne magazynowane sg
w miejscach zadaszonych, o szczelnej
nawierzchni, zabezpieczonych przed
dostgpem oséb niepowotanych.

Potgczenia pomiedzy poszczegdinymi zbiornikami
powinny miec¢ dziatajace zawory

Wszystkie zbiorniki magazynowe posiadajg
sprawne zawory. Instalacje poddawane sg
przeglgdom technicznym.

Napetnianie zbiornikéw od dotu wcelu unikania
rozbryzgow

Napetnianie zbiornikéw odbywa sie poprzez
szczelne aparatury ograniczajgce praktycznie
mozliwos¢ rozlania substancji w trakcie
operacji napetniania. Dodatkowo zbiorniki
umieszczone sg na szczelnych posadzkach.
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Zapewnienie, ze uszkodzone weze, zawory i
potgczenia nie sg uzywane

Zakiad utrzymuje maszyny i urzadzenia
w dobrym stanie technicznym oraz prowadzi
regularne  ich  przeglady.  Uszkodzone
elementy sg na biezgco wymieniane przez
wykwalifikowany personel lub specjalistyczne
firmy zewnetrzne.

Stosowanie armatury i urzgdzen o wysokigj
szczelnosci

Zaklad utrzymuje maszyny | urzadzenia
w dobrym stanie technicznym oraz prowadzi
regularne ich przeglady.

Zakiad stosuje m. in.:

- pompy o wysokiej sprawnosci, stosowane
uszczelnienia pomp sg trwate i bezawaryjne,

- zawory 0 niskiej czestotliwosci wycieku.

Wprowadzenie systemu poboru probek, ich
numerowania, analizy, przechowywania wynikéw
stosownie do rodzaju i wiasciwosci przyjmowanych

Zakfad prowadzi na biezgco ewidencje
przyjmowanych opadéw - sg to odpady inne
niz niebezpieczne.

odpadow

Badania istotnych wiasciwosci fizyko- | Zaklad prowadzi na biezaco badania
chemicznych surowcow przyjmowanych do | wlasciwosci  fizyko-chemicznych — surowcow
produkgji wykorzystywanych do produkgji.

Rejestracja wszystkich wytwarzanych odpadow

Zakiad prowadzi na biezgco ewidencje
opadow.

Rejestracja wszystkich przyjmowanych surowcow
oraz wydawanych produktow

Zakitad prowadzi rejestracje przyjmowanych
surowcow oraz wydawanych produktow.

Archiwizacja sposobu
przerabianymi surowcami

postepowania z

W  ramach zintegrowanego systemu
informatycznego  wszystkie operacje, na
kazdym etapie produkgji sg rejestrowane.

Prowadzenie pomiarow wielkosci emisji z instalacji

Zakltad realizuje ten zapis w ramach
obowigzujgcych pozwolen

Monitoring zuzycia mediow

Zaklad prowadzi biezgcy monitoring zuzycia
wody, energii elektrycznej, gazu i wielkosci
produkgcji.

Monitoring wyciekow — poprzez sprawdzanie
stanow magazynowych oraz bilansowanie

Zaklad na biezaco prowadzi Kkontrole
techniczne instalacji oraz ewidencje ilosci
magazynowanych surowcow.

Ustalenie zakresu i zidentyfikowania alternatywnych
technik branych pod uwage.

Zaktad jest na biezgco z dostepnoscig
i mozliwosciami wdrozenia nowych
technologii. Zakiad prowadzi dziatania
modernizujace instalacje (zgodnie
z przyjetym harmonogramem) dgzgce do
zmniejszania emisji w  trakcie  jgj
funkcjonowania.

Sporzadzanie wykazu emisji powstajgcych na
skutek kazdej z alternatywnych technik oraz
zasobow przez nie wykorzystywanych

Oszacowanie wplywu na srodowisko

Zakiad na biezgco prowadzi ewidencje emisji
z poszczegolnych czesci instalacji (odpady,
emisja do powietrza, emisja hatasu).
Dodatkowo  przed  przystgpieniem  do
modernizacji poszczegodlnych linii
technologicznych wykonywane sg
dokumentacje  $rodowiskowe, w  ktorych
przeprowadzane sg analizy oddzialywania
instalaciji.

Dziatania modernizacyjne prowadzone s3
przez zakiad przy jednoczesnym
uwzglednieniu rachunku ekonomicznego

Zwiekszenie ogolnej sprawnoéci energetycznej

Zakiad stosuje urzadzenia o wysokigj
sprawnosci i niskim zuzyciu energii.

Ograniczenie zuzycia wody i dodatkéw do wody
chtodzacej

Zaktad skutecznie ogranicza ilos¢ zuzywanej
wody oraz dodatkéw do wody chtodzace;
poprzez stosowanie jej obiegu w systemach
chiodzenia w ukiadzie zamknigtym.
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Wigkszos¢ systemoéw chiodzenia znajduje sie
wewnatrz  obiektéw  kubaturowych.  Jak
wykazaty przeprowadzone pomiary emisja
hatasu z instalacji zaktadu Kronospan Mielec
Sp. z o0.0. nie powoduje przekroczen
Zmniejszenie hatasu pozioméw dopuszczalnych. Niemnigj jednak
w zaktadach wdrozone sg rozwigzania
organizacyjne majgce na celu ograniczenie
emisji hatasu (zamykanie bram i drzwi,
szkolenia personelu, utrzymywanie maszyn i
urzgdzen w dobrym stanie technicznym, itp.).

Ograniczanie  wciggania/porywania  organizméw | Nie dotyczy. Zakiad nie posiada uje¢ wod

Zyjacych w wodzie. powierzchniowych.
Zakfad utrzymuje instalacje w dobrym stanie
Ograniczenie zagrozen biologicznych. technicznym, prowadzi regularne  ich

przeglady oraz okresowe konserwacje.

Z analizy obowigzujagcych dokumentéw referencyjnych wynika, ze Zaktad
przez stosowanie odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych
oraz zasad magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych
dokumentach. Wymagania zawarte w Konkluzjach BAT ogtoszonych Decyzjg
wykonawczg Komisji (UE) 2015/2119 z dnia 20 listopada 2015r ustanawiajgcg
konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do
produkeji ptyt drewnopochodnych zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego
i Rady 2010/75/UE w petnym zakresie zostang spetione do 1 Listopada 2019r.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznoéci uznano, ze instalacja, ktorej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa w art. 204
ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Z przedtozonej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne
poziomy hatasu na terenach chronionych znajdujgcych sie w poblizu zakfadu,
w zwigzku z tym nie wskazano na konieczno$é tworzenia terenu ograniczonego
uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Z ustalern postepowania wynika, ze nie bedg wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobéw ograniczania tych
oddziatywan.

Przeprowadzona  analiza  wskazuje, ze rozwigzania  techniczne
w wprowadzonych zmianach bedg spetniaé wymogi zawarte w dokumentach
referencyjnych. W Spoéice funkcjonuje System Zarzadzania Jakoscig wg ISO
9 001:2008 co zapewnia ciagly nadzér, w tym takze nad catoksztattem oddziatywan
na srodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze zmodernizowana instalacja bedzie
spetnia¢ wymogi prawne w zakresie emisji gazéw i pytéw do powietrza, emisji
sciekow do wod i hatasu do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Analizujgc wskazane powyzej okoliczno$ci w szczegélnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do $érodowiska oraz spetnienia wymagan
dokumentéw referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakos$ci
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srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalen dotyczgcych spetnienia wymogow wynikajacych z najlepszych dostgpnych
technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204 ust.1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155
ustawg Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorgc powyzsze pod uwage
orzeczono jak w sentencji decyzji

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Pouczenie

Prowadzgcy instalacje zmieniong w istotny sposéb, z ktdérej emisja wymaga
pozwolenia, zgodnie z art. 147 ustawy Po$, jest obowigzany do przeprowadzenia
pomiaréw wstepnych emisji z tej instalacji, najpdzniej w terminie 14 dni od
zakonczenia rozruchu. Wyniki przeprowadzonych pomiaréw nalezy przesta¢ do
Wojewodzkiego Insopektora Ochrony Srodowiska i Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego w terminie 30 dni od daty ich wykonania.

Emisja do atmosfery substancji spoza listy wskazanej w niniejszej decyzji,
majgcych okreslone wartosci dopuszczalne lub wartoéci odniesienia w powietrzu,
bedzie rozumiana jako emisja bez pozwolenia. Instalacja bedzie mogta byc
eksploatowana na podstawie art. 202 ust.1 w zwigzku z art. 220 ust.1 po uzyskaniu
pozwolenia na wprowadzenie tych zanieczyszczeni do powietrza.

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za
poérednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
otrzymania decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoéch egzemplarzach.

Oplata skarbowa w wys. 1005,50 zt,
uiszczona w dniu 9.02.2017 r. L
na rachunek bankowy: Nr 17 1020 4391 2018 006 eoqg
Urzedu Miasta Rzeszowa 2
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Otrzymuja;
1. Petnomocnik

KRONOSPAN Mielec Sp. z o.0.

ul. Wojska Polskiego 3,39-300 Mielec

2. Stowarzyszenie Inicjatyw Spotecznych
Specjalna Strefa Ekologiczna

ul. Szymanowskiego 2, 39-300 Mielec

3. Fundacja Konstruktywnej Ekologii ECOPROBONO
ul. Wickiennicza 7A lok 14U

15-464 Bialystok

4.Fundacja ClientEarth Prawnicy dla Ziemi
ul. Zurawia 45,

00-680 Warszawa

5.0S.| -ala

Do wiadomosci:

1.Minister Srodowiska

ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2.Podkarpacki Wojewédzki Inspektor Ochrony Srodowiska

ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszoéw
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