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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego
(Dz. U. 22020 r. poz. 256 t.j. ze zm.),

art. 37, art. 38, art. 40, 41 ustawy z dn. 20 stycznia 2005 r. o recyklingu pojazdéw
wycofanych z eksploatacji (Dz. U. z 2019 r. poz. 1610 t.j.),

art. 150, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 193 ust. 1 pkt. 3, art. 201,
art. 202, art. 203, art. 203 ust. 3, art. 204 ust. 1, art. 211, art. 224, art. 225, art. 226,
art. 228 oraz art. 229 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2020 r. poz. 1219 t,j. ze zm.),

art. 41 ust. 3 pkt. 1a, art. 41a, art. 43 ust. 1i 2, art. 48a, ustawy z dnia 14 grudnia
2012r. o odpadach (Dz. U. z 2020 r. poz. 797 t.j.),

pkt. 5 ppkt. 1 lit. b), pkt. 5 pkt 3 b) zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé
znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych elementow  przyrodniczych albo
srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169),

§ 2 ust. 1 pkt. 42, § 2 ust. 1 pkt. 44, § 2 ust. 1 pkt. 47 rozporzadzenia Rady Ministrow
z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywaé
na srodowisko (Dz. U. z 2019 r. poz. 1839),

§ 1 rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z dn. 28 lipca 2005 r. w sprawie
minimalnych wymagan dla stacji demontazu oraz sposobu demontazu pojazdéw
wycofanych z eksploatacji (Dz. U. z 2005 r. Nr 143 poz. 1206 ze zm.),

zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 stycznia 2020 r.
w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 10),

§ 2, § 3, § 4 rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z dn. 12 pazdziernika 2005 r.
w sprawie minimalnych wymagan dla strzepiarek oraz metod rozdziatu odpadow na
frakcje materiatowe (Dz. U. z 2005 r. Nr 214 poz. 1807 ze zm.),

§ 2, § 3, § 4 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z n. 13 grudnia 2017 r.
w  sprawie odpadow, ktére podlegajg probie strzepienia odpadéw pochodzacych
z pojazdow wycofanych z eksploataciji, oraz sposobu jej wykonania (Dz. U. z 2017 r.
poz. 2381),

§ 2 oraz zatgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U.z2012r. poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zalacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancii
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zafgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw hatasu w $rodowisku (Dz. U. z 2014 r.
poz. 112 j.t.),

§ 9, § 10 ust. 2 i § 11 ust. 2 rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagarn w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielko$ci emisji oraz pomiaréw iloéci pobieranej wody (Dz. U. 2019 poz. 2286),
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§2, 85 §6i§ 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg
instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminéw i sposobdw ich prezentacji
(Dz. U. Nr 215 poz.1366),

art. 15 zzs ust. 1 pkt 6 ustawy z dnia 2 marca 2020 r. o szczegoinych rozwigzaniach
zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-19, innych
chorob zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz. U. poz. 374
i 567),

po rozpatrzeniu wniosku Witor — Steel Sp. z o.0., ul. Wiadystawa Grabskiego 12,
37-450 Stalowa Wola, NIP 865-241-16-21, REGON 180050691, przediozonego do
tut. Urzedu w dniu 15 pazdziernika 2019 r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie nastepujgcych instalacji:

z

Instalacja strzepienia ztomu przy pomocy strzepiarki przy mocy napedowej
2 200 kW (3 000 KM) o wydajno$ci nominalnej tj. 70 — 90 Mg/h, 1120 - 1440 Mg/dobg,
(tj. max. 432 000 Mg/rok przy pracy instalacji 300 dni/rok), wraz z pomocniczg linig
Centrum  Odzysku Metali (COM) ze strumienia materiatu migdzyoperacyjnego
postrzepiarkowego oraz odpadéw postrzepiarkowych przyjmowanych z zewnatrz,
o zdolnosci produkcyjnej 8 Mg/h, 192 Mg/dobe, 30 500 Mg/rok;

Instalacja do wytwarzania paliw alternatywnych z materiatu migdzyoperacyjnego
wytworzonego w Centrum  Odzysku Metali (COM) oraz odpadow innych niz
niebezpieczne przyjmowanych z zewnatrz (zdolno$¢ przetwarzania 10 Mg/h,
240 Mg/dobe i 62 400 Mg/rok);

Stacja demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji o zdolno$ci przetwarzania
20 000 Mg/rok, tj. 80 Mg/dobe z wykorzystaniem procesu obrébki fizycznej;
uwzglednieniem wniosku o przeprowadzenie postepowania kompensacyjnego

w zakresie emisji pylu zawieszonego PM2,5 dla ww. instalacji strzgpienia ztomu

orzekam

. Udzielam dla Wtér — Steel Sp. z o.0., ul. Wiadystawa Grabskiego 12, 37-450

Stalowa Wola, NIP 865-241-16-21, REGON 180050691, pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do przetwarzania odpadéw w sktad ktorej wehodza:
Instalacja strzepienia ztomu przy pomocy strzepiarki [IPPC] o wydajnosci
nominalnej 70 — 90 Mg/h, 1120 - 1440 Mg/dobe (432 000 Mg/rok), czas pracy
strzepiarki do 1965 h/rok; wraz z pomocnicza linig Centrum Odzysku Metali (COM)
ze strumienia materialu miedzyoperacyjnego postrzepiarkowego oraz odpadow
postrzepiarkowych przyjmowanych z zewnatrz, o zdolnosci produkcyjnej 8 Mg/h,
192 Mg/dobe, 30 500 Mg/rok;

Instalacja do wytwarzania paliw alternatywnych [IPPC] 2z materiatu
miedzyoperacyjnego wytworzonego w Centrum Odzysku Metali (COM) oraz odpaddéw
innych niz niebezpieczne przyjmowanych z zewnagtrz (zdolno$¢ przetwarzania
10 Mg/h, 240 Mg/dobe i 62 400 Mg/rok);

Stacja demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji [IPPC] o zdolnosci
przetwarzania 20 000 Mg/rok, tj. 80 Mg/dobe z wykorzystaniem procesu obrobki
fizycznej;

i okreslam:
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l. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci:

I.1. Instalacja do przetwarzania odpadéw innych niz niebezpieczne w procesie
odzysku o zdolnosci przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem:

a) obrobki w strzepiarkach odpadéw metalowych, w tym zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz pojazdéw wycofanych z eksploatacji
i ich czesci (pkt. 5 ppkt 3b):

— Instalacja strzgpienia ziomu przy pomocy strzepiarki o wydajnosci nominalnej
70 — 90 Mg/h, 1120 - 1440 Mg/dobe, 432 000 Mg/rok. Instalacja przetwarzaé bedzie
137 400 Mg/rok (czas pracy strzepiarki do 1965 h/rok).

b) obrdbki wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania
(pkt. 5 ppkt 3b):

— Instalacja do wytwarzania paliw alternatywnych zdolno$é przetwarzania 10 Mg/h,
240 Mg/dobe i 62 400 Mg/rok (czas pracy do 6240 h/rok).

I.1.1. Instalacja do odzysku odpadéw niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania

ponad 10 ton na dobe, z wykorzystaniem procesu obrobki fizycznej -

ppkt. 5 pkt. 1 b):

— Stacja demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji 0 zdolnosci przetwarzania
20 000 Mg/rok, tj. 80 Mg/dobe (czas pracy do 1760 h/rok).

l.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom:

1.2.1. Obiekty kubaturowe:
Tabela nr 1. Obiekty kubaturowe:

L Oblektyrlgzzaiuq:‘\gfe, hale Parametry istote z punktu widzenia
P P vine: przeciwdziatania zanieczyszczeniom:
e Strzepiarka zlokalizowana bedzie na placu o szczelnym
podfozu betonowym o powierzchni ok. 1500 m?2,
. L. wyposazonym w system kanalizacji deszczowej z instalacjg
Instalacja strzepienia ztomu: separacji olejéw i tuszczéw.
Strzgpiarka o wydajnosci nominalnej | e Zanieczyszczenia z instalacji strzepiarki odprowadzane bedg
70 - 80 Mg/h (moc napedowa 2200 do powietrza za pomoca dwdch emitoréw (E1 i E2). Pyly
kW (3000 KM), 1120 — 1440 Mg/dobeg; z rozdrabniacza strzepiarki odprowadzane bedg do
wraz z mokrym i suchym systemem powietrza emitorem E1 o wysokosci h = 18 m i $rednicy
separacji pytu, system 1,4 m (wyposazonym w krécce pomiarowe) po uprzednim
pneumatycznego wydzielania frakcji oczyszczeniu w  ukladzie oczyszczania  powietrza
lekkiej oraz  system  separacii skladajgcym sie z cyklonu i mokrego skrubera.
elektromagnetycznej, obudowana |e Pyly z separatora powietrznego odprowadzane bedg
1 ostong akustyczna. Czgécig skladowa | emitorem E2 o wysokosci h = 18 m i Srednicy 1,0 m
’ instalacji strzgpienia jest budynek | (wyposazonym w krdcce pomiarowe) po uprzednim
techniczny z maszynownig oczyszczeniu w  ukladzie oczyszczania  powietrza
i sterownia. sktadajgcym sie z cyklonu i filtra workowego.
Wydajnoé¢ FE* (w  przyblizeniu) |® Scieki przemystowe odprowadzane z linii do strzepienia
50 - 65 Mg/h. ziomu stanowié¢ bedg zanieczyszczone wody opadowe
*W oparciu o gesto$é nasypowa pochodzace z utwardzonych placow wyposazonych
1,0 Mg/ m® produktu koricowego | W system zbierania i odprowadzania $ciekéw, zawierajgce
i co najmniej 70% zawartosci zelaza substancje szczegélnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego,
w dostarczanym materiale. ktére poprzez odwodnienie liniowe i kratki (zeliwne wpusty
uliczne), po podczyszczeniu na separatorze substancii
ropopochodnych i tapaczu piasku wprowadzane bedg do
urzadzen kanalizacyjnych, bedacych wiasnoscig obcego
podmiotu wylotem W1, na podstawie umowy.
Hala produkcyjno — magazynowa (e Hala zlokalizowana na placu utwardzonym i wyposazonym
2. (ozn. HPM) do wytwarzania paliw | w system odprowadzania wéd opadowych przez separator
alternatywnych: substanciji ropopochodnych do kolektora innego podmiotu.
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Hala o powierzchni 4127,70 m?
z linia do wytwarzania paliw
alternatywnych; hala o konstrukgji
stalowej ramowej ze $§cianami
zewnetrznymi i pokryciem dachowym
z plyt warstwowych, o utwardzonym
szczelnym podtozu. w hali
wydzielone beda trzy strefy, pierwsza
z linia do wytwarzania paliw, druga
pod potrzeby magazynowania
odpaddéw palnych przyjmowanych z
zewnatrz (miejsce magazynowania
odpaddéw ozn. M10) i trzecia pod
potrzeby magazynowania
wytworzonego paliwa alternatywnego
(miejsce magazynowania odpadéw
ozn. M11).

Scieki przemystowe zawierajgce substancje szczegdlnie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego, stanowigce mieszaning
wod opadowych z dachu hali oraz $ciekdw z utwardzonego
zadaszonego halg placu, na ktérym zlokalizowana jest
linia do wytwarzania paliw alternatywnych, zbierane bedg za
pomocy kratek, wpustéw ulicznych i wprowadzane beda po
podczyszczeniu na separatorze substancji ropopochodnych
wylotem W2 do urzadzen kanalizacyjnych, bedacych
wtasnoscig innego podmiotu.

Hala wyposazona w dwa urzadzenia odpylajace typ Plus
Jetfilter BHF. Kazde z urzadzen skiada sie z 60 filtrow
tkaninowych. tgczna powierzchnia jednego filtra wynosi
101 m? Wydajnos¢ kazdego wentylatora odciggowego
13000 m3h. Powietrze odprowadzane dwoma otwartymi
emitorami z dyfuzorami E3 i E4 o wysokosci 10 m i Srednicy
0,56 m. Instalacja do produkcji paliw znajduje
sie w zamknietym budynku. Zastosowane rozwigzania
techniczne powinny zapewni¢ ograniczenie emisji pyléw po
filtrze do poziomu < 5 mg/m?.

Hala produkcyjno - magazynowa
Centrum Odzysku Metali
(ozn. COM):

Hala o powierzchni 4630,60 m?,
w ktérej prowadzony bedzie odzysk

metali ze strumienia materiatu
miedzyoperacyjnego  wytworzonego
w  strzgpiarce oraz  odpadéw

postrzepiarkowych
z zewnatrz. Hala o konstrukeji
stalowe;j, obudowana plytami
warstwowymi. Posadzka betonowa
szczelna na cafej powierzchni hali.

W hali wydzielono 4 strefy:

1 —magazyn przyjecia w ktérym
zlokalizowano miejsca
magazynowania odpadéw ozn. M7,

2 - strefa przesiewania,

3 - strefa separacji,

4 — magazyn wydzielonych metali

w ktérym zlokalizowano miejsca
magazynowania odpaddéw ozn. M8.
Od potudniowej strony, hala posiada
dodatkowe zadaszenie dla miejsca
magazynowania odpaddw ozn. M9 —
pow. ok 450 m? Od strony pétnocne;
zlokalizowano miejsca
magazynowania ozn. jako M8A.

przyjmowanych

Hala wyposazona w urzadzenia  odpylajgce -
filtr workowy podcisnieniowy o wydajnosci wentylacii
55000 m3h. Filtr przystosowany do pracy ciagtej.
W filtrze nastepowac bedzie oczyszczenie powietrza z pytéw
do wartosci maksymalnie 0,1 mg/m3 Podczyszczone
powietrze kierowane bedzie kanatami powrotu na hale
produkecyjng. Nie przewiduje sie wprowadzania pytéw
do powietrza poprzez emitor.

Nie bedg wytwarzane Scieki technologiczne — przemystowe.

Scieki opadowe z placu na ktérym zlokalizowano hale COM,
odprowadzane beda na plac technologiczny strzepiarki
(ozn. jako PTS) wyposazony w system odprowadzania
$ciekéw opadowych poprzez separator do kolektora innego
podmiotu (plac wykonany jest ze spadkiem w kierunku
sgsiedniego placu).

Hala stacji demontazu zuzytych
pojazdéw wycofanych
z eksploatacji wraz z budynkiem
biurowym i budynkiem socjalno
magazynowym. Powierzchnia
zabudowy 1098,20 m?, powierzchnia
uzytkowa 943,23 m2 w tym :
- pow. uzytkowa hali demontazu
pojazddéw -214,31m?.
- pow. uzytkowa warsztatu
remontowego — 349,36 m?.
- powierzchnia gospodarcza
i techniczna 416 m?,
Powierzchnia catkowita — 1580,95 m?
Kubatura brutto 8268,50m3
Hale magazynowe
- Hala magazynowania czesci
nadajacych sie do ponownego uzytku.
Pow. uzytkowa 432 m? kubatura

Hala zlokalizowana bedzie na placu utwardzonym
i wyposazonym w system odprowadzania wdd opadowych
przez separator substancji ropopochodnych do kolektora
innego podmiotu wylotem W3.

Sciany i posadzki w hali demontazu pojazddw
i w warsztacie wykonane beda jako betonowe posadzki
przemystowe. Posadzka hali betonowa szczelna,
wyposazona w cztery kratki $ciekowe, zlokalizowane po
dwie pod kazdym z dwdch podnosnikéw, oraz separator
substancji ropopochodnych z podtgczeniem do kolektora do
urzgdzen kanalizacyjnych, bedacych wiasnoscia obcego
podmiotu.

Hala wyposazona w wentylacje mechaniczng. Instalacja
dostosowana do mozliwosci wykonywania pomiardw emisji
zanieczyszczen.

Na emitorze E9 zainstalowano kanat pomiarowy,
wyposazony w dwa kré¢ce pomiarowe.
Na emitorze E10 zainstalowano kanat pomiarowy

wyposazony w dwa krééce pomiarowe.
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6480 m?

Hala magazynowania odpaddw.
Pow. uzytkowa 432m? , kubatura
5616m?.

W budynkach stacji demontazu
pojazdéw wycofanych z eksploatacji
oraz w halach magazynowych
wydzielone zostang sektory nr lll i IV,
V, VI, opisane w punkcie |.2.2.4.
decyzji oraz warsztat naprawczo
remontowy.

.2.1.4. Budynek biurowo -
magazynowy (ozn. BBM):

Budynek o powierzchni ok. 1080 m?,
budynek o konstrukcji stalowej
5. obudowany ptytami  warstwowymi, -
o utwardzonym szczelnym podiozu
z wydzielonym magazynem dila
zuzytego  sprzetu  elektrycznego
i elektronicznego oraz odpaddéw
niebezpiecznych.

I.2.2. Linie technologiczne poszczeqodlnych instalacii:

1.2.2.1. Instalacja strzepienia ztomu:
l.2.2.1.1. Instalacja strzepienia ztomu o wydajno$ci nominalnej tj. 70 — 90 Mg/h;
z mokrym systemem separacji pylu, systemem pneumatycznego wydzielania frakcji
lekkiej oraz system separacji elektromagnetycznej. Instalacja eksploatowana bedzie
max. 16 h/dobe (137 400 Mg/rok), w porze dziennej, tj. od godz. 6:00 — 22:00,
w systemie dwuzmianowym.
1.2.2.1.2. Wyposazenie linii technologicznej strzepiarki:
— przenosnik podajacy ze stali
— czesc rozdrabniajaca - sktadajgca sie z:
- rynna zasypowa
- Lindemann ZZ 225 x 260; trzy czesci obudowy wykonane w ciezkiej, spawanej
konstrukciji z blachy stalowej.
- system zalewania wodg
- system pochtaniania wibragcji
- wibracyjny przeno$nik wytadowczy
- hydrauliczny $ciggacz osi
- jednostka hydrauliczna
- platforma konserwacyjna.
— gtéwny naped z silnikiem z pierscieniem slizgowym, moc znamionowa silnika 2200
kW /3000 KM; silnik wykonywany w wzmocnionej konstrukcji spawanej.
— kabina sterownicza;
— separacja FE, sktadajacy sie z:
- spust spadowy (przesiewacz powietrza)
- beben rozdzielajgcy
przenosnik wibracyjny
beben magnetyczny
— zespoét odpylania: odsysanie pytu w rozdrabniaczu z cyklonem i mokrym skruberem
w wykonaniu odpornym na wstrzasy.
- zasysanie powietrza ssacego ~ 70 000 m?h
- wydmuchiwane powietrze ~70 000 m%h
- zawarto$¢ pytu w powietrzu wylotowym <10 mg/Nm3
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— system uzdatniania wody:
- osadnik 16 m?
- sita napedowa przenosnika odprowadzania osadu 1,1 kW
- moc napedowa pompy wody obiegowej 11 kW
— odsysanie pytu przy separacji FE z cyklonem i filtrem workowym, w standardowym
wykonaniu i obiegu powietrza:
- zasysanie powietrza ssacego ~100000 m?/h (wydajno$¢ wentylatora pracujgcego
w obiegu zamknietym)
- zasysanie powietrza wentylatora wyciggowego 25 000 m3h
- przeptyw powietrza w obiegu ~ 85 000 m3/ h
- zawartos¢ pytu w powietrzu wylotowym <5 mg / Nm3
- moc napedowa wentylatora obiegu powietrza 110 kW
- moc napedu wentylatora wyciggowego 75 kW
- moc napedowa obrotowej blokady powietrznej (cyklon) 4,0 kW
- moc silnika obrotowego zamka powietrznego (system filtréw workowych) 2,2 kW
- kompresor i uktad zawordw 7,5 + 0,3 kW
— uktad przeno$nikéw tasmowych
— obudowa akustyczna, wykonana z modutowych paneli ttumigcych hatas na catym
obwodzie strzepiarki
— budynek staciji trafo.

1.2.2.2. Centrum odzysku metali (COM) o zdolnosci produkcyjnej 30 500 Mg/rok:

.22.2.1 COM zlokalizowane bedzie wewnatrz hali produkcyjno-magazynowej
(ozn. COM).

1.2.2.2.2 W strukture Centrum odzysku metali wejdg nastepujace urzadzenia, tworzace

trzy ciggi technologiczne, skladajace sie z kombinacji w.w. urzadzen, o parametrach

dostosowanych do réznych wielkosci przetwarzanej frakcji:

— stacje nadawcze

— przesiewacz wibracyjny 3D oraz przesiewacz wibracyjny— ktérych zadaniem bedzie
rozdzielenie nastepujacych frakcji: 0 + 3 mm, 3 + 8 mm, 8 + 30 mm, 30 + 60 mm,
60 + 100 mm oraz frakcji >100 mm.

— separatory magnetyczne —do wydzielenia metali zelaznych

— kabiny kontroli manualnej jako$ci wydzielonych frakcji materiatowych (4 szt.):
- dla metali niezelaznych,
- dla stali nierdzewnej i kabli, gtéwnie z pojazdow,
- dla mix-u metali,
- dla materiatu miedzyoperacyjnego frakcji > 100 mm.

— separator magnetyczny DMS —do wydzielenia drobnych frakcji metali zelaznych.

— separatory wiropragdowe — do automatycznego wydzielania  metali niezelaznych
(miedz, mosigdz, aluminium, cynk, znal, otéw).

— separatory indukcyjne z czujnikami EM —do automatycznego wydzielenia stali
nierdzewnej, kabli, oowodéw drukowanych oraz reszty innych metali z odpadow.

— technika przenoszenia (przeno$nik, rynny wibracyjne) - do transportu odpaddéw
i odzyskanych metali, z odpowiednig wydajnoscia.

— konstrukcje wsporczo — komunikacyjne - stuzace do odpowiedniego ustawienia
urzadzen oraz dostepu technicznego do urzadzen.

— urzadzenia odpylajace - filtr workowy podci$nieniowy o wydajnosci wentylaciji
55 000 m?¥h, o nastepujacej charakterystyce:
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— powierzchnia filtracyjna — 402 m?

— $rednica workéw — 160 mm

— dtugos¢ workdw — 4000 mm

— gabaryty 2560 x 5120 x1100 mm

— moc wentylatora 75 kW

— maksymalny poziom hatasu 78 dB(A) 1 m

— zbieranie zatrzymanego pytu — do big-bag pod filtrem.

stacja kompresorow.
F|Itr przystosowany do pracy ciagtej. Podczyszczone powietrze kierowane bedzie
kanatami powrotu na hale produkcyjna.

1.2.2.3. Linia do wytwarzania paliw alternatywnych ze statych odpadéw innych niz
niebezpieczne o wydajnosci 10 Mg/h:

— stacja nadawcza — tasmocigg zatadowczy bunkrowy tancuchowy zainstalowany
ponizej poziomu zero hali produkcyjnej,

— rozdrabniacz jednowatowy Lindner 2200 - wolno obrotowy rozdrabniacz wstepny,
wstepne rozdrabnianie materiatéw (odpadow);

- rozmiar sita: 104 mm (sierpowe)

— tasmociagi odbiorcze,

— elektromagnetyczny separator metali zelaznych, nadtasmowy;
obroty robocze: 86 obr/min

— separator pneumatyczny materiatéw ciezkich 1200 — wyposazony w urzadzenie
odpylajace z filtrem tkaninowym; urzadzenie separujgce kawatki o wysokiej gestosci
ze strumienia materiatu; np. metale niemagnetyczne, kamienie, kawatki cegiet itp.

— przeno$nik rewersyjny 1200 - do podawania materiatu do rozdrabniarki
jednowatowej lub produkcje materiatu o wigkszej frakcji, z pominieciem rozdrabniarki
jednowatowej;

— rozdrabniarka jednowatowa koricowa - do efektywnego rozdrabniania wtérnego
odpadoéw przemystowych do termicznego wykorzystania;

- rozmiar sita: 35 mm (oczkowe)

— rozdrabniarka jednowatowa koncowa - przeznaczona do efektywnego rozdrabniania
— przenosnik tancuchowo - zgrzeblowy - do transportu produktu — paliwa
alternatywnego o odpowiedniej granulacji do 30 mm na miejsce magazynowania,

— urzgdzenie odpylajgce typu Plus — Jetffilter BHF.

- wydajno$¢ wentylatora odciggowego wynosi 13000 m3/h.
- maksymalne stezenie pylu zawieszonego po urzadzeniu odpylajacym wynosi
10 mg/m3.
— stacja kompresoréw.

1.2.2.4. Urzadzenia stacji demontazu zuzytych pojazdéw wycofanych
z eksploataciji:

Sektory przetwarzania odpadow:

A)Sektor nr |. - sektor przyjmowania pojazdéw wycofanych z eksploatacji
Sektor zlokalizowany na utwardzonym, szczelnym placu z betonu asfaltowego
o powierzchni 108 m? z waga platformowag o zakresie wazenia do 10,0 Mg.
Wody opadowe z powierzchni placu sptywaé bedg grawitacyjnie do studzienek
kanalizacyjnej K3 zlokalizowanej po potudniowo - wschodniej jego stronie, skad poprzez
separator substancji ropopochodnych beda odprowadzane do kolektora obcego
podmiotu.
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Na terenie sektora wyznaczono pomieszczenie w obiekcie budowlanym stacji
demontazu o powierzchni 27,05 m? do przyjmowania i obstugi osob przekazujgcych
pojazdy wycofane z eksploatacji, wyposazone w szafe metalowa do przechowywania
dokumentéw pojazdow.

B) Sektor nr Il — sektor magazynowania pojazdow przyjetych do demontazu

Sektor zlokalizowany bedzie na okraweznikowanym utwardzonym, szczelnym
i skanalizowanym placu betonowym o powierzchni do 1500 m2 (ozn. SIl M16). Scieki
przemystowe stanowi¢ bedg wody opadowe zawierajace substancje szczegolnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego, pochodzgce z utwardzonego placu zbierane beda
za pomocg zeliwnych kratek $ciekowych i odprowadzane (wylotem W3), kolektorami do
separatora substancji ropopochodnych a nastepnie do ogélnosptawnej kanalizacji
obcego podmiotu na podstawie umowy. Sektor stuzy do magazynowania pojazdéw
wycofanych

z eksploatacji oczekujgcych na demontaz. W sektorze magazynowane beda przyjete
pojazdy, oczekujgce na osuszenie i usuniecie elementéw oraz substancji
niebezpiecznych. Pojemno$¢ sektora magazynowania zuzytych pojazdoéw przyjetych do
demontazu wyrazonej jako ogolna ich masa wynoszaca - 180 Mg.

C) Sektor nr Ill - sektor usuwania z pojazdéw elementéw i substancji
niebezpiecznych oraz

D) Sektor nr IV - sektor demontazu przedmiotéw wyposazenia i czgsci nadajacych
sie do ponownego uzycia, odzysku lub recyklingu

Sektory nr lll. i IV. zostaly zlokalizowane w jednym, wspolnym pomieszczeniu gtéwnym
hali demontazu o powierzchni 214,31 m? i kubaturze ok. 1 286 m3 (ozn. SllI, SIV).

Sektor nr lll. wyposazony bedzie w specjalistyczny sprzet:

1)urzadzenia do usuwania paliw i ptyndw eksploatacyjnych z pojazdow;

2)oznakowane pojemniki na usuniete lub wymontowane z pojazdow odpady, w tym na
odpady niebezpieczne, tj.:

- pojemniki na odpadowe oleje silnikowe, przektadniowe, ze skrzyn biegow,
hydrauliczne - spetniajgce wymagania wynikajace z przepiséw rozporzgdzenia Ministra
Gospodarki i Pracy z dnia 4 sierpnia 2004 r. w sprawie szczeg6towego sposobu
postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. Nr 192, poz. 1968),

- pojemniki na pozostate usuniete paliwa i ptyny eksploatacyjne: ptyny chtodnicze,
ptyny ze spryskiwaczy, ptyny hamulcowe,

- pojemniki na akumulatory, wykonane z materiatu odpornego na dziatanie kwasow,

- pojemniki na zbiorniki z gazem; przy czym wymontowane z pojazdéw zbiorniki
z gazem niezwiocznie usuwane beda z tego sektora do miejsca magazynowania
zgodnego z przepisami szczegotowymi w tym zakresie,

- pojemniki na usuniete z uktadow klimatyzacyjnych substancje zubozajgce warstwe
ozonowa - pojemniki spetniajgce wymagania dla zbiornikéw cisnieniowych,

- pojemniki na uktady klimatyzacyjne,

- pojemniki na katalizatory spalin,

- pojemniki na filtry olejowe,

- pojemniki na cze$ci zawierajace materiaty wybuchowe,

- pojemniki na elementy zawierajgce rtec,

- pojemniki na wymontowane z pojazdéw odpady kondensatoréw - spetniajgce
wymagania wynikajace z przepiséw rozporzadzenia Ministra Gospodarki z 24 czerwca
2002 r. w sprawie wymagan w zakresie wykorzystywania i przemieszczania substancji
stwarzajgcych szczegdlne zagrozenie dla Srodowiska oraz wykorzystywania
i oczyszczania instalacji lub urzadzen, w ktérych byly lub sa wykorzystywane substancije
stwarzajgce szczegdlne zagrozenie dla $rodowiska (Dz. U. nr 96 poz. 860),
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- odpady zawierajace azbest (worki polietylenowe o grubosci nie mniejszej niz 0,2
mm, szczelnie zamknigte); pojemniki oznakowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia 2004 r. w sprawie sposobow
i warunkéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobéw zawierajgcych azbest
(Dz. U. Nr 71, poz. 649 ze zm.),

- pojemniki na czyste i zuzyte sorbenty.

3) sorbenty do neutralizacji ewentualnych wyciekéw paliw i ptynéw eksploatacyjnych
z tych pojazdow.

W sektorze nr |V. zostang wymontowane i sprawdzone czesci z pojazdéw nadajgce sie
do ponownego uzycia. Sektor wyposazony bedzie w:

- zestaw niezbednych narzedzi do wykonywania operacji demontazu,

pojemniki na wymontowane elementy wyposazenia pojazddw,

pojemniki na szyby hartowane, klejone,

przedmioty i cze$ci zawierajgce metale niezelazne.

E) Sektor nr V — sektor magazynowania wymontowanych z pojazdéw przedmiotow
wyposazenia i czesci nadajacych sie do ponownego uzycia, odzysku lub
recyklingu — Sektor zlokalizowany w hali magazynowej o powierzchni 432m?
Posadzka wykonana z betonu zbrojonego, szczelna. Sektor bedzie wyposazony w
pojemniki i regaty oraz pojemniki na zdemontowane czesci nadajgce sie do ponownego
uzycia. W magazynie zastosowano wentylacje grawitacyjna.

F) Sektor nr VI - sektor magazynowania odpadow pochodzacych
z demontazu pojazdéw — Sektor oznaczony SVI, zlokalizowany w budynkach stacji
demontazu oraz poza halg na szczelnym placu:

— W pomieszczeniu o powierzchni 8,47 m?, posadzka szczelna z betonu, oznaczony jako
miejsce magazynowania odpadéw M20. W hali magazynowej o powierzchni 432 m?
posadzka szczelna, wytozona plytkami gresowymi, oznaczony jako miejsce
magazynowania odpadéw M21. W sektorze zlokalizowane bedg miejsca magazynowania
akumulatoréw, tworzyw sztucznych i zdemontowanych odpadéw niebezpiecznych.
Wydzielone odpady bedg magazynowane w zaleznosci od rodzaju odpadu, w sposob
zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem. W magazynach zastosowano wentylacje
grawitacyjna.

— Druga cze$¢ sektora zlokalizowana poza budynkami stacji demontazu, w miejscach
magazynowania odpadéw oznaczonych jako M4 oraz M13 i M22. W miejscu
oznaczonym jako M4, usytuowano boks magazynowy do gromadzenia tworzyw
sztucznych, wydzielonych podczas demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacii.
Powierzchnia tego boksu wynosi 304m?. W miejscu oznaczonym jako M4, ustawiono
2 boksy magazynowe do gromadzenia odpadéw gumy i szkta, wydzielonych podczas
demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji. Powierzchnia bokséw wynosi 138 m?.
W miejscu oznaczonym jako M22 gromadzone bedg odpady niebezpieczne w postaci
paliw, olejow, ptyndw eksploatacyjnych magazynowane bedg w zbiornikach typu mauzer
i beczkach oznaczonych nazwg i kodem odpadu, ustawionych na trzech szczelnych
wannach wychwytowych o pojemnosci 400 dm?®, 160 dm® i 140 dm?® zapewniajacej
przejecie odpadéw, w zadaszonej wiacie zabezpieczajgcej odpady przed wptywem
warunkéw atmosferycznych. Maksymalna pojemno$¢  magazynowa tego  migjsca
wynikaé  bedzie z  ilosci o pojemnosci pojemnikéw tj. 1 mauzer o pojemnosci
1000 dm? (1 m3) i 5 szt. beczek o pojemnoséci 200 - 250 dm3 tj. 1 - 1,25 m?.

1.2.2.5. Place technologiczne:

1.2.2.5.1. Place magazynowe i manewrowe z terenu instalacji strzepiarki i Instalacji do
wytwarzania paliwa alternatywnego o tacznej powierzchni ok. 25857m?, w tym:
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Plac PTS plac technologiczny dla instalacji strzepiarki o powierzchni ok 2500 m?. Plac
wykonany z betonu zbrojonego, wyposazony w system odprowadzania $ciekéw
opadowych poprzez separator do kolektora innego podmiotu wylotem W1.

Plac magazynowy M1 o powierzchni 4400 m? o szczelnej utwardzonej powierzchni,
wykonany w catosci z betonu zbrojonego, plac wyposazony w system odprowadzania
sciekow opadowych poprzez separator do kolektora innego podmiotu wylotem W1,
przeznaczony do magazynowania odpadoéw metali zelaznych innych niz niebezpieczne
przeznaczonych do przetwarzania (odzysku) w strzepiarce.

Plac magazynowy M2 o powierzchni 675 m?, o szczelnej utwardzonej powierzchni, plac
wyposazony w system odprowadzania $ciekow opadowych poprzez separator do
kolektora innego podmiotu wylotem W1, przeznaczony do magazynowania produktu
strzepiarki tj. ztomu strzepionego.

Plac magazynowy M2A o powierzchni 23 m?, o szczelnej utwardzonej powierzchni, plac

wyposazony w system odprowadzania Sciekéw opadowych poprzez separator do
kolektora innego podmiotu, przeznaczony do magazynowania produktu strzepiarki tj.
ztomu strzepionego wydzielonego z lekkiej frakcji postrzepiarkowej.

Plac magazynowy M3 o powierzchni ok. 440 m? o szczelnej utwardzonej powierzchni,
wyposazony w system odprowadzania sciekow opadowych poprzez separator do
kolektora innego podmiotu wylotem W1, przeznaczony do magazynowania lekkiej frakcji
postrzepiarkowej i materialu miedzyoperacyjnego. Na placu ustawiono boksy
z blokow betonowych, zabezpieczajgcych odpad przed rozsypywaniem.

Plac magazynowy M4 o powierzchni 650 m?, o szczelnej utwardzonej powierzchni,
wykonanej z betonu zbrojonego, wyposazony w system odprowadzania $ciekéw
opadowych poprzez separator do kolektora innego podmiotu, wylotem W1. Na placu
ustawiono boksy z blokéw betonowych do oddzielnego magazynowania odpadéw statych
innych niz niebezpieczne.

Plac magazynowy M5 o powierzchni 1470m?, o szczelnej utwardzonej nawierzchni
wykonanej z betonu zbrojonego, wyposazony w system odprowadzania $ciekéw
opadowych poprzez separator do kolektora innego podmiotu, wylotem W2. Na placu
ustawiono boksy z blokéw betonowych do gromadzenia odpadéw.

Plac magazynowy M8A o powierzchni 175m?, o szczelnej utwardzonej nawierzchni
wykonanej z betonu asfaltowego, wyposazony w system odprowadzania Sciekow
opadowych poprzez separator do kolektora innego podmiotu, wylotem W2. Na placu
ustawiono boksy z blokéw betonowych do gromadzenia metali zelaznych i niezelaznych.

Plac magazynowy M12 o powierzchni 63 m? o szczelnej utwardzonej powierzchni,
wykonanej z betonu zbrojonego, wyposazony w system odprowadzania $ciekéw
opadowych poprzez separator do kolektora innego podmiotu wylotem W1. Stuzy do
gromadzenia odpaddw innych niz niebezpieczne o kodzie 191209

Plac magazynowy M13 o powierzchni ok. 500 m? utwardzony piytami betonowymi.
Odprowadzenie wéd opadowych za pomocg wyprofilowanym spadkom w kierunku
wyasfaltowanych i wyposazonych w system odprowadzania sciekéw ciggow
komunikacyjnych, do Kkolektora innego podmiotu wylotem W1. Stuzy do gromadzenia
odpadow tworzyw sztucznych odzyskanych w procesie demontazu pojazdéw — gtéwnie
zderzaki samochodowe.

Plac komunikacyjny P1.2 powierzchnia ok 14 961 m2. Plac utwardzony, szczelng warstwa
asfaltu przemystowego badz betonem zbrojonym. Wyposazony w system odprowadzania
Sciekow opadowych kierowanych do separatoréw a nastepnie do kolektora innego
podmiotu wlotem W1 i W2.
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1.2.2.5.2. Place z terenu Stacji Demontazu Pojazdéw

t.gczna powierzchnia placow magazynowych i manewrowych z terenu stacji demontazu
pojazdow wynosi ok. 11970m?, w tym:

— Plac technologiczny M16 - Utwardzony, szczelny plac o nieprzepuszczalnej
nawierzchni o tgcznej powierzchni 1 500 m? wyprofilowany ze spadkiem do jego
czeéci $rodkowej, gdzie zlokalizowany bedzie system wpustéw ulicznych do
odprowadzania $ciekéw opadowych i przemystowych poprzez separator substancji
ropopochodnych do kolektora kanalizacji ogolnosptawnej HSW — Wodociagi Sp. z o.
o. Scieki przemystowe stanowi¢ bedg wody opadowe zawierajgce substancje
szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego, pochodzgce z utwardzonego placu
zbierane beda za pomoca zeliwnych kratek $ciekowych i odprowadzane (wylotem
W3), kolektorami do separatora substancji ropopochodnych a nastgpnie do
ogolnosptawnej kanalizacji obcego podmiotu na podstawie umowy. Plac stuzy do
magazynowania pojazdéw wycofanych z eksploatacji oczekujgcych na demontaz.

— Plac magazynowy M17 o powierzchni ok. 91 m?, o szczelnej utwardzonej powierzchni,
wykonany w catosci z betonu asfaltowego, plac wyposazony w system odprowadzania
sciekéw opadowych poprzez separator do kolektora innego podmiotu wylotem W3,
przeznaczony do magazynowania odpadoéw innych niz niebezpieczne.

— Plac magazynowy M22 o powierzchni ok. 20 m?, o szczelnej utwardzonej powierzchni,
wykonany w catosci z betonu asfaltowego, plac wyposazony w system odprowadzania
sciekoéw opadowych poprzez separator do kolektora innego podmiotu wylotem W3,
przeznaczony do magazynowania odpadéw ptynnych niebezpiecznych powstajgcych
podczas osuszania pojazdow w stacji demontazu pojazdéw. Odpady gromadzone
w beczkach 200l i pojemnikach 1000l ktére ustawiono na wannach wychwytnych.

— Plac komunikacyjny P1.1 powierzchnia ok 10288 m? Plac utwardzony, szczelng
warstwg asfaltu przemystowego. Wyposazony w system odprowadzania $ciekow
opadowych kierowanych do separatora a nastgpnie do kolektora innego podmiotu
wlotem W3.

1.2.2.6. Inne place, parkingi i drogi:

— Drogi dojazdowe od bramy po6tnocno - wschodniej i od bramy pétnocno -zachodnie
o nawierzchni szczelnej z betonu asfaltowego

— Parking postojowy dla samochodéw osobowych klientéw z nawierzchnig z kostki
betonowej, o powierzchni 71,0 m2 z odprowadzeniem wody opadowej w kierunku
drogi dojazdowej po zachodniej stronie placu, skad bedzie ona odptywata
grawitacyjnie do studzienki kanalizacyjnej zlokalizowanej po pétocno - wschodniej jej
stronie, skad poprzez separator bedzie odprowadzana do kolektora obcego podmiotu.

—  Plac magazynowy M14 o powierzchni ok 3750 m?, utwardzony ptytami betonowymi.
Odprowadzenie wod opadowych wyprofilowanym spadkiem w kierunku wyasfaltowanych
i wyposazonych w system odprowadzania $ciekdw, ciggéw komunikacyjnych do kolektora
innego podmiotu wylotem W3. Na placu zlokalizowana bedzie paczkarka z boksem
z blokow betonowych do gromadzenia odpadu metali zelaznych do paczkowania. Na
placu tym magazynowany bedzie réwniez odpad zelazny - ztom gruby konstrukcyjny-
niewsadowy, ktory bedzie przecinany na ztiom o wymiarach wsadowych za pomocg
palnikéw zasilanych gazem ziemnym.

1.2.2.7. Dodatkowe obiekty i urzadzenia pomocnicze:

— laboratorium do badania wtasciwosci fizyko — chemicznych odpaddéw i paliwa
alternatywnego,

— dzwigi za i roztadowcze (4 szt.),

— tadowarki (4 szt.),
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— samochody cigzarowe tzw. hakowce do transportu odpadéw w systemie
kontenerowym (7 szt.),

— samochod ciezarowy typu ciggnik siodtowy z naczepg wannowg do transportu ztomu
(2 szt.),

— samochody cigzarowe z naczepg z ruchoma podiogg do transportu paliwa
alternatywnego (3 szt.)

— samochod dostawczy do 3,5 Mg,

— traktor,

— kontenery do zbierania ztomu i innych odpadéw metali (50 szt.),

- wozki widtowe (5 szt.),

— 2 wagi samochodowe najazdowe nieautomatyczne elektroniczne o skali wazenia do
60 Mg i dokfadnosci 20 kg,

— waga nieauomatyczna elektroniczna o skali wazenia max 1500 kg i doktadnosci
0,5 kg, sprzezona z elektronicznym systemem ewidencji, obstugiwana z komputera
stacjonarnego znajdujgcego sie w pomieszczeniu do obstugi klientow,

— elektroniczna waga platformowa o zakresie wazenia do 10 Mg, sprzezona
z elektronicznym systemem ewidencji, obstugiwana z komputera stacjonarnego
znajdujgcego sie¢ w pomieszczeniu do obstugi klientéw przekazujacych pojazdy,
zlokalizowana w sasiedztwie budynku stacji demontazu pojazdow,

— paczkarka do zageszczania przez prasowanie odpadow metali w postaci cienkich
puszek stalowych i $cinkéw blach z produkcji tych puszek w kostki, celem nadania
wtasnosci ztomu wsadowego i przygotowania do transportu do odbiorcy,

— palniki do ciecia ztomu za pomoca gazu ziemnego z sieci zakladowej i tlenu.

I.3. Pojemno$é¢ catkowita miejsc _magazynowania odpaddw na terenie Zakiadu
WTOR -STEEL Sp. z 0.0. Stalowa Wola (BAT 4d Konkluzji):

1.3.1. Pojemno$¢ catkowita miejsc magazynowania odpadéw przyjmowanych do
przetwarzania, wytwarzanych oraz zbieranych ustalono w zalaczniku nr 6 do
pozwolenia zintegrowanego.

l.4. Procedura przyjecia odpaddéw na teren instalacji:

l.4.1. W celu ograniczenia ryzyka $rodowiskowego zwigzanego z postepowaniem

i przemieszczaniem odpadow (BAT 2, BAT 5) stosowane bedg nastepujgce techniki:

— opracowanie i wdrozenie procedur charakterystyki odpadéw i procedur
poprzedzajacych ich odbiér (BAT 2a),

— opracowanie i wdrozenie procedur odbioru odpaddw (BAT 2b),

— opracowanie i wdrozenie procedur postepowania z odpadami i ich przemieszczania,
dokumentowanie i weryfikowania po wykonaniu (BAT 5),

— opracowanie i wdrozenie systemu $ledzenia oraz wykazu odpadow (BAT 2c¢),

— opracowanie i wdrozenie systemu zarzadzania jakoscig odpaddw z przetworzenia
(BAT 2d),

— zapewnienie segregacji odpadoéw (BAT 2e),

— Zzapewnienie zgodnosci odpadéw przed zmieszaniem lub sporzadzeniem mieszanki
odpadow (BAT 2f),

— sortowanie dostarczanych odpadoéw statych (BAT 2g).

|.4.2. Procedure przyjecia odpadéw na teren instalacji wskazano w zataczniku nr 5 do

pozwolenia zintegrowanego.
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1.5. Charakterystyka podstawowych procesow technologicznych :

1.5.1. Proces technologiczny strzepienia ztomu:

1.5.1.1. Przygotowanie wsadu do przerobu:

Przygotowanie wsadu odbywac sie bedzie zgodnie z opracowang w tym celu ,Procedurg

przygotowania wsadu”, celem wyodrebnienia materiatu o odpowiedniej grubosci i jakosci

zgodnie z wymaganiami okreslonymi w DTR strzepiarki. Segregacja ztomu odbywac sie
bedzie recznie i za pomocg dostepnych urzadzen takich jak dzwigi, tadowarka i wozek
widtowy.

[.5.1.2. Proces strzepienia odpadow:

~ zatadunek ztomu za pomocg urzadzen dzwigowych na podnoénik podajacy, kierujacy
ztom do czesci strzepigcej strzepiarki;

— rozdrabnianie wstepne ziomu w komorze strzepiarki z jednoczesnym
odprowadzeniem pytéw do urzgdzenia odpylajgcego;

- separacja frakeji lekkiej w postaci pytéw, kawatkéw tkanin i pianek, itp.; ze strumienia
ztomu stalowego za pomocg nadmuchu powietrza (separator powietrzny);

- frakcja lekka kierowana bedzie przenosnikiem tasmowym na cze$¢ instalacji do
przerobu frakcji lekkiej;

- rozdzielenie strumienia odpaddéw na ztom stalowy strzepiony oraz tzw. frakcje ciezka,
ztom stalowy w bebnowym separatorze magnetycznym,;

- frakcja ciezka kierowana bedzie do boksu magazynowego a w nastepnej kolejnosci
na zaktadowa instalacje - Centrum odzysku metali;

~ strzepiony ztom stalowy kierowany bedzie przeno$nikiem tasmowym do kabiny
kontrolnej;

- reczne wydzielenie w kabinie kontrolnej zanieczyszczeri w postaci elementow
niemetalowych badz kawatkéw ztomu stalowego potgczonych z miedzia;

— transport przeno$nikiem tasmowym oczyszczonego strzepionego ztomu stalowego do
miejsca tymczasowego magazynowania,

— transport przenosnikiem tasmowym frakcji lekkiej na sito, celem odsiania czgsci
mineralnych jak piasek, pyt, rdza;

- transport frakcji lekkiej do separatora powietrznego gdzie nastgpowac bedzie jego
rozdzielenie na cze$¢ lekkg kierowana na linie do produkcji paliwa alternatywnego
oraz cze$¢ ciezkg (np. guma, tworzywa, gruz, kamienie, ziemia piasek oraz metale
niezelazne, stal nierdzewna), ktéra wraz z frakcjg ciezka trafia do Centrum odzysku
metali;

- kontrola manualna odzyskanych metali zelaznych, wydzielenie ewentualnych
zanieczyszczen w postaci elementéw niemetalowych badz kawatkéw ziomu
stalowego potaczonych z miedzia;

- transport oczyszczonego strzepionego ztomu stalowego przeno$nikiem tasmowym na
miejsce magazynowania.

1.5.1.3. W wyniku rozdziatu odpadéw na frakcje materiatowe wytwarzane bgda:

- frakcja metali zelaznych, ktére jako odpad beda przekazywane podmiotom (np. huty,
odlewnie) posiadajgcym stosowne zezwolenia celem odzysku, w tym recyklingu;

- fakcja metali niezelaznych,

- frakcja tworzyw sztucznych, szkfa i pozostatosci,

- frakcja lekka odpaddw i pytow,

- tzw. materiat miedzyoperacyjny, tj. frakcja postrzepiarkowa lekka i cigzka o okreslone;j
wartosci opatowej, przetwarzana nastepnie w COM i linii do produkcji paliw
alternatywnych.

I.5.2. Proces odzysku metali ze strumienia materialtu migdzyoperacyjnego

postrzepiarkowego i odpadéw postrzepiarkowych przyjmowanych z zewnatrz

w Centrum odzysku metali:
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1.5.2.1. Linia do odzysku metali Zzelaznych, niezelaznych oraz frakcji odpadow
stanowigcych komponent paliw alternatywnych, skfadac¢ sie bedzie z trzech niezaleznych
ciggow technologicznych, skiadajgcych sie z kombinacji urzadzen opisanych w pkt.
1.2.2.2. decyzji (tabela nr 3), z ktérych kazdy wyposazony bedzie w dedykowane
urzadzenia do przetwarzania réznej wielkosci frakcji odpadow.

1.5.2.2. Przebieg procesu technologicznego odzysku metali:

Etap | — Wstepna separacja metali zelaznych:

Odpad postrzepiarkowy ze stacji nadawczej przy pomocy podajnika, kierowany bedzie

pod separator magnetyczny, ktéry wstepnie wydziela¢ bedzie metale zelazne, ktore

nastepnie przeno$nikiem tasmowym transportowane bedg do boksu.

Etap Il — Frakcjonowanie:

Po wstepnym wydzieleniu metali zelaznych odpad postrzepiarkowy kierowany bedzie na

przesiewacze wibracyjne, ktére dokonajg podziatu w nastepujacy sposob:

1. Przesiewacz wibracyjny 3D prowadzi¢ bedzie podziat materialu wsadowego na

nastepujgcej wielkosci frakcje:

- Frakcja >100 (120) mm kierowana do sortowania recznego,

- Frakcja 60 — 100 (120) mm poddana on-line do dalszego etapu procesu,

- Frakcja 30 + 60 mm poddana on-line do dalszego etapu procesu,

- Frakcja 0 + 30 mm skierowana na przesiewacz wibracyjny.

2. Przesiewacz wibracyjny dokonuje rozdziatu frakcji 0 — 30 mm na nastepujace frakcje:

- Frakcja 0 + 3 mm trafiaé bedzie do kontenera a nastepnie przetransportowana
zostanie do miejsca magazynowania,

- Frakcja 3 + 8 mm zostanie zmagazynowana celem poddania jej dalszemu procesowi
odzysku (po zakoriczeniu procesu odzysku z frakcji 8 — 30 mm)

- Frakcja 8 + 30 mm zostanie podana on - line do dalszego procesu.

Wydzielone frakcje trafia¢ bedg na trzy niezalezne ciagi technologiczne, skfadajgce sie

z kombinacji urzgdzen opisanych w pkt. [.2.2.2. decyzji, o parametrach dostosowanych

do réznych wielkosci przetwarzanych frakciji.

Jeden z ciggoéw przystosowany bedzie do przetwarzania wczeéniej wydzielonych frakcji

3 +8 mmi 8+ 30 mm. Zadaniem pozostalych bedzie przetwarzanie frakcji 30 + 60 mm

oraz 60+ 100 (120) mm.

Etap lll — Separacja metali zelaznych:
Za pomocg separatorow magnetycznych z odpadéw wydzielane bedg pozostatosci metali
zelaznych. Wydzielone metale transportowane beda przenosnikiem do kontenera.

Etap IV — Separacja metali niezelaznych z wykorzystaniem zjawiska pradéw wirowych:
W dalszej kolejnosci frakcje odpadéw kierowane bedg na separatory wiroprgdowe,
ktorych zasada dziatania pozwala na automatyczne wydzielenie metali niezelaznych
z wczesniej przygotowanych frakcji odpadéw. Wydzielone metale niezelazne
transportowane bedg do kabiny, w ktérej nastepuje ich doczyszczenie. Nastepnie metale
te trafia¢ beda do miejsca magazynowania jako gotowy produkt.

Etap V- Separacja indukcyjna:

Po wydzieleniu metali niezelaznych, frakcje odpadéw kierowane bedg na separatory
indukcyjne, ktére automatycznie wydziela¢ beda z nich pozostate metale tzw. koncentrat
metali, natomiast pozostatosci pozbawione na tym etapie wszystkich metali
transportowane bedg przenosnikami do miejsca magazynowania. Z odpadéw tych
wytworzone zostanie paliwo alternatywne.

Etap VI — Separacja indukcyjna Il

Wydzielone we wczeséniejszym etapie koncentraty metali z przetwarzanych frakgji
odpadéw, trafia¢ bedg na kolejne separatory indukcyjne, gdzie nastgpowac bedzie
automatyczne wydzielenie stali nierdzewnej, ktéra skierowana zostanie do kabiny
kontrolnej a nastepnie jako gotowy produkt do miejsca magazynowania. Reszta
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koncentratow metali transportowana bedzie przeno$nikami do magazynu i stamtad
bedzie zawracana w celu wydzielenia przewodow elektrycznych i ptytek drukowanych.

1.5.2.3. W wyniku procesu separacji wytwarzane beda:

W wyniku procesu wytwarzane bedg metale zelazne i niezelazne, mineraly, ktore
w ramach omawianego procesu stanowi¢ bedg odpad w rozumieniu ustawy o odpadach
i jako odpady przekazywane bedg firmom posiadajacym stosowne zezwolenia celem
odzysku, w tym do recyklingu. Frakcje 10 — 30 mm i > 30 mm ze wzgledu na
whasciwosci fizykochemiczne kierowane bedg do wiasnej instalacji wytwarzania paliw
alternatywnych.

1.5.3. Proces produkcji paliwa alternatywnego:

1.5.3.1. Proces przetwarzania odpadéw na paliwa alternatywne polegac bedzie na

rozdrobnieniu materiatu wsadowego do odpowiedniej wielkosci z jednoczesng

eliminacja  elementéw negatywnie wptywajacych na parametry fizykochemiczne
wytwarzanego paliwa. Proces produkcji paliw alternatywnych prowadzony bedzie

z wykorzystaniem urzadzen wyszczegdlnionych w punkcie 1.2.2.3. (tabela nr 4) decyzji.

1.5.3.2. Przygotowanie wsadu do przerobu:

— Materiat miedzyoperacyjny, powstaly w procesie strzgpienia i separacji ztiomu
stalowego i odpadéw innych niz niebezpieczne posiadajgcych okreslong warto$¢
opatowa, stanowi¢ bedzie komponent do produkcji paliwa alternatywnego. Odpady te
beda mieszane z odpadami innymi niz niebezpieczne przyjmowanymi z zewnatrz,
zgodnie z opracowang procedura i przetwarzane na linii do produkcji paliwa.

— Wszystkie odpady kierowane do produkcji paliwa alternatywnego bedg wazone na
wadze samochodowej najazdowej, po czym poddawane bedg procedurze
sprawdzenia zgodnosci dostarczonych odpadéw z dokumentami. Dalej odpady te
kierowane beda do wyznaczonych miejsc magazynowania odpadow.

— Odbierane odpady, stanowigce surowiec do produkcji paliw bedg poddawane
kontroli wiasnoéci fizykochemicznych we wtasnym laboratorium.

— Odpady o wiasnosciach niezgodnych z charakterystykg przedstawiong
w dokumentach lub nie spetniajace wymagar surowca do produkcji paliw bedg
zwracane dostawcy.

[.5.3.3. Przebieg procesu produkcji paliwa alternatywnego:

— zatadunek odpadow do stacji nadawczej za pomoca tadowarki kotowej,

— wstepne rozdrabnianie odpadéw do wielkosci 300 mm w wolnoobrotowej,
jednowatowej rozdrabniarce,

— separacja metali Zzelaznych przy zastosowaniu nadtasmowego separatora
elektromagnetycznego,

— separacja pneumatyczna elementéw o duzej gestosci (np. gruz kamienie, balast),
z jednoczesnym odprowadzeniem pytéw do urzadzenia odpylajacego,

— transport wydzielonych ciezkich elementéw przenoénikiem tasmowym do
kontenera,

— transport wiasciwego materiatu za pomocg tasmociggu podawczego do kolejnej
rozdrabniarki wtérnej szybkoobrotowej; wyposazonej w urzadzenie odpylajgce -
odpad zostaje rozdrobniony na frakcje¢ wielkoéci do 30 - 35 mm,

— transport przenosnikiem zgrzebtowym produktu w postaci paliwa alternatywnego do
miejsca magazynowania — produkt koricowy przygotowany do odzysku
energetycznego.

1.5.3.4. Kazda partia wytworzonego paliwa alternatywnego bedzie poddawana badaniom

w laboratorium WTOR — STEEL Sp. z o.0. w zakresie wymaganym przez odbiorce;

paliwo niespetniajgce wymagan odbiorcy kierowane bedzie ponownie do przerobu jako

preRDF.
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I.5.4. Proces demontazu zuzytych pojazdéw wycofanych 2z eksploatacji:
1.5.4.1. Proces technologiczny demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacii
prowadzony bedzie z wykorzystaniem urzgdzenn wskazanych w punkcie 1.2.2.4.
pozwolenia.

Etap | = Przyjecie i magazynowanie pojazdéw

Odpady o kodzie 16 01 04* beda przyjmowane na terenie sektora nr |. gdzie nastgpi
sprawdzenie numeréw silnika i karoserii. Nastepnie pojazdy bedg kierowane do
wyznaczonego sektora nr Il. magazynowania pojazdéw zlokalizowanym na utwardzonym
i skanalizowanym placu na terenie stacji demontazu.

Po zwazeniu i ocenie kompletnosci pojazdu uniewazniane bedg dokumenty pojazdu,
wystawiane bedg zaswiadczenia o demontazu pojazdu lub zaswiadczenia o przyjeciu
pojazdu niekompletnego. Nastapi trwate usuniecie numerdéw z czesci numerowanych.
Etap Il — Usuniecie elementéw i czesci stanowigcych zagrozenie

Proces demontazu rozpoczyna¢ sie bedzie od wprowadzenia pojazdu do hali
demontazu. Usunigcie elementéw i czesci stanowigcych zagrozenie bezpieczenstwa lub
zagrozenie pozarowe takich jak elementy zawierajgce materiaty wybuchowe; poduszki
powietrzne

i napinacze pasow bezpieczenstwa.

Etap Ill — Osuszenie pojazdu

Pojazd przekazywany bedzie do sektora usuwania z pojazdow elementow

i substancji niebezpiecznych, na wyznaczone stanowisko osuszania pojazdéw

w hali demontazu, na ktérym za pomoca podci$nieniowego urzadzenia do osuszania

pojazddw, usuwane beda:

— paliwo gazowe LPG wraz ze zbiornikami,

— plyny (freon) zawarty w urzadzeniach klimatyzacyjnych,

— oleje silnikowe, przektadniowe, hydrauliczne, paliwo ciekfe,

— ptyny hamulcowe, ptyny chtodnicze, ptyny ze spryskiwaczy, filtry olejowe,

— materiaty niebezpieczne takie jak ukiad klimatyzacyjny, akumulator, kondensator,
katalizator spalin, elementy zawierajace rte¢, czesci zawierajgce azbest, czesci
zawierajgce metale ciezkie.

Usunigte ptyny kierowane bedg bezposrednio ze stacji osuszania szczelnymi

przewodami do wiasciwych zbiornikéw do selektywnego ich magazynowania,

zlokalizowanych na zewnatrz hali, w bezposrednim jej sasiedztwie, w sektorze nr VI.

Demontaz filtrow olejowych prowadzony bedzie réwnoczesnie z usuwaniem olejow.

Zbiorniki z gazem beda oprdzniane przy pomocy profesjonalnego urzadzenia do

osuszania gazu przez osobe uprawniona a nastepnie demontowane.

Demontaz uktadéw klimatyzacyjnych z pojazdu wykonywany bedzie dopiero po

usunieciu czynnika chtodzgcego z ukfadow klimatyzacyjnych z pojazdéw przy pomocy

profesjonalnego urzadzenia do osuszania klimatyzacji przez osobe uprawniong.

Akumulatory usuwane beda z pojazdu wraz z elektrolitem.

Etap IV — Wtasciwy demontaz pojazdu

W  kolejnym etapie pojazdy przekazywane bedg na stanowisko demontazu.

Demontowane beda:

- wyposazenie i cze$ci przeznaczone do ponownego uzycia, jako czesci zamienne,
takie jak zespoly napedowe, zespoly elektromechaniczne, zespoty elektryczne
i elektroniczne, zewnetrzne czesci nadwozi, kofa, opony, szyby,

- czesci przeznaczone do recyklingu materiatowego, takie jak czesci z metali
zelaznych, metali niezelaznych, duze czesci z termoplastycznych tworzyw
sztucznych (zderzaki, ostony, deski rozdzielcze, zbiorniki), czesci siedzen z pianki
poliuretanowej; zdemontowane zostaja elementy szklane tj. szyby, lusterka,
reflektory, tapicerka i elementy zbudowane z tworzyw sztucznych tj. deska
rozdzielcza, zderzaki, listwy ochronne i ozdobne,
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- czesci drobne, trudne do demontazu czesci z wielu materiatow, trudnych do
roztgczenia, tekstylia,

- po zdemontowaniu wymienionych czesci i elementéw niebezpiecznych przystepuje
sie do demontazu mechanizméw napedowych,

- silnik wraz ze skrzynig biegéw demontuje sie na poszczegolne podzespotly.
po wyczyszczeniu czysciwem dokonuje sie oceny ich przydatnosci, a nastepnie
kieruje sie do pojemnikéw przeznaczonych do gromadzenia odpadéw (sektor VI.) lub
do magazynu czesci wykorzystanych do ponownego uzycia (sektor V.),

- nastepnym etapem jest zdemontowanie uktadu zawieszenia pojazdu, uktadu
hamulcowego i kierowniczego; wszystkie elementy metalowe i gumowe uzyskane
z tych elementéw, przekazywane bedg do odzysku,

- przygotowanie do ziomowania nadwozia pojazdu; wycinane beda tabliczki
znamionowe a karoseria bedzie transportowana do miejsca magazynowania.

- Odpady metali zelaznych o kodzie 16 01 17 wytworzone w wyniku gtebokiego
demontazu, tzn. gdy jest wymontowanych wiecej niz wskazane w rozporzadzeniu
Ministra Gospodarki i Pracy z 28.07.2005 r. w sprawie minimalnych wymagan dla
stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji (DZ. U. z 2005 r. Nr 143,
poz. 1206) bedg jako dalsza czes¢ procesu technologicznego poddawane dalszemu
demontazowi tj. rozdrobnieniu w procesie R12 we wiasnej instalacji strzepienia
ztomu stalowego w celu przygotowania ich do dalszego odzysku w hucie. W wyniku
catego procesu demontazu uwzgledniajgcego rozdrobnienie w strzepiarce bedzie
wytwarzany odpad o kodzie 19 10 01.

- Niepetny proces demontazu polega¢ bedzie na pozostawieniu wraz z karoseria
elementow z tworzyw sztucznych i gumowych. W takiej postaci karoseria
kwalifilkowana jako odpad o kodzie ex 16 01 17, kierowana bedzie do instalacji
strzepiarki, a poziom osiggnietego odzysku i recyklingu rozliczany bedzie z proby
strzepienia.

Czesci zamienne i odpady kierowane beda nastepnie do wyznaczonych miejsc

magazynowania.

Etap V — Ocena stopnia przydatno$ci zdemontowanych elementow

Szczegolowa ocena stopnia zuzycia, przydatnosci i mozliwosci regeneracji
zdemontowanych elementéw i podzespotow.

Wymontowane elementy beda magazynowane selektywnie w sektorze magazynowania
czesci i materiatbw zdemontowanych, z podziatem na elementy nadajace sie¢ do
odsprzedazy, odzysku (sektor nr V.) oraz na odpady (sektor nr Vi)
do czasu przekazania odbiorcy zewnetrznemu.

Etap VI — Przekazanie odpadow
Przekazanie odpadéw innym uprawnionym posiadaczom odpadow w celu odzysku,
recyklingu lub unieszkodliwiania.

I.6. Czas pracy poszczeqolnych instalacji:

[.6.1. Tablice informacyjne umieszczone na bramie wjazdowej na teren instalacji
informowac beda o:

— nazwie i typie obiektu,

— adresie i numerze telefonu zarzadzajgcego instalacja,

— dniach i godzinach otwarcia instalaciji.

[.6.2. Instalacja strzepienia ztomu eksploatowana bedzie max. 16 h/dobe w porze
dziennej, tji. od godz. 6:00 — 22:00, w systemie dwuzmianowym, roczny czas pracy
strzepiarki do 1965 h/rok.

|.6.3. Centrum odzysku odpadéw procowac bedzie do 3812 h/rok.

1.6.4. Linia do wytwarzania paliw alternatywnych pracowaé bedzie do 6240 h/rok.

1.6.5. Stacja Demontazu Pojazddéw pracowac bedzie do 1760 h/rok.
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Il. Ustalam warunki przetwarzania odpadoéw:

1.

Wymagania przewidziane dla zezwolenia na_ przetwarzanie odpadéw

w strzepiarce:

II.1.1. Dopuszczalne rodzaje i masa odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
w strzepiarce:

Tabela nr 2. Rodza

e odpaddw poddawane strzepieniu

Lp. [Kod odpadu Rodzaj odpadu Maiagﬁgi?éw
1 020110 Odpady metalowe 137 400*
2 100210 Zgorzelina walcownicza 5 000*
3 10 02 80 Zgary z hutnictwa zelaza 5 000*
* 1009 03 Zuzle odlewnicze (odpad z duzg zawartoscig ztomu stalowego) 5 000
5 10 09 80 Wybrakowane wyroby zeliwne 5 000*
6 12 01 02 Czgstki i pyly zelaza oraz jego stopow 137 400*
7 120113 Odpady spawalnicze 5 000*
8 12 01 99 Inne nie wymienione odpady 5 000*
9 1501 04 Opakowania z metali 137 400*
10 [160108 o nych mabaspisoanyh clomantow e | 137 400
11 16 01 16 Zbiorniki na gaz skroplony (zbiorniki opréznione) 950*
12 16 01 17 Metale zelazne 137 400*
13 16 01 22 Inne nie wymienione elementy 30 000*
14 16 01 99 Inne nie wymienione odpady 5 000*
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 15
® e (Ep sHge, o wogoss o syl i
przemystowe)
16 17 04 05 Zelazo i stal 137 400*
17 17 04 07 Mieszaniny metali 30 000*
18 19 01 02 Ztom zelazny usuniety z popiotdw paleniskowych 30 0o0*
19 191001 Odpady zelaza i stali 137 400*
20 191202 Metale zelazne 137 400*
21 191203 Metale niezelazne 5 000*
22 20 0140 Metale 137 400*
2 fasor o e S o) |
Lacznie maksymalnie:| *137 400 Mg/rok
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I.1.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania:

1.1.2.1.  Miejsca magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania
w instalacji strzepiarki zlokalizowane bedg na utwardzonym placu zlokalizowanym
w rejonie strzepiarki [ozn. M1] wyposazonym w system zbierania $ciekdéw opadowych,
na dzialce o numerze ewidencyjnym 102/140, 102/534, 102/533 w obrebie 6 w Stalowe;j
Woli, przy ulicy W. Grabskiego 12. Odpady magazynowane bedg réwniez w boksach
i pojemnikach, oznaczonych: [M4] boks nr 1 i nr 2, [M5] boks nr 1, miejsce [M17] boks
nr 1 i boks nr 2, [M22] pojemnik. Spétka posiada tytut prawny do ww. dziatek.

11.1.2.2. Odpady magazynowane bedg selektywnie w stosach oznaczonych kodami

odpaddéw. Maksymalne ilosci magazynowanych odpadéw wskazano w ponizszej tabeli:

Tabela nr 3. Maksymalne ilosci magazynowanych odpadéw kierowanych do strzepienia:

Maksymalna masa Najwir;k'sza masa
poszczegoinych odpadéw, ktére
rodzajéw odpadow moglyby by¢
i maksymalna tgczna |  Magazynowane
masa wszystkich | Jiym.samymczasie
Maksymalna masa chati e w instalacji, obiekcie
odpadow, ktere | TOUZAJOW OCPATOW, | dowlanym lub jego
moge byé ktore moga by¢ czeéci lub innym
Kod : magazynowane nagazynowane miejscu
Lp. odpadu Rodzaj odpadu w tym samym w okresie roku maqazynowlani_a
czasie [Mg/rok]* odpaddw, wynikajacej
[Mg] z wymiardw instalacji,
*137 400 obiektu budowlanego
lub jego czesci lub
innego miejsca
magazynowania
odpadow
[Mg]
Plac [ozn. M1] dla odpadéw kierowanych do strzepienia o pojemnosci catkowitej 15 840 Mg:
. |02 01 10 |Odpady metalowe 500* 137 400* 500*
2. |10 0210 |Zgorzelina walcownicza 100* 5 000* 100*
1 5 * *
3. |10 02 80 |Zgary z hutnictwa zelaza 100 5 000* 100
Wybrakowane wyroby o "
4. 11009801, iwne 23 5 000 25
Czastki i pyly zelaza P "
5. 1120102 oraz jego stopow 10 530 137 400* 10 530
6. |12 0113 |Odpady spawalnicze 100* 5 000* 100*
Inne niewymienione ” "
7. |120199 odpady 500 5 000* 500
8. |15 01 04 |Opakowania z metali 800 137 400* 800
Zuzyte lub nienadajace
sig do uzytkowania
pojazdy nie zawierajace i . .
9. (160106 cieczy | innych 500 137 400 500
niebezpiecznych
elementow
10. |16 01 17 [Metale zelazne 10 530* 137 400* 10 530*
Inne niewymienione
1. 180122 elementy 200* 30 000 200*
Inne niewymienione
12.116 0199 odpady 200* 5000 200*
13. |17 04 05 |Zelazo i stal 10 530* 137 400" 10 530*
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14. 117 04 07 |Mieszaniny metali 300* 30 000* 300*
Ziom zelazny usuniety
H A * *
15. (190102 |z pop{o}ow 100 30 000* 100
paleniskowych
16. |19 10 01 [Odpady zelaza i stal 10 000* 137 400* 10 000*
17. 119 12 02 [Metale zelazne 10 530* 137 400* 10 530*
18. |19 12 03 |Metale niezelazne 500* 5 000* 500*
19. | 20 01 40 [Metale 500* 137 400* 500"
Maksymalna masa odpadow ktére moge by¢ magazynowane w miejscu M1 w tym 10 530 M
samym czasie: J
Najwieksza masa odpadéw, kierowanych do strzepienia, ktére mogtyby by¢ 10 530 M
magazynowane w tym samym czasie w miejscu M1 ; 9
Miejsce magazynowania ozn. M4 o pojemnosci catkowitej 183,75 Mg, w tym:
Boks nr 1 o catkowitej pojemnosci 147 Mg
1. |10 09 03 |Zuzle odlewnicze *147 5 000" T
Maksymalna masa odpadow ktore moge by¢ magazynowane w boksie nr 1 47 M
w tym samym czasie 9
Najwigksza masa odpadow, kierowanych do strzepienia, ktére mogtyby by¢ 47 M
magazynowane w tym samym czasie boksie nr 1 9
Boks nr 2 o catkowitej pojemnosci 36,75 Mg
Odpady @
1. 1200307 wielkogabarytowe 36,75 30 000* 36,75*
Maksymalna masa odpaddw ktore moge by¢ magazynowane w boksie nr 2
w tym samym czasie *36,75 Mg
Najwieksza masa odpadow, kierowanych do strzepienia, ktére mogtyby by¢
magazynowane w tym samym czasie w boksie nr 2 *36,75 Ng
Miejsce magazynowania ozn. M5 (boks)o pojemnosci catkowitej 11,04 Mg:
Zuzyte urzgdzenia inne
1 |16 02 14 |niz wymienione 10* . .
w1602 15 15000 11,04
Maksymalna masa odpadoéw ktére moge by¢ magazynowane w miejscu M5
w tym samym czasie *10 Mg
Najwieksza masa odpadéw, kierowanych do strzepienia, ktére moglyby by¢
magazynowane w tym samym czasie w miejscu M5 *11,04 Mg

Miejsce magazynowania ozn. M17 (boks nr 1) o pojemnosci catkowitej 70,8 Mg:

1.1, . |Opakowania z metali 15* 1000* 15*
2.116 01 17 |Metale zelazne 30* 2000* 30*
3.|17 04 05 |Zelazo i stal 70* 2000* 70,8*
4. 117 04 07 |Mieszanina metali 20* 1000* 20*
5.120 01 40 |Metale 70" 1000* 70,8*
Maksymalna masa odpadéw ktére moge by¢ magazynowane w boksie nr 1 70 M
w tym samym czasie 9
Najwieksza masa odpadow, kierowanych do strzepienia, ktore moglyby byé 70,8 Mg

magazynowane w tym samym czasie w boksie nr 1
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Miejsce magazynowania ozn. M17 (boks nr 2) o pojemnosci catkowitej 60,6 Mg:

1.115 01 04 |Opakowania z metali 10* 1000 10*
2.116 01 17 |Metale zelazne 60 2000 60,6*
3 17 04 05 |Zelazo i stal 60* 2000 60,6*
4.|17 04 07 |Mieszanina metali 15* 1000 15*
5.120 01 40 |Metale 60* 1000 60,6*
Maksymalna masa odpadow ktore moge by¢ magazynowane w boksie nr 2 60 M
w tym samym czasie 9
Najwieksza masa odpaddw, kierowanych do strzepienia, ktére moglyby by¢ %60.6 M
magazynowane w tym samym czasie w boksie nr 2 2 W3
Miejsce magazynowania ozn. M22
dla odpadéw kierowanych do strzepienia o pojemnoéci catkowitej 0,630 Mg:
Zbiorniki na gaz 4 5 "
1. [16 0116 skroplony 0,630 950 0,63
Maksymalna masa odpadow ktére moge by¢ magazynowane w miejscu M22 w tym *0,630 Mg
samym czasie:
Najwigksza masa odpadaw, kierowanych do strzepienia, ktére mogtyby by¢ 0,630 Mg
magazynowane w tym samym czasie w migjscu M22 :

11.1.2.3. Maksymalna masa odpadéw przeznaczonych do strzepienia, ktore mogg by¢
magazynowane w tym samym czasie 10 854,38 [Mg].

1.1.2.4. Maksymalna taczna masa wszystkich rodzajéow odpadéw przeznaczonych do
strzepienia, ktore moga by¢é magazynowane w okresie roku 137 400 [Mg/rok].

1.1.2.5. Najwieksza masa odpadéw kierowanych do strzepienia, ktére mogtyby byc
magazynowane w tym samym czasie w miejscu 10 856,82 [Mg].

I.1.3. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw
w strzepiarce, w okresie roku:

Tabela nr 4. Rodzaje odpadow wytwarzanych w wyniku strzepienia:

Kod odpadu Rodzaj odpadu Masa odpadéw [Ma/rok]

19 10 01 Odpady zelaza i stali 95 000*

19 10 02 Odpady metali niezelaznych 5 000*

1910 04 Lekka frakcja i pyly inne niz wymienione w 19 10 03 18 000*

Materiat miedzyoperacyjny postrzepiarkowy kierowany do przetwarzania w COM 29 BOO*
tacznie nie wiecej niz: *137 400 Mg/rok

I.1.4. Miejsce i metoda przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zatacznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia:
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I1.L1.4.1. Przetwarzanie odpadow w strzepiarce odbywaé sie bedzie na dziatce
0 numerze ewidencyjnym 102/140 w obrebie 6 w Stalowej Woli, przy ulicy
Grabskiego 12. Spétka posiada tytut prawny do wymienionej nieruchomosci.

Strzepiarka zlokalizowana bedzie na utwardzonym, szczelnym placu o powierzchni do
okoto 2500 m? oznaczonym jako PTS, wyposazonym w system ujmowania $ciekéw.

I.1.4.2. Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie metodg okreslong jako R12
tj. wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1 — R11, zgodnie z zatgcznikiem nr 1 ,Niewyczerpujgcy wykaz procesow
odzysku” do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

[1.1.4.3. Maksymalna ilos¢ przetwarzanych odpadéw wynosi¢ bedzie 137 400 Mg/rok,
16h/dobg. Proces technologiczny strzepienia odpadéw prowadzony bedzie w sposéb
ustalony w punkcie 1.5.1. niniejszej decyzji. Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie
w instalacji strzepiarki oméwionej w punkcie 1.2.2.1. pozwolenia.

I1.1.4.4. Prowadzony bedzie przeréb zitomu stalowego i odpadéw metalowych,
w tym karoserii pochodzacych ze stacji demontazu pojazdéw wycofanych
z eksploatacji, przy pomocy strzepiarki, w celu przygotowania odpadéw do recyklingu.
Efektem koncowym procesu bedzie uzyskiwanie ztomu strzepionego wysokiej jakosci,
czystosci i zawarto$ci stali, przeznaczonego na surowiec wysokiej jakosci dla hut
zaktadow odlewniczych.

11.1.4.5. W celu poprawy ogolnej efektywnosci $rodowiskowej i aby zapobiec emisjom
spowodowanym przez awarie i incydenty, w ramach BAT nalezy stosowa¢ BAT 14 g
oraz wszystkie ponizsze techniki (BAT 26):

a) Wdrozenie szczeg6towej procedury inspekcji odpadéw belowanych przed
rozdrabnianiem; odpady sg poddawane odzyskowi w strzepiarce w oparciu o ocene
dokonywang przez uprawnionych pracownikéw; przestrzegane beda
wewnatrzzaktadowe warunki odbioru ztomu stalowego zgodne z polska normg PN -85/H-
15000.

b) Usuwanie niebezpiecznych przedmiotéw ze strumienia odpadéw dostarczonych do
przetworzenia i ich bezpieczne magazynowanie (np. butli z gazem, nieoczyszczonych
pojazdow wycofanych z eksploatacji, nieoczyszczonego WEEE, przedmiotéw skazonych
PCB lub rtecig, przedmiotéw radioaktywnych). Ze ztomu przed dopuszczeniem do
dalszego obrotu i przerobu eliminowane bedg przedmioty niebezpieczne, w tym:
niewybuchy, niewypaty, amunicja, zawierajgce substancje trujgce, zrgce, tatwopalne
promieniotwdrcze itp.

c) przetwarzanie pojemnikéw tylko w przypadku gdy dotgczono do nich po$wiadczenie
czystosci.

I1.1.4.6. Prowadzone bedzie regularne czyszczenie catego terenu, na ktorym
przetwarzane sg odpady (hale, place technologiczne i magazynowe, place manewrowe,
drogi dojazdowe i parkingi, magazyny stanowiace tzw. powierzchnie szczelng itp.), tasm
przenosnikowych, sprzetu i pojemnikéw. Powierzchnie utrzymywane bedg w dobrym
stanie technicznym, w czystosci i porzadku (BAT 14g).

11.1.4.7. Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii, w ramach BAT, nalezy zapewnié¢
stabilno$¢ podawania odpadéw do strzepiarki. Podawanie odpadéw do strzepiarki
nastepuje w taki sposdb aby unikng¢ zaktécen lub przeciazania instalacji, ktére mogg
prowadzi¢ do niepozgdanych przestojow lub rozruchéw strzepiarki (BAT 28).

[1.1.5. Sposob i miejsce magazynowania odpadéw wytworzonych w wyniku
procesu strzepienia:

I1.1.5.1. Sposob i miejsce magazynowania odpadéw wytwarzanych ustalono zataczniku
nr 1 do niniejszej decyz;ji.
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11.1.5.2. Boksy do magazynowania odpaddéw i materiatu migdzyoperacyjnego
postrzepiarkowego  zlokalizowane beda przy strzepiarce na  utwardzonym,
szczelnym placu (ozn. M2, M2A — metale zelazne produkt strzepiarki, M3, M3.1, M3.2 —
materiat miedzyoperacyjny i lekka frakcja postrzepiarkowa).

1.1.5.3. Odpady magazynowane beda selektywnie w stosach oznaczonych kodami
odpadow. Nie dopuszczalne bedzie mieszanie sie¢ magazynowanych odpadow.

II.2. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie odpadéw
w urzadzeniach Centrum odzysku metali:

11.2.1. Dopuszczalne rodzaje i masa odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
w linii COM (8 Mg/h), 192 Mg/dobe, 30 500 Mg/rok:

Tabela nr 5. Odpady kierowane do Centrum Odzysku Metali w ciggu roku:

Ea(ggadu Rodzaj odpadu ||0E‘3Mé;?§|?]du
12 01 02 Czastki i pyly zelaza oraz jego stopow S000"
19 12 02 Metale zelazne —
19 12 03 Metale niezelazne oo
17 04 02 Aluminium —
17 0407 |Mieszaniny metali oo

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki
Ex 19 12 12|odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11 - odpad postrzgpiarkowy przyjmowany
z zewnatrz 15000*

Metale niezelazne

19 10 02

19 10 04 Lekka frakcja i pyly inne niz wymienione w 19 10 03

Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05 - odpad postrzegpiarkowy przyjmowany
z zewnatrz oraz odpady pochodzace z zaktadow przetwarzania ZSEE

Wiasny materiat miedzyoperacyjny postrzepiarkowy kierowany do przetwarzania "
w linii COM 19400

19 10 06

taczne nie wiecej niz: *30 500

I.2.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania:

1.2.2.1. Odpady kierowane do COM magazynowane beda selektywnie w hali
produkcyjno — magazynowej COM w boksach M7 (boks nr 1) M7 (boks nr 2)
oznaczonych kodami odpaddw, zlokalizowanej na dzialce o numerze ewidencyjnym
102/140 w obrebie 6 w Stalowej Woli, przy ulicy Grabskiego 12. Spétka posiada tytut
prawny do wymienionej nieruchomosci.

11.2.2.2. Do centrum odzysku metali (COM) kierowany bedzie ,materiat migdzyoperacyjny
postrzepiarkowy” gromadzony wstepnie w boksach ozn. M3.1 i M3.2 przy strzepiarce,
a nastepnie na zakorczenie dnia roboczego transportowany do wyznaczonych boksow
w hali produkeyjno — magazynowej COM, ozn. M7.

[1.2.2.3. Nie dopuszczalne bedzie mieszanie sie magazynowanych odpadow
z magazynowanym ,materialem miedzyoperacyjnym”.
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Tabela nr 6. Miejsca magazynowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania
w linii COM — Hala Centrum Odzysku Metali:

Maksymalna masa
odpadow, ktore

Maksymalna masa
poszczegolnych
rodzajow odpadow
i maksymalna
faczna masa

Najwieksza masa odpadow,
ktére mogtyby byé

magazynowane

w tym samym czasie

w instalacji, obiekcie
budowlanym lub jego czesci

moge byé wszystkich lub innym miejscu
L Kod Rodzaj magazynowane rod?ajow’ magazynowania odpaddw,
P-1 odpadu | odpadu wtym samym | odpadéw, ktére wynikajacej
czasie moga by¢ z wymiarow instalacji,
[Mg] magazynowane obiektu budowlanego lub
w okresie roku jedgo czesci lub innego
[Mg/rok] miejsca magazynowania
odpadéw
*30 500 [Mg]
M7 Boks nr 1 o pojemnosci 207 Nig
Czastki i pyty
1 12 01 02 |zelaza oraz jego 200* 3 000* 207*
stopow
Mieszaniny " N
2 | 170407 e 200 3 000 207
3 | 170402 | Aluminium 200* 3 000* 200*
Odpady metali " "
& AT niezelaznych 200 15 000* 200
5 1912 02 | Metale zelazne 200* 3 000* 207*
Metale " .
6 | 191203 | O 200 3 000* 200
TR = -
tacznie nie wiecej niz: %200 Mg 15 000 Mg/rok 207 Mg
M7 Boks nr 2 o pojemnosci 115 Ng
Inne odpady
(w tym
Zmieszane
substancje
i przedmioty)
z mechanicznej
1 |ex 19 12 12|0ProbK 115* » 115*
odpaddéw inne 15000
niz wymienione
w1912 11 -
odpad
postrzepiarkowy
przyjmowany
z zewnatrz
Lekka frakcja
i pyly inne niz " . .
2 1910 04 o - 115 15 000 115
w 191003
Inne frakcje niz
wymienione
w1910 05— i g
3 1910 06 odpad 115 115
postrzepiarkowy| 15 000*
przyjmowany
Lacznie nie wigcej niz: *115 Mg *15 000 Mg/rok *115 Mg
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11.2.2.4. Maksymalna masa odpadéw przeznaczonych do przetwarzania w linii COM,
ktore moga byé magazynowane w tym samym czasie 315 [Mg].

11.2.2.5. Maksymalna faczna masa wszystkich rodzajéw odpadoéw przeznaczonych do
przetwarzania w linii COM, ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku 30 000
[Mg/rok].

1.2.2.6. Najwieksza masa odpadéw przeznaczonych do przetwarzania w linii COM, ktore
mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie w miejscu 322 [Mg].

1.2.3. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw
w urzadzeniach Centrum Odzysku Metali w ciggu roku:

1.2.3.1. W wyniku procesu przetwarzania w COM wytwarzane beda metale zelazne
i niezelazne, pozostate metale tzw. koncentrat metali, stal nierdzewna, przewody
elektryczne, plytki drukowane, tworzywa, drewno, odpady mineralne, ktére stanowi¢
bedg odpad w rozumieniu ustawy o odpadach, przekazywany bedzie firmom
posiadajgcym stosowne zezwolenia celem odzysku, w tym do recyklingu.

11.2.3.2. Pozostatosci z procesu — frakcja palna stanowigca pétprodukt do wytwarzania
paliw alternatywnych, kierowana bedzie jako materiat miedzyoperacyjny do wtasnej
instalacji wytwarzania paliw, badz jako odpad o kodzie 19 12 12 przekazywana bedzie
do odzysku uprawnionym odbiorcom.

Tabela nr 7. Odpady wytwarzane w urzgdzeniach COM w ciggu roku:

. lloéé odpadu

Lp. |Kod odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok]
1 1912 02 Metale zelazne 4 000"
9 19 12 03 Metale niezelazne 9 000
3 19 12 04 Tworzywa sztuczne 2 300*
a. 191207  |Prewne 200"
5. 19 12 09 Mineraty (np. piasek, kamienie) 4 000*

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
6. 191212 z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione 11 000*

w 19 12 11 (pozostatosci z procesu odzysku metali).

L | *30 500 Mg/rok
Ltacznie nie wiecej niz:

I.2.4. Miejsce i metoda przetwarzania odpadéw w Centrum Odzysku Metali,
ze wskazaniem procesu przetwarzania, zgodnie z zalgcznikami nr 1 i 2 do ustawy
oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej
instalacji lub urzadzenia:

11.2.4.1. Przetwarzanie odpadéw w Centrum Odzysku Metali odbywa¢ sie bedzie w hali
produkcyjno — magazynowej o powierzchni zabudowy okofo 4630,6 m?2 na dziatce
o numerze ewidencyjnym 102/140 w obrebie 6 w Stalowej Woli, przy ulicy Grabskiego
12. Spotka posiada tytut prawny do wymienionej nieruchomosci.

[1.2.4.2. Przetwarzanie odpadéw bedzie sie odbywa¢ metoda okreslong jako R12
tj. wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1 — R11, zgodnie z zatacznikiem nr 1 ,Niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku” do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

1.2.4.3. Proces technologiczny odzysku metali w COM prowadzony bedzie
w sposob ustalony w punkcie 1.5.2. niniejszej decyzji. Przetwarzanie odpadow
prowadzone bedzie w instalacji COM — roczna zdolnos¢ przetwarzania wynosi COM —
30 500 Mg/rok, czas pracy w systemie dwuzmianowym tj. 3812 h/rok.
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I1.2.5. Sposdb i miejsce magazynowania odpadéw  wytworzonych
w Centrum Odzysku Metali:

11.2.5.1. Sposdb i miejsce magazynowania odpadéw wytwarzanych ustalono zataczniku
nr 1 do niniejszej decyzji.

11.2.5.2. Odpady wytworzone w procesie przetwarzania w centrum odzysku metali oraz
materiat miedzyoperacyjny magazynowane bedg selektywnie.

11.2.5.3. Nie dopuszczalne jest mieszanie sie magazynowanych odpadéw wytwarzanych.

II.3. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie odpadéow
w procesie produkcji paliwa alternatywnego (R12):

I1.3.1. Dopuszczalne rodzaje i masa odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
w procesie produkcji paliwa alternatywnego:

Rodzaje i ilosci odpadéw kierowanych do produkcji paliw alternatywnych okreslono
w zataczniku nr 3 do pozwolenia zintegrowanego. tgczna ilos¢ odpadow
przetwarzanych wynosi¢ bedzie 62 400 Mg/rok. Instalacja pracuje w systemie
3-zmianowym, max. 6240 h/rok.

I1.3.2. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw kierowanych do produkcji paliw
alternatywnych: _

[1.3.2.1. Odpady kierowane do procesu produkcji paliwa alternatywnego ujete
w zalgczniku nr 3 do pozwolenia zintegrowanego magazynowane bedg
w wyznaczonym miejscu w hali produkcyjno - magazynowej linii do wytwarzania paliwa
alternatywnego [ozn. M10], zlokalizowanej na dzialce o numerze ewidencyjnym 102/140
w obrebie 6 w Stalowej Woli, przy ulicy Grabskiego 12. Spétka posiada tytut prawny do
wymienionej nieruchomosci.

I1.3.2.2. W miejscu magazynowania zostang wyznaczone sektory do magazynowania
odpadow w sposdb selektywny, ktére zostang opisane kodami odpadéw
magazynowanych w danym sektorze. Odpady magazynowane bedg selektywnie luzem.
11.3.2.3. Maksymalng mase poszczegdlnych rodzajéow odpadéw kierowanych do
produkcji paliwa alternatywnego i maksymalng tgczng mase wszystkich rodzajow
odpadow, ktére mogg by¢ magazynowane w tym samym czasie i w okresie roku [Mg]
oraz najwigkszg mase odpadoéw, ktére moglyby by¢ magazynowane w tym samym
czasie w obiekcie budowlanym lub jego czesci lub innym miejscu magazynowania
odpadow, wynikajgcej z wymiaréw instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub
innego miejsca magazynowania odpaddéw ustalono w zatgczniku nr 4 do pozwolenia
zintegrowanego.

I1.3.2.4. Nie bedzie przekraczana pojemno$¢ magazynowa wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadéw w hali produkcyjno - magazynowej, a sposdb magazynowania
nie moze powodowac zanieczyszczenia srodowiska oraz ucigzliwosci zapachowych.
[1.3.2.5. Niedopuszczalne jest magazynowanie odpadéw przeznaczonych do produkgji
paliwa alternatywnego poza halg produkcyjno - magazynows.

[1.3.2.6. Maksymalna masa odpadéw przeznaczonych do produkcji paliw alternatywnych,
ktore mogg by¢ magazynowane w miejscu M10 w tym samym czasie wynosi¢ bedzie
354,82 [Mg]

11.3.2.7. Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajéw odpadéw przeznaczonych do
produkcji paliw alternatywnych, ktére mogg by¢é magazynowane w miejscu M10
w okresie roku wynosi¢ bedzie 62 400 [Mg/rok].

11.3.2.8. Najwigksza masa odpaddéw przeznaczonych do produkcji paliw alternatywnych,
ktore mogtyby by¢ magazynowane w tym samym czasie w miejscu w miejscu M10
wynosi¢ bedzie 354,82 [Mg].
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11.3.2.9. W przypadku wystgpienia awarii instalacji do produkcji paliwa alternatywnego lub
wyczerpania pojemnosci miejsc magazynowania odpadéw przyjmowanych do produkcji
paliwa (ozn. M10) w hali produkcyjno — magazynowej, odpady nie bedg przyjmowane.

I1.3.3. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania
62 400 Mg/rok odpadéw w linii do wytwarzania paliw alternatywnych:

Tabela nr 8. Odpady wytworzone w procesie produkciji paliw alternatywnych

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu "0[5"“;9‘;?5;‘]“
i 1912 01 Papier i tektura 100*
2. 1912 02 Metale zelazne 1200*
3: 19 1209 Mineraly (np. piasek, kamienie) 650"
4, 191210 Odpady palne, paliwo alternatywne 50 600*
Inne odpady (w tym zmieszane substancje 9 600*
5 191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddw
inne niz wymienione w 19 12 11
Lacznie nie wigcej niz: *62 400 Mg/rok

11.3.4. Miejsce i metoda przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem procesu
przetwarzania, zgodnie z zatacznikami nr 1 i 2 do ustawy, oraz opis procesu
technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej instalacji lub urzadzenia:

11.3.4.1. Przetwarzanie odpadéw w instalacji do produkcji paliwa alternatywnego
odbywaé sie bedzie na dzialce o numerze ewidencyjnym 102/140 w obrgbie 6
w Stalowe] Woli, przy ulicy Grabskiego 12. Spétka posiada tytut prawny do wymienionej
nieruchomosci. Linia do produkcji paliw alternatywnych zlokalizowana bedzie w hali
produkcyjno — magazynowej o powierzchni zabudowy okoto 4127,7 m2.

11.3.4.2. Przetwarzanie odpadéw bedzie sie odbywaé metoda okreslona jako R12 tj.
wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow wymienionych
w pozycji R1 — R11, zgodnie z zatacznikiem nr 1 ,Niewyczerpujacy wykaz procesow
odzysku” do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

11.3.4.3. Proces technologiczny wytwarzania paliwa prowadzony bedzie w sposob

ustalony w punkcie 1.5.3. niniejszej decyzji. Roczna zdolnos¢ przetwarzania linii wynosi

62 400 Mg/rok, czas pracy w systemie trzyzmianowym 6240 h/rok. Paliwa alternatywne

z odpadéw wytwarzane bedg przy zastosowaniu nowoczesnych urzadzen

rozdrabniajaco — separujacych.

1.3.4.4. Wymagania dla przyjmowanych odpadéw przeznaczonych do przetwarzania

w linii do wytwarzania paliw alternatywnych:

- odpady state inne niz niebezpieczne,

- odpady bez opakowan metalowych i szklanych,

- odpady opakowaniowe z tworzyw sztucznych, papieru, tektury oraz papier,
makulatura, tektura jako odpady zanieczyszczone, zabrudzone, nie nadajgce sie do
recyklingu,

— minimalna wymagana warto$¢ opatowa odpadéw przetwarzanych w linii do produkcji
paliwa alternatywnego wynosi 6 MJ/kg, natomiast wilgotno§¢ maksymalnie 40%,

- nie beda przyjmowane odpady plynne oraz szlamy o konsystencji uniemozliwiajacej
racjonalny i bezpieczny przeréb odpadéw oraz odpady zawierajace maksymalnie 5%
chloru i 1% siarki,

- nie beda przyjmowane odpady bedace w trakcie rozktadu biologicznego
i stwarzajgce uciazliwosé zapachowa.
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11.3.4.5. Odpady z podgrupy 04 01 i 16 03 mogace w trakcie magazynowania
powodowac ucigzliwos¢ zapachowg nie beda magazynowane, tylko bezposrednio
poddawane procesowi odzysku. Wytworzone paliwo z udziatem tego rodzaju odpadéw
bedzie niezwtocznie przekazywane do odbiorcy.

[1.3.4.6. Rodzaje i iloéci odpadow do produkcji danej partii paliwa alternatywnego nalezy
komponowa¢ w taki sposob aby odpad po procesie odzysku nie ulegat procesom
rozktadu biologicznego powodujgc ucigzliwosé zapachowa.

11.3.4.7. Mieszanie odpadéw bedzie dokonywane w oparciu o opracowana
i udokumentowang recepturg, opracowang na podstawie uzyskanych wynikéw badarn.
Badania beda wykonywane zgodnie z procedurami ISO uwzgledniajacymi Polskie
Normy.

11.3.4.8. Prowadzacy instalacje bedzie zobowigzany do przechowywania wynikéw
przeprowadzanych w laboratorium badan sktadu odpadéw oraz sktadu wytworzonego
paliwa alternatywnego przez okres 5 lat.

I1.3.5. Sposob i miejsce magazynowania odpadéw wytworzonych w wyniku
procesu produkcji paliw alternatywnych:

[1.3.5.1. Spos6b i miejsce magazynowania odpadow wytwarzanych ustalono
w zatgczniku nr 1 do niniejszej decyziji.

11.3.5.2. Wytworzone odpady magazynowane bedg w hali produkcyjno — magazynowe;j,
selektywnie w kontenerach i pojemnikach oznaczonych kodami w miejscu ozn. M10.
11.3.5.3. Wytworzone paliwo alternatywne o kodzie 19 12 10 - odpady palne
(paliwo alternatywne) magazynowane bedzie selektywnie luzem w postaci pryzmy
w boksie magazynowym ozn. M11 w hali produkcyjno - magazynowej paliwa
alternatywnego. Miejsce magazynowania oznakowane bedzie tablica z nazwg i kodem
odpadu.

11.3.5.4. Niedopuszczalne jest magazynowanie odpadéw wytworzonego paliwa
alternatywnego poza halg produkcyjno - magazynowa.

I.4. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie przetwarzania
odpaddéw w stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji (R12):

I.4.1. Dopuszczalne rodzaje i masa odpadéw przeznaczonych do przetwarzania
w stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploataciji:

Tabela nr 9. Rodzaje odpadéw przewidzianych do przetwarzania:
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu

1. 16 01 04* Zuzyte lub nie nadajgce sie do uzytkowania 20 000
pojazdy

llos¢ odpadu Mg/rok

I1.4.2. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania:
I1.4.2.1. Przyjete do demontazu odpady o kodzie 16 01 04* (zuzyte lub nienadajace sie
do uzytkowania pojazdy) magazynowane bedg na terenie stacji demontazu pojazdéw
w miejscowosci Stalowa Wola, przy ul. Wiadystawa Grabskiego 12 na dzialce
o nr ewidencyjnym 102/534 w obrebie 6 w Stalowej Woli, do ktérej Spdtka posiada tytut
prawny.
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I1.4.2.2. Odpady (zuzyte lub nienadajace sie do uzytkowania pojazdy) przewidziane do
przetwarzania magazynowane beda w sektorze magazynowania pojazddw przyjetych do
demontazu — sektor nr Il. na szczelnym utwardzonym placu, wyposazonym w system
odprowadzania $ciekéw opadowych do separatora i nastepnie do kanalizacji obcego
podmiotu wylotem W3, oznaczone jako M16. Na placu wydzielony zostanie pas
manewrowy o powierzchni umozliwiajacej bezpieczny transport zuzytych pojazdéw.
Miejsca magazynowania bedg zabezpieczone przed dostepem oséb nieupowaznionych
oraz wyposazone w urzadzenia i materiaty gasnicze oraz sorbenty.

11.4.2.3. Odpady (zuzyte lub nienadajgce sie do uzytkowania pojazdy) przewidziane do
przetwarzania magazynowane beda w sposéb uporzadkowany, w sposob
zabezpieczajacy je przed wyciekami paliw i ptyndw eksploatacyjnych.

I1.4.2.4. Niedopuszczalne jest ich magazynowanie w pozycji na boku i na dachu.
11.4.2.5. Pojazdy magazynowane bedg jeden obok drugiego, w jednym poziomie.

11.4.2.6. Pojemno$¢ miejsca magazynowania zuzytych pojazdéw, okreslona jako
180 szt. nie bedzie przekraczana.

11.4.2.7. W przypadku zapetnienia pojemnosci sektorow nr |. i Il. wyznaczonych w decyzji
— prowadzacy instalacje wstrzyma przyjecie odpadéw na teren instalacji — nalezy
wskazac najblizsza stacje demontazu.

Tabela nr 10. llo$¢ magazynowanych odpadéw kierowanych do SDP:

Maksymalna masa| Najwieksza masa odpadéw,
poszczegodlnych ktére moglyby by¢
rodzajow magazynowane
Maksymalna masa odpaddéw w tym samym czasie
odpadéw, ktdre i maksymalna w instalacji, obiekcie
moge I,Jyé taczna masa budowlanym lub jego czesci
" Kod Rodzaj magazynowane wszyst_k’ich lub innym 'miejscu )
p- odpadu odpadu w tym samvm rod;ajow’ magazynowania oc_lpadow,
_v_“_v—czasie odpaddw, ktére wynikajacej
—M‘]— moga by¢ z wymiarow instalacji, obiektu
[Mg magazynowane |budowlanego lub jego czgsci lub
w okresie roku | innego miejsca magazynowania
[Mg/rok]* odpadéw
*20 000
Plac (ozn. M16) sektor magazynowania pojazddw przyjetych do demontazu — sektor nr Il
Zuzyte lub nie
. |nadajace sig¢ do
1. 16 01 04 uzytkowania 180 20 000 180
pojazdy
Lacznie nie wigcej niz: 180 Mg 20 000 Mg/rok 180 Mg

11.4.2.8.

magazynowane w tym samym czasie 180 [Mg].
11.4.2.9. Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajéw odpaddéw przeznaczonych do
SDP, ktére mogg by¢ magazynowane w okresie roku 20 000 [Mg/rok].

11.4.2.10.

magazynowane w tym samym czasie w migjscu 180 [Mg].

Maksymalna masa odpaddéw przeznaczonych do SDP, ktére mogg byc

Najwieksza masa odpadéw przeznaczonych do SDP, ktére mogiyby byc

I1.4.3. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw
w stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji, w okresie roku:
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Tabela nr 11. Rodzaje odpadéw wytwarzanych w stacji demontazu pojazdow:

L.p. Edogadu Rodzaj odpadu llosé odpadu
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
1 1502 03 Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania 10
} (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
2. [160103 |Zuzyteopony 900
3 16 01 12 Oktadziny hamulcowe inne niz wymienione w 16 01 11 5
Plyny zapobiegajgce zamarzaniu inne niz wymienione
4, 16 01 15 w16 01 14 5
5 ex Zbiorniki na gaz skroplony (po usunieciu gazu ze zbiornika i jego 50
) 16 01 16 przecieciu lub rozwierceniu)
Metale zelazne (wymontowane, nienadajgce sie do wykorzystania
elementy skitadajgce sie gltownie z metali zelaznych, np.; silniki
6. 16 01 17 bl i 4000
samochodowe, skrzynie biegow, cate zestawy napedowe, rozruszniki,
alternatory, tylne mosty, ramy pojazdéw, zawieszenia)
7 ex Metale zelazne (pozostalosci z pojazdow wycofanych 10 000
) 16 01 17 z eksploataciji przeznaczone do strzepienia)
8 16 01 18 Metale niezelazne 1000
9 16 01 19 Tworzywa sztuczne 2000
10. [160120 |S7Ko 200
1. 11601 22 Inne niewymienione elementy (wigzki elektryczne) 1000
12. 11601 22 Inne niewymienione elementy (elementy zawierajgce materiaty 1000
wybuchowe)
13. |16 0199 Inne niewymienione odpady (odpady gumowe poza oponami) 20
14. 11602 14 Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do16 02 13 5
15. |16 02 16 Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz wymienione 2
w16 02 15
16. |16 06 04 Baterie alkaliczne (z wytgczeniem 16 06 03) >
17. |16 06 05 Inne baterie i akumulatory 2
18. |16 08 01 Zuzyte katalizatory zawierajgce zloto, srebro, ren, rod, pallad, iryd lub 5
‘ platyne (z wylgczeniem 16 08 07)
Zuzyte katalizatory zawierajace metale przejsciowe lub ich zwigzki inne
19. (16 08 03 - S 5
niz wymienione w 16 08 02
ODPADY NIEBEZPIECZNE
20. |13 0110 Mineralne oleje _hydrauhczne nie zawierajgce zwigzkow 40
chlorowcoorganicznych
21, 13 01 11* Syntetyczne oleje hydrauliczne 20
29 13 01 13* Inne oleje hydrauliczne 10
23 |13 02 04* _Mineralne oleje_ silqikowe, 'przelk{admowe . 3
i smarowe zawierajgce zwigzki chlorowcoorganiczne
24 |13 02 05* Mlperal'ne oleje silnikowe, Przek#adnlowe i smarowe nie zawierajgce 125
zwigzkow chlorowcoorganicznych
25. 13 02 06* Syntetyczne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 10
2. |13 02 07* _OIeJe silnikowe, przek#gdmovye ) 5
i smarowe fatwo ulegajace biodegradaciji
27. 113 02 08* Inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 110
28. |13 07 01* Olej opatowy i olej napedowy o5
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29. |13 0702+ |Benzyna 25
30. |13 07 03* Inne paliwa (wtgcznie z mieszaninami) o5
31. |14 06 01* Freony, HCFC, HFC 10
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania
32. |150202% | (np. szmaty, scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone substancjami 10
niebezpiecznymi
33. |16 01 07* Filtry olejowe 3
34. |16 01 08* Elementy zawierajace rtec¢ o
35 |16 01 09* Elementy zawierajgce PCB 1
36. |16 01 10* Elementy wybuchowe (np. poduszki powietrzne) 3
37. |16 01 11* Oktadziny hamulcowe zawierajgce azbest 2
38 1601 13* Ptyny hamulcowe 10
39. [16 01 14* | Plyny zapobiegajgce zamarzaniu zawierajgce substancje niebezpieczne
40. |16 01 21* Niebezpieczne elementy inne niz wymienione w 16 01 07 do 16 01 11,
' 16 01 13 16 01 14 (zbiorniki z gazem)
41 11602 11* Zuzyte urzadzenia zawierajgce freony, HCFC, HFC 2
42. 1602 13* Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz 2
) wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
43. 1602 15* Niebezpieczne elementy lub czesci skladowe usunigte 1
) z zuzytych urzadzen.
44. |16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe 350
45. |16 06 02* Baterie i akumulatory niklowo — kadmowe 10
46. |16 08 02* Zuzyte katalizatory zawierajgce niebezpieczne metale przejsciowe lub 5
' ich niebezpieczne zwigzki
Laczna ilo$é odpadéw nie przekroczy 20 000 Mg/rok

I.4.4. Miejsce i metoda przetwarzania odpadéw, ze wskazaniem kwalifikacji
procesu przetwarzania, zgodnie z zatacznikami nr 1 i 2 do ustawy o odpadach,
oraz opis procesu technologicznego z podaniem rocznej mocy przerobowej
instalacji lub urzadzenia:

11.4.4.1. Wtdr — Steel Sp. z 0.0. prowadzi¢ bedzie dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania
odpadéw innych niz niebezpieczne i niebezpiecznych na dziatkach o numerze
ewidencyjnym 102/140, 102/534, 102/533, 102/532 i 102/53, 102/686 w obrebie 6
w Stalowej Woli, przy ulicy Wiadystawa Grabskiego 12, do ktérej Spétka posiada tytut
prawny.

I1.4.4.2. Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie metodg okreslong jako R12 tj.
wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1 — R11, zgodnie z zatacznikiem nr 1 ,Niewyczerpujacy wykaz procesoéw
odzysku” do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

11.4.4.3. Przetwarzanie odpaddéw prowadzone bedzie w stacji demontazu pojazdow
o rocznej zdolnosci przetwarzania 20 000 Mg/rok tj. 80 Mg/dobe.

I1.4.4.4. Wszystkie sektory nr |. — VI. stacji demontazu bedg odpowiednio oznakowane
oraz opisane tablicami informacyjnymi.
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[1.4.4.5. Odpady bedg przyjmowane na teren instalacji zgodnie z procedurg ustalong
w zalaczniku nr 5 do niniejszej decyzji. Proces technologiczny przetwarzania
(demontazu) odpadoéw prowadzony bedzie w sposéb ustalony w punkcie 1.5.4. niniejszej
decyzji.

[1.4.4.6. Demontaz pojazddéw nastepuje w budynku wyposazonym w kanat i szczelng
posadzke. Wszystkie odcieki beda zbierane przez kratki $ciekowe do separatora w celu
pozbawienia tych $ciekéw zanieczyszczen ropopochodnych. Scieki technologiczne
powstajace w zwigzku z utrzymaniem porzgdku w hali demontazu (mycie podtoza po
usunieciu przypadkowych wyciekow paliw, oleju lub plynéw eksploatacyjnych na
szczelne utwardzone podtoze z kratkami $ciekowymi) oraz mycie czesci i podzespotéw
beda réwniez podczyszczane w separatorze a nastepnie odprowadzane do kolektora
obcego podmiotu.

11.4.4.7. Wszystkie prace demontazowe beda wykonywane w hali demontazu,
stanowigcej sektor nr Ill. i nr IV. demontazu przedmiotéw wyposazenia i czesci
nadajgcych sie do ponownego uzycia, odzysku lub recyklingu, przy uzyciu odpowiednich
urzgdzen i narzedzi.

I1.4.4.8. Prowadzony bedzie systematyczny nadzor przez pracownikéw znajdujgcych sie
na danym stanowisku nad zapewnieniem witasciwej ochrony gleby, wéd gruntowych
i ziemi poprzez codzienng obserwacje i sprawdzanie czy nie doszto do rozszczelnienia
zbiornikow magazynowych i instalacji. Wszelkie ewentualne rozlewiska oleju czy paliw
beda na biezgco usuwane za pomoca sorbentow.

[1.4.4.9. Wszystkie czynnosci zwigzane z wytwarzaniem odpadéw plynnych beda
prowadzone przy uzyciu urzgdzen podcisnieniowych, na wydzielonych stanowiskach
demontazu pojazdéw w hali stacji demontazu pojazdéw. Usuwanie ptynow
eksploatacyjnych bedzie odbywa¢ sie wytgcznie przy uzyciu specjalistycznych urzadzen.
[1.4.4.10. Odpady zawierajgce substancje kontrolowane, wytworzone w procesie
demontazu urzadzen klimatyzacyjnych beda usuwane w catoéci w spos6b zapobiegajacy
emisji substancji kontrolowanych do srodowiska.

I1.4.4.11. Usuniecie czynnika chtodzgcego z ukfadéw klimatyzacyjnych z pojazdow
prowadzone bedzie przy pomocy profesjonalnego urzadzenia do osuszania klimatyzacji.
Osoba dokonujgca obstugi uktadéw klimatyzaciji posiada¢ bedzie certyfikat wydany na
podstawie ustawy z 15 maja 2015 r. o substancjach zubozajacych warstwe ozonowa
oraz o niektorych fluorowanych gazach cieplarnianych (Dz. U. z 2015 r., poz. 881).

I1.4.4.12. Opréznienie instalacji LPG z gazu LPG prowadzone bedzie przy pomocy
profesjonalnego urzadzenia do osuszania gazu. Osoba dokonujgca oprdzniania
zbiornikéw LPG posiada¢ bedzie uprawnienia do napetniania i oprozniania zbiornikow -
LPG.

[1.4.4.13. Paliwa nie bedg wylewane otwartym strumieniem, lecz przez przebijanie dna
zbiornika paliwa za pomoca specjalnych urzadzen (przebity otwér bedzie szczelnie
zakorkowany).

[1.4.4.14. Inne plyny eksploatacyjne (oleje, plyny chiodzace, hamulcowe i do

spryskiwaczy) usuwane beda w hali demontazu w temperaturze > 10 °C z uzyciem

specjalistycznego sprzetu (pneumatycznej pompy ssacej), zapewniajacego:

- ochrone podioza przed wyciekaniem ptynéw podczas usuwania z SWE (przez uzycie
misek ociekowych),

- mozliwie catkowite  osuszenie zbiornikbw za pomocg  wspomagania
podcisnieniowego,

- gromadzenie usunietych ptyndw w oddzielnych pojemnikach zabezpieczonych przed
przepetnieniem,

- pochfanianie par usuwanych ptynéw.
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I1.4.4.15. Otwory spustowe zbiornikow, ktorymi byly usuwane ptyny, bedg szczelnie
zamykane, natomiast przewody zaslepiane, w celu zabezpieczenia podioza przed
$ciekajgcymi resztkami ptynow.

Il.4.4.16. Wiasciciel stacji demontazu dysponowat bedzie kopia $wiadectwa kwalifikacji
w zakresie obstugi technicznej, demontazu oraz naprawy urzadzen i instalacji
zawierajacych substancje kontrolowane, osoby prowadzacej demontaz ukfadéw
klimatyzacyjnych z pojazdow.

11.4.4.17. taczna masa odpaddéw wytworzonych w wyniku przetworzenia w ciggu roku
oraz czesci do ponownego uzycia nie moze byé wieksza niz fgczna masa odpadéw
przetworzonych w ciggu roku.

1.4.4.18. Czesci uznane w przepisach szczegdlowych za zagrazajgce bezpieczenstwu
ruchu drogowego lub negatywnie wplywajace na $rodowisko nie mogg byc
przekazywane do ponownego uzycia.

11.4.4.19. Demontaz pojazdow wycofanych z eksploatacji oraz magazynowanie
wytworzonych odpadéw wykonywane bedzie przez przeszkolonych pracownikow.
Pracownicy bedg systematycznie szkoleni i zapoznawani ze zmieniajgcymi sig
wymogami, przepisami prawa.

11.4.4.20. Przemieszczanie i transport odpadéw na terenie stacji demontazu odbywac sie
bedzie w sposéb zabezpieczajgcy przed ich przypadkowym rozproszeniem
i wyciekiem. Srodki transportu dostosowane bedg do rodzaju i iloSci przewozonych
odpadow.

1.4.4.21. Dziatalno$¢ prowadzona bedzie w sposob nie stwarzajgcy zagrozenia dla
srodowiska gruntowo — wodnego oraz zdrowia i zycia ludzi.

I.4.5. Miejsce i spos6b magazynowania odpadéw wytwarzanych w wyniku
dziatalnosci stacji demontazu:

1.4.5.1. Sposéb i miejsce magazynowania odpadéw wytwarzanych ustalono zatgczniku
nr 1 do niniejszej decyzji.

1.4.5.2. Nie bedzie przekraczana pojemno$¢ magazynowa wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadéw, a sposéb magazynowania nie moze powodowac
zanieczyszczenia srodowiska.

[l. Ustalam warunki prowadzenia dziatalnoéci w zakresie zbierania odpadow:

IIl.1. Oznaczenie miejsca zbierania odpadow:

111.2.1. Wtér — Steel Sp. z o0.0. prowadzi¢ bedzie dziatalno$¢ w zakresie zbierania
odpaddw innych niz niebezpieczne i niebezpiecznych przy ulicy Wiadystawa Grabskiego
12, w Stalowej Woli, na dzialce o numerze ewidencyjnym 102/140, 102/533,102/534,
102/686 w obrebie 6 do ktérej Spotka posiada tytut prawny.

I1.2. Wyszczegélnienie rodzajow odpadéw przewidzianych do zbierania oraz
wskazanie sposobu i miejsc magazynowania odpadéw zbieranych oraz dalszy
sposo6b gospodarowania nimi:

I11.2.1. Wyszczegdlnienie rodzajow odpadéw zbieranych oraz sposoéb i miejsce ich
magazynowania i dalszy sposob gospodarowania wskazano w zataczniku nr 2 do
decyzji.

111.2.2. Miejsca magazynowania odpadow zbieranych:

Catkowita pojemno$é magazynowg miejsc magazynowania odpadow zbieranych
wyliczono w zataczniku nr 6 do pozwolenia zintegrowanego. Miejsca magazynowania
odpadéw zbieranych na terenie zaktadu ustalono w miejscach: M1 (plac magazynowy),
M4 (boks 3, boks 4),M5 (boks 2), M6 (magazyn), M10 (pojemnik uchylny x 2, kontener
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X 2), M14 utwardzony plac magazynowy, M19 Magazyn metali kolorowych
(w pojemnikach, big bag, na paletach).

l.3. Wyszczegdlnienie dopuszczalnych ilosci magazynowanych odpadéw
zbieranych:

l1.3.1.  Dopuszczalne ilosci magazynowanych odpadéw zbieranych wskazano
w zatgczniku nr 2 do decyzji.

I11.3.2. Maksymalna fgczna masa wszystkich rodzajéow odpadéw zbieranych, ktére moga
by¢ magazynowane w tym samym czasie wynosi: 21 058,15 [Mg].

111.3.3. Maksymalna tgczna masa wszystkich rodzajow odpadéw zbieranych, ktére moga
by¢ magazynowane w okresie roku wynosi: 195 613,50 [Mg/rok].

I11.3.4. Najwigksza masa wszystkich rodzajow odpadéw zbieranych, ktére mogg byé
magazynowane w tym samym czasie: 22 220,62 [Mg].

lll.4. Warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie zbierania:
I1l.4.1. W ramach zbierania odpadéw podejmowane bedg nastepujace czynnosci:

- przyjecie odpadéw, kontrola ilosci przyjmowanych odpadéw, kontrola jakosci
przyjmowanych odpadéw, sprawdzanie zgodnosci z rodzajami odpadéw okreslonych
w niniejszej decyzji,

- roztadunek dostarczonych odpadéw za pomocg dzwigéw, tadowarek, wozkow
widtowych lub recznie,

- wstepne sortowanie, nie prowadzace do zmiany skfadu odpadu, zmiany klasyfikacii,
polegajgce na umieszczaniu odpadéw w odpowiednich miejscach magazynowania,
czasowe magazynowanie przyjetych odpadéw w wyznaczonych w decyzji miejscach,

- monitorowanie  nagromadzenia odpadéw w  poszczegolnych  miejscach
magazynowania, kontrola miejsc magazynowania odpadéw i terenu prowadzenia
dziatalnosci,

- przygotowanie odpadéw do transportu, przekazanie odpadéw do miejsc
przetwarzania.

I11.4.2. Odpady zbierane bedg w celu przekazania do recyklingu, odzysku lub
unieszkodliwienia wytacznie odbiorcom posiadajgcym stosowne zezwolenie na
gospodarowanie nimi. Zbierane odpady magazynowane beda do momentu
przygotowania partii transportowej, lecz nie dtuzej niz okres$laja to obowigzujgce przepisy
prawa.

I11.4.3. Zbieranie odpadéw zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego ZSEE
polegac bedzie na segregowaniu i selektywnym magazynowaniu odpadéw, ktére ma na
celu przygotowanie do transportu do miejsc odzysku lub unieszkodliwienia do zaktadéw
przetwarzania zuzytego sprzetu, wpisanych do rejestru GIOS.

111.4.5. Zbieranie odpadéw zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego prowadzone
bedzie z zachowaniem wymogéw wynikajacych z przepiséw ustawy z dn. 29 lipca
2005 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz. U. z 2019 r. poz. 1895 ze
zm.).

[11.4.6. Roztadunek dostarczonych odpadéw prowadzony bedzie za pomoca wozka
widtowego lub recznie.

[11.4.7. Zbieranie odpadoéw opakowaniowych prowadzone bedzie z zachowaniem
wymogow ustawy z dn. 13 czerwca 2013 r. o gospodarce opakowaniami i odpadami
opakowaniowymi (Dz. U. z 2020 poz. 1114 t.j.).
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11.4.8. Zbieranie zuzytych baterii i akumulatoréw prowadzone bedzie z zachowaniem
wymogow ustawy z dn. 24 kwietnia 2009 r. o bateriach i akumulatorach (Dz. U. z 2020 .
poz. 1850 t.j.).

111.4.9. Zbierane odpady o kodach: 19 12 12 nie beda stanowi¢ pozostatosci (balastu)
z przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, przeznaczonych do sktadowania.

111.4.10. Zbieranie olejéw odpadowych prowadzone bedzie z zachowaniem wymogow
rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z dn. 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie
szczegotowego sposobu postepowania z olejami odpadowymi (Dz. U. z 2015 r. poz.
1694).

II.4.11. Niedopuszczalne bedzie mieszanie odpadéw zbieranych z odpadami
kierowanymi do przetwarzania we wtasnej instalacji, badz odpadami wytwarzanymi.

I11.4.12. Odpady niebezpieczne magazynowane bedg w szczelnych pojemnikach,
specjalistycznych, odpornych na dziatanie sktadnikéw umieszczonego w nim odpadu,
w budynku magazynowym, przy czym pitynne odpady niebezpieczne magazynowane
beda w odrebnym pomieszczeniu budynku magazynowego.

IV. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji:
IV.1. Emisja gazéw i pytéw wprowadzanych do powietrza z instalacii:

IV.1.1. Z instalacji do strzepienia ztomu stalowego (strzepiarka) gazy odlotowe
ujmowane bedg i odprowadzane do powietrza atmosferycznego w sposob
zorganizowany poprzez dwa emitory (ozn. E1 i E2).

W celu ograniczenia emisji do powietrza pytow oraz metali zawartych w pyle, PCDD/F
i dioksynopodobnych PCB, z procesu mechanicznego przetwarzania odpadow,
stosowany bedzie BAT 14d oraz urzadzenia ochrony powietrza zgodnie z BAT 25:

Pyly z rozdrabniacza strzepiarki odprowadzane bedg do powietrza emitorem
E1 o wysokosci h = 18 m i érednicy 1,4 m, z punktami pomiaru powietrza wywiewanego,
po uprzednim oczyszczeniu w ukfadzie oczyszczania powietrza skfadajgcym sie
z cyklonu i mokrego skrubera. Max wydatek wentylatora wynosic¢ bedzie 70 000 m3h.
Zastosowane rozwigzania techniczne powinny zapewni¢ ograniczenie emisji pytéw po
filtrze do poziomu < 10 mg/m?3.

Pyly z separatora zelaza odprowadzane bedg do powietrza emitorem E2 o wysokosci
h =18 m i érednicy 1,0 m, po uprzednim oczyszczeniu w uktadzie oczyszczania
powietrza sktadajgcym sie z cyklonu i filtra workowego. Max wydatek wentylatora
wynosi¢ bedzie 25 000 m?h. Zastosowane rozwigzania techniczne powinny zapewnic
ograniczenie emisji pytéw po filtrze do poziomu < 5 mg/ms3.

IV.1.2. Z instalacji do produkcji paliw alternatywnych — gazy odlotowe ujmowane beda
i odprowadzane w sposéb zorganizowany poprzez ukiad wentylacji odciggowe;
zaopatrzonej w dwa urzgdzenia odpylajace typ Plus Jeffilter BHF. Kazde z urzadzen
sktada sie z 60 filtréw tkaninowych. taczna powierzchnia jednego filtra wynosi 101 mZ.
Wydajno$é kazdego wentylatora odciagowego 13 000 m¥h. Powietrze odprowadzane
dwoma otwartymi emitorami (emitory ozn. E3 i E4) z dyfuzorami o wysokosci 10 m
i érednicy 0,56 m. Instalacja do produkcji paliw znajduje sig w zamknigtym budynku.
Zastosowane rozwigzania techniczne powinny zapewni¢ ograniczenie emisji pytéw po filtrze
do poziomu < 5 mg/m?3.

IV.1.3. Z instalacji Centrum Odzysku Metali — gazy odlotowe ujmowane bedg
i odprowadzane w sposdb zorganizowany poprzez urzgdzenia odpylajgce - filtr workowy
podcisnieniowy o wydajnosci wentylacji 55 000 m3h, przystosowany do pracy ciagte]
(redukcja do wartosci 0,1 mg/m? potwierdzone certyfikatem). Tak oczyszczone
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powietrze kierowane bedzie kanatami powrotu na hale produkcyjng. Nie przewiduje sie
wprowadzania pytéw do powietrza poprzez emitor, a tym samym hala COM nie bedzie
stanowic zrodta emisji do powietrza.

IV.1.4. Do dnia 17 sierpnia 2022 r. — gazy odlotowe z hali stacji demontazu pojazdow
ujmowane bedg w sposdb zorganizowany poprzez wentylacje mechaniczng przy uzyciu
wentylatorow dachowych o wydajnosci 3 000 m?%h (emitory ozn. E9 i E10) o wysokosci
9,0 m i srednicy 0,2 m oraz wentylator dachowy ozn. E7 o wydajno$ci 8000 m3/h
o wysokosci 9,0 m i $rednicy 0,2 m. Emitory nie sg wyposazone w urzgdzenia
redukujgce emisje zanieczyszczen. Emitory E9 oraz E10 zostaly dostosowane do
mozliwosci wykonywania pomiaréw emisji zgodnie z Polskg Norma, natomiast emitor E7
zostanie wyposazony w kré¢ce pomiarowe do dnia 18 sierpnia 2022 r.

IV.1.5. llo§¢ gazoéw i pylow wprowadzanych do powietrza z poszczegdlnych
instalacji.

IV.1.5.1. Maksymalna emisja zanieczyszczen emitowanych z instalacji strzepiarki.

Tabela nr 12
Oznaczenie 5 . -~ Rodzaj Jednostka Maksymalna
. Zrodto emisji . ; g
emitora zanieczyszczenia emisja
Pyt 9,9
Arsen* 0,01072
Kadm* 0,0003728
Selen* 0,0208
Strzepiarka Chrom”* 0,01344
(prauss Kobalt* 0,000928
Eq strzepienia Vieds* mg/Nm? 0784
W urzgdzeniu = .
strzepiacym — Malns‘gan 0,08
faza I) Nikiel* 0,2736
Otow* 0,1248
Antymon* 0,0208
Tal* 0,01072
Wanad* 0,00112
Pyt 5
Arsen* 0,01072
Kadm* 0,003584
Strzeplarka- Selen** 0,0224
(proces Chrom 0,02144
E2 strzepienia Kobalt* 0,000864
w urzadzeniu Miedz* mg/Nm3 0,624
Strzepiqcym = Maﬂgan* 0,1232
faza ll) Nikiel* 0,2128
Ofow* 0,1696
Antymon* 0,0224
Tal* 0,01088
Wanad* 0,0011
Podane w ww. tabeli warto$ci odnosza sig do stgzern (masa wyemitowane] substancji w objetosci gazu odlotowego) w
nastgpujgcych warunkach znormalizowanych: w suchym gazie o temperaturze 273,15 K i pod cisnieniem

101,3 kPa, bez korekty pod katem zawartosci tlenu.
*- suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10
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IV.1.5.2. Maksymalna emisja zanieczyszczen emitowanych z linii do wytwarzania paliw
alternatywnych do dnia 17 sierpnia 2022 r.:

Tabela Nr 13

Oznaczenie Z . Rodzaj substancji Dopuszczalna
. Zrodlo emisji ; NS Jednostka . = et
emitora zZanieczyszczajacej wielkos¢ emisji
Linia do wytwarzania paliw iﬁy‘;?.é'em a0
E3 alternatywnyorl — separator Pyt zawieszony PM10 0,130
pneumatyczny Pyt zawieszony PM2,5 0,090
- kg/h
Linia do wytwarzania paliw zfy‘;go*em 0,130
Ed alisrmatywnyeh — Pyl zawieszony PM10 0,130
rozdrabniarki y
Pyt zawieszony PM2,5 0,090
IV.1.5.2.1.Maksymalna emisja zanieczyszczen emitowanych z linii do wytwarzania
paliw alternatywnych od dnia 18 sierpnia 2022r.:
Tabela Nr 13.1
Ozna.czenle Zrédto emisji Rof’zaj substa_ncll_ Jednostka I:)lopus’z'czall_'la"
emitora zanieczyszczajacej wielko$é emisiji
Linia do wytwarzania paliw Pyt 5
E3 alternatywnych — separator )
pneumatyczny Catkowite LZO mg/Nm3 5
E4 Linia do wytwarzania paliw Pyt 5
alternatywnych — rozdrabniarki Catkowite LZO 5

Podane w ww. tabeli wartosci odnoszg sie do stezeri (masa wyemitowane] substancji w objetosci gazu odlotowego) w
nastepujacych warunkach znormalizowanych: w suchym gazie o temperaturze 273,15 K | pod ci$nieniem
101,3 kPa, bez korekty pod katem zawartosci tienu

IV.1.5.3. Maksymalna emisja zanieczyszczen emitowanych ze stacji demontazu
pojazdéw do dnia 17 sierpnia 2022r.:

Tabelanr 14
Oznaczenie P - Rodzaj Dopuszczalna
a- Zrodlo emisji . ) . Jednostka ; P e
emitora Zzanieczyszczenia wielkos¢ emisji
Pyt ogétem 0,03056
w tym:
Wentylacja mechaniczna | Pyt zawieszony PM10 0,03056
- hali demontazu Pyt zawieszony PM2,5 0,01528
- wentylator dachowy nr1 | Dwutlenek siarki 0,00072
o wydajnosci 8 000 m¥h Tlenki azotu jako NO2 0,076
Tlenek wegla 0,306
Weglowodory alifatyczne 0,092
kg/h
Pyt ogotem 0,00597
w tym:
. . Pyt zawieszony PM10 0,00597
Wentylacja mechaniczna Pyt zawieszony PM2,5 0.00299
E9 hali demontazu !
B wenty.lato’r (.jachowy ;“' 2 | Dwutlenek siarki 0,00029
o wydajnosel SU00 M e R e ND: 0,0287
Tlenek wegla 0,1148
Weglowodory alifatyczne 0,0347
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E10

Wentylacja mechaniczna
hali demontazu

- wentylator dachowy nr 3
o wydajnosci 3 000 m3/h

Pyt ogotem

w tym:

Pyt zawieszony PM10
Pyt zawieszony PM2,5

Dwutlenek siarki

Tlenki azotu jako NO2

Tlenek wegla

Weglowodory alifatyczne

0,00597
0,00597
0,00299

0,00029

0,0287

0,1148

0,0347

IV.1.5.3.1. Maksymalna emisja zanieczyszczen emitowanych ze stacji demontazu

pojazdow od dnia 18 sierpnia 2022r.

Tabela nr 14.1

; : Dopuszczalna
Oznaczeni p : ce Rodzaj Jednostk p- L,
; Zrodio emisji ; . wielkosé
e emitora Zanleczyszczenia a .
emisji
: ; Pyt* mg/Nm?3 3,0
Wentg:lzic:éaémegtha.mczna Dwautlenek siarki 0,00072
E7 S Tlenki azotu jako NO2 0,076
- wentylator dachowy nr 1 Tionok l kg/h 0306
o wydajnosci 3 000 m¥h ongfcwgEa. ’
Weglowodory alifatyczne 0,092
; , Pyt mg/Nm?3 1,0
We”?j‘fﬁgﬁg?ﬁiﬂcma Dwutlenek siarki 0,00029
E9 Tlenki azotu jako NOz 0,02871
- wentylator dachowy nr 2 Tionek [ kg/h 01148
o wydajnosci 3 000 m¥h il B3 1 , s
Weglowodory alifatyczne 0,0347
. , Pyt* mg/Nm?3 1,0
Wentg:laiccjjaegsgrazrﬂczna Dwutlenek siarki 0,00029
E10 Tlenki azotu jako NO2 0,02871
- wentylator dachowy nr 3 o Tlonak [ kg/h 01148
wydajnosci 3 000 m¥h enex wega ’
Weglowodory alifatyczne 0,0347
* - podana wartos¢ odnosi sig do stezenia (masy wyemitowanej substancji w objetosci gazu odlotowego)

w nastgpujgcych warunkach znormalizowanych: w suchym gazie o temperaturze 273,15 K

101,3 kPa, bez korekty pod katem zawartosci tlenu

IV.1.6. Maksymalna emisja roczna gazéw i pytow:

i pod cisnieniem

Tabela nr 15. Dopuszczalny poziom maksymalnej emisji rocznej z instalacji strzepiarki:

_Substanch Jednostka Entsla
zanieczyszczajaca dopuszczalna
Pyt 1,846
Arsen* 0,0016
Kadm* 0,000316
Selen* 0,00321
Chrom* Mlrok 0,00248
Kobalt* 0,000138
Miedz* 0,108
Mangan® 0,0145
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Nikiel* 0,0349
Olow* 0,0213
Antymon* 0,0032
Tal* 0,0016
Wanad* 0,000165

Tabela nr 16. Dopuszczalny poziom maksymalnej emisji rocznej z linii do wytwarzania
paliw alternatywnych do dnia 17 sierpnia 2022 r.:

Substancja

; ; Jednostka | Emisja dopuszczalna
Zanieczyszczajaca

Pyt ogotem 0,45
Pyt zawieszony PM10 Mg/rok 0,45
Pyt zawieszony

PM2,5 "

Tabela nr 16.1. Dopuszczalny poziom maksymalnej emisji rocznej z linii do wytwarzania
paliw alternatywnych od dnia 18 sierpnia 2022 r.:

Siibataticla Emisja dopuszczalna
. 1a Jednostka dopuszczalna
zanieczyszczajaca
Pyt 0,228
= Mg/rok
Catkowite LZO 0,228

Tabela nr 17. Dopuszczalny poziom maksymalnej emisji rocznej ze stacji demontazu
pojazdow do dnia 17 sierpnia 2022 r.:

; Emisja dopuszczalna
Substancja
; : Jednostka dopuszczalna
zanieczyszczajaca

Pyt ogotem 0,0883
Pyt zawieszony PM10 0,0883
Pyt zawieszony PM2,5 0,0442
Dwutlenek siarki Mg/rok 0,003
Tlenki azotu jako NO2 0,277
Tlenek wegla 1,11
Weglowodory alifatyczne 0,336

Tabela nr 17.1. Dopuszczalny poziom maksymalnej emisji rocznej ze stacji demontazu
pojazdow od dnia 18 sierpnia 2020 r.:

Substancja Emisja dopuszczalna
i e Jednostka dopuszczalna
zanieczyszczajgca
Pyt Mg/rok 0,0624
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Dwutlenek siarki 00,003
Tlenki azotu jako NO2 0,277
Tlenek wegla Tl

Weglowodory alifatyczne 0,336

IV.2. Stan i sklad $ciekéow przemystowych z instalacji:

IV.2.1. Scieki przemystowe, tj. mieszanina $ciekow przemystowych i zanieczyszczonych
wod opadowo- roztopowych, z utwardzonych placéw technologicznych i magazynowych,
parkingdw i drég manewrowych, wyposazonych w system kanalizacyjny zbierania
Sciekdéw wyposazony w separatory substancji ropopochodnych z osadnikami, o tacznej
powierzchni ok. 4,1647 ha (41 647 m?) oraz wody opadowe z dachéw o powierzchni
ok. 1,1570 ha (11570 m?), zawierajgce substancje szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska
wodnego, w celu ograniczania emisji do wody (BAT 20) odprowadzane beda poprzez
separatory do urzadzen kanalizacyjnych obcego podmiotu (zrzut posredni) na podstawie
zgody wiasciciela urzadzen kanalizacyjnych i pozwolenia wodno - prawnego na
wprowadzanie sciekéw do obcych urzadzen kanalizacyjnych:

— Wylotem W1 - studzienka K1 zlokalizowana w ciagu kanalizacji zaktadowe] przed
wigczeniem do kolektora zaktadu HSW - Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli, z linii
strzepiarki wraz z placem manewrowym z powierzchni szczelnej narazonej
na zanieczyszczenie — 1,8626 ha oraz z powierzchni dachu -0,0164 ha;

— Wylotem W2 — studzienka K2 zlokalizowana w ciggu kanalizacji zaktadowej przed
wigczeniem do kolektora zaktadu HSW - Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli w
poblizu hali produkcyjno —magazynowej linii do wytwarzania paliwa alternatywnego;
$cieki stanowigce mieszanine wod opadowo-roztopowych z powierzchni dachow hal
produkcyjno —-magazynowych HMP, BBM, COM o pow. 0,9844 ha oraz z powierzchni
szczelnej narazonej na zanieczyszczenia — 0,7231 ha odprowadzane bedg poprzez
separator do kolektora obcego podmiotu;

— Wylotem W3 - studzienka K3 zlokalizowana w ciagu kanalizacji zaktadowej przed
wiaczeniem do kolektora zaktadu HSW - Wodociagi Sp. z o.0. w Stalowej Woli;

w facznej ilosci:
Qmax_h_ = 467 m3/h,

Qs’r.d_ = 240 m3/d
Qmaxr. = 32 789 m3/rok.

IV.2.2. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych okreslony w 3 miejscach, w ostatnich studzienkach
kontrolnych przed wiaczeniem do kanalizacji obcego podmiotu:

— dla wylotu W1 — studzienka K1 zlokalizowana w ciagu kanalizacji zaktadowej przed
wigczeniem do kolektora,

— dla wylotu W2 — studzienka K2 zlokalizowana w ciggu kanalizacji zaktadowej przed
wigczeniem do kolektora,

— dla wylotu W3 — studzienka K3 zlokalizowana w ciggu kanalizacji zaktadowej przed
wigczeniem do kolektora,

nie mogag przekraczaé najwyzszych dopuszczalnych wartosci podanych w tabeli nr 18:
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Tabela nr 18. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych powigzane z NDT
(BAT -AELs) wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych (zrzut posredni do odbiornika
wodnego) BAT 20 tab. 6.2. BAT 7 Konkluzji:

Dopuszczalne maksymalne stezenia zanieczyszczen
Sibstands Jednostia | W1 (K1) | W2(K2) | W2(K2) | W3(K3) | W3 (K3)
) Do, | od1s.08. | Do17.08. "N
2022 1. 2022 r 2022 1. 2022 r
Arsen (As) (12 mg/l 0,04 - 0,04 - 0,04
Kadm (Cd) M mg/l 0,04 - 0,04 - 0,04
Chrom (Cr) M@ mg/l 0,08 0,5 0,08 0,5 0,08
Miedz (Cu) (@ mg/! 0,3 1 0,3 1 0,3
Nikiel (Ni) (M@ mg/| 0,2 0,5 0,2 0,5 0,2
Oléw (Pb) (@) mgll 0,08 05 0,08 0,5 0,08
Cynk (Zn) M@ mg/| 1,0 5 1,0 5 1,0
Rteé (Hg) 1@ ug/l 1,0 ’ 1,0 - 1,0
Mangan (Mn) (0 mg/| 2,0 - 2,0 - 2,0
ﬁigagheé?owego (Honwa| M9/ 8.0 j 8.0 - 8.0
PFOAM®) mg/l 0,05 - 0,05 - 0,05
PFOS(1R mg/l 0,05 - 0,05 - 0,05
odczyn pH @ pH 65-90 | 65-90 | 65-90 6,5-9,0 6,5-9,0
ChzZT(Cr) @ mg 02/I 300 300 300 300 300
BZT5 @ mg 02/l 150 150 150 150 150
Zawiesina ogdlna @ mg/l 200 200 200 200 200
Azot ogdlny (Nog)® mg Nog/l 30 30 30 30 30
Azot amonowy (NNHs) @ | mg NNH4/I 6 6 6 6 6
Azot azotynowy (NNOs)® | mg NNO3/I 10 10 10 10 10
Zelazo ogélne
(Fe) © mg Fe/l 50 50 50 50 50
Fosfor ogélny (P)® mg P/l 5 5 5 5 5
Chlorki (Cl)® mg Cl/ 1000 1000 1000 1000 1000
Siarczany (SO4)® mg S04/ 500 500 500 500 500
Substancje ekstrahujgce
sie eterem naftowym® g - o0 ol Bl o
Chrom+6 (Cr+6)® mg Crll 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Fenole lothe © mgl/l 0,5 0,5 0,5 0,1 0,1
::Eiﬁ:iﬁ:g;ye @ mg/| 15 15 15 15 156

1) Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEl) w odniesieniu do zrzutow
posrednich do odbiornika wodnego (BAT 20, Tabela 6.2).

2) Poziomy emisji powigzane z najlepszymi dostepnymi technikami (BAT-AEI) dla emisji do wody odnoszg sig do
stezen wyrazonych w ug/l i mg/l. Wartoéci BAT- AEI odnoszg sie do:

—w przypadku zrzutu ciagtego — do érednich dobowych, czyli 24 — godzinnych probek zbiorczych pobranych
proporcjonalnie do przeptywu,

—w przypadku zrzutu partiami — wartosci érednie w trakcie uwalniania, pobierane jako zbiorcze probki
proporcjonalnie do przeptywu lub jako prébka chwilowa pobrana przed zrzutem, pod warunkiem Zze Scieki
oczyszczone sg wymieszane i jednorodne. Mozna wykorzystaé zbiorcze probki proporcjonalnie do czasu, pod
warunkiem, ze wykazano wystarczajgcg stabilno¢ przeplywu. Wszystkie poziomy emisji powigzane
z najlepszymi dostepnymi technikami dla emisji do wody stosuje sig w punkcie, w ktorym emisja opuszcza
instalacje.

3) Poziomy emisji wynikajgce z obowigzujacego pozwolenia wodno — prawnego.
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IV.2.3. Poziomy emisji ustalono w niniejszej decyzji, powiazane z najlepszymi
dostepnymi technikami (BAT-AEl) w odniesieniu do zrzutéow posrednich do odbiornika
wodnego (BAT 20, Tabela 6.2 Konkluzji).

IV.2.4. Warunki niniejszej decyzji nie zwalniajg prowadzgcego instalacje
z przestrzegania warunkéw obowigzujgcego pozwolenia wodno — prawnego na
odprowadzanie $ciekdw przemystowych zawierajacych substancje szczegdlnie
szkodliwe dla srodowiska wodnego do kanalizacji obcego podmiotu.

IV.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci oraz podstawowy sklad chemiczny
i wlasciwos$ci wytwarzanych odpadéw:

IV.3.1. Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne:

IV.3.1.1. Odpady wytwarzane w wyniku pracy linii strzepienia ztomu, linii COM, oraz linii
do wytwarzania paliw alternatywnych:

Tabela nr 19. Rodzaje i ilosci odpadow wytwarzanych w wyniku pracy linii strzepienia
ztomu, linii COM, oraz linii do wytwarzania paliw alternatywnych:

Lp. Kod Rodzaj odpadu Zrédto powstawania, podstawowy Masa
odpadu sklad chemiczny [Mg/rok]
i wlasciwosci odpadu

ODPADY NIEBEZPIECZNE

Odpad stanowi¢ bedg zuzyte oleje hydrauliczne,
stosowane w ukladach hydraulicznych. QOdpad
w postaci plynnej.

Mineralne oleje
hydrauliczne nie

" b F
1. 130440 iﬁg;iﬁt?;;gﬁiﬁ?gh S'k}a’d:l _Mieszanir.]a wy'zszycl‘_l weglowodordw 10,8
pierscieniowych, nienasyconych i nasyconych oraz
dodatki uszlachetniajgce. Wtasciwosci: palne.
Zuzyte oleje przektadniowe wytwarzane
w zwigzku z eksploatacjg strzepiarki i linii. Odpad
Mineralne oleje w postaci plynnej.
silnikowe, Sktad: Oleje przektadniowe otrzymywane sg
przektadniowe z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych,

2. 13 02 05* i smarowe nie zawieraja bezotowiowe dodatki poprawiajgce 20
zawierajgce zwigzkow |wlasnosci smame (typu siarka-fosfor) oraz pakiet
chlorowcoorganicz- dodatkéw o} dziataniu przeciwkorozyjnym,
nych podwyzszajgcym  odpornos¢  na utlenianie,

przeciwpiennym, deemulgujgcym. \Whasciwosci:

palne.

Odpady wytworzone w wyniku wymiany oleju
Inne oleje silnikowe w pojazdach. Odpad w postaci plynne;.

3. 13 02 08* przektadniowe Skiad: mieszanina  weglowodoréw alifatycznych 5,0
i smarowe i aromatycznych.

Wiasciwoséci H5- ,szkodliwe” i H14 ,ekotoksyczne”

Odpad stanowi¢ bedg opakowania szklane ze szkla

Opakowania . . K :
zawierajace ciemnego i opakowania z tworzyw sztucznych
4 1501 10* pozostatosci substangii o zrdznicowanej pojemnosci od 100 ml do 2 1.

Odpad staly roznej barwy. Skiad: piasek kwarcowy 0,5
(Si02), weglan sodu i wapnia, topniki np. tlenek boru,
pigmenty. Wiasciwosci: kruche.

niebezpiecznych lub
nimi zanieczyszczone

Odpad stanowi¢ bedzie przemystowy komputer ze

Sg@?gé?géae zintegrowanym ekranem dotykowym, stanowigcy
nisbezpieczne integralng cze$¢ linii do wytwarzania paliw

5. 16 02 13* elementy inne niz alternatywnych. 1,0
wymienione w 16 02 09 Odpad sta*y,lo‘ malych gabarytach. Skiad: polimery,
do 16 02 12 zelazo, aluminium, miedz.

Wiasciwoéci: szkodliwe, ekotoksyczne.

Chemikalia Odpady powstawac bedg w laboratorium.

6. 16 05 06* lahoratoryjne Skitad: Mieszanina azotanu srebra, chlorku srebra 0,5
i analityczne (np. i kwasu azotowego.
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odczynniki chemiczne) [Wiasciwosci: szkodliwe, ekotoksyczne.
zawierajgce substancje
niebezpieczne, w tym
mieszaniny
chemikaliow
laboratoryjnych
i analitycznych
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
Odpad wytworzony w  wyniku eksploatacji
strzepiarki. Odpady te sg wybierane ze ztomu na
1 16 01 03 Zuzyte opony etapie p{rzygotowania wsadu do procesu odzysku 20,0
w strzepiarce.
Sktad: kauczuk, wiskoza, zelazo, wegiel.
Wiasciwosci: odpady stale palne
Odpad miedzi z wymiany zuzytych elementow po
naprawie, remoncie zuzytych lub uszkodzonych
elementow transformatora suchego, do zasilania
2. 17 04 01 Miedz, mosiadz, braz  |instalacii. 0,1
Skiad: Metale niezelazne Wymiana i naprawa
wykonywane beda przez uprawnionych elektrykow
zakladowej stuzby UR.
Odpad z demontazu zuzytych czeéci strzepiarki
takich jak miotki, plyty i krazniki, a takze z wymiany
nozy tnacych w lini do wytwarzania paliw
alternatywnych. Odpad staly roznej wielkosci w
. . kawatkach o masie od 5 do 200 kg. Odpady w
4 T2 0AdS Zelazo| st formie stali stopowych zelaza 2z weglem, Lo
manganem, chromem, molibdenem, wanadem,
niklem, wolframem, miedzig i tytanem, bez
zanieczyszczen niemetalicznych. Skiad: zelazo,
wegiel
Zmieszane odpady
z remontéw, budowy
i demontazu inne niz|Odpad wytworzony w wyniku demontazu zuzytych
wymienione w 1709 01, |tasémociggéw do transportu odpadow w strzepiarce
4 17 09 04 17 09 02, 17 09 03[i w liniach technologicznych. 100
) (zuzyte tasmo-ciggi|Odpad staly w postaci paséw gumowo -ptéciennych '
sktadajace sie z gumy|o roznej diugosci i szerokosci.
i ptétna do transportu|Sktad: zelazo, kauczuk
odpadéw w strzepiarce
i liniach)
Odpad w postaci przetworzonego  ziomu
wsadowego powstaje w wyniku strzgpienia ziomu
niewsadowego w linii strzepiarki. Magnetyczny ziom
wsadowy wydzielony ze strumienia odpadow
rozdrobnionych
w rotorze strzepiarki za pomocg separatora
magnetycznego. W wyniku tego procesu powstaje
; ., |odpad - ztom stalowy strzepiony w postaci
% At Odpady Zelaza [ stal stalowych kawatkow oywymiarach do 200 mm den0o
i ciezarze nasypowym 0,8 1,0 Mg/m®. Ziom ten
pozbawiony jest zanieczyszczen niemetalicznych
i metali niezelaznych. Jest to zlom stalowy
niestopowy, to jest zawierajgcy w swej masie
nastepujgce pierwiastki stopowe: V - 0,40%, Si -
0,40%, Mn - 1,5%, Cr - 0,40%, W - 0,40%, Mo -
0,10%, Co - 0,20%, Ni - 0,30%, Cu - 0,30%.
Odpad w postaci elementdw i resztek stanowiacych
metale niezelazne powstajgcy w wyniku strzepienia
Odpady metali ztomu wsadowego.
L L] niezelaznych Skiad: metale gtéwnie miedz, aluminium, cynk, 200
mosigdz, braz, cyna.
Wiasciwoéci: ciato state
Lekka frakcja i pyly Odpad powstaje w wyniku strzgpienia zlomu
7. 1910 04 inne niz wymienione niewsadowego w  linii  strzepiarki.  Sklad:| 18 000
w 191003 rozdrobniona mieszanina _tworzyw  sztucznych,
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pianek, drewna, drobin metali Zelaznych
i niezelaznych
i mineratéw. Frakcja o wymiarach od 0 T- 250 mm.
Wiasciwosci: Odpad staly, o niskiej wartosci
opatowej

191201

Papier i tektura

Odpad powstaje w linii do wytwarzania paliwa
alternatywnego w wyniku recznego wysortowania
surowcoéw nadajgcych sie  do recyklingu ze
strumienia odpadow palnych. Odpad stanowi czysty
papier

o zroznicowanej wielkosci frakciji.

100

1912 02

Metale zelazne

Odpad powstaje w wyniku mechanicznego
przetwarzania odpadéw w Centrum odzysku Metali
(4000) i w linii do wytwarzania paliw alternatywnych
(1200 Mg). W wyniku separacji metali zelaznych ze
strumienia odpaddw, za pomocg nadtasmowego
separatora metali Zelaznych. Odpady stale
magnetyczne.

W  wyniku separacji recznej powstaje ziom
niemagnetyczny  stali  nierdzewnej.  Odpady
w formie stali stopowych zelaza z weglem,
manganem, chromem, molibdenem, wanadem,
niklem, wolframem, miedzig i tytanem. Wielkosé
kawatkow zréznicowana od kilku do kilkudziesieciu
milimetréw, oraz zréznicowanym ksztatcie. Skiad:
zelazo

5200

10.

191203

Metale niezelazne

Odpad powstaje w Centrum Odzysku Metali
z materiatu po strzepieniu ztomu. Odpad powstaje w
wyniku  separacji za  pomocg  separatora
pneumatycznego, separujgcego kawatki o wysokiej
gestosci ze strumienia materiatu (odpadoéw wstepnie
rozdrobnionych). Wielkos¢ kawatkow zroznicowana
od kilkku do kilkudziesieciu milimetréw, oraz
zréznicowanym ksztalcie. Sg to aluminium, mosigdz,
brgzy, cynk, otdéw, miedz i miedzionoéne przewody
instalacji elektrycznej. Skiad: metale niezelazne.

9000

11.

1912 04

Tworzywa sztuczne
i guma

Odpady wytwarzane w Centrum Odzysku Metali
z odpadow postrzepiarkowych. Odpady wydzielone
recznie z frakcji >100 mm, ktéra ze wzgledu na duze
rozmiary wydzielana jest z procesu i kierowana do
kabiny recznej segregacji . Skiad: polimery, chlor,
kauczuk.

2300

12.

1912 07

Drewno inne niz
wymienione w 19 12 06

Odpad wytwarzany w Centrum Odzysku Metali
z materialu postrzepiarkowego. Odpad stanowig
drewniane elementy roznej wielkosci pochodzace
z pojazdéw wycofanych z eksploatacji, maszyn
rolniczych i innych urzadzen. Odpady wydzielone
recznie z frakcji > 100 mm, ktéra ze wzgledu na
duze rozmiary wydzielana jest z procesu i kierowana
do kabiny recznej segregacji.

200

13.

1912 09

Mineraty (np. piasek,
kamienie)

Odpad powstaje w Centrum Odzysku Metali i w linii
do wytwarzania paliw alternatywnych.

W Centrum Odzysku Metali, odpad powstaje
w wyniku przesiewania odpadéw- potproduktdéw na
przesiewaczach wibracyjnych przed dalsza obrébka
(frakcja podsitowa o granulacji 0-3 mm, 4000 Mg)
Sktad chemiczny na podstawie badarn wykonanych
przez certyfikowane laboratorium: krzemionka Si02 -
77,5%, zelazo Fe20s - 8,54%, glin Alz03 -2,63%,
mangan Mns04 - 0,14%, tytan TiO2 - 0,31 %, wapn
CaO - 1,98%, magnez MgO - 0,53%, siarka S0s3 -
0,21%, fosfor P20s - 0,05%, so6d Na20 -0,51%, potas
K20 - 0,51%, bar BaO -0,12%, stront SrO - 0,01%,
cynk ZnO -0,66%, strata prazenia - 6,13% W linii do
wytwarzania paliw alternatywnych odpad powstaje
w wyniku separacji za pomocg separatora
pneumatycznego, separujgcego kawalki o wysokiej

4 650
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gestosci ze strumienia odpaddéw  wstepnie
rozdrobnionych (650 Mg). Odpad stanowi frakcja
mineralna - frakcja nie nadajgca sie¢ do produkcji
paliwa alternatywnego o wysokiej zawartosci
popiotéw i wilgoci. Odpady gruzu i kamieni.

Odpad stanowi paliwo alternatywne wytwarzane
z odpadow innych niz niebezpieczne w linii do
wytwarzania paliw alternatywnych.

Paliwo alternatywne - zmielone do wielkosci
35 mm odpady stale o wysokiej wartosci
opatowej. Srednie parametry paliwa to:

Odpady palne (paliwo|- warto$¢ opalowa powyzej 17000 MJ/Ng
alternatywne) - zawartos¢ wilgoci np. 25%

- zawarto$é popiotéw do 15%

- zawartos¢ wegla np. 45%

- zawartosc¢ chloru do 0,8%

- zawartosc¢ siarki do 180 ppm

- zawarto$é metali ciezkich do 2000 ppm.

Sktad: Celuloza, polimery, drewno, kauczuk.

Odpad powstaje w Centrum Odzysku Metali, jako
pozostatosci po separatorze indukcyjnym (11000
Mg). To mieszanina tworzyw, gumy, papieru,
drewna, tekstyliow, o granulacji w przedziale od 3 do
100 mm. Ze wzgledu na  wilaSciwosci
fizykochemiczne odpady te moga zosta¢ uzyte do
odzysku energetycznego.

Odpady mogg by¢ kierowane do wtasnej linii do
wytwarzania paliw alternatywnych.

14. (191210 50 600

15.

191212

Inne odpady z
mechanicznej obrobki
odpadéw  inne  niz
wymienione w 19 12 11

Odpad powstaje réwniez w linii do wytwarzania
paliw alternatywnych (9600 Mg). Odpad staly, jest to
balast z separatora powietrznego - frakcja ciezka nie
nadajaca sie do paliwa alternatywnego o wysokiej

zawarto$ci popiotdw i wilgoci.

Celuloza, chlor, aluminium, miedz.

warto$¢ opatowa ponizej 6 000 MJ/Mg

zawartos¢ wilgoci np. 40%

zawarto$¢ popiotéw okoto 30%

zawarto$c¢ wegla np. 15%

zawartos¢ chloru do 0,2%

zawartos¢ siarki do 100 ppm

zawarto$¢ metali ciezkich do 2000 ppm. Skiad:

20 600

IV.3.1.2. Odpady wytwarzane w wyniku pracy stacji demontazu pojazdow:

Tabela nr 20. Rodzaje i iloéci odpadéw wytwarzanych w wyniku pracy SDP:

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Zrodio powstawania, podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci odpadu

Masa

[Mg/rok]

ODPADY NIEBEZPIECZNE

13 01 10*

Mineralne oleje
hydrauliczne nie
zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorgani-

cznych

Zrodto powstawania: demontaz pojazdéw. Odpad
stanowi¢ bedg =zuzyte oleje hydrauliczne,
stosowane w ukiadach hydraulicznych. Odpad
w postaci plynnej. Skiad chemiczny: Mieszanina
wyzszych weglowodorow pierscieniowych,
nienasyconych i nasyconych oraz dodatki
uszlachetniajgce. Wlasciwosci: palne, H5 -
,szkodliwe" i H14 ,ekotoksyczne".

40

13 01 11*

Syntetyczne oleje
hydrauliczne

Zrédlo powstawania: demontaz pojazdow. Sktad
chemiczny: Mieszanina weglowodoréw
alifatycznych i aromatycznych opartych na bazach
zawierajgcych polialfacleiny, poliestry, poliglikole,
estry fosforowe. Wiasciwosci: Odpad w postaci
plynnej. H5 - ,szkodliwe" i HI4 ,ekotoksyczne"
dziatanie draznigce.

20

13 01 13*

Inne oleje hydrauliczne

Zrédio powstawania: demontaz pojazdéw. Skiad

10
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chemiczny: Mieszanina weglowodorow
alifatycznych i aromatycznych. Wiasciwosci: H5 -
,szkodliwe" i H14  ekotoksyczne", dziatanie

draznigce.
Zrédio powstawania: demontaz pojazdéw. Skiad
chemiczny:  Oleje  zawierajg  weglowodory
Mineralne oleje alifatyczne, weglowodory aromatyczne - areny

silnikowe, i zwigzki chlorowcoorganiczne.
przektadniowe Ciecz o zabarwieniu od jasnozoltego po czarny,
4. 13 02 04* I sSmarowe zapachu  charakterystycznym  dla  olejow, 3

zawierajace rozpuszczajg sie w wiekszosci rozpuszczalnikéw
zwigzki organicznych, ciecz lepka i gesta, zawierajgca
chlorowco-organiczne |7yiazki chlorowcoorganiczne. Wiasciwosci: palny,
H5 - ,szkodliwe",H14  ekotoksyczne", dziatanie

draznigce.

. . Zrodto powstawania; demontaz pojazdéw. Odpad
er;cﬁ;?lLr;?’V:Ieje w postaci plynnej. Skiad ch-emiczny: Mieszanina
przekia dnio;Ne weglowodorow alifatycznych i aromatycznych.

5. 13 02 05* i smarowe nie Wiasciwosci: palne. Substancje ciekte lub fatwo| 4og
zawierajace topniejace, state, nierozpuszczalne w wodzie, nie
zwigzkow zawierajace zwigzkow chlorowcoorganicznych,
Ch|0r0wco_organicznych dziatanie dralzniace, H5 - ,,SZkOd”WG" i H14
Lekotoksyczne"
Syntetyczne oleje Zrodto powstawania: demontaz pojazdow. Skiad
silnikowe chemiczny: Mieszanina weglowodorow
6. 13 02 06* przekladnio;pve alifatycznych i aromatycznych. Wiasciwosci: H5 - 10
i smarowe .Szkodliwe" i H14  ekotoksyczne", dziatanie
draznigce.
Oleje silnikowe, Zrédlg powatawanie_a: demontaz‘: pojazdow. Sk#gd
przekladniowe cl']emlczny: . Mieszanina vlve_gIO\,Nc_)dorow
7. 13 02 07* i smarowe latwo alifatycznych i aromatycznych. Wtasciwosci: H5 - 5
ulegajace biodegradacji .szkodliwe" i H14 ,ekotoksyczne", dziatanie
draznigce
Zrodio powstawania: demontaz pojazdéw. Skiad
Inne oleje silnikowe, |chemiczny: Mieszanina weglowodorow
8. 13 02 08* przektadniowe alifatycznych i aromatycznych. Wtasciwosci: H5 -| 110
i smarowe ,szkodliwe" i H14 _ ekotoksyczne", dziatanie
draznigce
Zrodlo powstawania: demontaz pojazdow. Skiad
chemiczny: Mieszanina weglowodoréw 16-18 oraz
9 13 07 01* Olej opatowy i ole]  |estrow metylowych wyzszych kwasow 25
; napedowy tluszczowych.Wlasciwosci: tatwopalny, H3-B -
Jatwopalne”, H5 - szkodliwe" i H14
LEkotoksyczne”
Zrodlo powstawania: demontaz pojazdow. Sktad
chemiczny: Mieszanina weglowodoréw, benzen,
10. 13 07 02* Benzyna etanol, eter etylowo -tert- butylowy. 25
Wiasciwosci: H3-B - fatwopalne", H5 - ,szkodliwe"
i H14 ,ekotoksyczne", wybuchowe
Zrodlo  powstawania:  demontaz  pojazdow.
Propan - Butan LPG stosowany, jakopaliwo
w silnikach spalinowych.Skfad chemiczny: Gaz
ptynny jestpaliwem nalezacym do grupy gazow
ptynnych weglowodorowych, ktérych
Inne paliwa cechah 4 charak}erystyczna jefst Zl?IOh]Oég
: przechodzenia z fazy gazowej do fazy ciekiej po
1. |130703*  |(wigcznie ciénieniem  nieprzekraczajgcym y25 barw| 29
z mieszaninami) temperaturze pokojowej. Gaz plynny otrzymuje sie
w rafineriach przerdbkiropy naftowej w procesie
uwodorniania i syntezy ropy naftowej. Gaz plynny
jest gazem bezbarwnym.
Skiad chemiczny: Weglowodory alifatyczne
i aromatyczne, mieszaniny propanu i butanu.
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Wiasciwosci: wybuchowe, H3-B -

Jatwopalne", H5 - szkodliwe"

12.

14 06 01*

Freony, HCFC, HFC

Zrodlo powstawania: demontaz pojazddw.
Czynnik chtodniczy z uktadu klimatyzacyjnego.

Sktad chemiczny: Pochodne weglowodorow
nasyconych np.fluoro- chloro -wegiel, zawierajg
atomy chloru i wodoru.

Wiasciwosci: Odpad ekotoksyczny, szkodliwy

10

13.

15 02 02*

Sorbenty, materiaty

filtracyjne, tkaniny do

wycierania (szmaty,
§cierki) i ubrania

ochronne
zanieczyszczone
substancjami

niebezpiecznymi

Zrédio powstawania: utrzymanie w czystosci.

Sktad chemiczny: baweina (celuloza, woda,
tluszcze, wegiel, wodor, polimery syntetyczne),
celuloza, skrobia, weglowodory alifatyczne,
weglowodory aromatyczne, polipropylen, poliester
i inne. Wiasciwosci: odpad staly, fatwopalny,
zanieczyszczony substanciami niebezpiecznymi
smarami i olejami silnikowymi. Wiasciwoséci: H5 -
Lszkodliwe" i H14 ,ekotoksyczne".

10

14.

16 01 07*

Filtry olejowe

Zrodio powstawania: demontaz pojazdéw. Skiad
chemiczny: Celuloza, PP, PE, metale zelazne,
mieszaniny weglowodorow.

Whasciwosci: H14 ,ekotoksyczne”

15.

16 01 08*

Elementy zawierajgce
rteé

Zrédto powstawania: demontaz pojazdow.

Odpad w postaci statej, do ktérego zalicza sig
m.in. zaréwki zawierajgce niewielkie ilosci rteci.
Skiad chemiczny: Zelazo, wegiel, krzem,
aluminium, ABS, PP, PE, rte¢.Wiasciwosci: H5 -
»szkodliwe",

H14 ,ekotoksyczne", H6 ,toksyczne".

16.

16 01 09*

Elementy zawierajace
PCB

Zrodlo powstawania: demontaz pojazdéw. Odpad
w postaci kondensatoréw ~ wymontowanych
z pojazdéw wyprodukowanych przed 1986 .

Sktad chemiczny: Metale, PCB.

Wiasciwosci: H5 - ,szkodliwe", H14
.ekotoksyczne", H6 ,toksyczne"

17.

16 01 10*

Elementy wybuchowe
(np. poduszki
powietrzne)

Zrodto powstawania: demontaz pojazdow.
Odpad w postaci statej.

Sktad chemiczny: Azydek sodu, azotan potasu,
dwutlenek krzemu, dwutlenek wegla, polipropylen,
akrylonitryl - butadien-styren, bawetna.

Wiasciwosci: H1 ,wybuchowe".

18.

16 01 11*

Oktadziny hamulcowe
zawierajgce azbest

Zrodio powstawania: demontaz pojazdéw. Skitad
chemiczny: miedz, azbest, zywica, kauczuk,
wiokno szklane, grafit, welna stalowa, wiékno
miedziane, grafit. Wtasciwosci: H7 - rakotworcze",
.ekotoksyczne".

19.

16 01 13*

Ptyny hamulcowe

Zrodio powstawania: demontaz pojazdéw. Skiad
chemiczny: Produkt jest mieszaning eterow
alkilowych, glikoli etylenowych, estrow
boranowych i etylowych oraz polipropylenoglikoli z
dodatkami. Ciecz jednorodna, przezroczysta bez
osadéw

o barwie bezbarwnej do zoltej.

Whasciwosci: H4 - draznigce", ,ekotoksyczne”

10

20.

16 01 14*

Plyny
zapobiegajace
zamarzaniu
zawierajgce
substancije
niebezpieczne

Zrodio powstawania: demontaz pojazdow. Odpad
w postaci plynnej. Skiad chemiczny: Plyny
sktadaja sie gtéwnie z glikolu etylenowego lub
propylenowego oraz réznorodnych dodatkow
ochronnych, w tym inhibitoréw korozji. Ciecz
jednorodna, przezroczysta bez osadow, catkowita

rozpuszczalna w wodzie.
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Wiasciwosci: H4 - draznigce", ,szkodliwe",
'toksyczne", ,rozpuszczalne w wodzie".
Zrodio powstawania: demontaz pojazdow. Odpad
Niebezpieczne w  postaci stalej. Stanowia go lampy
elementy inne niz fluorescencyjne i inne odpady zawierajace reé
21, 16 01 21* wymienione w 16 01 07 | oraz zbiorniki z gazem LPG. 3
do 1601 11, 1601 13 |Skiad chemiczny: Zelazo, mosigdz, mieszaniny
1601 14 (zbiomiki z | weglowodoréw, wegiel, substancje kontrolowane
gazerm) z grup CFC i HCFC, rteé. Whasciwosci: H1 -
,wWybuchowe".
Zrodto powstawania: demontaz pojazdéw. Odpad
staly. Sg to urzadzenia chiodnicze, klimatyzacyjne
Zuzyte urzgdzenia  |zwierajgce freony. Skiad chemiczny: Mieszaniny
22. 16 02 11* zawierajgce freony, |weglowodoréw, zelazo, wegiel, substancje 2
HCFC, HFC kontrolowane z grup CFC i HCFC, rte¢, mosiadz.
Wiasciwoscai: H4 - Ldraznigce", H14
,ekotoksyczne".
Zrodio powstawania: demontaz pojazdow.
Odpad w postaci statej sg to m.in. lampy
; ; wysokoprezne rteciowe | sodowe powstate
Zuzyte urzgdzenia : : T
zawierajace w wyniku dem:?ntazu pOJaZdO.W. ‘
23. 16 02 13* niebezpieczne elemenly Skiad Chemlczny: metaliczna rtec, szkio 2
inne niz wymienione  |techniczne,  koricowki  aluminiowe, ~ proszek
w 16 02 09 do 16 02 12 |luminoforowy, miedz, PCV, ABS, polipropylen,
cyna, argon, poliamid, poliweglany, poliestry, otow,
rne¢. Wiasciwosci: H4 - draznigce", H14
.ekotoksyczne".
Zrédto powstawania: demontaz pojazdow.
Elementy z urzgdzen elektrycznych
i elektronicznych zamontowanych w pojazdach
zawierajgce niebezpieczne elementdéw i czesci.
Niebezpieczne Stan staly, sg tordéznego rodzaju elementy czesci
24, 16 02 15* elementy lub czeéci  |i podzespoly elektroniczne i elektryczne. 1
skladowe usunigte z - |gyjag  chemiczny: metaliczna  rte¢,  szkio
zuzytych urzadzen. techniczne,  koricéwki  aluminiowe,  proszek
luminoforowy, miedz, PCV, ABS, polipropylen,
cyna, argon, poliamid, poliweglany, poliestry, otéw,
rtec. Wihasciwosci: HB - toksyczne", H14
sekotoksyczne"
BEtaHE Zrodto pows:tawanla: demontaz pf)jazdow.
25. 16 06 01* i akumulatory Sklad chemlczny.(. PP, PS, PE, E){c_mw, ’kv?'as 350
r—— siarkowy, "polletylen. . Wiasciwosci:  H1 -
wybuchowe", H8 ,zrace".
Zrodio powstawania: demontaz pojazdow. Skiad
chemiczny: Rodzaj akumulatora, w ktorym
Baterie i akumulatory |elektrody wykonane sg z zasadowego tlenku niklu
26. 16 06 02* niklowo -kadmowe |[(katoda) i metalicznego kadmu (anoda), 10
elektrolitem jest wodorotlenek potasu.
Whasciwosci: H1 - ,wybuchowe", H8 ,zrgce".
Zrédto powstawania: demontaz pojazdow.
Odpad w postaci stalej. Katalizator samochodowy
Zuzyte jest czgécig uktadu wydechowego.
katalizatory Sktad chemiczny: Monolit ceramiczny lub
o " FaWlerRIAce metalowy, platyna, pallad, rod, stali nierdzewna,
- |160802 niebezpieczne metale przejéciowe niebezpieczne np. nikiel, 5
_metale kobalt. Katalizator zawiera w swojej budowie
przejsciowe lubich |gpstancje chemiczne, ktére pobudzajg zawarte
niebezpieczne zwiazki |\ spalinach substancje do reakcji ze sobg same
nie  zuzywajgc  sie.  Wiasciwosci: H14
,ekotoksyczne".
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
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1. 1502 03

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki)

i ubrania ochronne inne
niz wymienione
w1502 02

Zrodto powstawania: QOdpady powstawaé bedg w
wyniku usuwania rozchlapek oleju, czyszczenia
zabrudzonych powierzchni. Odpady stanowi¢ bedg
rowniez zanieczyszczone ubrania ochronne.
Sorbenty, materialy filtracyjne (filtry powietrza),
tkaniny do wycierania (np, szmaty, $cierki). Sktad
chemiczny: bawelna (celuloza, woda, tluszcze,
wegiel, wodér, polimery syntetyczne), celuloza,
skrobia, weglowodory alifatyczne, weglowodory
aromatyczne, polipropylen, poliester. Wtasciwos$ci:
odpad staly, tatwopalny, niezanieczyszczony
substancjami niebezpiecznymi smarami, olejami
silnikowymi.

10

2. 16 01 03

Zuzyte opony

Zrodio powstawania: demontaz pojazdow. Sktad
chemiczny: Kauczuk, wiskoza, zelazo, wegiel.

Wilasciwosci: Odpady state, palne

900

3. 16 01 12

Oktadziny hamulcowe
inne niz wymienione
w 1601 11

Zrédio powstawania: demontaz pojazdéw. Odpad
w postaci statej. Materiat cierny oktadzin i klockéw
hamulcowych. Skiad chemiczny: stop zeliwny
zelaza z weglem, krzemem, manganem, fosforem,
siarkg i innymi sktadnikami z dodatkiem wegla lub
bez. Odpad ma postac nakiadek
w klockach hamulcowych, okladzin sprzegtowych,
tasm  hamulcowych lub  okladzin  szczgk
hamulcowych. Wilasciwosci:  wytrzymate na
temperature, twarde, niepalne.

4. 16 01 15

Ptyny
zapobiegajace
zamarzaniu inne niz
wymienione w 1601 14

Zrédio powstawania: demontaz pojazdéw. Odpad
ma postac cieczy jednorodnej, przezroczysta bez
osadow, calkowicie rozpuszczalna w wodzie.
Sklad chemiczny: glikol etylowy lub glikol
propylenowy, ten, wodor. Wiasciwosci: odpad
ciekly.

5. 16 01 16

Zbiorniki na skroplony
gaz

Zrodlo  powstawania: demontaz  pojazdow.
Zbiorniki na gaz LPG to butla z tloczonej
i spawanej blachy, o grubosci Scianek
nieprzekraczajacej 3 mm. Skiad chemiczny:
Zelazo, wegiel. Wiasciwosci: Odpady state,
niepalne

50

6. 16 01 17

Metale zelazne

Zrodio powstawania: demontaz pojazdow. Zuzyte
czesci samochodowe wykonane z zelaza i stali.
Sg to zardbwno odpady wielkoelementowe, jak i
drobne elementy. Skiad chemiczny: Zelazo,
wegiel. Wasciwosci: Odpady state, niepalne

4000

ex
16 01 17

Pozostatoéci z
pojazdéw wycofanych z
eksploataciji
przeznaczone do
strzepienia

Zrédlo powstawania: demontaz pojazdow. Zuzyte
czeéci samochodowe wykonane z Zzelaza i stali.
Sg to zarébwno odpady wielkoelementowe, jak i
drobne elementy. Skiad chemiczny: Zelazo,
wegiel. Wiasciwosci: Odpady stale, niepalne

10000

8. 16 01 18

Metale niezelazne

Zrodio powstawania: demontaz pojazdow. Zuzyte
czesci samochodowe wykonane z metali
kolorowych. Wykazujg sig one  duzg
roznorodnoscig materialowg i asortymentowa.
Odpad w postaci statej.

Sktad chemiczny: Metale niezelazne i ich stopy
mozna podzieli¢ na trzy zasadnicze grupy:

- metale lekkie (Al., Mg, Ti) i ich stopy,

- metale ciezkie (Cu, Zn, Ni, Sn, Pb, Cd) i ich
stopy, metale i ich stopy o mniejszym
zastosowaniu (Co, Zr, Mo, W, Cr, Ma, Pd, Ag, Au,
Ptiinne).

Wiasciwosci: Odpady state, niepalne.

1000

9. 16 0119

Tworzy sztuczne

Zrédio powstawania: demontaz pojazdéw. Odpad

2000
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w postaci statej. Sklad chemiczny: Réznego
rodzaju tworzywa sztuczne (PET, PP, PS, PE,
PEHD, PELD, PVC, PC). Odpady z tworzyw
sztucznych otrzymywane w wyniku polireakcji z
produktéw chemicznej przerébki wegla, ropy
naftowej i gazu ziemnego Iub polimeréw
naturalnych (celuloza, kauczuk, biatko). Zawierajg
okresione dodatki barwnikdéw iub pigmentow,
katalizatorow, napetniaczy, zmiekczaczy
(plastyfikatoréw), antyutleniaczy. WWasciwosci:
Odpady state, palne

10.

16 01 20

Szkfo

Zrodio powstawania: demontaz pojazdéw. Odpady
szkia powstajgce w wyniku demontazu np. szyby
z samochodow, odpady szkla ze stacji demontazu
pojazdéw. Odpad w postaci stalej. Skiad
chemiczny: kwarc (piasek kwarcowy), séd i wapn.

Wiasciwo$ci: Odpady stale, kruche,niepalne.

200

1.

16 01 22

Inne

niewymienione
elementy

Zrodio powstawania: demontaz pojazdéw. Odpady
te stanowig zuzyte nienadajgce sie do dalszego
uzytku elementy gumowe z pojazdéw. Odpad
w postaci statej. Sg to tez m.in. wigzki elektryczne
zbudowane =z drutu miedzianego i ostonki
z tworzywa sztucznego. Skiad chemiczny:
polimery (naturalne i syntetyczne), sadza
techniczna

i plastyfikatory, kauczuk naturalny i syntetyczny,
stal szlachetng kordy z poliamidu i sadze, a takze
niewielkie iloéci siarki, chloru. Wiasciwosci: stan
staly, elastyczne, dielektryczne, duza
wytrzymatos¢é mechaniczna, mata przewodnosé
elektryczna i cieplna, nie agresywne chemicznie -
odpady gumowe (przewody, uszczelki, elementy
zawieszenia, paski klinowe, tasmy).

1000

12.

16 0199

Inne
niewymienione odpady

Zrédto powstawania; demontaz pojazdow. Odpad
w postaci statej. Sg to odpady gumowe (poza
oponami). Sg to rowniez tkaniny z siedzen,
tapicerki i wykonczenia wnetrza samochodow.
Sktad chemiczny: Guma jest to rozciggliwy
material, elastomer chemicznie zbudowany
z  alifatycznych  tancuchow  polimerowych,
polipropylen, widkna naturalne, politlenki fenylu,
kauczuk. Whasciwosci: Odpady state, palne.

20

13.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia inne
niz wymienione w 16 02
09 do 16 02 13

Zrédio powstawania: demontaz pojazdéw. Odpad
w postaci statej. Sg to wszystkie urzgdzenia
elektryczne i elektroniczne, ktére zbudowane sg
z roznych materiatow. Skiad chemiczny: metale
zelazne i niezelazne tj.: aluminium, miedZ, cyna
i ofow. Whasciwosci: Odpady state, niejednorodne

14.

16 02 16

Elementy usuniete ze
zuzytych urzadzen inne
niz wymienione
w1602 15

Zrodlo  powstawania:  demontaz  pojazdow.
Elementy z urzgdzen elektrycznych
i elektronicznych zamontowanych w pojazdach nie
zawierajgce niebezpiecznych elementdw i czesci.
Stan staly, sg to elementy przewodéw, kabli,
wtyczek, przelacznikow, réznego rodzaju elementy
czgsci i podzespoly elektroniczne i elekiryczne.
Sktad chemiczny: Aluminium, miedz, cyna, ofdw,
PP.Wiasciwosci: Odpady state, niejednorodne

15:

16 06 04

Baterie alkaliczne
(z wytaczeniem
16 06 03)

Zrédto powstawania: demontaz pojazdow.
Odpad w postaci statej.

Sktad chemiczny: Nikiel, cynk, lit, PP ,wegiel.
Wiasciwoéci: Odpady stale, nigjednorodne.

16.

16 06 05

Inne baterie
i akumulatory

Zrodio powstawania: demontaz pojazdéw. Odpad
w postaci statej. Skitad chemiczny:
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Sg to akumulatory niklowo - metalowodorkowe Ni-
MH (w tym réwniez akumulatory Li-ION), baterie
cynkowo - weglowe, litowe, litowo -jonowe,
srebrowe, niklowo - zelazowe. WlasciwoSci:
Odpady state, niejednorodne.

Zuzyte katalizatory
zawierajace ztoto,

srebro, ren, rod, pallad,

Zrodlo powstawania: demontaz pojazdéw. Sktad
chemiczny odpadow: Zelazo, wegiel, ztoto, srebro,

7. 116 08 01 iryd lub platyne ren, rod pallad , iryd, platyna. 5
(z wylgczeniem Wiasciwosci: Odpady state, niejednorodne.
16 08 07)
_ ) Zrodto powstawania: demontaz pojazdéw. Odpad
Zuzyte katalizatory  |w postaci stafej. Katalizator samochodowy jest
zawierajgce metale  |czescig ukladu wydechowego. Skiad chemiczny:
18. 16 08 03 przejéciowe lub ich Katalizator sktada sie z plaszcza ze stali 5
zwigzki inne niz nierdzewnej, izolacji cieplnej oraz nosnika w
wymienione w formie plastra miodu, pokrytego metalami

16 08 02 szlachetnymi, takimi jak: platyna, pallad czy rod.

Wiasciwosci: Odpady stale, niejednorodne.

IV.4. Dopuszczalna wielko$¢ emisji hatasu:

Dopuszczalng wielko$¢ emisji hatasu z instalacji, wyznaczong dopuszczalnymi
poziomami hatasu poza Zakiadem, w odniesieniu do zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, wyrazonymi wskaznikami hatasu LaeqD i
LaegN ustalam w nastepujgcy sposob:

o w porze dnia (w godz. 6% - 2200) - | aeqp = 55 dB(A)

e w porze nocy (W godz. 22% - 6%0) - Laegn = 45 dB(A)

V. Warunki_wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii i wymagane
dzialania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub ograniczanie

emisji:

V.1. Warunki wprowadzania gazéw i pytéow do powietrza oraz $rodki techniczne
majace na celu ograniczenie emisji do powietrza:

V.1.1. Parametry zrédetl emisji do powietrza z instalacji strzepienia ztomu przy
pomocy strzepiarki

Tabela nr 21
Wysokosé | Srednica Predkos¢ | roip. Urzadzeni Czas
g e Nr emitora emitora gazow*na gazow* rz?l zenia pracy
Zrodto emisji emitora wyl. ochrony
atmosfery
[m] [m] [m/s] [K] [h/rok]
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Dwustopniowy

Emitor odprowadzajacy uktad odpylajacy n
zanieczyszczenia ze =99,5% 10—
strzepiarki [rotor z E1 18 1,4 13,8 293 cyklon 1965
urzadzeniem [1° — odpylacz
strzepiacym] wodny [skruber

Venturi]
Emitor odprowadzajgcy Filtr workowy o
zanieczyszczenia z E2 18 1,0 9,1 293 skutecznosci 99,8 | 1965

separatora FE

%

* - parametr informacyjny (warto$¢ parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen)

V.1.2. Parametry zrodel emisji do powietrza z instalacji do wytwarzania paliw
alternatywnych
Tabela nr 22
sx | & ; Predkos¢
Wysokosé | Srednica . Temp. : Czas
S " Nr eymitora emitora | 9320W ha gazéa* Ueaiticonia pracy
rédto emisji —— wyl.* ochrony
atmosfery
[m] [m] [m/s] [K] [hirok]
Urzadzenie
Linia do wytwarzania odpylajgce — filtr
paliw alternatywnych — E3 10,0 0,56 14,67 293 tkaninowy 1764
separator pneumatyczny o skutecznosci
99,9 %
Urzgdzenie
Linia do wytwarzania odpylajgce — filtr
paliw alternatywnych — E4 10,0 0,56 14,67 293 tkaninowy 1764
rozdrabniarki o skutecznosci
99,9 %

* - parametr informacyjny (warto$¢ parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen)

V.1.3. Parametry zrédet emisji do powietrza z instalacji demontazu pojazdow

Tabela nr 23

Zrédto emisji

Nr
emitora

Wysokosé
emitora

Srednica
emitora

Predkosé
gazéw na
wyl.*

Temp.
gazow*

[m]

[m]

[m/s]

[K]

Urzadzenia
ochrony
atmosfery

Czas
pracy

[hirok]

Emitor odprowadzajacy
zanieczyszczenia z
wentylacji mechanicznej
hali demontazu —
wentylator dachowy nr 1
(V = 8000 m¥h)

E7

9,0

0,2

26,5

293

Brak

2080

Emitor odprowadzajacy
zanieczyszczenia z
wentylacji mechanicznej
hali demontazu —
wentylator dachowy nr 2
(V = 3000 m¥h)

E9

9,0

0,2

26,5

293

Brak

2080

Emitor odprowadzajgcy
zanieczyszczenia z
wentylacji mechanicznej
hali demontazu —
wentylator dachowy nr 3
(V = 3000 m3h)

E10

9.0

0.2

26,5

293

Brak

2080

* - parametr informacyjny (warto$¢ parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen)
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V.2. Warunki poboru wody dla potrzeb wtasnych instalacji:

V.2.1. Pobér wody dla potrzeb instalacji bezpo$rednio ze $rodowiska — nie wystepuje.
V.2.2. Na potrzeby socjalno — bytowe pobierana bedzie woda z wodociggu wody
sanitarnej, zakupywanej od zewnetrznego dostawcy — na podstawie umowy.

V.2.2. Do celow technologicznych ti. do uzupeinienia ubytkéw wody w instalacji
odpylania strzepiarki oraz do celéw porzadkowych i p.poz. pobierana bedzie woda
przemystowa

z kanatu zrzutowego wody pochtodniczej obcego podmiotu — na podstawie umowy.

V.2.3. Pobér wody bedzie opomiarowany. llos¢ pobieranej wody bedzie okreslana na
podstawie wskazan wodomierzy z czestotliwoécig raz w miesigcu. Wyniki odczytow
wskazan licznika beda rejestrowane. Wodomierze zlokalizowane w pomieszczeniach
technicznych budynkéw oraz w studzience wodomierzowej. W budynku BBM - 1
wodomierz wody sanitarnej, 1 wodomierz wody przemystowej. W budynku stacji
demontazu pojazdéw - 1 wodomierz wody sanitarnej, 1 wodomierz wody przemystowe;j.
W studni wodomierzowej — 1 wodomierz wody sanitarnej. Studnia usytuowana na dziatce
102/577.

V.2.4. Urzadzenie stuzgce do pomiaru ilosci pobieranej wody bedg oznakowane
i okresowo sprawdzane.

V.2.5. Aby zoptymalizowaé zuzycie wody, zmniejszy¢ ilos¢ wytwarzanych sciekow oraz

zapobiec lub jezeli nie jest to wykonalne, aby ograniczy¢ emisje do gleby i wody, w

ramach BAT stosowana bedzie kombinacja ponizszych technik (BAT 11, BAT 19, BAT

35

— gospodarka wodna w zakresie planowania i optymalizacji wykorzystania
i 0szczedzania wody w procesach jak i w celach porzadkowych (BAT 19a),

— obstuga techniczna urzadzen, naprawy i wymiany,

— regularny monitoring zuzycia wody np. za pomocg odpowiednich licznikéw lub faktur
(BAT 11),

— nieprzepuszczalna powierzchnia (BAT 19 c).

V.3. Warunki emisji sciekow przemystowych i sposéb ich odprowadzania:

V.3.1. Wykaz strumieni $ciekow technologicznych odprowadzanych z instalacji,
w celu ograniczania emisji do wody, jako cze$é systemu zarzgdzania srodowiskowego
(BAT 1, BAT 3.2.):

— Scieki przemystowe odprowadzane z linii do strzgpienia ztomu stanowi¢ bedg wody
opadowe pochodzace z utwardzonych placéw wyposazonych w system zbierania
i odprowadzania $ciekéw, mogace zawiera¢ substancje szczegolnie szkodliwe dla
srodowiska wodnego, ktore poprzez sie¢ kanalizacji, po podczyszczeniu na
separatorze substancji ropopochodnych i tapaczu piasku wprowadzane bedg do
urzadzen kanalizacyjnych, bedacych wiasnoécig obcego podmiotu wylotem W1
(studzienka K1), na podstawie umowy.

— Scieki przemystowe stanowigce mieszanine wéd opadowych z powierzchni dachow
hal produkcyjno-magazynowych Centrum Odzysku Metali, hali z linig do wytwarzania
paliw alternatywnych, budynku magazynowego oraz S$cieki przemysfowe
z utwardzonego placu wokét hal, ktére moga zawiera¢ substancje szczegdinie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego, zbierane bedg za pomoca kratek, wpustéw
ulicznych i wprowadzane bedg po podczyszczeniu na separatorze substancii
ropopochodnych wylotem W2 (studzienka K2) do urzadzen kanalizacyjnych,
bedacych wtasnoscig innego podmiotu.
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— Scieki przemystowe zawierajace substancje szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska
wodnego, stanowigce  zanieczyszczone  wody opadowo - roztopowe
z utwardzonego placu technologicznego o +tgcznej powierzchni 12 040 m?
placow magazynowych, placu przy hali demontazu, wyposazonych w system
kanalizacyjny zbierania $ciekbw za pomoca zeliwnych kratek $ciekowych,
odprowadzane beda wylotem W3 (studzienka K3), do systemu kanalizacji
deszczowej, do separatora substancji ropopochodnych o przeptywie 10 dm?3/s
a nastepnie do urzgdzen kanalizacyjnych, bedacych wiasnoscig innego podmiotu.

— Scieki przemystowe zawierajgce substancje szczegélnie szkodliwe dla $rodowiska
wodnego, powstajgce z prac porzadkowych w hali demontazu pojazdow
odprowadzane bedg za pomoca czterech kratek $ciekowych, zlokalizowanych po
dwie pod kazdym z dwéch podnosnikéw, poprzez separator substancji
ropopochodnych o przeptywie 10 dm¥s do kolektora do urzadzen kanalizacyjnych,
bedacych wiasno$cig obcego podmiotu wylotem W3 (studzienka K3), na podstawie
umowy.

V.3.2. Nie bedzie nastepowa¢ wprowadzanie $ciekéw do wod lub do ziemi.

V.3.3. Wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem $ciekéw ujete
W niniejszym pozwoleniu nalezy utrzymywac we wiasciwym stanie technicznym.

V.3.4. Prowadzony bedzie monitoring stezen zanieczyszczen w  $ciekach
wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych w zakresie wskazanym w punkcie VIII.3.
pozwolenia.

V.4. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami:

— Miejsca magazynowania odpadéw wytworzonych zlokalizowane bedg na terenie
nieruchomoéci, do ktérej Spotka posiada tytut prawny.

— Miejsca magazynowania zlokalizowane beda w wyznaczonych w decyzji budynkach
magazynowych, w halach produkcyjno — magazynowych, w boksach oraz na
utwardzonych placach magazynowych, wyposazonych w system odprowadzania
wod opadowych.

- Wytwarzane odpady magazynowane bedg selektywnie w spos6b zabezpieczajgcy
srodowisko przed ich szkodliwym oddziatywaniem na $rodowisko i zgodny
z wymogami p.poz. Magazyny wyposazone beda w urzgdzenia i materiaty gasnicze
oraz sorbenty. Pomieszczenia magazynowe bedg zabezpieczone przed dostepem
0so6b nieupowaznionych.

— Wytworzone w wyniku osuszania pojazdow w stacji demontazu pojazdéw odpady
ptynne, w zalezno$ci od rodzaju, bedg magazynowane w specjalnie na ten cel
przeznaczonych pojemnikach, spetniajgcych wymogi przepiséw szczegoétowych,
w sposob uniemozliwiajacy przedostanie sie ewentualnych wyciekéw do $rodowiska
gruntowo - wodnego.

— Odpady plynne (paliwa, benzyna, oleje) magazynowane bedg w szczelnych
i przystosowanych do tego celu pojemnikach usytuowanych w wannach
wychwytowych w sektorze nr VI. na szczelnej powierzchni wewnetrznego placu
manewrowego, pod zadaszeniem zabezpieczajgcym przed wplywem warunkow
atmosferycznych. Miejsca magazynowania pitynnych odpadéw niebezpiecznych
wyposazone bedg w pojemnik z sorbentem pozwalajgcym na usuwanie
ewentualnych wyciekéw i urzadzenia p.poz.

— Zbiorniki cinieniowe, poduszki powietrzne i napinacze paséw bedg przechowywane
poza halg demontazu, pod zadaszeniem.

-~ Magazynowanie olejow odpadowych w szczelnych pojemnikach, oznaczonych
napisem >Olej odpadowy< oraz stosownym kodem odpadu; wykonanych
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z materiatow trudnopalnych, odpornych na dziatanie olejow odpadowych,
odprowadzajgcych tadunki elektrycznosci statycznej, wyposazonych w szczelne
zamkniecia, zabezpieczonych przed stluczeniem. Magazynowanie olejow
prowadzone bedzie z zachowaniem wymogow rozporzadzenia Ministra Gospodarki i
Pracy

z dn. 5 pazdziernika 2015 r. w sprawie szczegélowego sposobu postgpowania
z olejami odpadowymi (Dz. U. z 2015 r. poz. 1694).

Odpady kwalifikowane jako 19 12 10 (paliwo alternatywne) magazynowane bedg
w sposob zapobiegajacy samozaptonom, w postaci pryzmy w wyznaczonym boksie
(ozn. M11) w hali produkcyjno — magazynowej. Wielko$¢ pryzmy magazynowanego
paliwa alternatywnego 19 12 10 wynika¢ bedzie z kubatury boksu magazynowego
i wynosi¢ moze maksymalnie 3960 m?3. Wytworzone paliwo bedzie sukcesywnie
przekazywane do cementowni. Miejsce magazynowania tych odpadéw musi zostac
wyposazone w urzgdzenia p.poz.

Pracownicy zakitadu poddawani beda szkoleniom z zakresu aktualnie
obowiazujacych przepiséw w zakresie gospodarki odpadami i ochrony srodowiska,
p.poz.

Gospodarka odpadami prowadzona bedzie z zachowaniem wymogéw ochrony
érodowiska. Odpady wytworzone w wyniku demontazu przekazywane beda
uprawnionym jednostkom do odzysku, w tym recyklingu bgdz do unieszkodliwienia.

V.4.1. Sposoby zapobiegania powstawaniu oraz ograniczania ilosci odpadow
i ich negatywnego wplywu na srodowisko:

Prowadzone bedzie selektywne magazynowanie odpadéw celem zwigkszenia ilosci
odpadéw przekazywanych do wykorzystania.

lloé¢ wytwarzanych odpadéw bedzie minimalizowana poprzez m.in. stosowanie
materiatow dobrej jakosci, o wydtuzonym okresie eksploatacyjnym, i biezacy nadzor
nad stanem instalacji.

Prowadzona bedzie segregacja wytwarzanych odpadéw oraz dziatania
zapewniajace, zgodne z zasadami ochrony $rodowiska przekazywanie odpadu do
odbiorcy, posiadajgcemu wymagane prawem zezwolenia, w celu odzysku lub
unieszkodliwienia.

Prowadzona bedzie segregacja ztomu i innych odpadéw metalowych kierowanych do
strzepiarki.

Prowadzona bedzie separacja odpadéw powstajacych w wyniku strzepienia ziomu,
wydzielenie ze strumienia odpadéw maksymalnej ilosci odpadow nadajacych sie do
odzysku.

llos¢ wytwarzanych odpadéw balastowych uzalezniona bedzie od jakosci (stopnia
zanieczyszczenia) odpadéw metali, ztomu stalowego oraz od jakosci odpadéw
palnych.

Prowadzona bedzie kontrola wymontowanych czeéci w stacji demontazu pojazdow
pod katem uznania ich za czesci zamienne nadajgce sig¢ do ponownego uzycia.
Zakazuje sie magazynowania odpadéw poza miejscami wyznaczonymi w decyzji.

V.4.1.1. Aby ograniczy¢ ryzyko $rodowiskowe zwigzane z magazynowaniem odpadéw
na terenie Zakiadu zastosowana zostanie kombinacja technik (BAT 4 a, b, ¢, d, BAT 13
Konkluzji):

a.

Zoptymalizowane miejsce magazynowania:

Miejsca magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania w poszczegdlnych
procesach oraz odpadéow wytwarzanych bedg jednoznacznie wyznaczone,
o odpowiedniej pojemno$ci magazynowania.
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— Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania odpadéw
i drogi wewnetrzne bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla ptynéw
eksploatacyjnych. Powierzchnia placéw technologicznych i magazynowych bedzie
wyprofilowana w sposéb uniemozliwiajacy odplyw zanieczyszczonych wéd
opadowych poza ich powierzchnig, wyposazona w system ujecia i odprowadzenia
zanieczyszczonych wod opadowych do separatora substancji ropopochodnych.

— Miejsca magazynowania beda usytuowane mozliwie jak najdalej od obiektow
wrazliwych (np. zabudowa mieszkaniowa), ciekow wodnych itp.

- Miejsca magazynowania bedg usytuowane w sposob zapewniajgcy eliminacje
zbednych postgpowarn z odpadami na terenie zaktadu (np. dwukrotne lub wielokrotne
czynnosci z tymi samymi odpadami Iub niepotrzebnie wydtuzone odlegto$ci
przemieszczania odpadow).

— Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw na terenie instalacji beda oznaczone
w sposéb trwaty nazwa lub/i kodem odpadu. Nieruchomosci, na ktérych odbywa sie
magazynowanie odpadéw bedg ogrodzone, o$wietlone i monitorowane.

b. Odpowiednia pojemno$é magazynowania:

— WyrazZnie ustalona i nie przekraczana maksymalna pojemno$¢ magazynowa
odpaddéw, uwzgledniajgca charakterystyke odpadéw, o powierzchni i kubaturze
dostosowanej do mocy przerobowej instalacji i przyjetej technologii. W niniejsze;
decyzji wyznaczono pojemnoéci magazynowe wszystkich miejsc magazynowania
odpaddw kierowanych do przetwarzania i zbieranych.

— Nie mogg by¢ przekraczane pojemnosci poszczegdlnych zbiornikéw, kontenerdw,
boksow i poszczegolnych miejsc magazynowania odpadéw na placu, wyznaczone
w niniejszej decyzji. Odpady bedg magazynowane na wysoko$¢ $cian kontenera czy
boksu. Zakazuje sie magazynowania odpadéw poza wyznaczonymi w decyzji
zbiornikami, boksami, kontenerami wskazanymi w decyzji.

— Spos6b magazynowania odpadéw kierowanych do przetwarzania oraz odpadéw
wytworzonych i odpadéw zbieranych, nie moze powodowaé zagrozenia dla zdrowia
I zycia ludzi oraz zanieczyszczenia $rodowiska czy tez ucigzliwosci zapachowych
poza terenem objetym pozwoleniem.

— Sprawowany bedzie codzienny nadzér nad zapemieniem poszczegdinych
zbiornikéw, konteneréw i miejsc magazynowania odpadéw, przez wyznaczong
z imienia i nazwiska osobg odpowiedzialng. Wytwarzane odpady beda
systematycznie przekazywane uprawnionym odbiorcom, aby nie dopuscié do
przepetnienia miejsc magazynowych.

— Wyraznie ustalony maksymalny czas magazynowania odpadéw. Czas
magazynowania odpadow w instalacji wynika¢ bedzie z mozliwosci technologicznych
instalaciji.

c. Bezpieczna obstuga miejsca magazynowania:

— Sprzet uzywany do zatadunku, roztadunku i magazynowania odpadéw bedzie
wyraznie udokumentowany i oznakowany.

— Przekazywanie odbiorcom wytworzonych odpadéw ptynnych bedzie realizowane na
zgtoszenie przez podmioty do tego uprawnione, przez odpompowywanie zawartosci
zbiornika do autocysterny.

— Przemieszczanie i transport odpadéw odbywa¢ sie bedzie w sposéb
zabezpieczajacy przed ich przypadkowym rozproszeniem, pyleniem i wyciekiem.
Srodki transportu dostosowane bedg do rodzaju i ilosci przewozonych odpadoéw.
Ewentualne rozproszenie lub wyciek odpadéw bedg niezwiocznie usuwane.
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d. Wydzielony obszar do magazynowania i postgpowania 2z odpadami
niebezpiecznymi:

— Na terenie Zaktadu wyznaczono miejsce do magazynowania odpadow
niebezpiecznych przyjetych na teren zaktadu oraz wytwarzanych w wyniku
przetwarzania odpadow.

— Odpady niebezpieczne bedg magazynowane w opakowaniach specjalistycznych
(pojemnikach), wykonanych z materiatow trudnopalnych, odpornych na dziatanie
sktadnikéw odpadéw i posiada¢ szczelne zamknigcia, zabezpieczajace przed
przypadkowym rozproszeniem (rozlaniem) odpadéw w trakcie transportu i czynnosci
przetadunkowych.

— Miejsca magazynowania ptynnych odpadow niebezpiecznych wyposazone bedg
w pojemnik z sorbentem pozwalajagcym na usuwanie ewentualnych wyciekow
i w stalowe wanny wychwytowe pod beczki lub pojemniki.

—  Prowadzony przetadunek odpaddéw niebezpiecznych nie moze powodowac ich
rozlania i skazenia gruntu.

V.4.2. Miejsce i spos6b magazynowania wytwarzanych odpadow:

V.4.1.1. Sposoby i miejsca magazynowania odpadow wytwarzanych w wyniku pracy linii
strzepienia ztomu, linii COM oraz linii do wytwarzania paliw alternatywnych wskazano
w zatgczniku nr 1 do pozwolenia w tabeli nr 1.

V.4.1.2. Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw wytwarzanych w wyniku pracy
stacji demontazu pojazdéw wskazano w zataczniku nr 1 do pozwolenia w tabeli nr 2.

V.4.3. Sposob dalszego gospodarowania wytwarzanymi odpadami:
V.4.3.1. Sposéb gospodarowania odpadami wytwarzanymi w wyniku pracy linii
strzepienia ztomu, linii COM oraz linii do wytwarzania paliw alternatywnych:

Tabela nr 24. Sposob dalszego gospodarowania odpadami wytwarzanymi w wyniku
pracy linii strzepienia ztomu, linii COM oraz linii do wytwarzania paliw alternatywnych:

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu Sfosdkrgosgedarowania
ODPADY NIEBEZPIECZNE
Mineralne oleje hydrauliczne nie
1. |13 0110* zawierajace zwiazkow Wytworzony  odpad  kierowany  transportem
chlorowcoorganicznych wewnetrznym do  wyznaczonego  miejsca
Mineralne oleje silnikowe, magazynowania. )
i przekiadniowe | smarowe nie Po zmagazynowaniu ilodci uzasadniajgcej transport,
2. 130205 zawierajace zwiazkow odpad przekazywany ~ do odzysku,
chlorowcoorganicznych w tym do regeneracji specjalistycznym podmiotom
- zajmujgcych  sie  gospodarowaniem  olejami -
3 |13 02 08* Inne oleje silnikowe, w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia odpaddow.
przektadniowe i smarowe
Wytworzony odpad kierowany transportem
Opakowania zawierajace wewnetrznym do  wyznaczonego  miejsca
4 11501 10* pozostato$ci substancii magazynowania.
’ niebezpiecznych lub nimi Po zmagazynowaniu ilosci uzasadniajgcej transport,
zanieczyszczone odpad przekazywany do unieszkodliwienia podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia.
Wytworzony odpad kierowany transportem
Urzgdzenia zawierajgce wewnetrznym do  wyznaczonego  miejsca
5 |16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz | magazynowania.
i wymienione w 16 02 09 do Po zmagazynowaniu ilosci uzasadniajacej transport,
16 02 12 odpad przekazywany do unieszkodliwienia podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia.
Chemikalia laboratoryjne .
6. |16 05 06* i analityczne (np. odczynniki Wytworzony ~ odpad  kierowany  ftransportem
) Chemiczne) Zawierajace Wewnetrznym dO Wyznaczonego mle]sca
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substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

magazynowania.

Po zmagazynowaniu iloci uzasadniajgce]j transport,
odpad przekazywany do unieszkodliwienia podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia.

ODPADY INNE NIZ

NIEBEZPIECZNE

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu

Sposoéb gospodarowania

16 01 03

Zuzyte opony

Wytworzony odpad kierowany
wewnetrznym do  wyznaczonego
magazynowania.

Po zmagazynowaniu ilosci uzasadniajgcej transport,
odpad przekazywany do odzysku podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia.

transportem
miejsca

17 04 01

Miedz, mosiadz, braz

Wytworzony odpad kierowany transportem
wewnetrznym do  wyznaczonego  miejsca
magazynowania.

Po zmagazynowaniu iloéci uzasadniajace]j transport,
odpad przekazywany do odzysku podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia.

17 04 05

Zelazo i stal

Wytworzony odpad kierowany transportem
wewnetrznym do  wyznaczonego  miejsca
magazynowania. Po zZmagazynowaniu ilosci
uzasadniajgcej transport, odpad przekazywany do
odzysku podmiotom posiadajgcym  stosowne
zezwolenia.

17 09 04

Zmieszane odpady z remontéw,
budowy i demontazu inne niz
wymienione w 17 09 01, 17 09 02,
17 09 03 (zuzyte tasmociggi
sktadajgce sie z gumy i ptétna do
transportu odpadow

w strzepiarce i liniach)

Wytworzony odpad kierowany
wewnetrznym do  wyznaczonego  miejsca
magazynowania. Odpad poddany bedzie
przetworzeniu w linii do wytwarzania paliw
alternatywnych lub przekazany do odzysku podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia.

transportem

191001

Odpady Zelaza i stali

Wytworzony w strzepiarce odpad podawany bedzie
przenosnikiem tasmowym do wyznaczonego migjsca
magazynowania w bliskiej okolicy urzadzenia. Odpad
przekazywany bedzie do recyklingu do hut
posiadajgcych zezwolenie na przetwarzanie.

19 10 02

Odpady metali niezelaznych

Wytworzony odpad, za pomocg przenosnika
taSmowego  kierowany bedzie do pojemnika
i nastgpnie do miejsca magazynowania. QOdpad
przekazywany bedzie do hut do recyklingu podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenia.

1910 04

Lekka frakcja i pyly inne niz
wymienione w 19 10 03

Wytworzony w strzgpiarce odpad podawany bedzie
przenosnikiem tasmowym do wyznaczonego miejsca
magazynowania w bliskiej okolicy urzadzenia. Odpad
przekazywany bedzie do przetwarzania we wiasnej linii
do separacji odpadow, linii do wytwarzania paliw lub do
cementowni, celem  odzysku  energetycznego.
W  przypadku niskiej wartosci opalowej odpad
przekazywany do sktadowania.

191201

Papier i tektura

Odpad powstaje w linii do wytwarzania paliwa
alternatywnego w wyniku recznego wysortowania
surowcow nadajacych sie do recyklingu ze strumienia
odpadoéw palnych.

Odpad magazynowany selektywnie w hali produkcyjno
magazynowej w boksie w miejscu ozn. M10. Odpad
przekazywany do odzysku i recyklingu.

191202

Metale zelazne

Wytworzony  odpad, za
tasmowego  kierowany bedzie do pojemnika
i nastepnie do miejsca magazynowania.
Odpad przekazywany bedzie do hut do recyklingu
podmiotom posiadajgcym stosowne zezwolenia.

pomocg przenosnika

10.

191203

Metale niezelazne

Wytworzony
ta§mowego

odpad, za
kierowany

pomoca
bedzie do

przenosnika
pojemnika
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i nastepnie do miejsca magazynowania.
Odpad przekazywany bedzie do recyklingu podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia.

11.

1912 04

Tworzywa sztuczne
iguma

Wytworzone odpady tworzyw sztucznych kierowane
bedg do boksu i nastgpnie do miejsca
magazynowania. Odpady przekazywane bedg do
odzysku podmiotom posiadajacym stosowne
zezwolenia, lub przetwarzany we wiasnej linii do
produkciji paliw alternatywnych.

12.

191207

Drewno inne niz wymienione
w1912 06

Wytworzone odpady drewna kierowane bedg do
kontenera i nastepnie do miejsca magazynowania.
Odpady przekazywane bedg do odzysku podmiotom
posiadajacym stosowne zezwolenia.

13.

191209

Mineraly (np. piasek, kamienie)

Odpad w postaci mineratéw, piasku, kamieni i gruzu
kierowany bedzie przenosnikiem tasmowym do
kontenera i nastepnie do miejsca magazynowania.
Odpady przekazywane bedg do odzysku podmiotom
posiadajgcym stosowne zezwolenia.

14,

191210

Odpady palne (paliwo
alternatywne)

Wytworzone paliwo alternatywne, gtowny produkt linii
do wytwarzania paliw alternatywnych, kierowany
bedzie za pomocg przenosnika tasmowego do
wyznaczonego miejsca magazynowania. Odpad
przekazywany bedzie do cementowni do odzysku
energetycznego podmiotom posiadajgcym stosowne
zezwolenia.

15.

191212

Inne odpady

z mechanicznej obrobki odpadéw
inne niz wymienione

w1912 11

Odpad w postaci balastu kierowany bedzie
przenosnikiem tasmowym do kontenera
i nastepnie do miejsca magazynowania.
Odpad przekazywany bedzie do odzysku lub
unieszkodliwienia podmiotom posiadajgcym stosowne

zezwolenia.

V.4.2.2. Sposéb gospodarowania odpadami wytwarzanymi w stacji demontazu

pojazdow:
Tabela nr 25. Spos6b dalszego gospodarowania odpadami wytwarzanymi w wyniku
pracy SDP:
Kod Rodzaj odpadu Sposéb gospodarowania
L.p. |odpadu
ODPADY INNE NIZ NIEBEZPIECZNE
i%ﬁﬁ;%aﬁ?{gg?ggt[ﬁgwne' Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
1 1502 03 szmaty, cierki) i ubrania odpadpw do p_r;etwarzama (odzysku energetycznego
; e i lub unieszkodliwienia)
ochronne inne niz wymienione
w 150202
’ Odpady beda przekazywane innemu posiadaczowi
2 1873103 Eleyeipony odpadéw do przetwarzania (odzysku, recyklingu)
. ; oo Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
3. 16 0112 O"*a.dz'!‘y hamulcowe inne ni2 odpadow do przetwarzania (odzysku, recyklingu,
wymienione w 16 01 11 : o4
unieszkodliwienia)
- . | Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
Plyny zapobiegajgce zamarzaniu 7 ; ’
4, 16 01 15 inne niz wymienione w 16 01 14 odpadow qu przetwarzama (odzysku, recyklingu,
unieszkodliwienia)
— Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
5. 16 01 16 ?:'?gg;l;;o?;??z;g?g?}g odpadéw do przetwarzania (odzysku, recyklingu,
p unieszkodliwienia)
Odpady beda przekazywane innemu posiadaczowi
odpadéw do przetwarzania (odzysku, recyklingu) lub
6. 16 01 17 Metale zelazne w celu uzyskania materialu wsadowego wstepnie
rozdrabniane na  strzgpiarce a  nastepnie
przekazywane do recyklingu
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Pozostatosci z pojazdow

Odpady przekazywane do wiasnej instalacji -

ex - strzgpiarki celem odzysku lub recyklingu lub bedg

L 16 01 17 wycofanychzeksploata.?u . przekazywane innemu posiadaczowi odpadéw do
przeznaczone do strzepienia .
przetwarzania

_ Odpady beda przekazywane innemu posiadaczowi

& Tetis Wickalemieraloans odpadéw do przetwarzania (odzysku, recyklingu)
Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
9. 16 0119 Tworzywa sztuczne odpadéw do przetwarzania (odzysku, odzysku

energetycznego, recyklingu, unieszkodliwienia)

10. 16 01 20 Szkio

Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
odpadow do przetwarzania  (odzysku, odzysku
energetycznego, recyklingu, unieszkodliwienia)

Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi

11. 16 01 22 Inne niewymienione elementy odpadéw do przetwarzania  (odzysku, odzysku
energetycznego, recyklingu, unieszkodliwienia)
Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
12. 16 01 99 Inne niewymienione odpady odpadow do przetwarzania (odzysku, odzysku
energetycznego, recyklingu, unieszkodliwienia)
Zuzyte urzadzenia inne niz
L et tsd :vgnglze?gone w16 0209 do Odpady bedg przekazywar)e innemu posiadaczowi
Elementy usuniete odpadéw do przetwe!rzama ) (odzy_sk_u, . odzysku
14, 16 02 16 z zuzytych urzadzen inne niz energetycznego, recyklingu, unieszkodliwienia)
wymienione w 16 02 15
15 16 06 04 Baterie alkaliczne Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
) (z wytaczeniem 16 06 03) odpadéw do przetwarzania (odzysku, recyklingu,
16. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory unieszkodliwienia)
Zuzyte katalizatory zawierajgce
17. 16 08 01 lngto,lastrebro, ren, rod, pallad, iryd Odpady beda przekazywane innemu posiadaczowi
PEYIT odpaddéw do przetwarzania (odzysku, recyklingu,
(z wytgczeniem 16 08 07) y e B e taia Zi
Zuzyte katalizatory zawierajace up.leszkodliwwa'ma), z katalizatorow powstaje ztom
. : roznych metali -przekazywany do hut metali.
18. 16 08 03 me_tafe_pmejsql'owe Iqb |ph
zwigzki inne niz wymienione
w 16 08 02
ODPADY NIEBEZPIECZNE
s Mineralne oleje hydrauliczne nie

13 01 10* | zawierajace zwigzkow
chlorowcoorganicznych

Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
odpadow zajmujgcemu sie gospodarowaniem olejami

2 do przetwarzania (odzysku, w tym do regeneracji,
13 01 11* | Syntetyczne oleje hydrauliczne odzysku  energetycznego, unieszkodliwienia) -
w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia odpadow.
3. 13 01 13* | Inne oleje hydrauliczne
Mineralne oleje silnikowe,
4 13 02 04* przektadniowe i. smarowe
' zawierajace zwigzki
chlorowcoorganiczne
Mineralne oleje silnikowe,
« | przekiadniowe i smarowe nie
5 i es zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych
Syntetyczne oleje silnikowe,
6. 130206* | przekiadniowe Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
| SImalcie . odpadéw zajmujacemu sie gospodarowaniem olejami
Oleje silnikowe, przekiadniowe | 45" pretwarzania (odzysku, w tym do regenerac,
7. 130207* | i smarowe tatwo ulegajace odzysku energetycznego,  unieszkodliwienia) -
biodegradacii w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia odpaddw.
8 13 02 08* Inne olejelsﬂnlk-owa,
: przekfadniowe i smarowe
9. 13 07 01* Olej opatowy i olej napedowy Odpady beda przekazywane innemu posiadaczowi
odpadow zajmujacemu sig gospodarowaniem olejami
10. i innymi rodzajami paliw - do przetwarzania

13 07 02* | Benzyna

(odzysku, w tym do regeneracji, odzysku
energetycznego, unieszkodliwienia) - w zaleznosci od
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11. - Inne paliwa (wtgcznie stopnia zanieczyszczenia odpadow.
3
Z mieszaninami)
12. Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
14 06 01* Freony, HCFC, HFC odpaddw do przetwarzania (odzysku,
unieszkodliwienia)
ﬁgﬁ;ﬁ;%a”&iﬁg?g}gtggﬂg% Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
13.  |150202* |scierki) i ubrania ochronne A0 M o0 PRSI B (odzysku,  odzysku
zanieczyszczone substancjami ensrgalyeznago; unisezkadiivenla)
niebezpiecznymi
Odpady beda przekazywane innemu posiadaczowi
14. 16 01 07* Filtry olejowe odpadéw do przetwarzania (odzysku, odzysku
energetycznego, unieszkodliwienia)
Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
15. 16 01 08* | Elementy zawierajgce rtec¢ odpadow do przetwarzania (odzysku,
unieszkodliwienia)
Odpady beda przekazywane innemu posiadaczowi
16. 16 01 09* | Elementy zawierajace PCB odpadow do przetwarzania (odzysku,
unieszkodliwienia)
Odpady beda przekazywane innemu posiadaczowi
17 16 01 10* Elementy wybuchowe odpaddw do przetwarzania (odzysku,
' (np. poduszki powietrzne) unieszkodliwienia)
) Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
18. 16 01 11* S;:ﬁgrz;wcgaggggwe odpadow do przetwarzania (odzysku,
1a unieszkodliwienia)
Ptyny hamulcowe
19. 16 01 13" Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
odpadow do przetwarzania (odzysku, lub
Plyny zapobiegajgce zamarzaniu | regeneracji, poprzez oczyszczanie odpadu, odzysku
20. 16 01 14* | zawierajgce substancje energetycznego, unieszkodliwienia)
niebezpieczne
\I?Ivlert;ieeznr;;encezne RlomBNt} ez Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
21, 16 01 21* wy16 0107 do 16 01 11 odpadéw do przetwarzania (odzysku,
160113 16 01 14 ’ unieszkodliwienia)
; " o Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
22, 16 02 11* ﬁgg}:}te E"é%(ge;;?g awlerajace odpadow do przetwarzania (odzysku,
Y, ' unieszkodliwienia)
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce
23. 16 02 13* werz?:r?iﬁr?zne alamenty Az e Odpady bedg przekazywane innemu posiadaczowi
wy16 02 09 do 16 02 12 odpadow do przetwarzania (odzysku, recyklingu,
unieszkodliwienia)
Niebezpieczne elementy lub
24, 16 02 15* | czesdci skladowe usunigte z
zuzytych urzadzen.
25. |16 0601* |Baterie i akumulatory olowiowe | Odpady beda przekazywane innemu posiadaczowi
odpadéw zbierajgcemu zuzyte baterie lub zuzyte
. . akumulatory lub prowadzgcemu zakiad przetwarzania
26. 16 06 02+ | Baterie i akumulatory niklowo — | zuzytych baterii lub zuzytych akumulatorow
kadmowe do  przetwarzania (odzysku, odzysku
energetycznego, unieszkodliwienia)
ﬁ;iggspligéazlllwz:tr:])geﬁgmerajqce Odpady bedg przekazywa_ne innemu posiadaczowi
27. 16 08 02* przejéciowe lub ich niebezpieczne odpadéw do przetwarzania (odzysku, odzysku
zwiazki energetycznego, unieszkodliwienia)

V.4. Warunki emisji hatasu do srodowiska:

V.4.1. Zrédta hatasu i ich rozkiad czasu pracy w ciggu doby.
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Tabela nr 26. Zrodta typu punktowego

ekranéw akustycznych

Réwnowazny
Czas Czas poziom
pracy pracy mocy akustycznej
W porze W porze [dB]
i dnia [h] nocy [h]
Oznaczenie Zrédto hatasu Wysokosc
nhoc
dzien
22.00-
6.00-22.00
6.00
82 dB(A)
HP1 Strzepiarka 3,6m 16 -
- 91 dB(A)
HP2 Wentylatqr urzadz. odpyl. linii do 15m 16 8
wytw. paliw alternat.
s 92 dB(A)
HP3 Wenlylato_r urzgdz. odpyl. linii do 15m 16 8
wytw. paliw alternat.
i 100 dB(A)
HP4 E;WIQ do roztad./zatad. ztomu - 20m 16 8
. 101 dB(A)
HP5 Eéng do roztad./zatad. ztomu 20m 16 8
L 100 dB(A)
HP6 Dzwig do zatad. oczyszczonego 20m 16 8
ztomu z pryzmy
L 100 dB(A)
Dzwig przy paczkarce do _
HF? roztad./zatad. ztomu Al &dm L
HPS Wentylator urzadz. odpylajgcego 15m 16 8 75 dB(A)
Centrum Odzysku Metali (COM) '
- 85 dB(A)
= Wentylatory dachowe wentylacji
HESa,sHPE mechanicznej COM - 6 szt. 172m L g
HP10a = Wentylatory dachowe Stagciji 85 dB(A)
" |Demontazu Pojazdow (SDP) - 9,6 m 16 -
HP10b
2 szt,
HP11a+ |Wentylatory dachowe warsztatu 75m 16 i 85 dB(A)
HP11b przy SDP - 2 szt. '
; 85 dB(A)
HP12 Centrqla wentylacyjna na dachu 12.2m 16 8
bud. biurowo-adm.
Tabela nr 27. Zrodta typu budynki:
Czas pracy | Czas pracy Réwnowazny
W porze | w porze poziom mocy
: Loy i) dnia nocy akustycznej
Oznaczenie Zrédto halasu Wysokosé [h] [h] [dB]
dzien noc
6.00-22.00 | 22.00-6.00
HB1 Hala odzysku metali 17,0 m 16 8 81 dB")
Hala produkciji paliw 76 dBY)
HE2 alternatywnych 1Z0m 5 8
HB3 Stacja demontazu pojazdow 7,3m 16 - 68 dB
Warsztat naprawczo-remontowy } 68 dB
HE4 przy stacji demontazu pojazdow . 16
HB5 Strzepiarka w obudowie z 13,0 m 16 ) 89 dB
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V.4.2. Urzadzenia technologiczne emitujgce hatas utrzymywane beda w dobrym stanie
technicznym.

V.4.3. Sciany zewnetrzne i przegrody budowlane budynku stacji demontazu pojazdow
oraz warsztatu naprawczego charakteryzowaé¢ sie beda wspdétczynnikiem izolacyjnosci
akustycznej wiasciwej wynoszacym co najmniej: $ciany zewnetrzne - 34 dB, dach — 34
dB, okna — 26 dB, drzwi — 28 dB.

V.4.4. Wg DTR strzepiarki moc akustyczna catego pracujgcego urzadzenia (wiacznie
z wentylatorami cyklonéw odpylajacych) wynosi Law = 124 dB. Ze wzglgdu na wysoki
poziom wytwarzanego hatasu, minimalna wysoko$¢ obudowy akustycznej instalacji
strzepiarki na catym obwodzie nie moze by¢ mniejsza niz h = 14,0 m, a minimalna
izolacyjnosé akustyczna oston nie mniejsza, niz R = 40 dB. Obudowa wykonana bedzie
z modulowych paneli thumigcych hatas na calym obwodzie strzepiarki, co pozwoli na
ograniczenie hatasu do 84 dB.

\V.4.5. Strzepiarka bedzie pracowata tylko w porze dziennej miedzy 6.00 a 22.00.

V.4.6. W celu zapobiegania emisjom hatasu i wibracjom, lub ich ograniczenia stosowane

beda techniki (BAT 1, BAT 17, BAT 18):

— opracowanie i wdrozenie planu zarzadzania hatasem i wibracjami stanowiacego
czesé systemu zarzadzania $odowiskowego EMS (BAT1, BAT 17),

— wilasciwa lokalizacja urzadzen i budynkéw (BAT 18a),

— wdrozenie stosownych $rodkéw operacyjnych, tj. prowadzenie wszystkich etapow
procesu w halach, zastosowanie izolacji dzwiekoszczelnej budynkow, izolacja
akustyczna (obudowania) urzadzer (BAT 18 b, d, e),

— wykorzystanie urzadzen mato hatasliwych (BAT 18c), w celu ograniczenia emisji
hatasu zastosowane zostang wentylatory cichobiezne, gwarantujgce dotrzymanie
dopuszczalnych pozioméw hatasu na najblizszych terenach chronionych
akustycznie.

— urzadzenia emitujgce hatas (urzadzenia technologiczne) utrzymywane beda
w dobrym stanie technicznym, regularne kontrole i konserwacja urzadzen (BAT 17),

— urzadzenia bedg obstugiwane przez doswiadczony personel; praca silnikow winna
byé ograniczona do niezbednego minimum (unikanie pracy silnikow na biegu
jatowym);

VI. Maksymalny dopuszczalny czas _utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych:
Instalacja nie bedzie eksploatowana w warunkach odbiegajacych od normalnych.

VIl. W ramach BAT monitoruje sie roczne zuzycie wody, energii, SUrowcow
i paliw, z czestotliwo$cia co najmniej raz w roku (BAT 11):

Tabela nr 28. Zuzycie surowcow:

Wykorzystywane materialy, surowce

Zuzycie

Lp. Rodzaj instalacji i paliwa Jednostka . deey
Energia elektryczna MWh 6770
Gaz ziemny m? --
Olej hydrauliczny Mg 50
1. Strzegpiarka Olej przektadniowy Mg 1,0
Olej napedowy Mg i
Odpady metali zelaznych do przetworzenia Mg 137 400
(odzysku)
- . Energia elektryczna MWh 5550
Linia do wytwarzania |~G--" emny e —
o, | Paliw altenatywnych "1 0my qrauliczny Mg 0,10
Folan pe Olej przekladni M 0,05
modernizacji B prEo e c IOy g .
Olej napedowy Mg -
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Materiat migdzyoperacyjny i zbierane odpady

postrzepiarkowe do przetworzenia (odzysku) Mg 62400
Energia elektryczna MWh 650
Gaz ziemny md | e
Olej hydrauliczny Mg 0,05
3. COM Olej przektadniowy Mg 0,02
Olej napedowy Mg e
Materiat miedzyoperacyjny i zbierane odpady Mg 30500
postrzepiarkowe do przetworzenia (odzysku)
Energia elektryczna MWh 100
Stacja demontazu | Gaz ziemny m? 14 000
4. | pojazdéw wycofanych | Olej hydrauliczny Mg 0,05
z eksploatacji (SDP) | Olej przektadniowy Mg 0,02
Olej napedowy Mg 4 100

VII.1. Zuzycie energii elektrycznej monitorowane bedzie w oparciu o licznik energii
zuzytej zamontowany w pomieszczeniu rozdzielni NN.

VII.2. Zuzycie gazu ziemnego monitorowane bedzie w oparciu o licznik pobranego gazu
zamontowany w linii ogrodzenia.

VIL.3. Zuzycie wody:

VII.3.1. Pobér wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze §rodowiska — nie wystepuije.
VII.3.2. Woda do celéw sanitarnych pobierana bedzie na podstawie umowy cywilno-
prawnej z sieci wodociagowej obcego podmiotu.

VIL.3.3. Woda do celow technologicznych pobierana bedzie na podstawie umowy
cywilno-prawnej z sieci wody przemystowej obcego podmiotu.

VIL.3.4. Woda przemystowa wykorzystywana bedzie w celu uzupetnienia ubytkow
w mokrym systemie separacji pytu do celéw gospodarczych i ewentualnie do celéw
p.poz.

VII.3.5. Woda do celéw technologicznych w instalacji strzepienia wykorzystywana jest
w skruberze w obiegu zamknietym oraz jako bezpos$redni wtrysk do komory strzepiarki
w celu zmniejszenia ilosci pytow w komorze. Zuzycie wody w bezposrednim wtrysku
zalezy od ilosci przetwarzanego ztomu w danym momencie. Woda wykorzystywana jest
rowniez do celéw p. poz. i utrzymania porzadku.

Tabela nr 29. Zuzycie wody:

Rodzaj instalacji Zuzycie wody Jednostka Zuzycie roczne
Strzepiarka Woda do celéw technologicznych 600
Linia 3
do wytwarzania paliw | Woda do celéw sanitarnych ik 900
alternatywnych
Linia COM Woda do celéw gospodarczych 200
: ; i .
Spaciasimantaz Woda do celéw sanitarnych -bytowych m3/rok 1500
pojazdow wycofanych
z eksploataci (SDF) | \oda przemystowa do celéw p.poz. m3/rok 6 000

VIll. Zakres i sposéb monitorowania procesow technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji:

VIIl.1. Monitoring procesow technologicznych:

VIIl.1.1. Monitorowanie procesu technologicznego strzepiarki:

— Przebieg procesu technologicznego monitorowany bedzie za pomocg systemu
kamer, przesytajacych obraz, sygnat do stanowiska operacyjnego.
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— Prowadzona bedzie ,Ksigzka pracy strzepiarki’, w ktérej wprowadzane bedg zapisy
dotyczace czasu pracy instalacji strzepiarki, postojow, awarii oraz zaobserwowanych
nieprawidtowosci w efektywnej pracy instalacji.

— Proces technologiczny strzepienia sterowany bedzie automatycznie za pomoca
przyrzgdow pomiarowych i programu komputerowego, ktére umozliwig biezgce
$ledzenie parametréw pracy strzepiarki i urzgdzen odpylajacych. System umozliwiat
bedzie diagnostyke usterek, historie komunikatow o btedach, trendy dotyczgce
gtéwnych danych dotyczacych wydajnosci, wydajna diagnostyka serwisowa.

— Monitorowanie wsadu do strzepiarki przez klasyfikatora ziomu pod katem
odpowiedniej grubo$ci i jakosci na etapie przygotowania wsadu do strzepiarki,
zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w DTR strzepiarki.

— W celu monitorowania procesu technologicznego strzepiarka wyposazona bedzie
w czujnik obrotow silnika, czujnik temperatury oleju w sprzegle silnika, amperomierz
i woltomierz— prowadzona bedzie obserwacja wskazan przez operatora strzepiarki.

— Co 5 lat prowadzgcy strzepiarke wykona probe strzepienia pojazdéw wycofanych
z eksploatacji w celu okreslenia zawarto$ci uzyskiwanych frakcji materiatowych,
zgodnie z rozporzadzeniem szczegdtowym w tym zakresie.

— Dokumentowane beda:

- ,Ksigzka pracy strzepiarki”,
protokoly z prob strzepienia pojazdéw wycofanych z eksploataciji,

- zapisy zuzycia surowcow, materiatow, paliw,

- rodzaje i iloéci przetwarzanych odpaddéw oraz odpaddw wytwarzanych.

VIIL.1.2. Monitorowanie procesu technologicznego prowadzonego w Centrum

Odzysku Metali:

— Przebieg procesu technologicznego w COM monitorowany bedzie za pomoca
systemu kamer, przesytajgcych obraz, sygnat do stanowiska operacyjnego
wyposazonego
w uktad komputeréw i zestaw monitoréw ze specjalistycznym oprogramowaniem.
Elektronika wraz z oprogramowaniem stwarza mozliwo$¢ biezacej obserwacji
procesu i wskazywania na komputerowym schemacie linii miejsca gdzie sg
niewtasciwe parametry lub awaria,

— Zapisywanie parametréw pracy i przebiegu procesu w formie elektronicznej
i w ksiazce obstugi urzadzen COM,

— Archiwizacja danych w formie elektronicznej; ewidencjonowanie rodzajow i ilosci
odpadow wytwarzanych oraz dalszy sposob gospodarowania nimi. ewidencjonowanie
rodzajow i iloéci odpadow oraz ilosci materiatu migdzyoperacyjnego kierowanych do
COM.

— Prowadzona bedzie kontrola wytwarzanych frakcji i ich poprzez wazenie;
monitorowanie efektywnosci sortowania.

— COM wyposazone bedzie w system p.poz. z czujnikami temperatury, dymu
i automatycznie wyzwalanymi klapami dymowymi.

VIII.1.3. Monitorowanie procesu technologicznego linii do wytwarzania paliw

alternatywnych:

— Proces technologiczny sterowany bedzie automatycznie za pomoca przyrzadow
pomiarowych i programu komputerowego, ktére umozliwig biezgce Sledzenie
parametrow pracy linii do wytwarzania paliw i urzgdzen odpylajgcych; poprzez
zastosowanie przemystowego komputera ze zintegrowanym ekranem dotykowym
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mozliwe bedzie obserwowanie parametrow procesu i sterowanie nim; system
umozliwia rownoczesénie archiwizacje danych procesowych;

Dokumentacja monitoringu  procesu technologicznego raportowana bedzie
przez operatora linii w ksigzce obstugi maszyny: czas pracy urzgdzen,
awarii/przestojow/remontow,

Linia do wytwarzania paliw alternatywnych wyposazona bedzie w urzadzenie
informujace o zuzyciu energii elektrycznej biezgcej i okresowe;j,

Prowadzona bedzie kontrolowana jako$ci wytwarzanego paliwa alternatywnego we
wtasnym  laboratorium  akredytowanym; wyniki prowadzonych badarn beda
archiwizowane.

VIIL.1.4. Monitorowanie procesu technologicznego przetwarzania zuzytych
pojazdéw w SDP:

W ramach monitorowania i kontroli dziatalno$ci w zakresie przetwarzania odpadow
w stacji demontazu pojazdéw podejmowane bedg nastepujgce czynnoéci:

Prowadzona bedzie ,Ksigzka pracy stacji demontazu", w ktérej wprowadzane beda
zapisy dotyczgce czasu pracy instalacji, postojow, awarii oraz zaobserwowanych
nieprawidtowo$ci w efektywnej pracy instalacji.

Ocena prawidtowosci przebiegu procesu technologicznego, ocena przestrzegania
wtadciwej obstugi urzadzer wechodzacych w skiad stacji demontazu pojazdéw, objetej
pozwoleniem.

W celu utrzymania dobrego stanu technicznego urzadzen w trakcie eksploatacji
prowadzone bedg systematycznie przeglady | konserwacje wszystkich
wykorzystywanych urzadzen wedtug zalecern dokumentacji DTR poszczegdlnych
urzadzen, jak réwniez w oparciu o Plan przegladu i remontu stacji demontazu
pojazdow obowigzujgcym we Wtér — Steel Sp. z 0.0. z/s w Stalowej Woli. Pozostate
maszyny i urzadzenia bedg kontrolowane w oparciu o Plan przegladow i remontéw,
przynajmniej raz w roku, co bedzie odnotowywane w wewnetrznej dokumentacji.
Urzadzenia i proces technologiczny nadzorowane bedg przez osoby je obstugujgce
na podstawie roboczych instrukcji stanowiskowych, zawierajgcych opis prawidtowego
przebiegu procesu i postepowanie w przypadku awarii, oraz zwigzanych z nimi
dokumentacji techniczno — ruchowych.

Prowadzona bedzie kontrola ilosci i jakosci odpadéw przyjmowanych do
przetwarzania; sprawdzanie kategorii pojazdu i czy jest kompletny.

Prowadzona bedzie kontrola ilosci i jako$ci odpadéw wytwarzanych w wyniku
demontazu pojazdéw.

Prowadzony bedzie staly nadzor nad miejscem magazynowania odpadow
ptynnych w zakresie stanu technicznego zbiornikéw magazynowych, urzadzen
i srodkow zabezpieczajacych, wyciekow, stanu podioza i zadaszenia.

Prowadzony bedzie ,Dziennik stanu magazynowego czeséci przeznaczonych do
ponownego uzycia oraz odpadoéw na terenie instalacji stacji demontazu pojazdow
Witér - Steel Sp. z 0.0. w Stalowej Woli"; w ,Dzienniku .." wskazana zostanie z imienia
i nazwiska osoba odpowiedzialna za codzienny nadzér nad stanem nagromadzenia
odpadow na terenie instalacji.

Prowadzony bedzie pomiar i kontrola zuzycia wody, energii, paliw i gazu ziemnego;
Wszelkie nieprawidtowosci stwierdzone w systemie nadzoru winny by¢ na biezgco
analizowane i korygowane.

Tabela nr 30. Monitoring technologiczny:

Element kontrolowany Parametr kontrolowany Czestotliwosc

Urzadzenia techniczne instalacji: stan techniczny urzadzen 2 x rok ogledziny
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waga samochodowa

na biezgco
Place technologiczne stan techniczny, szczelnosc 1 x rok kontrola
] dokumentowana
Scieki przemystowe z placu
magazynowania odpadéw: na biezaco
droznosc, 2 x rok kontrola
Separator substancji ropopochodnych i piasku | stan techniczny dokumentowana
Sprzet wykorzystywany
na instalacji — okresowe przeglady przez | - termin wynika
Wozki widtowe ubT z decyzji UDT
- stan techniczny urzadzen — na biezgco

Samochody do transportu wewnetrznego

Drogi, ogrodzenia:

drogi wewnetrzne stan obserwacja ciggta
9 id nawierzchni g cag
drogi dojazdowe

Ogrodzenie, oznakowanie stan techniczny obserwacja ciggta

VIIl.2. Monitoring emisji gazéw i pytéw (emisja zorganizowana) wprowadzanych do
powietrza z instalacji do przetwarzania odpadéw (BAT 8, BAT 25, 34):

VIIl.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji usytuowane bedg na emitorach
emitorach: E1, E2, E3, E4, E9 oraz E10.

VIIl.2.2. Stanowisko do pomiaru wielko$ci emisji na emitorze E7 zostanie
zamontowane w terminie do dnia 18 sierpnia 2022r.

VIIL.2.3. Ustalam zakres i czestotliwo$é prowadzenia pomiarow emisji

VII1.2.3.1. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji z instalacji strzgpiarki:
Tabela Nr 31

Qznaczenie Raidza) substane]| Czestotliwo$é monitorowania
emitora zanieczyszczajacej
Pyt

Catkowite LZO co najmniej raz na 6 miesigcy

Dioksynopodobne PCB
Metale i metaloidy z wyjatkiem rteci
E1 (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb,

Se, TI, V) co najmniej raz na 12 miesiecy
PCDD/F
Bromowane zwigzki opozniajgce
zapion

Pyt ogétem co najmniej raz na 6 miesiecy
Catkowite LZO

Dioksynopodobne PCB
Metale i metaloidy z wyjgtkiem rteci
E2 (As, Cd, Co, Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb,

Se, TI, V) co najmnigj raz na 12 miesigcy
PCDD/F
Bromowane zwigzki opozniajgce
zaplon
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VII.2.3.2. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z instalacji produkgji paliw
alternatywnych do dnia 17 sierpnia 2022r.:

Tabela Nr 32
Oznaczenie Rodzaj substancji S : y
sriltars zanieczyszczajace] Czegstotliwos¢ monitorowania
E3, E4 Pyt €O najmniej raz na 12 miesiecy

VIIl.2.3.3. Zakres i czestotliwosé prowadzenia pomiaréw emisji z instalacji produkcji paliw
alternatywnych od dnia 18 sierpnia 2022r.:

Tabela Nr 32.1.

ENgezRliG Redza] substanc) Czestotliwosé monitorowania
emitora Zanieczyszczajacej
Pyt
E3 €O najmniej raz na 6 miesiecy

Catkowite LZO

Pyt
E4 €O najmniej raz na 6 miesiecy
Catkowite LZO

VIIL.2.3.4. Zakres i czestotliwos¢é prowadzenia pomiaréw emisji z instalacji stagji
demontazu pojazdéw od dnia 18 sierpnia 2022r.:

Tabela Nr 33

Rodzaj substanciji

Oznaczenie emitora . . .
zanieczyszczajacej

Czestotliwos¢ monitorowania

E7, E9, E10 Pyt €O hajmniej raz na 6 miesiecy

VII.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen nalezy wykonywac¢ metodykami referencyjnymi,
w tym przynajmniej raz w okresie letnim.

VIIL.2.5. Stanowiska pomiarowe winny by¢é na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogéw BHP.

VIII.2.6. Pomiary emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywaé dostepnymi
metodykami, ktérych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisiji.
Jezeli normy EN sg niedostepne, w ramach BAT nalezy stosowaé normy I[SO,
normy krajowe lub inne miedzynarodowe normy zapewniajgce uzyskanie danych
o rownowaznej jakosci naukowe;j.

VIIL2.7. Wyniki pomiaréw prowadzgcy instalacje bedzie przedktadat organowi
wiascivemu do wydania pozwolenia oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie w terminie 30 dni od daty wykonania
pomiaru.
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VIIL.3. Monitoring poboru_wody i s$ciekéw technologicznych odprowadzanych
z instalacji (BAT 6, BAT 7):

VIII.3.1. Pomiar ilosci pobieranej wody sanitarnej prowadzony bedzie poprzez odczyt
wskazan wodomierza zlokalizowanego w studzience kontrolnej na kolektorze wody
sanitarnej, w rejonie biura firmy, oznaczony jako ,W’. Odczyty dokonywane bedag
z czestotliwoscig 1 x w miesigcu.

VI1.3.2. Pomiar ilosci pobieranej wody do celéw technologicznych i socjalnych
prowadzony bedzie poprzez odczyt wskazan wodomierzy zlokalizowanych
w pomieszczeniu technicznym budynku BBM, oznaczonych jako ,Wod. San. 1" Wod.
Przem. 1, oraz wodomierza ozn. Wod. San. 2, zlokalizowanego w studni wodomierzowej
na dziatce 103/577. Odczyty dokonywane bedg z czestotliwoscig 1 x w miesigcu.

VIII.3.3. Zuzycie wody do celéw sanitarnych i technologicznych na potrzeby stacji
demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji (SDP) monitorowane bedzie w oparciu
o licznik pobranej wody zamontowany w pomieszczeniu kottowni, oznaczony ,Wod. San.
3" Wod. Przem. 2.

VIII.3.4. Woda przemystowa wykorzystywana do celéw p.poz, bedzie nieopomiarowana
zgodnie z umowg z dostawcg wody. Monitoring pobranej ilosci wody przemystowej
winien by¢ okreslany na podstawie faktur oraz opfat uiszczanych za pobrang wode.

VIII.3.5. llo$¢ $ciekow przemystowych okreslana bedzie na podstawie pomiaréw ilosci
pobieranej wody na cele przemystowe, mierzonej za pomocg wodomierza oraz na
podstawie wielkosci powierzchni odwadnianej dla odprowadzanych zanieczyszczonych wod
deszczowych.

VIII.3.6. Skitad Sciekow przemystowych (mieszanina $ciekdw przemystowych
i zanieczyszczonych woéd opadowo— roztopowych) okreslony bedzie w 3 miejscach,
w ostatnich studzienkach kontrolnych przed wtgczeniem do kanalizacji obcego podmiotu:
— dla wylotu W1 — studzienka K1 zlokalizowana w ciagu kanalizacji zaktadowej przed
wigczeniem do kolektora zaktadu HSW - Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli,

— dla wylotu W2 — studzienka K2 zlokalizowana w ciggu kanalizacji zaktadowe] przed
wigczeniem do kolektora zaktadu HSW - Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli,

— dla wylotu W3 — studzienka K3 zlokalizowana w ciggu kanalizacji zaktadowe] przed
wigczeniem do kolektora zaktadu HSW - Wodociagi Sp. z 0.0. w Stalowej Woli.

VII1.3.7. Pomiary jakosci odprowadzanych $ciekow przemystowych (mieszanina Sciekow
przemystowych i zanieczyszczonych wod opadowo - roztopowych) prowadzone bedg
z czestotliwoécig wskazana w ponizszej tabeli, z poborem prébek w okresie opadow
atmosferycznych:

Tabela nr 34. Monitoring stezen zanieczyszczen w $ciekach przemystowych powigzany
z NDT (BAT -AELs) wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych
(zrzut posredni do odbiornika wodnego):

Czestotliwos¢ monitorowania w poszczegdélnych studzienkach
Substancjal parametr W1 (K1) W 2 (K2) W2 (K2) W3 (K3) W3 (K3)
X Do 17.08. Od 18.08. Do 17.08. 1338
2022 r. 2022 r 2022r. 20221
Arsen (As) (M@ @)14) X L X L
Kadm (Gd) (0 9@ co 5 CO najmnie; " co najmniej
najmnie ... 1raz 1raz
Chrom (Cr) (12 (3)4) « il co najmniej o co najmnigj
Miedz (Cu) 12 (314 1 raz na A MISsIEC 1razna na
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Nikiel (Ni) (1@ @)4)

Oléw (Pb) (NR) (3)4)

Cynk (Zn) () @)4)

Rteé (Hg) 12 (14)

Mangan (Mn) (1) (3)(4)

indeks oleju
weglowodorowego (HOI)
(12 4)

na
miesiac

6 miesiecy
(5)

6 miesiecy
(5)

miesigc

PFOAM2)E)

PEOS(1@ ()

co najmniej
1raz na
6 miesiecy

CO hajmnigj
1razna

6 miesiecy

co najmniej
1razna
6 miesiecy

odczyn pH

chzT(Cr)

BZT5

Zawiesina ogdlna

Azot ogdlny (Nog)

Azot amonowy (NNH.)

Azot azotynowy (NNOs)

Zelazo ogdlne (Fe)

Fosfor ogolny (P)

Chlorki (Cl)

co najmniej
1razna
6 miesiecy
(5)

co najmniej
1razna
6 miesiecy
(8)

co najmniej
1razna
6 miesiecy
(5)

co najmniej
1razna
6 miesiecy
(5)

co najmniej
1razna
6 miesiecy
(8)

Siarczany (SOa)
Substancje ekstrahujace
sie eterem naftowym
Chrom+6 (Cr+6)

Fenole lotne
Weglowodory
ropopochodne

1) Czestotliwo$¢ monitorowania mozna ograniczy¢, jezeli poziomy emisji okazujg sie wystarczajgco
stabilne.

2) W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce rzadziej niz minimalna czestotliwo$¢ monitorowania,
monitorowanie przeprowadza sie raz dla kazdej partii.

%) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostala zidentyfikowana jako
istotna w wykazie sciekow, o ktérym mowa w BAT 3.

4 W przypadku zrzutu posredniego do zbiornika wodnego czestotliwos$¢ monitorowania mozna
ograniczy¢, jesli w oczyszczalni sciekdw nastepuje redukcja danych zanieczyszczen.

5 Zgodnie z pozwoleniem wodnoprawnym.

VIII.3.8. Zarzgdzajgcy instalacja dysponowat bedzie wynikami badan $Sciekow
technologicznych i przekazywat wyniki badan do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego w terminie 30 dni od ich wykonania.

VII1.3.9. Prowadzony bedzie pomiar ilosci $ciekéw przemystowych wprowadzanych do
obcych urzadzen kanalizacyjnych. llos¢ Sciekéw okreslana bedzie na podstawie bilansu
powierzchni, z ktérych odprowadzane bedag Scieki przemystowe wprowadzane do
urzadzen kanalizacyjnych. Bilans nalezy prowadzi¢ w sposéb dokumentujgcy ilosc
$ciekow wprowadzanych do urzgdzen kanalizacyjnych.

VIIl.4. Monitoring emisji hatasu z instalacji do przetwarzania odpadéw (BAT 17):

VIIl.4.1 Pomiary emisji hatasu, okre$lajgce oddziatywanie instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowe] wielorodzinnej i zamieszkania
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zbiorowego, beda prowadzone metoda obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiarow
hatasu w punktach zlokalizowanych przy gitéwnych zrédiach hatasu, i

— P1 - przy strzepiarce,

— P2 - przy wentylatorze urzadzenia odpylajacego strzepiarki,

— P31 P4 - przy wentylatorach odpylajacych linii do wytwarzania paliw alternatywnych,
— P51 P6 - przy maszynach do roztadunku ziomu,

— P7 - przy elewacji budynku linii do wytwarzania paliw alternatywnych.

— H1 - na placu przed drzwiami wjazdowymi do hali stacji demontazu pojazdow,

— H2 - w sektorze VI, magazynowania odpadéw po demontazu pojazdow.

VIll.4.2. Na podstawie powyzszych danych nalezy okresli¢ oddziatywanie akustyczne
instalacji w nastepujacych punktach kontrolnych:

Tabela nr 35. Punkty pomiarowe emisji hatasu:

Punkt T : Wspéirzedne

Lp. pomiarowy Lokalizacja punktu pomiarowego geograficzne
1 K1 Na osiedlu Energetykéw w odlegtosci okoto 0,6 km na | 50°33'03,86™ N
. potudnie od Zaktadu 22°04°30,08" E
2 K2 Na osiedlu Hutnik w odleglosci okoto 2 km na | 50°32'40,45" N
. potudniowy — wschod od Zakfadu 22°04°38,33" E

VIIl.4.3. Dodatkowo pomiary hatasu w $rodowisku beda przeprowadzane po kazdej
zmianie  procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych
w tabelach 26 i 27.

VIIL.5. Ewidencja odpaddéw przetwarzanych oraz wytwarzanych:

VIIL.5.1. W ramach monitorowania i kontroli dziatalnosci zwigzanej z przetwarzaniem
odpaddéw prowadzona bedzie ewidencja rodzajow i ilosci odpadow poddanych
przetwarzaniu oraz rodzajéw i ilosci odpadéw powstajgcych w wyniku pracy instalacji do
przetwarzania odpadow, zgodnie z obowiazujgcymi przepisami w tym zakresie
i w sposob umozliwiajacy ustalenie poziomu odzysku i recyklingu.

VIIL.5.2. Prowadzony system ewidencji odpadéw przyjmowanych do przetworzenia
umozliwiat bedzie kontrole ilosci i sposobu gospodarowania kazdym rodzajem odpadu
oraz ogolne zbilansowanie odpadow.

VIIL.5.3. Informacja o wszystkich przetwarzanych i wytwarzanych odpadach bedzie
przechowywana w zaktadzie w postaci dokumentéw stuzacych w obrocie odpadami.
VIIL.5.4. Informacja dotyczaca zawartosci uzyskanych frakcji materiatowych, okreslona
w wyniku proby strzepienia, przekazywana bedzie przedsigbiorcom prowadzacym stacje
demontazu pojazdéw, od ktérych przyjete zostaty odpady.

VIIL.5.5. Ponadto, zgodnie z art. 38 ust. 3 ustawy o recyklingu (...) sporzadzane bedzie
roczne sprawozdanie dotyczace danych zgromadzonych w wykazie masy odpadow
przeznaczonych do recyklingu, odzysku, pochodzacych ze strzepienia pojazdéw.

VIIL5.6. Prowadzona bedzie ewidencia wydawanych zaswiadczen o demontazu
pojazdow oraz zaswiadczen o przyjeciu niekompletnego pojazdu.

VIIL.5.7. Sporzadzane bedg roczne sprawozdania zawierajace informacje o liczbie,
markach, masie pojazdéw i roku produkcji pojazdéw wycofanych z eksploatacii,
przyjetych do stacji demontazu; sprawozdanie bedzie przekazywane do Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego (sprawozdanie sporzadzane bedzie za posrednictwem
rejestru BDO).
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VII.5.8. Prowadzony bedzie rejestr wymontowanych czesci przeznaqzonych do
ponownego uzycia, zawierajacy informacje o dacie produkciji i marce pojazdu, dane
osoby wymontowujacej sprzet i zatwierdzajacej do ponownego uzycia.

VII1.5.9. Prowadzony bedzie rejestr pojazdow posiadajacych uktady klimatyzacyjne
i instalacje gazowe.

VIIL5.10. Roczne sprawozdanie o wytwarzanych odpadach i o gospodarowaniu
odpadami, zawiera¢ bedzie co najmniej informacije:

a) dane identyfikujace wytwérce odpadow,

— numer rejestrowy,

— imie i nazwisko lub nazwe podmiotu oraz adres zamieszkania lub siedziby,

— numer identyfikacji podatkowej (NIP), o ile zostat nadany,

— numer REGON, o ile zostat nadany;

b) o masie i rodzajach odpadéw wytworzonych,
c) sposobie gospodarowania odpadami, o ile podmiot gospodaruje odpadami,

d) instalacjach i urzadzeniach stuzacych do przetwarzania tych odpadow,

e) liczbie, markach, masie i roku produkcji pojazdéw oraz masie pojazdow wycofanych
z eksploatacji przyjetych do stacji demontazu,

f) masie odpadéw poddanych odzyskowi , w tym recyklingowi oraz przekazanych do
odzysku, w tym recyklingu, a takze masie przeznaczonych do ponownego uzycia
przedmiotéw  wyposazenia i CzesCi wymontowanych z pojazdéw wycofanych
z eksploatacji,

g) masie odpadéw poddanych unieszkodliwieniu lub przekazanych do unieszkodliwienia,

h) przedsigbiorcach, ktérym przekazano odpady do odzysku, w tym recyklingu,

z podaniem firmy przedsiebiorcy, oznaczenia jego siedziby i adresu,

i) osiggnietym w danej stacji demontazu poziomie odzysku i recyklingu.

j) 0 wynikach préby strzepienia,

k) o masie odpadéw przeznaczonych do recyklingu, odzysku energii oraz
unieszkodliwiania, pochodzacych ze  strzgpienia  pojazdéw wycofanych
z eksploataciji,

) o masie przyjetego do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego,

1) masie odpadéw poddanych odzyskowi , w tym recyklingowi oraz przekazanych do
odzysku, w tym recyklingu, a takze masie przeznaczonych do ponownego uzycia
czesci wymontowanych z pojazdéw wycofanych z eksploatacji.

IX. Sposéb i termin przekazywania organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia
informacji pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zqodnos$ci_z warunkami
okreslonymi w pozwoleniu:

IX.1. Wyniki pomiaréw zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza, pomiaréw jakosci
éciekow, pomiaréw hatasu nalezy przedkiadacé Marszatkowi  Wojewodztwa
Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi  Ochrony
Srodowiska niezwiocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich wykonania.

IX.2. Do dnia 31 marca danego roku, nalezy przedktada¢ Marszatkowi Wojewodztwa
Podkarpackiego zestawienie roczne za rok poprzedni, zawierajace w szczegolnosci
zestawienie i omowienie:
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a) czasu pracy poszczegolnych instalacji, prowadzonych przegladach stanu
technicznego instalacji, remontach i przestojach oraz awariach,

b) rodzajéw i iloéci odpadéw przetworzonych w procesie strzgpienia oraz rodzajow ilosci
odpadéw wytwarzanych w wyniku procesu i sposob gospodarowania nimi,

c) rodzajéw i ilosci odpadéw przetwarzanych w Centrum odzysku metali (w tym ilosci
materiatu miedzyoperacyjnego) oraz rodzajow ilosci odpadéw wytwarzanych w
wyniku procesu przetwarzania i sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami,

d) rodzajow i ilosci odpadéw przetwarzanych w procesie wytwarzania paliw
alternatywnych oraz rodzaje i ilosci odpadéw wytwarzanych w wyniku procesu
i sposoby gospodarowania nimi;

e) rodzajéow i ilosci odpadéw przetworzonych w stacji demontazu pojazdow oraz
rodzajow ilosci odpadéw wytwarzanych w wyniku procesu i sposob gospodarowania
nimi,

f) ilo§¢ wytworzonych elementéw nadajacych si¢ do ponownego uzycia oraz sposoéb
gospodarowania nimi,

g) rodzajéw odpadéw zbieranych i sposobu gospodarowania nimi;

h) zuzycia wody,

i) zuzycia energii elektrycznej oraz surowcow,

j) omoéwienie przeprowadzonej proby strzepienia i zawartosci uzyskanych frakgji
materiatowych,

k) oméwienie wynikow prowadzonego monitoringu wptywu instalacji na $rodowisko, {j.
wynikéw pomiaréw zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza, pomiaréw jakosci
$ciekow i pomiaréow hatasu,

) oméwienie wynikéw monitoringu technologicznego instalacii.

Do ,Raportu..” nalezy zataczy¢ kopie wynikéw pomiaréw wraz z ich omowieniem.

X. Sposéb postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej stuzacej
do monitorowania proceséw technologicznych:

X.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny lub emisje nalezy wylgczy¢ instalacje z eksploatacji, zgodnie z procedura
zatrzymania instalacji.

X.2. O fakcie wylgczenia instalacji z w/w powodu nalezy powiadomic Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewadzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.

XI. Metody zabezpieczenia $rodowiska przed skutkami awarii przemystowej oraz
sposdb powiadamiania o jej wystapieniu (BAT 21):

XI.1. Zapobieganie sytuacjom awaryjnym:

X1.1.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

XI.1.2. Wszystkie budynki technologiczne i magazynowe, place technologiczne
i miejsca magazynowania odpadéw beda wyposazone w urzadzenia i materiaty
gasnicze, sorbenty i neutralizatory pozwalajace przeciwdziataé ewentualnym
zagrozeniom.

X1.1.3. Prowadzone beda szkolenia pracownikéw obstugujacych poszczegdlne procesy
w zakresie p.poz oraz bhp.

XI.1.4. Urzadzenia wchodzace w skiad instalacji eksploatowane beda wytacznie przy
zachowaniu wiasciwych parametréw technicznych i technologicznych. W celu utrzymania
dobrego stanu technicznego urzadzen w trakcie eksploatacji prowadzone bedag
systematycznie przeglady i konserwacje wszystkich wykorzystywanych urzadzen
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(dotyczy to wszystkich urzadzen technicznych, w stosunku do ktérych wymagane sa
aktualne badania techniczne zgodne zwymaganiami instrukcji obstugi DTR).
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy urzadzen bedzie
wstrzymana ich eksploatacja do momentu usuniecia uszkodzenia.

XI1.1.5. W przypadku nieprawidtowej pracy instalacji strzepiarki lub awarii jednego
z jej zespotdw, a takze awarii czujnika obrotéw silnika i temperatury oleju,
praca strzepiarki zostanie wstrzymana do czasu usuniecia awarii i przywrdcenia
normalnych warunkéw pracy.

X1.1.6. Informacja o btedach i awariach urzgdzeniach Centrum odzysku metali bedzie
sygnalizowana w postaci dZzwieku syreny alarmowej i blyskowego sygnatu $wietlnego
zamontowanego na konstrukcji sterowni

X1.1.7. Linia do wytwarzania paliw alternatywnych wyposazona bedzie w jednostke
diagnozujacy i konserwacje zdalng poprzez przytgcza internetowe oraz staly kontakt
z serwisem producenta instalacji; przy pomocy tego potaczenia internetowego
w krotkim czasie producent moze przeanalizowaé dane procesowe, zoptymalizowac je
i dopasowac; pozwala to réwniez rozpoznaé zaktécenia instalacji i usuna¢ przyczyny
awarii.

X1.1.8. Zgodnie z planem kontroli (co najmniej raz w roku) dokonywane bedg kontrole
stanu technicznego wszystkich instalacji oraz prowadzonego procesu technologicznego.

X1.1.9. Wszystkie odpady magazynowane bedg zgodnie z wymaganiami w zakresie
ochrony $rodowiska oraz zgodnie z przepisami bhp i ppoz. Przy wyborze metody
magazynowania odpadow uwzglednione bedg ich stan skupienia, wiasciwosci
fizyko — chemiczne oraz zagrozenia, ktore mogg powodowac odpady.

X1.1.10. Stosowane palety, pojemniki, zbiorniki do magazynowania odpadéw
niebezpiecznych, posiada¢ bedg szczelne konstrukcje oraz zabezpieczenia
przeciwdziatajagce niekontrolowanemu rozlaniu i przedostaniu sie substancji do wody
lub gleby.

X1.1.11. Zakazuje sie stosowania otwartego ognia przy miejscach magazynowania
odpadow, komponentéw paliwa alternatywnego oraz paliwa alternatywnego.

XI.1.12. Prowadzony bedzie magazyn czesci zamiennych, pozwalajagcy na szybka
naprawe urzgdzen, bez koniecznosci zatrzymywania funkcjonowania danej instalacii.

X1.2. Ograniczanie skutkéw sytuacjach awaryjnych:

X1.2.1. W sytuacji wystgpienia awarii beda podejmowane dziatania zgodne
z wytycznymi okreslonymi w zakfadowej instrukcji postepowania w sytuacjach
awaryjnych.

X1.2.2. W przypadku pozaru podjete zostang dziatania zgodnie z obowiazujacg instrukcja
ppoz.

X1.2.3. W przypadku wycieku paliwa ze zbiornikéw samochodowych plama oleju
zostanie natychmiastowo zneutralizowana za pomocg sorbentu, ktéry zostanie zebrany
do szczelnego pojemnika i przekazany do unieszkodliwienia. Pozostatosci substancji
ropopochodnych, ktére moglyby splyngé do kanalizacji bedg wylapywane przez
separator substancji ropopochodnych.

Xl.2.4, O fakcie wystapienia powaznej awarii instalacji nalezy powiadomi¢ wiasciwy
organ Panstwowej Strazy Pozarnej, Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska oraz Marszalka Wojewodztwa Podkarpackiego.
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X1.3. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozaroweqo,
o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

o odpadach:

X1.3.1. Na terenie zaktadu Wtdr-Steel znajdowaé sie beda trzy strefy pozarowe

obejmujace w swym zakresie budynki oraz przylegte boksy lub wiaty magazynowe:

A. Strefa pozarowa Hali odzysku metali.

Obiekt podzielono na dwie strefy pozarowe:

v strefa produkcyjno-magazynowa PM obejmujaca jednokondygnacyjng hale
magazynowg (o wysokosci 12,62 m i powierzchni wewnetrznej ok. 4,563,5 m?),
budynek socjalno-magazynowy (jednokondygnacyjny, o wysokosci 6,91 m
i powierzchni wewnetrznej 880m?) oraz boksy magazynowe znajdujace sig
bezposrednio pod $cianami budynku (o tacznej powierzchni ok. 570 m?),

v strefa pozarowa ZL Il obejmujgca pomieszczenia biurowe w potudniowe]j czesci
budynku biurowo-magazynowego (o powierzchni wewnetrznej ok. 138,9m3).

Budynek PM charakteryzuje sie gestoscig obcigzenia ogniowego Qq=1 .223,5MJ/m?

i wysokoscia powyzej 12 m. Zastosowane bedg samoczynne urzgdzenia oddymiajace

w postaci klap dymowych. Klasa odporno$ci pozarowej ,E”.

Czesé biurowa zostata oddzielona od strefy PM $ciang oddzielenia przeciwpozarowego.

Budynek ZL lIl, niski o klasie odporno$ci pozarowej ,D”. Od strony wschodniej budynek

hali posiada $ciane oddzielenia przeciwpozarowego.

Obiekt wyposazony w przeciwpozarowe wytgczniki pradu, system sygnalizacji pozarowej

z centrala POLON 6000, system oddymiania w postaci klap dymowych uruchamianych

za pomoca czujek dymu oraz recznych przyciskéw oddymiania, wewnetrzng instalacje

hydrantowg DN 52, oéwietlenie awaryjne, instalacje odgromowa.

B. Strefa pozarowa Hali produkcji paliw alternatywnych:

Obiekt kwalifikuje sie jako PM w klasie odpornosci pozarowej ,E”. Od strony wschodniej

&ciana zewnetrzna stanowi $ciane oddzielenia przeciwpozarowego. Obiekt zostat

wyposazony W przeciwpozarowe wytgczniki pradu, wewnetrzng instalacje hydrantowa

DN 52, o$wietlenie awaryjne, instalacje odgromowa w wykonaniu podstawowym.

C. Strefa pozarowa Stacji demontazu pojazdow:

W obrebie strefy pozarowej zgodnie z obowigzujgcg instrukcja bezpieczenstwa

pozarowego znajdujg sie:

— jednokondygnacyjna hala demontazu pojazdéw i naprawczo-remontowa,

— dwukondygnacyjny budynek tgcznika z czeécig higieniczno-sanitarng dla
pracownikow
i czescig techniczno-gospodarcza (o wysokosci 9,40 m),

— jednokondygnacyjna hala czesciowo uzytkowana na cele magazynowania czesci ze
stacji demontazu pojazdow,

— wiata magazynowa zlokalizowana bezposrednio pod péinocna $ciang budynku stacji
demontazu pojazdow.

Wszystkie elementy budynkéw zostaty wykonane z materiatow nierozprzestrzeniajacych

ognia. W budynku, na parterze zostata wydzielona pozarowo kottownia gazowa

o mocy - 30kW.

Od strony wschodniej istnieje budynek biurowy ZL 1l w klasie ,D” odpornosci pozarowej

oddzielony od strefy pozarowej S4 $ciang oddzielenia pozarowego i stanowigcy

jednoczesnie odrebna strefe pozarowa.

Budynek stacji demontazu pojazdéw zostat wyposazony w przeciwpozarowy wytgcznik

pradu, wewnetrzna instalacje hydrantowg DN 52 z wezami ptaskosktadanymi,

o$wietlenie awaryjne ewakuacyjne, instalacje odgromowg w wykonaniu podstawowym.
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XI.3.2. Zaopatrzenie w wode do zewnetrznego gaszenia pozaru i drogi dojazdowe:

— Plac magazynowy M1 (PM o Qg< 500 MJ/m? i pow. pomiedzy 4000 - 5000 m?2):
wymagane: 30 dm®s — zostanie zapewnione z 3 istniejacych hydrantéw (DN 80 lub
DN 100) znajdujacych sie w odlegtosci do 75 m od obiektu.

— Place magazynowe M3.1 i M3.2 (PM: o gestosci obcigzenia ogniowego
w przedziale: Qg¢> 4000 MJ/m? i pow. do 500 m?): wymagane: 20 dm?3/s — zostanie
zapewnione z 2 istniejgcych hydrantéw (DN 80 lub DN 100) znajdujgcych sie
w odlegtosci do 75 m od obiektow.

— Plac magazynowy M4 (PM: o gestosci obcigzenia ogniowego w przedziale: 2000
MJ/m2<Qqg<3000 MJ/m? i pow. pomiedzy 500-1000 m?): wymagane: 20 dm3s —
zostanie zapewnione z 2 istniejgcych hydrantéw (DN 80 lub DN 100) znajdujacych sie
w odlegtosci do 75 m od obiektu.

— Plac magazynowy M5 (PM: o gestosci obcigzenia ogniowego w przedziale:
1000 MJ/m2<Qq<2000 MJ/m? i pow. pomiedzy 500-1000 m2): wymagane: 20 dm?3/s —
zostanie zapewnione z 2 istniejgcych hydrantéw (DN 80 lub DN 100) znajdujgcych sie
w odlegtosci do 75 m od obiektu.

— Strefa pozarowa hali odzysku metali S1 (PM: o gestosci obcigzenia ogniowego
w przedziale: = 1000MJ/m?<Qq¢<2000MJ/m? i powierzchni powyzej 5000 m?2):
wymagane: 40 dm¥s — zostanie zapewnione z 3 istniejgcych hydrantéw (DN 100
o wydajnosci 15 dm?¥s) znajdujgcych sie w odlegtosci do 75 m od obiektu. Instalacja
hydrantow zewnetrznych zasilana jest z dwdch Zrodet wody.

— Strefa pozarowa hali produkcji paliwa alternatywnego S2 (PM o gestosci
obcigzenia ogniowego w przedziale: 200 MJ/m? <Qq¢<500 MJ/m? i pow. pomiedzy
4000 - 5000 m2). wymagane: 30 dmd®s — zostanie zapewnione z istniejacych
(DN 80 lub DN 100) znajdujacych sie w odlegtosci do 75 m od obiektu.

— Boksy magazynowe M13 (PM: o gestosci obcigzenia ogniowego w przedziale:
500 MJ/m2<Qq¢<1000 MJ/m? i powierzchni pomiedzy 500 - 1000 m2): wymagane:
10 dm?¥s — zostanie zapewnione z istniejacego hydrantu DN 80 znajdujacego sie
w odlegtosci do 75 m od obiektu.

— Strefa pozarowa placéw magazynowych S3 (PM: o gesto$ci obcigzenia ogniowego
w przedziale: 1000 MJ/m?<Qq<2000 MJ/m? i pow. pomiedzy 1000 - 2000 m3):
wymagane: 20 dmd/s — zostanie zapewnione z istniejgcych hydrantéw DNB8O,
z ktérych jeden znajduje si¢ w odlegtosci do 75m od obiektu, a kolejny
w odlegtosci do 150 m od ww. placéw.

— Strefa pozarowa stacji demontazu pojazdéw (PM: o gestosci obcigzenia
ogniowego w przedziale: 200 MJ/m?<Qq¢<500 MJ/m? i pow. pomiedzy 1000-2000 m?2):
wymagane: 10 dm?®s — zostanie zapewnione z istniejgcego hydrantu DN 80
znajdujacego sie w odlegtoéci do 75 m od obiektu.

X1.3.3. Istniejgca infrastruktura drogowa Zaktadu bedzie stuzy¢ jako dojazd dla pojazdéw
jednostek Strazy Pozarnej (drogi utwardzone o no$nosci 100kN/o$, szerokosci min. 4 m
oraz odlegtosci od stref pozarowych min. 5 m).

XI.3.4. Obiekty budowlane, instalacje oraz miejsca magazynowania odpadéw

zostang wyposazone w nastepujacy sprzet gasniczy:

XI.3.3.1. Stacje Demontazu Pojazdéw oraz sektory placu sktadowego z nim zwigzane

(4. wiata M22, strefa pozarowa S3) powinny zosta¢ wyposazone w nastepujacy sprzet

gasniczy:

1) Stacja demontazu pojazdéw oraz hala produkcji paliwa alternatywnego: gasnice
o ilosci srodka gasniczego 2kg (lub 3 dm®) na kazde 300 m?2 powierzchni chronionej
strefy pozarowej (w odlegtosci maks. do 30 m od kazdego miejsca gdzie moze
przebywac cztowiek).
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2) Strefa pozarowa Hali Odzysku Metali gasnice o ilosci $rodka gasniczego 2 kg
(lub 3 dm?3) na kazde 100 m? powierzchni chronionej strefy pozarowej (w odlegtosci
maks. do 30 m od kazdego miejsca gdzie moze przebywac cziowiek).

3) Sektory magazynowe zwigzane funkcjonalnie ze stacjg demontazu pojazdéw
(wiata M22 i strefa S4) — zewnetrzne nalezy wyposazy¢ w: 2 gasnice przewozne po
25 kg lub 20 dm?® $rodka gasniczego przeznaczone do gaszenia grup pozaréw Ai B
oraz 2 gasnice przenosne o skutecznosci gasniczej co najmniej 55A i183B kazda
oraz 2 koce gasnicze o wymiarach co najmniej 2 m x 3 m — odlegtos¢ z kazdego
miejsca sktadowania odpadoéw w ktérej moze przebywac cztowiek, do najblizszego
punktu ze sprzetem gasniczym nie powinna by¢ wigksza niz 50m (zabezpieczone
przed wplywem czynnikow atmosferycznych).

X1.3.5. Dla obiektéw o kubaturze przekraczajgcej 1.000 m? oraz dla placéw skiadowych

o powierzchni przekraczajgcej 1.000 m? nalezy opracowac Instrukcje Bezpieczenstwa

Pozarowego i aktualizowa¢ ja co 2 lata lub przy kazdej istotnej zmianie procesu

technologicznego majacej wptyw na warunki ochrony przeciwpozarowej.

Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego — jest wymagana dla:

— Hali Odzysku Metali,

— Hali produkcji paliw alternatywnych,

— Budynku stacji demontazu pojazdéw Strefy placéw sktadowych ozn. M16, M17.

— Placu skfadowego ozn. M1,

XI.3.6. W miejscu widocznym na terenie zakiadu umieszczona bedzie instrukcja

postepowania na wypadek pozaru z wykazem telefonéw alarmowych. Budynki oraz

place sktadowe wyposazone beda zgodnie z przepisami w znaki bezpieczenstwa

i ewakuacyjne.

XIl. Wymagania _zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych,
w_tym Srodki_majace na_celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod
gruntowych oraz sposéb ich systematyczneqo nadzorowania:

XI1.1. Przyjecie i wytadunek odpadéw na terenie instalacji odbywac sie bedzie wytgcznie
w miejscach do tego wyznaczonych w decyzji.

Xl1.2. Przyjmowane do instalacji pojazdy z widocznymi wyciekami ptynéw i olejow beda
kierowane na stanowiska demontazu poza kolejnoscia, bez zbednej zwioki.

XI1.3. Transport odpadéw na terenie instalacji i czynnoéci przetadunkowe, prowadzone
bedg w sposdb zabezpieczajacy przed ich przypadkowym rozproszeniem i pyleniem
oraz zabezpieczajgcy $rodowisko przed zanieczyszczeniem, z zachowaniem
szczegolnej ostroznosci. Srodki transportu dostosowane bedg do rodzaju i ilosci
przewozonych odpadoéw. Ewentualne rozproszenie odpadéw bedzie niezwtocznie
usuwane. Roztadunek odpadéw prowadzony bedzie przez operatorow posiadajgcych
odpowiednie uprawnienia.

XIl.4. Wszystkie powierzchnie w rejonie urzgdzen technologicznych oraz miejsca
przyjecia i magazynowania odpadéw beda stanowi¢ bedg tzw. powierzchni¢ szczelng.
Powierzchnie te utrzymywane bedg w dobrym stanie technicznym, w czystosci
i porzgdku. Caly teren bedzie odpowiednio wyprofilowany i uszczelniony, aby
zanieczyszczenia nie mogly przedostawac sie do gruntu. Spadki terenu umozliwiac bedg
odprowadzenie $ciekéow do kratek, a nastepnie poprzez separator substanciji
ropopochodnych do kolektora.

XII.5. Ciag technologiczny strzepiarki zlokalizowany bedzie na placu technologicznym,
wykonanym jako szczelny, wyposazony w system ujmowania i odprowadzania wod
opadowych zanieczyszczonych (Sciekéw przemystowych).

XI1.6. Posadzka hali technologicznej z linig do wytwarzania paliw alternatywnych oraz
hali technologicznej Centrum odzysku metali wykonana bedzie jako szczelna.
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XII.7. Cigg technologiczny demontazu pojazdéw zlokalizowany bedzie w catosci
w hali demontazu pojazdéw. Posadzka hali demontazu pojazdéw oraz budynku
warsztatu wykonana bedzie jako szczelha, z systemem ujmowana i odprowadzania
$ciekow.

XI1.8. Separator substancji ropopochodnych podlegat bedzie systematycznym kontrolom
zgodnie z pkt. VIII.1.4. decyzji.

XI1.9. Wszystkie miejsca magazynowania odpadow kierowanych do przetwarzania,
odpady wytworzone lub zbierane beda oznaczone w sposéb trwaty kodem i nazwa
odpadu. Nieruchomosci, na ktérych odbywa sie magazynowanie odpadéw bedag
ogrodzone, oswietlone i monitorowane.

XI1.10. W zaleznosci od rodzaju i postaci magazynowanych odpadéw lub surowcow
ptynnych, poiplynnych czy statych oraz ich wiasciwosci, stosowane beda szczelne
opakowania, zbiorniki, itp. adekwatne do charakteru magazynowanej substancji,
odporne na dziatanie znajdujgcych sie w nich substancji i zabezpieczajace przed
zanieczyszczeniem $rodowiska (rozlaniem czy rozsypaniem) oraz zapewniaé bedg
bezpieczenstwo prac fadunkowych iprzewozu odpadéw do miejsc ich odzysku czy
unieszkodliwiania.

Xll.11. Odpady niebezpieczne magazynowane bedg w szczelnych pojemnikach,
specjalistycznych, odpornych na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nim odpadu,
w budynku magazynowym, przy czym ptynne odpady niebezpieczne magazynowane
bedg w odrebnym pomieszczeniu budynku magazynowego.

Xll.12. Odpady beda magazynowane w sposob selektywny, uniemozliwiajgcy ich
zmieszanie oraz zabezpieczajgcy $Srodowisko wodne i gruntowe przed
zanieczyszczeniami.

XI.13. Prowadzona bedzie biezaca kontrola stanu technicznego placow
technologicznych i drég technologicznych na terenie zaktadu; co najmniej 1 raz w roku
wykonywana bedzie dokumentowana kontrola, prowadzona przez osobe uprawniona,
stanu technicznego gtéwnego placu technologicznego na terenie zakfadu i jego
odwodnienia.

Xll.14. Prowadzony bedzie systematyczny nadzor przez pracownikéw znajdujgcych sie
na danym stanowisku nad zapewnieniem wtasciwej ochrony gleby, wéd gruntowych
i ziemi poprzez codzienng obserwacje i sprawdzanie czy nie doszfo do rozszczelnienia
zbiornikéw magazynowych i instalacji. W przypadku wystapienia wycieku substanciji
niebezpiecznych na teren instalacji nalezy niezwtocznie oczysci¢ zanieczyszczony teren.
Wszelkie ewentualne rozlewiska oleju czy paliw bedg na biezgco usuwane za pomoca
sorbentow.

XI1.15. Prowadzony bedzie staty nadzér nad stanem nagromadzenia odpadéw kazdego
rodzaju w kazdym wyznaczonym miejscu magazynowania, przez wyznaczong osobe
odpowiedzialng. W przypadku wyczerpania ustalonej pojemno$ci magazynowej,
gwarantujacej magazynowanie odpadéw w sposob zabezpieczajacy przed
rozproszeniem i negatywnym oddziatywaniem na $rodowisko i zdrowie ludzi
nagromadzone odpady zostang niezwtocznie przekazane docelowym odbiorcom.

Xl.16. Nie moga by¢ przekraczane ustalone pojemnosci magazynowe migjsc
magazynowania odpaddw przeznaczonych do odzysku, zbieranych czy wytwarzanych.
XII.17. Budynki technologiczne i wszystkie miejsca gromadzenia odpadéw bedg
wyposazone w zapas sorbentéw i czysciwa do likwidacji ewentualnych rozlewow.

XIl.18. Wody opadowo-roztopowe z terenu instalacji beda zbierane i odprowadzane do
kanalizacji innych podmiotow w taki sposéb, aby wyeliminowaé ich kontakt ze
srodowiskiem gruntowo-wodnym.
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XIll. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci:

XlII.1. Teren zaktadu bedzie ogrodzony, o$wietlony i zabezpieczony przed dostgpem
0s6b nieupowaznionych.

XIIl.2. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzja eksploatowane beda wytacznie
przy zachowaniu wiasciwych parametrow technicznych i technologicznych. W celu
utrzymania dobrego stanu technicznego urzadzen w trakcie eksploatacji winny by¢
prowadzone systematycznie przeglady i konserwacje wszystkich wykorzystywanych
urzadzen (dotyczy to wszystkich urzadzen technicznych, w stosunku do ktérych
wymagane sg aktualne badania techniczne zgodne z wymaganiami instrukcji obstugi
DTR).

XIII.3. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem procesu technologicznego
musza byé w pemni sprawne, umozliwiajace prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz
zapewniajgce zachowanie wymogow BHP.

Xll.4. Instalacje bedg wyposazone w urzadzenia redukujgce wielkos¢ emisji
zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza.

XI11.5. Stacja osuszania pojazdow z paliw, olejow i ptynéw eksploatacyjnych wyposazona
bedzie w elektroniczny sygnalizator wypetienia zbiornika na olej, zapobiegajacy
ewentualnemu przelaniu, a w przypadku nadmiernego jego wypetnienia, unieruchamia
urzadzenie.

XII.6. Elektronarzedzia wykorzystywane do prowadzenia prac zwigzanych
z demontazem beda dobierane tak, aby mialy zamontowane dostepne elektroniczne
zabezpieczenia  przecigzeniowe, poprawiajgce bezpieczenstwo pracy przez
wykorzystujacych je pracownikéw stacji.

XIll.7. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, reagentow
produktéw, odpadéw na terenie instalacji beda prowadzone na powierzchni szczelnej.
XII1.8. Niedopuszczalne jest mieszanie sie odpadéw wytwarzanych, poddawanych
odzyskowi oraz odpadéw zbieranych.

X111.10. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych w instalacji zgodnie
z ustaleniami zawartymi w punkcie VIII.1. niniejszej decyzji.

XlII.11. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostana podjete niezwioczne dziatania
naprawcze.

XIlI.12. Prowadzenie biezacych i okresowych szkolern dla os6b obstugujacych
urzadzenia technologiczne w zakresie prawidtowej ich obstugi oraz w zakresie
problematyki ochrony $rodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepisow.

X|11.13. Linie technologiczne i laboratorium obstugiwane bedg przez przeszkolonych
pracownikéw na podstawie procedur, instrukcji stanowiskowych i polskich norm.

XIll.14. Podejmowane bedg niezbedne dziatania majace na celu kontrole, ograniczenie
rozprzestrzeniania sie lub ograniczenie ilosci substancji stwarzajacych zagrozenie,
zidentyfikowanych na terenie zakfadu.

X1I1.15. Nalezy utrzymywaé w nalezytym stanie technicznym powierzchnie utwardzone
(m.in. plac technologiczny, place manewrowe, drogi wewnetrzne), w obrebie ktorych
odbywat sie bedzie ruch samochodowy, celem zminimalizowania intensywnosci drgan
i hatasu emitowanego przez poruszajace si¢ pojazdy.

XIV. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii (BAT 23):

XIV.1. Aby zapewnié¢ efektywne zuzycie energii, stosowane bedg obie ponizsze techniki
(BAT 23 Konkluzji):

a. Plan racjonalizacji zuzycia energii.

b. Rejestr bilansu energetycznego.
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Na terenie zaktadu podejmowane beda dziatania zmierzajagce do zapewnienia

efektywnego wykorzystania energii:

- stosowanie energooszczednych urzadzen,

- zakup paliw o wyzszej warto$ci opatowej,

- efektywne wykorzystywanie i oszczedzanie energii elektrycznej i paliw ptynnych,

- ograniczanie biegu jatowego maszyn i urzadzen elektrycznych,

- prawidtowy dobdér mocy nowo instalowanych urzadzer elektrycznych do potrzeb
zaktfadu,

- prowadzenie kontroli zuzycia energii.

Prowadzony jest rejestr zuzycia energii w ujeciu miesiecznym i bilansie rocznym

W celu zwigkszenia efektywnosci gospodarki materiatowo - surowcowej prowadzona

bedzie konserwacja urzadzen, w celu podniesienia ich sprawnosci, a tym samym

zmniejszenia ilo$ci zuzywanych surowcéw, medidw i paliwa.

XIV.2. Zuzycie energii elektrycznej okreslane bedzie na podstawie odczytow

trojfazowego elektronicznego licznika.

XIV.3. Linia do wytwarzania paliw alternatywnych wyposazona bedzie w urzadzenie

informujgce o zuzyciu energii elektrycznej biezacej i okresowej (mozliwo$é odczytania

zuzycia energii w zadanym okresie czasu).

XV. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na $srodowisko.

Nie przewiduje sie mozliwo$ci transgranicznego oddziatywania instalacji na $rodowisko.
Na podstawie danych dotyczacych instalacji, przewidywanego zasiegu oddziatywania na
srodowisko oraz biorgc pod uwage odleglos¢ od granicy Panstwa stwierdza sie, ze
przedmiotowa instalacja nie bedzie stanowi¢ Zrédta transgranicznych oddzialywan na
Srodowisko.

XVI. Sposoby postepowania w_przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji,
w_tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstalych w $rodowisku
w wyniku prowadzonej eksploataciji, gdy sa one przewidywane:

XVI1. W przypadku zakoriczenia eksploatacji obiekty i urzadzenia wchodzace
w skiad instalacji bedg zlikwidowane zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie
wymaganiami prawnymi, w szczegélnosci z wymaganiami prawa budowlanego,
ktére obligujg do uzyskania pozwolenia na rozbidrke obiektu budowlanego.

XVI.2. Zostanie opracowany program likwidacji uwzgledniajgcy zagadnienia
z ochrony $rodowiska.

XVI.3. W przypadku zakorczenia eksploatacji instalacji wszelkiego rodzaju urzadzenia
zostang wczesniej doktadnie wyczyszczone i zabezpieczone, w taki sposéb aby
uniemozliwi¢ przedostanie si¢ do $rodowiska jakichkolwiek substancji stwarzajacych
zagrozenia dla srodowiska naturalnego.

XVI.4. Proces likwidacji obiektéw/instalacji bedzie prowadzony pod szczegétowym
nadzorem stuzb budowlanych zakfadu oraz dziatu BHP i ochrony $rodowiska
i odbywat sig bedzie w oparciu o opracowany projekt likwidacji obiektéw i urzadzen
uwzgledniajgcy (oprécz wymagan budowlanych i BHP) wymagania ochrony srodowiska,
gtownie w odniesieniu do gospodarki odpadami.

XVI.4. Wszystkie odpady niebezpieczne i inne niz niebezpieczne znajdujace sie na
terenie zakfadu zostang przekazane do odzysku lub unieszkodliwienia do firm
specjalistycznych wraz z pojemnikami zanieczyszczonymi odpadami.

XVL3. Nastgpi demontaz urzadzen, ktére w zaleznosci od stopnia zuzycia bedg mogty
by¢ sprzedawane lub ztomowane.
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XVI.6. Odpady, ktére powstang podczas likwidacji obiektu instalacji bedg przekazywane
odpowiednim  jednostkom,  ktére  posiadajg  odpowiednie = pozwolenia  na
odbidr/zagospodarowanie odpadow.

XVI.7. Place i posadzki zostang oczyszczone z wyciekdéw przy uzyciu srodkow do tego
przeznaczonych, jezeli takie wycieki bedg miaty miejsce. Ponadto, nalezy przeprowadzi¢
czyszczenie separatorow.

XVII. Zabezpieczenie roszczen.

XVII.1. Postanowieniem z dn. 12 pazdziernika 2020 r. znak: 0S..7222.11.2.2019.RD
w stosunku do posiadacza odpadéw tj. Wtér — Steel Sp. z o.0., ul. Wiadystawa
Grabskiego 12, 37-450 Stalowa Wola, NIP 865-241-16-21, REGON 180050691,
ustanowiono zabezpieczenie roszczeri w formie depozytu w wysokosci 608 523,13 zi
(szes$éset osiem tysiecy pieéset dwadzieScia trzy ziote trzynascie groszy)
umozliwiajgce pokrycie kosztow wykonania zastepczego:
1) decyzji nakazujacej posiadaczowi odpadoéw usunigcie odpadow z miejsca
nieprzeznaczonego do ich sktadowania lub magazynowania, zgodnie z art. 26 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach,
2) obowigzku wynikajgcego z art. 47 ust. 5 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 .
o odpadach,
tj. naruszenia przez posiadacza odpadéw warunkow posiadanego pozwolenia
zintegrowanego uwzgledniajacego przetwarzanie i zbieranie odpadow, w tym usuniecia
odpadéw i ich zagospodarowania, tacznie z odpadami stanowigcymi pozostatosci z akcji
gasniczej lub usuniecia negatywnych skutkéw w $rodowisku lub szkod w Srodowisku
w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu szkodom w $rodowisku
i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow,
na podstawie posiadanego pozwolenia zintegrowanego.

XVII.2. Posiadacz odpadéw jest obowigzany utrzymywaé ustanowione zabezpieczenie
roszczen przez okres obowigzywania zezwolenia na zbieranie odpadow lub zezwolenia
na przetwarzanie odpadéw i po zakorczeniu obowigzywania tych zezwolen, do czasu
uzyskania ostatecznej decyzji o zwrocie zabezpieczenia roszczen, o ktdrej mowa
w art. 48a ust. 18 ustawy o odpadach.

XVII.3. W przypadku zmiany okolicznosci faktycznych majgcych wptyw na wysoko$é
okreslonego zabezpieczenia roszczen, podmiot jest obowigzany do zZtozenia wniosku
o zmiane formy lub wysokosci zabezpieczenia roszczen.

XVII.4. W razie stwierdzenia, ze posiadacz odpadow, wbrew obowigzkowi, nie utrzymuje
ustanowionego zabezpieczenia roszczen, Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego cofa
posiadane pozwolenie zintegrowane.

XVIII. Ustalam dodatkowe wymagania:

XVII1.1. Uwzgledniajac wymogi BAT 1 nalezy niezwtocznie wdrozy¢ system zarzgdzania

srodowiskowego, uwzgledniajacy m.in.:

— program monitorowania i pomiarow,

— plan zarzadzania strumieniem odpadéw (BAT 2),

— plan zarzagdzania w warunkach innych niz normalne warunki eksploataciji, spetniajacy
wymogi BAT 18, oparty na ocenie ryzyka

— plan zarzadzania odorami,

— plan zarzadzania hatasem spetniajgcy wymogi BAT 17,

— plan zarzadzania pozostatosciami,

— procedury wskazane w BAT 9 Konkluzji, ktére powinny stanowiC czes¢ systemu
zarzadzania srodowiskowego.
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XVIII.2. Nalezy wdrozy¢ opracowany przez prowadzacego instalacje ,Plan zarzadzania
odorami”, zawierajgcy protokét zawierajagcy dziatania i harmonogram, protokét
monitorowania odoréw okreslony w BAT 10, protokét reagowania na stwierdzone
przypadki wystgpienia odoréw, np. skargi.

XVII.3. Uwzgledniajagc wymogi BAT 27 aby zapobiec deflagracjom i ograniczyé emisje
w przypadkach, w ktérych dochodzi do deflagracji, w ramach BAT nalezy stosowac
techniki a i b/c, tj. wdrozy¢ opracowany ,Plan zarzadzania deflagracjg” obejmujacy:
—program  redukcji  deflagracji opracowany w celu rozpoznawania Zrédet
I wdrazania $rodkéw zapobiegajacych deflagracji, np. kontroli odpadéw dostarczonych
do przetworzenia opisanej w BAT 26a, usuwania niebezpiecznych przedmiotow
opisanego

w BAT 26b,

—przeglad historycznych przypadkéw deflagracji i $rodkéw zaradczych oraz
upowszechnianie wiedzy na temat deflagracji,

—protokot reagowania na przypadki wystapienia deflagracii.

XVIII.4. Wszystkie sektory i miejsca magazynowania odpadéw zostang trwale
oznakowane, zgodnie z planem sytuacyjnym, do dn. 31 maja 2021 r.

XVII.5.  Zobowiazuje prowadzgcego instalacje do zapewnienia szczelnosci
utwardzonych placéw technologicznych.

XIX. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania
poszczegdlnych warunkdéw, zapisy decyzji obowiazuja z chwila, gdy decyzja stanie
sie ostateczna.

XX. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

XXI. Stwierdzam wygasniecie pozwolen zintegrowanych:

1. Decyzja Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dn. 20 listopada 2015 r. znak:
0S8.1.7222.50.1.2015.RD, zmieniona decyzjami z dn. 28 listopada 2016 r. znak:
0S-1.7222.8.1.2016.RD oraz z dn. 21 pazdziernika 2016 r. znak: OS-1.7222.8.5.
2016.RD, na prowadzenie linii strzgpienia ztomu wraz z centrum odzysku metali
(COM) oraz linii do wytwarzania paliw alternatywnych.

2. Decyzja Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dn. 5 lipca 2016 r. znak:
0S-1.7222.50.2.2015.RD, na prowadzenie stacji demontazu pojazdéw wycofanych
z eksploatacji.

Uzasadnienie

Whnioskiem przedtozonym do tut. Urzedu pismem z dnia 3 pazdziernika 2019 r.

znak: 38/2019/0S, Witor — Steel Sp. z o.0., ul. Wiadystawa Grabskiego 12, 37-450

Stalowa Wola, NIP 865-241-16-21, REGON 180050691, wystgpit o wydanie pozwolenia

zintegrowanego na eksploatacje nastepujacych instalacji:

— instalacja strzepienia ztomu przy pomocy strzepiarki o wydajnosci nominalnej ftj.
70 — 90 Mg/h (tj. max. 432 000 Mg/rok przy pracy instalacji 300 dni/rok) — instalacja
IPPC, wraz z pomocniczg linig Centrum Odzysku Metali (COM) oraz odpadow
postrzepiarkowych  przyjmowanych z zewnatrz, o zdolnosci produkcyjne;
192 Mg/dobe, 30 500 Mg/rok;
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— instalacja do wytwarzania paliw alternatywnych z materiatu migdzyoperacyjnego
wytworzonego w linii do separacji odpadéw oraz odpadéw innych niz niebezpieczne
przyjmowanych z zewnatrz (zdolno$¢ przetwarzania 10 Mg/h, 240 Mg/dobe
i 62 400 Mg/rok) czas pracy w systemie trzyzmianowym 6240 h/rok - instalacja IPPC,

— stacja demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji o zdolnosci przetwarzania
20 000 Mg/rok, tj. 80 Mg/dobe z wykorzystaniem procesu obrébki fizycznej - instalacja
IPPC,

— instalacja do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (ZSEE)
o zdolnosci przetwarzania 25 080 Mg/rok, tji. 90 Mg/dobe z wykorzystaniem procesu
obrébki fizycznej - instalacja IPPC.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie dostgpnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie
pod numerem 918/2020.

Po analizie wymogéw formalno — prawnych wniosku, pismem z dnia

15 pazdziernika 2019 r. znak: 0S-1.7222.11.2.2019.RD, zawiadomiono Strony
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego oraz umieszczeniu przedmiotowego wniosku w publicznie dostgpnym
wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie.

Zgodnie z wymogiem art. 218 ust. 1 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska,
ogtoszeniem z dnia 15 pazdziernika 2019 r. znak: 0S-1.7222.11.2.2019.RD podatem do
publicznej wiadomosci informacje o Wszczec:lu przedmiotowego postepowania oraz
poinformowatem o prawie wnoszenia uwag i wnioskéw do przediozonej w sprawie
dokumentacji. Ogtoszenie bylo dostepne przez 30 dni, tj. od 21 pazdziernika 2019 r. do
21 listopada 2019 r. na tablicy ogtoszen Spotki w poblizu instalacji objetej wnioskiem,
na tablicy ogloszen Urzedu Miasta Stalowa Wola oraz na stronie internetowej
i tablicy ogloszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego
w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono Zzadnych uwag
i wnioskow.
Zgodnie z art. 209 ust. 1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra Klimatu przy
pismie z dnia 15 pazdziernika 2019 r. znak: 0S-1.7222.11.2.2019.RD, celem rejestracji
wraz z informacja o wysokosci uiszczonej przez \Wnioskodawcy optaty rejestracyjnej.

Zarzadzajacy instalacjg nie ziozyt wniosku o wyltaczenie z udostgpniania danych
zawartych w dokumentacji, w trybie art. 16 ustawy z dn. 3 pazdziernika 2008 r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa
w ochronie érodowiska oraz o ocenach oddziatywania na érodowisko (Dz. U. z 2020 poz.
283 1.

Przedmiotowy zaktad w zwigzku z eksploatacja instalacji nie klasyfikuje si¢ jako zakiad
o zwiekszonym lub zaktadu duzym ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej
z uwagi iloci substancji niebezpiecznych nieprzekraczajgce wartosci podanych
w przepisach prawa.

Ze wzgledu na lokalizacje i skale prowadzonej dziatalnosci nie zachodzi
prawdopodobienstwo transgranicznego przemieszczania si¢ zanieczyszczen.

Rozpatrujac wniosek oraz catosé akt w sprawie ustalono, co nastepuje:

Wstepna analiza wniosku wykazata, ze wniosek dotyczy juz istniejacego zaktadu Wtér —

Steel Sp. z 0.0. z/s Stalowa Wola, prowadzgcego dziatalno$¢ w zakresie przetwarzania

odpadéw z wykorzystaniem nastepujgcych instalacji:

1. linia strzepienia ztomu przy pomocy strzepiarki o wydajnosci 21-27 Mg/h (zdolnos¢
przetwarzania odpadéw 648 Mg/dobe, 137 400 Mg/rok— instalacja typu IPPC,
wraz z centrum odzysku metali (COM) ze strumienia materiatu miedzyoperacyjnego
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oraz odpadéw postrzgpiarkowych przyjmowanych z zewnatrz, o zdolnosci
produkeyjnej 30 500 Mg/rok (8 Mg/h, 192 Mg/dobe),

2. linia do wytwarzania paliw alternatywnych z odpadéw innych niz niebezpieczne
(zdolnosc¢ przetwarzania 10 Mg/h, 62 400 Mg/rok w systemie trzyzmianowym) —
instalacja typu IPPC,

3. stacja demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji o zdolnosci przetwarzania
20 000 Mg/rok tj. 80 Mg/dobe, z wykorzystaniem procesu obrobki fizycznej —
instalacja typu IPPC.

Na eksploatacje ww. instalacji podmiot uzyskat wymagane prawem pozwolenia

zintegrowane, udzielone nastepujgcymi decyzjami:

1. decyzja Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dn. 20 listopada 2015 r. znak:

0S8.1.7222.50.1.2015.RD, zmieniona decyzjami z dn. 28 listopada 2016 r. znak:

0S§-1.7222.8.1.2016.RD oraz z dn. 21 pazdziernika 2016 r. znak: OS-1.7222.8.5.
2016.RD, na prowadzenie linii strzepienia ztomu wraz z centrum odzysku metali (COM)
oraz linii do wytwarzania paliw alternatywnych w m. Stalowa Wola,

2. decyzja Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dn. 5 lipca 2016 r. znak:

08-1.7222.50.2.2015.RD, na prowadzenie stacji demontazu pojazdéw wycofanych

z eksploatacji w m. Stalowa Wola.

Przedmiotem wniosku o wydanie nowego pozwolenia zintegrowanego jest:

— Nowa instalacja strzepienia ztomu przy pomocy strzepiarki o wydajnosci nominalnej
tj. 70 — 90 Mg/h (tj. max. 432 000 Mg/rok przy pracy instalacji 300 dni/rok) [instalacja
IPPC], wraz z wraz z pomocnicza linig do separacji odpadéw wytworzonych
w strzepiarce [Centrum Odzysku Metali (COM] ze strumienia materiatu
miedzyoperacyjnego  postrzepiarkowego oraz odpaddéw  postrzepiarkowych
przyjmowanych z zewngtrz, o zdolnosci produkcyjnej 8 Mg/h, 192 Mg/dobe,
30 500 Mg/rok; czas pracy — do 3812 h/rok;

— Nowa instalacja do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(ZSEE) o zdolno$ci przetwarzania 25 080 Mg/rok, tj. 90 Mg/dobe z wykorzystaniem
procesu obrébki fizycznej [instalacja IPPC].  Wniosek w tym zakresie wycofano.

— lIstniejgca instalacja do wytwarzania paliw alternatywnych z materiatu
migdzyoperacyjnego wytworzonego w linii do separacji odpaddéw oraz odpadéw
innych niz niebezpieczne przyjmowanych z zewnatrz (zdolno$é przetwarzania
10 Mg/h, 240 Mg/dobe i 62 400 Mg/rok) [instalacja IPPC].

— Istniejgca stacja demontazu pojazdéw  wycofanych z eksploatacji o zdolnosci
przetwarzania 20 000 Mg/rok, tj. 80 Mg/dobe z wykorzystaniem procesu obrébki
fizycznej [instalacja IPPC].

Jak wynika z przedfozonej dokumentacji eksploatowana obecnie instalacja strzepiarki

o wydajnosci 21 - 27 Mg/h (zdolno$¢ przetwarzania odpadow 648 Mg/dobe;

137 400 Mg/rok) zostanie zastgpiona nowa instalacja, o wydajno$ci nominalne;j

70 — 90 Mg/h (tj. max. 432 000 Mg/rok przy pracy instalacji 300 dni/rok). Zgodnie

z zapisem ww. decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewziecia,

nowa instalacja strzepiarki pracowaé¢ bedzie z wydajnoscig 70 - 90 Mg/h, max 137 400

Mg/rok (przy czasie pracy 16 h/dobe, max 1965 h/rok w systemie dwuzmianowym).

Eksploatacja przedmiotowych instalacji wymaga uzyskania pozwolenia
zintegrowanego, ze wzgl. na nastepujgca kwalifikacje przedsiewzie¢ na podstawie
zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajoéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegélnych

elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169):

e pkt. 5 pkt. 1) lit. b) - instalacja w gospodarce odpadami do odzysku lub
unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych o zdolnosci przetwarzania ponad
10 ton na dobe z wykorzystaniem obrébki fizyczno-chemiczne] (stacja demontazu
zuzytych pojazdow wycofanych z eksploatacji i zaktad przetwarzania zuzytego
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sprzetu elektrycznego i elektronicznego (ZSEE) zawierajgcego substancje
niebezpieczne),

e pkt. 5 pkt 3 lit. b) - instalacja w gospodarce odpadami do odzysku lub kombinagji
odzysku i unieszkodliwiania o zdolnoéci przetwarzania ponad 75 ton na dobe
z wykorzystaniem:

_ obrobki wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania
(produkcja paliwa alternatywnego),

— obroébki w strzepiarkach odpadéw metalowych, w tym zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego oraz pojazdéw wycofanych z eksploatacji i ich czesci (strzepiarka).
Jak wynika z przediozonego wniosku, uwzgledniajac powigzania lokalizacyjne,
technologiczne i emisyjne wszystkich eksploatowanych instalacji objetych ww. dwoma
pozwoleniami zintegrowanymi, prowadzacy instalacje wystapit z wnioskiem o objecie ww.

instalacji jednym wspolnym pozwoleniem zintegrowanym.

Zgodnie z art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska, na wniosek prowadzgcego
instalacje typu IPPC, pozwoleniem zintegrowanym mozna obja¢ instalacje
niewymagajace pozwolenia zintegrowanego potozone na terenie tego samego zaktadu,
co instalacja wymagajaca takiego pozwolenia, ustalajac dla nich warunki wprowadzania
do srodowiska substancji lub energii na zasadach okreslonych dla pozwolen, o ktérych
mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2-4 ustawy Po$, oraz pozwolenia wodnoprawnego na pobér
wod. Tym samym, na wniosek prowadzgcego instalacjg, niniejsze pozwolenie
zintegrowane obejmuje roéwniez instalacje do separagji odpadoéw wytworzonych
w strzepiarce [Centrum Odzysku Metali (COM)], o zdoInosci produkcyjnej 192 Mg/dobe,
30 500 Mg/rok klasyfikowana jest do przedsiewzig¢ mogacych znaczgco oddziatywac¢ na
srodowisko, zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 47 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczgco oddziatywa¢ na
srodowisko (...), ktérej funkcjonowanie wymaga uzyskania pozwolenia na przetwarzanie
odpadéw zgodnie z art. 41 ustawy z dn. 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz uzyskania
pozwolen, o ktorych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2-4 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska, zlokalizowang na terenie zaktadu, gdzie zlokalizowana jest
instalacja typu IPPC.

Zgodnie z rozporzadzeniem Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r.

w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczgco oddzialywaé¢ na $rodowisko

(Dz. U. z 2019 r. poz. 1839), przedmiotowe instalacje nalezy zakwalifikowa¢ do

nastepujgcych przedsiewzie¢ mogacych zawsze znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko

w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji

o $rodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o

ocenach oddziatywania na $rodowisko:

— § 2 ust. 2 pkt. 1 w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 42 - stacje demontazu w rozumieniu
ustawy z dnia 20 stycznia 2005 r. o recyklingu pojazdow wycofanych z eksploatacji
(Dz. U. z 2019 r. poz. 1610 t.j.);

— §2ust. 2 pkt. 1 w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 44 - strzepiarki ztomu;

~ § 2 ust. 2 pkt. 1 w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 45a) - zaktady przetwarzania
w rozumieniu ustawy z dnia 11 wrzeénia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym (Dz. U. z 2020 r. poz. 1893 tj.),

— § 2 ust. 2 pkt. 1 w zwiazku z § 2 ust. 1 pkt. 47 - instalacje do przetwarzania

w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt. 21 ustawy o odpadach odpadéw inne niz wymienione
w 4146 (...), mogace przyjmowa¢ odpady w ilosci nie mniejszej niz 10 Mg/dobe (...)
— instalacja do produkcji paliw alternatywnych,
— instalacja do separacji odpadéw wytworzonych w strzepiarce [Centrum Odzysku
Metali (COM)] ze strumienia materiatu migdzyoperacyjnego postrzepiarkowego oraz
odpadéw postrzepiarkowych przyjmowanych z zewnatrz, o zdolnosci produkcyjnej
192 Mg/dobe, 30 500 Mg/rok.
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Organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest Marszatek Wojewodztwa

Podkarpackiego na podstawie art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska

oraz w zwigzku z art. 40 ust. 1 oraz 41 ust. 1 ustawy z dn. 20 stycznia 2005 r.

o recyklingu pojazdow wycofanych z eksploatacji (Dz. U. z 2019 r. poz. 1610 tj.).

Instalacje objete niniejsza decyzjg sa zlokalizowane w obrebie Tarnobrzeskiej

Specjalnej Strefy Ekonomicznej Podstrefa Stalowa Wola, powstatej na terenie dawnego

kompleksu Huty Stalowa Wola. Instalacje zlokalizowane sg na terenie jednego zaktadu

zlokalizowanego na dziatkach o numerach: 102/140 o powierzchni 4,2666 ha, 102/340

o powierzchni 0,0076 ha, 102/531 o powierzchni 0,0189 ha,102/532 o powierzchni

0,2918 ha, 102/533 o powierzchni 1,3965 ha, 102/534 o powierzchni 1,1416 ha,

102/686 o powierzchni 0,2882 ha, 103/35 o powierzchni 0,3326 ha, 165/144

o powierzchni 01,7563 ha, obrgb: 006 HSW, Lasy Panstwowe, jednostka ewidencyjna:

181801_1 Stalowa Wola. Prowadzacy instalacje posiada tytut prawny do wiw

nieruchomosci. Teren przedsigwziecia znajduje sie¢ wsréd zabudowy produkcyjnej

i ustugowej, na terenie Tarnobrzeskiej Specjalnej Strefy Ekonomicznej, podstrefa w

Stalowej Woli. Lokalizacja jest zgodna z ,Miejscowym planem zagospodarowania

przestrzennego terenow specjalnej strefy ekonomicznej w Stalowej Woli”.

Teren, na ktorym zlokalizowany jest zaktad Witdér - Steel Sp. z o.0. znajduje sie

w obszarze GZWP 425 ,Debica — Stalowa Wola — Rzeszéw”, w obrebie Jednolitej Czesci

Wod Powierzchniowych nr PLRW20001722929 ,Barcowka”, nalezacej do Scalone;

Czesci Wod Powierzchniowych ,San od ujscia Rudnej do ujscia” [do Wisly] oraz

w obrebie Jednolitej Czesci Wéd Podziemnych nr PLGW2200127.

Stan formalno - prawny prowadzonych instalacji requlujg obecnie decyzje:

— decyzja Prezydenta Miasta Stalowa Wola z dnia 6.02.2006 r. znak: GK.VI/3-
7020/26/05 o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia
pn. ,Zaktad przetwarzania ztomu stalowego (strzepiarka) projektowanego przy ul.
Kwiatkowskiego 1 w Stalowej Woli”,

— decyzja Prezydenta Miasta Stalowa Wola z dnia 18.03.2008 r. znak: GK.VI/3-
7662/20/08 o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia
pn. ,Zakup i wdrozenie innowacyjnej technologii wytwarzania paliw alternatywnych
Z odpadow”,

— decyzja Prezydenta Miasta Stalowa Wola z dnia 16.01.2012 r. znak: GK.VI/3-
7662/26/11 o srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia
pn. ,Budowa hali magazynowej pod potrzeby magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne na dziatce nr ew. 102/140 w obrebie nr 6 przy ul. W. Grabskiego
w Stalowej Woli”.

— decyzja Prezydenta Miasta Stalowa Wola z dnia 7 listopada 2014 r. znak: GK.6220.5-
8.2014.GOSIl o  $rodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje
przedsigwzigcia pn. ,Budowa stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatagii
wraz z warsztatem naprawczo — remontowym” przy ul. Kwiatkowskiego 1 w Stalowej
Woli”,

— decyzja Starosty Stalowowolskiego nr 31/2015 z dnia 23 stycznia 2015 r. znak
ABS.6740.256.2014.1.1.SW  zatwierdzajaca projekt budowlany i udzielajaca
pozwolenia na budowe obejmujaca: ,Rozbudowe i przebudowe czesci istniejacych
budynkéw po bylym zakfadzie ,HSW - Tlenownia” Sp. z o0.0. wraz
ze zmiang sposobu uzytkowania na stacje demontazu pojazdéw wycofanych
z eksploatacji, hale naprawczo — remontowg oraz zaplecze biurowo — socjalne,
z wewnetrzng instalacjg gazowa doziemnag, przytaczem wody przemystowej,
kanalizacjg deszczowg i technologiczng, montazem wagi samochodowej
z wewnetrzng doziemng instalacjg elektryczng n/n, wewnetrzng drogg dojazdowa,
place utwardzone, miejsca postojowe dla samochodéw osobowych, o$wietlenie
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terenu na dziatkach nr ewid 102/531, 102/532, 102/533, 102/534, 165/99, 103/35
pofozonych w obrebie 6 HSW, Lasy Parstwowe w Stalowej Woli,

— decyzja Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego w Stalowej Woli
z dn. 12 maja 2016 r. znak; NB..5311.4.13.2016, w ktérej udzielono pozwolenia na
uzytkowanie obiektu budowlanego - stacji demontazu.

Prowadzacy instalacje zatgczyt do wniosku nowa decyzje Prezydenta Miasta Stalowej

Woli z dnia 20 sierpnia 2018 r. znak: ITP.-V.6220.5.2018.AS6. o $rodowiskowych

uwarunkowaniach realizacji przedsiewzigcia pn. "Unowocze$nienie zaktadu Wtor — Steel

Sp. z 0.0. poprzez uruchomienie nowych instalacji do przetwarzania odpadow oraz

optymalizacje istniejgcego potencjatu przedsigbiorstwa", zlokalizowanego na terenie

dziatek o nr ewid.: 102/340, 102/140, 102/531, 102/532, 102/533, 102/534, 102/686,

103/35, 165/144 w obrebie 6 HSW w Stalowej Woli.

Decyzja o $rodowiskowych uwarunkowaniach zezwala na realizacj¢ przedsigwzigcia

w zakres, ktérego wchodzi m.in.

— likwidacja istniejacej instalacji strzepiarki ujetej w pozwoleniu zintegrowanym,

— montaz i uruchomienie nowej instalacji strzepiarki o wydajno$ci nominalnej
tj. 70 — 90 Mg/h (tj. max. 432 000 Mg/rok przy pracy instalacji 300 dni/rok);
z mokrym systemem separacji pytu, systemem pneumatycznego wydzielania frakcji
lekkiej oraz system separacji elektromagnetycznej,

— rozbudowa placu magazynowania pojazdéw przeznaczonych do demontazu,

— rozbudowa placu manewrowego,

— zmiana lokalizacji wagi, zmiana lokalizacji bokséw na odpady,

— zaadoptowanie czesci istniejacego budynku na potrzeby stacji demontazu pojazdow,

— montaz i uruchomienie nowej instalacji przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego
i elektronicznego o zakiadanej zdolnosci przetwarzania 25 080 Mg/rok,

— zaadoptowanie czesci istniejacego budynku na potrzeby zakiadu przetwarzania
zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego,

— budowa hali produkcyjno — magazynowej do przetwarzania zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego, o powierzchni zabudowy do okoto 200 m? wraz
z niezbedng infrastruktura techniczna.

Dokonujac analizy wymogéw prawnych, nalezy stwierdzi¢, ze eksploatacja instalacji

,nowych” tj. instalacji do przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego

ZSEE oraz ,istotnie zmienionych”, tj. strzepiarki wymaga spetnienia wymogoéw decyzji

wykonawcze] Komisji Europejskiej (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018 r.

ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT)

w odniesieniu  do przetwarzania odpadéw, zgodnie z dyrektywg Parlamentu

Europejskiego i Rady 2010/75/UE, opublikowanej w Dzienniku Urzedowym Unii

Europejskiej, w dniu ich uruchomienia. Zgodnie z art. 211 ust. 5 ustawy Prawo ochrony

srodowiska w pozwoleniu zintegrowanym okresla sie dla instalacji wymagajgcej

uzyskania pozwolenia zintegrowanego zakres i sposéb monitorowania wielkosci emisji
zgodny z wymaganiami dotyczacymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT,
jezeli zostaty one okreslone.

Jak ustalono, zgodnie z wymogiem art. 215 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska istniejace instalacje do strzepienia odpadéw metalowych, instalacja do
produkcji paliw alternatywnych oraz instalacja do demontazu zuzytych pojazdow
wycofanych z eksploatacji, jako instalacje typu IPPC, w 2019 r. podlegaty przegladowi
pozwolen zintegrowanych pod katem spetnienia wymogéw konkluzji BAT — dotyczacych
najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadow.
Jak ustalono w wyniku przeprowadzonych przegladéw zaréwno instalacja strzepiarki,
jak i instalacja do produkcji paliw i stacja demontazu pojazdéw wycofanych z
eksploatacji, wymagaty dostosowania do zapisow Konkluzji. Uwzgledniajac powyzsze:
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" wezwaniem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 18 lutego
2019 r. znak: 0S.1.7222.65.1.2018.RD, oraz
» wezwaniem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 18 lutego
2019 r. znak: OS.1.7222.28.1.2018.RD,

prowadzgcy instalacje wezwany zostat do przedstawienia rozwigzan technologicznych
warunkujacych spetnienie wymogéw BAT dla poszczegolnych instalacji, w zakresie
gwarantujgcym dotrzymanie pozioméw emisji wskazanych w Konkluzjach BAT,
w terminie 1 roku od otrzymania wezwania. Zgodnie z art. 215 ust. 4 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska instalacje nalezy dostosowa¢ do wymagar okreslonych
w Konkluzjach BAT w terminie nie dtuzszym niz 4 lata od dnia ich publikacji w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskie;.

Analiza przediozonego wniosku wykazata, ze Wnioskodawca nie przedstawit
stosownych rozwigzan technologicznych pozwalajgcych na spetnienie wymogow
Konkluzji BAT. We wniosku nie przedstawiono réwniez sposobu spetnienia przez nowy
Zaktad przetwarzania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego ZSSE wymagan
art. 51 ustawy z dnia 11 wrze$nia 2015 r. o zuzytym sprzecie -elektrycznym
i elektronicznym (Dz. U z 2015 poz. 1688 ze zm.). Ponadto, tto zanieczyszczen
zatgczone do wniosku wykazuje $rednioroczny poziom pytu zawieszonego PM2,5 réwny
22,6ug/m3. Od 1 stycznia 2020r. poziom dopuszczalny dla tego zanieczyszczenia wynosi
20ug/md. Zgodnie z art. 225 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
Srodowiska na obszarze, na ktérym zostaly przekroczone standardy jakosci powietrza,

wyznaczonym
w ocenie poziomdéw substancji w powietrzu, o ktorej mowa w art. 89, przeprowadzonej
przez Gtownego Inspektora Ochrony Srodowiska, wydanie pozwolenia na

wprowadzanie do powietrza substancji, dla ktorej standard jakosci powietrza zostat
przekroczony, z nowo budowanej instalacji lub zmienianej w sposob istotny, jest
mozliwe, jezeli zostanie zapewniona odpowiednia redukcja ilosci tej substancji
wprowadzane] do powietrza z innych instalacji usytuowanych na obszarze gminy,
w ktorej planowana jest budowa nowej instalacji lub dokonanie istotnej zmiany
instalacji. Mozliwosci zapewnienia odpowiedniej redukcji emisji tej substancji do
powietrza oraz szczegotowe wymagania co do potwierdzenia rzeczywistej redukgji
zostaly okreslone w art. 225 ww. ustawy. Natomiast wymagania dotyczace wniosku
0 wszczecie postgepowania kompensacyjnego okreslono w art. 228 ww. ustawy.
Jednoczesnie, wniosek wymagat dostosowania do nowych wymogéw ustawy
Prawo ochrony $rodowiska oraz ustawy o odpadach, wprowadzonych ustawg
z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw
(Dz. U. z 2018 r. poz. 1592). Uwzgledniajac powyzsze, wezwatem Whnioskodawce do
uzupetnien w zakresie wskazanym w postanowieniu z dnia 30 stycznia 2020 r. znak:
0S-1.7222.11.2.2019.RD, w $wietle obowigzku wynikajgcego z art. 208 oraz art. 215 ust.
4 pkt. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz wymogow art. 42 ust. 2 pkt. 5 i ust. 7,
art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2020 r. poz. 797 tj.).
Ponownie wzywatem zaktad do uzupetnien postanowieniem z dnia 25 czerwca 2020 r.
znak: 08-1.7222.11.2.2019.RD, m.in. do przedstawienia harmonogramu dostosowania
istniejgcych instalacji do wymogéw konkluzji BAT.

Uzupetnienia do wniosku przedtozone zostaly przy pismach:

- z dnia 31 marca 2020 r. bez znaku,

- z dnia 26 sierpnia 2020 r. znak: 63/2020/05

- z dnia 22 wrzes$nia 2020 r. znak: 82/2020/08,

- z dnia 27 pazdziernika 2020 r. znak: 95/2020/08,

- z dnia 17 grudnia 2020 r. bez znaku.
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W toku prowadzonego postepowania, uwzgledniajac zapisy art. 41 ust. 6a ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach zwrécono sie pismem z dnia 31 stycznia 2020 r.
znak: 0S.1.7222.11.2.2019.RD do Prezydenta Miasta Stalowa Wola, jako organu
wlasciwego ze wzgledu na miejsce prowadzenia dziatalnoéci w zakresie przetwarzania
i zbierania odpadéw o wydanie opinii. Prezydent Miasta Stalowa Wola nie wydat opinii
w terminie okreslonym w art. 106 § 3 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego, tym samym w my$| przepiséw art. 41 ust. 6b. ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach przyjeto, ze dla ww. instalacji wydana zostata
opinia pozytywna.

Zgodnie z wymogiem art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach, przy wniosku
o wydanie pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajgcego przetwarzanie i zbieranie
odpadéw, Spotka przedtozyta ,Operat przeciwpozarowy dot. magazynowania odpadow
na terenie zaktadu Witor- Steel Sp. z o.0. w Stalowej Woli, 37-450 Stalowa Wola,
ul. W. Grabskiego 12" opracowany przez Rzeczoznawce ds. Zabezpieczen
Przeciwpozarowych oraz postanowienie Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Stalowej Woli z dnia 27 wrze$nia 2019 r. znak: PRZ.5560.28.2019.
uzgadniajgce warunki operatu p.poz.
Dziatajac na podstawie art. 183c. ust. 1 i 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska, pismem z dnia 31 stycznia 2020 r. znak:
0S.1.7222.11.2.2019.RD wystgpitem do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy
Pozarnej w Stalowej Woli o przeprowadzenie kontroli instalacji w zakresie spetnienia
wymagar okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz
w zakresie zgodnoéci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa
w operacie przeciwpozarowym. W dniu 9 kwietnia 2020 r. Komendant Powiatowy
Panistwowe] Strazy Pozarnej w Stalowej Woli pismem znak: PRZ.5560.28-4.2019 po
przeprowadzeniu kontroli stwierdzit spetnienie wymagan okreslonych w przepisach
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodno$¢ z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie p.poz.

Na podstawie art. 41a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach, pismem
z dnia 31 stycznia 2020 r. znak: 08.1.7222.11.2.2019.RD, wystapitem do
Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
o przeprowadzenie kontroli przedmiotowych instalacji w m. Stalowa Wola - z udziatem
przedstawiciela Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w przedmiocie spetnienia
wymagan okreslonych w przepisach ochrony srodowiska.

W zwigzku z konieczno$cia wezwania Wnioskodawcy do uzupetnienia wniosku
(postanowienie z dnia 30 stycznia 2020 r. znak: 0S.1.7222.11.2.2019.RD) pismem z dnia
26 lutego 2020 r. znak: j.w. zwrocitem sie do Podkarpackiego \Wojewodzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie o niepodejmowanie kontroli do czasu
skompletowania dokumentacji koniecznej do wydania pozwolenia zintegrowanego.

W toku prowadzonego postepowania tj. w dniu 31 marca 2020 r.
w zwiazku z ogtoszeniem stanu epidemicznego na terenie kraju, na podstawie
art. 15 zzs ust. 1 pkt 6 ustawy z dnia 2 marca 2020 r. o szczeg6lnych rozwigzaniach
zwiazanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-19, innych
choréb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych (Dz. U. poz. 374 i 567),
wprowadzonym przez ustawe z dnia 31 marca 2020 r. o zmianie ustawy o szczegolnych
rozwigzaniach zwigzanych z zapobieganiem, przeciwdziataniem i zwalczaniem COVID-
19, innych choréb zakaznych oraz wywotanych nimi sytuacji kryzysowych oraz
niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2020 r. poz. 568), zawieszony zostat bieg terminow
administracyjnych.
W art. 46 pkt 20 ustawy z dnia 14 maja 2020 r. o zmianie niektorych ustaw
w zakresie dziatan ostonowych w zwigzku z rozprzestrzenianiem sie¢ wirusa SARS-CoV-
2 (Dz. U. z 2020 r. poz. 875) uchylono art. 15 zzs ustawy ,COVID-19". Terminy
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w postepowaniach m.in. administracyjnych rozpoczely bieg po uptywie 7 dni od dnia
wejécia w zycie ustawy (art. 68 ust. 7 ustawy zm.), ktéra weszta w zycie w dniu
nastepujgcym po dniu ogtoszenia (czyli od 16 maja 2020 r.). Bieg termindw rozpoczat sie
wiec z dniem 23 maja 2020 r.

Po przedfozeniu przez Wnioskodawce koniecznych uzupetnien do wniosku,
pismem z dnia 16 pazdziernika 2020 r. znak: j.w. oraz z dnia 19 pazdziernika 2020 r.
znak: jw. przekazatem kompletng dokumentacje do Podkarpackiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie oraz na podstawie art. 41a ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach, art. 40 ust. 2 i art. 41 ust. 1a ustawy z dnia 20 stycznia
2005 r. o recyklingu pojazdéw wycofanych z eksploatacji (Dz. U. z 2019 r. poz. 1610 t.j.)
ponownie wystapitem o podjecie kontroli instalacji, m.in. spetnienia minimalnych
wymagan dla strzepiarek oraz sprawdzenia funkcjonowania instalacji i urzadzen
stuzacych do demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji. Pismem z dnia
27 listopada 2020 r. znak: DTWI.7021.494.2020.ASO, Podkarpacki \Wojewodzki
Inspektor Ochrony Srodowiska w Rzeszowie poinformowat o przeprowadzeniu w dniach
5 — 26 listopada 2020 r. kontroli stacji demontazu pojazdéw oraz instalacji strzepienia
ztomu na terenie WTOR -STEEL Sp. z 0.0. z/s Stalowa Wola. Stwierdzono speinienie
minimalnych wymagan dla strzepiarek oraz dla stacji demontazu pojazdéw wycofanych
z eksploataciji
Uwzgledniajac wniosek oraz wymogi prawne w niniejszej decyzji ustalitem co
nastepuje:

Na podstawie art. 188 i art. 211 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w punkcie |. niniejszego pozwolenia okreslitem rodzaj prowadzonej dziatalnosci oraz
wydajnos¢ i parametry konstrukcyjne i technologiczne przedmiotowych instalaciji,
istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom. W punkcie 1.2.2.
niniejszej decyzji, ustalitem niezbedne wyposazenie poszczegélnych linii
technologicznych do przetwarzania odpadéw.

Uwzgledniajgc przedtozony wniosek, zgodnie z wymogiem art. 202 ust. 4 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska oraz z art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, w punktach I.1., 11.2., I1.3. i Il.4. niniejsze] decyzji ustalono warunki
prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadow z wykorzystaniem:

1. strzepiarki - linii technologicznych do strzepienia ztlomu (instalacja IPPC) oraz
urzadzen do separacji odpadéw w Centrum Odzysku Metali,

2. linii do wytwarzania paliwa alternatywnego (instalacja IPPC),

3. stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji (instalacja IPPC).

W decyzji okreslono rodzaje i ilosci odpadéw kierowanych do poszczegolnych procesow
przetwarzania i wytwarzanych w wyniku prowadzonych proceséw oraz szczegoéiowe
warunki ich prowadzenia. W punkcie 1.5. pozwolenia przedstawitem charakterystyke
poszczegolnych proceséw technologicznych przetwarzania odpadow.

We wszystkich liniach technologicznych wchodzacych w skiad instalacji stosowana
bedzie metoda odzysku kwalifikowana zgodnie z zatgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach jako proces R12 tj. wymiana odpadéw w celu poddania
ich ktoremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R11.

Gtowna dziatalnoscig firmy jest produkcja ztomu strzepionego. Przy pomocy
strzepiarki. Do produkcji uzywana bedzie strzepiarka METSO LINDEMANN ZZ225X260
o wydajnosci 70 — 90 Mg/h. Prowadzony bedzie skup i przeréb ziomu stalowego
i odpadoéw metalowych, w tym karoserii pochodzacych ze stacji demontazu pojazdow
wycofanych z eksploatacji. Efektem koncowym procesu bedzie uzyskiwanie ztomu
strzepionego najwyzszej jakosci, wysokiej czystosci i zawartosci stali. Przetwarzanie
odpadow metali (ztomu stalowego), w tym odpaddéw metali zelaznych z witasnej stagji
demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji prowadzone bedzie zgodnie
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z wymaganiami i obowigzkami przedsigbiorcow prowadzacych strzepiarki, okreslonymi
w ustawie z dnia 20 stycznia 2005 r. o recyklingu pojazdéw wycofanych z eksploatacji
(Dz. U. z 2019 r. poz. 1610 tj.) oraz rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i Pracy
z dn. 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie minimalnych wymagan dla strzepiarek oraz
metod rozdziatu odpadéw na frakcje materiatowe (Dz. U. z 2005 r. Nr 214 poz. 1807 ze
zm.). Proces technologiczny strzepienia odpadéw prowadzony bedzie w sposob ustalony
w punkcie 1.5.1. niniejszej decyzji. W punktach I1.1.1. i [.1.3. decyzji wskazatem rodzaje
i ilosci odpadéw przetwarzanych w strzepiarce oraz wytwarzanych w wyniku tego
procesu.

Jak ustalono podczas  kontroli  funkcjonowania  przedmiotowej instalacji
i urzadzen stuzacych do strzepienia metali, przeprowadzonej przez Podkarpackiego
Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w dniach 5 — 26 listopada 2020 r.,
nowa strzepiarka spetnia wymagania rozporzgdzenia Ministra Gospodarki i Pracy
z dn. 12 pazdziernika 2005 r. w sprawie minimalnych wymagan dla strzgpiarek oraz
metod rozdziatu odpadéw na frakcje materiatowe (Dz. U. z 2005 r. Nr 214 poz. 1807 ze
zm.). Informacje o wynikach kontroli przekazano do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego  przy piémie z dnia 27 listopada 2020 r. znak:
DTWI.7021.494.2020.ASO0.

Na linii do odzysku metali (Centrum Odzysku Metali) o zdolnoSci produkcyjnej

30 500 Mg/rok (8 Mg/h, 192 Mg/dobe, przy pracy w systemie dwuzmianowym)
prowadzony bedzie odzysk metali ze strumienia materialu migdzyoperacyjnego
postrzepiarkowego oraz odpadoéw postrzepiarkowych przyjmowanych z zewnatrz
o kodach ex 19 12 12 - Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 oraz 19 10 02 -
Metale niezelazne, 19 10 04 - Lekka frakcja i pyty inne niz wymienione w 19 10 03,
19 10 06 - Inne frakcje niz wymienione w 19 10 05. W punktach 11.2.1. i 11.2.3. decyzji
wskazatem rodzaje i iloéci odpadéw przetwarzanych Centrum Odzysku Metali oraz
wytwarzanych w wyniku tego procesu. Surowcem bedg postrzepiarkowe odpady inne
niz niebezpieczne w tgcznej ilosci 30 500 Mg/rok. Przetwarzanie odpadéw w Centrum
odzysku metali odbywa¢ sie bedzie w hali produkcyjno — magazynowej. Proces
technologiczny odzysku metali w COM prowadzony bedzie w sposéb ustalony w punkcie
1.5.2. niniejszej decyzji. Waznym celem Centrum odzysku metali jest zwigkszenie
odzysku metali i frakcji palnej z odpadéw postrzepiarkowych, w znacznej mierze
wytworzonych w wyniku strzepienia pojazdéw wycofanych z eksploatacii.
W zaleznosci od morfologii i wiagciwosci palnych, pozostato$¢ z procesu COM tj. odpad
o kodzie 19 12 12, jako frakcja palna kierowany bedzie do witasnej instalacji wytwarzania
paliw, badz przekazywany bedzie do odzysku uprawnionym odbiorcom posiadajacym
stosowne zezwolenia.

Wtér — Steel Sp. z o.0. prowadzi¢ bedzie réwniez dziatalno$¢ w zakresie
wytwarzania paliw alternatywnych z odpadéw innych niz niebezpieczne w linii do
wytwarzania paliw. W punktach 11.3.1. (zatacznik nr 3 do pozwolenia) i 11.3.3. decyzji
wskazatem rodzaje i iloéci odpadéw kierowanych do procesu przetwarzania oraz
wytwarzanych w wyniku tego procesu. Nalezyte wykonywanie dziatalnosci w zakresie
przetwarzania odpadoéw poprzez wytwarzanie paliw alternatywnych wigzac sie bedzie ze
$cistg kontrolg ich jakosci. W tym celu Spétka dysponuje laboratorium, wyposazonym
w wysokiej jakosci kalorymetr do wyznaczania wartosci opatowej i analizatory wegla,
siarki, wilgotnoéci, popiotu i chloru. Mieszanina odpadéw winna charakteryzowac sig
okreslong wartoscig opatowa, wilgotnoscia, zawartoscig chloru, popiotu, siarki, ustalong
wymaganiami odbiorcy. Receptura mieszania  odpadéw opracowana bedzie na
podstawie uzyskanych wynikow badan. Badania bedg wykonywane zgodnie z
procedurami ISO uwzgledniajgcymi Polskie Normy. Proces technologiczny wytwarzania
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paliw alternatywnych prowadzony bedzie w sposob ustalony w punkcie 1.5.3. niniejszej
decyzji.

Warunki prowadzenia dziatalno$ci w zakresie przetwarzania zuzytych pojazdow
na stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji ustalono w punktach 1.5.4.
i 11.4. pozwolenia. Jak ustalono podczas kontroli funkcjonowania przedmiotowej instalaciji
I urzgdzen stuzacych do demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacii,
przeprowadzonej przez Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w dniach 5 — 26 listopada 2020 r. stacja demontazu pojazdéw Wtér — Steel
Sp. z 0. 0. spetnia wymagania rozporzadzenia Ministra Gospodarki i Pracy z 28 lipca
2005 r. w sprawie minimalnych wymagan dla stacji demontazu oraz sposobu demontazu
pojazdow wycofanych z eksploatacji (Dz. U. nr 143, poz. 1 206 ze zm.). Informacje
o wynikach kontroli przekazano do Marszatka Wojewoédztwa Podkarpackiego przy pismie
z dnia 27 listopada 2020 r. znak: DTWI.7021.494.2020.ASO.

Zgodnie z wymogiem art. 43 ust.1 ustawy o odpadach w punkcie Ill. niniejszej
decyzji ustalitem warunki prowadzenia dziatalnos$ci w zakresie zbierania odpaddéw na
terenie zaktadu WTOR-STEEL Sp. z 0.0. Stalowa Wola. Prowadzona bedzie dziatalno$é
w zakresie zbierania odpadow innych niz niebezpieczne i niebezpiecznych,
w tym zbierania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Spétka jest wpisana
do rejestru BDO pod nr 000002892.

Rodzaje odpadéw zbieranych wskazatem w zatgczniku nr 2 do niniejszej decyzji.
Miejsce i sposdb magazynowania zuzytego sprzetu spetnia wymogi przepiséw
szczegdtowych. Dziatalno$¢ prowadzona bedzie na terenie nieruchomos$ci wyposazone;j
w wage samochodowa, miejsca magazynowania o odpowiedniej powierzchni,
przygotowane do magazynowania odpadéw o réznych wilasciwoséciach fizyko —
chemicznych, pojemniki i kontenery do magazynowania odpadéw. Place magazynowe
wyposazone sg w system odprowadzania Sciekédw opadowych przez separatory do
kolektora innego podmiotu. Miejsca magazynowania zlokalizowane sg réwniez

w budynku biurowo - magazynowym i wiacie na szczelnych utwardzonych
powierzchniach. Odpady magazynowane beda selektywnie w stosach lub
w kontenerach, beczkach i pojemnikach. Miejsca magazynowania odpadow

niebezpiecznych wyposazone beda w srodki zabezpieczajgce przed zanieczyszczeniem
wod gruntowych.

Uwzgledniajgc wymogi art. 43 ust. 1 pkt. 4 a, b, ¢, d i art. 43 ust. 2 pkt. 5 a, b, c,
d, ustawy o odpadach, w niniejszej decyzji wskazatem miejsca i sposoby
magazynowania odpaddéw zbieranych i przetwarzanych, maksymalng mase
poszczegdlnych rodzajow odpaddéw i maksymalng faczng mase wszystkich rodzajow
odpadow, ktére w tym samym czasie moga by¢ magazynowane oraz ktére mogg byé
magazynowane w okresie roku, najwigeksza mase odpaddéw, ktére moglyby byc
magazynowane w tym samym czasie w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego czesci
lub innym miejscu magazynowania odpadéw, wynikajacej z wymiarow instalacji, obiektu
budowlanego lub jego czesci lub innego miejsca magazynowania odpaddw i catkowitg
pojemnosci (wyrazonej w Mg) instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci lub innego
miejsc magazynowania odpaddw przetwarzanych i zbieranych.
W zatgczniku nr 6 do pozwolenia zintegrowanego ustalitem catkowita pojemnos¢ miejsc
magazynowania odpadéw na terenie zaktadu Wtér — Steel Sp. z o.0., ul. Wiadystawa
Grabskiego 12, 37-450 Stalowa Wola.
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W punkcie 11.1.2. (tabela nr 3) decyzji wyznaczytem sposoby i miejsca magazynowania
odpadéw kierowanych do przetwarzania w strzepiarce, maksymalng mase odpadéw, ktore
moga byé magazynowane w tym samym czasie i w okresie roku oraz najwigkszg mase
odpadéw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym samym czasie w poszczegdlnych
miejscach magazynowania odpadéw kierowanych do strzepienia.

W punkcie 11.2.2. decyzji (tabela nr 6) wyznaczytlem sposoby i miejsca magazynowania
odpadéw kierowanych do Centrum odzysku odpadow metali, maksymalng masg odpadow,
ktore moga by¢ magazynowane w tym samym czasie i w okresie roku oraz najwiekszg masg
odpadéw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym samym czasie w poszczegélnych
miejscach magazynowania.

W punkcie 11.3.2. decyzji wyznaczytem sposoby i miejsca magazynowania odpadow
kierowanych do produkgiji paliw alternatywnych. Maksymalng mase odpadéw kierowanych
do produkgji paliw alternatywnych, ktére moga byé magazynowane w tym samym czasie
i w okresie roku oraz najwiekszg mase odpaddw, ktére mogtyby by¢é magazynowane w tym
samym czasie w poszczegolnych miejscach magazynowania tych odpadow ustalitem
w zatgczniku nr 4 do niniejszej decyzji.

W punkcie 11.4.2. decyzji (tabela nr 10) wyznaczytem sposoby i miejsca magazynowania
odpadéw kierowanych do Stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacii,
maksymalng mase odpadéw, ktore moga by¢é magazynowane w tym samym czasie
i w okresie roku oraz najwieksza mase odpaddw, ktére mogtyby byé magazynowane w tym
samym czasie.

W zatgczniku nr 2 do pozwolenia zintegrowanego wyznaczytem sposoby i miejsca
magazynowania odpadéw zbieranych oraz maksymalng mase odpadéw, ktére mogg by¢
magazynowane w tym samym czasie | w okresie roku oraz najwigkszg mase odpadow, ktore
moglyby byé magazynowane w tym samym czasie w poszczegolnych miejscach
magazynowania odpadéw zbieranych.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b oraz art. 202 ust. 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdlnych rodzajow wytwarzanych
odpadéw innych niz niebezpieczne i niebezpiecznych oraz warunki gospodarowania nimi
z uwzglednieniem ich  magazynowania, zbierania, transportu,  odzysku
i unieszkodliwiania.

W punkcie IV.3. pozwolenia ustalitem rodzaje i iloéci odpadéw wytwarzanych w wyniku
pracy linii strzgpienia ztomu, linii COM, linii do wytwarzania paliw alternatywnych (tabela nr
19) oraz pracy stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji (tabela nr 20).

Sposéb i miejsce magazynowania odpadéw wytwarzanych ustalono zataczniku nr 1 do
niniejszej decyzji.

Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie
gospodarowania odpadami, posiadajagcym wymagane prawem zezwolenia w celu
odzysku lub unieszkodliwienia. Prowadzona bedzie ewidencja jakoSciowa i ilosciowa
przetwarzanych i wytwarzanych oraz zbieranych odpadéw wedtug wzoréw dokumentow
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz z wykorzystaniem wzorow formularzy
stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawieri danych, zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami szczegofowymi. Ponadto, zgodnie
z art. 38 ust. 3 ustawy z dn. 20 stycznia 2005 r. o recyklingu pojazdéw wycofanych
z eksploatacji (Dz. U. z 2015 r. poz. 140 t.j.), sporzadzane bedzie roczne sprawozdanie
dotyczace masy odpadéw przeznaczonych do recyklingu, odzysku, pochodzacych ze
strzepienia pojazdow.

W punkcie VIII. pozwolenia zintegrowanego ustalitem sposéb sprawowania
monitoringu technologicznego nad procesami przetwarzania odpaddéw w poszczegdinych
instalacjach. Obstuga instalacji monitorowa¢ bedzie na biezaco prawidiowos¢ przebiegu
poszczegdlnych procesow, korzystajac z systeméw automatyki stuzacych do sterowania
procesem, nadzorowania proceséw technologicznych, rejestracji zdarzen i raportowania.
Uzyskiwane dane stuzy¢ bedg réwniez utrzymaniu prawidtowego stanu technicznego
urzadzen, ich diagnostyce, planowaniu remontéw i konserwacji. Wszystkie instalacje
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winny by¢ eksploatowane zgodnie z DTR i przy zachowaniu wiaéciwych parametrow
technicznych. W zaktadzie przeprowadzane beda audity wewnetrzne, zgodnie z rocznym
harmonogramem auditéw, audity kontrolne oraz coroczne audity zewnetrzne.

Prowadzone na terenie zaktadu procesy technologiczne objete niniejsza
decyzja, powodowaé¢ beda emisje pytu do powietrza, emisje hatasu do
Srodowiska, wytwarzanie odpadéw, zuzycie wody (dostarczanej z sieci
zewnetrznej), powstawanie sciekéw przemystowych.

Tto zanieczyszczen zatgczone do wniosku w ww. sprawie wykazato $rednioroczny
poziom pytu zawieszonego PM2,5 réwny 22,6ug/m3. Od 1 stycznia 2020r. poziom
dopuszczalny dla tego zanieczyszczenia wynosi 20ug/m3. Zgodnie z art. 225 ust. 1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony srodowiska na obszarze, na ktérym
zostaty przekroczone standardy jako$ci powietrza, wyznaczonym w ocenie pozioméw
substancji w powietrzu, o ktérej mowa w art. 89, przeprowadzonej przez Giéwnego
Inspektora Ochrony Srodowiska, wydanie pozwolenia na wprowadzanie do powietrza
substancji, dla ktérej standard jakosci powietrza zostat przekroczony, z nowo
budowanej instalacji lub zmienianej w sposéb istotny, jest mozliwe, jezeli zostanie
zapewniona odpowiednia redukcja ilosci tej substancji wprowadzanej do powietrza
z innych instalacji usytuowanych na obszarze gminy, w ktérej planowana jest budowa
nowej instalacji lub dokonanie istotnej zmiany instalacji. Mozliwoéci zapewnienia
odpowiedniej redukcji emisji tej substancji do powietrza oraz szczegotowe wymagania
co do potwierdzenia rzeczywistej redukcji zostaly okreslone w art. 225 ww. ustawy.
Natomiast wymagania dotyczace wniosku o wszczecie postepowania kompensacyjnego
okreslono w art. 228 ww. ustawy.

Ze wzgledu na powyzsze wezwatem Spotke do przediozenia  wniosku
0 przeprowadzenie postepowania kompensacyjnego oraz zweryfikowania wysokosci
uiszczonej optaty skarbowej. Zgodnie z zapisem czesci Ill ust. 40 zatgcznika do ustawy
z dnia 16 listopada 2006r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2019r., poz. 1000 ze zm.) —
wysokos¢ optaty skarbowej od wydania pozwolenia wydanego w wyniku
przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego wynosi 150% stawki okres$lonej od
wydania pozwolenia na wprowadzenie substancji i energii do $rodowiska wydawane na
podstawie przepisow o ochronie srodowiska.

W uzupetnieniu wniosku z dnia 9 kwietnia 2020r. (data wplywu 15 kwietnia 2020r.)
prowadzacy instalacje przedstawit szczegdtowe informacje dotyczace spetnienia
warunku art. 225 ust. 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, zgodnie z ktérym taczna
redukcja ilosci substancji dla ktorej przekroczony zostat standard jakosci powietrza (pyt
PM2,5) powinna by¢ o co najmniej 30% wieksza niz ilo§¢ substancji dopuszczona do
wprowadzania do powietrza z nowo zbudowanej instalacji, tj. z instalacji strzepiarki.
Odnoszgc sie do zweryfikowania optaty prowadzacy instalacje uznat, iz nie jest
zobowigzany do wystgpienia z wnioskiem o przeprowadzenie postepowania
kompensacyjnego, a tym samym nie jest zobligowany do uiszczenia optaty z tego tytutu.
Zgodnie z art. 226 ust. 1 wydanie pozwolenia w przypadku, kiedy wykazano
przekroczenie jakosci powietrza dla danej substancji, wymaga przeprowadzenia
postgpowania kompensacyjnego, o ktérym mowa w art. 227-229. Zgodnie z art. 1a
ustawy Po$ w przypadku, gdy istotna zmiana instalacji jest zmiang, o ktorej mowa
w art. 214 ust. 3, redukcja iloéci substancji, o ktérej mowa w ust.1, moze obejmowacé
redukcje ilosci substancji wprowadzanej do powietrza z tej instalacji. Natomiast zgodnie
z art. 228 pkt. 1i 3 do wniosku o wszczecie postepowania kompensacyjnego nalezy
dotgczy¢ wniosek o wydanie pozwolenia na wprowadzanie gazoéw lub pytow do
powietrza, ktory powinien zawiera¢ rozliczenie tgcznej redukcji ilosci substancii
dotyczgce wszystkich instalacji objetych postepowaniem kompensacyjnego — w tym
przypadku likwidowana oraz nowa instalacja strzepiarki.
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Przy kolejnym uzupetnieniu wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego
z dnia 22 wrzesnia 2020r. (data wptywu 25 wrzesnia 2020r.) zarzadzajgcy instalacjg
przedstawit kompletny wniosek o przeprowadzenie postgpowania kompensacyjnego
wraz z uzupetnieniem optaty skarbowej naleznej za wydanie pozwolenia zintegrowanego
w wyniku przeprowadzenia postepowania kompensacyjnego. Spotka skorzystata
z mozliwosci wskazanej w art. 225 ust. 1a, tj. redukcja ilosci substancji w ramach
postepowania kompensacyjnego moze obejmowaé redukcje ilosci substancji
wprowadzanej do powietrza z tej instalacji. W zwigzku likwidacjg starej instalacji
strzepiarki oraz uruchomieniem nowej instalacji wyposazonej w dwustopniowy ukfad
odpylajacy o skutecznosci 99,5 % (emitor E — 1: pierwszy stopien — cyklon, drugi stopien
- odpylacz wodny) oraz filtr workowy o skutecznosci 99,8 % (emitor E — 2) wykazano
ograniczenie w zakresie emisji pytu zawieszonego PM2,5 do powietrza z instalacji
o warto$¢ 3,79Mg/rok. Tym samym wykazano spetnienie warunku art. 225 ust. 5 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, zgodnie z ktérym faczna redukcja ilosci substancji dla ktorej
przekroczony zostat standard jakosci powietrza (pyt PM2,5) powinna by¢ o co najmnie]
30% wieksza niz ilo§¢ substancji dopuszczona do wprowadzania do powietrza
z nowo zbudowanej instalacji co umozliwito wydanie niniejszego pozwolenia. W zwiazku
z postepowaniem kompensacyjnym wydano decyzje z dnia 10 grudnia 2020 r. znak:
0S-1.7222.11.2.2019.RD, w ktorej szczegdtowo okreslono redukcje emisji pytu PM2,5 dla
instalacji strzepiarki.

Przy kolejnym uzupetnieniu wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego Ponadto,
odnoszac sie do ochrony powietrza we wniosku wykazano, iz w zakresie poziomow
emisji do powietrza (BAT-AELs) instalacje objete niniejszym pozwoleniem bgdg spetniac¢
wszystkie wymogi Decyzji Komisji (UE) 2018/1147 z dnia 10 sierpnia 2018r.
ustanawiajacej konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu
do przetwarzania odpadow.

Wykazano réwniez, ze emisja pytdbw i gazéw wprowadzanych do powietrza ze
wszystkich zrodet i emitorow Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm
jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut
prawny. W szczegdlnosci, ze emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje przekroczen
dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu, okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektorych
substancji w powietrzu (Dz.U. 2012 poz. 1031) oraz w rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla niektorych
substancji w powietrzu (Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87). Dokonano réwniez analizy pod katem
spetnienia wymagan ww. Konkluzji BAT, w zakresie monitorowania wielkosci emisji
zanieczyszczen wprowadzanych do powietrza z poszczeg6lnych instalacji.

W punkcie 1V.1.1. pozwolenia przedstawiono wykaz strumieni gazéw odlotowych
z poszczegoblnych instalacji do przetwarzania odpadéw eksploatowanych przez
WTOR — STEEL Sp. z 0.0. w celu ograniczania emisji do powietrza, jako czes¢ systemu
EMS (BAT 1, BAT 3, BAT 39).
Jak ustalono w pozwoleniu, Zrédiem emisji do powietrza z proceséw przetwarzania
odpadéw beda operacje strzepienia (emitor E1, E2), proces wytwarzania paliw
alternatywnych (emitory E3 i E4) oraz proces demontazu zuzytych pojazdow wycofanych
z eksploatacji (E7, E9 i E10).

W punkcie IV.1.5. pozwolenia, ustalono poziomy dopuszczalnej emisji gazéw i pytow

wprowadzanych do powietrza z poszczegdlnych instalacii.

— W tabeli nr 12 ustalono wnioskowane dopuszczalne poziomy emisji do powietrza
z instalacji strzepiarki (po istotnej zmianie) z emitorow E1 i E2 z procesu
mechanicznej obrébki odpadéw metalowych w strzepiarkach. Przeprowadzone

08-1.7222.11.2.2019.RD Strona 95 z 130



pomiary wstepne pytu na emitorach E1 i E2 nowej strzepiarki wykazaty dotrzymanie
pomiarow BAT-AELs wskazanych w BAT 25.

— W tabeli nr 13. obowigzujgcej do 17 sierpnia 2022r. ustalono wnioskowane
dopuszczalne poziomy emisji do powietrza z instalacji do produkcji paliw
alternatywnych) z emitoréw E3 i E4.

— W tabeli nr 13.1. obowigzujgcej od 18 sierpnia 2022r. ustalono, zgodnie
z wymogami konkluzji BAT w odniesieniu do fizyczno — chemicznego przetwarzania
odpadow kalorycznych, dopuszczalne poziomy emisji do powietrza z instalacji do
produkcji paliw alternatywnych z emitorow E3 i E4. Przeprowadzone pomiary
Catkowitego LZO na emitorach E3 i E4 wykazaly dotrzymanie pomiaréw BAT-AELs
wskazanych w BAT 31.

— W tabeli nr 14. obowigzujgcej do 17 sierpnia 2022r. ustalono wnioskowane
dopuszczalne poziomy emisji do powietrza z hali stacji demontazu pojazdow
wycofanych z eksploatacji (emitory ozn. E9 i E10).

— W tabeli nr 14.1. obowigzujacej od 18 sierpnia 2022r. ustalono, zgodnie
z wymogami konkluzji BAT w odniesieniu do mechanicznego przetwarzania
odpadow, dopuszczalne poziomy emisji do powietrza z hali stacji demontazu
pojazdoéw wycofanych z eksploatacji z emitoréw E7, E9 i E10.

W punkcie IV.1.6. pozwolenia, zgodnie z wymogami art. 188 ust. 2 pkt 2 oraz art. 224

ust 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska okreslono maksymalng dopuszczalng roczng

emisje z poszczegodlnych instalaciji:

— W tabeli nr 15 okreslono maksymalng dopuszczalng roczng emisje z instalacji
strzepiarki, ktéra obejmuje emisje z emitora E1 i E2.

— W tabeli nr 16 obowigzujgcej do dnia 17 sierpnia 2022r. okre$lono maksymalng
dopuszczalng roczng emisje z instalacji do produkcji paliw, ktéra obejmuje emisje
z emitora E3 i E4.

— W tabeli nr 16.1. obowiazujgcej od 18 sierpnia 2022r. w emisji rocznej ujeto emisje
wszystkich zanieczyszczen wskazanych w konkluzjach BAT jako BAT AELs
wprowadzanych do powietrza z emitoréw E3 i E4.

— W tabeli nr 17 obowigzujgcej do dnia 17 sierpnia 2022r. okreslono maksymalng
dopuszczalng roczng emisje z instalacji do demontazu pojazdéw, ktéra obejmuje
emisje z emitoréw: E7, EQ i E10.

— W tabeli nr 17.1. obowiazujacej od 18 sierpnia 2022r. w emisji rocznej z instalacji do
demontazu pojazdow uwzgledniono BAT AELs dla emisji pytu.

W punkcie V.1. pozwolenia zintegrowanego ustalono warunki wprowadzania gazow
i pytbw do powietrza, w tym w szczegdlnosci charakterystyke emitoréw oraz
zastosowanych w instalacji urzagdzen ochrony powietrza (tabela nr 21, nr 22, nr 23).

Zgodnie z art. 211 ust. 5 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony

$rodowiska w pozwoleniu zintegrowanym okresla sie dla instalacji wymagajacej
uzyskania pozwolenia zintegrowanego zakres i sposéb monitorowania wielkosci emisji
zgodny z wymaganiami dotyczgcymi monitorowania okreslonymi w konkluzjach BAT,
jezeli zostaly one okreslone.
W zwigzku z powyzszym w punkcie VIII.2.3. pozwolenia w tabelach nr 31, 32, 32.1. oraz
33, ustalono zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiarow emisji z poszczegolnych
instalacji zgodnie z zapisami decyzji wykonawczej Komisji Europejskiej (UE) 2018/1147
z dnia 10 sierpnia 2018r. ustanawiajacej konkluzje dotyczace najlepszych
dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadow, zgodnie z
dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, opublikowanej w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej.
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Przy uzupetieniach z dnia z dnia 9 kwietnia 2020r. (data wptywu 15 kwietnia
2020 r.) oraz z dnia 22 wrzesnia 2020 r. (data wplywu 25 wrzeé$nia 2020 r.)
Whnioskodawca przedstawit wyniki pomiaréw emisji przeprowadzonych zgodnie z BAT 3
w celu zdiagnozowania istotnych zanieczyszczen w strumieniu gazéw odlotowych z
procesu strzepienia, produkcji paliw alternatywnych oraz z demontazu pojazdow.
Pomiary te wykazaty dotrzymanie pozioméw BAT-AELs okre$lonych dla poszczegdinych
instalaciji.
W przypadku pomiaréw emisji z instalacji demontazu pojazdéw wzieto pod uwage
wymagania wskazane w konkluzjach BAT dla fizyczno-chemicznego przetwarzania
odpadow statych lub pétptynnych i przeprowadzono badanie pod katem istotnych
zanieczyszczen w strumieniu gazéw odlotowych, tj. zbadano emisje pytu, catkowitego
LZO oraz amoniaku. W ww. pomiarach wykazano, iz emisja catkowitego LZO oraz
amoniaku ksztattuje sie ponizej poziomu oznaczalnosci, w zwigzku z czym uznano,
ze nie stanowig one istotnych zanieczyszczen w strumieniu gazéw odlotowych.
Natomiast poziom emisji pytu wykazany w pomiarach wyniést ok. 0,5 mg /Nm3,
w zwigzku z czym prowadzgcy instalacje zawnioskowal o ustalenie dopuszczalnej
wielko$ci emisji dla tego zanieczyszczenia na poziomie 1mg/Nm3. Poziom BAT-AEL dla
pylu  emitowanego z  procesu mechanicznego  przetwarzania  odpadow
w konkluzjach BAT okreslono w przedziale: 2 — 5mg /Nm?® i wskazano wytyczne
dotyczgce rozwigzan stosowanych w celu ograniczenia emisji tj. zastosowania urzgdzen
ochrony powietrza. W zwigzku z ustaleniem poziomu dopuszczalnego emisji na poziomie
nizszym niz wskazuje BAT-AEL odstgpiono od nakfadania na prowadzacego instalacje
obowigzku zastosowania urzgdzen ochrony powietrza. Dotrzymanie ustalonego poziomu
dopuszczalnego bedzie weryfikowane poprzez natozony zgodnie z wymogami konkluzji
BAT obowigzek monitoringowy z czestotliwoscig co najmniej 1 raz na 6 miesiecy.

Natomiast, w przypadku pomiaréw samokontrolnych wykonanych na linii do produkcji
paliw alternatywnych poziom emisji catkowitego LZO wynidést ok. 1 mg /Nm3,
w zwigzku z czym prowadzacy instalacje zawnioskowat o ustalenie dopuszczalnej
wielkosci emisji dla tego zanieczyszczenia na poziomie 5mg/Nm3. Poziom BAT-AEL dla
tego zanieczyszczenia emitowanego z procesu przetwarzania odpadéw kalorycznych
w konkluzjach BAT okreslono w przedziale: 10 — 30mg /Nm?® i wskazano wytyczne
dotyczace rozwiazan stosowanych w celu ograniczenia emisji, j. zastosowania urzadzen
ochrony powietrza. W zwigzku z ustaleniem poziomu dopuszczalnego emisji na poziomie
nizszym niz wskazuje BAT-AEL odstapiono od nakfadania na prowadzgcego instalacje
obowigzku zastosowania dodatkowych urzadzen ochrony powietrza (zastosowano filtr
tkaninowy). Dotrzymanie ustalonego poziomu dopuszczalnego bedzie weryfikowane
poprzez natozony zgodnie z wymogami konkluzji BAT obowigzek monitoringowy
z czestotliwoscig co najmniej 1 raz na 6 miesiecy.

W punkcie XVIII. niniejszego pozwolenia ustalono dodatkowe wymagania, w tym
obowigzek wdrozenia opracowanego przez prowadzgcego instalacje planu zarzgdzania
odorami, zawierajgcego m.in. protokdt okre$lajgcy dziatania i harmonogram, protokot
monitorowania odoréw okreslony w BAT 10, protokdt reagowania na stwierdzone
przypadki wystgpienia odoréw, np. skargi.

Na terenie Zaktadu eksploatowane bedg zrédta energetycznego spalania paliw
o tgcznej mocy ponizej 1 MW, w tym kociot gazowy o mocy 30 kW, 6 nagrzewnic
o mocy 30kW kazda oraz odsysacze z silnikéw samochoddw, ktére przyjmowane bedag
do naprawy w warsztacie zlokalizowanym na terenie stacji demontazu pojazdow.
Ze wzgledu na swag tgczng moc zrodia te nie wymagajg pozwolenia wedtug zapiséw
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkéw,
w ktoérych wprowadzanie gazéw lub pytdw do powietrza z instalacji nie wymagaja
pozwolenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881), jak réwniez nie wymagajg zgtoszenia wedtug
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zapiséw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajow
instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz.U. 2019 poz. 1510).

Eksploatacja instalacji nie jest zwigzana ze szczegdlnym korzystaniem z wad,
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze Srodowiska oraz brakiem
odprowadzania $ciekéw bezposrednio do waod lub do ziemi.
Woda bedzie zakupywana od zewnetrznego dostawcy i przeznaczona na potrzeby
sanitarne i potrzeby technologiczne, tj. uzupetnienie ubytkow w obiegu chtodniczym
strzepiarki do celow p.poz. oraz na potrzeby mycia obiektu i znajdujgcych sie w nim
urzadzen technologicznych. Woda sanitarna jest to woda z wodociggu wody pitnej
ujmowanej z ujecia “Ciemny Kat. Woda przemystowa podawana bedzie do
sieci wody przemystowej z kanatu zrzutowego wody pochtodniczej Elektrowni Stalowa
Wola S.A. Obydwa wodociggi eksploatuje HSW - Wodociagi Sp. z o.0.
w Stalowej Woli. llos¢ pobierane] wody sanitarnej bedzie okreslana poprzez odczyty
wskazan wodomierza, a wody przemystowej na podstawie faktur i optat uiszczanych za
pobrang wode przemystows.
Zaktadowe Scieki przemystowe nie bedg wprowadzanie do wod lub do ziemi.
Scieki przemysfowe, tj. mieszanina $ciekéw przemysfowych i zanieczyszczonych wéd
opadowo— roztopowych, z utwardzonych placéw technologicznych i magazynowych,
parkingdw i drég manewrowych, wyposazonych w system kanalizacyjny zbierania Sciekow
wyposazony
w separatory substancji ropopochodnych z osadnikami, o 1gcznej powierzchni ok. 4,1647ha
(41 647m?) oraz wody opadowe z dachow o powierzchni ok. 1,1570 ha (11 570 m?),
zawierajace substancje szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego, w celu ograniczania
emisji do wody (BAT 20) odprowadzane beda poprzez separatory do urzadzen
kanalizacyjnych obcego podmiotu (zrzut posredni) na podstawie zgody wiasciciela urzadzen
kanalizacyjnych
i pozwolenia wodno - prawnego na wprowadzanie s$ciekdow do obcych urzadzen
kanalizacyjnych.
W punkcie V.3.1. pozwolenia, zgodnie z wymogiem (BAT 1, BAT 3.2.) przedstawitem wykaz

strumieni sciekdw technologicznych, moggcych zawieraé substancje szczegdlnie
szkodliwe dla $rodowiska wodnego, odprowadzanych z instalacji.

W punkcie IV.2. (tabela nr 18) ustalitem stan i sktad sciekow przemystowych odprowadzanych
do kanalizacji obcego podmiotu. Sktad Sciekow przemystowych (mieszanina $ciekéw
przemystowych i zanieczyszczonych wod opadowo— roztopowych) okreslony bedzie
w 3 ostatnich studzienkach kontrolnych przed wigczeniem do kanalizacji obcego podmiotu
(studzienki K1, K2 i K3). Poziomy emisji ustalono w powigzaniu z najlepszymi dostepnymi
technikami (BAT-AEl) w odniesieniu do zrzutéw posrednich do odbiornika wodnego
(BAT 7, BAT 20, Tabela 6.2).

W punkcie VIII.3.7. pozwolenia, uwzgledniajgc wymogi BAT 6 i 7 Konkluzji BAT, ustalitem
obowiazki prowadzacego instalacie w zakresie monitoringu jakosci i ilosci Sciekéw
przemystowych odprowadzanych do kanalizacji obcego podmiotu.

Warunki niniejszej decyzji nie zwalniajg prowadzacego instalacje z przestrzegania warunkow
obowigzujgcego pozwolenia wodno — prawnego na odprowadzanie $ciekow przemystowych
zawierajgcych substancje szczegolnie szkodliwe dla $Srodowiska wodnego do kanalizacii
obcego podmiotu.

Decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dn. 23 maja 2016 r. znak:
08S-11.7322.35.2016.MK, Spdtka uzyskata pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie
do urzadzen kanalizacyjnych HSW - Wodociagi Sp. z o.0. w Stalowej Woli, sciekow
przemystowych zawierajacych substancje szczegoélnie szkodliwe dla $rodowiska
wodnego, pochodzgcych z terenu stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploataciji
zlokalizowanej na dziatkach o nr ewid.:102/532, 102/534, 102/533 i 102/531 w Stalowej
Woli.
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Decyzjg Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dn. 3 stycznia 2019 r. znak:
RZ.RUZ.421.154.2018.KM,  Spdtka uzyskata pozwolenie  wodnoprawne na
wprowadzanie sciekéw przemystowych zawierajacych substancje szczegodlnie szkodliwe
dla srodowiska wodnego do urzadzen kanalizacyjnych HSW - Wodociagi Sp. z o.o.
w Stalowej Woli, wylotem W1 pochodzacych z linii strzepiarki i z powierzchni narazonej na
zanieczyszczenia, w tym parkingu, wynoszacej 18 790 m? i wylotem W2 odprowadzajagcym
$cieki z powierzchni narazonej na zanieczyszczenia wynoszacej 7231 m?2 i powierzchni
dachéw produkeyjno — magazynowych linii wytwarzania paliw alternatywnych, Centrum
odzysku metali oraz budynku biurowo — magazynowego wynoszacej 9844 m?2 w Stalowej
Woli. Substancje szczegdlnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego wskazane zostaty
w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srédladowej z dnia 28 czerwca
2019 r. w sprawie substancji szczegodlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego, ktorych
wprowadzanie w $ciekach przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych wymaga
uzyskania pozwolenia wodno — prawnego (Dz. U. z 2019 poz. 1220). llos¢ sciekow
przemystowych okreslana bedzie na podstawie pomiardw ilosci pobieranej wody na cele
przemystowe, mierzonej za pomocg wodomierza oraz na podstawie wielkosci powierzchni
odwadnianej dla odprowadzanych zanieczyszczonych wéd deszczowych.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a Po$ rozkitad czasu pracy Zrédet hatasu w ciggu
doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu wyznaczona
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami poziomu
rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed hatasem,
pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje przekroczen
wartosci dopuszczalnych pozioméw okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomdéw hatasu w srodowisku.
Pomiary poziomu hatasu we wskazanych w decyzji punktach referencyjnych
wykonywane bedg metodg obliczeniowa.

Z przedstawionej we wniosku rodzaju prowadzonej dziatalnosci oraz
charakterystyki i parametréw prowadzonej przez operatora instalacji wynika, ze nie
wystepuja okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.
W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustalono dla instalacji wielkosci
maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszczalnych czasow
utrzymywania sie uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajacych od normalinych.

Wedtug kryteriow okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia
10 pazdziernika 2013 r. w sprawie rodzajéw i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych
znajdowanie sie w zakiadzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu o zwiekszonym ryzyku
albo zaktadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. 2013
poz. 1479), firma WTOR - STEEL Sp. z o0.0. nie kwalifikuje sie do zaktadéw
0 zwigkszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej. Procesy
technologiczne w przypadku awaryjnego przebiegu w poszczegdlnych urzgdzeniach
moga by¢ natychmiast automatycznie przerwane. Ponowne uruchomienie instalacji do
przetwarzania odpaddw nastepuje po usunieciu awarii.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 1 i ust. 2 pkt. 4) ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, w 2016 r. Wnioskodawca zidentyfikowat substancje
powodujace ryzyko, zdefiniowane w art. 3 pkt. 37a) w.w ustawy, wykorzystywane,
produkowane lub uwalniane na terenie zaktadu, w zwigzku z eksploatacjg instalacji typu
IPPC. Réwnoczesnie, w oparciu 0 rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady
(WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, oznakowania
i pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008, str. 1, ze zm.)
zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajacego
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rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006, dokonano oceny ryzyka (zagrozenia)
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie  zakfadu
wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi (powodujacymi ryzyko).

Na podstawie przeprowadzonej analizy opracowano dokumentacje pod nazwag
JAnaliza dotyczaca stanu zagrozen stwarzanych przez substancje uwalniane lub
wykorzystywane na terenie zaktadu Wtér — Steel Sp. z 0.0. ul. Wiadystawa Grabskiego
12, 37-450 Stalowa Wola dla srodowiska gruntowo-wodnego, Stalowa Wola, 2019 E”

W dokumentaciji zidentyfikowano substancje powodujgce ryzyko tj. mogace powodowac
zagrozenia podczas wykorzystywania lub uwalniania z instalacji IPPC zlokalizowanej na
terenie zakladu. ldentyfikacje ,substancji powodujacych ryzyko”, ich waloryzacje
w celu wyodrebnienia istotnych substancji stwarzajacych zagrozenie” a takze
ocene ryzyka ich uwolnienia w kontekscie mozliwosci wystapienia zanieczyszczenia
gleby, ziemi lub wéd gruntowych na terenie zaktadu, wykonano w oparciu o:

1) analize kart charakterystyk substancji, ktére bedg magazynowane na terenie zaktadu
oraz beda wykorzystywane w procesie technologicznym, w  nawigzaniu
do kryteriéw okreslonych w czesciach 2-5 zatacznika | do rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008,

2) analize sposobu gospodarowania substancjami chemicznymi i materiatowymi
na terenie zaktadu,

3) analize zastosowanych przez operatora instalacji, oméwionych w ,Analizie..” oraz
w pozwoleniu rozwigzan organizacyjnych minimalizujacych ryzyko przedostania sig ww.
substancji z instalacji do $rodowiska gruntowo — wodnego.

Na terenie zaktadu zidentyfikowano substancje, ktére zgodnie z definicja zawartg
w art. 3 pkt. 37a ustawy Prawo ochrony $rodowiska, sg substancjami powodujgcymi
ryzyko:

- Substancje zawarte w stosowanych na terenie Zakfadu mineralnych olejach
hydraulicznych i smarach wykorzystywanych w uktadach hydraulicznych maszyn
i urzadzeniach stacji demontazu pojazdow:, tj; dialkiloditiofosforan cynku < 1, destylat
(ropa naftowa), obrabiany wodorem ciezki parafinowy < 90, olej napedowy; paliwa do
silnikéw Diesla 93-100%, estry metylowe wyzszych kwaséw tuszczowych, C16 - 18
i C18 - nienasycone — max 7%, kompleks organiczny molibdenosiarkowy 0,1-<1%,
alkiloditiofosforan cynku 1-<2,5%, mieszanina — wysokorafinowany olej mineralny, eter
etylowo-tert-butylowy (ETBE), etanol.

- Substancje zawarte w skitadzie stosowanych na terenie Zaktadu mineralnych olejach
hydraulicznych wykorzystywanych w ukfadach hydraulicznych maszyn stuzacych do
zatadunku i rozfadunku ztomu oraz urzgdzeniach linii do separacji odpaddéw i linii do
przygotowania paliwa alternatywnego, w ktérych wymagane jest uzycie olejow
o podwyzszonych wtasnosciach przeciwzuzyciowych, tj. alkilowy ditiofosforan cynku,
alkilofenol zwigzany, dialkiloditiofosforan cynku,4 — dodecylofenol, Bis[0,0-bis(2-
etyloheksylo)fosforoditioato-S,S'],(T-4)-cynku(H411), kwas  2-[bis(2metylopropoksy)
fosfinotioilo]tio]-2-metylo-propanowy01-0000018022-84-0000.

Mineralne oleje hydrauliczne oraz zuzyte oleje stanowigce odpad, magazynowane beda
w pojemniku typu mauzer oznakowanym nazwa i kodem odpadu, w wyznaczonym
miejscu zadaszonym przy budynku warsztatu na terenie utwardzonym, skanalizowanym
(kanalizacja wyposazona w separator substancji ropopochodnych). W miejscu
magazynowania zuzytych olejow zabezpieczony bedzie pojemnik z sorbentem. llosé
magazynowana 0,6 Mg. Do przewozu w/w substancji stosowany bedzie transport
specjalistyczny.
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- Substancje zawarte w odzyskiwanych z demontowanych pojazdéw paliwach
i olejach tj; benzyna suma (C6-C12), olej mineralny (C12-C35), weglowodory
aromatyczne: benzen, etylobenzen, toluen, ksylen, styren, weglowodory aromatyczne
suma, wielopierécieniowe weglowodory aromatyczne: naftalen, fenantren, antracen,
fluoranten, chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren, benzo(a)fluoranten,
benzo(g,h,i)perylen, suma wielopierécieniowych weglowodoréw aromatycznych; kwas
benzoesowy 2,4%, dialkiloditiofosforan cynku 2%, 2,6-di-tert-butylo-p-kresol 0,5%, oleje
smarowe (ropa naftowa), weglowodory>C25, ekstrahowane rozpuszczalnikowo,
odasfaltowane, odparafinowane, uwodornione; olej bazowy - niespecyfikowany 52%,
destylaty ciezkie, parafinowe traktowane wodorem; olej bazowy niespecyfikowany 65,5%,
estry metylowe wyzszych kwaséw ttuszczowych, C16-18 i C18- nienasycone -max 7%.

- Substancije zawarte w chemikaliach laboratoryjnych i  analitycznych,
stosowanych podczas prowadzenia analiz chemicznych w laboratorium, w tym
mieszaniny chemikaliow laboratoryjnych i analitycznych, tj. azotan srebra AgNOs,
chlorek srebra. Stosowane i zuzyte chemikalia stanowigce odpad magazynowane beda
w zamykanej butli z tworzywa sztucznego o pojemnosci do 30 dm?® ustawionej
w laboratorium. Laboratorium zlokalizowano w wydzielonej czesci budynku

administracyjnego. Cze$¢ laboratoryjna — to osobne pomieszczenie ze szczelna
wytozong plytkami, bezodplywowg posadzkg (ewentualne wycieki gromadzic sig bedg
na powierzchni posadzki, w  pomieszczeniu [ tam bedg neutralizowane).

llo§¢ magazynowana 0,1 Mg. Do przewozu w/w substancji stosowany bedzie transport
specjalistyczny.

- Substancje zawarte w odpadach niebezpiecznych z grupy 08 i 13 rozporzadzenia
w sprawie katalogu odpadéw (odpady malarskie, oleje, benzyny i rozpuszczalniki)
przewidzianych do zbierania na terenie Zaktadu i czasowego ich gromadzenia: octan
butylu, ksylen, toluen, mieszanina weglowodoréw. Zbierane odpady niebezpieczne
gromadzone bedg w wyznaczonych miejscach magazynowania, dostosowanych do
rodzaju i charakteru odpadu, na szczelnym podtozu. Odpady o konsystencji ciekiej, bedg
przechowywane w szczelnych, niekorodujgcych pojemnikach, na szczelnym podfozu pod
zadaszeniem lub wewnatrz budynku. W miejscu magazynowania odpadéw malarskich
jako zabezpieczenie stosowane beda stalowe wanny wychwytowe oraz zabezpieczony
bedzie pojemnik z sorbentem i matami do usuwania rozlewisk.

W przediozonej dokumentacji dokonano réwniez analizy dostgpnych materiatow
archiwalnych dotyczacych prowadzonych na terenie zakfadu badar stanu jakosci wod
podziemnych. Do 2004 roku na terenie bytej HSW S.A., gdzie obecnie zlokalizowany jest
zaktad istniat piezometr kontrolny HSW S.A., ktéry w 2005 roku zostat zlikwidowany.
Badania wykonywane byly 4 razy w roku i potwierdzaja fakt, ze teren ten nie byt
zanieczyszczony. Dziatka zostata zakupiona przez Wtér — Steel Sp. z o0.0. bez
piezometru.

Teren instalacji jest w calosci utwardzony i otoczony kraweznikami, podioze jest
nieprzepuszczalne, a wody opadowo-roztopowe sa wprowadzane do kanalizacji
przemystowej, po oczyszczeniu w separatorze substancji ropopochodnych
z osadnikiem.

W przediozonej dokumentacji wykazano, ze pomimo stosowania substangji
stwarzajgcych ryzyko sklasyfikowanych w rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego
i Rady (WE) nr 1272/2008 na terenie zakfadu, poprzez zastosowane przez
prowadzacego instalacje rozwigzania techniczne i organizacyjne stuzace zabezpieczeniu
srodowiska gruntowo - wodnego przed zanieczyszczeniem — wytwarzanymi
i magazynowanymi na terenie instalacji substancjami ptynnymi, w tym olejami i paliwami
cieklymi, mozliwo$¢ zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych jest ograniczona do
minimum. Przechowywanie i stosowanie olejéw mineralnych hydraulicznych, silnikowych
i smarowych na bitumicznej powierzchni szczelnej, wyposazonej w kanalizacje
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przemystowg i urzadzenia podczyszczajace (separatory substancji ropopochodnych),
odprowadzajaca podczyszczone wody opadowe i $cieki do oczyszczalni $ciekow
nalezacej do podmiotu zewnetrznego, znaczgco ogranicza mozliwo$¢ zanieczyszczenia
gleby i wod podziemnych. Odprowadzane $cieki przemystowe bedg monitorowane dwa
razy w ciggu roku. llosci przewozonych substancji bedg niewielkie, a transport
specjalistyczny prowadzony bedzie zgodnie z wymogami prawa. Przechowywanie
odpadow ciektych w odpowiednich pojemnikach w szczelnych wannach wychwytowych
na powierzchni szczelnej, wyposazonej w kanalizacje i urzadzenia podczyszczajace
(separator substancji ropopochodnych), odprowadzajgcg podczyszczone wody opadowe
i 8écieki do oczyszczalni Sciekéw nalezgcej do podmiotu zewnetrznego, znaczgco
ogranicza mozliwos¢ zanieczyszczenia gleby i wéd podziemnych. Przyjete rozwigzania
techniczne i technologiczne pozwola na ochrone srodowiska gruntowo — wodnego wokot
instalacji. W ramach Projektu budowlanego, a w konsekwencji na etapie realizacji
inwestycji, przyjete zostaly rozwigzania techniczno - budowlano — organizacyjne,
uniemozliwiajace negatywny wplyw instalacji na $rodowisko gruntowo — wodne.

Na podstawie opracowania ,Dokumentacja geotechniczna dla potrzeb budowy wagi
towarowej na terenie Wtér — Steel Sp. z o.0. przy ul. Grabskiego w Stalowej Woli"
opracowane| przez Przedsiebiorstwo Ustug Projektowych i Handlu ,MARYNOWSKI” —
Kielce, wrzesien 2008 r. stwierdzono, ze teren instalacji pofozony jest w obrebie
Zapadliska Przedkarpackiego — Kotliny Sandomierskiej, zbudowanego z osaddéw
morza miocenskiego, #ow i piaskow zalegajacych na starszych utworach ery
paleozoicznej i mezozoicznej. Utwory miocenskie pokryte sg przewaznie osadami
dyluwialnymi naniesionymi przez lodowiec i rzeki w okresie czwartorzedu. Utwory
polodowcowe stanowig gliny, piaski i Zzwiry. W budowie geologicznej miejsca
lokalizacji inwestycji (okreslonej na podstawie wykonanych otworéw badawczych) biorg
udziat osady czwartorzedowe wyksztatcone w postaci nasypow z zuzla, piasku
z humusem i gleby przykrytej ptytami betonowymi. Pod warstwg nasypu zalegajg piaski
srednie, ktorych migzszos¢ wynosi ponad 15 m. Poziom woéd podziemnych, na terenie
instalacji zalega ok. 5,5 m. W oparciu o przeprowadzong szczegétowg analize,
w prowadzonym postepowaniu nie natozono obowigzku opracowania raportu
poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby, ziemi i wdéd gruntowych na terenie
zakfadu.

Jednoczesnie, zgodnie z wymogiem art. 211 ust. 6 pkt. 3 ustawy Prawo ochrony
srodowiska w pkt. XlI. pozwolenia okreslitem wymagania zapewniajace ochrone gleby,
ziemi i wod podczas eksploatacji instalacji oraz sposob ich nadzorowania. Prowadzony
bedzie systematyczny nadzor przez wykwalifikowanych pracownikéw znajdujgcych sie
na danym stanowisku na kazdym etapie prowadzonego procesu technologicznego,
od transportu odpadéw na terenie zaktadu, przyjecia odpaddw, przebiegiem procesu
technologicznego oraz zapewnieniem wiasciwej ochrony gleby, wod gruntowych i ziemi,
poprzez codzienng obserwacje miejsc magazynowych i instalacji. Wszystkie urzgdzenia
objete decyzjg bedg utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym. Prowadzone bedg
kontrole ich stanu technicznego.

W punkcie XXI. decyzji ustalitem wysoko$¢ zabezpieczenia roszczen z tytutu
wystgpienia negatywnych skutkow w srodowisku, w wyniku dziatalnosci w zakresie
przetwarzania i zbierania odpadéw. Zgodnie z art. 48a ust. 1 i ust. 23 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r. poz. 701 t.j.) w zwigzku z art. 187 ust.
4a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, posiadacz odpadéw
obowiazany do uzyskania pozwolenia zintegrowanego uwzgledniajgcego zbieranie lub
przetwarzanie odpadéw, z wylgczeniem zarzadzajgcego skiadowiskiem odpadéw,
zobowigzany jest do ustanowienia zabezpieczenia roszczen w wysokosci umozliwiajgcej
pokrycie kosztéw wykonania zastepczego:
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1) decyzji nakazujgce] posiadaczowi odpadoéw usunigcie odpadéw z miejsca
nieprzeznaczonego do ich skiadowania Ilub magazynowania, o ktorej mowa
w art. 26 ustawy o odpadach,

2) obowigzku wynikajacego z art. 47 ust. 5 ustawy o odpadach,

— w tym usuniecia odpadoéw i ich zagospodarowania tgcznie z odpadami stanowigcymi
pozostatoéci z akcji gasniczej lub usunigcia negatywnych skutkéw w $rodowisku lub
szkéd w $rodowisku w rozumieniu ustawy z dnia 13 kwietnia 2007 r. o zapobieganiu
szkodom

w $rodowisku i ich naprawie w ramach prowadzonej dziatalnosci polegajacej na
zbieraniu i przetwarzaniu odpadow, na wiasny koszt, w terminie wskazanym w decyzji
o cofnieciu tego zezwolenia lub pozwolenia.

We whniosku przedstawiono wyliczenie wysokosci zabezpieczenia roszczen o ktérym
mowa w art. 48a ust. 3 ustawy o odpadach. Przedstawiona we wniosku wysoko$¢
zabezpieczenia roszczenn  wyliczona  zostala zgodnie z  rozporzadzeniem
Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysoko$ci stawek zabezpieczenia
roszczen (Dz.U. z 2019 r. poz. 256).

Analizujgc powyzsze, obowigzek ustanowienia zabezpieczenia roszczer natozono na
WTOR- STEEL Sp. z o.0. Stalowa Wola, prowadzacego dziatalno$¢ w zakresie
przetwarzania i zbierania odpadéw w m. Stalowa Wola. Wysokos¢ zabezpieczenia
roszczen w w/w wysokosci ustalona zostata zgodnie z § 2 ust. 1 i ust. 2 obowigzujgcego
rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r. w sprawie wysokosci stawek
zabezpieczenia roszczen (Dz. U. z 2019 r., poz. 256), {j. na podstawie najwigkszej masy
odpadow, ktére moglyby by¢ magazynowane w instalacji, obiekcie budowlanym lub jego
czesci lub miejscu magazynowania odpadéw oraz stawki zabezpieczenia roszczen
wskazanej w § 2 ust. 1 w/w rozporzadzenia z podziatem na dane kategorie.

Prowadzacy instalacie jako forme wniesienia zabezpieczenia wybrat depozyt.
Uwzgledniajgc powyzsze, na podstawie art. 48a ust. 7 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach, postanowieniem z dnia 12 pazdziernka 2020 r. znak:
0S.1.7222.11.2.2019.RD ustalitem wysokos¢ i forme zabezpieczenia roszczen. Pismem
z dnia 28 pazdziernika 2020 r. znak: 94/2020/0S przedstawiono dowdd wptaty depozytu
na konto 09 1020 4391 0000 6102 0159 0348 Urzedu Marszatkowskiego w dniu
28 pazdziernika 2020 r.

Zgodnie z wymogiem art. 188 ust. 2 pkt. 8 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w punkcie XI.3. pozwolenia zintegrowanego okreslitem wymagania wynikajace
z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacji, obiektu budowlanego lub jego czesci
lub innego miejsca magazynowania odpadow.

Analize instalacji do przetwarzania odpadoéw, tj. instalacji do mechaniczne]
obrébki odpadéw metalowych w strzepiarkach, instalacji do przetwarzania odpadow
kalorycznych i instalacje do mechanicznego przetwarzania odpadéw  zlokalizowanych
w Stalowej Woli, pod katem spetnienia wymogéw najlepszych dostepnych technik
wskazanych w decyzji wykonawczej Komisji Europejskiej (UE) 2018/1147 z dnia
10 sierpnia 2018 r. ustanawiajgcej konkluzje dotyczace najlepszych dostepnych
technik (BAT) w odniesieniu do przetwarzania odpadéw, zgodnie z dyrektywa
Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE, przeprowadzono w ponizszej tabel:
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11. OGOLNA EFEKTYWNOSC SRODOWISKOWA

Wymogi BAT

Stan istniejgcy

BAT 1. Aby poprawi¢ ogolng efektywnosé
$rodowiskowa, w ramach BAT nalezy zapewniac
wdrazanie i przestrzeganie systemu zarzadzania
srodowiskowego zawierajgcego w sobie wszystkie
nastgpujgce cechy:

1.1. Zaangazowanie kierownictwa, w tym kadry
kierowniczej wyzszego szczebla;

1.2. Okre$lenie przez kierownictwo polityki ochrony
érodowiska, ktora obejmuje ciggle doskonalenie
efektywnosci srodowiskowej instalacji;

1.3. Planowanie i ustalenie niezbednych procedur,
celow i zadan w powiazaniu z planami finansowymi
i inwestycjami;
1.4.  Wdrozenie
uwzglednieniem:
a) struktury i odpowiedzialnosci;

b) rekrutacji, szkolen, $wiadomosci i kompetenciji;

¢) komunikaciji;

d) zaangazowania pracownikow;

e) dokumentacii;

f) wydajnej kontroli procesu;

g) programéw obstugi techniczne;j;

h) gotowosci na sytuacje awaryjne i reagowania na
nie;

i) zapewnienia zgodnosci z przepisami dotyczacymi
srodowiska;

procedur ze szczegdlnym

W zakladzie nie =zostal wdrozony System
zarzagdzania $rodowiskowego (SZS), jednak
funkcjonujg poszczegodlne jego elementy.

Okreslone zostaly cele zwigzane z ochrong
$rodowiska i dbatoscig o wlasciwy jego stan.

Prowadzone sg biezgce i okresowe szkolenia dla
0s6b obstugujgcych urzadzenia technologiczne
w zakresie prawidiowej ich obstugi oraz
w zakresie problematyki ochrony $rodowiska
i aktualnie obowigzujacych przepisow.

1.5. Sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie
dziatan korygujgcych, ze szczegolnym
uwzglednieniem:

a) monitorowania | pomiarow (zob. réwniez
sprawozdanie  referencyjine  JRC  dotyczace
monitorowania emisji do powietrza i wody przez
instalacje okre$lone w dyrektywie w sprawie emisji
przemystowych — ROM);

b) dziatan naprawczych i zapobiegawczych;

c) prowadzenia rejestrow;

d) niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu
wewnetrznego lub zewnetrznego w celu okreslenia,
czy system zarzadzania $rodowiskowego jest
zgodny z zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest
wiasciwie wdrozony i utrzymywany;

1.6. Przeglad systemu zarzgdzania srodowiskowego
przeprowadzany przez kadre kierowniczg wyzszego
szczebla pod katem stalej przydatnosci systemu,
jego prawidtowosci i skutecznosci;

Prowadzona jest na biezgco analiza poréwnawcza
dotyczgca efektywnosci energetycznej, dobor
urzgdzen emisji zanieczyszczen do powietrza,
emisji Sciekdw, zuzycia wody i generowania
odpadow.

Korzystanie ze $rodowiska przez instalacje jest
objete  monitoringiem  $rodowiskowym  oraz
monitoringiem technologicznym. Zakres,
czestotliwo$é i sposéb prowadzenia monitoringu
prowadzonych procesow technologicznych
okreslono w pozwoleniu zintegrowanym. Zakres
i sposob monitorowania wplywu instalacji na

Srodowisko okreslono w pozwoleniu
zintegrowanym.
Zarzad Spotki prowadzi biezgcy nadzér nad

procesami  technologicznymi, jak  réwniez
wynikami badan, dokonuje ocen i sprawozdari.

1.7. Sledzenie rozwoju czystszych technologii:

Zaangazowanie najwyzszych szczebli
kierowniczych poprzez $ledzenie wdrazania
nowoczesnych technologii gospodarki odpadami
oraz badanie ich wydolnosci pod kagtem
mozliwosci  wykorzystania/  zastosowania w
prowadzonej instalacji, poprzez m.in. lekture prasy
branzowej, udzial w szkoleniach i konferencjach
branzowych.

1.8. Uwzglednienie — na etapie projektowania
nowego zespotu urzadzen i przez caly okres jego
eksploatacji — skutkéw dla $rodowiska wynikajacych
z likwidacji zespolu urzadzen na etapie
projektowania nowej instalacji;

Dla instalacji planowane sg biezace konserwacje
oraz wigksze modernizacje z uwzglednieniem
ustalenia niezbednych procedur i finansowania.

W pkt. XVI. pozwolenia zintegrowanego ustalono
sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia
eksploatacji instalacji, w tym sposoby usuniecia
negatywnych skutkéw powstalych w srodowisku w
wyniku prowadzonej eksploatacji, gdy sg one
przewidywane.
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4 [1.9. Regularne stosowanie sektorowej analizy | Zaktad regulamie prowadzi sektorowe analizy
poréwnawczej; porébwnawcze stuzace identyfikacji oraz ocenie
gtéwnych czynnikéw wplywajgcych na potrzebe
i zasadno$¢ prowadzenia dziatalnosci w danym
sektorze. Ponadto, na podstawie art. 216 ust. 1
pkt. 1) ustawy Prawo ochrony $rodowiska
Marszalek Wojewodztwa Podkarpackiego
przeprowadza co 5 lat analizg warunkéw
obowigzujgcego  pozwolenia  zintegrowanego
udzielonego Spotce.

5 | 1.10. Zarzadzanie strumieniem odpaddéw Praca instalacji jest dokumentowana na
(zob. BAT 2); obowigzujgcych wzorach dokumentéw oraz
z wykorzystaniem oprogramowania technicznego
(raporty, sprawozdania, dokumenty ewidencyjne
itp.) majacych na celu wydajng kontrolg procesu
jak

i zapewaniajgcych mozliwos¢  szczegotowe]
analizy. Instalacja prowadzona jest pod nadzorem
technologa w celu zapewnienia statej kontroli
parametrow prowadzenia procesu i jego
zgodnosci

z wymaganiami formalnymi.

6 | 1.11. Wykaz strumieni $ciekow i gazéw odlotowych W punkcie V.3.1. pozwolenia zintegrowanego
(zob. BAT 3); przestawiono  wykaz  strumieni  $ciekéw
z poszczegoblnych instalacji. Wykaz przedstawiono
rowniez analizie BAT 3.2.

W punkcie IV.1. pozwolenia przedstawiono
wykaz strumieni gazéw odlotowych. Wykaz
strumieni gazéw odlotowych przedstawiono
rowniez w BAT 3.3.

7 | 1.12. Plan zarzadzania pozostato$ciami (zob. BAT |[Firma  Witér-Steel Sp. z o0, w celu
1); zminimalizowania powstawania pozostalosci w
Plan zarzadzania pozostatosciami stanowi czes¢ |wyniku przetwarzania odpadow na strzepiarce
systemu zarzadzania $rodowiskowego i zawiera |posiada linig pomocniczg do separacji odpadow

zbidr érodkéw majgcych na celu: metali zelaznych
1)  zminimalizowanie powstawania pozostalosci |i niezelaznych (COM) ze strumienia materiatu
w wyniku przetwarzania odpaddw, miedzyoperacyjnego postrzepiarkowego
2) optymalizacje ponownego uzycia, regeneracji, |0 zdolnoéci przetwarzania 30 500 Mg/rok.
recyklingu lub odzyskiwania energii z pozostato$ci |Obowigzujgce pozwolenie zintegrowane
oraz, szczegblowo wskazuje sposoby gospodarowania
3) zapewnienie wiasciwego unieszkodliwiania |wytwarzanymi odpadami.

pozostatosci. W puncie XVIIl.1. pozwolenia zobowigzalem

prowadzgcego  instalacije = do  opracowania

i wdrozenia systemu zarzadzania srodowiskowego,

uwzgledniajgcego m.in.  Plan  zarzadzania

pozostatosciami.

» Wytworzone w procesie odzysku R12
w centrum odzysku metali odpady zelazne
i niezelazne sg przekazywane do recyklingu
przedsiebiorcom posiadajgcym stosowne
zezwolenia.

= Czesé pozostalych odpadow jest przekazywana
do odzysku energii w linii do wytwarzania paliw
alternatywnych.

= Pozostale sg przekazywane firmom
zewnetrznym do odzysku w procesie R5i R12.

» Lekka frakcja postrzgpiarkowa jest
przekazywana firmom zewnetrznym
posiadajgcym stosowne zezwolenia.

W  wyniku procesu przetwarzania zuzytych

pojazdow wycofanych z eksploatacji, wytwarzane:

— podzespoly i czesci nadajgce sie do ponownego
uzycia jako cze$ci zamienne,

— czesci stanowigce odpady przeznaczone do
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recyklingu materialowego,

— odpadow przeznaczonych do zagospodarowania
w sposoéb inny niz recykling, w tym réwniez
poprzez unieszkodliwianie.

W celu zminimalizowania pozostatosci po procesie

obrobki fizycznej wytworzone odpady palne sg

przekazywane do linii do przetwarzania odpadow,

a odpady metali zelaznych do linii do strzepienia

ztomu. Pozostate odpady sg przekazywane do

recyklingu  lub unieszkodliwiania  firmom
zewnetrznym posiadajgcym stosowne zezwolenia.

8 | 1.13. Plan zarzadzania w przypadku awarii;

Plan zarzadzania w przypadku awarii stanowi cze$¢
systemu zarzgdzania $rodowiskowego (zob. BAT 1)
i okreéla zagrozenia stwarzane przez zespél
urzadzen i zwigzane z nim ryzyko oraz okresla
érodki majgce zaradzi¢ tym  zagrozeniom.
Uwzglednia on wykaz substancji
zanieczyszczajgcych obecnych lub
prawdopodobnych, ktére moga mieé konsekwencje
$rodowiskowe w przypadku wydostania sie.

Prowadzona jest catodobowa ochrona i monitoring
zaktadu. Zaklad wyposazony jest w $rodki ochrony
ppoz. | posiada instrukcje postepowania
w przypadku wystgpienia pozaru. Instalacja
wyposazona jest w $Srodki gasnicze, sorbenty
i neutralizatory pozwalajgce  przeciwdziatac¢
ewentualnym zagrozeniom.

Zaklad posiada Procedure oceny ryzyka
okreslajgcy osoby odpowiedzialne za identyfikacje
i oceng ryzyka wykonanych prac pod katem ich
wplywu na ochrone $rodowiska p.poz. oraz BHP.
Opracowany zostat ,Operat przeciwpozarowy dot.
magazynowania odpadow na terenie zakladu
Witdr- Steel Sp. z 0.0. w Stalowej Woli, 37-450
Stalowa Wola, ul. W. Grabskiego 12" opracowany
przez  Rzeczoznawce ds.  Zabezpieczen
Przeciwpozarowych. W dniu 9 kwietnia 2020 r.
Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy
Pozamej w Stalowej Woli pismem znak:
PRZ.5560.28-4.2019 po przeprowadzeniu kontroli
stwierdzit  spelnienie wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz zgodno$¢ z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktdérych mowa
w operacie.

W pkt. XI. pozwolenia zintegrowanego ustalono
metody  zabezpieczenia  Srodowiska przed
skutkami awarii przemystowe] oraz sposob
powiadamiania o jej wystapieniu. W punkcie XI.3.
pozwolenia ustalono warunki przeciwpozarowe
wynikajgce z operatu przeciwpozarowego.

W puncie XVIII.1. pozwolenia zobowigzatem
prowadzgcego instalacje do opracowania
i wdrozenia systemu zarzadzania $rodowiskowego,
uwzgledniajacego  m.in.  Plan  zarzadzania
w przypadku awarii.

Firma Wior-Steel Sp. z 0.0. posiada opracowana
instrukcje postepowania w sytuacjach awaryjnych
w stacji demontazu oraz instrukcje bezpieczenstwa
pozarowego.

9 | 1.14. Plan zarzadzania odorami (zob. BAT 12);

W celu zapobiegania wystepowaniu emisji odorow

lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia,

w ramach BAT nalezy opracowac i wdrozy¢ plan

zarzadzania odorami, stanowigcy czes¢ systemu

zarzadzania  srodowiskowego (= BAT 1)

i obejmujgcy wszystkie ponizsze elementy oraz

dokonywa¢ jego regularnych przegladdw:

- protokét zawierajgey dzialania i harmonogram,

- protokét monitorowania odoréw okreslony w BAT
10,

- protokét reagowania na stwierdzone przypadki
wystgpienia odoréw, np. skargi,

- program zapobiegania wystepowaniu odordw i
ich ograniczania, majacy na celu okreslenie ich

W przypadku analizowanej instalacji do produkgii
paliw alternatywnych, stwierdzono zaistnienie
skarg na dokuczliwo$¢ odorow na terenie
sasiedniego  zaktadu  przemystowego. Jak
wykazata kontrola Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego na terenie zakladu wystapit
incydent zwigzany z odbiorem i magazynowaniem
nadmiernych ilosci odpadéw posortowniczych
o kodzie 19 12 12 z instalacji MBP MPGK Krosno,
do produkcji paliwa alternatywnego. W zwigzku
z duzg iloscig przyjetych odpadow czesc
z nich byla magazynowana przed halg do
produkcji paliwa alternatywnego. W chwili obecnej
firma zrezygnowata z przyjmowania pozostatosci
Z przetwarzania odpadéw komunalnych.

08-1.7222.11.2.2019.RD

Strona 106 z 130




zrodet; okreslenie udzialu poszczegoéinych zrodet
oraz wdrozenie srodkdéw zapobiegawczych lub
ograniczajacych.
Zastosowanie ogranicza sie do przypadkow,
w ktérych oczekuje sie, ze w obiektach wrazliwych
odczuwana bedzie lub zostanie uzasadniona
dokuczliwos¢ odorow.
Emisje odoréw mozna monitorowaé zgodnie z:

- normami EN (np. olfaktometria dynamiczna
zgodnie z normg EN 13725 w celu okreslenia
stezenia odoru lub norma EN 16841-1 lub - 2
w celu okreslenia ekspozycji na odér),

- npormami 1SO, normami krajowymi lub innymi
miedzynarodowymi normami zapewniajgcymi
uzyskanie danych o réwnowaznej jakosci
naukowej w przypadku stosowania
alternatywnych metod, w przypadku ktérych
niedostepne sg normy EN (np. oszacowanie
wplywu odorow).

Czestotliwos¢ monitorowania okresla sig

w planie zarzadzania odorami (= BAT 12).

Przyjmowane odpady do produkcji paliwa
alternatywnego sg systematycznie przetwarzane,
minimalizowany jest okres magazynowania
przyjmowanych odpadow.

W celu dotrzymania parametréw przekazywanego
do cementowni paliwa alternatywnego
obecnie do przetwarzania przyjmowane sg
odpady suche, gltownie poprzemystowe.
Przyjmowane do przetwarzania odpady to odpady
tylko i wytgcznie o konsystencji  stalej,
nie zanieczyszczone. Obecnie przyjmowane
odpady magazynowane sg na terenie hali
produkcyjno-magazynowej linii do wytwarzania
paliw alternatywnych.

Ze wzgledu na =zaistnienie skargi na odory
w zwigzku z dziatalnoscig w zakresie produkciji
paliw alternatywnych, w puncie XVIIL.2.
pozwolenia zobowigzatem prowadzgcego
instalacie do wdrozenia Planu zarzadzania
odorami.

10 | 1.15. Plan zarzadzania hatasem i wibracjami (zob.
BAT 17).

Zastosowanie BAT 17 ogranicza sig do przypadkéw,
w ktérych przewiduje sie, ze w obiektach wrazliwych
odczuwana bedzie Ilub zostanie uzasadniona
dokuczliwos¢ halasu lub wibragji.

Przedmiotowa instalacja nie stanowi ucigzliwosci
akustycznej, szczegdlnie majac na uwadze jej
lokalizacje wzgledem zabudowy mieszkaniowej.
W punkcie IV.4. pozwolenia zintegrowanego
okreslitem dopuszczalny poziom emisji hatasu do
srodowiska z instalacji, wyrazony wskaznikami
LAeq D i LAeq N w odniesieniu do terendw
zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej
i zamieszkania zbiorowego, w zaleznosci od pory
doby wynosit bgdzie:
- dla pory dnia (w godzinach od 6.00 do 22.00):
55 dB(A),
- dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00):
45 dB(A).
W punkcie V.4. decyzji ustalitem warunki emisji
hatasu do $érodowiska. W punkcie VIIl.4.
wskazatem miejsca (punkty) oraz czestotliwo$é
badar monitoringowych.
Czestotliwos¢ badan monitoringowych:
- raz na dwa lata,
- po kazdej zmianie procedury pracy instalacji lub
wymianie urzadzen.
Eksploatacja przedmiotowej instalacji moze byc
zrodlem drgan. W fazie eksploatacji gtéwne zrodto
drgan  mechanicznych  stanowig  maszyny
technologiczne, proces transportu kotowego
odpadow oraz transport wewnetrzny.
W bezposrednim otoczeniu Zaktadu nie wystepujg
miejsca stalego pobytu ludzi, ani obiekty
budowlane, ktére moglyby by¢ narazone na
negatywne oddzialywanie drgaf mechanicznych.
Ze wzgledu na eksploatacje strzepiarki wskazane
jest opracowanie przez operatora instalacji Planu
zarzadzania hatasem i wibracjami. W puncie
XVIIL1. pozwolenia zobowigzatem prowadzacego
instalacje do wdrozenia systemu zarzadzania
Srodowiskowego, uwzgledniajgcego m.in. Plan
zarzadzania hatasem i wibracjami.
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BAT 2. W celu poprawy ogdlnej efektywnosci
srodowiskowej zespolu urzadzen w ramach BAT
nalezy stosowac wszystkie ponizsze techniki.

a. Opracowanie i wdrozenie procedur
charakterystyki odpadéw i procedur
poprzedzajgcych ich odbidr

Procedury te majg na celu zapewnienie technicznej
(i prawnej) przydatnoéci czynnosci przetwarzania
odpadoéw w przypadku poszczegolnych odpadéw
przed ich przybyciem do zakifadu. Obejmujg one
procedury gromadzenia informacji o odpadach
dostarczonych do przetworzenia i mogg obejmowac
pobieranie probek i charakterystyke odpadow w celu
uzyskania wystarczajgcej wiedzy na temat skiadu
odpadoéw.  Procedury  poprzedzajgce  odbidr
odpadow sg oparte na ryzyku, wzigwszy pod uwage
np. niebezpieczne wiasciwosci odpadow, ryzyko
stwarzane przez odpady pod  wzgledem
bezpieczenstwa procesowego, bezpieczeristwa
pracy i skutkéw dla érodowiska, a takze informacje
dostarczone przez poprzedniego posiadacza
odpadow.

W pozwoleniu zintegrowanym w w zatgczniku nr 5
ustalono  szczegdtowg procedure przyjecia
odpadow na teren instalacji.
W przypadku odpadéw przyjmowanych do
produkcji paliwa alternatywnego po raz pierwszy
lub  odpadéw  specyficznych, nietypowych,
prowadzona jest identyfikacja, ogledziny (wizja
lokalna) zrodta wytwarzania odpadu i pobieranie
probek odpadéw u potencjalnego dostawcy celem
okreslenia przydatnoéci odpadu jako komponentu
do paliw alternatywnych. Nastepuje badanie
prébek odpadu w laboratorium wtasnym; wyniki
badan decydujg o przyjeciu odpadu i wspétpracy
z posiadaczem; okreslenie warunkéw wspotpracy
w zakresie przekazania i odbioru odpadow.

Stacja demontazu pojazdéw jest instalacjg
przyjmujaca jeden rodzaj odpadu tj. odpad
o kodzie 16 01 04*. Informacje o odpadach tj.
zuzytych pojazdach wycofanych z eksploatacji
przekazywane sg na kartach przekazania odpadu
i dowodach rejestracyjnych przekazywanych wraz
z odpadem.

Przyjecie odpadéw na teren instalacji odbywa sie
pod nadzorem przeszkolonego pracownika.
Prowadzona jest wizualna inspekcja odpadéw
wejsciowych w celu sprawdzenia zgodnosci
z opisem otrzymanym w ftrakcie procedury
wstepnego przyjecia.

12 | b. Opracowanie i wdrozenie procedur odbioru W pozwoleniu zintegrowanym w zatgczniku nr 5
Procedury odbioru majg na celu potwierdzenie | ustalono szczegdlowa procedure przyjecia
charakterystyki odpadéw okreslonej na etapie | odpadéw na teren instalacji. Pracownicy posiadajg
poprzedzajgcym odbiér. Procedury te umozliwiajg | odpowiednia wiedze na temat odpadéw
okreslenie elementow, ktore nalezy zweryfikowac | wejsciowych, sposobu ich przetwarzania itp.
przy przybyciu odpaddw do zaktadu, a takze kryteria | Znane jest im ryzyko zwigzane z odpadami
odbioru i odmowy odbioru odpadéw. Mogg one | wyjsciowymi i przetwarzaniem. Przyjeciu odpadow
obejmowac pobieranie probek, inspekcje i analize | towarzyszy stata kontrola zgodnosci fadunku
odpadéw. Procedury odbioru odpadéw sg oparte na | z deklarowanymi w dokumentach odpadami.
ryzyku, wzigwszy pod uwage np. niebezpieczne | Uprawniony  pracownik  dokonuje  ogledzin
wlasciwosci odpaddéw, ryzyko stwarzane przez | dostarczonych odpadow; sprawdzenie zgodno$ci
odpady pod wzgledem bezpieczenstwa | przywiezionych odpaddéw z kartg przekazania
procesowego, bezpieczenstwa pracy i skutkdw dla | odpadéw. Dostarczane odpady rejestrowane sg w
Srodowiska, a takze informacje dostarczone przez | systemie elektronicznym informacji o dostawcy
poprzedniego posiadacza odpadow. odpaddw.

13 | c. Opracowanie i wdrozenie systemu sledzenia | Personel kierowniczy posiada pelng wiedze

oraz wykazu odpadow

System $ledzenia oraz wykaz odpaddéw majg na
celu $ledzenie lokalizacji i ilosci odpadow w
zaktadzie. Wykaz ten zawiera wszystkie informacje
wygenerowane w wyniku zastosowania procedur
poprzedzajgcych odbidor (np. data przybycia do
zaktadu i niepowtarzalny numer referencyjny
odpadow, informacje o poprzednim(-ich) posiadacz(-
ach) odpadow, wyniki analizy poprzedzajacej odbidr
oraz analizy odbioru, planowana Sciezka
przetwarzania, rodzaj i ilosé odpadéw
przechowywanych w zakladzie, w tym wszystkie
zidentyfikowane zagrozenia), odbioru,
magazynowania, przetwarzania lub przenoszenia
poza zaktad. System $ledzenia odpaddw jest oparty
na ryzyku, wziawszy pod uwage np. niebezpieczne
wilasciwosci odpadéw, ryzyko stwarzane przez
odpady pod wzgledem bezpieczenstwa
procesowego, bezpieczenstwa pracy i skutkow dla
Srodowiska, a takze informacje dostarczone przez
poprzedniego(-ich) posiadacza(-y) odpaddéw.

odnoénie stosowanych w zakfadzie procesow
technologicznych przyporzadkowanych réznym
rodzajom dostarczanych odpadéw. Wiedza ta
pozwala na wilasciwe kierowanie strumieniem
odpadéw w celu zapewnienia bezpiecznego
przebiegu procesu technologicznego. Informacja
o wszystkich dostarczanych odpadach po ich
weryfikacji w chwili przyjecia jest przechowywana
w zaktadzie w postaci dokumentéw stosowanych
w obrocie odpadami. Sg to gtéwnie informacje
przechowywane na kartach przekazania odpadow,
kartach  ewidencji odpaddéw, w systemie
wagowym.
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d. Opracowanie i wdrozenie systemu zarzadzania
jakoscia odpadoéw z przetworzenia

Przedmiotowa technika obejmuje opracowanie
i wdrozenie systemu zarzgdzania jakoscig produktu
w celu zapewnienia zgodnosci  odpadow
z przetworzenia uzyskanych w wyniku przetwarzania

odpadéw z oczekiwaniami, na przyklad na
podstawie istniejgcych norm  EN.  System
zarzadzania pozwala roéwniez monitorowac |

optymalizowa¢ efektywno$¢ przetwarzania odpadow
i w tym celu moze obejmowa¢ analizg przeplywu
odpowiednich elementéw w calym procesie
przetwarzania odpadow. Wykorzystanie analizy
przepltywu materialdbw jest oparte na ryzyku,
wzigwszy pod uwage np. niebezpieczne wiasciwosci
odpadoéw, ryzyko stwarzane przez odpady pod
wzgledem bezpieczenstwa procesowego,
bezpieczenstwa pracy i skutkéw dla srodowiska, a
takze informacje dostarczone przez poprzedniego
posiadacza odpaddéw.

Zakltad posiada laboratorium w celu analizy
probek odpadéw i prowadzi odpowiednie rejestry
oraz przechowuje wyniki analiz. Pracownicy

instalacji, ktorzy biorg udziat w procedurach
pobierania probek, sprawdzania i analizy sg
odpowiednio  wykwalifikowani i przeszkoleni.

Odpady niespetniajgce wymogow lub niezgodne
z dokumentami sg zawracane do wytworcy
odpadow.
Gotowy produkt - paliwo alternatywne badane jest
w laboratorium zakladowym i laboratorium
odbiorcy.

14 | e. Zapewnienie segregacji odpadow o Miejsca magazynowania odpadéw wytworzonych
Odpady sg trzymane oddzielnie w zaleznosci od ich | 7jokalizowane s3 w Stalowej Woli na terenie
wlasciwosci, — aby umozliwic latwiejsze | npieruchomosci, do ktorej Spotka posiada tytul
i bezpieczniejsze dla srodowiska magazynowanie prawny. Wyznaczone i oznakowane sg miejsca
i przetwarzanie. Segregacja odpadéw polega na magazynowania odpadow przyjmowanych do
fizycznym  oddzieleniu  odpadéw  oraz  na | przetwarzania i odpadéw wytwarzanych.
prpgedurach umoZliwigjqcych pkreé.[enie czasu i Miejsca magazynowania zlokalizowane sg
miejsca przechowywania odpadow. . w halach  technologicznych, boksach,
f. Zapewnienie zgodnosci odpadéw przed | pojemnikach, na utwardzonych i wyposazonych
zmieszaniem lub sporzadzeniem mieszanki |, system odprowadzania wod  opadowych
odpadow ) o . | placach, miejscach wyznaczonych w niniejszej
Zgodnosé jest zapewniana dzigki zbiorowi $rodkow decyzji. Odpady s3 magazynowane selektywnie
weryfikacyjnych i testéw w celu wykrycia wszelkich | \ zajeznosci od ich wiasciwosci, aby umozliwié
niepozadanych lub potencjalnie niebezpiecznych | jatwiejsze | bezpieczniejsze dla  $rodowiska
reakcji chemicznych (np. polimeryzacii, powstawania magazynowanie i przetwarzanie. Wytwarzane
gazu, reakcji egzotermicznej, rozktadu, krystalizagji, odpady magazynowane  sg  selektywnie
strgcania) miedzy odpadami podczas mieszania, | opisanych, szczelnych pojemnikach
lgczenia lub wykonywania innych czynnpéci i kontenerach, w wyznaczonych miejscach
zwigzanych z przetwarzaniem. Testy zgodno$ci sg magazynowania, zlokalizowanych w  wiatach
oparte na ryzyku, wzigwszy pod uwage np. |  magazynach  odpadéw, w  sposéb
niebezpieczne  wiasciwosci  odpadow,  1yzyko | zapezpieczajacy srodowisko przed ich szkodliwym
stwarzane  przez  odpady pod  wzgledem | oqqziatywaniem i zgodny z wymogami p.poz.
bezpieczenstwa procesowego, bezpieczenstwa Magazyny wyposazone sg W urzadzenia
pracy i skutkow dla srodowiska, a takze informacje | j materialy gasnicze oraz sorbenty. Pomieszczenia
dostargzone przez poprzedniego posiadacza magazynowe sg zabezpieczone przed dostepem
odpadow. oséb  nieupowaznionych. W zakladzie nie

sporzgdza sie mieszanki odpadow.

15 | g. Sortowanie dostarczanych odpadéw stalych Segregacja odpadéw polega na fizycznym
Sortowanie dostarczanych odpadow statych ma na | oddzieleniu odpadéw oraz ewidencjonowaniu

celu zapobieganie przedostawaniu sie
niepozgdanego materialu do kolejnych procesow
przetwarzania odpadow. Moze ono polega¢ na:

— recznym oddzielaniu na podstawie badania
wzrokowego,

— oddzielaniu metali zelaznych, metali niezelaznych
lub wszystkich metali,

—oddzielaniu optycznym, np. z wykorzystaniem
spektroskopii w bliskiej podczerwieni lub systemow
RTG,

— separacja densymetryczna, np. za pomocg
klasyfikacji powietrznej, w separatorach flotacyjno-
sedymentacyjnych, na stotach wibracyjnych,

— oddzielaniu na podstawie wielkoéci metodg
przesiewania.

poszczegodlnych rodzajow odpadéw w systemie
komputerowym, ktére umozliwia okreslenie czasu
i miejsca przechowywania odpadow.

Sortowanie przyjmowanych odpadéw stalych
prowadzone jest za pomoca:

= oddzielania recznego na podstawie badania

wzrokowego,
» przesiewacza wibracyjnego,
= separatoréw magnetycznych,
= separatorow wiropradowych,
» separatordw indukcyjnych.
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16 | BAT 3.1. W celu tatwiejszego ograniczenia emisji
do wody i powietrza w ramach BAT nalezy
ustanowi¢ i prowadzi¢ wykaz strumieni sciekow i
gazéw odlotowych, jako czesé systemu
zarzadzania s$rodowiskowego (zob. BAT 1),
obejmujacy wszystkie nastepujgce elementy:

(i) informacje dotyczace  charakterystyki
odpaddéw, ktdre majg zostaC przetworzone, oraz
procesow przetwarzania odpadow, w tym:

a) uproszczone schematy sekwencji procesow
pokazujgce pochodzenie emisji;

b) opisy technik zintegrowanych z procesem oraz
metod oczyszczania $ciekow/gazow odlotowych
u zrodta, w tym ich skutecznoéci;

Zarzadzajgcy instalacjg opracowat i przedstawit
we wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego uproszczone schematy sekwencji
procesow pokazujgce pochodzenie emisji oraz
opisy technik zintegrowanych z procesem oraz
metod oczyszczania Sciekow/gazow odlotowych
u zrodta, w tym ich skutecznosci.

Charakterystyka odpadow:

Wtor-Steel Sp. z 0. o. prowadzi dziatalnos¢
w zakresie skupu i przerobu ziomu stalowego
i odpaddéw metalowych, a takze prowadzi stacje
demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacii.
Prowadzone jest przetwarzanie ztomu stalowego
oraz innych odpadow metalowych, w tym karoserii
z pojazdéw wycofanych z eksploatacji, na
surowiec wysokiej jakosci dla hut i zakladow
odlewniczych.

Ponadto, na terenie zaktadu znajduje sie
instalacja do wytwarzania paliw alternatywnych z
odpaddw innych niz niebezpieczne. Przyjmowane
odpady palne sg przetwarzane w procesie R12
a nastepnie przekazywane do cementowni celem
odzysku w procesie R1. Rodzaje i ilosci odpaddow
przetwarzanych w procesie strzepienia oraz
w procesie produkcji paliw alternatywnych zostaly
szczegolowo wskazane w pozwoleniu
zintegrowanym.

17 | BAT 3.2. Informacje na temat cech
charakterystycznych Sciekéw, takie jak:

a) wartosci Srednie i zmiennos¢ przeplywu, pH,
temperatury i konduktywnosci;

b) érednie stezenie i wartosci tadunkéw danych
substancji i ich zmiennos¢ (np. ChZT/OWQO, formy
azotu, fosfor, metale, sole, substancje priorytetowe/
mikrozanieczyszczenia);

c¢) dane dotyczace bioeliminacji (np. BZT, stosunek
BZT do ChZT, test Zahn-Wellensa, biologiczny
potencjat inhibicyjny (np. inhibicja osadu czynnego)
(zob. BAT 52);

Zaktad usytuowany jest na w petni utwardzonym
podtozu. Wody opadowe z terenéw utwardzonych
przekazywane sg podmiotowi zewnetrznemu.
Scieki technologiczne z instalacji nie sg
wprowadzane bezposrednio do wad
powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

W  przypadku $&ciekdw z eksploatowanych
instalacji mamy do czynienia ze zrzutem
posrednim.

W punkcie V.3.1. pozwolenia zintegrowanego
przestawiono wykaz strumieni Sciekdw
z poszczegdlnych instalacji.

W  punkcie IV.2. pozwolenia zintegrowanego
ustalono stan i sktad Sciekéw przemystowych
z poszczegolnych instalacji wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych obcego podmiotu.

W punkcie V.3. pozwolenia ustalono warunki
emisji  Sciekébw  zawierajgcych  substancje
szczegolnie szkodliwe dla $érodowiska wodnego.
W punkcie VIII.3. pozwolenia ustalono zakres
i czestotliwosé monitoringu jakosci
odprowadzanych Sciekow przemysfowych
(rzut posredni), zgodnie z wymogami BAT 3.2.
i BAT 7 (tab. 6.2) Konkluzji.

Wyniki badan sciekéw w 2020 r. wykazaly
dotrzymanie norm. Wyniki badan jakosciowych sg
stabilne, nie odbiegajg od normy.

Whioskodawca w toku postepowania przediozyt
wyniki monitoringu jakosci Sciekow
z uwzglednieniem dodatkowych wskaznikow
okreslonych w tabeli 6.2 BAT AELs: Kadm (Cd),
Arsen (As), Rtg¢ (Hg), PFOA, PFOS.
W przypadku parametrow takich jak kadm, arsen,
rte¢ uzyskane wyniki pomiaru sg na granicy
oznaczalnosci metodyki pomiarowej.
Przeprowadzone analizy wykazaly zawartosé
w $ciekach $ladowych ilosci PFOA oraz PFOS
w studzience K1 oraz K2.

Powstajgce na terenie zaktadu $cieki poddawane
bedg badaniom w zakresie okreslonym w BAT 3
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z czestotliwoscig okreSlong w decyzji -
pozwoleniu  wodoprawnym. Dla  wspolnych
wskaznikéw  wymienionych w BAT 3
i w pozwoleniu wodno prawnym czestotliwosc
analizy Sciekow prowadzona bedzie
z czestotliwoscig — raz w miesigcu. Dodatkowo
prowadzony bedzie monitoring dla substancji
wyszczegolnionych w BAT 20-raz w miesigcu.

Z uwagi na to, ze spotka dokonuje zrzutu
posredniego parametry te sg badane réwniez
przez oczyszczalnie ciekow.

18

cech
gazoéw

BAT 3.3. Informacje na temat
charakterystycznych strumieni
odlotowych, takie jak:

a) wartosci $rednie i zmienno$¢ przeplywu oraz

temperatury;

b) érednie stezenie i wartosci fadunkéw danych
substancji i ich zmienno$¢ (np. zwigzkdw
organicznych, TZO, takich jak PCB);

c) palnod¢, goéma i dolna granica palnosci,
reaktywnos¢;  d)obecnos¢ innych  substancii

mogacych wplywaé na ukiad oczyszczania gazu
odlotowego lub bezpieczenstwo zespotu urzgdzen
(np. tlenu, azotu, pary wodnej, pytu).

Zakres (np. poziom szczegdtowoéci) oraz charakter
wykazu bedzie =zasadniczo odnosic sig do
charakteru, skali i zlozonosci instalacji oraz do
zasiegu jej ewentualnego wplywu na $rodowisko
(uwarunkowanego rowniez rodzajem i iloscig
przetwarzanych odpadow).

W punkcie IV.1. pozwolenia przedstawiono
wykaz Zrodet emisji zanieczyszczenn do
powietrza zwigzanych z eksploatacja
poszczegdlnych instalaciji, zgodnie
z wymogiem BAT 3.3.i BAT 8.

e Instalacja strzepiarki - instalacja z mokrym
systemem separacji pytu, systemem
pneumatycznego wydzielania frakcji lekkiej oraz
system separacji elektromagnetycznej. Instalacja
bedzie wyposazona w urzadzenia redukujgce
wielko§¢ emisji zanieczyszczen wprowadzanych

do powietrza, na poziomie co najmniej
gwarantujgcym  dotrzymanie  dopuszczalnych
pozioméw okreslonych w przepisach
szczegotowych. Projektowane rozwigzania

techniczne powinny zapewni¢ ograniczenie emisji
pytéw odprowadzanych do powietrza do poziomu
<10 mg/m?,

e Centrum Odzysku Metali wyposazone jest
w urzadzenia odpylajgce - filir workowy
podcisnieniowy o  wydajnosci wentylacji
55000 mdh, przystosowany do pracy ciggtej.
Budowa filtra to cztery podstawowe sekcje, sekcja
rozprezna, komora lejowa, buforowa i filtracyjna,
gdzie nastepuje catkowite oddzielenie pytow od
powietrza do  wartosci 0,1 mg/m?3.

Tak oczyszczone powietrze kierowane jest
kanatami powrofu na hale produkcyjng.
¢ Instalacja do produkcji paliw

alternatywnych znajduje sie w zamknietym
budynku. Do powietrza emitowane sag pyly
[emitory E2, E3]. Linia do wytwarzania paliwa
alternatywnego  wyposazona jest w dwa
urzgdzenia odpylajace typ Plus Jetfilter BHF.
Kazde =z urzadzen sktada sie z 60 filtrow
tkaninowych. taczna powierzchnia jednego filtra
wynosi 101 m?. Wydajno$¢ kazdego wentylatora
odciggowego 13000 m3/h. Powietrze
odprowadzane dwoma otwartymi emitorami
z dyfuzorami o wysokos$ci 10 m i $rednicy 0,56 m.
Instalacja do produkcji paliw alternatywnych
znajduje sie w zamknigtym budynku.

Strumien odgazéw z linii do wytwarzania paliw
alternatywnych - rozdrabniarki — ok. 7000
Nm3h przy zapyleniu ok. 1,5 mg/Nm?3.
Na emitorach E1, E2 i E3 zostaly zamontowane
punkty pomiarowe.

Kontrolny pomiar  emisji  zanieczyszczen
(pyt ogdlem) z instalacji strzepiarki [emitor E1]
i instalacji do wytwarzania paliw alternatywnych
[emitor E2, E3] przez certyfikowane laboratorium.

Wyniki pomiaréw emisji przeprowadzonych
w  instalacji  strzepiarki, instalacji  paliw
alternatywnych  oraz  instalacji demontazu

pojazddéw wykazaly dotrzymanie pozioméw BAT-
AELs okredlonych dla poszczegdlnych instalacii.
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W przypadku pomiardw emisji z instalacji
demontazu pojazdéw wzieto pod uwage
wymagania wskazane w konkluzjach BAT dla
fizyczno-chemicznego przetwarzania odpadow
statych lub poétptynnych i przeprowadzono badanie
pod katem istotnych zanieczyszczen w strumieniu
gazow odlotowych, t. zbadano emisje pyhu,
catkowitego LZO oraz amoniaku. W ww.
pomiarach wykazano, iz w strumieniu gazéw
odlotowych emisja calkowitego LZO oraz
amoniaku  ksztaftuje sie ponizej poziomu
oznaczalnosci, w zwigzku z czym uznano, iz
substancje te nie sg istotne w strumieniu gazéw
odlotowych.

19 | BAT 4. Aby ograniczyé ryzyko srodowiskowe | Instalacje i obszary magazynowania
zwigzane z magazynowaniem odpaddéw, w ramach | zlokalizowane sg z dala od ciekow wodnych
BAT nalezy stosowac wszystkie ponizsze techniki. | i wrazliwych obszaréw oraz w taki sposéb, aby
a. Zoptymalizowane miejsce magazynowania wyeliminowac
Obejmuje to nastepujace techniki: i zminimalizowa¢ podwojny transport odpadéw
— miejsce magazynowania jest usytuowane | w ramach instalacji. Infrastruktura odwadniania
mozliwie jak najdalej z technicznego | obszaru lokalizacji instalacji i obszaru lokalizacji
i ekonomicznego punktu widzenia od obiektow | instalacji i obszarbw magazynowania jest
wrazliwych, ciekéw wodnych itp., ' wykonana w taki sposob, aby nie mogto dochodzi¢
— miejsce magazynowania jest usytuowane w taki | do zanieczyszczenia $rodowiska gruntowo -
sposob, aby wyeliminowa¢ lub zminimalizowaé | wodnego (place sg szczelne, caly teren jest
zbedne postepowanie z odpadami na terenie | skanalizowany). Teren jest utwardzony masg
zaktadu  (np. dwukrotne lub  wielokrotne | bitumiczng, z systemem kanalizacji wyposazonej
postepowanie z tymi samymi odpadami lub | w separatory substancji ropopochodnych.
niepotrzebnie wydtuzone odleglosci | Zaktad posiada wydzielone sektory przetwarzania
przemieszczania na terenie zaktadu). i magazynowania odpadow zgodnie z wymogami
b. Odpowiednia pojemnosé magazynowania dotyczacymi stacji demontazu pojazdow.
Wdrazane sg $rodki w celu unikniecia gromadzenia | Okres magazynowania odpadéw w instalacji
odpaddw, takie jak: ograniczony jest do mozliwosci magazynowych
— wyraznie ustalona i nie przekraczana | i technologicznych instalacji. Zakiad posiada
maksymalna pojemno$¢ magazynowania odpadow, | monitoring  wizyjny miejsc  magazynowania
wzigwszy pod uwage charakterystyke odpadéw (np. | odpadow zbieranych, przetwarzanych
w odniesieniu do ryzyka pozaru) i zdolnos¢ | i wytwarzanych. Ustalona jest maksymalna
przetwarzania, pojemno$¢ magazynowania odpadow,
— ilo&¢ przechowywanych odpaddw jest regularnie | w odniesieniu do ryzyka pozaru i zdolnosci
monitorowana pod katem maksymalnej | przetwarzania. llos¢ magazynowanych odpadéw
dopuszczalnej pojemnosci magazynowania, jest regularnie monitorowana. Czas
— wyraznie ustalony maksymalny czas sktadowania | magazynowania odpadéw wynosi 1 rok i jest
odpadow. liczony na podstawie dokumentéw ewidencyjnych.
c. Bezpieczna obstuga miejsca magazynowania Odpady  magazynowane sg  selektywnie
Obejmuije to takie srodki, jak: w opisanych, szczelnych pojemnikach
—sprzet uzywany do zatadunku, roztadunku |i kontenerach zlokalizowanych w  wiatach
i magazynowania odpadow jest wyraZnie | i magazynach odpadow oraz w wyznaczonych
udokumentowany i oznakowany, miejscach  magazynowania na  szczelnym
—odpady wrazliwe na cieplo, $wiatlo, powietrze, | utwardzonym placu, w sposob zabezpieczajacy
wode itp. sg zabezpieczone przed takimi warunkami | srodowisko przed ich oddziatywaniem,
otoczenia, stwarzajacy odpowiednie warunki sanitarno-
— pojemniki i beczki nadajg sie do danego | higieniczne
zastosowania i sg przechowywane w bezpieczny | i zgodny z wymogami p.poz. Sprzet uzywany do
sposob. zatadunku, roztadunku i magazynowania posiada
d. Wydzielony obszar do magazynowania | dokumentacje techniczno-ruchowg (DTR) oraz
i postepowania z opakowanymi odpadami | ksiazki eksploatacji.
niebezpiecznymi.

P0 | BAT 5. Aby ograniczy¢ ryzyko $rodowiskowe | Postepowaniem z odpadami i przemieszczaniem

zwigzane z postepowaniem i przemieszczaniem
odpadow, BAT polega na opracowaniu i
wdrozeniu procedur postepowania i
przemieszczania.

Procedury postepowania i przemieszczania majg na
celu zapewnienie bezpiecznego postgpowania
z odpadami i przemieszczania ich w odpowiednie
miejsce  magazynowania lub  przetwarzania.
Obejmuja one nastepujgce elementy:

odpaddéw zajmuje sie wyznaczony, kompetentny
personel.

Postepowanie z odpadami i przemieszczanie
odpadéw jest dokumentowane za pomocg
systemu wagowego oraz dokumentow

ewidencyjnych.

Ptynne odpady niebezpieczne magazynowane
sg w szczelnych zbiornikach.

Na biezgco monitorowany jest stan
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— postepowaniem z odpadami i przemieszczaniem
odpadoéw zajmuje sie kompetentny personel,

— postepowanie z odpadami i przemieszczanie
odpaddw sg nalezycie dokumentowane,
zatwierdzane przed wykonaniem i weryfikowane po
wykonaniu,

— stosuje sie srodki majgce na celu zapobieganie,
wykrywanie i ograniczanie wyciekow,

— podczas mieszania lub tgczenia odpadéw (np.
odsysanie  pylacych/sproszkowanych  odpadow)
stosuje sie eksploatacyjne i konstrukcyjne $rodki
ostroznosci.

Procedury postepowania z odpadami i ich
przemieszczania opierajg sie na ryzyku, wzigwszy
pod uwage prawdopodobienstwo awarii i incydentow
oraz ich skutki dla Srodowiska.

nagromadzenia odpadéw w poszczegolnych
miejscach magazynowania, kontrola miejsc
magazynowania odpadéw przez wskazang z
imienia i nazwiska osobg odpowiedzialng.
Prowadzona jest systematyczna, codzienna
wewnetrzna kontrola zbiornikow co pozwala na
szybkie wykrywanie
i ograniczanie ewentualnych wyciekéw.

Prowadzony jest staly nadzér nad miejscem

magazynowania odpadéw ptynnych
w zakresie stanu technicznego zbiornikdw
magazynowych, urzgdzen i Srodkow

zabezpieczajgcych, wyciekdw, stanu podtoza
i zadaszenia.

MONITOROWAN IE

P1 | BAT 6. W przypadku istotnych emisji do wody
okreslonych w  wykazie sciekow (zob. BAT 3),
w ramach BAT nalezy monitorowaé kluczowe
parametry procesu (np. przeplyw $ciekdow, pH,
temperature, konduktywnoéé, BZT) w kluczowych
lokalizacjach (np. w miejscu doplywu do instalacji
oczyszczania wstepnego lub odplywu z tej instalacji,
w miejscu doplywu do instalacji oczyszczania
koncowego, w miejscu, w ktérym emisja
opuszcza instalacje).

W przypadku sSciekéw z eksploatowanej
instalacji mamy do czynienia ze zrzutem
posrednim.  Scieki przemystowe (mieszanina
§ciekow przemystowych i zanieczyszczonych wod
opadowo - roztopowych) podczyszczone na
separatorze substancji ropopochodnych i tapaczu
piasku sa odprowadzane na podstawie zgody
i pozwolenia wodno - prawnego do obcych
urzadzen kanalizacyjnych, bedgcych wiasnoscig
obcego podmiotu, tj. ogoélnosptawnej kanalizacji
HSW — Wodociggi Sp. z 0.0.

W punkcie IV.2. pozwolenia zintegrowanego
ustalono stan i skiad $Sciekow przemystowych
z poszczegoélnych instalacji wprowadzanych do
urzadzen kanalizacyjnych obcego podmiotu.

W punkcie V.3. pozwolenia ustalono warunki
emisji  &ciekdow  zawierajgcych  substancje
szczegdlnie szkodliwe dla srodowiska wodnego.
W punkcie VIII.3. pozwolenia ustalono zakres
i czestotliwose monitoringu jakosci
odprowadzanych Sciekow przemystowych
(rzut posredni), zgodnie z wymogami BAT 3.2.
i BAT 7 (tab. 6.2) Konkluzji.

Prowadzony bedzie monitoring jakosci
odprowadzanych Sciekow przemystowych
okreslony w trzech miejscach, w ostatnich
studzienkach kontrolnych przed wigczeniem do
kanalizacji obcego podmiotu.

P2 | BAT 7. W ramach BAT nalezy monitorowaé emisje

do wody co najmniej z podang ponizej

czestotliwoscig i zgodnie z normami EN. Jezeli

normy EN sg niedostgepne, w ramach BAT nalezy

stosowaé normy 1SO, normy krajowe Ilub inne

miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie

danych

o rownowaznej jakosci naukowe;.

— ChZT ®6) — prak dostepnej normy EN —raz
w miesigcu

— Indeks oleju weglowodorowego (HOI) 4)- EN ISO
9377-2 — raz w miesigcu

- Arsen (As), Kadm (Cd), Chrom (Cr), Miedz (Cu),
Nikiel (Ni), Otéw (Pb), Cynk (Zn) ¥ — dostepne
rézne normy np. EN ISO 11885, EN ISO 17294-2,
EN ISO 15586 - raz w miesigcu

- Mangan (Mn) G- dostepne rézne normy EN
(np. EN ISO 11885, EN I1SO 17294-2, EN ISO
15586) — raz w miesigcu

Nie nastepuje wprowadzanie Sciekow
bezposrednio do zbiornikéw wodnych.

W przypadku sciekow z eksploatowanych
instalacjii mamy do czynienia ze zrzutem
posrednim.

W punkcie VIIL.3. pozwolenia ustalono zakres
i czestotliwose monitoringu jakosci
odprowadzanych $ciekow przemystowych (rzut
posredni), zgodnie z wymogami BAT 3.2. i BAT 7
(tab. 6.2) Konkluzji:

Oznaczenie Czestotliwos¢M@
Arsen (As)®
Kadm (Cd)®
Chrom (Cr)® co najmniej 1 raz na
Miedz (Cu) @ miesigc
Nikiel (Ni) @
Otéw (Pb) @
Cynk (Zn) @
Rte¢ (Hg) ®
Mangan (Mn)
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— Rte¢ (Hg) ®® — dostepne rdzne normy EN np. PFOA co najmniej 1 raz na 6
EN ISO 17852, EN ISO 12846) raz w miesigcu PFOS miesiecy
— PFOA @ — brak dostepnej normy EN — 1) Czestotliwos¢ monitorowania mozna ograniczyc,
. jezeli poziomy emisji okazujg sig wystarczajaco stabilne.
raz na & miesiecy 2) W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce
— PFOS ©@'— brak dostepnej normy EN — rzadziej niz minimaina czestotliwo$¢ monitorowania,
raz na 6 miesiecy monitorowanie przeprowadza sig raz dla kazdej partii.

3) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy
6
— Indeks fenolowy (°)— EN ISO 14402 — dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna

raz w miesigcu w wykazie $ciek6w, o ktérym mowa w BAT 3.
- OWO ©®) ©)- dostepne rozne normy EN
(np. EN ISO 1484) — raz w miesigcu,

Ponadto, pomiary jakosci Sciekow
i 2 dprowadzanych do urzgdzen kanalizacyjnych
- ®). » 0
Zaw:esma pgolna ENISQ572) obcego podmiotu, badane bedg wskazniki,
raz w miesigcu. wskazane z obowigzujagcym pozwoleniu wodno —
() Czestotliwos¢ monitorowania mozna ograniczy¢, | prawnym, z czestotliwoscig raz na pot roku,

jezeli poziomy emisji okazujg sie wystarczajgco Oznaczenie Czestotliwosé

stabilne. ChZT(Cr)

@ W przypadku zrzutu partiami, ktory ma miejsce | [ BzTs

rzadziej niz minimalna czgstotliwos¢ monitorowania, | owrea = ogoina

;naorft*::orowanle przeprowadza sig raz dla kazdej | [ ot ogoiny

@) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy DEG-AmDhay co najmniej 1 raz na

dana substancja zostala zidentyfikowana jako ?mt azoty,"owy 6 miesi

b 2 g / zelazo ogdlne goy

istotna w wykazie §ciekdw, o ktorym mowa w BAT 3. - pozwolenie wodno —

4 W przypadku zrzutu posredniego do zbiornika | | fosfor ogoiny G5 i

wodnego  czestotliwosé  monitorowania mozna | | chlorki Ir?oku—

ograniczy¢, jesli w oczyszczalni §ciekow nastepuje | | siarczany =

redukcja danych zanieczyszczen. substancje ekstrahujace

(5) Monitoruje sie OWO albo ChZT. Preferowanym sig eterem naftowym

warrantem jest OWO, poniewaz jego monitorowanie | | fenole lotne

nie wigze sie ze stosowaniem bardzo toksycznych | | weglowodory

zwigzkow. ropopochodne

®  Monitorowanie ma zastosowanie tylko W | [ odczyn pH

przypadku zrzutu bezpoéredniego do zbiornika

wodnego. , . Pobor  prob odprowadzanych  $ciekow
Monitorowanie powigzane z BAT 20. przemystowych do badan prowadzony bedzie

Tab. 6.2. Poziomy emisji powigzane z NDT (BAT - | \y trzech miejscach, w ostatnich studzienkach
AELs) w odniesieniu do zrzutow posrednich do kontrolnych przed wigczeniem do  kanalizagji

odbiornika wodnego: obcego podmiotu.
Substancja / BAT - AEL | Normy Czesto
23;2;”?}28)(3, 8)(;)1_0 & o EN AgEc Zakres monitoringu jakosci sciekow
rr;gfl ’ 1SO przemystowych z instalacji wprowadzanych do
Kadm (Cd)® 0,01-0,05 11885, kanalizacji obcego podmiotu oraz czestotliwo$¢
mg/! EN 1SO | razw badan ustalony w pozwoleniu zintegrowanym
Chrom (Cr) @ 0,01-0,15 17294-2, | miesigcu bedzie zgodny z wymogami Konkluzji BAT 7 i BAT
mg/l EN 1SO 20 (tab. 6.2)) dla zrzutu posredniego dla
Miedz (Cu) ® | 0,05-0,5 15586 mechanicznej obrébki odpadéw metalowych w
mg/l strzepiarkach oraz  przetwarzania odpadéw
Nikiel (NI) @) 0,06-0,5 ka|0rycznyCh_
. S mg/! Ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wielkosci
Cigw (Fh) (r)nngI =02 emisji s zgodne z BAT-AELs.
Cynk (Zn) @®® [ 0,1 =2 mg/l Ustalone w pozwoleniu zintegrowanym wielko$ci
Rte¢ (Hg) @ 0,5-5 ugll np. EN emisji sg zgodne z BAT-AELs.
ISO Wyniki badan &ciekow w 2020 r. wykazaly
&85'28'0 dotrz_ymanie norm. Wyniki badan jakosciowych sg
12846) stabilne, nie odbiegajg od normy.
indeks _ olgju | 0,6 — 10 | EN ISO Whnioskodawca w toku postgpowania przediozyt
weglowodorow | mgll 9377-2 do organu wyniki monitoringu jakosci Sciekow
ego (HOl) z uwzglednieniem dodatkowych wskaznikow
() Okresy uséredniania sg okreslone w czesci Uwagi | okreslonych w tabeli 6.2 BAT AELs: Kadm (Cd),
ogélne. Arsen (As), Rte¢ (Hg), PFOA, PFOS.

@ Wskazane poziomy emisji powiazane z NDT mogg nie | W przypadku parametréw takich jak kadm, arsen,
miec¢ zastosowania, gdy w oczyszczalni $ciekéw usuwa sig rte¢ uzyskane wyniki pomiaru sa na granicy
dane zanieczyszczenia, o ile nie prowadzi to do wyzszego oznaczainosci metodyki pomiarowej
poziomu zanieczyszczenia srodowiska. . gt
© Wskazane poziomy emisji powigzane z NDT maja Prz'eprowadzglne anall;y i vyykaza{y zawartosc
zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata | W sciekach Sladowych ilosci PFOA oraz PFOS
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zidentyfikowana jako istotna w wykazie Sciekow, o ktérym | w studzience K1 oraz K2.
mowa w BAT 3.

“) Gérna granica zakresu wynosi 0,3 mg/l w przypadku
mechanicznej obrébki odpadéw w strzepiarkach.

) Gérna granica zakresu wynosi 2 mg/l w przypadku
mechanicznej obrébki odpadéw w strzepiarkach.

?3 | BAT 8. W ramach BAT nalezy monitorowa¢ emisje | W punkcie IV.1. pozwolenia zintegrowanego
zorganizowane do powietrza co najmniej z podang | ustalono stan i sklad gazéw i pytow
ponizej czestotliwoscig i zgodnie z normami EN. | wprowadzanych do powietrza z poszczegolnych
Jezeli normy EN sg niedostepne, w ramach BAT | instalacji.

nalezy stosowac normy ISO, normy krajowe lub inne | W punkcie V.1. pozwolenia ustalono warunki

miedzynarodowe normy zapewniajace uzyskanie | wprowadzania gazéw i pytdbw do powietrza
danych o rownowaznej jakosci naukowe;. z poszczegolnych instalacji.

-Bromowane zwiazki opézniajgce zapton(@ - W punkcie VIII.2. pozwolenia ustalono zakres
brak dostepnej normy EN - raz w roku (BAT 25) i czestotliwo$¢ monitoringu emisji do powietrza,

_Dioksynopodobne PCB - norma EN 1948-1, 2 | -4 © zgodnie z wymogami BAT 3.3. i BAT 8 Konkluz;ji.

- raz w roku — (BAT 25)
-Metale i metaloidy z wyjatkiem rteci (np. As, Cd, Co, | Zakres monitoringu  emisji do  powietrza

Cr, Cu, Mn, Ni, Pb, Sb, Se, Tl, V) ?) —norma EN prowadzony na terenie instalacji bedzie zgodny

14385 - raz w roku (BAT 25) z wymaganiami konkluzji BAT 8, BAT 25, BAT 31,
-PCDD/F @ - norma EN 1948-1, -2 i -3 ) - raz w roku | BAT 41.

(BAT 25) Wyniki pomiaréw emisji przeprowadzonych

-Pyt —norma EN 13284-1 —raz na 6 m-cy (BAT 25) w instalacji  strzepiarki, instalacji  paliw
-Catkowite LZO — norma EN 12619 —raz na 6 m-cy — | alternatywnych  oraz  instalacji ~demontazu
(BAT 25 i BAT 31 ) pojazdéw wykazaly dotrzymanie pozioméw BAT-
(") Czestotliwosci monitorowania mozna ograniczy¢, | AELs okreslonych dla poszczegdlnych instalacii.
jezeli poziomej emisji okazujg sie wystarczajgco | W przypadku pomiaréw emisji z instalacii
stabilne. demontazu  pojazdéw wzieto pod uwage
(%) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy | wymagania wskazane w konkluzjach BAT dla
dana substancja zostala zidentyfikowana jako | fizyczno-chemicznego przetwarzania odpadow
istotna w strumieniu gazéw odlotowych na | stalych lub polptynnych i przeprowadzono badanie
podstawie wykazu, o ktorym mowa w BAT 3. pod katem istotnych zanieczyszczen w strumieniu
(}) Zamiast stosowania normy EN1948-1, probki | gazow odlotowych, tj. zbadano emisje pylu,
mozna réwniez pobiera¢ zgodnie z normg CEN/TS | catkowitego LZO oraz amoniaku. W ww.
1948-5. pomiarach wykazano, iz w strumieniu gazéw
odlotowych emisja catkowitego LZO oraz
BAT 25. Tab. 6.3. Poziomy emisji powigzane z NDT | amoniaku  ksztattuje sie  ponizej poziomu

(BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych | oznaczalnosci, _ w . zwiqzku
emisji pyléw do powietrza z mechanicznego | Z czym uznano, iz substancje te nie sg istotne
rzetwarzania odpadéw: w strumieniu gazow odlotowych.

Parametr Jednostka | (BAT-AEL)

Pyt mg/Nm? 2-5("

(1} Jezeli nie ma mozliwosci zastosowania filtra
tkaninowego, goérna granica zakresu wynosi
10 mg/Nm?,

BAT 31 Tab. 6.5.Poziomy emisji powigzane z NDT
(BAT-AEL) w odnigsieniu do zorganizowanych
emisji  catkowitego LZO do powietrza z

mechanicznego
rzetwarzania odpadéw kalorycznych:
Substancja/ | (BAT- Proces Minimalna
parametr AEL) przetwarzania |czestotliwosé
(Srednia pdpadéw monitorowania
z okresu
pobieran
ia
probek)
Catkowite 10- 30 Mechaniczne | Raz na sze$é
LZO ") przetwarzanie| miesiecy
mg/Nm? | odpadéw
kalorycznych

() Wskazany poziom emisji powigzany z NDT
(BAT-AEL) ma zastosowanie wylacznie
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w przypadku gdy zwigzki organiczne zostaly

zidentyfikowane w strumieniu gazow odlotowych

na podstawie wykazu, o ktérym mowa w BAT 3.
Monitorowanie powigzane z BAT 31, BAT 8.

lub, jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia
w ramach BAT nalezy stosowaé jedng
z nastgpujgcych technik lub ich kombinacje:

a. Minimalizowanie czasu magazynowania

Zminimalizowanie czasu magazynowania odpadow
(potencjalnie) wydzielajagcych odér w magazynach
lub systemach obstugi (np. rurach, zbiornikach,

5 | BAT 10. W ramach BAT nalezy okresowo | wnjoskodawca przedstawit opracowany Plan
monitorowac emisje odorpw. zarzadzania odorami.

Emisje odoréow mozna monitorowac¢ zgodnie z: G : :
— normami EN (np. olfaktometria dynamiczna Skar:ga na'odory Zglstnlala. Pomiary odorow
zgodnie z normg EN 13725 w celu okreslenia powinny byé UWZQEC!H!OHGV\{PBHIEW przypadiu
stezenia odoru Iub norma EN 16841-1 lub -2 | POnOwnego zaistnienia skargi. .

w celu okreslenia ekspozycji na oddr), W' puncie X\/lll.g. POZYVO'E“'&‘ zobowazglem
— normami 1SO, normami krajowymi lub innymi prowadzgcego llnstalaqe .do yvdrpzenla
migdzynarodowymi normami zapewniajgcymi Planu‘ zarzladzanla‘ odor’am| ZHWIEEjEEog0
uzyskanie danych o réwnowaznej jakosci naukowej protokdt monitorowania odorow.

w przypadku stosowania alternatywnych metod,

w przypadku ktorych niedostepne sg normy EN (np.

oszacowanie wplywu odordw).

Czestotliwos¢ monitorowania okresla sig w planie

zarzgdzania odorami (zob. BAT 12).

Zastosowanie ogranicza sig do przypadkow,

w ktorych oczekuje sig, ze w obiektach wrazliwych

odczuwana bedzie Iub zostanie uzasadniona

dokuczliwo$¢ odoréw.

P6 | BAT 11. W ramach BAT monitoruje sie¢ roczne | W pkt. VII. pozwolenia zintegrowanego ustalono
zuzycie wody, energii i surowcow, a takze roczne | rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej
wytwarzanie pozostatosci i Sciekow, | energii, materiatdbw, surowcéw | paliw oraz
z czestotliwoscig co najmniej raz w roku. obowigzek  monitorowania w  zakresie
Monitorowanie obejmuje bezposrednie pomiary, | wykorzystania zasoboéw $rodowiskowych (wody,
obliczenia lub rejestracje, np. za pomocyg | energii, surowcdw i paliw). Zuzycie medidéw jest
odpowiednich licznikéw lub faktur. Monitorowanie | monitorowane na podstawie wskazan licznikow
jest prowadzone na najbardziej odpowiednim | oraz faktur wystawianych na podstawie zawartych
poziomie (np. na poziomie procesu lub | umoéw z dostawcami, w rozbiciu na poszczegélne
zaktadu/instalacji) i uwzglednia wszelkie istotne | instalacje. Zuzycie surowcéw monitorowane jest
zmiany w zaktadzie/instalacji. na podstawie faktur zakupowych.

EMISJE DO POWIETRZA

27 | BAT 12. W celu zapobiegania wystgpowaniu emisji | ywnjoskodawca przedstawit opracowany Plan
odorow lub, jezeli jest to niemozliwe, ich | zarzadzania odorami.
ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowac . . .
i wdrozyé plan zarzadzania odorami, stanowiacy W puncie XVI.”‘z' p9zwolenla ngowlaza}em
czes¢ systemu zarzgdzania $rodowiskowego (zob. prowadzqqego mstglac;g dq wdr<?zen|a Planu
BAT 1) i obejmujgcy wszystkie ponizsze elementy, zarzqd? ania pdo]" ami, zawlerajaeego:
oraz dokonywaé jego regularnych przegladow: E protokq’f eanielalecy cl_2|alan|q ' harmqnogram,
— protokot zawierajacy dziatania | harmonogram, — - protokét monitorowania odoréw okreslony w BAT
protokdt monitorowania odoréw okreslony w BAT 10, : ; : ;
10, -protoko}- reagowania na stwgrdzone przypadki
— protokét reagowania na stwierdzone przypadki wyslaplenia odolrow, np. skargi, ) ;
wystapienia odoréw, np. skargi, -program z_apobpgamg wystepowaniu odoréw
— program zapobiegania wystepowaniu odoréw i | '(?h egraniczania, majacy na celu okreslenie ich
ich ograniczania, majacy na celu okreslenie ich Zrodet; okrgslgme‘udm}fu poszczggolnych 2rGdel
zrodel; okreslenie udziatlu poszczegoinych Zrodet Sz yvdr(_)zeme Srodkéw zapobiegawczych  lub
oraz wdrozenie $rodkéw zapobiegawczych lub ograniczajacych, : ;
ograniczajacych. celem dostosowapla do wymogow BAT ]
Zastosowanie ogranicza sie do przypadkow, Plan zarzad;ama pdoram powinien zostac
w ktérych oczekuje sie, ze w obiektach wrazliwych cpracowany |1 wdrozony jakd dobrd prekiyka
odczuwana bedzie Ilub zostanie uzasadniona W przedsigbiorstwie.
dokuczliwos¢ odorow.

P8 | BAT 13. W celu zapobiegania emisjom odoréw | BAT 13a. W celu zapobiegania emisjom odorow

minimalizowany jest czas magazynowania
odpadéw mogacych powodowac emisje.

BAT 13b nie dotyczy

BAT 13c nie dotyczy
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pojemnikach), w w  warunkach
beztlenowych.

W stosownych przypadkach wprowadza sie
odpowiednie przepisy dotyczace przyjmowania
sezonowych szczytowych ilosci odpadow.
Mozliwos¢ zastosowania wylgcznie do systemoéw
otwartych.

b. Stosowanie przetwarzania chemicznego
Stosowanie chemikaliow w celu niszczenia
zwigzkéw zapachowych lub ograniczenia ich
powstawania (np. utlenianie Ilub wytrgcanie
siarkowodoru).

Nie ma mozliwosci zastosowania, je$li moze
utrudni¢ uzyskanie pozadanej jakosci odpadow
z przetworzenia.

¢. Optymalizacja przetwarzania tlenowego

W przypadku przetwarzania tlenowego odpadow
ptynnych na bazie wody moze ona polegaé na:

— stosowaniu czystego tlenu,

— usuwaniu piany w zbiornikach,

szczegoblnosci

—czestej obstudze technicznej systemu
napowietrzania.
P9 | BAT 14. W celu zapobiegania emisjom | W celu zapobiegania emisjom rozporoszonym do

rozproszonym do powietrza, w szczegdlnosci
pylu, zwigzkéw organicznych i odoréw, lub,
jezeli jest to niemozliwe, ich ograniczenia, w ramach
BAT nalezy stosowaé odpowiednig kombinacje
ponizszych technik.

W zaleznosci od ryzyka, jakie stwarzajg odpady pod
wzgledem emisji rozproszonych do powietrza,
BAT 14d jest szczegdlnie istotna.

a. Minimalizowanie liczby ewentualnych zrédet
emisji rozproszonych Obejmuje to nastepujgce
techniki:

—odpowiednia konstrukcja uktadu rurociggow (np.
zminimalizowanie diugosci rurociagdw, zmniejszenie
liczby kotnierzy i zawordw, stosowanie spawanych
tacznikow i rur),

— preferowanie przeplywu grawitacyjnego zamiast
pomp,

—ograniczenie wysokosci spadku materiatu,

— ograniczenie predkosci ruchu kofowego,

— wykorzystanie barier wiatrowych.

Mozliwosé ogdlnego stosowania.

b. Dobdr i stosowanie sprzetu o wysokim
poziomie integralnosci

Obejmuje to nastepujgce techniki:

— zawory z podwoéjnym uszczelnieniem diawicowym
lub réwnie skuteczne urzadzenia,

—uszezelki o wysokim poziomie integralnoéci (takie
jak uszczelki spiralnie zwijane, polgczenia
pierScieniowe) do =zastosowann o krytycznym
Znaczeniu,

—pompy/sprezarki/mieszalniki wyposazone
w mechaniczne uszczelnienia zamiast uszczelnienia
dtawicowego,

et pompy/sprezarki/mieszalniki
magnetycznie,

— odpowiednie otwory dla elastycznego przewodu
serwisowego, szczypcow do przebijania, gtowic
wiertarskich, np. podczas odgazowywania WEEE
zawierajgcego VFC iflub VHC.

Mozliwo§¢ zastosowania moze by¢ ograniczona
w przypadku istniejacych zespotow urzadzen
ze wzgledu na wymagania eksploatacyjne.

c. Zapobieganie korozji

Obejmuje to nastepujgce techniki:

napedzane

powietrza na terenie analizowane;j

stosowane sg nastepujgce techniki:

— Ograniczenie predkosci ruchu kotowego,

— Unikanie pracy silnikéw na biegu jatowym

— Logistyczna organizacja miejsc
magazynowania odpadéw z uwzglednieniem
ograniczania wysokosci ewentualnego spadku

Zapobieganie korozji poprzez zastosowanie

dobrych jakosciowo materiatéw budowlanych.

Instalacja  strzepiarki —wyposazona jest
w system odpylania, ktory sktada si¢ z cyklonu
i osadniczej mokrego skrubera- zbiornik
wypelniony wodg o pojemnosci 16 m?,
wyposazony W wygarniacz zgrzebtowy. Pyly
odprowadzane sg z komory strzepiarki do cyklonu,
w ktéorym dzieki sile odsrodkowej zatrzymywane
bedg ciezsze frakcje a nastepnie transportowane
zamknietymi przeno$nikami do boksu, gdzie sag
magazynowane Frakcje Izejsze i pyly kierowane
bedg do komory osadniczej i nastgpnie po

instalacji

sedymentacji wygarniane na zewnatrz do
pojemnika.
Dodatkowo instalacja posiada system

doczyszczania powietrza z separatora frakcji
lekkiej, wyposazony w cyklon i filtr workowy.

Cala instalacja strzepienia ztomu obudowana jest
ptytami  akustycznymi, ktore zabezpieczaja
rébwniez przed rozwiewaniem rozdrobnionych
odpadéw znajdujgcych sie podczas przerobu na
przenosnikach.

Instalacja do produkcji paliw alternatywnych
znajduje sie w zamknietym budynku. Linia do
wytwarzania paliwa alternatywnego wyposazona
jest w dwa urzgdzenia odpylajgce typ Plus Jetfilter
BHF. Kazde z urzgdzen skilada sig z 60 filtrow
tkaninowych. tgczna powierzchnia jednego filtra
wynosi 101 m2. Powietrze odprowadzane dwoma
emitorami (E3 i E4). Instalacja do produkgji paliw
alternatywnych znajduje sie w zamknietym
budynku.

Centrum Odzysku Metali
w  urzgdzenia

wyposazone jest
odpylajgce - filtr  workowy
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—odpowiedni wybér materiatéw budowlanych,

— nakfadanie oktadziny lub powtoki w przypadku
sprzetu i malowanie rur inhibitorami korozji.
Mozliwos¢ ogdlnego stosowania.

d. Ograniczenie rozprzestrzeniania, gromadzenie
i przetwarzanie emisji rozproszonych. Obejmuje
to nastepujace techniki:

—przechowywanie, obrobka i przetwarzanie
odpadéw i materiatéw, ktore mogg generowac
emisje rozproszone, w zamknietych budynkach lub

obudowanych  urzgdzeniach  (np.  tasmach
przenosnikowych),
— utrzymywanie odpowiedniego cisnienia

w obudowanych urzgdzeniach lub budynkach,
—gromadzenie i kierowanie emisji do
odpowiedniego systemu redukcji emisji za pomocg
systemu wyciggdw powietrznych lub systeméw
zasysania powietrza umieszczonych w poblizu
zrodet emisji.

Wykorzystanie  obudowanych  urzadzen lub
budynkéw moze by¢ ograniczone wzgledami
bezpieczenstwa, takimi jak ryzyko wybuchu lub
obnizenie stezenia tlenu. Wykorzystanie
obudowanych urzgdzen lub budynkdéw moze byé
rowniez ograniczone objgtoscig odpadow.

e. Nawilzanie

Nawilzanie potencjalnych Zrddet rozproszonych
emisji pytdw (np. skladowiska odpadow, obszarow
ruchu kotowego i otwartych procesdéw obstugi) za
pomoca wody lub mgly wodnej.

Mozliwo$¢ ogdlnego stosowania.

f. Obstuga techniczna

Obejmuje to nastepujace techniki:

— zapewnienie dostepu do urzadzen, w ktorych
mogg potencjalnie wystepowac nieszczelnosci,

— regularne kontrolowanie sprzetu ochronnego,
takiego jak kurtyny paskowe, drzwi szybkobiezne.
Mozliwo$¢ ogblnego stosowania.

g. Czyszczenie terenéw, na ktérych przetwarzane
i magazynowane sg odpady.

Obejmuje to takie techniki, jak regularne
czyszczenie calego terenu, na ktérym przetwarzane
sq odpady (hale, obszary ruchu kotowego,
magazyny itp.), taém przeno$nikowych, sprzetu i
pojemnikow.

Mozliwo$¢ ogdlnego stosowania.
h. Program wykrywania i
nieszczelnosci (LDAR)

W przypadku gdy przewiduje sie emisje zwigzkow
organicznych, nalezy opracowaé i wdrozy¢ program
LDAR na zasadach podejécia opartego na ryzyku,
wzigwszy pod uwage w szczegolnosci konstrukcje
zespolu urzadzen oraz ilos¢ i charakter danych
zwigzkow organicznych.

Mozliwoé¢ ogdlnego stosowania.

eliminowania

podci$nieniowy o  wydajnosci  wentylacji
55000 m¥h, przystosowany do pracy ciagtej..
Oczyszczone powietrze kierowane jest kanatami
powrotu na hale produkcyjng. Nie przewiduje sie
wprowadzania pytow do powietrza poprzez emitor.
Prowadzacy instalacje stosuje:
- planowanie dziatan transportowych
i magazynowych
- czyszczenie drog, placow i opon pojazdow,
- zwilzanie materiatéw i produktow powstajgcych
instalacji
- gromadzenie materiatu miedzyoperacyjnego
w boksach chronigeych przed unoszeniem pytu
przez wiatr,
- biezace monitorowanie wszystkich procesow
przy ktérych mogtyby powstawacé pyly.
Pylenie moze nastgpowaé¢ w wyniku czynnosci
zwigzanych z zatadunkiem i roztadunkiem
odpadéw oraz mechanicznym przetwarzaniem
w procesie R12 zaréwno na strzepiarce jak i na
linii do paliw alternatywnych.

BAT 14g Place manewrowe, drogi dojazdowe
i parkingi istniejace na terenie zakladu stanowia

tzw. powierzchnig szczelng. Wszystkie
powierzchnie w rejonie urzgdzen
technologicznych  oraz  miejsca  przyjecia
i magazynowania odpadéw
posiadajg  szczelne  utwardzone  podioze.

Powierzchnie te utrzymywane sg w dobrym stanie
technicznym, w czystoéci i porzadku.

32

BAT 17. W celu zapobiegania wystepowaniu emisji
hatasu i wibracjom lub, jezeli jest to niemozliwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT nalezy opracowac,
wdrozy¢ i dokonywac regularnych przeglgdow planu
zarzadzania hatasem i wibracjami w ramach
systemu zarzgdzania Srodowiskowego (zob. BAT 1),
ktéry obejmuje wszystkie nastepujace elementy:

I. protokét zawierajacy odpowiednie dziatania
i harmonogram;

. protokét monitorowania hatasu i wibracji;

lll. protokét reagowania na stwierdzone przypadki
wystgpienia halasu i wibracji, np. skargi;

Whnioskodawca przedstawit opracowany Plan
zarzadzania hatasem i wibracjami.

W  puncie XVIII.1. pozwolenia zobowigzatem
prowadzgcego instalacje do wdrozenia systemu
zarzadzania $rodowiskowego, uwzgledniajgcego
m.in. Plan zarzadzania hatasem i wibracjami.
Plan zarzgdzania hatasem i wibracjami powinien
zosta¢  wdrozony jako  dobra  praktyka
w przedsigbiorstwie, ze wzgledu na mozliwg prace
instalacji w porze nocnej.

Dla objetych pozwoleniem  zintegrowanym
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IV. program ograniczania hatasu i wibracji majacy na
celu identyfikacje zrodet, pomiar lub oszacowanie
narazenia na halas i wibracje, okreslenie udziatu
poszczegdlnych Zrédet i wdrozenie $rodkow
zapobiegawczych lub ograniczajacych.
Zastosowanie ogranicza sie do przypadkow,
w ktorych przewiduje sie, ze w obiektach wrazliwych
odczuwana bedzie Ilub zostanie uzasadniona
dokuczliwo$¢ hatasu lub wibraciji.

instalacji hatas i wibracje podejmowane sg
dzialania zmierzajgce do ograniczenia emisji
hatasu.

W  punkcie V.4. pozwolenia zintegrowanego
ustalitem warunki emisji hatasu do srodowiska.

W punkcie VIIl.4 pozwolenia zintegrowanego
ustalitem warunki monitoringu emisji hatasu
z instalacji do przetwarzania odpadoéw.

Pomiary emisji halasu prowadzone bedg
z czestotliwoscig raz na dwa lata, okreélajace
oddziatywanie na tereny zabudowy mieszkaniowej
wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego, ktore
sg prowadzone metodg obliczeniowg w oparciu
o wyniki pomiarébw hatlasu w punktach
zlokalizowanych przy gtéwnych zrédtach hatasu tj.
przy strzepiarce, linii do wytwarzania paliw
alternatywnych, maszyny do roztadunku ziomu.
Dopuszczalny poziom hatasu na terenach
chronionych wynosi Laeqp = 55 [dB] w porze
dziennej i Laeq N= 45 [dB] w porze nocnej.
Najblizsza zabudowa mieszkalna znajduje sie na
osiedlu Hutnik w odleglosci ok. 1,5 km i osiedlu
Energetykdw w odlegiosci okoto 2 km od miejsca
lokalizacji zaktadu. Wyniki pomiaru emisji hatasu
nie wykazujg przekroczenia dopuszczalnych
wartosci.

33 | BAT 18. W celu zapobiegania emisjom hatasu
i wibracjom lub, jezeli jest to niemozliwe, ich
ograniczenia, w ramach BAT nalezy stosowac jedng
z nastepujgcych technik lub ich kombinacije.

a. Wiasciwa lokalizacja urzadzen i budynkow
Poziomy hatasu mozna ograniczy¢, zwigkszajac
odlegto§¢ miedzy Zrodtem emisji a odbiornikiem,
wykorzystujgc budynki jako ekrany chronigce przed
hatasem oraz zmieniajac umiejscowienie wejsc
i wyjs¢ do budynkow.

W przypadku istniejgcych zespotéw urzgdzen
przenoszenie sprzetu i wyjsé lub wejsé do budynkdw
moze by¢ ograniczone z powodu braku miejsca lub
nadmiernych kosztow.

b. Srodki operacyjne

Obejmuje to nastepujace techniki:

(i) kontrola i konserwacja urzgdzen;

(i) w miare mozliwosci, zamykanie drzwi i okien na
terenach zamknietych;

(iii) obstuga urzagdzen przez doswiadczony personel;
(iv) w miarg mozliwosci, unikanie przeprowadzania
hatasliwej dziatalnosci w nocy;

(v) zapewnienie ograniczenia emisji halasu podczas
czynnoéci zwigzanych z konserwacjg, ruchem
kotowym, postepowaniem Z odpadami
i przetwarzaniem ich.

Mozliwosé ogdlnego stosowania.

c. Mato hatasliwy sprzet

Moze to obejmowac silniki napedu bezposredniego,
sprezarki, pompy i pochodnie.

d. Sprzet stuzacy do kontroli hatasu i wibracji
Obejmuje to nastepujgce techniki:

(i) reduktory hatasu;

(iijizolacja akustyczna i wytlumienie wibracji
urzgdzen;

(iiiy obudowanie hatasliwych urzadzen;

(iv) zastosowanie izolacji dzwigkoszczelnej
budynkow.

e. Redukcja hatasu

Rozchodzenie sie halasu mozna ograniczyé dzieki
umieszczeniu barier miedzy zZrodtami  emisji

Instalacja do produkcji paliw alternatywnych, linia
do separacji metali niezelaznych (COM) oraz
stacja demontazu pojazdow  wycofanych
z eksploatacji zlokalizowane sg w halach
produkcyjno  magazynowych, ktore stanowig
ekrany chroniace przed hatasem.
Sciany zewnetrzne i przegrody budowlane
budynku stacji demontazu pojazdow oraz
warsztatu naprawczego charakteryzowac sig bedg
wspdlczynnikiem izolacyjnosci akustycznej
wiasciwe] wynoszacym co najmniej; &ciany
zewnetrzne - 34 dB, dach — 34 dB, okna — 26 dB,
drzwi — 28 dB.

Wg DTR strzepiarki moc akustyczna calego

pracujgcego urzadzenia (wtgcznie z wentylatorami

cyklonéw odpylajacych) wynosi Law = 124 dB.

Ze wzgledu na wysoki poziom wytwarzanego

hatasu, minimalna wysokosé obudowy

akustycznej instalacji strzepiarki na calym

obwodzie nie moze by¢ mniejsza niz h = 14,0 m,

a minimalna izolacyjnos¢ akustyczna osfon nie

mniejsza, niz R = 40 dB. Obudowa wykonana

bedzie z modutowych paneli tlumigcych halas
na calym obwodzie strzepiarki, co pozwoli na
ograniczenie hatasu do 84 dB. Strzepiarka bedzie

pracowata tylko w porze dziennej miedzy 6.00

a 22.00.

W punkcie V.4. pozwolenia zintegrowanego

zobowigzatem prowadzgcego instalacie go

stosowania nastepujgcych technik zapobiegania
emisjom hatasu i wibracjom, lub ich ograniczenia:

— opracowanie i wdrozenie planu zarzadzania
hatasem i wibracjami stanowigcego czesé
systemu zarzgdzania $odowiskowego EMS,

— wilasciwa lokalizacja urzgdzen i budynkow (BAT
18a),

— wdrozenie stosownych Srodkow operacyjnych,
tj. prowadzenie wszystkich etapow procesu w
halach, zastosowanie izolacji dZzwiekoszczelngj
budynkéw, izolacja akustyczna (obudowania)
urzadzen (BAT 18 b, d, e),
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a odbiornikami (na przyktad chronigeych przed
hatasem scian, watow i budynkow).

Zastosowanie tylko w przypadku istniejgcych
zespoldw urzadzen, poniewaz konstrukcja nowych
zespoldw urzadzen powinna sprawi¢, ze technika ta
stanie sie zbedna.

W przypadku istniejgcych zespotow urzadzen
umieszczenie barier moze by¢ ograniczone ze
wzgledu na brak miejsca.

W przypadku mechanicznej obrobki odpadow
metalowych w strzepiarkach ma to zastosowanie w
ramach ograniczen zwigzanych z ryzykiem
deflagracji w strzepiarkach.

— wykorzystanie urzadzedn malto hatasliwych
(BAT 18c), w celu ograniczenia emisji hatasu
zastosowane zostang wentylatory cichobiezne,
gwarantujgce  dotrzymanie  dopuszczalnych
pozioméw hatasu na najblizszych terenach
chronionych akustycznie.

— regularne kontrole i konserwacja urzadzen
(BAT 17),

— urzgdzenia emitujgce hatas  (urzadzenia
technologiczne) utrzymywane bedg
w dobrym stanie technicznym,

— urzadzenia beda obstugiwane przez
doswiadczony personel; praca silnikéw winna
by¢ ograniczona do niezbednego minimum
(unikanie pracy silnikéw na biegu jatowym);

Dla stacji demontazu pojazdéw podejmowane sg

dziatania zmierzajace do ograniczenia emisji

hatasu. Demontaz prowadzony jest w zamknigtej
hali. W przypadku zauwazenia zwigkszonej ilosci
hatasu np. zwigzanej z niesprawnoscig lub zlym
stanem technicznym urzadzenia sg wytgczane

z eksploatacji i poddawane przegladowi

technicznemu i naprawie.

EMISJE DO WODY

34

BAT 19. Aby zoptymalizowaé zuzycie wody,
zmniejszy¢ ilos¢ wytwarzanych $ciekdw oraz aby
zapobiec lub, jezeli nie jest to wykonalne, aby
ograniczy¢ emisje do gleby i wody, w ramach
BAT nalezy stosowa¢ odpowiednig kombinacje
ponizszych technik.

a). Gospodarka wodna

Zuzycie wody optymalizuje sie, stosujgc Srodki,
ktére moga obejmowac:

— plany oszczedzania wody (np. ustalanie celow
pod wzgledem oszczednosci wody, schematéow
przeptywu i bilanséw masy wody),

—  optymalizacije  wykorzystania wody do
czyszczenia (np. czyszczenie na sucho zamiast
polewania wodg z weza, sterowanie uruchamianiem
wszystkich urzgdzen myjgcych),

—ograniczanie zuzycia wody do wytwarzania prozni
(np. stosowanie pomp z pierScieniem cieczowym
w przypadku cieczy o wysokiej temperaturze
wrzenia).

Mozliwos¢ ogolnego stosowania.

b). Recyrkulacja wody

Scieki zawraca sie do obiegu w obrebie zespotu
urzadzen, w razie potrzeby po oczyszczeniu.
Mozliwo$¢ ogolnego stosowania.

c). Powierzchnia nieprzepuszczalna W zaleznosci
od ryzyka, jakie stwarzajg odpady pod wzgledem
zanieczyszczenia gleby lub wody, zapewniona jest
nieprzepuszczalnosé dla cieczy na calej powierzchni
obszaru przetwarzania odpadow (np. migjsca
odbioru odpadow, postepowania z nimi, ich
magazynowania, przetwarzania i wysyiki).
Mozliwo$¢ ogdlinego stosowania.

d). Techniki ograniczania prawdopodobienistwa
przelewdw i awarii zbiornikéw i pojemnikéw oraz
ich wplywu.

W zaleznoéci od rodzajow ryzyka stwarzanego
przez ciecze zawarte w zbiornikach i pojemnikach
pod wzgledem zanieczyszczenia gleby lub wody,
obejmuje to takie techniki, jak:

— czujniki przelewéw,

Pobor wody bezposrednio ze srodowiska nie
wystepuje. Woda do celéw sanitarnych pobierana
jest na podstawie umowy cywilno- prawnej z sieci
wody sanitarnej obcego podmiotu w maksymalnej
ilosci ustalonej w pozwoleniu zintegrowanym.
Woda do celéw technologicznych tj. do
uzupetnienia ubytkéw wody w instalacji odpylania
strzepiarki oraz do celow porzadkowych i p.poz.
pobierana bedzie woda przemystowa z kanafu
zrzutowego wody pochiodniczej obcego podmiotu
—na podstawie umowy.

b). Recyrkulacja wody

Scieki zawraca sig do obiegu w obregbie zespotu
urzgdzen, w razie potrzeby po oczyszczeniu.

Woda przemystowa stosowana jest w urzadzeniu
odpylajgcym strzepiarki. Woda znajduje sie
w obiegu zamknietym.

Instalacja  strzepiarki —wyposazona  jest
w system odpylania, ktory skiada sie z cyklonu
oraz mokrego skrubera ze zbiornikiem osadczym
wypelniony wodg o pojemnosci 16 m?
wyposazony w wygarniacz zgrzebtowy.

Woda w obiegu zamknietym; uzupetnianie obiegu
wodg przemystowg w ilosci 0,7 m? po 1h pracy
instalaciji.

c) Powierzchnia nieprzepuszczalna. Teren na
ktorym potozone sa instalacje jest utwardzony,
nieprzepuszczalny i skanalizowany. Kanalizacja
wyposazona jest w urzadzenia oczyszczajgce
wody opadowe (separatory substancji
ropopochodnych i zawiesiny). Nie wystepuje
bezposrednie wprowadzanie sciekéw do wod i do
ziemi.

d) Techniki ograniczania
prawdopodobienistwa przelewdw i awarii.

W zakladzie prowadzi sie przeglgdy okresowe
i konserwacje urzadzen technologicznych,
kontrole sg przeprowadzane w wyznaczonych
w pozwoleniu zintegrowanym terminach.
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—rury przelewowe kierowane do uszczelnionego
systemu odwadniania (fj. odpowiedniego wtérnego
uszczelnionego systemu lub innego pojemnika),
—zbiorniki na ciecze znajdujace sie w odpowiednim
wtornym uszczelnionym systemie; objetos¢ zwykle
ustala sie tak, aby pomiesci¢ we wtornym systemie
uszczelniajgcym wycieki spowodowane utratg
szczelnosci najwiekszego zbiornika,

—odcinanie doplywu do zbiornikéw, pojemnikdw
i wtornego odizolowanego systemu (np. zamykanie
zaworéw).

Mozliwosé ogdlnego stosowania.

e). Zadaszenie obszaréw magazynowania
i przetwarzania odpadéw

W zaleznoéci od zagrozen stwarzanych przez
odpady w zakresie zanieczyszczenia gleby Ilub
wody, odpady magazynuje sie i przetwarza na
obszarach zadaszonych, aby zapobiec kontaktowi z
wodg deszczowg, a tym samym zminimalizowad
objeto$¢ zanieczyszczonych wod opadowych.
Zastosowanie moze byé ograniczone
w przypadku magazynowania lub przetwarzania
duzych iloSci odpadéw (np. mechaniczna
obrébka odpadéw metalowych w strzepiarkach).
f). Segregacja sciekéw

Kazdy rodzaj Sciekéw (np. splyw powierzchniowy
wod opadowych, woda procesowa) zbiera sie
i traktuje osobno, w oparciu o zawarto$é
zanieczyszczen i kombinacje technik oczyszczania.

W  szczegdlnoéci  niezanieczyszczone — $cieki
oddziela sie od $&ciekéw, ktére wymagajg
oczyszczania.

Mozliwos¢ ogoélnego stosowania w  nowych

zespotach urzgdzen.

g). Odpowiednia infrastruktura odwadniajaca
Obszar przetwarzania odpadéw jest podiaczony do
infrastruktury odwadniajgcej. Wody deszczowe
z obszaréw przetwarzania i magazynowania
gromadzi sie¢ w infrastrukturze odwadniajgcej wraz
z wodg do czyszczenia, sporadycznymi wyciekami
itp. i w zaleznosci od zawartoci zanieczyszczen
zawraca sie jg do obiegu lub odprowadza do
dalszego oczyszczania.

h). Przepisy dotyczace projektowania
i konserwacji umozliwiajace wykrycie i naprawe
wyciekow

Regularne monitorowanie pod katem potencjalnych
wyciekow opiera sie na ocenie ryzyka, a w razie
potrzeby naprawia sie urzadzenia. Minimalizuje sie
wykorzystanie elementéw podziemnych.

W przypadku gdy wykorzystuje sie elementy
podziemne oraz w zaleznosci od rodzaju ryzyka
stwarzanego przez odpady zawarte w tych
elementach pod wzgledem zanieczyszczenia gleby
lub wody wprowadzony zostaje wtorny system
uszczelniajgey elementéw podziemnych.
i). Odpowiednia pojemnosé
buforowego

Na podstawie podejscia opartego na ryzyku (np.
uwzgledniajgc  rodzaj zanieczyszczen,  skutki
dalszego oczyszczania $Sciekdow i $Srodowisko
przyjmujace) zapewnia sie odpowiednig pojemnos¢
zbiornika buforowego  $ciekow  powstatych
w warunkach innych niz normalne warunki
eksploatacji. Zrzut $ciekéw z tego zbiornika
buforowego jest mozliwy tylko po wdrozeniu
odpowiednich  $rodkéw  (np.  monitorowania,

zbiornika

Prowadzona jest codzienna kontrola
wyznaczonych miejsc magazynowania odpadow,
monitorowanie nagromadzenia odpadoéw
w poszczegolnych miejscach magazynowania.
Prowadzony bedzie staly nadzér nad miejscem
magazynowania odpadow plynnych w zakresie
stanu technicznego zbiornikéw magazynowych,
urzgdzen i érodkéw zabezpieczajgcych, wyciekéw,
stanu podtoza i zadaszenia.

Odpady plynne (paliwa, benzyna, oleje)
magazynowane heda w szczelnych
i przystosowanych do tego celu pojemnikach
usytuowanych ~w  wannach  wychwytowych
w sektorze nr VI. na szczelnej powierzchni
wewnetrznego placu, przy poétnocnej Scianie hali
stacji demontazu pojazdoéw, pod zadaszeniem
zabezpieczajgcym przed wplywem warunkow

e) Zadaszenie obszaréw magazynowania
i przetwarzania odpadow

Czeé¢ obszaréw magazynowania i przetwarzania
odpadow znajduje si¢ w halach produkcyjno
magazynowych.

g) Odpowiednia infrastruktura odwadniajgca
Caly obszar przetwarzania odpadéw jest
podtgczony do infrastruktury odwadniajgcej.

h). Przepisy
i konserwacji
i naprawe wyciekow

dotyczace projektowania
umozliwiajgce  wykrycie

Urzgdzenia zwigzane z odprowadzaniem $Sciekdw
przemystowych bedg utrzymywane w dobrym
stanie technicznym oraz bedg na biezgco
konserwowane, Raz w roku prowadzony bedzie
przeglad eksploatacyjny tych urzadzen,
a czynnosci z nim zwigzane nalezy odnotowywac
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przetwarzania, ponownego uzycia).

Mozliwosé ogdlnego stosowania w nowych
zespotach urzgdzen. W przypadku istniejacych
zespolow urzgdzen mozliwos¢ zastosowania moze
by¢ ograniczona ze wzglgdu na dostgpng przestrzen
oraz ukiad systemu odprowadzania wody.

B5

BAT 20. Aby ograniczy¢ emisje do wody, w
ramach BAT nalezy oczyszczaé¢ wode, stosujgc
odpowiednig kombinacje ponizszych technik.
Oczyszczanie wstepne i pierwotne, np.

a. Wyréwnywanie

Wszystkie substancje zanieczyszczajgce Mozliwose
ogolnego stosowania.

b. Neutralizacja

Kwasy, zasady

c. Oddzielanie fizyczne, np. kraty, sita,
piaskowniki, separatory tluszczéw, rozdzielanie
faz oleju i wody lub osadniki wstepne

Ogdlnie ciata state, zawiesiny ciat stalych,
olejitluszcz

Fizyczno-chemiczne przetwarzanie, np.

d. Adsorpcja

Ulegajace adsorpcji, rozpuszczone, nieulegajgce
biodegradacji lub inhibitory zanieczyszczen, np.
weglowodory, rte¢, AOX

e. Destylacja/rektyfikacja

Rozpuszczone, nieulegajgce biodegradacji  lub
inhibitory zanieczyszczen, ktére mozna destylowac,
np. niektére rozpuszczalniki

f. Strgcanie

Ulegajgce strgcaniu, rozpuszczone, nieulegajace
biodegradacji substancje zanieczyszczajgce lub
inhibitory zanieczyszczen, np. metale, fosfor

g. Utlenianie chemiczne

Ulegajace utlenianiu, rozpuszczone, nieulegajgce
biodegradacji substancje zanieczyszczajgce Iub
inhibitory zanieczyszczen, np. azotyny, cyjanki

h. Redukcja chemiczna

Ulegajace redukcji, rozpuszczone, nieulegajgce
biodegradacji substancije zanieczyszczajgce Iub
inhibitory zanieczyszczen, np. szesciowartosciowy
chrom (Cr(VI))

i. Odparowanie

Rozpuszczalne zanieczyszczenia

j. Wymiana jonowa

Rozpuszczone, nieulegajace biodegradacji
substancje  zanieczyszczajgce lub  inhibitory
zanieczyszczeh w postaci jonéw, np. metale

k. Odpedzanie

Dajgce sie wyeliminowaé zanieczyszczenia, np.
siarkowoddér (H2S), amoniak (NH3), niektore
ulegajace adsorpcji zwigzki chloroorganiczne (AOX),
weglowodory

Przetwarzanie biologiczne, np.

l. Proces osadu czynnego

m. Bioreaktor membranowy

Zwigzki organiczne ulegajace biodegradaciji
Usuwanie azotu

n. Nitryfikacja/denitryfikacja, gdy przetwarzanie
obejmuje przetwarzanie biologiczne.

Usuwanie substancji stafych, np.

o. Koagulacja i flokulacja

p. Sedymentacja

gq. Filtracja (np. filtrowanie przez piasek,
mikrofiltracja, ultrafiltracja)

r. Flotacja Zawiesiny ciat stalych oraz metale

BAT 20 c¢) Zanieczyszczone wody opadowo-
odprowadzane za pomocg
kanalizacji deszczowej z utwardzonego placu oraz
dachow do kanalizacji obcego podmiotu poprzez
separator koalescencyjnym, w ktérym nastgpuje
sedymentacja czastek stalych oraz oddzielenie
ropopochodnych. Scieki s3
podczyszczane w zespole urzgdzen stanowigcych

roztopowe sg

substancji

osadniki do

w zainstalowanych przed ich wprowadzeniem do
urzadzen kanalizacyjnych zewnetrznego podmiotu
separatorach koalescencyjnych.

W przypadku $ciekéw z eksploatowanej instalacji
mamy do czynienia ze zrzutem posrednim.

osadzania

Zakres monitoringu

przemystowych z instalacji wprowadzanych do
obcego

kanalizacji
czestotliwosé

zintegrowanym bedzie zgodny z wymogami
Konkluzji BAT 7 i BAT 20 (tab. 6.2.) dla zrzutu
mechanicznej obrébki

posredniego

dla

ustalony

odpadéw  metalowych

przetwarzania odpadéw kalorycznych oraz
mechanicznego przetwarzania odpadéw.

W punkcie VII.3. pozwolenia ustalono zakres
monitoringu jakosci
odprowadzanych $§ciekéw przemystowych (rzut
posredni), zgodnie z wymogami BAT 3.2. i BAT 7

i czestotliwosc

(tab. 6.2) Konkluzji:

zawiesiny  oraz

jakosci sciekow

podmiotu oraz
w  pozwoleniu

w  strzepiarkach,

Oznaczenie | Dopuszczaln | Czestotliwo$é@
e stezenie
Arsen (As)® 0,04
Kadm (Cd)® 0,01
Chrom (Cr) @ 0,08 co najmniej 1 raz
Miedz (Cu) ® 0,18 na miesigc
Nikiel (Ni) ©® 0,02
Oléw (Pb) @ 0,0052
Cynk (Zn) & 1
Rte¢ (Hg)® 1
Mangan (Mn) 2
Indeks oleju 8
weflowodoro-
wego
PFOA 0,05 co najmniej 1 raz
PFOS 0,05 na 6 miesigcy

1) Czestotliwo$é monitorowania mozna ograniczyc,
jezeli poziomy emisji okazuja sie wystarczajgco stabilne.
2) W przypadku zrzutu partiami, ktéry ma miejsce
rzadziej niz minimalna czestotliwo$¢ monitorowania,
monitorowanie przeprowadza sie raz dla kazdej partii.

3) Monitorowanie ma zastosowanie tylko wtedy, gdy
dana substancja zostata zidentyfikowana jako istotna
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zawarte w pyle

Tab. 6.2. Poziomy emisji powigzane z NDT (BAT -
AELs) w odniesieniu do zrzutéw posrednich do
odbiornika wodnego:

Substancja/ | BAT - Normy Czestotliwose
parametr AEL
(1%2)
Arsen (As)® | 0,01— | np. EN
0,05 ISO
mg/l 11885,
Kadm (Cd)® | 0,01— | EN 1SO | raz w miesigcu
0,05 17294-2,
mg/l EN ISO
Chrom (Cr) | 0,01— | 15586
3 0,15
mg/l
Miedz (Cu) | 0,05 —
(3) 0,5
mg/l
Nikiel (Ni) @ 0,05 -
0,5
mg/l
Otéw (Pb) @ [ 0,05 -
(4) 0,3
mg/l
Cynk (Zn) @ [ 0,1-2
®) mg/l
Rte¢ (Hg) @ 05-5| np. EN
ug/l ISO
17852,
EN ISO
128486)
Indeks oleju | 0,5 - | EN ISO
weglowodoro | 10 ug/l | 9377-2
wego (HOI)

" Okresy usredniania sg okreslone w czesci Uwagi
ogolne.

) Wskazane poziomy emisji powigzane z NDT mogg nie
mie¢ zastosowania, gdy w oczyszczalni $ciekéw usuwa
sie dane zanieczyszczenia, o ile nie prowadzi to do
wyZzszego poziomu zanieczyszczenia Srodowiska.

®) Wskazane poziomy emisji powigzane z NDT majg
zastosowanie tylko wtedy, gdy dana substancja zostata
zidentyfikowana jako istotna w wykazie $ciekéw, o ktérym
mowa w BAT 3.

) Gorna granica zakresu wynosi 0,3 mg/l w przypadku
mechanicznej obrébki odpaddw w strzepiarkach.

®) Gorna granica zakresu wynosi 2 mg/l w przypadku
mechanicznej obrébki odpadéw w strzepiarkach.

w wykazie sciekow, o ktorym mowa w BAT 3.

Ponadto, na podstawie posiadanego pozwolenia
wodno- prawnego prowadzony jest monitoring
jakosci odprowadzanych $ciekdéw przemystowych
okreslony w dwoch miejscach, w ostatnich
studzienkach kontrolnych przed wigczeniem do
kanalizacji obcego podmiotu, w nastepujgcym
zakresie: odczyn pH, ChZTcy, BZTs, zawiesina
ogolna, azot ogdlny, azot amonowy, azot
azotynowy, zelazo ogolne, fosfor ogdlny, chlorki,
siarczany, substancje ekstrahujgce sie eterem
naftowym, weglowodory ropopochodne, cynk,
miedz , nikiel , chrom ogolny, chrom®, fenole
lotne, oldw, z czestotliwoscig raz na pét roku,

Wyniki badan $ciekéw w 2020 r. wykazaly
dotrzymanie norm. Wyniki badan jakosciowych sg
stabilne, nie odbiegajg od normy.

Whioskodawca w toku postgpowania przedtozyt
do organu wyniki monitoringu jakosci $ciekow
z uwzglednieniem dodatkowych wskaznikow
okreslonych w tabeli 6.2 BAT AELs: Kadm (Cd),
Arsen (As), Rte¢ (Hg) , PFOA, PFOS.
W przypadku parametréw takich jak kadm, arsen,
rte¢ uzyskane wyniki pomiaru sg na granicy
oznaczalnosci metodyki pomiarowe;j.
Przeprowadzone analizy wykazaly zawartos¢
w §Sciekach $ladowych ilosci PFOA oraz PFOS
w studzience K1 oraz K2.

EMISJE POWSTAJACE W WYNIKU AWARII | INCYDENTOW

36

BAT 21. Aby zapobiec skutkom awarii
i incydentéw dla Srodowiska lub je ograniczyé,
w ramach BAT nalezy stosowaé wszystkie
ponizsze techniki w ramach planu zarzadzania w
przypadku awarii (zob. BAT 1).
a. Srodki ochrony

Obejmujg one takie $rodki, jak:
—ochrona zespolu urzgdzen
dokonanymi w ztym zamiarze,
—system ochrony przeciwpozarowej
i przeciwwybuchowej, obejmujacy sprzet do
zapobiegania, wykrywania i gaszenia,

—dostepnosé i sprawno$¢ odpowiedniego sprzetu
sterujgcego w sytuacjach nadzwyczajnych.

b. Zarzagdzanie emisjami powstajgcymi w wyniku
incydentéw/awarii

Ustanawia sie procedury i wprowadza techniczne

przed czynami

W przypadku $ciekdéw z eksploatowanej instalacii
mamy do czynienia ze zrzutem posrednim.
Nie nastepuje wprowadzanie $ciekdéw do wéd i do
ziemi.

Prowadzona jest calodobowa ochrona i monitoring
zaktadu. Zaktad wyposazony jest w $rodki ochrony
ppoz. i posiada instrukcje postepowania
w przypadku wystgpienia pozaru. Zatoga jest
przeszkolona w zakresie przepisow ppoz. oraz
obstugi stanowisk pracy. Instalacja wyposazona
jest w srodki gadnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajace przeciwdziatac ewentualnym
zagrozeniom.

Zaklad posiada Procedure oceny ryzyka
okreslajgca osoby odpowiedzialne za identyfikacje
i ocene ryzyka wykonanych prac pod katem ich
wplywu na ochrone $rodowiska p.poz. oraz BHP.
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przepisy dotyczgce zarzadzania (pod wzgledem | Opracowany zostat ,Operat przeciwpozarowy dot.
mozliwego ograniczenia) emisjami powstajgcymi | magazynowania odpadéw na terenie zakladu
w wyniku awarii i incydentow, takimi jak emisje | Wtor- Steel Sp. z o.0. w Stalowej Woli, 37-450
z wyciekow, wody gasniczej lub zawordéw | Stalowa Wola, ul. W. Grabskiego 12" opracowany

bezpieczenstwa. przez Rzeczoznawce ds. Zabezpieczen
c. System rejestracji i oceny incydentow/awarii Przeciwpozarowych. W dniu 9 kwietnia 2020 r.
Obejmuje to nastepujace techniki: Komendant Powiatowy Panstwowej Strazy

— rejestr/dziennik  stuzacy do prowadzenia | Pozarnej w Stalowej Woli pismem znak:
ewidencji wszystkich awarii, incydentéw, zmian | PRZ.5560.28-4.2019 po przeprowadzeniu kontroli

procedur stwierdzit  spelnienie wymagan okreslonych

i wynikow inspekcii, w przepisach dotyczgcych ochrony

— procedury identyfikacji, reagowania i uczenia sie | przeciwpozarowej oraz zgodno$¢ z warunkami

na podstawie takich incydentéw i awarii. ochrony przeciwpozarowej, o ktéorych mowa
W operacie.

W pkt. XI. pozwolenia zintegrowanego ustalono
metody  zabezpieczenia  $rodowiska  przed
skutkami awarii przemystowej oraz sposob
powiadamiania o jej wystapieniu. W punkcie XI.3.
pozwolenia ustalono warunki przeciwpozarowe
wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

W puncie XVII.1. pozwolenia zobowigzatem
prowadzgcego  instalacje do  opracowania
i wdrozenia systemu zarzadzania
Srodowiskowego, uwzgledniajgcego m.in. Plan
zarzadzania w przypadku awarii.

Prowadzona bhedzie ,Ksiazka pracy strzepiarki®,
w ktorej wprowadzane beda zapisy dotyczgce
czasu pracy instalacji strzepiarki, postojéw, awarii
oraz zaobserwowanych nieprawidtowosci
w efektywnej pracy instalacji.

Zaklad posiada réwniez plan zarzgadzania
w stanach awarii zwigzanych z wytwarzaniem
odpadoéw, z emisjg zanieczyszczen do powietrza
oraz wyciekow paliwa ze zbiornikow samochodow.
Stacja demontazu pojazdéw posiada instrukcje
postepowania w sytuacjach awaryjnych.
Prowadzona jest ,Ksigzka pracy stagji
demontazu”, w ktorej wprowadzane sg zapisy
dotyczace czasu pracy instalacji, postojow, awarii
oraz zaobserwowanych nieprawidtowosci
w efektywnej pracy instalacji.

EFEKTYWNE WYKORZYSTANIE MATERIALOW

37 | BAT 22. Aby zapewni¢ efektywne wykorzystanie | Nie ma mozliwoéci wykorzystania odpadéw jako
materialéw, w ramach BAT nalezy zastepowaé | surowca do przetwarzania innych odpadow.
materialy odpadami. = Cze$¢ odpadow wytworzona w procesie odzysku
Opis o o o R12 w centrum odzysku metali przekazywana
Odpady wykorzylstUJe sie gamlast innych materlllalow jest do odzysku energii we wlasnej linii do

4 ‘przetwaczanis odpadow (np. do regulaqll pH wytwarzania paliw alternatywnych.

stosuje sie zasady lub kwasy odpadowe, jako

spoiwa uzywa sie popiotéw lotnych). = Pozostale sg przekazywane ﬁrmom.
Zastosowanie zewnetrznym do odzysku w procesie R5 i R12.
Niektore ograniczenia pod wzgledem mozliwosci | Lekka frakcja postrzepiarkowa jest przekazywana
zastosowania wynikaja z ryzyka zanieczyszczenia | firmom zewnetrznym posiadajacym stosowne
spowodowanego obecnoécig zanieczyszczen (np. | zezwolenia.

metali ciezkich, TZO, soli, patogenéw) w odpadach, | Na stacji demontazu pojazdow wycofanych
ktore zastepujg inne materialy. Kolejne ograniczenie | z eksploatacji - obowigzuje instrukcja okreslajgca

stanowi zgodno$é odpadow zastepujacych inne | zasady sprawdzania i kwalifikowania
materialy z odpadami  dostarczonymi  do | wymontowanych czgsci i elementow jako czgsci
przetworzenia (zob. BAT 2). zamienne, przeznaczone do ponownego uzycia.

Prowadzona jest kontrola wymontowanych czesci
pod katem uznania ich za czesci zamienne
nadajgce si¢ do ponownego uzycia.

Zakiad nie wykorzystuje wymontowanych czesci

z pojazdéw wycofanych z eksploatacji do
proceséw przetwarzania. Sg one sprzedawane
odbiorcom zewnetrznym.
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EFEKTYWNOSC ENERGETYCZNA

38 | BAT 23. Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii,
w ramach BAT nalezy stosowa¢ obie ponizsze
techniki.

a. Plan racjonalizacji zuzycia energii

Plan racjonalizacji zuzycia energii obejmuje
definiowanie i obliczanie okre$lonego zuzycia
energii w ramach dziatania (lub dziatan), ustalanie
kluczowych wskaznikdéw skutecznosci dziatania w
skali rocznej (na przyktad konkretne zuzycie energii
wyrazone w kWh/tone przetwarzanych odpadow)
oraz planowanie okresowych celéw usprawniania i
powigzanych dzialan. Plan dostosowuje sie do
specyfiki przetwarzania odpadéw pod wzgledem
przeprowadzonych  proceséw,  przetwarzanych
strumieni odpadow itp.

b. Rejestr bilansu energetycznego

Rejestr bilansu energetycznego zapewnia podziat
zuzycia i wytwarzania energii (w tym wywozu)
wedtug rodzaju zrodia (tj. energii elektrycznej, gazu,
konwencjonalnych paliw cieklych, konwencjonalnych
paliw statych i odpadéw). Obejmuje on:

(i) informacje o zuzyciu energii pod wzgledem
dostarczanej energii;

(i) informacje o energii oddawanej z instalacji na
zewnatrz,

(iiiy informacje o przeplywie energii (np. wykresy
Sankeya lub bilanse energetyczne) pokazujgce, w
jaki sposob  energia jest wykorzystywana
w catym procesie technologicznym.

Rejestr bilansu energetycznego dostosowuje sie do
specyfiki przetwarzania odpadéw pod wzgledem
przeprowadzonych  procesdw,  przetwarzanych
strumieni odpaddw itp.

W zakladzie zuzywana jest energia elektryczna.
Jej zuzycie jest monitorowane na biezgco,
w rozbiciu na poszczegdlne instalacje
Prowadzona jest analiza zuzycia energii
i podejmowane sg dzialania majace na celu
obnizenie jej zuzycia w przeliczeniu na jednostke
produktu koricowego (w chwili obecnej planowane
sg inwestycje majgce na celu poprawienia
efektywnosci energetycznej prowadzonych
procesow).

Instalacje  dzialajgce w zakladzie zasilane
sg energig elektryczna. Prowadzony jest staly
monitoring zuzycia energii, ze zwréceniem
szczegodlnej uwagi na poprawno$¢ dzialania
urzadzen. Urzgdzenia pracujgce na potrzeby
dzialajacych instalacji sg nowoczesne i zuzywajg
minimalne  ilosci  energii  niezbednej do
prowadzenia procesow technologicznych.
wszystkie dziatania skierowane sg na jak
najmniejsze zuzycie czynnikow energetycznych.

PONOWNE WYKORZYST

ANIE OPAKOWAN

BAT 24. Aby ograniczy¢ ilo§¢ odpaddw wysytanych
do unieszkodliwiania, w ramach BAT nalezy
B9 | zmaksymalizowaé  ponowne  wykorzystanie
opakowan w ramach planu  zarzgdzania
pozostatosciami (zob. BAT 1).

Opakowania (beczki, pojemniki, DPPL, palety itp.)
wykorzystuje sie ponownie do przechowywania
odpaddw, jezeli sg w dobrym stanie i dostatecznie
czyste, w zaleznosci od wyniku Kkontroli
kompatybilnosci substancji w nich umieszczanych
(w kolejnych przypadkach wykorzystania). W razie
potrzeby opakowanie wysyta sie w celu

odpowiedniej obrébki przed ponownym
wykorzystaniem
(np. odtworzenie, czyszczenie). Niektore

ograniczenia dotyczace zastosowania wynikajg z
ryzyka zanieczyszczenia odpadow powodowanego

przez ponownie wykorzystywane opakowanie.

Zaktad wykorzystuje opakowania wielokrotnego
uzytku takie jak: beczki, pojemniki, big-bagi,
palety.

OGOLNE'KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO MECHANICZNEGO PRZETWARZANIA
ODPADOW O ile nie okreslono inaczej, konkluzje dotyczgce BAT przedstawione w niniejszej sekcji majg
zastosowanie do mechanicznej obrébki odpadéw metalowych w strzepiarkach.

ich kombinacje.

BAT 25. Aby ograniczy¢ emisje do powietrza pyléw oraz metali zawartych w pyle, PCDD/F
i dioksynopodobnych PCB, w ramach BAT nalezy stosowa¢ BAT 14d oraz jedng z ponizszych technik lub

10 a. Cyklon
Cyklony sg stosowane gtownie jako separatory
wstepne pytu gruboziamistego. Mozliwoé¢ ogolnego
stosowania.

b. Filtr tkaninowy

Instalacja strzepiarki

Z instalacji do strzepienia ziomu stalowego
(strzepiarka) gazy odlotowe ujmowane bedg
i odprowadzane do powietrza atmosferycznego
w sposéb zorganizowany poprzez dwa emitory
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Moze nie mie¢ =zastosowania do kanatow
wywiewnych  bezposrednio  podigczonych do
strzepiarki, gdy nie mozna ziagodzic wplywu
deflagracji na filtr tkaninowy (np. za pomocg
zawordow bezpieczenstwa).
c. Oczyszczanie na mokro
Pyt, lotne zwigzki organiczne, gazowe zwigzki
kwasowe (pluczka zasadowa), gazowe zwigzkKi
zasadowe (pluczka kwasowa). Usuniecie
zanieczyszczen w formie gazu lub czastek stalych
ze strumienia gazu przez przeniesienie masy do
plynnego rozpuszczalnika, ktorym czesto jest woda
lub roztwér wodny Technika ta moze obejmowaé
reakcje chemiczng (np. w pluczce gazowej lub
zasadowej). W niektorych przypadkach istnieje
mozliwos¢ odzyskania zwigzkéw z rozpuszczalnika.
d. Witrysk wody do strzepiarki

Odpady przeznaczone do rozdrobnienia sg zwilzane
w nastepstwie witryskiwania wody do strzepiarki.
llo&¢ wiryskiwanej wody reguluje sie w zaleznosci od
ilosci rozdrabnianych odpadéw (ktdrg mozna
monitorowaé poprzez ilo§¢ energii zuzytej przez
silnik strzepiarki).

Gazy odlotowe, ktére zawierajg pozostatosci pylu,
kieruje sie do cyklonu (cyklonéw) Iub pluczki
gazowej mokrej.

Ma zastosowanie wytgcznie w  przypadku
ograniczen wynikajgcych z lokalnych warunkow (np.
niskg temperaturg, suszg).

(ozn. E1 i E2). W celu ograniczenia emisji do
powietrza pylow oraz metali zawartych w pyle,
PCDD/F i dioksynopodobnych PCB, z procesu
mechanicznego przetwarzania odpadow,
stosowane bedg urzadzenia ochrony powietrza:
Pyly z rozdrabniacza strzepiarki odprowadzane
beda do powietrza emitorem E1 o wysokosci
h =18 m i &rednicy 1,4 m, z punktami pomiaru
powietrza wywiewanego, po uprzednim
oczyszczeniu w ukiadzie oczyszczania powietrza
sktadajgcym sie z eyklonu i mokrego skrubera.
Max wydatek wentylatora wynosi¢ bedzie 70 000
m3h. Zastosowane rozwigzania techniczne
powinny zapewni¢ ograniczenie emisji pytow po
filtrze do poziomu < 10 mg/m?3.

Pyly z separatora zelaza odprowadzane bedg do
powietrza emitorem E2 o wysokosci h = 18 m
i Srednicy 1,0 m, po uprzednim oczyszczeniu
w ukiadzie oczyszczania powietrza skiadajacym
sie z cyklonu i filtra workowego. Max wydatek
wentylatora wynosi¢ bedzie 25 000 m%h.
Zastosowane rozwigzania techniczne powinny
zapewni¢ ograniczenie emisji pytow po filtrze do
poziomu < 5 mg/m?3.

Linia COM jest wyposazona w urzgdzenie
odpylajace - filtr workowy podcisnieniowy
o wydajnosci wentylacji 55 000 m?¥h,
przystosowany do pracy ciaglej (redukcja do
wartosci 0,1 mg/m?, potwierdzone certyfikatem).

PP Filtr  przystosowany jest do pracy cigglej.
BAT 25. Tab. 6.3. Poziomy emisji powiazane Podczyszczone powietrze'kierow.ane sg kan.aiar.ni
z NDT (BAT-AEL) w odniesieniu do powrotu na I_wale p’rodukcyjne;. Nie przewmiwe' sie
zorganizowanych emisji pyléw do powietrza wprowadzania pytow do powietrza poprzez emitor.
z mechanicznego przetwarzania odpadow: Stacja demontazu pojazdéw wycofanych
Parametr | Jednostka (BAT-AEL) z eksploataciji:
Gazy odlotowe z hali stacji demontazu pojazdow
Pyt mg/Nm? 2-5 (") ujmowane bedg w sposob zorganizowany poprzez
wentylacje mechaniczng (emitory ozn. E7, E9
(@) ..Je'zeli nie ma mozliwoéci zastosowania fiitra i E10). Emitory E 9 i E10 zostaly wyposazone w
gk;"'“megm géma granica zakresu Wwynosi krocce pomiarowe, tj. dostosowane do mozliwosci
N wykonywania pomiaréw emisji zgodnie z normg
- — PN-Z 04030-7:1994. Natomiast emitor E7 zostanie
Powigzany monitorng DA, dostosowany w tym zakresie do dnia 18 sierpnia
2022r. . .
KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO MECHANICZNEJ OBROBKI ODPADOW
METALOWYCH W STRZEPIARKACH
M2 | BAT 26. Ogdlna efektywnosé Srodowiskowa a) Odpady sg poddawane  odzyskowi

W celu poprawy ogolnej efektywnosci
Srodowiskowej i aby  zapobiec  emisjom
spowodowanym przez awarie i incydenty, w ramach
BAT nalezy stosowaé BAT 14 g oraz wszystkie
ponizsze techniki:

a) wdrozenie szczegolowej procedury inspekcji
odpaddéw belowanych przed rozdrabnianiem;

b) usuwanie niebezpiecznych przedmiotéow ze
strumienia odpadow dostarczonych do
przetworzenia i ich bezpieczne magazynowanie
(np. butli z gazem, nieoczyszczonych pojazdow
wycofanych z eksploatacji, nieoczyszczonego
WEEE, przedmiotéw skazonych PCB lub rtecig,
przedmiotow radioaktywnych);

c) przetwarzanie pojemnikéw tylko w przypadku
gdy dotaczono do nich poswiadczenie czystosci.

BAT 14g. Czyszczenie terendéw, na ktérych

w strzepiarce w oparciu o oceng dokonywang
przez uprawnionych pracownikéw. Personel
posiada petng wiedze odnosnie stosowanych w
zakltadzie procesow technologicznych
przyporzgdkowanych roznym rodzajom
dostarczanych odpadow. Wiedza ta pozwala na
wiasciwe kierowanie strumieniem odpadéw w celu
zapewnienia mozliwie bezpiecznego przebiegu
procesoéw technologicznych. Zakiad posiada
wewnatrzzaktadowe warunki odbioru  zlomu
stalowego zgodne z polskg normg
PN -85/H-15000.

b) Ze ztomu przed dopuszczeniem do dalszego
obrotu i przerobu eliminowane sg przedmioty
niebezpieczne, w tym: niewybuchy, niewypaly,
amunicja, zawierajgce substancje trujgce, zrace,
tatwopalne promieniotwércze itp.

BAT 14g
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przetwarzane i magazynowane sa odpady.
Obejmuje to takie techniki, jak regularne
czyszczenie catego terenu, na ktérym przetwarzane
sg odpady (hale, obszary ruchu kotowego,
magazyny itp.),
tasm przenosnikowych, sprzetu i pojemnikow.

Place manewrowe, powierzchnie w rejonie
urzadzen technologicznych, drogi dojazdowe
i parkingi istniejace na terenie zaktadu stanowig
tzw. powierzchnie szczelng. Prowadzone jest
regularne czyszczenie catego terenu, na ktérym
przetwarzane sg odpady (hale, obszary ruchu
kotowego, magazyny itp.), tasm przenosnikowych,
sprzetu i pojemnikdéw.

A3 | BAT 27. Aby zapobiec deflagraciom i ograniczy¢ | wnjoskodawca przedstawit opracowany Plan

emisje w"przypadkach, w ktérych fiochod2| do zarzadzania deflagracja.

deflagracji, w ramach BAT nalezy stosowac ; &

technike a. oraz jedng z ponizszych technik b. i c. W P“‘?kc'e XVIIl.3. pozwolenia zllntegrom_'vanego

liibobte ta techril. zobowmga%em prowadzqt_:ego |nst§:|acje do
a. Plan zarzadzania deflagracja wdrozenia Planu zarzgdzania deflagracja.

Obejmuije on: W cely zapobiegania  deflagracji personel

—program redukcji deflagracji opracowany w celu | kontroluje dostarczane odpady do przerobu

rozpoznawania zrodet i wdrazania érodkow | W strzepiarce. Usuwane s  przedmioty

zapobiegajacych deflagracji, np. kontroli odpadow | Niebezpieczne — ze  strumienia odpadow

dostarczonych do przetworzenia opisanej w BAT | Przeznaczonych do odzysku w  strzgpiarce.

26a, usuwania niebezpiecznych przedmiotow | Strzepiarka  jest ~ wyposazona W klapy

opisanego w BAT 26b, bezplgczer_lstwa. Zaklad posiada instrukcje

—przeglad historycznych przypadkéw deflagracji | Pr#€ciwpozarows.

i srodkow zaradczych oraz upowszechnianie wiedzy

na temat deflagracji, ) . | b. Strzepiarka jest wyposazona w klapy

—protokot reagowania na przypadki wystapienia | pezpieczenstwa. W momencie wybuchu klapy

deflagraciji. . i majg za zadanie obnizenie ci$nienia w rurociggu.
b. Klapy bezpieczenstwa

Klapy bezpieczenstwa instaluje sie w celu

zmniejszenia fal cisnienia pochodzacych

z deflagracji, ktére w  przeciwnym razie

spowodowatyby powazne uszkodzenia i pdzniejsze

emisje.
c. Rozdrabnianie wstepne

Zastosowanie strzepiarki wolnobieznej

zainstalowanej przed gléwna strzepiarkg.

Mozliwos¢ ogolnego stosowania w  nowych

zespotach urzadzen, w zaleznosci od

dostarczanego materiatu. Zastosowanie = w

przypadku znaczacych modernizacji  zespolu

urzadzen, w ktdrym stwierdzono znaczng liczbe

deflagradiji.

W4 | BAT 28. Aby zapewni¢ efektywne zuzycie energii, w | Podawanie odpadéw do strzepiarki nastgpuje

ramach BAT, nalezy =zapewni¢ stabilnosé
podawania odpadéw do strzepiarki.

Podawanie odpadéw do strzepiarki wyréwnuje sig,
unikajgc zakloceri lub przecigzania instalacji
podawania odpaddéw, ktore moga prowadzi¢ do
niepozadanych przestojow i rozruchow strzepiarki.

w taki sposob aby unikngé zakiocen lub
przecigzania instalacji, ktore moga prowadzi¢ do
niepozadanych  przestojow lub  rozruchow
strzepiarki.

Konkluzje dotyczace BAT w odniesieniu do mechanicznego przetwarzania odpadow kalorycznych
Konkluzje dotyczace BAT przedstawione w niniejszej sekcji maja zastosowanie do mechanicznego
przetwarzania odpadéw kalorycznych, objetych pkt 5.3 lit. a) ppkt (iii) i pkt 5.3 lit. b) ppkt (ii) zatacznika |

do dyrektywy 2010/75/UE.

Emisje do powietrza

45

BAT 31. Aby ograniczy¢ emisje zwiazkow
organicznych do powietrza, w ramach BAT nalezy
stosowa¢ BAT 14d oraz jedna z ponizszych
technik lub ich kombinacje.

a. Adsorpcja

b. Filtr biologiczny

c. Utlenianie termiczne

d. Oczyszczanie na mokro

BAT 31 Tab. 6.5. Poziomy emisji powigzane z NDT
(BAT-AEL) w odniesieniu do zorganizowanych
emisji  catkowitego LZO do powietrza z
mechanicznego przetwarzania odpadow

Linia do wytwarzania paliwa alternatywnego
wyposazona jest w dwa urzadzenia odpylajgce typ
Plus Jetfilter BHF. Kazde z urzadzen skiada sig
z 60 filtrow tkaninowych. tgczna powierzchnia
jednego filtra wynosi 101 m?. Wydajnoé¢ kazdego
wentylatora odciggowego 13000 m3¥h. Powietrze
odprowadzane dwoma otwartymi emitorami
z dyfuzorami o wysoko$ci 10 m i rednicy 0,56 m.
W  przypadku mechanicznego przetwarzania
odpadow  kalorycznych  nalezy  uwzglednié
BATAEL dla catkowitego LZO, ktory wynosi
10 — 30 mg/Nm®. Ten poziom emisji ma
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kalorycznych:
Bubstancja | Normy Minimalna Monitorowanie
barametr czestotliwosc powigzane z:
monitorowania
Calkowite | EN 12619 | Raz na sze$¢ | BAT 31, BAT 8
LZO miesigcy
10- 30
mg/Nm3

" Wskazany poziom emisji powigzany z NDT
(BAT-AEL) ma zastosowanie wylgcznie w
przypadku gdy zwigzki organiczne zostaly

zidentyfikowane

w strumieniu gazéw odlotowych na podstawie
wykazu, o ktérym mowa w BAT 3.

Monitorowanie powigzane z BAT 31, BAT 8.

BAT 14d. Ograniczenie rozprzestrzeniania,
gromadzenie i przetwarzanie emisji
rozproszonych. Obejmuje to nastepujace
techniki:

- przechowywanie, obrébka i przetwarzanie

odpaddw i materiatdéw, ktére moga generowac
emisje rozproszone, w zamknietych budynkach
lub obudowanych urzgdzeniach (np. tasmach
przenosnikowych),

- utrzymywanie odpowiedniego cisnienia

w obudowanych urzadzeniach lub budynkach,

- gromadzenie i kierowanie emisji do

Wykorzystanie

odpowiedniego systemu redukcji emisji (zob.
sekcja 6.1) za pomoca systemu wyciggow
powietrznych lub systemoéw zasysania powietrza
umieszczonych

w poblizu zrédet emisji.

obudowanych  urzadzen  lub

budynkéw moZze by¢ ograniczone wzgledami
bezpieczenstwa, takimi jak ryzyko wybuchu Ilub

obnizenie

stezenia tlenu. Wykorzystanie

obudowanych urzgdzeri lub budynkédw moze byé

r

Owniez ograniczone objetoscig odpaddw.

zastosowanie wytgcznie w przypadku, gdy zwiazki
organiczne zostaty zidentyfikowane jako istotne
w strumieniu gazow odlotowych. W zwigzku
z powyzszym nalezy zbada¢ udziat tej emisji
w strumieniu emitowanych gazdw (patrz BAT 3).
W przypadku  pomiarow  samokontrolnych
wykonanych na linii do produkeji paliw
alternatywnych poziom emisji catkowitego LZO
wyniést ok. 1 mg /Nm3 w zwigzku z czym
prowadzgcy instalacje zawnioskowat o ustalenie
dopuszczalnej wielkosci emisji dla tego
Zanieczyszczenia na poziomie 5mg/Nm?2. Poziom
BAT-AEL dla tego zanieczyszczenia emitowanego
Zz procesu przetwarzania odpaddw kalorycznych
w konkluzjach BAT okreslono w przedziale:
10 — 30mg /Nm? i wskazano wytyczne dotyczgce
rozwigzan stosowanych w celu ograniczenia
emisji, tj. =zastosowania urzadzen ochrony
powietrza. W zwigzku z ustaleniem poziomu
dopuszczalnego emisji na poziomie nizszym niz
wskazuje BAT-AEL odstgpiono od naktadania na
prowadzgcego instalacje obowigzku zastosowania
dodatkowych  urzadzen ochrony powietrza
(zastosowano  filtr  tkaninowy).  Dotrzymanie
ustalonego poziomu dopuszczalnego bedzie
weryfikowane  poprzez  natozony  zgodnie
z wymogami konkluzji BAT  obowigzek
monitoringowy z czestotliwoscig co najmniej 1 raz
na 6 miesiecy.

14 d. Instalacja do produkcji paliw
alternatywnych znajduje sie w zamknietym

budynku. Instalacja do  produkcji  paliw
alternatywnych znajduje sie w zamknietym
budynku- brak mozliwosci emisji wtdrnych
(pylenia).

KONKLUZJE DOTYCZACE BAT W ODNIESIENIU DO FIZYCZNO — CHEMICZNEGO PRZETWARZANIA

ODPADOW (stacja demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji)

4.1.1. Ogdlna efektywnos$é srodowiskowa
BAT 40. Aby poprawi¢ ogdlng efektywnosé | W zaktadzie istnieje jasny i przejrzysty system
srodowiskowa, w ramach BAT nalezy monitorowac | postepowania z przyjmowanymi odpadami na
odpady dostarczone do przetworzenia w ramach | kazdym etapie procesu (dokumentowania,
procedur poprzedzajgcych odbiér oraz procedur | magazynowania, przetwarzania itd.).
odbioru. w pozwoleniu zintegrowanym ustalono
Monitorowanie odpadéw dostarczonych | szczegdtowg procedure przyjecia pojazdéw do
do przetworzenia, np.: pod wzgledem: stacji demontazu w sektorze przyjmowania
- zawartosci substancji organicznych, Srodkdw | pojazdéw oraz technologie ich demontazu.
utleniajgcych, metali (np.: rteci), soli, zwigzkéw | Pracownicy posiadaja odpowiednia wiedze na
zapachowych temat odpadow wejsciowych, sposobu ich
- potencjalu wytwarzania H2 po zmieszaniu | przetwarzania itp. Znane jest im ryzyko zwigzane
pozostatoéci oczyszczania gazow spalinowych | z odpadami  wyjéciowymi i przetwarzaniem.
z wodg np.; popiotow lotnych Odpady sg poddawane procesowi przetwarzania
w oparciu o ocene dokonywang przez obsluge
instalacji. Personel kierowniczy posiada petng
wiedze odnosnie stosowanego w zakladzie
procesu technologicznego.
4.1.2. Emisje do powietrza

BAT 41. Aby ograniczy¢ emisje pyiu,
organicznych oraz NHs do powietrza, w ramach BAT

zwigzkow

nalezy stosowaé BAT 14d oraz jedng z ponizszych

t

echnik lub ich kombinacje.

a. Adsorpcja

W przypadku pomiaréw emisji przeprowadzonych
na instalacji demontazu pojazdéw wykazano,
iz emisja catkowitego LZO oraz amoniaku
ksztaltuje sie ponizej poziomu oznaczalnosci,
w zwigzku z czym uznano, Zze nie stanowig one
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b. Filtr biologiczny istotnych zanieczyszczenn w strumieniu gazéw

c. Filtr tkaninowy odlotowych. Natomiast poziom emisji pylu
d. Oczyszczanie na mokro wykazany w pomiarach wyniost ok. 0,5 mg /Nm?,
Fizyczne przetwarzanie odpadow stalych Bat 41 w zwigzku z czym prowadzacy instalacje

zawnioskowat o ustalenie dopuszczalnej wielkosci
BAT 41. Tab. 6.8. Poziomy emisji powigzane emisji dla tego _zanieczyszczenia na poziomie
z NDT (BAT-AEL) w odniesieniu do | 1Mg/Nm?®. ~ Poziom  BAT-AEL dla  pytu
zorganizowanych emisji pyléw do powietrza | €Mitowanego  z  procesu  mechanicznego

z fizyczno - chemicznego przetwarzania | Przetwarzania odpadéw w konkluzjach BAT
odpadéw stalych okreslono w przedziale: 2 — 5mg /Nm?i wskazano
Parametr Jednostka (BAT-AEL) wytyczne dotyczace rozwigzan stosowanych
w celu ograniczenia emisji tj. zastosowania

Pyt mg/Nm® 25 (1) urzadzen ochrony powietrza. W  zwigzku
z ustaleniem poziomu dopuszczalnego emisji na

poziomie nizszym niz wskazuje BAT-AEL
odstgpiono od nakiadania na prowadzacego
instalacje obowigzku zastosowania urzgdzen
ochrony powietrza. Dotrzymanie ustalonego
poziomu dopuszczalnego bedzie weryfikowane
poprzez natozony zgodnie z wymogami konkluzji
BAT obowigzek monitoringowy z czegstotliwoscig
co najmniej 1 raz na 6 miesiecy.

Powigzany monitoring BAT 8

Z analizy dokumentéw referencyjnych wynika, ze dzieki zastosowaniu

odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz nadzorem nad
procesami technologicznymi w instalacji i prowadzeniu monitoringu  emisji
zanieczyszczenn emitowanych do $rodowiska, nowa instalacja strzepienia ziomu -
strzepiarka o wydajnosci 70 — 90 Mg/h, spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik,
o ktorych mowa w art. 204 i art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, wynikajacych
z Konkluzji (BAT) z dnia 10 sierpnia 2018 r. dla przetwarzania odpadéw, zgodnie
z dyrektywg Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE (Dz. U. Unii Europejskiej
L 208/38).
Zgodnie z art. 215 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w niniejszej decyzji -
wydanej na wniosek prowadzacego instalacje - natozono na Wtér — Steel Sp. z o.0.
w Stalowej Woli obowigzek dostosowania eksploatowanych instalacji do produkcji paliw
alternatywnych oraz stacji demontazu pojazdéw wycofanych z eksploatacji do nowych
wymagan okreslonych w tej decyzji w terminie do dnia 17 sierpnia 2022 r.,
wynikajgcych z ww. Konkluzji (BAT) dla przetwarzania odpadéw. Jak wykazano
w powyzszej tabeli instalacja do produkgji paliw alternatywnych oraz stacja demontazu
pojazdow wycofanych z eksploatacji pod dostosowaniu, z dniem 18 sierpnia 2022 r.
spetnia¢ bedag wymagania Konkluzji BAT.

Z postepowania wynika, ze nie wystgpi oddziatywanie instalacji poza teren,
do ktoérego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie wskazano na koniecznos¢
utworzenia terenu ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9
ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Z ustalen postepowania wynika, ze nie bedg
wystepowacé oddziatywania transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobow
ograniczania tych oddzialywan. Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego wynika, ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku,
dotrzymywane beda standardy jakosci Srodowiska.

Uwzgledniajgc wniosek, na podstawie art. 193 ust. 1 pkt. 3 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska w punkcie XXI. pozwolenia stwierdzitem wyga$niecie obowigzujgcych
dotychczas pozwolen zintegrowanych.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium
postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do zebranych
materiatow.

W $wietle powyzszego orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia
doreczenia decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwoch egzemplarzach.

2. Zgodnie z art. 127a ustawy Kpa w trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania
strona moze, w formie os$wiadczenia doreczonego do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego, zrzec sie prawa do wniesienia odwotania od wydanej decyzji.

3. W przypadku naruszenia przez prowadzgcego instalacje warunkéw niniejszej decyzji
pozwolenie zintegrowane moze zosta¢ cofniete w trybie art. 194 lub 195 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

Optata skarbowa w wys. 506 zt

uiszczona w dniu 3.10.2019 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423

Optata skarbowa w wys. 759 zi

uiszczona w dniu 26.06.2020 r.

na rachunek bankowy Urzedu Miasta Rzeszowa
Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423

Zalacznik nr 1

|. Sposoby i miejsca magazynowania odpaddw wytwarzanych w wyniku pracy linii strzgpienia ztomu,
linii COM oraz linii do wytwarzania paliw alternatywnych.

Il. Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw wytwarzanych w wyniku pracy stacji demontazu
pojazdow.

Zatacznik nr 2

I. Wyszczegdlnienie rodzajéw odpadéw zbieranych, sposéb i miejsce ich magazynowania oraz dalszy
sposéh gospodarowania.

. Wyszczegolnienie dopuszczalnych ilosci magazynowanych odpadéw zbieranych.

Zalacznik nr 3

Rodzaje i ilosci odpadéw kierowanych do produkeji paliw alternatywnych.

Zalacznik nr 4

Wyszczegodlnienie dopuszczalnych ilosci magazynowanych odpadéw kierowanych do produkeiji paliwa
alternatywnego.

Zalacznik nr 5

Procedura przyjecia odpaddw na teren instalacji:

Zatacznik nr 6

Pojemnos¢ catkowita miejsc magazynowania odpaddw na terenie Zaktadu Wtér-Steel Sp. z 0.0.
Zatacznik nr7

Plan zarzgdzania odorami.

Zalgcznik nr 8

Plan zarzadzania hatasem i wibracjami.

Zalgcznik nr 9

Plan zarzgdzania deflagracjami.

Ofrzymuja:

1. Wtér — Steel Sp. z 0.0,

ul. Whadystawa Grabskiego 12, 37-450 Stalowa Wola,
2. 0S.l.

3.ala

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska e-puap

3. PWIOS e-puap
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