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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

— art. 104 i 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2016r. poz. 23 ze zm.),

— art. 378 ust. 2a pkt. 3) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
Srodowiska (t. j. Dz. U. z 2016r. poz. 672 ze zm.), w zwigzku z § 3 ust. 1 pkt. 80
rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsigwzig¢ moggcych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2016r.
poz. 71),

- pkt. 5 ppkt 3) b) zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajoéw instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczeg6lnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci (Dz. U. z 2014r., poz. 1169),

po rozpatrzeniu wniosku A.S.A. Tarnobrzeg Sp. z o0.0., ul. Strefowa 8,
39-400 Tarnobrzeg z dnia 10 czerwca 2016 r. (data wptywu: 15 czerwca 2016 r.)
wraz z jego uzupetnieniami z dnia 29 czerwca 2016 r. (data wplywu:
4 lipca 2016 r.), z dnia 9 sierpnia 2016 r. (data wptywu: 1 wrzesien 2016 r.), z dnia
26 pazdziernika 2016 r. (data wplywu: 2 listopada 2016 r.), z dnia
2 grudnia 2016 r. (data wptywu: 5 grudnia 2016 r.) oraz z dnia 16 grudnia 2016r.,
znak: ZD/10/12/2016 (data wptywu: 19.12.2016r.) w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego udzielonego Spoétce na eksploatacie w Tarnobrzegu instalacji
do mechaniczno - biologicznego przetwarzania zmieszanych odpaddw
komunalnych  (MBP), o wydajnosci maksymalnej czesci mechanicznej
36 000 Mg/rok, srednio 120 Mg/dobe i wydajno$ci maksymalnej czesci biologicznej
18 340 Mg/rok, $rednio 50,24 Mg/dobe,

orzekam

I. Zmieniam za zgodg stron decyzje Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
z dnia 30.12.2016r, znak: 0OS-1.7222.47.3.2015.MD, ktérg  udzielono
A.S.A. Tarnobrzeg Sp. z o0.0.,, ul. Strefowa 8, 39-400 Tarnobrzeg,
Regon: 180002083, NIP: 867-207-81-71 pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie w Tarnobrzegu Regionalnej instalacji do mechaniczno — biologicznego

przetwarzania zmieszanych odpadow nalnych (MBP), o wydajnosci
maksymalnej czesci mechanicznej, 4 AMg/rok, Srednio 120  Mg/dobe

al. Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



I wydajnosci maksymalnej czesci biologicznej 18 340 Mg/rok, $rednio
50,24 Mg/dobe, w nastepujgcy sposob:

I.1. Punkt 1.1.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

,1.1.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci:

Instalacja przeznaczona bedzie do mechaniczno — biologicznego przetwarzania
odpadoéw, w ktérej prowadzone bedg procesy mechanicznego przetwarzania
odpadow i biologicznego przetwarzania odpadéw, potaczone w jeden zintegrowany
proces technologiczny przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych
w celu przygotowania odpadéw do proceséw odzysku, w tym recyklingu lub do
sktadowania. W instalacji przetwarzane beda réwniez przez ich doczyszczenie oraz
rozsortowanie odpady selektywnie zbierane.

Mechaniczne przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie w sortowni, a biologiczne
przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie w kompostowni do tlenowego
przetwarzania odpadow.

.1.1.1. Sortownia do mechanicznego przetwarzania odpadéw o zdolnosci
przetwarzania maksymalnie 36 000 Mg/rok, srednio 120 Mg/dobe, pracowaé bedzie
przez maksymalnie 300 dni w roku i maksymalnie na dwie zmiany.

Przeznaczona bedzie do rozdzielania na poszczegélne frakcje:

— zmieszanych odpadéw komunalnych,

— odpadéw selektywnie zbieranych, w tym zmieszanych odpadoéw
opakowaniowych,

-~ nieprzekompostowanych frakcji odpadéw komunalnych i podobnych
powstatych w procesie biologicznego suszenia zmieszanych odpadéw
komunalnych, frakcji nadsitowej i frakcji podsitowej,

w celu wydzielenia z tych odpaddw w procesie odzysku okreslonych frakcji dajgcych
sie wykorzysta¢ materiatowo lub energetycznie oraz frakcji wymagajacej dalszego
biologicznego przetwarzania.

Maksymalna ilo§¢ zmieszanych odpadéw komunalnych kierowanych na linie nie
bedzie przekracza¢ 36 000 Mg/rok, a odpadéw selektywnie zbieranych
8 150 Mg/rok. Odpady selektywnie zbierane przetwarzane bedg w instalacji
wytgcznie w przypadku wolnych mocy przerobowych.

Prowadzony bedzie proces:

— R12 - Mymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z procesow
wymienionych w pozycji R1 — R11/.

1.1.1.2. Kompostownia do biologicznego przetwarzania odpadéw o zdolnosci
przetwarzania maksymalnie 18 340 Mg/rok, $rednio 50,24 Mg/dobe, pracowaé
bedzie 365 dni w roku. Przeznaczona bedzie do przetwarzania:
— frakcji podsitowych o wielkosci 0-80 mm w procesie stabilizacji tlenowej celem
przygotowania odpadéw do sktadowania (stabilizowanie odpaddéw) - proces
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D8 - obrébka biologiczna, w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwigzki lub
mieszanki, ktore sg unieszkodliwiane za pomocg ktéregokolwiek sposrod
procesow wymienionych w poz. D1- D12,

zmieszanych odpadéw komunalnych i wydzielonych frakcji nadsitowych
powyzej 80 mm i frakcji podsitowych o wielkosci 0-80 mm w procesie
biosuszenia celem odzysku surowcéw oraz wydzielenia z odpadéw frakcji
palnej o jak najlepszej jakosci — proces D8 - obrobka biologiczna, w wyniku
ktorej powstajg ostateczne zwigzki lub mieszanki, ktore sg unieszkodliwiane
za pomoca ktoregokolwiek sposréd proceséw wymienionych w poz. D1- D12,
odpadéw ulegajgcych biodegradacji selektywnie zebranych, w procesie
jedno- i dwustopniowego kompostowania celem uzyskania z nich produktu
o wiasciwosciach nawozowych lub $rodkéw wspomagajacych uprawe roslin -
proces R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sa
stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne
procesy przeksztatcania).

przesiewanie stabilizatu na sicie o oczkach 20 mm celem uzyskania odpadu
o kodzie 19 05 03 /Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy sie
do wykorzystania)/ wykorzystywanego w procesie odzysku — proces R12 —
wymiana odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1 — R11.

Proces biosuszenia D8 zmieszanych odpadéw komunalnych, frakcji nadsitowych
oraz frakcji podsitowych prowadzony bedzie w instalacji alternatywnie, wytacznie
w przypadku wolnych mocy przerobowych.

Proces kompostowania R3 odpadéw ulegajacych biodegradacji selektywnie
zbieranych prowadzony bedzie w instalacji wytacznie w przypadku wolnych mocy
przerobowych.”

I.2. W punkcie I.3.1. decyzji podpunkt 1.3.1.5. otrzymuje brzmienie:

»1.3.1.5. Skierowanie pojazdu do wtasciwego punktu roztadunku odpadéw na terenie
instalacji. Roztadunek odbywat sie bedzie wytacznie w miejscach do tego
wyznaczonych tj.:

strefa buforowa przyjecia odpadéw w hali sortowniczej (obszar tymczasowego
magazynowania odpadéw) - zmieszane odpady komunalne przeznaczone do
sortowania i do biosuszenia oraz odpady pochodzace z selektywnej zbi6rki
przeznaczone do sortowania,

tunel kompostowni lub kontenery usytuowane wewnatrz hali sortowni - frakcja
nadsitowa i podsitowa przeznaczone do biosuszenia,

punkt roztadunku odpadéw wielkogabarytowych w hali sortowniczej - odpady
przeznaczone do demontazu (rozmontowywania, rozdrabniania),

ptyta do przygotowania odpadéw ulegajacych biodegradacji lub kontenery
usytuowane na placu magazynowym - odpady ulegajace biodegradacii
selektywnie zbierane przeznaczone do kompostowania,
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~ punkt roztadunku odpadéw budowlanych na placu przetwarzania odpadow
budowlanych, odpady przeznaczone do kruszenia i frakcjonowania,

_ punkt selektywnej zbiorki odpadéw komunainych (boksy, kontenery) - zbierane
odpady komunalne,

_  punkt zbierania odpadéw problemowych (boksy, kontenery) - odpady zbierane
niebezpieczne i inne niz niebezpieczne.

1.3. W punkcie 1.3.2.1. decyzji podpunkt 1.3.2.1.1. otrzymuje brzmienie:

1.3.21.1. Do procesu mechanicznego przetwarzania (sortowania) kierowane
bedg zmieszane odpady komunalne, odpady selektywnie zebrane, w tym zmieszane
odpady opakowaniowe oraz nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych
i podobnych powstate w procesie biologicznego suszenia, w celu ich doczyszczenia
oraz rozsortowywania.

Zmieszane odpady komunalne oraz odpady selektywnie zbierane dostarczane bedg
do hali mechanicznego sortowania (strefa buforowa) gdzie prowadzona bedzie ich
wstepna segregacja, tj.: ze strumienia odpadéw wyodrebniane beda recznie odpady
tarasujace typu: kartony, folia, odpady wielkogabarytowe, zuzyte opony, baterie, itp.,
ktére umieszczane beda selektywnie w opisanych pojemnikach i kierowane beda
do miejsc ich magazynowania. W strefie buforowej nastepowac bedzie réowniez
reczne doczyszczanie szkta. Odpad szkta opakowaniowego, kierowany bedzie
do wydzielonego, opisanego kodem i rodzajem odpadu miejsca magazynowania
(boksébw magazynowych), a nastepnie przekazywany bedzie zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami do odzysku innym odbiorcom posiadajagcym stosowne
decyzje w zakresie gospodarki odpadami.”

l.4. W punkcie 1.3.2.1.1. decyzji dodaje podpunkt 1.3.2.1.1.3. o brzmieniu:

,1.3.2.1.1.3. Nieprzekompostowane frakcje odpadow komunalnych i podobnych
powstate w procesie biologicznego suszenia odpadéw zmieszanych komunalnych,
frakcji nadsitowej i podsitowej, z tunelu lub miejsca ich magazynowania
transportowane beda za pomoca tadowarki kotowej do hali sortowni i kierowane
beda na rozdrabniacz wolnoobrotowy gdzie poddane bedg rozdrobnieniu lub
tadowane beda bezposrednio na przenosnik pasowy, ktorym transportowane beda
do sita bebnowego o wielkosci oczek 80 mm. W przypadku zanieczyszczenia
(rozproszenia odpadéw) wykonywane bedzie biezace czyszczenie i mycie
nawierzchni za pomocg sprzetu bedacego na wyposazeniu instalacji.

Na sicie wydzielane beda dwie frakcje odpadow — frakcja nadsitowa o wielkosci
oczek powyzej 80 mm oraz frakcja podsitowa o wielkosci 0 — 80 mm.

Frakcja nadsitowa, po ocenie wizualnej, w zaleznosci od jej jakosci przeno$nikami
tasmowymi bedzie transportowana do recznej kabiny sortowniczej lub do boksu.
Z frakcji kierowanej do kabiny sortowniczej na przeno$niku sortowniczym wybierane
beda recznie m.in. tworzywa sztuczne, papier i tektura, kwalifikowane jako odpady
inne niz niebezpieczne z podgrup 15 01 i 19 12. Wyselekcjonowane surowce wtérne
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odpaddw tworzyw sztucznych, papieru i tektury zrzucane bedg przez leje zasypowe
znajdujace sie w kabinie do odpowiednich koszy znajdujacych sie pod kabing
sortowniczg. Po zapetnieniu kosze transportowane bedg na prase belujaca, gdzie
poddane bedg sprasowaniu. Po sprasowaniu surowce wtérne kierowane bedg
do miejsc ich magazynowania i magazynowane bedg w specjalnie na ten cel
wydzielonych opisanych kodem i rodzajem odpadéw boksach, a nastepnie
przekazywane zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami do odzysku
innym odbiorcom posiadajacym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami.
Za kabing sortownicza zainstalowany bedzie nadtaSmowy separator
elektromagnetyczny z magnesem trwatym, ktéry separowat bedzie z odpadow
metale zelazne, ktére zrzucane bedg przez lej wsypowy do pojemnika znajdujgcego
si¢ pod przenosnikiem sortowniczym. Pozostate niewysortowane frakcje stanowigce
balast posortowniczy spada¢ beda do kontenera zlokalizowanego wewnatrz
budynku.

Frakcja podsitowa wydzielona na sicie o wielkosci oczek 80 mm kierowana bedzie
przenosnikiem tasmowym do kontenera ustawionego na zewnatrz hali. Po
zapetnieniu kontener transportowany bedzie samochodem na wage w celu ustalenia
masy odpadow. Po zwazeniu odpady przetransportowywane bedg do tunelu
kompostowniczego w celu poddania procesowi stabilizacji tlenowej. Proces
stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej o wielkosci 0-80 mm prowadzony bedzie
zgodnie z technologig opisang w punkcie 1.3.2.2.1. decyzji.”

I.5. Punkt 1.3.2.1.2. decyzji otrzymuje brzmienie:

.1.3.2.1.2.  Procesy mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych, nieprzekompostowanych frakcji odpadéw komunalnych i podobnych
po procesie biologicznego suszenia odpadéw oraz rozsortowywania odpadow
pochodzacych z selektywnej zbioérki prowadzone bedg odrebnie.

Odpady selektywnie zbierane przetwarzane beda w instalacji wytgcznie w przypadku
wolnych mocy przerobowych.”

1.6. Punkt 1.3.2.2.1. decyzji otrzymuje brzmienie:

»1.3.2.2.1. Przetwarzanie odpadéw w procesie stabilizacji tlenowej:

Do procesu przetwarzania kierowane beda nastepujace frakcje:

— frakcja podsitowa o wielkosci 0-80 mm, kwalifikowana pod kodem 19 12 12
/Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrobki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11/ wysortowana z masy
zmieszanych odpadéw komunalnych oraz odpadéw pochodzacych
z selektywnej zbiorki, w tym zmieszanych odpadéw opakowaniowych,
wytwarzanych we wtasnej instalacji,

— frakcja podsitowa o wielkosci 0-80 mm, kwalifikowana pod kodem 19 12 12
/Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej
obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11/ wysortowana z odpadéw
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o kodzie ex 19 05 01 — /Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych

i podobnych/ powstajacych w procesie biosuszenia zmieszanych odpadow

komunalnych, frakcji nadsitowej i podsitowej, wytwarzana we wiasnej instalacji,
— frakcja podsitowa o wielkoci 0-80 mm, kwalifikowana pod kodem 19 12 12 /Inne

odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki

odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11/ wysortowana z masy odpadow

innych niz zmieszane odpady komunalne oraz odpadow selektywnie zbieranych,

z instalacji zewnetrznych. Odpady te przetwarzane beda w instalacji wytacznie

w przypadku wolnych mocy przerobowych.
Frakcje podsitowe znajdujgce si¢ w kontenerze transportowane beda samochodem
typu hakowiec do aktualnie zatadowywanego tunelu. W tunelu nastepowat bedzie
automatyczny wytadunek kontenera. Tunele zapetniane bedg kazdego dnia
roboczego; przy przetwarzaniu zaktadanych ilosci odpadow kazdy bioreaktor winien
zostaé wypetniony w ciagu maksymalnie 9 kolejnych dni kalendarzowych. Materiat
wsadowy bedzie luzno i réwnomiernie usypywany w bioreaktorze w formie
prostopadtos$cianu o parametrach:

—  wysokos$¢ pryzmy - do 4,0 m,

— dtugosé pryzmy - 26 m,

— szeroko$¢ pryzmy - 5,95 m
Proces biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzony bedzie w trzech
hermetycznie zamknietych betonowych tunelach, gdzie w temperaturze
ok. 40 - 70 °C nastepowat bedzie trwajacy co najmniej 18 dni od zatadowania tunelu,
biologiczny rozktad substancji organicznej. Mieszanka stabilizowana przez caty
okres fazy intensywnej bedzie napowietrzana przez strumien powietrza
przeplywajacego przez przetwarzany materiat oraz w razie potrzeby nasycana
bedzie wilgocig przez system zraszania. Stabilizacja zachodzi¢ bedzie w tunelach
z mechanicznym napowietrzaniem. Kazdy tunel wyposazony bedzie w posadzke
napowietrzajaca, przez ktorg powietrze wttaczane bedzie do wewnatrz. W tunelach
kompostowania utrzymywane bedzie podci$nienie. Wydmuchiwane powietrze
zbierane bedzie przez centralny kanat wylotowy powietrza i kierowane bedzie
rurami napowietrzajagcymi do piyty dojrzewania kompostu celem oczyszczenia.
W bioreaktorach zainstalowane beda urzadzenia do zraszania pryzm. Wilgotnos¢
w pryzmach utrzymywana bedzie na poziomie 40 - 60 %. Odpady w tunelu zraszane
beda za pomocg systemu zraszajacego, zasilanego z wykorzystaniem pompy
zanurzeniowej, umieszczonej w zbiorniku o pojemnosci 40 m>. Tunele wyposazone
beda w instalacje wodociggowa majaca na celu zraszanie wsadu. W przypadku
niedoboru odciekéw, do zraszania odpadéw wykorzystywana bedzie woda
wodociggowa. Odcieki powstajace podczas procesu oraz kondensat z tuneli
gromadzone bedg w centralnym zbiorniku i ponownie wykorzystane w procesie do
nawilzania odpadéw a ich nadmiar wywozony bedzie do oczyszczalni.”
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I.7. W punkcie 1.3.2.2. decyzji podpunkty 1.3.2.2.4 i 1.3.2.2.5. otrzymuja nowe

brzmienie:

»1.3.2.2.4. £aczny czas prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadéw
(I'i Il etap) wynosit bedzie od 8 do 12 tygodni, w tym przez co najmniej 18 dni
od zatadowania proces prowadzony bedzie w zamknietych tunelach. Dla stabilizatu
prowadzone beda badania pod katem spetnienia wymagar okreslonych w punkcie
1.3.2.2.3. decyzji. Produkt niespetniajgcy wymogoéw dla stabilizatu zawracany bedzie
do procesu stabilizacji (proces bedzie przedtuzony).”

»1.3.2.2.56. Pobér préb odpadéw do badan oraz wykonanie badarn w zakresie
spetnienia dla stabilizatu wymagan okreslonych w punkcie 1.3.2.2.3. decyzji, po
zakonczeniu |l etapu procesu (faza dojrzewania) prowadzone bedzie przez
akredytowane laboratorium, zgodnie z przepisami oraz procedurami wewnetrznymi
laboratorium.”

I.8. W punkcie I.3.2.2. decyzji dodaje sie podpunkt [.3.2.2.A. o brzmieniu:

.1.3.2.2.A. Przetwarzanie odpadéw w procesie biosuszenia:

,1.3.2.2.A.1. Do procesu biologicznego suszenia kierowane bedg zmieszane odpady
komunalne, frakcja nadsitowa o wielkosci powyzej 80 mm oraz frakcja podsitowa
o wielkosci ponizej 80 mm. Biosuszenie zmieszanych odpadéw komunalnych,
frakcji nadsitowych oraz frakcji podsitowych prowadzone bedzie odrebnie dla
kazdego z w/w strumieni odpadow.
Zmieszane odpady komunalne ze strefy buforowej przemieszczane bedg za pomoca
tadowarki kotowej na rozdrabniacz wolnoobrotowy zlokalizowany wewnatrz hali
sortowni w celu rozdrobnienia, a nastgpnie ftadowane bedg za pomoca tadowarki
kotowej do konteneréw, w ktorych transportowane bedg samochodem typu
hakowiec do aktualnie zatadowywanego tunelu.
Pozostate odpady, tj.: frakcja nadsitowa o wielkosci powyzej 80 mm oraz frakcja
podsitowa o wielko$ci ponizej 80 mm nie beda rozdrabniane lecz bedg bezposrednio
kierowane do aktualnie zatadowywanego tunelu. Do procesu wykorzystany bedzie
jeden z wolnych bioreaktorow. W tunelu nastepowat bedzie automatyczny
wytadunek kontenera. Materiat wsadowy bedzie luzno i réwnomiernie usypywany
w bioreaktorze w formie prostopadto$cianu o parametrach:

— wysokos¢ pryzmy do 4,0 m,

— dtugo$é pryzmy - 26 m,

— szerokos¢ pryzmy - 5,95 m.
Proces biosuszenia prowadzony bedzie w hermetycznie zamknietym betonowym
tunelu, gdzie w temperaturze ok. 40 - 70°C, nastepowat bedzie proces biologicznego
suszenia w warunkach tlenowych trwajacy 7 dni od momentu petnego zatadunku
tunelu. Tunel zapetniany bedzie w ciggu jednego dnia roboczego - iloé¢ odpadéw
dostarczonych w danym dniu pozwala¢ bedzie na catkowite wypetnienie reaktora
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strumieniem odpadéw. Odpady beda przez caly ten okres intensywnie
napowietrzane  przez  strumien  powietrza,  wytworzony mechanicznie,
przeptywajacego przez przetwarzany materiat w celu utrzymania tlenowych
warunkow procesu. Tunel wyposazony bedzie w posadzke napowietrzajaca, przez
ktérg powietrze wttaczane bedzie do wewnatrz. W tunelach utrzymywane bedzie
podcisnienie. Wydmuchiwane powietrze zbierane bedzie przez centralny kanat
wylotowy i kierowane bedzie rurami napowietrzajacymi do plyty dojrzewania
kompostu celem oczyszczenia. Odcieki powstajgce w procesie odprowadzane bedag
kanalizacjg zaktadowg do bezodptywowego zbiornika magazynowego o pojemnosci
40 m>. Odcieki moga by¢ wykorzystane do zraszania pryzm na placu kompostowym.

1.3.2.2.A.2. W wyniku procesu powstawac¢ beda odpady klasyfikowane jako odpady
o kodzie ex 19 05 01 — /Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych
i podobnych/. Za pomoca tadowarki kotowej odpady te bedg tadowane do kontenera,
w celu niedopuszczenia do ich niekontrolowanego rozproszenia w czasie transportu,
oraz transportowane do hali sortowniczej, gdzie bedg czasowo magazynowane,
a nastepnie poddane zostang dalszej obrobce mechanicznej. Proces
mechanicznego przetwarzania odpadow o kodzie ex 19 05 01 prowadzony bedzie
w sposob okreslony w punkcie 1.3.2.1.1.3. decyzji.”

1.9. W punkcie ll. decyzji, podpunkt Il.1. otrzymuje brzmienie:

s.1. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do przetwarzania na linii
sortowniczej:

Tabela nr 1
Masa odpadow
Lp Kod przeznaczonych do
’ odpadu Rodzaj odpadu przetwarzania
Mg/rok DA
Zmieszane odpady komunalne
Niesegregowane (zmieszane) odpady
1. 200301 | °>S9T00° 36 000
Odpady selektywnie zbierane
2 0303 07 Mechaniczn_ie wydzielone odrzuty z przerobki 8 150
makulatury i tektury
3 0303 08 Odpady z sortowania pa_pieru i tektury 8 150
przeznaczone do recyklingu
4 07 02 13 Odpady tworzyw sztucznych 8 150
5. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 8 150
6. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 8 150
7 150103 Opakowania z drewna 8 150
8 15 01 04 Opakowania z metali 8 150
9. 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe 8 150
10. 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 8 150
11. 15 01 07 Opakowania ze szkia 8 150
12 1501 09 Opakowania z tekstyliéw 8 150
13. 16 01 19 Tworzywa sztuczne 8 150
14. 16 01 20 Szkio 8 150
15. 16 01 22 Inne niewymienione elementy 8 150
16. 16 81 02 Odpady inne niz wymienione w 16 81 01 8 150
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17. 16 82 02 Odpady inne niz wymienione w 16 82 01 8 150
18. 20 01 01 Papier i tektura 8 150
19. 200110 Odziez 8 150
20. 2001 11 Tekstylia 8 150
21. 20 01 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 8 150
22. 20 01 39 Tworzywa sztuczne 8 150
23. 20 01 40 Metale 8 150

Odpady komunalne nie wymienione w innych 8 150
24, 20 0199 podgrupach

Odpady komunalne nie wymienione w innych
28. 2003 99 podgrupach 8 150

Odpady po procesie biosuszenia zmieszanych odpadéw komunalnych
i frakcji nadsitowej

Nieprzekompostowane frakcje odpadow

<6, 180501 komunalnych i podobnych 8000

K taczna ilo$¢ zmieszanych odpadéw komunalnych oraz odpaddéw selektywnie zbieranych

przetwarzanych na linii sortowniczej w procesie R12 nie moze przekroczyé 36 000 Mg/rok.

2 taczna ilos¢ odpadéw selektywnie zbieranych przetwarzanych na linii sortowniczej w procesie

R12 nie moze przekroczy¢ 8 150 Mg/rok.

Przetwarzanie na linii sortowniczej zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01,
odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki oraz odpadéw po procesie biosuszenia o kodzie
19 05 01 prowadzone bedzie odrebnie.

Odpady selektywnie zbierane przetwarzane bedg w instalacji wytgcznie w przypadku wolnych
mocy przerobowych.

3)

4)

I.1.1. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania
odpadéw na linii sortowniczej:

Tabela nr 2
Masa odpadow
. Kod powstajq_::(ych
! . w wyniku
P odpadu Rodzaj odpadu przetv:v!; S=arils
Mg/rok "3
Rodzaj i masa odpad6éw powstajacych w wyniku przetwarzania
na linii sortowniczej zmieszanych odpadéw komunalnych
1. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 2400
2. 15 01 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 2 400
3. 1501 03 Opakowania z drewna 2 400
4. 15 01 04 Opakowania z metali 2 400
5. 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe 2 400
6. 150107 Opakowania ze szkia 2400
7. 150109 Opakowania z tekstyliéw 2400
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancii
8 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. 10
: 1501 10" | $rodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci -
bardzo toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne
9 porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego 10
’ 15 01 11* (np. azbest), wiacznie z pustymi pojemnikami
ciSnieniowymi
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne
10. * elementy inne niz wymienione w 16 02 09 10
160213" | 401602 12
Zuzyte  urzadzenia inne  niz  wymienione
M. 160214 160209 do 16 02 13 5
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Niebezpieczne elementy lub czeéci skiadowe

12. | ex 16 02 15* usuniete z zuzytych urzadzen (stanowigcych 5
wytgcznie wyposazenie instalacji)
Elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne niz
13. | ex160216 wymiengne w 1§02 15 ™ ? 200
14. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 20
15. 1912 01 Papier i tektura 1800
16. 19 12 02 Metale zelazne 1 800
17. 1912 03 Metale niezelazne 1800
18. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 1800
19. 19 12 05 Szkio 1800
20. 1912 06* | Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 1800
21. 1912 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 20
22, 19 12 08 Tekstylia 1800
23 | ex 191210 Odpady palne - komponenty do produkcji paliwa 10 000
alternatywnego
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
24. 1912 11* i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadoéw 20
zawierajgce substancje niebezpieczne
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadoéw inne
25, |, ax199212 niz wymien);one w 19 12 111 - frakcja nadsitowa HDAG
o wielko$ci pow. 80 mm
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
26 | ex19 1212 | i Przedm?oty) z mechanicznej obrobki pdpadéw_ inne 18 340
niz wymienione w 19 12 11 - frakcja podsitowa
o wielkosci 0-80 mm
27. 20 01 32 Leki inne niz wymienione w 20 01 31 20
Rodzaj i masa odpad6w powstajacych w wyniku przetwarzania
na linii sortowniczej odpadéw selektywnie zbieranych
1. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 8 150
2. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 8 150
3. 15 01 03 Opakowania z drewna 8 150
4. 15 01 04 Opakowania z metali 8 150
5. 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe 8 150
6. 15 01 07 Opakowania ze szkta 8 150
7. 15 01 09 Opakowania z tekstyliow 8 150
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancji
9 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. 1
' 1501 10* | srodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci -
bardzo toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali zawierajace niebezpieczne
10 porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego 1
| 150111* | (np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
11. 191201 Papier i tektura 8 150
12. 1912 02 Metale zelazne 8 150
13. 191203 Metale niezelazne 8 150
14. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 8 150
15. 191205 Szkio 8 150
16. 19 12 06* Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 1 800
17. 19 12 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 8 150
18. 1912 08 Tekstylia 8 150
19. | ex 191210 Odpady paine - komponenty do produkcji paliwa 8 150

alternatywnego
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Inne  odpady (w tym zmieszane substancje
20 ex 191212 | i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne 6 000
’ niz wymienione w 19 12 11 - balast
z sortowania odpadéw selektywnie zbieranych
21. 20 01 02 Szkio 8 150
22. 200110 Odziez 8 150
23. 20 01 11 Tekstylia 8 150
24. 20 01 40 Metale 8 150
& Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, lepiszcze
25 200127 i zywice zawierajgce substancje niebezpieczne 100
26. 20 01 37* Drewno zawierajace substancje niebezpieczne 100
Rodzaj i masa odpad6éw powstajacych w wyniku dalszej obrébki odpadéw poddanych
procesowi biosuszenia
1. 150101 Opakowania z papieru i tektury 5000
2. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 5000
3. 150103 Opakowania z drewna 5000
4. 15 01 04 Opakowania z metali 5000
5, 15 01 05 Opakowania wielomateriatowe 5000
6. 15 01 07 Opakowania ze szkia 5000
7. 150109 Opakowania z tekstyliow 5000
Opakowania zawierajgce pozostatosci substancii
8 niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone (np. 200
: 150110" | srodkami ochrony roslin | i Il klasy toksycznosci -
bardzo toksyczne i toksyczne)
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne
9 porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego 200
: 150111" | (np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne
10. 16 02 13* elementy inne niz wymienione w 16 02 09 200
do 16 02 12
Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione
M. 160214 1 6 02 09 do 16 02 13 =0
ox Niebezpieczne elementy Ilub czesci sktadowe
12. . usuniete z zuzytych urzadzen (stanowigcych 200
160215 wytgcznie wyposazenie instalaciji)
ex Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne niz
3.1 4160216 | wymienione w 16 02 15 200
14. 16 06 05 Inne baterie i akumulatory 200
15. 191201 Papier i tektura 5000
16. 191202 Metale zelazne 5000
17. 191203 Metale niezelazne 5000
18. 1912 04 Tworzywa sztuczne i guma 5000
19. 1912 05 Szkio 5000
20. 19 12 06* Drewno zawierajgce substancje niebezpieczne 200
21. 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 5000
22. 19 12 08 Tekstylia 5000
Odpady palne - komponenty do produkcji paliwa
23. | ex191210 alternatywnego 7 500
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
24, 1912 11* i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw 200
zawierajgce substancije niebezpieczne
- Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne
26 | 191212 |5 wymier?i%ne & 10 1 1 - frakcja ppodsitowa =500
o wielkosci 0-80 mm
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Inne odpady (w tym zmieszane substancje

ex i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw inne
et 191212 niz wymienione w 19 12 11 - frakcja nadsitowa HE0
o wielkosci pow. 80 mm
28 20 01 32 Leki inne niz wymienione w 20 01 31 1

" taczna masa odpadéw wytwarzanych na linii sortowniczej w wyniku przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych nie moze przekroczy¢ 36 000 Mg/rok.

2 yaczna masa odpadéw wytwarzanych na linii sortowniczej w wyniku przetwarzania odpadow
selektywnie zbieranych nie moze przekroczy¢ 8 150 Mg/rok.

% tgczna masa odpadéw wytwarzanych na linii sortowniczej w wyniku przetwarzania odpadow
podanych procesowi biosuszenia nie moze przekroczy¢ 15 000 Mg/rok.”

1.10. W punkcie 11.3. decyzji podpunkt 11.3.8. otrz muje brzmienie:

11.3.8. Przetwarzanie odpadéw zmieszanych, odpadéw po procesie biosuszenia
oraz odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki prowadzone bedzie odrgbnie.”

1.11. W punkcie Il.4. decyzji tabela nr 3 otrzymuje brzmienie:

L4, Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przeznaczonych do
mechanicznego przetwarzania:

Tabela nr 3
L Kod ) Spos6b i miejsca magazynowania
P- | odpadu Rodzaj odpadu odpadéw
Zmieszane odpady komunaine
Wszystkie dowozone zmieszane odpady
komunalne bedg w catosci przekazywane
na linie sortowniczg i na biezaco w tym
samym dniu sortowane. W wyjatkowych
sytuacjach dopuszcza sie magazynowanie
tych odpadéw do czasu zebrania ilosci
1 . odpowiedniej do  uruchomienia linii
' 200301 | Niesegregowane (zmieszane) sortowniczej, nie dtuzej jednak niz 2 dni.
odpady komunalne Wowczas odpady magazynowane beda
selektywnie, luzem w strefie buforowej
wydzielonej w hali sortowniczej. Miejsce
magazynowania odpadow bedzie
wydzielone w sposéb trwaty oraz bedzie
oznakowane kodem i rodzajem odpadu.
Odpady selektywnie zbierane
2. 07 0213 | Odpady tworzyw sztucznych
¥ 1501 01 Opakowania z papieru i tektury Odpady magazynowane beda selektywnie,
4. 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych luzem w strefie buforowej wydzielonej
5. 15 01 03 Opakowania z drewna w hali sortowniczej. Poszczegélne rodzaje
6. 1501 04 | Opakowania z metali odpadéw oddzielone bedg od siebie
7. 150105 | Opakowania wielomateriatowe w sposéb trwaty. Miejsce magazynowania
8. 150106 | Zmieszane odpady opakowaniowe odpadow bedg oznakowane  kodem
9. 150107 | Opakowania ze szkia i rodzajem odpadu.
10. 150109 | Opakowania z tekstyliéw
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11.

200101

Papier i tektura

Odpady magazynowane bedg selektywnie,

12. 200110 | Odziez luzem w strefie buforowej wydzielonej
13. 2001 11 Tekstylia w hali sortowniczej. Poszczegoélne rodzaje
14 20 0138 | Drewno inne niz wymienione odpadéw oddzielone bedg od siebie
: w 20 01 37 W sposob trwaty. Miejsce magazynowania
15. 20 0139 [ Tworzywa sztuczne odpadéw beda oznakowane kodem
16. | 200140 | Metale i rodzajem odpadu.
17 20 01 99 quady komunalne nie wymienione
w innych podgrupach
Odpady magazynowane beda selektywnie,
Odpady komunalne nie wymienione | luzem w strefie buforowej wydzielonej
19. 2003 99 | winnych podgrupach w hali sortownicze;. Miejsce
magazynowania odpadow beda
oznakowane kodem i rodzajem odpadu.
Odpady po procesie biosuszenia zmieszanych odpadéw komunalnych
i frakcji nadsitowej
Odpady nie bedg magazynowane lecz
kierowane bedg bezposrednio na linie
sortowniczg i na biezagco w tym samym dniu
sortowane. W wyjatkowych sytuacjach
dopuszcza sie magazynowanie odpadéw
do czasu zebrania ilosci odpadéw
. . odpowiedniej do  uruchomienia linii
20. | 190501 | Nieprzekompostowane frakcje sortowniczej, nie diuzej jednak niz 2 dni.

odpadow komunalnych i podobnych

Wowczas odpady magazynowane bedg
selektywnie, luzem w trwale wydzielonym
miejscu w hali sortowniczej lub zamknietym

i rodzajem odpadu.

kontenerze  usytuowanym  obok
sortowania. Miejsce magazynowania
odpadéw bedg oznakowane kodem

1.13. W punkcie lll. decyzji podpunkt Ill.1. otrzymuje brzmienie:

»11l.1. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do biologicznego przetwarzania:

l.1.1. Rodzaj i masa odpadow kierowanych do procesu stabilizacji tlenowej:

Tabela nr 4

Lp.

Kod odpadu

Rodzaj odpadu przetwarzanego

Masa
odpadu
Mg/rok "

ex 1912 12

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione
w 19 12 11 - frakcja o wielkosci 0-80 mm wydzielona na
linii  mechanicznej ze zmieszanych odpadéw
komunainych oraz odpadéw selektywnie zbieranych,
wytwarzana we wilasnej instalacji

18 340

ex 1912 12

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione
w 19 12 11 - frakcja o wielkosci 0-80 mm wydzielona na
linii mechanicznej z odpadéw po procesie biosuszenia,
wytwarzana we wilasnej instalacji

7 500

ex1912122

Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione
w 19 12 11 - frakcja o wielkosci 0-80 mm pochodzaca
z instalacji zewnetrznych

18 340
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" tgczna masa odpadéw przetwarzanych w procesie stabilizacji tlenowej D8 nie moze przekroczy¢
18 340 Mg/rok.

2 Odpady z instalacji zewnetrznych (frakcja podsitowa ex 19 12 12 ponizej 80 mm) kierowane bedg
do procesu stabilizacji tlenowej D8 wytacznie w przypadku wolnych mocy przerobowych.

lI.1.1.1. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowe;j:

Tabela nr 4a
Odpady i produkty Masa Zrédto powstania
Lp. | Kod adpadu przetwarzania Mg/rok odpadu

Odpady wytwarzane w wyniku
prowadzenia  procesu D8
14 400 (przetwarzanie biologiczne
odpadéw w procesie stabilizacji
tlenowej)

1) | Inne nie wymienione odpady
1] 190599 7 | stabilizat)

R Odpady wytwarzane klasyfikowane jako odpady o kodzie 19 05 99 zwane ,stabilizatem”, spetniac
beda wymagania okreslone w pkt. 1.3.2.2.3. decyzji.

II.1.2. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do procesu biosuszenia:

Tabela nr 5
Masa
Lp. Kod Rodzaj odpadu przetwarzanego odpadu
odpadu “ Mg/rok "
1. 200301 Niesegregowane (zmieszane) odpady komunaine 10 000
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
2 ex z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione

191212 w 19 12 11 - frakcja nadsitowa o wielkosci powyzej | 10 000
80 mm wytwarzana we wiasnej instalacji
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
3 ex z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione
' 191212% w 19 12 11 - frakcja nadsitowa o wielkosci powyzej | 10 000
80 mm pochodzaca z instalacji zewnetrznych
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
4 ex z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione
’ 191212 w 19 12 11 - frakcja podsitowa o wielkosci ponizej | 20 000
80 mm wytwarzana we wiasnej instalacji
Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
X z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione
1912122 |w 19 12 11 - frakcja podsitowa o wielkosci ponizej
80 mm pochodzaca z instalacji zewnetrznych

20 000

1 taczna masa odpadéw kierowanych do przetwarzania w procesie biosuszenia D8 nie moze
przekroczy¢ 20 000 Mg/rok. Proces biosuszenia D8 prowadzony bedzie alternatywnie, wytgcznie
w przypadku wolnych mocy przerobowych.

2 Kierowana do przetwarzania w procesie biosuszenia D8 frakcja podsitowa ex 19 12 12 ponizej

80 mm stanowié bedzie pozostatoé¢ z sortowania odpadow innych niz zmieszane odpady
komunalne o kodzie 20 01 03. Dla kazdej parti odpadéw kierowanych do procesu Spotka
posiadaé bedzie uwierzytelnione kserokopie dokumentow potwierdzajacych, ze dany odpad nie
pochodzi z przetwarzania zmieszanych odpadéw komunainych 20 01 03, ktére przechowywane
beda przez okres 5 lat.
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3 Odpady z instalacji zewnetrznych, tj. frakcja podsitowa ex 19 12 12 ponizej 80 mm i frakcja

nadsitowa ex 19 12 12 powyzej 80 mm kierowane bedg do procesu biosuszenia wytgcznie
w przypadku wolnych mocy przerobowych.

4 Biosuszenie zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01, frakcji nadsitowych o kodzie

ex 19 12 12 powyzej 80 mm oraz frakcji podsitowych o kodzie ex 19 12 12 ponizej 80 mm
prowadzone bedzie odrebnie dla kazdego z w/w strumieni odpadéw.

l11.1.1.1. Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku biosuszenia:

Tabela nr 5a
Odpady i produkty Masa Zrédto powstania
Lp. | Kod odpadu przetwarzania Mg/rok " odpadu
Odpady wytwarzane w wyniku
prowadzenia procesu D8 t;.
Nieprzekompostowane - Z przetwarzania
1. 19 05 01 frakcje odpadéw 7 500 zmieszanych odpadéw
komunalnych i podobnych komunalnych i frakcji
nadsitowych w procesie
biosuszenia
Odpady wytwarzane w wyniku
Nieprzekompostowane prowadzenia procesu D8 t;.
2. 19 05 01 frakcje odpadow 15 000 - Z przetwarzania frakcji
komunalnych i podobnych podsitowych w procesie
biosuszenia

B taczna masa odpadow powstajgcych w procesie biosuszenia D8 nie moze przekroczyé
15 000 Mg/rok.

1.14. W punkcie lll. decyzji podpunkt lll.2. otrzymuije brzmienie:

»1Il.2. Miejsce biologicznego przetwarzania odpadoéw:

Proces stabilizacji tlenowej odpadéw wymienionych w pkt. Ill.1.1, tabeli
nr 4 prowadzony bedzie w kompostowni zlokalizowanej na terenie Zaktadu A.S.A.
Tarnobrzeg Sp. z o0.0., ul. Strefowa 8 w Tarnobrzegu, na dziatkach o nr
ewidencyjnych: 302, 303, 304/1, 305/1, 305/2, 306/1, 306/2, 307/1, 307/2, 308,
308/1, 309, 309/1, 310, 311, 312, 349/5 obreb Nagnajéw, do ktérych prowadzacy
instalacje dysponuje tytutem prawnym.

Proces biosuszenia odpadéw wymienionych w pkt. [I1.1.2, tabeli nr 5
prowadzony bedzie w kompostowni zlokalizowanej na terenie Zakfadu A.S.A.
Tarnobrzeg Sp. z o.0, ul. Strefowa 8 w Tarnobrzegu, na dziatkach o nr
ewidencyjnych: 302, 303, 304/1, 305/1, 305/2, 306/1, 306/2, 307/1, 307/2, 308,
308/1, 309, 309/1, 310, 311, 312, 349/5 obreb Nagnajéw, do ktérych prowadzacy
instalacje dysponuje tytutem prawnym.”
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1.15. W punkcie lll. decyzji podpunkt lll.3. otrzymuje brzmienie:

.3, Warunki prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadow
oraz kwalifikacja procesu:

11.3.1. Warunki prowadzenia procesu stabilizacji tlenowej oraz kwalifikacja
procesu:

111.3.1.1. Strumienie odpadéw o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz wymienione
w 19 12 11/ wysortowane z masy zmieszanych odpadéw komunalnych, o wielkosci
0-80 mm, poddawane bedg procesowi tlenowej stabilizacji w tunelach (faza
intensywna trwajgca 18 dni od zatadowania tunelu), a nastepnie na placu
dojrzewania stabilizatu (faza dojrzewania trwajgca od 5 do 9 tygodni). £aczny czas
prowadzenia procesu wynosit bedzie minimum 8 tygodni, przy czym przez 18 dni
proces prowadzony bedzie w zamknietym tunelu z aktywnym napowietrzaniem.

111.3.1.2. Maksymalna ilo$¢ frakcji podsitowych odpadéw o wielkosci 0-80 mm
wydzielonych na linii mechanicznej we wiasnej instalacji oraz przyjmowanych
z zewnatrz kierowanych do procesu biologicznego przetwarzania w warunkach
tlenowych nie bedzie przekracza¢ 18 340 Mg/rok.

11.3.1.3. Frakcja podsitowa odpadow o wielkosci 0-80 mm przyjmowana
z zewnatrz przetwarzana bedzie w instalacji wytacznie w przypadku wolnych mocy
przerobowych.

111.3.1.4. Zgodnie z zat. nr 2 — Niewyczerpujacy wykaz proceséw unieszkodliwiania”
do ustawy o odpadach proces biologicznego przetwarzania odpadéw wymienionych
w pkt. 111.1.1. decyzji, kwalifikowany bedzie jako D8 /Obrobka biologiczna,
w wyniku ktérej powstaja ostateczne zwigzki lub mieszanki, ktore s3
unieszkodliwiane za pomocg ktoregokolwiek sposréd procesédw wymienionych
w poz. D1- D12/.

11.3.1.5. Proces technologiczny biologicznego przetwarzania odpadéw w warunkach
tlenowych prowadzony bedzie w sposob ustalony, opisany w punkcie 1.3.2.2.1.
decyzji.

11.3.1.6. Prowadzona bedzie stata kontrola parametréw procesu stabilizacji tlenowe;j
tj. zakresu temperatury i ciénienia. Do kontroli parametrow procesu wykorzystane
beda sondy umieszczone po jednym czujniku temperatury i ciSnienia powietrza
wychodzacego z kazdego tunelu oraz po jednym, wspéinym dla wszystkich tuneli
czujniku temperatury i ciénienia powietrza wttaczanego do tuneli.

Poziom tlenu oraz temperatura w kazdym tunelu monitorowane bgdg w sposéb
ciagty. Parametry procesu beda rejestrowane i archiwizowane.

11.3.1.7. Podczas prowadzenia | fazy procesu pobierane bedg proby odpadow do
przeprowadzenia badan w zakresie spefnienia wymogow dla AT ponizej
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20 mg O/g s.m. Pobér prébek i wykonanie badar prowadzone bedzie bezposrednio
po zakonczeniu procesu intensywnego kompostowania w tunelach dla kazdej partii
odpadow schodzacych z procesu, tj. jednorazowego petnego wsadu materiatu
poddanego procesowi intensywnego kompostowania w tunelu prowadzonego przez
okres 18 dni.

Prébki do badan pobierat bedzie przedstawiciel laboratorium akredytowanego lub
posiadajgcego certyfikat wdrozonego systemu jakosci w zakresie badania
parametréw okreslonych w rozporzadzeniu w sprawie mechaniczno — biologicznego
przetwarzania odpadow. Probka kontrolna pobierana bedzie z co najmniej
dwéch réznych miejsc bioreaktora. W przypadku, gdy badana partia nie bedzie
spetnia¢ wymogow dla AT, ponizej 20 mg O/g s.m. proces przetwarzania odpadow
w bioreaktorach bedzie przedtuzany, az do czasu osiggniecia wyniku.

l1.3.1.8. Podczas prowadzenia |l fazy procesu, zlecane beda laboratorium

akredytowanemu pobory préb odpadéw do przeprowadzenia badan, pod katem

spetnienia wymagan dla stabilizatu okreslonych w punkcie 1.3.2.2.3. decyzji, tj.
osiggniecia:

— warto$¢ AT, (aktywno$¢ oddychania — parametr wyrazajacy zapotrzebowanie
tlenu przez probke odpadéw w ciagu 4 dni) mniejsza niz 10 mg O./g suchej
masy lub

— straty prazenia stabilizatu mniejsze niz 35% suchej masy a zawarto$¢ ogélnego
wegla organicznego (TOC) mniejsza niz 20 % suchej masy lub

— ubytek masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organiczne;
w odpadach mierzony strata prazenia lub zawartoscig wegla organicznego
wiekszg niz 40% suchej masy.

Pobér prébek i wykonanie badan prowadzone bedzie po procesie dojrzewania,

ktory trwat bedzie od 5 do 9 tygodni, w pryzmach na placu kompostowym. Prébki

do badan pobierat bedzie przedstawiciel laboratorium akredytowanego Iub
posiadajgcego certyfikat wdrozonego systemu jakosci w zakresie badania
parametréw okreslonych w punkcie 1.3.2.2.3. decyzji. Probka pobierana bedzie

w 3 reprezentatywnych punktach.

Druga faza procesu z przerzucaniem prowadzona bedzie az do czasu osiagniecia

wymaganych wartosci dla stabilizatu. W przypadku, gdy badana partia nie bedzie

spetniat wymaganych parametréw proces dojrzewania odpadéw bedzie
przedtuzany.

Po dwoch latach stabilnej pracy instalacji proces moze zostaé odpowiednio

skrocony, pod warunkiem wczes$niejszego uzyskania parametréw dla stabilizatu.

111.3.1.9. Odpad spetniajgcy wymagania okreslone w punkcie 1.3.2.2.3. decyz;ji
kwalifikowany bedzie jako stabilizat o kodzie 19 05 99 i kierowany bedzie do
przesiania na sicie o prze$wicie oczek o wielkosci 0- 20 mm (proces R12) celem
wytworzenia odpadu o kodzie 19 05 03. Wysiana frakcja o wielkoséci 0-20 mm
kwalifikowana jako 19 05 03 /Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy
sie do wykorzystania)/ przekazywana bedzie innym odbiorcom posiadajgcym
stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami do odzysku. Pozostato$é
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z przesiewania kwalifikowana jako ex 19 05 99 pow. 20 mm przekazywana bedzie
innym odbiorcom posiadajgcym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami
do unieszkodliwiania.

111.3.1.10. W celu utrzymania czystosci i porzadku w obiektach i na terenie instalacji
zapewni¢ nalezy aby pojazd dowozacy odpady do miejsca wytadunku,
umieszczajacy odpady we wskazanym miejscu oraz transportujacy odpady
w zadnym przypadku nie najezdzat na odpady oraz nie przemieszczat sie po terenie
zanieczyszczonym odpadami lub kazdorazowo nalezy wykona¢ czyszczenie i mycie.
Miejsce wytadunku odpadéw bedzie oddzielone w sposob trwaty od strefy transportu
odpadow.

I.3.1.11. Na zakonczenie dnia roboczego powierzchnie utwardzone drog
wewnetrznych technologicznych oraz miejsca przetadunku odpadéw zostang
wyczyszczone i umyte specjalistycznym urzadzeniem bedacym na wyposazeniu
instalacji. Godziny pracy urzadzen beda rejestrowane.

I1.3.1.12. Powierzchnie utwardzone drog wewnetrznych technologicznych, placéw
technologicznych oraz miejsca roztadunku odpadow utrzymywane beda w dobrym
stanie technicznym, w czystoéci i porzadku. Obiekt wyposazony bedzie
w urzadzenia do mycia i czyszczenia powierzchni.

11.3.1.13. Zanieczyszczone wody i odcieki z drog transportu odpadow i placow bedg
ujete systemem odwodnien i skierowane zostang do systemu kanalizacji
wewnetrznej zakofczonej separatorem, a po oczyszczeniu w separatorze systemem
kanalizacji kierowane bedg do oczyszczalni.

111.3.2. Warunki prowadzenia procesu biosuszenia oraz kwalifikacja procesu:

I1.3.2.1. Strumienie zmieszanych odpadéw komunalnych, frakcji nadsitowych
o wielkosci powyzej 80 mm oraz frakcji podsitowych o wielkosci ponizej 80 mm
(po procesie sortowania) poddawane bedg procesowi biologicznego suszenia, przez
co najmniej 7 dni od momentu petnego zatadunku, w zamknietym, szczelnym tunelu.
Dla kazdego z w/w strumieni odpadéw proces biosuszenia odpadoéw prowadzony
bedzie odrebnie.

111.3.2.2. Maksymalna tgczna ilos¢ wszystkich strumieni odpadow kierowanych do
procesu biologicznego suszenia, tj.. zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie
20 01 03 oraz frakcji odpadow ex 19 12 12 nadsitowych o wielkosci powyzej 80 mm
i podsitowych o wielkosci ponizej 80 mm nie bedzie przekracza¢ 20 000 Mg/rok.

111.3.2.3. Zgodnie z zat. nr 2 — ,Niewyczerpujacy wykaz procesow unieszkodliwiania”
do ustawy o odpadach proces biosuszenia odpadéw  wymienionych
w pkt. 11.1.2. decyzji, kwalifikowany bedzie jako D8 /Obrébka biologiczna,
w wyniku ktérej powstajg ostateczne zwigzki lub mieszanki, ktére s3a
unieszkodliwiane za pomoca ktéregokolwiek sposrod procesow wymienionych
w poz. D1- D12/.
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l11.3.2.4. Wytadunek zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01
przeznaczonych do biosuszenia odbywat sie bedzie wytgcznie w strefie buforowe;j
(strefa przyjecia odpadéw) zlokalizowanej w hali sortowania mechanicznego.
Miejsce magazynowania odpadéw bedzie wydzielone w sposob trwaty i bedzie
odpowiednio oznakowane. W celu utrzymania czystosci i porzadku w hali sortowni
zapewni¢ nalezy aby pojazd transportujacy odpady do miejsca ich wyfadunku oraz
transportujacy odpady na rozdrabniacz wolnoobrotowy i do konteneréw w Zzadnym
przypadku nie najezdzat na odpady oraz nie przemieszczat sie po terenie
zanieczyszczonym odpadami. W przypadku zanieczyszczania powierzchni
odpadami, kazdorazowo nalezy wykonaé czyszczenie i mycie nawierzchni za
pomoca sprzetu bedgcego na wyposazeniu instalacii.

l.3.2.5. Wszystkie dowozone zmieszane odpady komunalne bezposrednio po
dostarczeniu kierowane bedg na rozdrabniacz wolnoobrotowy, a po rozdrobnieniu
na biezaco kierowane beda do tunelu. W wyjatkowych sytuacjach, ti. w przypadku
koniecznosci zebrania ilosci odpadéw odpowiedniej do catkowitego wypetnienia
tunelu i uruchomienia procesu dopuszcza sie selektywne magazynowanie tych
odpadéw, nie dtuzej jednak niz 2 dni.

l11.3.2.6. Wszystkie dowozone frakcje nadsitowe o wielko$ci powyzej 80 mm
i frakcje podsitowe o wielkosci ponizej 80 mm bezposrednio po dostarczeniu na
biezaco kierowane bedag do tunelu. W wyjatkowych sytuacjach, ti. w przypadku
koniecznosci zebrania ilosci odpadéw odpowiedniej do catkowitego wypetnienia
tunelu i uruchomienia procesu dopuszcza sie selektywne magazynowanie tych
odpadéw, nie dtuzej jednak niz 4 dni.

.3.2.7. W przypadku wystgpienia awarii i braku mozliwosci przetwarzania
odpadéw zgodnie z warunkami niniejszego pozwolenia, odpady nie bedg
przyjmowane. Odpady zgromadzone w instalacji, w przypadku braku mozliwosci ich
przetworzenia po uptywie 48 godzin zostang przekierowane do instalacji
przewidzianych do zastepczej obstugi Regionu Pétocnego wskazanych w uchwale
Sejmiku Wojewédztwa Podkarpackiego w sprawie wykonania Planu Gospodarki
Odpadami dla Wojewo6dztwa Podkarpackiego.

l11.3.2.8. Proces technologiczny biologicznego suszenia odpadéow prowadzony
bedzie w ustalony sposéb, opisany szczegétowo w punkcie 1.3.2.2.A. decyzji.

111.3.2.9. W wyniku procesu biosuszenia powstawaé bedg odpady klasyfikowane jako
odpady o kodzie ex 19 05 01 Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych
i podobnych/, ktére skierowane zostang do dalszej obrobki mechanicznej na sito,
gdzie wydzielane beda frakcje odpadéw o wielkosci powyzej 80 mm — frakcja
nadsitowa i ponizej 80 mm - frakcja podsitowa. Frakcja nadsitowa zostanie
przepuszczona przez kabine sortowniczg w celu wysortowania maksymalnej ilosci
surowcéw wtornych, kwalifikowanych jako odpady z podgrupy 19 12. Frakcja
podsitowa o wielko$ci ponizej 80 mm, kwalifikowana jako odpady o kodzie
ex 19 12 12 kierowana bedzie do procesu biologicznego przetwarzania
w warunkach tlenowych.
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111.3.2.10. Stabilizacja tlenowa frakcji podsitowej o wielkosci 0-80 mm, powstate]

w procesie biosuszenia prowadzona bedzie dwustopniowo, tj:

—  w pierwszym stopniu stabilizacji odpady przez co najmniej 2 tygodnie przebywac
bedg w zamknigtych szczelnych, zelbetowych reaktorach, w warunkach
wilgotnoéci od 40% do 60%, z systemem odbierania odciekéw, z aktywnym
napowietrzaniem oraz z ujmowaniem i oczyszczaniem gazéw powstatych
w wyniku prowadzenia procesu (powietrza procesowego), kierowanego na
biofiltr roélinny, do czasu osiagnigcia wartosci ATs (aktywno$¢ oddychania
stanowigca parametr wyrazajacy zapotrzebowanie na tlen probki odpadoéw przez
4 doby) ponizej 20 mg O2/g suchej masy,

— w drugim stopniu stabilizacji odpady przez okres od 5 do 9 tygodni przebywac
beda w pryzmach formowanych na placu o szczelnym podtozu zapobiegajacym
przedostawaniu si¢ odciekéw do érodowiska, wyposazonym W system
odbierania odciekéw i napowietrzanych przez mechaniczne przemieszczanie
mieszanki kompostowej co najmniej raz w tygodniu.

Proces stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej o wielkosci 0-80 mm, powstate]

w procesie biosuszenia prowadzony bedzie tacznie z frakcjg podsitowa odpadéw

o wielkoéci 0-80 mm wytwarzang w wyniku sortowania odpadéw na linii

mechaniczne;j.

1.3.2.11. Prowadzona bedzie stata kontrola parametréw procesu biosuszenia
odpadéw tj. zakresu temperatury zioza i wilgotnosci. Do kontroli parametrow
procesu wykorzystane bedg urzadzenia monitorujgce poziom temperatury i poziom
wilgotnosci w zlozu za pomocg lancy TP10 umieszczonej w pryzmie odpadow,
przekazujacej dane do systemu sterujacego pracg wentylatoréw. Parametry procesu
beda rejestrowane i archiwizowane.

111.3.2.12. W celu utrzymania czystosci i porzadku w obiektach i na terenie instalacji
zapewni¢ nalezy aby pojazd dowozacy odpady do miejsca wytadunku,
umieszczajacy odpady we wskazanym miejscu oraz transportujagcy odpady
w zadnym przypadku nie najezdzat na odpady oraz nie przemieszczat sie po terenie
zanieczyszczonym odpadami lub kazdorazowo nalezy wykona¢ czyszczenie i mycie.
Miejsce wytadunku odpadéw bedzie oddzielone w sposoéb trwaty od strefy transportu
odpadow.

11.3.2.13. Minimum 1 raz dziennie na zakoriczenie dnia roboczego powierzchnie
utwardzone drég wewnetrznych technologicznych oraz miejsca przetadunku
odpadéw zostang wyczyszczone i umyte specjalistycznym urzadzeniem bedacym
na wyposazeniu instalacji. Godziny pracy urzadzen beda rejestrowane.

111.3.2.14. Powierzchnie utwardzone drég wewnetrznych technologicznych, placow
technologicznych oraz miejsca roztadunku odpadéw utrzymywane bedg w dobrym
stanie technicznym, w czystosci i porzadku. Obiekt wyposazony bedzie
w urzadzenia do mycia i czyszczenia powierzchni.
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l11.3.2.15. Zanieczyszczone wody i odcieki z drog transportu odpadéw i placow bedag
ujete systemem odwodniern i skierowane zostang do systemu kanalizacji
wewnetrznej zakonczonej separatorem, a po oczyszczeniu w separatorze systemem
kanalizacji kierowane bedg do odkrytego zbiornika wéd opadowych.”

1.15. W punkcie lll. decyzji podpunkt lll.4. otrzymuje brzmienie:

»lll.4. Sposéb i miejsce magazynowania odpadéw przeznaczonych do obrobki
biologiczne;:

I11.4.1. Odpady przeznaczone do procesu stabilizacji tlenowej:

Tabela nr 6
Kod : Miejsce i sposob
Lp. odpadu Rodzaj odpadu przetwarzanego magazynowania odpadéw

Frakcja podsitowa wydzielona na
linii gromadzona bedzie
w opisanym kodem i rodzajem
odpadu kontenerze usytuowanym
na zewnagtrz obok hali sortowania
o pojemnosci do 33 m® do czasu
jego zapetnienia. Po zapetnieniu
kontenera kierowana bedzie
bezposrednio do procesu
biologicznego przetwarzania.

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrobki
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11 -
frakcja o wielkosci 0-80 mm wydzielona
1. ex na linii mechanicznej:

191212 | - ze zmieszanych odpadéw komunalnych,
- z odpadow selektywnie zbieranych,

- z odpadéw po procesie biosuszenia,
wytwarzana we wiasnej instalacji.

Dopuszcza sie magazynowanie frakcji podsitowych odpadéw wytworzonych we
wiasnej instalacji w przypadku konieczno$é¢ przedtuzenia fazy intensywnej procesu
stabilizacji, nie diuzej jednak niz 4 dni. Odpady magazynowane bedg na placu
dojrzewania bytej kompostowni. Miejsce magazynowania odpadéw bedzie
oznakowane kodem i rodzajem odpadu. Podana bedzie data skierowania odpadow
do magazynowania w celu ustalania dtugosci czasu magazynowania. Partia
odpaddéw z jednego dnia bedzie oddzielona w sposoéb trwaty. W trakcie
magazynowania odpady nie moga by¢ rozproszone.

lll.4.2. Odpady przeznaczone do procesu biosuszenia:

Tabela nr 6a.

Miejsce i spos6b magazynowania
odpadéw
Odpady nie bedg magazynowane lecz
kierowane bedg bezposrednio do
procesu biosuszenia. W wyjagtkowych
sytuacjach tj. w przypadku koniecznosci
zebrania odpowiedniej ilosci odpadéw
Niesegregowane (zmieszane | niezbednej do wypetnienia tunelu
odpady komunaine) i rozpoczecia procesu zmieszane
odpady komunalne magazynowane
bedg selektywnie, luzem w strefie
buforowej, nie dtuzej jednak niz 2 dni.
Miejsce magazynowania tych odpadéw
bedzie wydzielone w sposéb trwaty

Kod

odpadu Rodzaj odpadu przetwarzanego

Lp.

1. 200103
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oraz bedzie oznakowane kodem
i rodzajem odpadu.
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
ex z mechanicznej obrébki odpadéw Odpady hmagazyn'ov'zage dbega
2. | 191212 | inne niz wymienione w 19 12 11 - ‘((V RPISATYEN daiy | KOugml BapEty
frakcja nadsitowa o wielkosci onteneyach usytuowanych na terenie
powyzej 80 mm wytwarzana we sortowni oraz na placu magazynowym.
wiasnej instalacji
Odpady nie bedg magazynowane lecz
kierowane bedg bezposrednio do
procesu biosuszenia. W wyjatkowych
sytuacjach tj. w przypadku koniecznosci
Inne odpady (w tym zmieszane | zebrania odpowiedniej ilosci odpadow
substancje i przedmioty) | niezbednej do wypetnienia tunelu
z mechanicznej obrébki odpadéw | i rozpoczecia procesu frakcja nadsitowa
. 19 ‘1”2‘ 4o | inne niz wymienione w 19 12 11 - | magazynowana bedzie w opisanym
’ frakcja o wielkosci powyzej | kodem i rodzajem odpadu kontenerze
80 mm pochodzaca z instalacji | o pojemnoéci do 33 m?, usytuowanym
zewnetrznych wewnatrz hali sortowama nie dtuzej
jednak niz 4 dni. Miejsce
magazynowania tych odpadéw bedzie
wydzielone w spos6b trwaty oraz
bedzie oznakowane kodem i rodzajem
odpadu.
Odpady nie bedg magazynowane lecz
kierowane bedg bezposrednio do
Inne odpady (w tym zmieszane | procesu biosuszenia. W wyjagtkowych
substancje i przedmioty) | sytuacjach tj. w przypadku koniecznosci
z mechanicznej obrébki odpadéw | zebrania odpowiednie ilosci odpadéw
4 ex inne niz wymienione w 19 12 11 - | niezbednej do wypetnienia  tunelu
’ 191212 frakcja podsitowa o wielkos$ci i rozpoczecia procesu frakcja podsitowa
ponizej 80 mm wytwarzana we | magazynowana bedzie w opisanym
wiasnej instalacji kodem i rodzajem odpadu kontenerze
0 pojemnosci do 33 m® , usytuowanym
na zewnatrz hali sortowama nie dluzej
jednak niz 4 dni.
Odpady nie bedg magazynowane lecz
kierowane beda bezposrednio do
procesu biosuszenia. W wyjgtkowych
Inne odpady (w tym zmieszane | sytuacjach tj. w przypadku koniecznosci
substancje i przedmioty) | zebrania odpowiedniej ilosci odpadow
z mechanicznej obrébki odpadéw | niezbednej do wypetnienia tunelu
inne niz wymienione w 19 12 11 - | i rozpoczecia procesu frakcja nadsitowa
5 ex frakcja o wielkosci 0-80 mm, | magazynowana bedzie w opisanym
' 191212 pochodzaca z instalacji | kodem i rodzajem odpadu kontenerze
zewnetrznych z wylaczeniem | o pojemnosci do 33 m® , usytuowanym
odpadoéw pochodzacych | wewnatrz hali sortowanla nie diuzej
z przetwarzania odpaddw | jednak niz 4 dni. Miejsce
zmieszanych komunainych magazynowania tych odpadéw bedzie
wydzielone w spos6b trwaty oraz
bedzie oznakowane kodem i rodzajem
odpadu.

1.16. W punkcie

IV. decyzji w_podpunkcie IV.1. tabela nr 7 otrzymuje nowe

brzmienie:
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,Tabelanr7

Lp. Kod odpadu ? Rodzaj odpadu przetwarzanego Masa odp?)du
Mg/rok
Odpady kierowane do procesu kompostowania jednostopniowego

1. 0201037 Odpadowa masa ro$linna 1500

2. 0201077 Odpady z gospodarki lesnej 1500

3. 02 03 81 Odpady z produkciji pasz roslinnych 1500

4. 02 03 82 Odpady tytoniowe 1500

5. 02 04 80 Wystodki 1500

6. 03 01 01 Odpady z kory i korka 1500

7. 03 0301 Odpady z kory i drewna 1500

8. 20 0108 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradaciji 1500

Odpady kierowane do procesu kompostowania dwustopnioweg

g, 0201037 Odpadowa masa roslinna 1500

2. 02 01 06 Odchody zwierzece 1500

3. 020107" Odpady z gospodarki lesnej 1500

4. 02 01 83 Odpady z upraw hydroponicznych 1500

5. 02 02 01 Odpady z mycia i przygotowywania surowcéw 1500
Surowce i produkty nienadajace sie do spozycia

6. 02 02 03 i przetwérstwa 1500

7. 02 02 04 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekow 1500
Odpady z produkcji maczki rybnej inne niz

s 92,0262 wymienione w 02 02 80 1500
Szlamy z mycia, oczyszczania, obierania,

= 020301 odwirowywania i oddzielania surowcow nsan

10. 02 03 03 Odpady poekstrakcyjne 1500
Surowce i produkty nienadajgce sie do spozycia

11. 02 03 04 i przetwérstwa 1500

12. 02 03 05 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 1500
Wyttoki, osady i inne odpady z przetworstwa

15 420380 produktéw roslinnych (z wytaczeniem 02 03 81) 1500

14. 02 03 81 Odpady z produkcji pasz roslinnych 1500

15. 02 03 82 Odpady tytoniowe 1500

16. 02 04 03 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekow 1500

17. 02 04 80 Wystodki 1500

18. 020499 Inne niewymienione odpady 1500
Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia oraz

19. 02 05 01 przetwarzania 1500

20. 02 05 02 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 1500
Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia oraz

21. 02 06 01 przetwarzania 1500

22. 02 06 03 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 1500

23. 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania ttuszcze roslinne 1500
Odpady z mycia, oczyszczania i mechanicznego

o 020701 rozdrabniania surowcéw 1500

25. 02 07 02 Odpady z destylacji spirytuséw 1500
Surowce i produkty nieprzydatne do spozycia

26. 02 07 04 i przetwarzania 1500

27 02 07 05 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 1500
Wyttoki, osady moszczowe i pofermentacyjne,

28. 02 07 80 wywary 1500

29. 03 0101 Odpady z kory i korka 1500
3) Trociny, wiéry, $cinki, drewno, ptyta wiérowa i fornir

- 030108 inne niz wymienione w 03 01 04 1500

0S-1.7222.41.1.2016.MD Strona 23 z 62




31. 03 01 82 Osady z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 1500

32. 03 03 01 Odpady z kory i drewna 1500
Osady wapienne i szlamy z tugu zielonego
45, 9303 02 (z przetwarzania fugu czarnego) 1504
34. 03 03 05 Szlamy z odbarwiania makulatury 1500
Mechanicznie wydzielone odrzuty z przerobki
39. 03:0310¢ makulatury i tektury 1800
Odpady z sortowania papieru i tektury
26 03 03 08 przeznaczone do recyklingu 1500
Odpady z wiokna, szlamy z wiokien, wypetniaczy
ik 0303 10 i powlok pochodzace z mechanicznej separacii 1500
Osady z zaktadowych oczyszczalni §ciekdw inne
a8, 0303491 niz wymienione w 03 03 10 1500
Osady niezawierajgce  chromu, zwiaszcza
o= 03 04107 z zakfadowych oczyszczalni Sciekow 1500
40 04 02 10 Substancje organiczne z produktéw naturalnych 1500
’ (np. tluszcze, woski)
Odpady z zakladowych oczyszczalni $ciekow inne
ol vl niz wymienione w 04 02 19 1300
42 ex 04 02 21 Odpady z nieprzetworzonych naturalnych widkien 1500
' tekstylnych
43 ex 04 02 22 Odpady z przetworzonych naturalnych widkien 1500
) tekstylnych
44, 1501 01" Opakowania z papieru i tektury 1500
45. 15 01 03 77 Opakowania z drewna 1500
5) Opakowania z tekstyliow zawierajgce wytacznie
46. ex 1501 09 sikbkera mtralie 1500
Organiczne odpady inne niz wymienione
47. 16 03 06 w 16 03 05, 16 03 80 1500
Produkty spozywcze przeterminowane lub
48, 160330 nieprzydatne do spozycia 1500
49. 17 02 01 7 | Drewno 1500
50. 19 08 01 Skratki 1500
51. 19 08 02 Zawarto$¢ piaskownikow 1500
52. 19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe 1500
Szlamy z biologicznego oczyszczania S$ciekéw
i 1908 12 przemystowych inne niz wymienione w 19 08 11 1500
54. 19 09 01 Odpady state ze wstepnej filtracji i skratki 1500
55. 19 09 02 Osady z klarowania wody 1500
56. 191201 Papier i tektura 1500
57. 1912 07 ¥ | Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 1 500
58. ex 19 12 08 Tekstylia z widkien naturalnych 1500
59. 20 01 01 Papier i tektura 1500
60. 20 01 08 Odpady kuchenne ulegajgce biodegradacji 1500
61. ex 20 01 10 Qdziez z widkien naturalnych 1500
62. ex 20 01 11 Tekstylia z widkien naturalnych 1500
63. 20 01 25 Oleje i ttuszcze jadalne 1500
64. 20 01 38 Drewno inne niz wymienione w 20 01 37 1500
65 20 03 04 Szlamy ze zbiornikéw bezodptywowych stuzgcych 1500

do gromadzenia nieczystosci

" Masa odpadéw selektywnie zbieranych ulegajacych biodegradacji kierowanych do procesu
przetwarzania metodg R3 tj. jednostopniowego i dwustopniowego kompostowania wynosi¢ bedzie
tgcznie nie wiecej niz 3 000 Mg/rok.

2 proces R3 - dwustopniowego kompostowania odpadéw ulegajacych biodegradacii selektywnie
zbieranych prowadzony bedzie w instalacji wytacznie w przypadku wolnych mocy przerobowych.

¥ Odpady kierowane do procesu beda wstepnie rozdrabniane.

0S-1.7222.41.1.2016.MD Strona 24 z 62




“ Odpady kierowane do procesu stanowi¢ bedg wytacznie odpady ulegajgce biodegradacii.

W ewidencji odpadow okreslony bedzie rodzaj zastosowanego odpadu.

Odpady kierowane do procesu nie mogg by¢ odpadami nadajgcymi sie do recyklingu
materiatowego.

5)

9 Odpady kierowane do procesu nie mogg by¢ zanieczyszczone impregnatami i powtokami

ochronnymi.

IV.1.1. Rodzaj i masa odpadow powstajacych w wyniku kompostowania
odpadoéw ulegajacych biodegradacji selektywnie zbieranych:

Tabela nr 8
Lp. oc:g::iu Odpady i produkty o::;as:u Zrédto powstania
przetwarzania Mglrok odpadu
Powstajgcy W  procesie
Nieprzekompostowane kompostowania odpadow
1 19 05 01 frakcje odpadow 1000 ulegajacych biodegradacji R3 —
’ komunalnych i podobnych czesci nieprzekompostowane
(pozostatosci).
Materiat po procesie
kompostowania odpadow
ulegajacych biodegradacji R3,
e 10 "
2. 19 0503 e (nuen;dajacy 1600 | wspomagajgcych uprawe roslin;
sie do wykorzystania) POMAga|acyc prawe L
Z uwagi na swoje parametry moze
zostac wykorzystany np.
do wykonywania okrywy
rekultywacyjnej (biologicznej) na
skfadowisku.

W wyniku prowadzenia procesu R3 docelowo powstawat bedzie polepszacz
glebowy, srodek wspomagajgcy uprawe roslin lub kompost. Do czasu uzyskania
stosownej decyzji lub certyfikatu okreslajgcego warunki wytwarzania kompostu lub
polepszacza glebowego powstawaty bedg odpady wskazane w tabeli nr 8 niniejsze;
decyzji. W ciggu 10 miesiecy od rozpoczecia prowadzenia procesu R3 zostang
podjete dziatania zmierzajgce do uzyskania stosownego dokumentu pozwalajgcego
na wytwarzanie z odpadéw selektywnie zbieranych ulegajacych biodegradacii
produktu nie bedacego odpadem.

1.17. W punkcie IV. decyzji w podpunkcie IV.4. tabela nr 9 otrzymuje nowe

brzmienie:
.rabelanr9
Kod Miejsce i spos6b magazynowania
Lp. e Rodzaj odpadu przetwarzanego odpadow przeznaczonych do
P kompostowania
Odpady kierowane do procesu kompostowania jednostopniowego "
Odpady magazynowane beda
: selektywnie ~w  opisanym  kodem
1. 02 01 03 | Odpadowa masa roslinna i rodzajem  odpadu PA—.
usytuowanym na placu magazynowym.
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2. 02 01 07

Odpady z gospodarki lesnej

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i  rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

3. 0203 81

Odpady z produkcji pasz roslinnych

Odpady magazynowane bedag
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

4. 02 03 82

Odpady tytoniowe

Odpady magazynowane bedg
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

5. 02 04 80

Wystodki

Odpady magazynowane bedg
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

6. 03 0101

Odpady z kory i korka

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i  rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

ré 03 03 01

Odpady z kory i drewna

Odpady magazynowane bedag
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

8. 200108

Odpady kuchenne ulegajace
biodegradaciji

Odpady magazynowane bedag
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady kierowane do procesu kompostowania dwustopniowego *

Odpadowa masa ro$linna

Odpady magazynowane bedg
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem odpadu  kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odchody zwierzece

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady z gospodarki lesnej

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady z upraw hydroponicznych

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady z mycia i przygotowywania
SUrowcow

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i  rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Surowce i produkty nienadajace sie
do spozycia i przetworstwa

Odpady magazynowane bedag
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

1. 02 0103
2. 02 01 06
3. 02 01 07
4. 02 0183
5. 020201
6. 02 02 03
7. 02 02 04

Osady z zaktadowych oczyszczalni
Sciekow

Odpady magazynowane bedg
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
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Odpady magazynowane bedag

8 02 02 82 Odpady z produkcji maczki rybnej | selektywnie ~w  opisanym  kodem

’ inne niz wymienione w 02 02 80 i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
. : Odpad magazynowane bed

9 02 03 01 Sz!amy_ Z Mmycia, oczyszczania, selektyzvnie wg gpisanym kodeer‘;l

. obierania, odwirowywania | : )

i pddzielania surowedw i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane beda

. selektywnie ~w  opisanym  kodem

10. | 020303 | Odpady poekstrakcyjne i rodzajem  odpadu korternene
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedg

11 02 03 04 Surowce i produkty nienadajace si¢ | selektywnie ~w  opisanym  kodem

’ do spozycia i przetworstwa i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedg

12 02 03 05 Osady z zaktadowych oczyszczalni | selektywnie ~w  opisanym  kodem

’ Sciekow i rodzajem  odpadu  kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Whytloki, osady i inne odpady | Odpady magazynowane bedag

13 020380 |2 przetwoérstwa produktow | selektywnie ~w  opisanym  kodem

’ ro$linnych (z wylgczeniem | i rodzajem  odpadu kontenerze
02 03 81) usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedg

. : selektywnie w  opisanym  kodem

14. | 020381 | Odpady z produkcji pasz roslinnych i rodzajem  odpadu PO Si—
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedg

. selektywnie ~w  opisanym  kodem

15.1 020382 | Odpady tytoniowe i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane beda

16 02 04 03 Osady z zaktadowych oczyszczalni | selektywnie ~w  opisanym  kodem

’ Sciekéw i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedg

17.| 020480 | Wystodki _selektywnig w  opisanym  kodem

i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedag

. - selektywnie w  opisanym  kodem

18. | 020499 | Inne niewymienione odpady i rodzajem  odpadu  kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedg

19 02 05 01 Surowce i produkty nieprzydatne do | selektywnie ~w  opisanym  kodem

' spozycia oraz przetwarzania i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedg

20 02 05 02 Osady z zaktadowych oczyszczalni | selektywnie ~w  opisanym  kodem

' $ciekow i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedg

21 02 06 01 Surowce i produkty nieprzydatne do | selektywnie w  opisanym  kodem

' spozycia oraz przetwarzania i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedag

29 02 06 03 Osady z zaktadowych oczyszczalni | selektywnie ~w  opisanym  kodem

' Sciekéw i rodzajem odpadu kontenerze

usytuowanym na placu magazynowym.

08S-1.7222.41.1.2016.MD

Strona 27 z 62




Odpady magazynowane bedg
23 02 06 80 Nieprzydatne do wykorzystania | selektywnie ~w  opisanym  kodem
' ttuszcze roslinne i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpacy = myia, cezyszczania| PR TR R
24. | 020701 |s urm%t::mcznego rozdrabniania i rodzajem  odpadu kerlererze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
- selektywnie ~w  opisanym  kodem
25. | 020702 | Odpady z destylacji spirytusow i rodzajem odpadu  kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane bedag
26 02 07 04 Surowce i produkty nieprzydatne do | selektywnie ~w  opisanym kodem
’ spozycia i przetwarzania i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane bedg
27 02 07 05 Os_ady z zaktadowych oczyszczalni | selektywnie ~w  opisanym  kodem
’ Sciekow i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
28 02 07 80 Wyttoki, osady moszczowe | selektywnie ~w  opisanym  kodem
' i pofermentacyjne, wywary i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane bedag
. selektywnie ~w  opisanym  kodem
29. | 030101 | Odpady z kory i korka i rodzajem  odpadu OTETEEE
usytuowanym na placu magazynowym.
. . - Odpady magazynowane bedg
Trociny, wiory, $cinki, drewno, ptyta ; ;
30. 03 01 05 wiérovga |ry fornir  inne phrlniz _selektywnl_e w opisanym kodem
wymienione w 03 01 04 i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
31 03 01 82 Os_ady z zakladowych oczyszczalni | selektywnie ~w  opisanym  kodem
' $ciekow i rodzajem odpadu  kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
. selektywnie ~w  opisanym  kodem
32. | 030301 | Odpady z kory i drewna i rodzajem  odpadu T
usytuowanym na placu magazynowym.
. . Odpady magazynowane beda
Osady wapienne i szlamy z tugu . )
33| 030302 |zielonego (z przetwarza?mia mgu selektywnie ~w  opisanym  kodem
czarmego) i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
o selektywnie ~w  opisanym  kodem
34. | 030305 | Szlamy z odbarwiania makulatury i rodzajem odpadu T a——
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane bedg
35 03 03 07 Mechanicznie wydzielone odrzuty | selektywnie ~w  opisanym  kodem
’ z przerébki makulatury i tektury i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady z sortowania papieru S:Ig:g{/vnie m;gazgg%v;ﬁ;; kobde:rz
26, 030308 |' I'i?ktury przeangezons  €o i rodzajem  odpadu kontenerze
recyklingu usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady z wiokna, szlamy z widkien S:Ig:gzvnie m\zgazg:ci)sv;i;; kotzjeedrﬁ
Al 03 03 10 wypeniaczy i powlok pochodzace i rodzajem  odpadu kontenerze
z mechanicznej separacji J P
usytuowanym na placu magazynowym.
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. | Odpady magazynowane bedg
Osady z zaktadowych oczyszczalni . ;
38.| 030311 |sciekéw inne niz wymienione | SSIEKYWnie w  opisanym  kodem
w 03 03 10 i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
. _— Odpady magazynowane bedg
Osad niezawierajgce chromu, . )
39. | 040107 zw{as);cza z : zaktadowych _selektywm_e W opisabym kodem
oczyszczalni ciekow i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
40 0402 10 Substancje organiczne z produktéw | selektywnie ~w  opisanym  kodem
' naturalnych (np. tluszcze, woski) i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady z zaktadowych Odpady _ Mmagazynowane beda
41. | 040220 | oczyszczalni $ciekbw inne niz _selektywnlg W opisanym kodem
wymienione w 04 02 19 i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
42 ex Odpady z  nieprzetworzonych | selektywnie ~w  opisanym  kodem
" | 040221 | naturalnych witokien tekstylnych i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
43 ex Odpady z przetworzonych | selektywnie ~w  opisanym  kodem
" | 040222 | naturalnych widkien tekstylnych i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane bedag
. L selektywnie ~w  opisanym  kodem
44. | 150101 | Opakowania z papieru i tektury i rodzajem  odpadu A —
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
. selektywnie w  opisanym  kodem
45, 15 01 03 | Opakowania z drewna i rodzajem  odpadu koRteRarE
usytuowanym na placu magazynowym.
; . Odpady magazynowane bedg
Opakowania z tekstyliow P :
46. ex zaF\)/?ierajqce wylacznie vsv%kna selektywnie ~w opisanym kodem
1501 09 naturaing i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane bedg
47 16 03 06 Organiczne odpady inne niz | selektywnie w  opisanym  kodem
’ wymienione w 16 03 05, 16 03 80 i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Produkty spozywcze Odpady _ Magazynowane beda
48. | 160380 | przeterminowane lub nieprzydatne §elektywn|§ W opisanym kodem
do spozycia i rodzajem  odpadu  kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
4 1770201 | Drewno i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane bedg
. selektywnie ~w  opisanym  kodem
50.| 190801 | Skratki i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane beda
. ; selektywnie w  opisanym  kodem
51. | 190802 | Zawartos¢ piaskownikow i rodzajem  odpadu koitbferze
usytuowanym na placu magazynowym.
Odpady magazynowane bedg
52 19 08 05 Ustabilizowane komunalne osady | selektywnie ~w  opisanym  kodem
' Sciekowe i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.
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Szlamy z biologicznego

Odpady magazynowane beda

53 19 08 12 oczyszczania sciekow | selektywnie ~w  opisanym  kodem

’ przemystowych inne niz|i rodzajem  odpadu kontenerze
wymienione w 19 08 11 usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedag

54 19 09 01 Odpady state ze wstepnej filtracji | selektywnie ~ w opisanym  kodem

' i skratki i rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedag

. selektywnie ~w  opisanym  kodem

55. | 190902 | Osady z klarowania wody i rodzajem odpadu keiftaremze
usytuowanym na placu magazynowym.

Odpady magazynowane bedag

56. | 191201 | Papier i tektura selektywnie w opisanym _ kodem

i rodzajem odpadu  kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

57 191207

Drewno inne niz wymienione

w19 12 06

QOdpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

ex

58.| 191208

Tekstylia z wtékien naturalnych

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i  rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

59. | 200101

Papier i tektura

Odpady magazynowane bedag
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem odpadu  kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

60. | 200108

Odpady kuchenne ulegajace

biodegradaciji

Odpady magazynowane bedag
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i  rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

ex
61.1 200110

Odziez z wiokien naturalnych

Odpady magazynowane bedg
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i  rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

ex

62. 1 200111

Tekstylia z wiékien naturalnych

Odpady magazynowane bedag
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i  rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

63. | 200125

Oleje i ttuszcze jadalne

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

64. | 200138

Drewno inne niz wymienione

w 20 01 37

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i rodzajem odpadu  kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

65. | 200304

Szlamy ze zbiornikow

bezodptywowych  stuzgcych
gromadzenia nieczystosci

do

Odpady magazynowane beda
selektywnie ~w  opisanym  kodem
i  rodzajem  odpadu kontenerze
usytuowanym na placu magazynowym.

1)

ulegajacych biodegradacji
niezbednej do uformowania pryzmy o

W przypadku koniecznosci zgromadzenia odpowiedniej ilosci odpadéw selektywnie zebranych
przeznaczonych do procesu kompostowania jednostopniowego,
dpady magazynowane bedg w miejscu i sposob okreslony,

zgodnie z pkt. IV.4., tabelg nr 9 niniejszej decyzji, maksymalnie 72 godziny.

2)

W przypadku koniecznosci zgromadzenia odpowiedniej ilosci odpadéw selektywnie zebranych

ulegajgcych biodegradaciji przeznaczonych do procesu kompostowania dwustopniowego,
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niezbednej do napetnienia tunelu odpady magazynowane beda w miejscu i sposéb okreslony,
zgodnie z pkt. IV.4., tabelg nr 9 niniejszej decyzji, maksymalnie 72 godziny.

I.18. W punkcie VI. decyzji w podpunkcie VI.1.1., tabela nr 13 otrzymuije

brzmienie:

,rabelanr13
Masa odpadow
Kod Rodzaj odpadu wytwarzanego w wyniku powstajacych
Lp. odpadu procesu przetwarzania w wyniku
przetwarzania
Mg/rok "
1. 191201 Papier i tektura 100
2 1912 02 Metale zelazne 300
3. 191203 Metale niezelazne 50
4. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 400
5. 1912 05 Szkio 50
6. 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 600
7. 1912 08 Tekstylia 50
Inne odpady w tym zmieszane substancje
i przedmioty z mechanicznej obrobki odpadéw
inne niz wymienione w 19 12 11 - balast
B 1912 12 z demontazu odpadéw wielkogabarytowych 300
(m.in. ptyty  pilSniowe, resztki  drewna
zanieczyszczone tworzywem sztucznym)

L taczna ilos¢ odpadéw wytworzonych w wyniku demontazu odpadéw nie moze przekroczyé¢
1200 Mg/rok.”

1.19. W punkcie VI.3. decyzji podpunkt VI.3.3. otrzymuje brzmienie:

»V1.3.3. Odpady wielkogabarytowe o kodzie 20 03 07 beda wstepnie
przygotowywane (demontowane, sortowane i rozdrabniane) w wydzielonym
I opisanym miejscu w hali sortowniczej z wykorzystaniem narzedzi $lusarskich
i rozdrabniarki. W wyniku przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych powstawaé
beda tzw. surowce wtérne, m.in. papier i tektura, metal, drewno, tworzywa sztuczne,
szkto, kwalifikowane jako odpady z podgrupy 19 12 przekazywane zgodnie
z hierarchig postgpowania z odpadami do odzysku oraz pozostato$é po
przetworzeniu klasyfikowana jako odpad o kodzie ex 19 12 12 przekazywana
zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami do odzysku lub unieszkodliwiania
innym odbiorcom posiadajagcym stosowne decyzie w zakresie gospodarki
odpadami.”

1.20. W punkcie VII. decyzji w_podpunkcie VII.1.1., tabela nr_16 otrzymuje

brzmienie:
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,Tabela nr 16

Masa odpadow
L Kod przeznaczonych
P: odpadu Rodzaj odpadu do przetwarzania
Mg/rok "
Odpady betonu oraz gruz betonowy
L 17,0101 z rozbiérek i remontéw 1200
2. 17 01 02 Gruz ceglany 600
3 17 01 03 deady _ innych materiatbw ceramicznych 1200
i wyposazenia
4. 191201 Papier i tektura 100
5. 19 12 02 Metale zelazne 150
6. 191203 Metale niezelazne 150
7. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 50
8. 1912 05 Szkio 100
9. 19 12 07 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 150
10. 191209 Mineraty (np. piasek, kamienie) 1600
Inne odpady w tym zmieszane substancje
i przedmioty z mechanicznej obrébki odpadéw
¥, ex 191212 in%e niz w\;(mienione w 19J 12 11 - Ft))alast 500
z przetwarzania odpadéw budowlanych

" taczna ilos¢ odpadéw wytworzonych w wyniku przetwarzania (kruszenia, frakcjonowania)
odpadéw budowlanych nie moze przekroczy¢ 1 600 Mg/rok.”

1.21. W punkcie VII.3. decyzji podpunkt VII.3.3. otrzymuje brzmienie:

VII.3.3. Odpady budowlane z podgrupy 17 01 i 17 09 rozdrabniane beda na placu
przetwarzania odpadéw budowlanych z wykorzystaniem kruszarki. Przed
poddaniem procesowi kruszenia, z odpadow beda wydzielane recznie odpady takie
jak: papier i tektura, metale, drewno, tworzywa sztuczne i guma, szkfo, ktore
kierowane beda do wyznaczanych miejsc magazynowania w zaleznosci od ich
rodzaju. W wyniku rozdrabniania w/w odpadow powstawat bedzie rozdrobniony gruz
tj. odpady z podgrupy 17 01, ktére beda tymczasowo magazynowane luzem na
placu w wyznaczonym i opisanym miejscu, a nastgpnie przekazywane do odzysku
innym odbiorcom posiadajacym stosowne decyzje w zakresie gospodarki odpadami
jako odpad lub materiat. Pozostato$¢ po przetworzeniu klasyfikowana jako odpad
o kodzie ex 19 12 12 (balast) przekazywana bedzie zgodnie z hierarchia
postepowania z odpadami do odzysku lub unieszkodliwiania innym odbiorcom
posiadajacym stosowne decyzje.”

1.22. W punkcie VIII.1.1. decyzji w_tabeli nr 1

o brzmieniu:

8 dodaje sie Lp. 49 i Lp. 50

49. 15 01 04 | Opakowania z metali
50. 200140  Metale
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1.23. W podpunkcie VIII.3. decyzji: ,,Miejsce i sposéb magazynowania odpadow

zbieranych: Miejsca i sposéb magazynowania odpadéw zbieranych opisane
zostaty w_zataczniku nr 1 do decyzji”, w_zataczniku nr 1 do decyzji

zawierajacym opis miejsc i sposoboéw magazynowania odpadéw zbieranych,
dodaje Lp. 49.i Lp. 50.

1.24. W punkcie X.1.1. decyzji podpunkty X.1.1.1. i X.1.1.2. otrzymuja brzmienie:

»X.1.1.1. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela nr 20

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Masa
odpadow

Mg/rok
1),2),3),4),5),6)

Pochodzenie odpadu
(zrédto, miejsce

wytwarzania)

150101

Opakowania z papieru i tektury

8 150

15 01 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

8 150

150103

Opakowania z drewna

8 150

15 01 04

Opakowania z metali

8 150

15 01 05

Opakowania wielomateriatowe

8 150

DO B IWIN=

150107

Opakowania ze szkta

8 150

150109

Opakowania z tekstyliow

8 150

Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadow
komunalinych,
odpaddéw pochodzacych
z selektywnej zbiorki,
demontaz odpadow
wielkogabarytowych,

- proces R12
oraz
dalszej obrobki
mechanicznej
nieprzekompostowanych
frakcji odpadow
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu
-proces D8

1502 03

Sorbenty, materialy filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np. szmaty,
§cierki) i ubrania ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Zuzyte ubrania ochronne,
szmaty, Scierki, sorbenty
niezanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

16 01 03

Zuzyte opony

Usuwanie
wyeksploatowanego
ogumienia ze srodkow
transportu

10.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 13

Konserwacja
wyeksploatowanych
maszyn i urzadzen —

czesci zamienne
wymontowane
z eksploatowanych
maszyn i urzgdzen czesci
zamiennych

Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadéw
komunalnych
- proces R12
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oraz
nieprzekompostowanych
frakcji odpadéw
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu - proces
D8

11.

ex
16 02 16

Elementy usuniete z zuzytych
urzadzen inne niz wymienione
w16 02 15

Konserwacja
wyeksploatowanych
maszyn i urzagdzen —

czesci zamienne
wymontowane
z eksploatowanych
maszyn i urzadzen czesci
zamiennych

200

Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadéw
komunalnych
- proces R12
oraz
nieprzekompostowanych
frakcji odpadow
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu - proces
D8

12.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Wymiana
wyeksploatowanych
baterii

20

Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadow
komunalnych
- proces R12
oraz
nieprzekompostowanych
frakcji odpadow
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu - proces
D8

13.

17 01 01

Odpady betonu oraz gruz betonowy
z rozbiérek i remontow

1200

14.

17 01 02

Gruz ceglany

600

15.

170103

Odpady innych materiatow
ceramicznych i wyposazenia

1200

Odpady powstate
w wyniku rozdrabniania
odpadéw budowlanych
proces R5

16.

17 04 05

Zelazo i stal

20

Konserwacja
wyeksploatowanych
maszyn i urzadzen,
usuwanie czesci
zamiennych

17.

19 05 01

Nieprzekompostowane frakcje
odpadéw komunalnych i podobnych

1000

Odpady wytwarzane
w procesie
kompostowania odpadow
ulegajacych biodegradacji
— proces R3

4060

Odpady wytwarzane
w procesie biosuszenia
zmieszanych odpadéw

komunalnych, frakcji
nadsitowej i podsitowej

-proces D8
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Odpady wytwarzane
w wyniku przesiania

11 520 stabilizatu na sicie
Kompost nieodpowiadajgcy o oczkach 0 — 20 mm -
wymaganiom (nienadajgcy sie do frakcja podsitowa
wykorzystania jako nawéz) frakcja organiczna
18. 190503 podsitowa organiczna 0 - 20 mm Odpady wytwarzane
oraz frakcja 0-20 mm po procesie 1600 W procesie
kompostowania R3 kompostowania odpadoéw
ulegajgcych biodegradaciji
- proces R3
Inne nie  wymienione odpady Odpady wytwarzane
19 19 05 99 (stabilizat) —spetniajgcy wymagania 14 400 w wyniku prowadzenia
’ okreslone w punkcie 1.3.2.2.3. decyzji procesu D8 (stabilizacji
tlenowej)
Odpady wytwarzane
Inne  niewymienione odpady - w wyniku przesiania
20 ox stabilizat frakcja nadsitowa stabilizatu na sicie
: 19 05 99 pow. 20 mm (pozostatosé 2880 o oczkach 0 — 20 mm -
z przesiewania, bez frakcji frakcja nadsitowa pow.
organicznej) 20 mm
21. 191201 Papier i tektura 8 150 Mechaniczne
22. 19 12 02 Metale zelazne 8 150 przetwarzanie
23. 191203 Metale niezelazne 8 150 zmieszanych odpadow
24. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma 8 150 komunalnych,
25. 191205 | Szkio 8 150 odpa?é'\:v tyr;sch.odbzgcz_ch
Drewno inne niz wymienione 8 150 zsele nej zbiorki,
26. 191207 w 19 12 06 4 demontaz odpadéw
wielkogabarytowych,
- proces R12
oraz
rozdrabniania odpadow
budowlanych
-proces R5
27. | 191208 | Tekstylia 8150 i dalszej obrobki
mechanicznej
nieprzekompostowanych
frakcji odpadow
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu
-proces D8
Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadow
komunalnych,
28. | ex191210 | Odpady palne (paliwo alternatywne) 10 000 Odzp:glz\l'(vt;,)\:ﬁzjogé%%ich
oraz demontaz
odpadow
wielkogabarytowych,
proces R12
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) z
mechanicznej obrébki odpadéw inne
ex 19 12 12 niz wymienione w 19 12 11 - frakcja
29. nadsitowa o wielkosci pow. 80 mm 17 660 Mechaniczne

wydzielona na linii mechanicznej
z  przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunainych

przetwarzanie
zmieszanych odpadéw

komunalnych,
odpaddw pochodzgcych
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Inne odpady (w tym zmieszane

z selektywnej zbiérki

substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadow proces R12
inne niz wymienione w 19 12 11 -
30. | ex191212 |frakcja podsitowa o wielkosci 18 340
0-80 mm wydzielona na linii
mechanicznej 2z przetwarzania
zmieszanych odpadow
komunalnych
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) D;':éﬁa%?g:;a
2 mec‘:hanlczr)eji obrébki odpadow nieprzekompostowanych
inne niz wymienione w 19 12 11 - hakeli zrnigszanvch
31. | ex191212 | frakcja podsitowa o wielkosci 080 | . .o doad <sz Yerfin aIVn o
mm  wydzielona na linii Oi f?akc'i i yo
mechanicznej w wyniku dalszej ) bi 1P
obrébki nieprzekompostowanych procesie |osS§zema
frakcji po procesie biosuszenia RIS
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty) D;':éﬁ a%?ég:;a
z mechanicznej obrébki odpadéw .
inne niz wymienione w 19 12 11 - nlefpriel_gompostowangch
32 | ex191212 | frakcja nadsitowa o wielkosci pow. 7 500 o d;)aa:gvirpéer:ﬁﬁgly:ych
80 mm wydzielona na linii s . . .
mechanicznej w wyniku dalszej |frak01|_na:)c}S|towej pe
obrobki nieprzekompostowanych plsicasis |osg§zen|a
frakcji po procesie biosuszenia proges
Inne odpady w tym zmieszane Mechaniczne
substancje i przedmioty przetwarzanie odpadéw
z mechanicznej obrébki odpadéw pochodzacych
82. | ex 197292 inne niz wymienione w 19 12 11 — 6 000 z selektywnej zbiorki
balast z sortowania odpadow proces R12
selektywnie zbieranych
Inne odpady w tym zmieszane Demontaz
substancje i przedmioty odpadow
34 ex191212 |2 mechanicznej obrobki odpadéw 300 wielkogabarytowych
’ inne niz wymienione w 19 12 11 —
balast z demontazu odpadéw proces R12
wielkogabarytowych
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i ! przedmioty) Odpady powstate
z mechanicznej obrébki odpadéw w wyniku rozdrabniania
35. | ex191212 | inne niz wymienione w 19 12 11 - 500 odpadéw budowlanych
balast z rozdrabniania odpadéw proces R5
budowlanych (rozdrobnione
materialy izolacyjne)
36. 20 01 02 Szkio 8 150
37. 200110 Odziez 8 150 —
38. | 200111 | Tekstylia 8150 g
przetwarzanie odpadéw
39. 200140 | Metale g 159 selektywnie zbieranych
Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, 8150 - proces R12
40. 20 01 27* lepiszcze i zywice zawierajgce
substancje niebezpieczne
41 | 200137+ |Drewno zawierajace  substancje 8150
niebezpieczne
Mechaniczne
42. | 200132 | Lekiinne niz wymienione w 20 01 31 20 prekwHrzanie

zmieszanych odpadéw
komunalnych proces R12
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" taczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki odpadéw na linii
sortowniczej w procesie R12 zmieszanych odpadéw komunalnych nie moze przekroczyé
36 000 Mg/rok.

% taczna masa odpadow wytworzonych w wyniku biologicznej obrobki odpadéw w procesie D8 nie
moze przekroczy¢ 18 340 Mg/rok.

l taczna masa odpadéw wytworzonych w procesie kompostowanie jednostopniowego

i dwustopniowego R3 nie moze przekroczy¢ 3 000 Mg/rok.

4 tgczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku demontazu odpadéw wielkogabarytowych
w procesie R12 nie moze przekroczy¢ 1 200 Mg/rok.

5 taczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku rozdrabniania odpadéw budowlanych w procesie
R5 nie moze przekroczy¢ 1 600 Mg/rok.

®taczna masa odpadéw wytworzonych w  wyniku dalszej obrobki mechaniczne;
nieprzekompostowanych frakcji odpadéw komunalinych i podobnych o kodzie 19 05 01 w procesie
biosuszenia D8 nie moze przekroczy¢ 15 000 Mg/rok.

X.1.1.2. Odpady niebezpieczne.

Tabela nr 21
Masa Pochodzenie odpadu
Lp Kod Y Rodzaj odpadu odpadow (zrédto miejsce
Odpadu 1)’lzl)§)l,:fsl)fs) wytwarzania)

Mineralne oleje hydrauliczne

1. 13 01 10* | niezawierajgce zwigzkow 3
chlorowcoorganicznych

2. 13 01 11* | Syntetyczne oleje hydrauliczne 3 Wymiana
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe olejow

3. 13 02 05* | i smarowe niezawierajgce zwigzkow 3 w eksploatowanych
chlorowcoorganicznych ‘ maszynaph

4 1302 06+ | SYntetyczne oleje silnikowe, 3 i urzadzeniach

przektadniowe i smarowe

+ | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny
2 140603 rozpuszczalnikow

Opakowania po
wykorzystanych
substancjach
10 i preparatach,
zanieczyszczonych
substancjami
niebezpiecznymi

Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadow
komunalnych
- proces R12

10 oraz
nieprzekompostowanych
frakcji odpadow
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu - proces
D8

Opakowania zawierajgce pozostatosci
6. 15 01 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone
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1501 11*

Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne porowate elementy
wzmochienia konstrukcyjnego (np.
azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

10

Opakowania po
wykorzystanych
substancjach
i preparatach,
zanieczyszczonych
substancjami
niebezpiecznymi

10

Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadéw
komunalnych
- proces R12
oraz
nieprzekompostowanych
frakcji odpadow
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu - proces
D8

15 02 02*

Sorbenty ,materiaty filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

Zuzyte ubrania ochronne,
szmaty, $cierki, sorbenty
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np.
oleje, rozpuszczalniki,
farby)

16 01 07*

Filtry olejowe

Wymiana filtrow
olejowych
z eksploatowanego
sprzetu

10.

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 01 12

15

Konserwacja zuzytego
sprzetu elektrycznego
i elektronicznego
zawierajgcego
niebezpieczne elementy
i wymiana
wyeksploatowanych
urzadzen

10

Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadéw
komunalnych
- proces R12

oraz
nieprzekompostowanych
frakcji odpadéw
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu - proces
D8

11.

ex
16 02 15*

Niebezpieczne elementy lub czesci
skiadowe usuniete z zuzytych urzgdzen
stanowigcych wytacznie wyposazenie
instalacji

Konserwacja zuzytego
sprzetu elektrycznego
i elektronicznego
zawierajgcego
niebezpieczne elementy
i wymiana
wyeksploatowanych
urzadzen

Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadéw
komunalnych
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- proces R12

oraz
nieprzekompostowanych
frakcji odpadéw
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu - proces
D8

Wymiana
12. 16 06 01* | Baterie i akumulatory otowiowe 8 wyeksploatowanych
baterii ofowiowych

Wymiana
8 wyeksploatowanych
baterii niklowo-
kadmowych

13. | 16 06 02* | Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe

Mechaniczne
przetwarzanie
zmieszanych odpadow
komunalnych
- proces R12
oraz
Drewno zawierajgce substancje 8 150 nieprzekompostowanych

niebezpieczne frakcji odpadow
komunalnych i podobnych
po biosuszeniu - proces
D8 oraz demontaz
odpadoéw
wielkogabarytowych
(proces R12)

14. | 1912 06*

Mechaniczne

przetwarzanie
zmieszanych odpadéw
Inne odpady (w tym zmieszane komunalnych
substancje i przedmioty) z mechanicznej 20 - proces R12
obrobki odpadow, zawierajgce substancije oraz
niebezpieczne nieprzekompostowanych

frakcji odpadow

komunalnych i podobnych
po biosuszeniu - proces D8

156. | 191211*

Farby, tusze, farby drukarskie, kleje, 8 150
16. 20 01 27* | lepiszcze i zywice zawierajgce substancje
niebezpieczne

Mechaniczne
przetwarzanie odpadéw

selektywnie zbieranych

Drewno zawierajgce substancje | 8 150 -proces R12

47 | Ea0TaT niebezpieczne

" tgczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki odpadéw na linii
sortowniczej w procesie R12 zmieszanych odpadéw komunalnych nie moze przekroczyc
36 000 Mg/rok.

f taczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku biologicznej obrobki odpadow w procesie D8 nie
moze przekroczy¢ 18 340 Mg/rok.

¥ taczna masa odpadéw wytworzonych w procesie kompostowanie jednostopniowego
i dwustopniowego R3 nie moze przekroczy¢ 3 000 Mg/rok.

4 taczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku demontazu odpadéw wielkogabarytowych
w procesie R12 nie moze przekroczy¢ 1 200 Mg/rok.

% tgczna masa odpadéw wytworzonych w wyniku rozdrabniania odpadéw budowlanych w procesie
R5 nie moze przekroczy¢ 1 600 Mg/rok.
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6)

taczna

masa

odpadéw  wytworzonych w  wyniku

dalszej obrébki mechanicznej

nieprzekompostowanych frakcji odpadéw komunalnych i podobnych o kodzie 19 05 01 w procesie
biosuszenia D8 nie moze przekroczy¢ 15 000 Mg/rok.

1.25. W _podpunkcie X.1.2.1. decyzji, tabeli nr 22 dodaje Lp. 37., Lp. 38., Lp. 39.,

Lp. 40., Lp. 41. o brzmieniu:

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadéw
e e 1 12 Ta | Odbady zawieraa wswoim sz
: . | materie organiczng i mineralng. Odpady
37. ex U0 'mm wydzielons na. flnil state. Odpady organiczne, nasigkliwe, state
19 12 12 mechanicznej w wyniki - Cpady org ' a ’ '
dalszej obrobki mechanicznej
] ]
nieprzekompostowanych frakcji
odpadoéw komunalnych
i podobnych
Odpady zawierajg w swoim sktadzie piasek
kwarcowy oraz dodatki, tj. weglan sodu
(Na2CO03), topniki: tlenek boru (B203) i
tlenek otowiu (ll) (PbO), pigmenty. Odpad
34 200102 | szkio suchy, w postaci butelek, stoikow, itp.
Odpad staty, kruchy, niepalny, bezbarwny
lub zabarwiony, nienasigkliwy, odporny
chemicznie.
Odpady zawierajg w swoim skfadzie
tekstylia naturalne — wyroby pochodzenia
zwierzecego i roslinnego i sztuczne -
wykonane z materiatéw takich jak polimery
39. - syntetyczne (wytworzone sztucznie) Ilub
200110 | Odziez zmodyfikowane polimery naturalne oraz
dodatki modyfikujgce. Odpad suchy w
postaci zuzytej odziezy. Odpady palne,
nasigkliwe.
Odpady zawierajg w swoim skiadzie
tekstylia naturalne — wyroby pochodzenia
zwierzecego i roslinnego i sztuczne -
wykonane z materiatéw takich jak polimery
40. 2001 11 Tekstylia syntetyczne (wytworzone sztucznie) Ilub
zmodyfikowane polimery naturalne oraz
dodatki modyfikujgce. Odpad suchy w
postaci ptocien, obruséw, przykry¢, myjek,
itp. Odpady palne, nasigkliwe.
Odpady zawierajg w swoim skitadzie
41 200140 | Metale gtoéwnie zelazo, wegiel, cynk, otow, miedz,
' nikiel., itp. Odpady state, niepalne, ciggliwe,
kowalne.
1.26. W __podpunkcie X.1.2.2. decyzji, tabeli nr 23 dodaje Lp. 16. i Lp. 17.

o brzmieniu:
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16.

20 01 27*

Farby, tusze, farby drukarskie,
kleje, lepiszcze i zywice
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady zawierajg w swoim skiadzie
substancje barwigce (barwniki, pigmenty,
laki), spoiwo, rozpuszczalniki, substancje
pomocnicze, a takze mieszaniny nielotnych
zZwigzkow organicznych, gtéwnie
terpenoidébw  (kwasy zywiczne i ich
pochodne) oraz zwigzkéw fenolowych
(kwasow fenolowych, fenoli). Wiasciwosci
odpadow: H4  draznigce, H5 ,szkodliwe”,
H14 ekotoksyczne

17.

20 01 37*

Drewno zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady zawieraja w swoim sktadzie
celuloze, lignine i chemi - celulozy,
stanowigce ok. 90 — 95 % masy drewna,
zywice, gumy, garbniki, olejki eteryczne.
Odpady zawierajg sktadniki okreslone
w zafgczniku nr 4 do ustawy o odpadach,
dla  ktérych  przekroczone  wartosci
granicznych stezen substancji
niebezpiecznych moze powodowaé, ze
odpady sg odpadami niebezpiecznymi.
Odpad suchy, w postaci desek, mebili,
stolarki budowlanej o raz innych
zawierajgce elementy niebezpieczne lub
malowane czy impregnowane substancjami
niebezpiecznymi. Odpady posiadajg
wiasciwosci:  H3-B tatwopalne”, H4
,2draznigce”, H5 ,szkodliwe”.

1.27. W podpunkcie XI.1.1. decyzji

odpunkt X.1.1.1. otrzymuje nowe brzmienie

oraz w tabeli nr 27 Lp. 31. i Lp. 32. otrzymuje nowe brzmienie oraz dodaje

Lp. 37.,Lp. 38., Lp. 39., Lp. 40., Lp. 41. 0 brzmieniu:

,XI.1.1.1. Odpady inne niz niebezpieczne

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadéw

Odpady kierowane beda do
unieszkodliwiania — proces D8 we wiasnej

31. 19 :; 12 inne niz wymienione w 19 12 11 - | instalac;ji (stabilizacja tlenowa lub
frakcja nadsitowa o wielkosci | biosuszenie) Ilub przekazywane bedg
pow. 80 mm wydzielona na linii | uprawnionym podmiotom do odzysku.
mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancie i przedmioty) Z | gqpady kierowane beda do

ex mechanicznej obrébki odpadéw | hieszkodliwiania — proces D8 we wiasnej
o2. 191212 | 'Nne niz wymienione W 19 1211 - | jrqiajacji  (stabilizacja ~ tlenowa  Iub
frakcja podsitowa o wielkosci biosuszenie).
0-80 mm wydzielona na linii
mechanicznej
Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrobki odpadéw
inne niz wymienione w 19 12 11 -
frakcja podsitowa o wielkosci ;
ex : . .. | Odpady kierowane bedg do procesu
i 191212 050 W Weycziglong. a linil stabilizacji D8 we wtasnej instalacji.

mechanicznej w wyniku
dalszej obrébki mechanicznej
nieprzekompostowanych frakcji
odpadoéw komunainych
i podobnych
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38.

Odpady przekazywane bedg uprawnionym

20 01 02 Szkio podmiotom do odzysku.
s Odpady przekazywane bedg uprawnionym

89, 20101 10 Qdziez podmiotom do odzysku.
; Odpady przekazywane bedg uprawnionym

S =008 11 Tekatylla podmiotom do odzysku.
a1 20 01 40 Metale Odpady przekazywane bedg uprawnionym

podmiotom do odzysku.

1.28. W podpunkcie XI.1.1.2. decyzji, tabeli

nr 28 dodaje Lp. 16. i Lp. 17.

o brzmieniu:

Farby, tusze, farby drukarskie,

Odpady przekazywane bedg uprawnionym

" kleje, lepiszcze i zywice | podmiotom do odzysku lub w przypadku
16. 20 01 27 S . ‘ic .
zawierajgce substancje | braku mozliwosci odzysku do
niebezpieczne unieszkodliwiania.
Odpady przekazywane bedg uprawnionym
17 20 01 37* Drewno zawierajgce substancje | podmiotom do odzysku lub w przypadku

niebezpieczne

braku mozliwosci
unieszkodliwiania.

odzysku do

1.29. W podpunkcie XI.1.2.1. decyzji w_tabeli nr 29 dodaje Lp. 37., Lp. 38.,

Lp. 39., Lp. 40., Lp. 41 o brzmieniu:

Inne odpady (w tym zmieszane
substancje i przedmioty)
z mechanicznej obrébki odpadoéw
inne niz wymienione w 19 12 11 -
frakcja podsitowa o wielkosci

Odpady magazynowane bedg w opisanym

37. 19 :)2( 12 0-80 mm wydzielona na linii | nazwg i kodem odpadu kontenerze
mechanicznej w wyniki | usytuowanym na zewnatrz obok hali
dalszej obrébki mechanicznej | sortowni.
nieprzekompostowanych frakcji
odpadow komunainych
i podobnych

Odpady magazynowane bedg w boksach
lub kontenerach w hali sortowni Ilub
w boksach na wydzielonym placu obok
sortowni o szczelnej nawierzchni lub na
w hali sortowni lub na wydzielonym placu

38. 20 01 02 Szkio obok sortowni o szczelnej nawierzchni lub
na placu magazynowym. Odpady
zabezpieczone bedg przed wptywem
czynnikbw  atmosferycznych. Miejsce
magazynowania bedzie opisane kodem
i rodzajem magazynowanego odpadu.

39. 20 0110 Odziez Odpady magazynowane bedg luzem w hal
sortowni lub na wydzielonym placu obok
sortowni o szczelnej nawierzchni lub na
placu magazynowym. Odpady

. zabezpieczone bedg przed wptywem

40. 20 01 11 Tekstylia czynnikébw  atmosferycznych. Miejsce

magazynowania bedzie opisane kodem
i rodzajem magazynowanego odpadu.
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41.

20 01 40 Metale

Odpady magazynowane bedg luzem lub
w formie sprasowanych beli w hali sortowni
lub na wydzielonym placu obok sortowni
o szczelnej nawierzchni lub na placu
magazynowym. Odpady zabezpieczone
bedg przed wptywem czynnikéw
atmosferycznych. Miejsce magazynowania
bedzie opisane kodem i rodzajem

magazynowanego odpadu.

1.30. W podpunkcie XI.1.2.2. decyzji, tabeli

nr 30 dodaje Lp. 16. i Lp. 17.

o brzmieniu:

16.

kleje,

200127 zawierajgce

niebezpieczne

Farby, tusze, farby drukarskie,
lepiszcze i

zywice
substancje

Odpady magazynowane beda w szczelnych
pojemnikach i kontenerach w magazynie
odpadow niebezpiecznych. Miejsca
magazynowania posiada¢ beda szczelng
posadzke. Pojemniki i kontenery bedg
oznakowane kodem i rodzajem
identyfikujgcym odpad.

17.

20 01 37*

Drewno zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady magazynowane beda w szczelnych
pojemnikach i kontenerach w magazynie
odpadow niebezpiecznych. Miejsca
magazynowania posiada¢ bedg szczelng
posadzke. Pojemniki i kontenery bedag
oznakowane kodem i rodzajem

identyfikujgcym odpad.

1.31. W podpunkcie XIll.2. decyzji, tabeli nr 36 otrzymuje brzmienie:

,XIl.2 Bilans odpadéw przetwarzanych i powstajacych w instalacji:

Tabela nr 36
Masa odpadow
Masa odpadoéw powstajacych
Proces kierowanych do w wyniku
Lp. Wyszczegodlnienie przetwarzania przetwarzania przetwarzania
Mg/rok odpadéw
Mg/rok
1. |Odpady zmieszane komunaine .
kierowane do sortowni 2 a6 Og(:;%c(z,::aa,;;tym 17 660
2. O_dpady z selektywnej_zbuﬁrkl R12 selektywnie zbierane (frakcja nadsitowa)
kierowane do sortowni
> 050 mrm kierowanado - | b 18 340 14400
~oL THIT RIEFNE (frakcja podsitowa) (stabilizat)
unieszkodliwiania
4. |Zmieszane odpady komunaine
oraz frakcja nadsitowa 7 500
i podsitowa kierowane do D8 £01000 (frakcja podsitowa)
procesu biosuszenia
5. |Odpady ulegajace 2600
biodegradacji selektywnie R3 3000 docelowo powstawat

zbierane kierowane do
kompostowania

bedzie polepszacz
glebowy, $rodek
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wspomagajacy
uprawe roslin lub
kompost

6. |Odpady ulegajace 2600
biodegradac;ji docelowo powstawat
bedzie polepszacz
R3 3000 glebowy, $rodek
wspomagajacy
uprawe roslin lub
kompost

7. |Odpady budowlane 1600
docelowo z czesci
A3 11690 odpadoéw powstawac
bedzie kruszywo

8. |Odpady kierowane do

demiontasy R12 1200 1200

I.32. W _podpunkcie XV. decyzji, podpunkty XV.2. i XV.3. otrzymuja nowe
brzmienie:

,XV.2. Prowadzony bedzie biezacy monitoring parametréw przebiegu procesow
technologicznego przetwarzania odpadéw, z wykorzystaniem komputerowego
systemu sterowania. Proces przetwarzania odpadéw sterowany bedzie
automatycznie. Parametry procesu beda rejestrowane i archiwizowane w formie
elektronicznej przez 5 lat. Monitorowane beda:

1. Sortownia do mechanicznego przetwarzania odpadow:

— rodzaj i masa odpad6w skierowanych do procesu w danym dniu oraz rodzaj
i masa wytworzonych odpadéw,

— prowadzona bedzie oddzielna ewidencja wszystkich wydzielonych na linii
mechanicznej frakcji odpadéw - niesegregowane (zmieszane) odpady oraz
odpady z selektywnej zbiérki sortowane beda odrebnie,

— masa kazdego kontenera opuszczajgcego sortownie.

2. Kompostownia do biologicznego przetwarzania odpadow:
stabilizacja tlenowa - | etap (faza intensywna):

— czas zatadunku bioreaktora oraz czas prowadzenia fazy intensywnej procesu,

— zakres temperatury dokonywany bedzie za pomocg 1 czujnika temperatury
umieszczonego w kazdym z tuneli,

— pomiar ciénienia dokonywany bedzie za pomocg 1 czujnika ciSnienia
umieszczonego w kazdym z tuneli,

— osiagniecie parametru aktywnosci biologicznej AT, ponizej 20 mg O/g suchej
masy,
stabilizacja tlenowa - Il etap (faza dojrzewania):

— czestotliwo$¢ napowietrzania (przerzucania) pryzm,

— monitoring odpadu - proces biologicznego przetwarzania prowadzony bedzie
w taki spos6b, aby uzyskany odpad - stabilizat spetniat wymagania okreslone
w punkcie 1.3.2.2.3. decyzji. Stabilizat niespetniajgcy wymogow zawracany
bedzie do procesu stabilizacji (proces bedzie przedtuzony).
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biosuszenie - | etap (faza intensywna):

czas zatadunku bioreaktora oraz czas prowadzenia fazy intensywnej procesu,
zakres temperatury dokonywany bedzie za pomocg 1 czujnika temperatury
umieszczonego w kazdym z tuneli,

pomiar wilgotnosci dokonywany bedzie za pomocg 1 czujnika wilgotnosci
umieszczonego w kazdym z tuneli,

biosuszenie - Il etap (faza dojrzewania):

monitoring odpadu - proces biosuszenia prowadzony bedzie w taki sposéb, aby
uzyskany odpad - stabilizat spetniat wymagania okreslone w punkcie 1.3.2.2.3.
decyzji. Stabilizat niespetniajgcy wymogéw zawracany bedzie do procesu
stabilizacji (proces bedzie przedtuzony).

XV.3. Prowadzona bedzie dokumentacja (rejestr) wynikéw badan przetwarzanych
odpadow:

przeprowadzanych podczas prowadzenia | etapu procesu w bioreaktorach, pod
katem spetnienia wymagan okreslonych w 1.3.2.2.2. decyzji, tj. osiggniecia
parametru aktywnosci biologicznej AT, ponizej 20 mg O/g suchej masy,
przeprowadzanych podczas prowadzenia |l etapu procesu tj. dojrzewania
frakcji podsitowych z przerzucaniem na placu, pod katem spetnienia wymagan
dla stabilizatu okreslonych w 1.3.2.2.3. decyzji w zakresie osiggniecia:

AT4 ponizej10 mg Oz/g s. m. lub

strat prazenia stabilizatu mniejszych niz 35 % s. m. a zawartosci wegla
organicznego mniejszej niz 20 % s. m lub

ubytek masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organicznej
w odpadach mierzony stratg prazenia lub zawartoscig wegla organicznego
wiekszy niz 40 %.

I.33. W podpunkcie XVI.3. decyzji podpunkt XVI.3.1. otrzymuja nowe

brzmienie:

~XV1.3.1. Zakres badarn wskaznikéw jakosci gleby prowadzony bedzie w 2 punktach
pomiarowych, tj.: otworach nr 1 2, o wspétrzednych geograficznych:

1. N50°31’12.05”; E21°37'31.00”

2. N50°31'11.27"; E21°37°35.43”

Zakres badan wskaznikéw jakosci gleby obejmowat bedzie:

metale i metaloid, w tym: arsen (As), bar (Ba), chrom ogélny (Cr), cyna (Sn),
cynk (Zn), kadm (Cd), kobalt (Co), miedz (Cu), molibden (Mo), nikiel (Ni),
otéw (Pb), rte¢ (Hg);

benzyny i oleje, w tym: suma weglowodoréw C6-C12, sktadnikow frakcji benzyn,
suma weglowodoréw C12-C35, sktadnikéw frakcji olejow;

weglowodory aromatyczne, w tym: benzen, etylobenzen, toluen, ksyleny, styren;
wielopierscieniowe  weglowodory  aromatyczne, w  tym: naftalen,
antracen, chryzen, benzo(a)antracen, dibenzo(a,h)antracen, benzo(a)piren,
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benzo(b)fluoranten, benzo(k)fluoranten, benzo(ghi)perylen, indeno(1,2,3-
c,d)piren.
Proby pobierane beda z czestotliwoscig co 5 lat:
— nr 1z gtebokosci 0-0,25 m p.p.t.
— nr 2 z gtebokosci 0-0,25 m p.p.t.

Il. Obowiazki i warunki, dla ktérych nie okreslono w niniejszej decyzji
terminéw realizacji obowiazuja z dniem gdy niniejsza decyzja stanie sie
ostateczna.

lll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.
Uzasadnienie

Pismem z dnia 10 czerwca 2016 r. (data wptywu: 15 czerwca 2016 r.)
wraz z jego uzupetnieniem z dnia 29 czerwca 2016 r. (data wptywu: 4 lipca 2016 r.)
A.S.A. Tarnobrzeg Sp. z o0.0., ul. Strefowa 8, 39-400 Tarnobrzeg,
NIP: 867-207-81-71, Regon: 180002083, wystapita z wnioskiem w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego udzielonego Spoéice na eksploatacje instalacji do
unieszkodliwiania odpadéw innych niz niebezpieczne o zdolnosci przetwarzania
ponad 50 ton na dobe, z wykorzystaniem obrébki biologiczne;.

Rozpatrujac wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalono, co nastepuje:

Na podstawie art. 378 ust. 2a. pkt 3) ustawy Prawo ochrony Srodowiska,
w zwiazku z § 3 ust. 1 pkt. 80 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia
9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac¢ na
srodowisko (tj. Dz. U. z 2016 r. poz. 71) stwierdzono, ze organem wtasciwym do
zmiany pozwolenia zintegrowanego jest Marszatek wojewodztwa.

W przedmiotowej instalacji oprécz procesu unieszkodliwiania zmieszanych
odpadéw komunalnych Spoétka zamierza prowadzi¢ proces biologicznego suszenia
zmieszanych odpadéw komunalnych, frakcji nadsitowej oraz frakcji podsitowej —
metodg D8, stad tez, w $wietle zapiséw ust. 5 pkt. 3) zatgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegoinych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), zmieni si¢
dotychczasowa kwalifikacja w/w instalacji. Dotychczas instalacja do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw MBP kwalifikowana ta byta jako instalacja do
unieszkodliwiania odpadéw innych niz niebezpieczne o zdolnosci przetwarzania
ponad 50 ton na dobe, z wykorzystaniem obrobki biologicznej. Z uwagi jednak na
zamiar przetwarzania w tej instalacji zmieszanych odpadow komunalnych i innych
wysortowanych frakcji ex 19 12 12 w procesie biosuszenia dokonano zmiany
kwalifikacji instalacji. Zgodnie z ust. 5 pkt. 3) pkt b) w/w rozporzadzenia do instalacji
przeznaczonych do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania odpadéw o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem dziatari obrobki biologicznej
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oraz obrobki wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania,
na funkcjonowanie ktérej réowniez jest wymagane pozwolenie zintegrowane.

Analizujgc przedtozong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany
wprowadzone w technologii przetwarzania odpaddéw oraz rozszerzenie listy
odpadow kierowanych do przetwarzania w instalacji w roznych procesach przy
jednoczesnym zwiekszeniu masy poszczegélnych odpaddéw, a takze odpadow
wytwarzanych w toku eksploatacji instalacji moga powodowa¢ znaczne zwiekszenie
negatywnego oddziatywania instalacjii na $rodowisko i mieszczg sie
w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 pkt 7 oraz art. 214 ust. 3 ustawy
prawo ochrony srodowiska.

Po analizie formalno — prawnej ztozonych dokumentéw pismem z dnia
21 czerwca 2016r., znak: 0S-1.7222.41.1.2016.MD wezwano Spotke do
uzupetnienia brakéw w tym zakresie. Uzupetnienie przedtozone zostato przy pisémie
z dnia 29 czerwca 2016 r. (data wptywu: 4 lipiec 2016 r.).

Po ponownej analizie przedtozonych dokumentéw pismem 2z dnia
7 lipca 2016 r., znak: OS-1.7222.41.1.2016.MD zawiadomiono Strone o wszczeciu
postepowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego udzielonego Spétce na
prowadzenie w Tarnobrzegu Regionalnej instalacji do mechaniczno — biologicznego
przetwarzania odpadéw MBP, o wydajnosci maksymalnej cze$ci mechanicznej
36 000 Mg/rok, srednio 120 Mg/rok i wydajnosci maksymalnej czesci biologicznej
18 340 Mg/rok, Srednio 50,24 Mg/dobe oraz ogtoszono, ze przedmiotowy wniosek
zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o $rodowisku i jego ochronie oraz o prawie wnoszenia
uwag i wnioskéw do przedtozonej dokumentacji. Ogtoszenie bylo dostepne przez
21 dni (tj. w terminie od dnia 14 lipca 2016 r. do dnia 4 sierpnia 2016 r.) na tablicach
ogtoszen Urzedu Miasta Tarnobrzega, A.S.A. Tarnobrzeg Sp. 0.0. w Tarnobrzegu
oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku
nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $rodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra
Srodowiska przy piémie z dnia 7 lipca 2016 r., znak: OS-1.7222.41.1.2016.MD wraz
z informacjg o wysokosci uiszczonej optaty rejestracyjnej celem rejestracii.

Zarzadzajgcy instalacjg nie ztozyt wniosku o wytaczenie z udostepniania
danych zawartych w dokumentacji w trybie art. 16 wustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie,
udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na
Srodowisko (Dz.U.2013.1235 ze zm.).

Dla przedmiotowej instalacji, zgodnie z wymogiem art. 208. ust. 2 pkt 4)
ustawy Pos przedfozona zostata dokumentacja uzupetniajgca do ,analizy” o stanie
zanieczyszczenia gleby, ziemi i wéd gruntowych substancjami wykorzystywanymi,
produkowanymi lub uwalnianymi na terenie eksploatowanej instalacji mogacymi
powodowac ryzyko zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych w rejonie
instalacji w odniesieniu do planowanych do wprowadzenia na instalacji zmian.
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W wyniku rozszerzenia dziatalnosci nie ulegnie zmianie sposob eksploatacii
instalacji. Przediozona dokumentacja identyfikowata potencjalne Zrodta substanciji
stwarzajgcych zagrozenie oraz zawierata wykaz substancji stwarzajgcych
zagrozenie, ktére bedg stosowane, produkowane Iub uwalniane w ramach
eksploatacji instalacji oraz analize ryzyka wystapienia zanieczyszczenia gleby, ziemi
lub wod gruntowych. Gtéwnym zrédtem uwalnianych substancji stwarzajgcych
zagrozenie bedzie emisja zanieczyszczen do powietrza oraz emisja Sciekow
technologicznych powstajgcych w ciggu technologicznym instalacji MBP.
Zastosowane w instalacji rozwigzania techniczne zapobiega¢ bedg przedostawaniu
sie  substancji szkodliwych do $rodowiska gruntowo-wodnego. Proces
mechanicznego przetwarzania odpadéw i biosuszenia odpadéw prowadzony bedzie
w zamknietych obiektach wyposazonych w system uniemozliwiajgcy bezposrednie
wprowadzanie nieoczyszczonego powietrza do atmosfery, a faza dojrzewania
prowadzona bedzie w systemie pryzmowym na szczelnej ptycie technologicznej,
zlokalizowanej w centralnej cze$ci zaktadu. Teren Zaktadu jest catkowicie
skanalizowany, a powstajgce $cieki socjalno bytowe, przemystowe, oraz wody
opadowe i roztopowe odprowadzane beda systemem kanalizacji na pobliskg
oczyszczalnie $ciekow przemystowych nalezaca do Zaktadéow Chemicznych
,Siarkopol” Sp. z 0.0. w Tarnobrzegu. Magazynowanie odpadéw odbywa si¢ sposob
selektywny, w sposéb nie stwarzajgcy zagrozen dla zdrowia i zycia ludzi oraz nie
powodujgcy zanieczyszczenia $rodowiska. Miejsca magazynowania wszystkich
odpadéw sg zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich i negatywnym wptywem
na $rodowisko. Ocena mozliwosci zanieczyszczenia $rodowiska substancjami
stwarzajgcymi zagrozenie wykazata, ze do takiej sytuacji moze dojs¢ przede
wszystkim w sytuacji awaryjnej.

Szczegbétowa analiza przediozonej dokumentacji wykazata, ze nie
przedstawia ona w sposob dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu
widzenia ochrony $rodowiska, a wynikajacych z art. 208 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska. W zwigzku z powyzszym postanowieniem z dnia 21 lipca 2016 r., znak:
0S-1.7222.41.1.2016.MD wezwano Whnioskodawce do uzupetnienia przedtozonego
wniosku m.in. w zakresie wykazania, ze w przedmiotowej instalacji istnieje
mozliwos¢ alternatywnego przetwarzania na tych samych urzadzeniach
technologicznych wnioskowanych rodzajéw i ilosci odpadéw planowanych do
przetwarzania w procesach biosuszenia i stabilizacji tlenowej uwzgledniajgc czasy
zatadunku poszczegélnych reaktoréw oraz czasy trwania procesow stabilizacji
tlenowej (1 i Il etap) i biosuszenia, zweryfikowania w zakresie rodzajéow odpadow
selektywnie zbieranych proponowanych do mechanicznego i biologicznego
przetwarzania, m.in. w odniesieniu do zapiséw obowigzujgcego dla Wojewodztwa
Podkarpackiego Planu Gospodarki Odpadami, wyjasnienia rozbieznosci w zakresie
wnioskowanych rodzajéw odpadéw planowanych do przetwarzania w procesie
biosuszenia, podania zakresu monitoringu parametrow przebiegu procesu
technologicznego przetwarzania odpadéw, w tym sposobu oraz ilos¢ urzadzen
monitorujgcych proces biosuszenia oraz wyjasnienia, czy rozszerzenie dziatalnosci
o proces biosuszenia nie wptynie negatywnie na prace biofiltra w zakresie
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osiaggniecia skuteczno$ci redukcji substancji odorotwérczych do poziomu
6000 ou/m® oraz czy podczas zmiany procesu warunki eksploatacji biofiltra
okreslone w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym beda dotrzymane, a takze
czy rozszerzenie dziatalnosci w o proces biosuszenia nie spowoduje zmiany ilosci
wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw i paliw dla potrzeb funkcjonowania
instalacji. Ponadto, zgodnie z art. 42. ust. 1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach w zakresie dotyczacym udzielenia zezwolenia na zbieranie odpadéw
opisania stosowanej metody lub metod zbierania odpadéw o kodach 15 01 04
i 20 01, przedstawienia mozliwosci technicznych i organizacyjnych pozwalajgcych
nalezycie wykonywa¢ dziatalno$¢ w zakresie zbierania w/w odpadéw, ze
szczegdinym  uwzglednieniem kwalifikacji zawodowych lub  przeszkolenia
pracownikéw oraz liczby i jakosci posiadanych instalacji i urzadzern odpowiadajacych
wymaganiom ochrony $rodowiska, a takze doprecyzowania wymagan stawianych
w zakresie spetnienia najlepszych dostepnych technik dla w/w instalagji,
wynikajacych z zapiséw dokumentu Referencyjnego dla Przemystu Przerébki
Odpadow pn. Reference Document on Best Available Techniques for the Waste
Treatment Industries, sierpiert 2006, European Integrated Pollution Prevention and
Control Bureau, Seville - w odniesieniu do planowanych do zastosowania na
instalacji rozwigzan dla czesci biologicznego przetwarzania odpadéw w procesie
biosuszenia.

Uzupetnienie wniosku przedtozone zostato przy pi$mie z dnia 9 sierpnia 2016r.
(data wptywu: 1 wrzesien 2016r.). Po przeanalizowaniu dokumentacji uzupetniajace;j,
ponownie postanowieniem z dnia 11 pazdziernika 2016r., znak; OS-1.7222.41.1.
2016.MD wezwano Strone do uzupetnienia przediozonej dokumentacji m.in.
w zakresie zweryfikowania ilosci odpadéw powstajgcych w wyniku procesu
biosuszenia w odniesieniu do zmniejszonej maksymalnej ilosci odpadéw
planowanych do przetwarzania w procesie biosuszenia, wskazania kodu odpadu dla
odpadéw powstajacych w procesie biosuszenia oraz okreslenia masy odpadow
powstajacych w procesie, ponadto zweryfikowania czasu zatadunku bioreaktora
frakcjami odpadéw przeznaczonymi do procesu biosuszenia, opisania sposobu
transportu odpaddéw z bioreaktora (po procesie biosuszenia) na linie mechaniczng
oraz wyjasnienia czy odpady magazynowane beda przed skierowaniem na linie czy
kierowane beda bezposrednio do procesu oraz urealnienia masy odpadéw
powstajacych w wyniku przetwarzania na linii sortowniczej odpadéw selektywnie
zbieranych, w tym w szczegélnosci odpadéw o kodach: 19 12 06*, 19 12 09,
ex 19 12 12 balast z sortowania, 20 01 27*, 20 01 37*. Uzupetnienie do wniosku
w w/w zakresie przedtozone zostato przy pi$mie z dnia 26 pazdziernik 2016r.,
L.dz. 26/0G/10/2016 (data wptywu: 02.11.2016r.), z dnia 2 grudnia 2016 .
(data wptywu: 5 grudnia 2016 r.) oraz z dnia 16 grudnia 2016r., znak: ZD/10/12/2016
(data wptywu: 19.12.2016r.). Po analizie przedtozonych uzupetnien uznano,
ze uzupetniony wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.

Uwzgledniajac wniosek oraz przediozone dokumenty, w tym decyzje
o Srodowiskowych uwarunkowaniach zgody na realizacje przedsiewziecia,
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w obowigzujgcym pozwoleniu zintegrowanym wprowadzono zmiany w zakresie

rozszerzenia dotychczasowej dziatalnosci prowadzonej przez Spotke:

— o proces biosuszenia zmieszanych odpadéw komunalnych, frakcji podsitowych
i nadsitowych,

— poszerzenie listy odpadow selektywnie zbieranych dopuszczonych do
przetwarzania w instalacji w procesie sortowania — proces R12 oraz zwigkszenie
masy poszczegéinych rodzajéow odpadéw kierowanych do przetwarzania
w instalacji przy zachowaniu maksymalnych, okre$lonych w pozwoleniu
wydajnosci dla poszczegolnych proceséw przetwarzania,

— poszerzenie listy odpadéw ulegajgcych biodegradacji selektywnie zbieranych
dopuszczonych do przetwarzania w instalacji w procesie kompostowania
dwustopniowego — proces R3 oraz zwigkszenie masy poszczegolnych rodzajow
odpadéw kierowanych do przetwarzania w instalacji przy zachowaniu
maksymalnej, okre$lonej w pozwoleniu wydajnosci dla tego procesu
przetwarzania,

— poszerzenie listy odpadéw dopuszczonych do zbierania w PSZOK,

— poszerzenie listy odpadéw wytwarzanych w toku eksploatacji instalacji oraz
zwiekszenie masy poszczegolnych rodzajow odpadéw powstajgcych w procesach
przetwarzania.

Aktualnie, zgodnie z posiadanym pozwoleniem zintegrowanym w instalacji
Spotka realizuje procesy mechanicznego i biologicznego przetwarzania odpadow
potaczone w jeden zintegrowany proces technologiczny przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych w celu ich przygotowania do procesow odzysku,
w tym recyklingu lub do sktadowania. Do procesu kierowane sg zmieszane odpady
komunalne w maksymalnej ilosci 36 000 Mg/rok, ktére poddawane sg wstepnej
segregacji celem wyodrebnienia frakcji tarasujacych, rozdrabnianiu wstepnemu na
rozdrabniaczu wolnoobrotowym o wydajnosci od 10 Mg/h do 50 Mg/h, segregacii
mechanicznej na przesiewaczu bebnowym, tj. rozdzieleniu na dwie frakcje:
o wielkosci powyzej 80 mm — (frakcja nadsitowa) w celu pozyskania surowcow
wtornych i komponentu paliwa oraz frakcji ponizej 80 mm — (frakcja podsitowa)
w celu skierowania jej do procesu stabilizacji tlenowej, prasowaniu surowcow
wtornych na prasie belujgcej oraz ich magazynowaniu. W przypadku wolnych mocy
przerobowych do procesu sortowania kierowane s3 odpady zbierane selektywnie
w maksymalnej ilosci 8 150 Mg/rok, ktére poddawane s3 rozdzielaniu
na linii sortowniczej i w kabinie sortowniczej na poszczegéine frakcje surowcow
wtérnych, ktére po sprasowaniu przekazywane s3 uprawnionym podmiotom
do zagospodarowania. Wydzielona na linii frakcja podsitowa o wielkosci
0-80 w maksymalnej ilosci 18 340 Mg/rok kierowana jest do stabilizacji tlenowej,
prowadzonej dwuetapowo:

— w pierwszym etapie odpady formowane sy w pryzmy i poddawane
intensywnej stabilizacji w zelbetowych tunelach,

— w drugim etapie odpady formowane sg w pryzmy i poddawane procesowi
dojrzewania na placu do czasu uzyskania koncowych wartosci parametrow
dla stabilizatu okreslonych w pozwoleniu zintegrowanym.
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Po zakonczeniu dojrzewania stabilizat jest przesiewany na sicie celem wydzielenia
frakcji podsitowej o kodzie 19 05 03 przekazywanej uprawnionym podmiotom
do odzysku i frakcji nadsitowej o kodzie ex 19 05 99 przekazywanej do
unieszkodliwiania.

W tunelach zgodnie 2z pozwoleniem zintegrowanym, w przypadku
niewykorzystanych mocy przerobowych moze by¢ prowadzony réwniez | etap
procesu dwustopniowego kompostowania odpadéw ulegajacych biodegradacii
selektywnie zbieranych — | etap procesu R3.

Zgodnie z aktualnie przedtozonym wnioskiem, w przypadku braku wystarczajgcej
iloSci wsadu odpadoéw frakcji podsitowej o wielkosci 0-80 mm ex 19 12 12
wytworzonej w procesie stabilizacji tlenowej oraz odpadéw ulegajgcych
biodegradacji selektywnie zbieranych Operator instalacji prowadzit bedzie
alternatywnie proces biosuszenia zmieszanych odpadéw komunalnych, frakcji
podsitowej oraz frakcji nadsitowych w celu odzysku surowcéw oraz wydzielenia
z odpadéw frakcji palnej o jak najlepszej jako$ci. Biosuszenie zmieszanych odpadéw
komunalnych, frakcji nadsitowych oraz frakcji podsitowych prowadzone bedzie
odrebnie dla kazdego z w/w strumieni odpadéw. Dostarczony strumien odpadéw po
rozdrabnianiu na rozdrabniaczu wolnoobrotowym transportowany bedzie
w kontenerze do tunelu. Proces biosuszenia realizowany bedzie w jednym z trzech,
wolnym hermetycznie zamykanym, zelbetowym tunelu, w ktérym odpady bedag
intensywnie napowietrzane przez okres 7 dni w celu utrzymania tlenowych
warunkéw procesu. W tunelu materiat wsadowy bedzie luzno usypywany
i formowany w pryzme o ustalonych w punkcie 1.3.2.2.A.1. niniejszej decyzji
parametrach. Przyjmujagc w/w wymiary pryzmy pojemno$¢ 1 tunelu
kompostowniczego oszacowana zostata na 618,8 m>. Przy zatozeniu ciezaru
wiasciwego dla odpadéw kierowanych do procesu biosuszenia (o kodzie 20 30 01
i frakcji nadsitowej ex 19 12 12 powyzej 80 mm na poziomie 0,35 Mg/m3, natomiast
dla frakcji podsitowej ex 19 12 12 ponizej 80 mm na poziomie 0,65 Mg/m?),
ustalono, ze masa odpadéw kierowanych do 1 tunelu kompostowniczego wynosi¢
bedzie ok. 216,58 Mg dla odpadéw zmieszanych i frakcji nasitowej oraz ok. 402 Mg
dla frakcji podsitowej. Uwzgledniajac jednodnodniowy czas zatadunku tunelu ilo§¢
cykli pracy 1 tunelu kompostowniczego w procesie biosuszenia wykonanych w ciggu
roku okreslona zostata na 50 (7 dni proces). W tunelu odpady bedg przez caty
ten okres intensywnie napowietrzane przez strumien powietrza, wytworzony
mechanicznie, przeptywajgcego przez przetwarzany materiat w celu utrzymania
tlenowych warunkéw procesu. Tunel wyposazony bedzie w posadzke
napowietrzajacg, przez ktérg powietrze wttaczane bedzie do wewnatrz. W tunelach
utrzymywane bedzie podcisnienie. Wydmuchiwane powietrze zbierane bedzie przez
centralny kanat wylotowy i kierowane bedzie rurami napowietrzajgcymi do ptyty
dojrzewania kompostu (na biofiltr) celem oczyszczenia. Odpady powstate w procesie
biosuszenia kwalifikowane bedg pod kodem 19 05 01 jako nieprzekompostowane
frakcje odpadéw komunalnych i podobnych. Nastepnie strumien tych frakciji
skierowany bedzie do hali sortowni gdzie trafiat bedzie na rozdrabniacz
wolnoobrotowy w celu rozdrobnienia lub kierowany bedzie bezposrednio na
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przeno$nik pasowy, ktérym transportowany bedzie do sita bebnowego. Na sicie
wydzielane bedg dwie frakcje odpadéw — frakcja nadsitowa o wielkosci oczek
powyzej 80 mm oraz frakcja podsitowa o wielkosci 0 — 80 mm. Frakcja nadsitowa,
po ocenie wizualnej, w zaleznosci od jej jakosci przeno$nikami taSmowymi bedzie
transportowana do recznej kabiny sortowniczej lub do boksu. Z frakcji kierowanej do
kabiny sortowniczej na przeno$niku sortowniczym wybierane beda recznie surowce
wtérne kwalifikowane jako odpady inne niz niebezpieczne z podgrup 15 01i 19 12.
Po sprasowaniu surowce wtére przekazywane beda zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami do odzysku innym odbiorcom posiadajgcym stosowne
decyzje w zakresie gospodarki odpadami. Na separatorze elektromagnetycznym
separowane bedg metale zelazne, ktére rowniez przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku. Frakcja podsitowa wydzielona na sicie o wielko$ci oczek
80 mm kierowana bedzie przenos$nikiem tasmowym do kontenera ustawionego na
zewnatrz hali, a po jego zapetnieniu transportowana bedzie na wage w celu
ustalenia masy odpadéw a nastepnie do tunelu w celu poddania procesowi
stabilizacji tlenowej. Proces stabilizacji tlenowej frakcji podsitowej o wielkosci
0-80 mm prowadzony bedzie zgodnie z technologig opisang w punkcie 1.3.2.2.1.
decyzji.

Wprowadzone zmiany w zakresie rozszerzenia dotychczasowej dziatalnosci
prowadzonej przez Spétke o proces biosuszenia odpadéw nie bedg powodowac
zmiany parametrow technicznych i technologicznych eksploatowanej instalaciji,
okreslonych w punkcie |.1. i 1.2. pozwolenia zintegrowanego, z uwagi iz proces
realizowany bedzie na tych samych urzadzenia. Proces biosuszenia nie bedzie miat
takze negatywnego wyptywu na prace biofiltra w zakresie osiggniecia skutecznosci
redukcji substancji odorotwérczych do poziomu 6000 ou/m®, ustalonych
w pozwoleniu oraz warunki eksploatacji biofiltra okreSlone w obowigzujgcym
pozwoleniu bedg zachowane. Rozszerzenie dziatalnosci o proces biosuszenia nie
bedzie powodowacC takze zmiany ilosci wykorzystywanej energii, materiatow,
surowcow i paliw dla potrzeb funkcjonowania instalacji, proce nie bedzie tez
generowat dodatkowych ilosci odciekbw oraz nie bedzie powodowat ucigzliwosci
hatasu.

Proces biologicznego przetwarzania odpadéw zgodnie z zat. nr 2 -
,Niewyczerpujagcy wykaz proceséw unieszkodliwiania” do ustawy o odpadach,
zdefiniowany zostat jako proces D8 - /Obrébka biologiczna, w wyniku ktérej powstaja
ostateczne zwigzki lub mieszanki, ktdére sa unieszkodliwiane za pomoca
ktéregokolwiek sposréd proceséw wymienionych w poz. D1- D12/. Szczegdtowy
opis przebiegu catego procesu omoéwiony zostat w punkcie 1.3.2.2.A. niniejszej
decyzji.

Na podstawie wniosku Spotki w punkcie 11.1. decyzji, tabeli nr 1 okreslajace;j
rodzaje i masy odpadéw kierowanych do przetwarzania na linii sortowniczej
rozszerzona zostata lista odpadéw selektywnie zbieranych dopuszczonych do
przetwarzania na linii sortowniczej w procesie R12 oraz zwiekszona masa
poszczegoélnych rodzajow odpadéw selektywnie zbieranych. Mozliwosci techniczne
instalacji w zakresie przetwarzania odpadéw pozostang na niezmiennym poziomie
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gdyz taczna iloé¢ wszystkich odpadéw skierowanych do przetwarzania na linii
sortowniczej w procesie R12 nie bedzie przekraczaé maksymalnej ilosci
dopuszczonej do przetwarzania ustalonej w pozwoleniu na 36 000 Mg/rok, w tym
dla odpadéw selektywnie zbieranych nie bedzie przekracza¢ 8 150 Mg/rok.
Whioskowany wzrost ilosci poszczegélnych rodzajéow odpadow selektywnie
zbieranych planowanych do przetwarzania na linii sortowniczej wynika z potrzeby
zagospodarowania (przetworzenia) zwigkszonej iloéci odpadow selektywnie
zbieranych wytwarzanych przez mieszkancéw w Regionie. Przetwarzanie na linii
zmieszanych odpadéw komunalnych i odpadéw pochodzgcych z selektywnej zbiorki
prowadzone bedzie odrebnie, a odpady selektywnie zbierane przetwarzane beda
w instalacji wytacznie w przypadku wolnych mocy przerobowych. Rozszerzenie listy
odpadéw kierowanych na linie sortownicza oraz wzrost masy poszczegoinych
rodzajow odpadow kierowanych do sortowania powodowa¢ bedg zmiane rodzajow
i mas odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania tych odpadéw. W zwigzku
z powyzszym, w pkt. 11.1.1., tabeli nr 2 okreslajacej rodzaj i masy odpaddéw
powstajgcych w wyniku przetwarzania odpadéw na linii sortowniczej wprowadzono
zmiany w tym zakresie oraz jednoczesnie w pkt. X.1.1.1., tabeli nr 20 i pkt. X.1.1.2,,
tabeli nr 21 okreslajgcych rodzaje i masy odpadéw wytwarzanych w instalaciji.
Odpady niebezpieczne i problemowe wystepujgce w strumieniu odpadow
zmieszanych jak réwniez w strumieniu odpadéw pochodzacych z selektywnej zbiorki
wydzielane bedg w strefie buforowej oraz podczas przetwarzania strumienia
odpadéw w kabinie sortowniczej. Odpady niebezpieczne kierowane bedg do
magazynu odpadéw niebezpiecznych i magazynowane bedg selektywnie
w szczelnych, zamykanych pojemnikach. Pojemniki beda oznakowane kodem
i napisem identyfikujgcym rodzaj gromadzonego odpadu. Szczegbtowy opis
sposobu magazynowania wszystkich odpadéw wytwarzanych w toku eksploataciji
instalacji przedstawiony zostat w pkt. XI.1.2. decyzji, tabelach nr 29 i 30. Zgodnie
z wymogiem ustawowym w pkt. X.1.2. decyzji, tabelach nr 22 i 23 okreslony zostat
podstawowy skfad chemiczny i wtasciwosci odpadéw niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne przewidzianych do wytworzenia w zwiazku z eksploatacjg instalacji,
natomiast w pkt. XI.1.1. decyzji, tabelach nr 27 i 28 okreslone zostaty sposoby
dalszego gospodarowania tymi odpadami. W strumieniu odpadéw kierowanych do
przetwarzania znajdowac¢ sie beda odpady niebezpieczne o ré6znorodnym skiadzie
chemicznym i wiasciwosciach. Eksploatujgcy instalacje, zgodnie z hierarchig
postepowania z wytworzonymi odpadami przekazywat bedzie wytworzone odpady
do odzysku, a w przypadku braku mozliwosci ich odzysku do unieszkodliwiania.

W punkcie Ill.1. decyzji, tabeli nr 4 okreslajgcej rodzaj i mase odpadow
kierowanych do procesu stabilizacji tlenowej, w oparciu o wniosek Spétki dodane
zostaly odpady o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11/ -
frakcja o wielkosci 0-80 mm wydzielona na linii mechanicznej z odpaddéw po
procesie biosuszenia, wytwarzana we wiasnej instalacji, oraz ex 19 12 12 /Inne
odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrdbki
odpadéw inne niz wymienione w 19 12 11/ - frakcja o wielkosci 0-80 mm
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pochodzgca z instalacji zewnetrznych, ktére dopuszczone zostaty do przetwarzania
w instalacji w procesie D8. taczna ilos¢ odpadbéw przetwarzanych w procesie
stabilizacji tlenowej D8 nie bedzie przekracza¢é maksymalnej dopuszczalnej
wydajnosci ustalonej w pozwoleniu dla czesci biologicznej na 18 340 Mg/rok.
Odpady z instalacji zewnetrznych przyjmowane bedg do przetwarzania wytacznie
w przypadku wolnych mocy przerobowych. Technologia przetwarzania odpadow
w warunkach tlenowych opisana zostata w punkcie 1.3.2.2. decyzji.

W punkcie IV.1. decyzji, tabeli nr 7 okreslajacej rodzaj i mase odpadow
kierowanych do kompostowania wprowadzone zostaty zmiany polegajace na
rozdzieleniu rodzajow i mas odpadéw przeznaczonych do kompostowania
w procesie jednostopniowym oraz dwustopniowym. W spos6b jednostopniowy
kompostowane bedg odpady, ktérych pochodzenie i jako$¢ w znaczacy sposob
pozwolg zwiekszy¢ prawdopodobienstwo oraz mozliwos¢ otrzymania stosownych
certyfikatow potwierdzajgcych wtasciwosci nawozowe produktu lub kompostu.
Ponadto, poszerzona zostata lista odpadéw ulegajacych biodegradacji selektywnie
zbieranych dopuszczonych do przetwarzania w instalacji w procesie kompostowania
dwustopniowego — proces R3 oraz zwiekszona zostata masy poszczeg6inych
rodzajow odpaddéw kierowanych do procesu, przy czym taczna ilo§¢ wszystkich
odpadéw skierowanych do procesu nie bedzie przekracza¢é maksymalnej iloSci
dopuszczonej do przetwarzania w procesie kompostowania ustalonej w pozwoleniu
na 3 000 Mg/rok.

Okreslony w pkt. IV.1.1. zapis pozwolenia zintegrowanego zobowigzywat
Spotke do podjecia dziatan majacych na celu uzyskanie stosownego dokumentu
pozwalajacego na wytwarzanie z selektywnie zbieranych odpadéw ulegajacych
biodegradacji produktu niebedgcego odpadem, w terminie 10 miesiecy od
rozpoczecia eksploatacji instalacji. Z uwagi, iz aktualnie w instalacji nie jest
realizowany proces R3 gdyz podstawowy strumien odpadéw nie trafia do instalacji
(odpady zielone), na podstawie wniosku Spo6tki zmieniony zostat zapis pkt. IV.1.1.
decyzji, iz podjete bedg stosowne dziatania w tym kierunku w terminie
10 miesiecy od chwili rozpoczecia prowadzenia procesu R3.

Na terenie instalacji prowadzony jest réwniez demontaz (sortowanie,
rozdrabnianie) odpadéw wielkogabarytowych o kodzie 20 03 07 pochodzacych
z selektywnej zbiérki oraz wydzielonych ze strumienia zmieszanych odpadéw
komunalnych. Odpady sg wstepnie segregowane i poddawane demontazowi.
W wyniku przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych powstawa¢ bedg surowce
wtérne m.in. papier i tektura, metal, drewno, tworzywa sztuczne, kwalifikowane jako
odpady z podgrupy 19 12 oraz pozostato$¢ po przetworzeniu klasyfikowana jako
odpad o kodzie ex 19 12 12. Stad tez na podstawie wniosku Spétki wprowadzone
zostaty zmiany w pkt. VI.1.1., tabeli nr 13 okre$lajacej rodzaj i mase odpadow
powstajgcych w wyniku demontazu odpadéw wielkogabarytowych poprzez dodanie
odpadéw o kodzie 19 12 01 — papier i tektura w ilosci 100 Mg/rok, ktére moga
powstaé w procesie a dotychczas nie wnioskowano o ich uwzglednienie.
Jednoczes$nie zmiany w tym zakresie wprowadzone zostaty w pkt. X.1.1.1., tabeli nr
20 okreslajgcych rodzaje i masy odpadéw wytwarzanych w instalacji. Szczegotowy
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opis sposobu magazynowania tych odpadéw przedstawiony zostat w pkt. XI.1.2.1.
decyzji, tabeli nr 29.

Na terenie instalacji prowadzone bedzie réwniez przetwarzanie
(rozdrabnianie i frakcjonowanie) odpadéw budowlanych z podgrupy 17 01 /Odpady
materiatow i elementéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej (np. beton, cegty,
ptyty, ceramika)/ i 17 09 /Inne odpady z budowy, remontéw i demontazu/.
Z odpadéw budowlanych recznie wydzielane bedg surowce wtérne, ktére po
czasowym magazynowaniu przekazywane beda uprawnionym podmiotom do
odzysku lub unieszkodliwiania, natomiast odpady budowlane za pomocg tadowarki
transportowane bedg do leja zasypowego kruszarki gdzie poddawane zostang
rozdrobnieniu. Po rozdrobnieniu przekazywane beda do odzysku jako odpad lub
materiat. W wyniku procesu powstawa¢ mogg réwniez odpady balastu,
kwalifikowane jako odpad o kodzie 19 12 12. Stad tez na podstawie wniosku Spotki
wprowadzone zostaty zmiany w pkt. VII.1.1., tabeli nr 16 okreslajacej rodzaj i mase
odpadéw powstajgcych w wyniku rozdrabniania odpadéw budowlanych poprzez
dodanie odpadow o kodzie ex 19 12 12 w ilosci 500 Mg/rok, ktére mogg powstaé
w wyniku rozdrabiania odpadéw a dotychczas nie wnioskowano o ich uwzglednienie.
Jednoczesnie zmiany w tym zakresie wprowadzone zostaty w pkt. X.1.1.1., tabeli
nr 20 okreslajgcych rodzaje i masy odpadéw wytwarzanych w instalaciji.
Szczegotowy opis sposobu magazynowania tych odpadéw przedstawiony zostat
w pkt. XI.1.2.1. decyzji, tabeli nr 29.

W punkcie VIII.1.1. decyzji, tabeli nr 18 zgodnie z wnioskiem Spétki
rozszerzona zostata lista odpadéw przewidzianych do zbierania o odpady o kodach
15 01 04 /Opakowania z metali/ i 20 01 40 /Metale/. Odpady te zbierane beda
zgodnie z warunkami okreslonymi w pkt. VIIL.5. decyzji. Zbierane odpady
magazynowane bedg selektywnie w oznakowanych kodem i rodzajem odpadu
pojemnikach lub kontenerach usytuowanych na placu w wyznaczonym miejscu lub
w magazynie wchodzgcym w sktad PSZOK. Po zebraniu odpadéw w ilosciach
uzasadniajgcych transport, odpady przekazywane beda zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami do przetwarzania w procesach odzysku odbiorcom
prowadzgcym dziatalno$¢ w zakresie gospodarki odpadami.

Przetwarzanie odpadéw w procesach odzysku (R12, R3, R5) i w procesie

unieszkodliwiania (D8) oraz zbieranie odpadéw odbywac¢ sie bedzie z zachowaniem
zasad dotyczacych gospodarowania odpadami okreslonych w obowigzujgcych
ustawach i rozporzgdzeniach w tym zakresie. Nadzér nad przebiegiem procesow
przetwarzania odpadéw beda sprawowaé osoby upowaznione, posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje i doSwiadczenie zawodowe w tym zakresie.
Strumien wszystkich odpadéw skierowanych do procesu mechanicznego
i biologicznego przetwarzania oraz do procesu kompostowania jedno-
i dwustopniowego, a takze wszystkich odpadéw powstajagcych w wyniku
przetwarzania podlegat bedzie $cistej ewidencji a dane te bedg rejestrowane
i przechowywane.

Ponadto w pkt. XVI.3. niniejszej decyzji, majagc na wzgledzie zapisy
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016 r. w sprawie sposobu
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prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi (Dz.U.2016.1395), ktére
weszto w zycie z dniem 5 wrzesnia 2016r., zmienione zostaly zapisy
w zakresie okreslenia gtebokosci poboru préb gleby na 0-0,25 m ppt oraz
rozszerzony zostat zakres badan wskaznikéw jakosci gleby.

Analize instalacji do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadoéw pod
katem spetnienia najlepszych dostgpnych technik dla procesu biosuszenia
przeprowadzono w odniesieniu do n/w dokumentu referencyjnego:

— Reference Document on Best Available Techniques for the Waste Treatment
Industries, sierpien 2006, European Integrated Pollution Prevention and Control
Bureau, Seville - Dokument Referencyjny dla Przemystu Przerébki Odpadow:

Rozwiazania zalecane Rozwiazania zastosowane w instalacji

Lp.
Zarzadzanie srodowiskiem

1.

Wdrazanie i przestrzeganie systemu
zarzadzania  $rodowiskowego,  ktory
obejmuje, w zaleznosci od indywidualnych
okolicznosci nastepujace funkcje:

— definicje polityki $rodowiskowej dla

niezbednych procedur,
— wdrozenie procedur,
— sprawdzanie wydajnosci
i podejmowanie dziatan naprawczych

W instalacji opracowane bedg i wdrozone
procedury zwigzane z ruchem technologicznym
oraz nadzorowaniem i  monitorowaniem
prowadzonych proceséw technologicznych.

Procesy technologiczne podlega¢ bedg kontroli

instalacji przez kierownictwo | na kazdym etapie w oparciu o monitoring
najwyzszego szczebla, i sprawozdawczo$¢ z prowadzonych procesow.
— planowanie oraz ustanowienie | Wyniki poddawane bedg analizie majgcej na

celu wprowadzenie ewentualnych dziatan
zapobiegawczych lub naprawczych. Wszelkie
dane srodowiskowe podlega¢ beda archiwizaciji.
Instalacja posiada¢ bedzie opracowany program
konserwaciji wykorzystywanych maszyn
i urzadzen, uwzgledniajgc terminy przegladow,
napraw i remontow.

- posiadanie  wystarczajacej liczby | Zatrudnieni w instalacji pracownicy posiadac
pracownikow o niezbednych | bedg stosowne szkolenia i uprawnienia,
kwalifikacjach, zezwalajgce im na $wiadczenie pracy na

poszczegoélnych stanowiskach oraz

uczestniczyé beda w szkoleniach branzowych
podnoszacych ich wiedze i kwalifikacje.

Odpady wej$Sciowe

2.

Posiadanie konkretnej wiedzy na temat
odpadéw wejsciowych. Wiedza taka
uwzglednia¢ musi zagadnienia dotyczgce
odpadéw wytwarzanych, obrobki, ktdrg
nalezy przeprowadzi¢, rodzaj odpadow,
pochodzenie odpadéw, ryzyka
zwigzanego z wytwarzanymi odpadami
oraz sama przerébka.

Wszystkie odpady przyjmowane do instalacji
bedg podlegaty $cistej ewidencji. Odpady
przyjmowane bedg na podstawie odpowiednich
dokumentéw okreslajgcych ich podstawowag
charakterystyke, w oparciu o wdrozone
procedury przyjecia odpadow.
W zaleznosci od wiasciwosci i charakteru
odpady kierowane beda do réznych procesow
ich przerébki.

Posiadanie urzadzen do przyjmowania

odpadéw zapewniajgcych co najmniej

ponizsze:

— przeniesienie odpadéw do magazynu
dopiero po ich przyjeciu,

— oznaczenie  obszaréw  inspekciji,
roztadunku i pobierania probek,

— system sprawdzajacy, ze personel
zwigzany z procedurami pobierania
probek, sprawdzania i analizy bedzie
odpowiednio wykwalifikowany

Wszystkie $rodki transportu przywozgce odpady
do instalacji beda rejestrowane, identyfikowane
oraz archiwizowane w systemie komputerowym.
Wydawana bedzie karta przyjecia odpadow.

W miejscu roztadunku odpadéw zweryfikowany
bedzie rodzaj odpadu zadeklarowany podczas
operacji przyjecia do zakladu - ogledziny
odpadu. W razie potrzeby bedg pobierane proby
do badan. Prébkowanie, sprawdzenie i analizy
prob odpadéw bedg wykonywane przez
specjalistyczne firmy posiadajgce stosowne
uprawnienia i akredytacje.
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i przeszkolony, a szkolenia
regularnie aktualizowane,

— stosowanie systemu identyfikatorow
$ledzenia odpadéw (etykieta/kod) dla
kazdego pojemnika na tym etapie.
Identyfikator zawieraé ma
przynajmniej date przybycia do
zaktadu oraz kod odpadoéw.

s3

Odpady po zwazeniu i wstepnej identyfikacii
zostang skierowane do wskazanych przez
uprawniony personel miejsc wytadunku, tj.

- strefa buforowa przyjecia odpadéw w hali
sortowniczej (obszar tymczasowego
magazynowania odpadéw) - zmieszane
odpady komunalne oraz odpady pochodzace

z selektywnej zbiorki,

- punkt roztadunku odpadéw
wielkogabarytowych w hali sortowniczej -
odpady przeznaczone do demontazu

(rozmontowywania, rozdrabniania),

- piyta do przygotowania odpadéw ulegajgcych
biodegradacji - odpady ulegajgce
biodegradac;ji selektywnie zbierane
przeznaczone do kompostowania,

- punkt roztadunku odpadéw budowlanych na
placu przetwarzania odpadéw budowlanych,

odpady przeznaczone do kruszenia i
frakcjonowania,
- Punkt selektywnej zbiorki odpadéw

komunalnych (boksy, kontenery) - zbierane
odpady komunalne

zgodnie z odpowiednimi parametrami
istotnymi dla instalacji odbiorczej (np.
sktadowisko odpadéw, spalarnia)

- Punkt zbierania odpadéw problemowych
(boksy, kontenery) - odpady zbierane
niebezpieczne i inne niz niebezpieczne.
Odpady wyjsciowe
4. Analizowane odpadéw wychodzacych | Odpady wychodzace z zaktadu przekazywane

bedg zgodnie =z hierarchig postepowania
z odpadami uprawnionym podmiotom do
przetwarzania. Wszystkie odpady wychodzace
z instalacji bedg podlegaty $cistej ewidenciji.

Systemy zarzadzania

5. Posiadanie  systemu gwarantujgcego
mozliwos¢ $ledzenia obrobki odpadéw.
Ze wzgledu na rozne wiasciwosci
fizykochemiczne odpadéw, typ procesu
obrobki odpadéw (np. ciggly, wsadowy)
oraz zZmiany wiasciwosci
fizykochemicznych odpadow wraz
z procesem obrobki, konieczne moze by¢
uwzglednienie réznych procedur,
odnotowywanie i nanoszenie informaciji
odnos$nie charakterystyki odpadéw
i zrédfa strumienia odpadéw tak, by
dostepne byly na biezagco. Odpadom
nalezy nada¢ numer referencyjny, ktory
bedzie mozna odzyska¢é w dowolnym
miejscu procesu obrébki, umozliwiajgc
tym samym operatorowi stwierdzenie,
jakie konkretnie odpady znajdujg sie
w instalacji, ilos§¢ czasu, jaki uptynat od
pojawienia sie¢ ich w punkcie oraz

Informacje dotyczace $ledzenia danych na
poszczego6lnych etapach operacyjnych bedg
wytwarzane na biezgco i przechowywane przez
okres minimum jednego roku kalendarzowego
po zakoriczeniu roku obrachunkowego.

Bilans masy i przeptywu odpadéw
dostarczanych i kierowanych do przetwarzania
odbywac si¢ bedzie na podstawie kart ewidenciji
zapisanych m.in. w programie komputerowym.
Karty te bedg przechowywane w zakiadzie
przez okres 5 lat.

proponowang lub zastosowang droge
obroébki.
Zarzadzanie mediami i surowcami
6. Rozpisanie zuzycia i generowania energii | Urzadzenia zastosowane w instalacji sg
wedtug typu rodzaju zrédta (np. energia | urzadzeniami z odpowiednimi certyfikatami
elektryczna, gaz, ptynne paliwa | energetycznymi (je$li wymagane), dzieki czemu
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konwencjonalne, state paliwa
konwencjonalne, odpady), na ktorg
skfadajg sie:

- raportowanie zuzycia energii

w ilosciach dostarczonej energii,
- raportowanie energii wysytanej poza
zakfad,

- sporzadzanie informacji dotyczacej
przeptywu energii (np. diagramow
energetycznych lub bilanséw

energetycznych) ukazujgcych zuzycie
energii w cato$ci procesu.

minimalizowane bedzie zuzycie energii.
Raportowanie zuzycia energii bedzie
prowadzone w postaci rocznych zestawien
w ksigzce prowadzenia instalacji.

Zaktad nie bedzie wysytat energii na zewnatrz.

7. Przeprowadzanie wewnetrznych
poréwnan  (np.  rocznych) zuzycia
surowcow.

Na podstawie rocznych raportow zuzycia energii
i surowcéw bedg prowadzone zestawienia
obrazujgce efektywno$¢ (w tym ekonomiczng)
pracy zaktadu.

Magazynowanie i obstuga

8. Stosowanie ponizej wymienionych technik

przy przechowywaniu:

— lokalizowanie obszaréw
magazynowania z dala od ciekow
wodnych i instalacji wrazliwych oraz
w taki sposob by wyeliminowac lub
zminimalizowaé podwojny transport
odpadéw w obrebie instalacji,

—  zapewnienie, ze infrastruktura
sciekowa obszaréw magazynowania
moze zachowa¢ wszystkie mozliwe
zanieczyszczone splywy i ze odptywy
z odpadéw niejednorodnych nie bedg
miaty ze sobg kontaktu.

W bezposrednim sasiedztwie instalacji nie
wystepuja cieki wodne ani instalacje wrazliwe.

Organizacja wewnetrznego transferu odpadéw
eliminowac bedzie konieczno$¢ ich
dwukrotnego przewozenia w obrebie instalacji.

Dla odkrytych powierzchni magazynowania
odpadéw, tj.. z plyty dojrzewania kompostu
(stabilizatu), z plyty do kompostowania
odpadéw ulegajacych biodegradacji, z piyty
przygotowania odpadow ulegajacych
biodegradacji, z placu przetwarzania odpadéw

budowlanych oraz przesiewania
stabilizatu/kompostu  utworzono  oddzielne
podziemne, bezodptywowe zbiorniki do

magazynowania odciekéw skad odcieki bedg
sukcesywnie wywozone wozem asenizacyjnym

do Miejsko - Przemystowej Oczyszczalni

Sciekow w Os$wiecimiu.
9. Podjecie Srodkow zapobiegajacych | Przetwarzanie odpadéw zmieszanych
problemom,  ktére mogg  wynika¢ | prowadzone bedzie na biezaco. Odpady

z magazynowania/akumulacji odpadow.

wytworzone w trakcie procesow przetwarzania
w instalacji bedg tymczasowo magazynowane
w miejscach do tego przeznaczonych
odpowiednio oznakowanych kodem i rodzajem
magazynowanego odpadu. Nastepnie, odpady
te beda systematycznie przekazywane zgodnie
z hierarchig postepowania z odpadami do
proceséw odzysku lub unieszkodliwiania.

10. | Stosowanie nizej wymienionych technik

podczas obstugi odpadéw w pojemnikach:

— magazynowanie odpadow
w pojemnikach pod ostong. Moze to
mieé takze zastosowanie do kazdego
pojemnika oczekujgcego na pobranie
probek lub opréznienie. Wyjatek
w zastosowaniu tej techniki stanowig
te pojemniki lub odpady, ktére
zidentyfikowano jako odporne na
warunki atmosferyczne (np. $wiatto
stoneczne, temperaturg,  wode).
Przykryte przestrzenie powinny by¢
odpowiednio wentylowane.

— utrzymywanie dostepu do obszaréw

Przechowywanie odpadéw na terenie zaktadu
odbywa¢ sie bedzie w sposob ograniczajacy
negatywny wptyw na ich strukture. Odpady
narazone na negatywne oddziatywanie wody
magazynowane bedg w zadaszonych boksach,
oraz w hali magazynowej przeznaczonej na
odpady wrazliwe na warunki atmosferyczne.
umozliwiajacy tatwy i bezpieczny do nich dostep.
W instalacji nie bedg magazynowane odpady
nieodporne na temperature i $wiatto stoneczne.
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magazynowania w przypadku
pojemnikéw zawierajgcych substancje
wrazliwe na ciepto, $wiatto i wode,
pod ostong i chronione przez cieptem
i bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Inne niewymienione powyzej standardowe techniki

11. | Przeprowadzanie operacji  zgniatania, | Rozdrabnianie odpadéw wejsciowych na
rozdrabniania i przesiewania w obszarach | rozdrabniaczu wstepnym bedzie prowadzone
wyposazonych w wyciggowe systemy | w hali wyposazonej W instalacji prowadzony
wentylacyjne potgczone ze sprzetem | bedzie tez proces zgniatania odpadéw
ograniczania emisji podczas obstugi | (belowanie) wiekszosci odzyskanych odpadéw.
materiatdw, mogacych generowa¢ emisje | Procesowi belowania nie bedzie towarzyszyta
do powietrza. zwigkszona emisja  zanieczyszczen do

powietrza.
Emisje do powietrza
12. | - Ograniczanie stosowania otwartych od | Hala do przetwarzania odpadéw wyposazona
gory i dotu zbiornikéw, pojemnikéw | jest w system wentylacji.
poprzez: Powietrze poprocesowe z tuneli odprowadzane
- nie zezwalanie na bezposrednie | bedzie do $rodowiska poprzez zastosowanie
odpowietrzanie lub zrzuty powietrza | biofiltra redukujgcego odory. Powierzchnie
przez potaczenie wszystkich | czynng Dbiofiltra  stanowi¢ bedg pryzmy
odpowietrznikébw z  odpowiednimi | uformowane na placu w ilosci 5 pryzm. Kanaty
systemami  ograniczania podczas | napowietrzajgce na ktorych nie utozono pryzm
magazynowania materiatow, ktére | bedg wytgczone.
moga generowac¢ emisje do powietrza
(np. odory, pyt, LZO)
Gospodarka sciekami

13. | Redukcja zuzycia wody i jej skazenia | Zewnetrzne place, ptyty do przygotowania
poprzez: odpadéw przed procesem, przetwarzania
— wodoszczelno$¢ zaktadu i metody | odpadéw oraz magazynowania sg szczelne

przechowywania opadéw, i skanalizowane. Odcieki kierowane sg do
- regularne sprawdzanie zbiornikow | podziemnych, szczelnych zbiornikéw skad
i rowbw zwilaszcza znajdujgcych sie | wywozone bedg do oczyszczalni $ciekéw.
ponizej poziomu terenu, Zbiornik bedg regularnie kontrolowane przed ich
— stosowanie oddzielonego systemu przepeinieniem. Zgromadzone w zbiornikach
odwadniania zgodnie z fadunkiem | odcieki recyrkulowane bedg do procesu,
zanieczyszczenia (woda deszczowa | Wykorzystywane do zraszania pryzm.
z dachow, woda z drég, woda Z terenu drég, placéw i parkingbw woda
procesowa), opadowa bedzie zbierana systemem odwodnien
= regu'arne audyty zuZycia Wody i Odprowadzana do kana"zaCji Wewnetrznej,
majgce na celu redukcje jej zuzycia | ktdra przez separator odprowadzi je do
i zapobieganie skazeniu, oczyszczalni. Zgromadzona woda w zbiornikach
— selektywne  odzyskiwanie  wody wy!<orzystywana bedzie réwniez na cele ochrony
z deszczowki. pozarowe).

14. | Posiadanie procedury w celu | Zanieczyszczone $cieki nie bedg odprowadzane
zapewnienia, ze specyfikacja $ciekéw | do ziemi. Gromadzone bedg w szczelnych,
nadaje si¢ dla zaktadowego systemu | zelbetowych, bezodptywowych zbiornikach,
oczyszczania sciekéw lub zrzutu. skad sukcesywnie wywozone bedg do

oczyszczalni.

15. | Posiadanie petnej podbudowy betonowej | Teren, na ktorym prowadzone bedg procesy
na catym obszarze obrobki, potgczonej | przetwarzania i magazynowania odpadéw
z systemami  zbierania $ciekow, | bedzie miat podbudowe szczelng. Miejsca gdzie
potgczonymi ze zbiornikami | mogg wystgpi¢ odcieki bedg skanalizowane,
magazynowymi lub kolektorami | a $cieki zanieczyszczone kierowane bedg do
zbierajgcymi wode deszczowg i wszelkie | oczyszczania.
wycieki.

Zarzadzanie pozostato$ciami wytworzonymi w procesie obrébki
16. | Prowadzenie wykazu  monitorowania | Ewidencja ilosci przyjmowanych i wytwarzanych

odpadoéw na miejscu za pomocg rejestrow

odpadéw bedzie realizowana na biezgco przy

OS-I.
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ilosci odpadéw odebranych na miejscu
i rejestrow odpadéw poddanych obrébce.

wykorzystaniu najazdowej wagi samochodowej.
Odpady bedg identyfikowane wg kodow
odpadéw.

Zanieczyszczenie gleby

17. | Zapewnienie, a nastepnie utrzymanie | Wszelkie powierzchnie gdzie prowadzone bedg
powierzchni  obszaréw  operacyjnych, | procesy mogace by¢ zrodtem powstawania
w tym stosowanie $rodkéow w celu | odciekéw bedg szczelne i skanalizowane.
zapobiegania lub szybkiego usuwania
przeciek6w i wyciekow oraz zapewnienie
konserwacji  systeméw  odwadniania
i innych struktur podpowierzchniowych.

18. | Wykorzystywanie nieprzepuszczalnej | Teren, na ktérym prowadzone bedg procesy
podstawy i wewnetrznego systemu | przetwarzania i magazynowania odpadoéw
odwadniania. bedzie miat podbudowe szczelng. Miejsca gdzie

mogg wystgpi¢ odcieki bedg skanalizowane,
a Scieki zanieczyszczone podczyszczane.

Przetwarzanie biologiczne

19. | Ulepszy¢ przetwarzanie mechaniczno-

biologiczne (MBP) poprzez:

- stosowanie catkowicie obudowanych
bioreaktorow,

- unikanie warunkéw beztlenowych
w trakcie przetwarzania tlenowego
poprzez kontrolowanie procesu
i dostarczanie powietrza oraz poprzez
dostosowanie  napowietrzania do
rzeczywistej dziatalnosci
biodegregacyjnej,

- skutecznie wykorzystywane wody,

- recyrkulacja wody procesowej
i osadéw w procesach tlenowych dla
wyeliminowania mozliwosci odciekow
,na zewnatrz” procesu

Tunele, w ktérych bedzie prowadzony proces

obrobki biologicznej — biosuszenia bedg
szczelnie zamykane.
Kazdy bioreaktor bedzie miat mozliwos¢

indywidualnego sterowania pracg w oparciu

o analize takich parametréow jak: ci$nienie

i temperatura.

Kazdy tunel wyposazony bedzie w systemy:

— napowietrzania podfogowego za pomocg
kanatéw napowietrzajgcych,

— odprowadzania powietrza poprocesowego
do oczyszczania przy zastosowaniu biofiltra
ktérego powierzchnie czynng stanowi¢ bedq
pryzmy odpadoéw,

— mozliwo$¢ zraszania wsadu bioreaktorow,

— odprowadzania wody poprocesowej
do podziemnego zbiornika.

Przygotowanie odpadéw do wykorzystania

ako paliwo

20. | Dokonywanie wizualnej inspekciji | Przy nadzorze wykwalifikowanego pracownika
odpadéw przychodzacych, aby oddzieli¢ | zaktadu odpady przychodzace zostang poddane
wielkogabarytowe czesci, metale | m.in. kontroli w zakresie ich sktadu . Odpady nie
i niemetale. nadajgce sie gabarytowo i morfologicznie do

przetwarzania na paliwo alternatywne
w  pierwszej fazie  produkcji  zostang
odseparowane i przekazane do odzysku
surowcowego innym odbiorcg posiadajacym
stosowne pozwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

21. | Stosowanie magnetycznych separatorow | W instalacji stosowany bedzie separator metali

metali zelaznych i niezelaznych.

zelaznych odseparowujacy odpady zelazne ze
strumienia odpadow.

Przeprowadzona analiza w/w dokumentow

referencyjnych wskazuje,

7e zastosowane w instalacji mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadow
rozwigzania techniczne gwarantujg spetnienie wymogow najlepszych dostepnych
technik (BAT), okreslone w art. 207 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Niniejsza  decyzja  okresla

warunki

wytwarzania

przetwarzania,

i magazynowania odpadéw na zasadach okreslonych w przepisach ustawy

o odpadach.
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W odniesieniu do art. 41a. ust.6 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach

(Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.), przed wydaniem decyzji w sprawie Zmiany

przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego Organ nie wystapit z wnioskiem do

Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska o przeprowadzenie w Spoétce

kontroli, z uwagi iz Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska

przeprowadzit kontrole w A.S.A Tarnobrzeg Sp. z 0.0. w okresie 15 - 22 lipca 2016r.

(kopia protokotu znajduje sie w aktach sprawy) w zakresie przestrzegania wymagan

ochrony $rodowiska przez prowadzacego instalacje wymagajacg pozwolenia

zintegrowanego, przestrzegania przepiséw ustawy o odpadach, wnoszenia optat za
korzystanie ze $rodowiska, sprawdzenie realizacji zadan Regionalnej Instalacji do

Przetwarzania Odpadéw Komunalnych (RIPOK) w zakresie ustawy o utrzymaniu

czystosci i porzgdku w gminach oraz ustawy o odpadach. Kontrola ta nie wykazata

nieprawidtowosci. Ponadto, w okresie od dnia 21 pazdziernika 2016 r. do dnia

22 listopada 2016 r. w ramach planu kontroli, Marszatek Wojewoddztwa

Podkarpackiego przeprowadzit w A.S.A Tarnobrzeg Sp. z o.0. kontrole obejmujgcg

sprawdzenie dotrzymywania i stosowania warunkéw pozwolenia zintegrowanego

udzielonego Spotce decyzjg Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
30.12.2015r., znak: OS.1.7222.47.3.2015.MD na eksploatacje Regionalnej instalaciji
do mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw komunalnych, w zakresie:

— prowadzenia procesu mechaniczno-biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadow komunalnych oraz odpadow selektywnie zbieranych, w tym odpadéw
selektywnie zbieranych ulegajgcych biodegradacii, zgodnie z okreslong
w pozwoleniu technologig przetwarzania odpadéw,

— monitoringu prowadzonych proceséw technologicznych okreSlonych w pkt.
XV.2. pozwolenia, w tym w szczegolnosci spetnienia wymogow okreslonych dla
stabilizatu oraz emisji gazéw i pytébw wprowadzanych do powietrza z instalac;ji
(pkt. XVI.1.1)),

— spetnienia dodatkowych wymogow okreslonych w pkt. XIX pozwolenia,

— spetnienia wymogoéw wstepnych z pozwolenia.

Kontrola ta w w/w zakresie réwniez nie wykazata nieprawidtowosci.

W dniu 9 grudnia 2016 r. do Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
wptyneto  pismo  Stowarzyszenia Zielona Staldéwka ul. Komunalna 1,
37-450 Stalowa Wola informujgce Organ, iz A.S.A Tarnobrzeg Sp. z o.o.
eksploatuje przedmiotowg instalacje z naruszeniem warunkéw udzielonego
pozwolenia zintegrowanego. W zwigzku z powyzszym, w celu ustalenia stanu
faktycznego, Organ prowadzit bedzie odrebne postepowanie w tej sprawie.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postgpowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie

sie co do zebranych materiatow.

Uwzgledniajgc powyzsze orzeczono jak w sentencii.
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Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

optata skarbowa w wys. 253,00 zi , [
uiszczona w dniu 14.06.2016r. \ O\ Z up. m;‘f(sz,\u\'}{\w JEWOD?
na rachunek bankowy BN —

Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423 Andrizgg [\'nli‘;
Urzedu Miasta Rzeszowa '~ ' W alar | el 3 SN I Tl ol
Zatgczniki:

Zat.1 - opis miejsc | sposobéw magazynowanla odpadéw zbieranych

Otrzymuja:
1. AS.A Sp.zo.o.

ul. Strefowa 8, 39-400 Tarnobrzeg,
2. 0OS-l. a/a

Do wiadomosci:

1. Podkarpacki Wojewo6dzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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