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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 104 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r., poz. 23 t,j.),

art. 151, art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 188, art. 193 ust. 2, art. 201,
art. 202, art. 203 ust. 3, art. 204, art. 211, art. 220 ust. 1, art. 224 ust. 3,
w zwigzku z art. 378 ust. 2a. pkt. 3) ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2013 1. poz. 1232 ze zm.),

§ 3 ust. 1 pkt 80 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r.
W sprawie przedsigwzigé mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U. Nr 213 poz. 1397 ze zm.),

pkt. 5 ppkt. 3 lit. b) zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacii mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdlnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169).

art. 41 ust. 3 pkt.1 c), art. 43 ust. 2, art. 45 ust. 6, 8, 9 ustawy z dn. 14 grudnia
2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21 ze zm.),

§4ust. 1i2 §5ust. 1,4i5 §6ust.1, §7 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dn. 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie mechaniczno — biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych (Dz. U. z 2012 r. poz. 1052),

art. 122 ust.1 pkt 1 ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (Dz. U. z 2012r.
poz. 145 ze zm.),

§ 2 oraz zatacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpaddéw (Dz. U. Nr 112 poz. 1206),

§ 2 oraz zatacznik do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku
(Dz. U.z2014 r. poz. 112j.t.),

§ 8 § 9 ust. 2, § 10, § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r. poz.
1542),

§ 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dn. 24 sierpnia 2012 r. w sprawie
poziomdw niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. z 2012 r. poz. 1031),
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— § 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dn. 26 stycznia 2010 r. w sprawie
wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrza (Dz. U. Nr 16
poz. 87),

- §2,§3 8§65 §6,§7i§ 8 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
19 listopada 2008 r. w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych
w zwigzku z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminu
i sposobu ich prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),

po rozpatrzeniu wniosku Przedsigbiorstwa Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z 0.0.,

34-451 Tylmanowa, os. Rzeka 133, Regon 492841416, NIP 735-249-71-96,

przedfozonego do tut. Urzedu w dniu 12 maja 2015 r., w sprawie wydania

pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie Regionalnej Instalacji do Przetwarzania

Zmieszanych Odpadéw Komunalnych dla Regionu Wschodniego tj. instalacji do

mechaniczno — biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych

tzw. MBP, ktorg tworzy¢ beda:

— wezet do mechanicznego przetwarzania odpadéw o wydajnosci 80 000 Mg/rok,

— wezet do biologicznego przetwarzania odpadéw w procesie stabilizacji tlenowej
frakcji podsitowej o wydajnosci 64 400 Mg/rok;

oraz instalacji do biologicznego przetwarzania odpadéw zielonych selektywnie

zebranych, o statusie Instalacji Zastepczej dla Regionu Wschodniego,

w ilosci 3 300 Mg/rok, zlokalizowanych w m. Miyny, gmina Radymno,

orzekam

I. Udzielam dla Przedsigbiorstwa Ustug Komunalnych ,,EMPOL” Sp. z o.0.,
34-451 Tylmanowa, os. Rzeka 133, Regon 492841416, NIP 735-249-71-96,
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie:

— Regionalnej Instalacji do Przetwarzania Zmieszanych Odpadow
Komunalnych dla Regionu Wschodniego tj. instalacji do mechaniczno -
biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunainych tzw.
MBP, ktorg tworzy¢ beda;:

— wezet do mechanicznego przetwarzania odpadéw o wydajnosci 80 000 Mg/rok,

— wezet do biologicznego przetwarzania odpadéw w procesie stabilizacji tlenowe;
frakcji podsitowej o wydajnosci 64 400 Mg/rok; oraz

— Instalacji Zastepczej do biologicznego przetwarzania odpadéw zielonych
selektywnie zebranych dla Regionu Wschodniego, w ilosci 3 300 Mg/rok,
zlokalizowanych w m. Mityny, gmina Radymno, i okreslam:

I.1. Parametry instalacji do mechaniczno — biologiczneqgo przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci:

Instalacja do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania odpadow o zdolnosci
przetwarzania ponad 75 ton na dobe, z wykorzystaniem:

— obroébki biologicznej odpaddw, oraz

—  obrobki wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego przeksztatcania.
Proces mechaniczno — biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadow
komunalnych w celu ich przygotowania do proceséw odzysku, w tym recyklingu,
odzysku energii, termicznego przeksztatcania lub sktadowania, prowadzony bedzie
w dwoch weztach:
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I.1.1. Wezet do mechanicznego przetwarzania odpadéw tj. mechaniczno

- reczna sortownia odpadéw:

I.1.1.1.  Sortownia przeznaczona do rozdzielania na poszczegolne frakcje

zmieszanych odpadéw komunalnych oraz zmieszanych odpadéw opakowaniowych

i innych odpadéw komunalne.

I.1.1.2. Prowadzone bedg procesy kwalifikowane jako R12 — wymiana odpadéw

w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 — R11:

— proces mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadow komunalnych
i innych odpadéw zmieszanych na linii sortowniczej; w tym proces produkciji
paliwa alternatywnego,

— proces mechanicznego przetwarzania (doczyszczania) odpadow z selektywnej
zbiorki na linii sortowniczej;

— demontaz reczny odpadéw wielkogabarytowych.

— proces produkcji paliwa alternatywnego z odpadéw przyjmowanych z zewnatrz.

1.1.1.3. Moc przerobowa instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadéw

wynosi 80 000 Mg/rok (= 310 Mg/dobe uwzgledniajac czas pracy — przyjmowania

odpadow do instalacji — 256 dni/rok).

I.1.1.4. W wyniku procesu sortowania zmieszanych odpadéw komunalnych

wydzielone zostang poszczegdlne frakcje dajace sie wykorzysta¢ materiatowo lub

energetycznie (pow. 80 mm), kierowane do odzysku lub unieszkodliwienia oraz

frakcja O — 80 mm kierowana do wezta biologicznego przetwarzania w procesie D8.

Pozostato$¢ z procesu sortowania frakgii nadsitowej pow. 80 mm poddawana bedzie

rozdrabnianiu i przesiewaniu celem wytworzenia paliwa alternatywnego.

.1.2. Wezet do biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej o kodzie
ex 19 12 12 (0 — 80 mm) pochodzacej z procesu mechanicznego przetwarzania
odpadow:
1.1.2.1. Prowadzony proces przetwarzania kwalifikowany bedzie jako proces D8 -
obrébka biologiczna, w wyniku ktorej powstajg ostateczne zwigzki lub mieszanki,
ktére sa unieszkodliwiane za pomocg ktdregokolwiek sposrod  procesow
wymienionych w poz. D1- D12.
1.1.2.2. Zdolno$¢ przerobowa instalacji do stabilizacii tlenowej frakcji podsitowej
wynosi 64 400 Mg/rok (= 250 Mg/dobe uwzgledniajac czas pracy — przyjmowania
odpadow do instalacji — 256 dni/rok).
1.1.2.3. Maksymalna ilos¢ przetwarzanych odpadéw frakcji podsitowej wynosi
14 000 Mg/rok (=55 Mg/dobe), uwzgledniajac czas pracy instalacji i zapisy WPGO.
I.1.2.4. Proces biologicznego przetwarzania odpadéw w technologii tlenowej
stabilizacji frakcji podsitowej prowadzony bedzie w 12 komposterach w formie
monolitycznych, zelbetowych pomieszczen, wyposazonych w ukfad napowietrzania
i ukfad zraszania stabilizowanych odpadéw w bioreaktorach oraz na placu
dojrzewania stabilizatu.
1.1.2.5. W wyniku procesu powstawa¢ bedzie stabilizat (spetniajacy wymagania
okreslone w punkcie 1.5.2.2.8. decyzji) klasyfikowany jako odpad o kodzie
19 05 99 - Inne niewymienione odpady, ktéry moze zostaé skierowany do
sktadowania na sktadowisku odpadéw (proces D5) lub moze zostaé poddany
przesianiu na sicie bgbnowym o przes$wicie oczek 20 mm (proces R12), w celu
wytworzenia:
— odpadu o kodzie 19 05 03 — Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom
(nienadajacy sig do wykorzystania) przeznaczonego do odzysku,
— frakcji nadsitowej ex 19 05 99, kierowanej do sktadowania.
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1.1.3. Na terenie instalacji MBP funkcjonowaé bedzie réwniez wezet do

biologicznego przetwarzania odpadéw zielonych z selektywnej zbiorki i innych

bioodpadow:

1.1.3.1. Prowadzony proces przetwarzania kwalifikowany bedzie jako proces R3

— recykling lub odzysk substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako

rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztafcania).

1.1.3.2. Maksymalna ilo¢ przetwarzanych odpadéw wynosi 3 300 Mg/rok

(= 13 Mg/dobe uwzgledniajac czas pracy — przyjmowania odpadoéw do instalacji —

256 dni/rok).

1.1.3.3. Proces biologicznego przetwarzania odpadéw zielonych prowadzony bedzie

na wyznaczonej czesci placu dojrzewania stabilizatu.

1.1.3.4. Po procesie dojrzewania uzyskany odpad zostanie poddany przesianiu na

sicie o $rednicy oczek 20 mm (proces R12), celem uzyskania:

— odpadu o kodzie 19 05 03 — Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom
(nienadajacy sie do wykorzystania),

— odpadu o kodzie 19 05 01 - Nieprzekompostowane frakcje odpadow
komunalnych i podobnych/, kierowanego do sktadowania (proces D5).

2. Na terenie instalacji prowadzone bedzie réwniez gospodarowanie
odpadami w zakresie:

— przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych,
— produkgcji paliwa alternatywnego,
— magazynowania odpadéw innych niz niebezpieczne i niebezpiecznych.

1.3. Parametry konstrukcyine instalacji i urzadzen, istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom:

1.3.1. Parametry konstrukcyjne mechaniczno - recznej sortowni odpadow:

1.3.1.1. Hala do mechaniczno - recznego przetwarzania odpadow (ozn. Nr 2):
Dwunawowa hala o powierzchni 3899 m? wykonana jest w konstrukcji betonowej
o wymiarach 50 m x 75 m, wys. 9 — 11 m, na podwyzszonym murze zelbetonowym
do wysokosci 2,0 m n.p.t., petniagcym réwniez funkcje $cian oporowych przy
magazynowaniu odpadéw. Hala wyposazona zostata w 5 podnoszonych bram,
w jej potnocnej, potudniowej i wschodniej $cianie; podzielona jest na dwie czesci.
Posadzka w hali zostata wykonana w postaci betonowej, bez odwodnienia.
W czesci technologicznej hali — sortowni - nie bede powstawac scieki.

Hala bedzie wentylowana mechanicznie. W osi hali, w potaci dachowej, na kazdej
z czesci hali, zamontowane zostaty wentylatory wyciggowe, w ilosci po 3 szt. dla
kazdej z czesci, tj; 6 szt. stuzace do wyciggania powietrza z hali, na miejsce, ktdrego
zaciagane jest $wieze powietrze przez otwory drzwiowe. Zrodtem emisji
zorganizowanej beda wentylatory dachowe o wydajnosci 28 800 m%h (6 szt.) tj.
172 800 m®h o wysokosci h=13, przekroju wylotu d = 0,8 m. Emitory (6 szt.)
ozn. L 1 -t 6.

| nawa hali oznaczona tablica ,,Hala sortowni”

Hala o powierzchni uzytkowej 1 876 m?, w ktérej wydzielono umowne strefy:

a/ Strefa przyjecia odpadéw o powierzchni ok. 959 m?, z powierzchnig wydzielong
do magazynowania przyjetych zmieszanych odpadow komunalnych i odpadow
pochodzacych z selektywnej zbidrki oraz miejsce ustawienia tadowarki chwytakowej

0S-1.7222.53.1.2015.RD Strona 4 z 86



stuzacej do podawania odpadéw na przenosniki transportujace je do dwéch
niezaleznych ciggéw sortowniczych.
b) Strefa mechanicznego przetwarzania odpadéw, na ktorej ustawiona jest
kompletna linia sortownicza sktadajaca sie z 2-ch niezaleznych Ciagow
sortowniczych ustawionych w ukfadzie réwnolegtym. W strefie wyznaczono réwniez
powierzchnie komunikacji wewnetrznej, na ktorych realizowany jest transport
odpadow oraz strefy gromadzenia poszczegolnych rodzajow odzyskanych
surowcdw. Pod kabing sortowniczg zlokalizowane zostaty boksy surowcowe.

Il nawa hali oznaczona tablica ,,Hala magazynowania”

Hala o powierzchni 2 023 m2. W hali wydzielono:

- strefy magazynowania frakcji nadsitowej, odzyskanych surowcéw oraz paliwa
alternatywnego wydzielonego w procesach mechanicznego przetwarzania
odpaddw, wyznaczone i oznakowane tablicami z nazwa i kodem odpadu,

- cze$¢ o powierzchni ok. 1 000 m? do przetwarzania odpadoéw w procesach
mielenia (rozdrabniania) oraz prasowania surowcoéw w prasie belujace;j,

- dwa kontenery z przeznaczeniem na wezet socjalny dla zatrudnionych na linii
pracownikow,

- warsztat podrgczny z magazynem czesci zapasowych do maszyn stanowiacych
linie do mechanicznego przetwarzania odpadéw.

1.3.1.1.1. Linia technologiczna do mechanicznego przetwarzania (sortowania)

odpaddow (dwa niezalezne ciagi technologiczne), w skiad ktérych wchodza:

a/ Przeno$niki taSmowe, wznosne, progowe::

* PT 13/1,2 P o diugosci 13,0 m i szerokosci 1,2 m z koszem zasypowym,
predkos¢ liniowa tasmociagu zmienna w zakresie 0,02 — 0,08 m/s, regulowana
falownikiem

* Uktad dwoch tasmociggdw wznosnych progowych:

- PT 81,2 P o dtugosci 8,0 m i szerokosci 1,2 m z koszem zasypowym,
predkos¢ liniowa tasmociggu zmienna w zakresie 0,02 — 0,08 m/s,
regulowana falownikiem,

- PT 7/1,2 P o dtugoéci 7,0 m i szerokosci 1,2 m, predko$é liniowa tasmociggu
zmienna w zakresie 0,02 — 0,08 m/s, regulowana falownikiem, o nachyleniu
trasy przenosnika ~ 20,0° zasypywane przy uzyciu tadowarki chwytakowe;.

b/ Kabina sortownicza wstepna (wspdlna dla obydwu ciagéw sortowniczych) —

6-cio stanowiska, o wymiarach 3,0 x 6,0 m; w kabinie znajdujg sie

2 przenosniki tasmowe o szerokosci 1,2 m, predkos¢ liniowa tasmociagéw zmienna

w zakresie 0,02 — 0,08 m/s, regulowana falownikiem;

System wentylacji kabiny sortowniczej:

- nawiew 18 000 m¥h

- wywiew 2 x 10 000 m%h

- ogrzewanie nagrzewnicg elektryczng kanatowg 6 kW

- krotnos¢ wymian regulowana falownikiem wynoszaca 14 wymian na godz. tj;

756 m°/ h.

c/ Sita bgbnowe o perforacji oka & 80 mm (2 szt.), parametry charakteryzujace sita
bebnowe:

- dlugosé 9240 mm

- S$rednica 1 800 mm

- predkos¢ obrotowa bebna 18 obr. / min.

- wydajnosé 173 m%h

- naped elektryczny 30 kW.
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d/ 16-to stanowiskowa kabina sortownicza (wspdlna dla obydwu ciggéw
sortowniczych), o wymiarach 12,0 x 6,0 m; w kabinie znajdujg si¢ dwa przenosniki
tasmowe o szerokosci 1,1 m, predkos¢ liniowa tasmociagu zmienna w zakresie
0,02 — 0,08 m/s, regulowana falownikiem;
System wentylacji kabiny sortowniczej:
- nawiew 2 x 18 000 m%h
- wywiew 2 x 18 000 m¥/h
- ogrzewanie 2 nagrzewnice elektryczne kanatowe po 6 kW kazda
- krotno$¢ wymian regulowana falownikiem wynoszaca 14 wymian na godz. {j;
3 024 m%h.
e/ Uklad dwoch separatoréw elektromagnetycznych MAGNETIX STM 115-130
do wydzielania odpadéw zelaznych, o parametrach:
- dtugosc¢ pola magnetycznego 1 300 mm
- szerokos$c¢ pola magnetycznego 1 150 mm
- naped elektryczny 3,0 kW
f/ Uktad trzech tasmociggéw do transportu pozostatej po przesegregowaniu frakcji
nadsitowej do sprasowania badz magazynowania w czesci magazynowej hali:
« PT 9/1,0 G o dtugosci 9,0 m i szerokosci 1,0 m z silnikiem elektrycznym
3,0 kW, predkos¢ liniowa tasmociggu stata 0,1 m/s,
« PT 12/1,0 G o dtugosci 12,0 m i szerokosci 1,0 z silnikiem elektrycznym
3,5 kW, predkos¢ liniowa tasmociggu stata 0,1 m/s,
« PT 12/1,0 G o dlugosci 12,0 m i szerokosci 1,0 m, z silnikiem elektrycznym
3,5 kW, predkos¢ liniowa tasmociggu stata 0,1 m/s,
g/ Automatyczna prasa belujaca:
_ sita prasowania: 7,88 kg / cm?

- moc: 55 kW
- wydajnosé ok. 280 m*h
- waga bel ok. 450 - 650 kg/h

h/ Uktad tasmociggow do transportu frakcji podsitowej:

« PT 8/1,0 G o dtugosci 8,0 m i szerokosci 1,0 m (dwa przeno$niki odbierajacych
frakcje podsitowg z sit bebnowych, dla kazdego sita oddzielnie) z silnikiem
elektrycznym 3,0 kW, predko$¢ liniowa tasmociagu stata 0,1 m/s,

« PT 8/1,0 G o dtugosci 8,0 m i szerokosci 1,0 m odbierajacy frakcje podsitowg z
tasmociagdédw umieszczonych pod sitami bebnowymi z silnikiem elektrycznym
3,0 kW, predkos¢ liniowa tasmociggu stata 0,1 m/s,

- Tasmociagi do transportu frakcji podsitowej na skrzynie fadunkowe pojazdow
wywozacych je do stabilizacji tlenowej:

- PT 12/1 G o dtugosci 12,0 m i szerokosci 1,0 m z silnikiem elektrycznym 3,0 kW,
predkos¢ liniowa tasmociagu stata 0,1 m/s,

- przenosnik  wznosény zabudowany ostong z géry PT 81 G
o dtugosci 8,0 m do zatadunku odpadéw na skrzynie tadunkowe samochodow z
silnikiem elektrycznym 3,0 kW, predkos¢ liniowa tasmociagu stata 0,1 m/s,

i/ Instalacja elektryczna zasilania, automatyki i sterowania.

1.3.1.1.1.1. Ciag technologiczny do produkcji paliwa alternatywnego stanowiacy

kontynuacie linii technologicznej:

j/ Rozdrabniacz do odpadéw o parametrach technicznych:

- silnik elektryczny 300 kM

- sterowanie z szafy

- hydrauliczny samo naped

- wat rozdrabniajacy 3 m dtugosci, 0,6 m $rednicy

- liczba zebow 21
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- wydajnos¢ 20,0 Mg/h

- rozdrobnienie odpadoéw ok. 250 mm
k/ Sito bebnowe o parametrach technicznych:

- dlugosé 9 240 rnm

- $rednica 1 800 mm

- predkos¢ obrotowa bebna 18 obr./min.

- wydajnosé 173 m*h

- naped elektryczny 30 kW

- perforacja oczek 80 mm
|I/'Rozdrabniacz korcowy o parametrach technicznych:

- silnik elektryczny 530 kM

- sterowanie z szafy
- hydrauliczny samo naped

- wat rozdrabniajacy 3 m dtugosci, 0,8 m srednicy
- liczba nozy 108

- wydajnosci 5,0 - 15 Mg/h

- rozdrobnienie odpadow ok. 30 mm

1.3.1.1.1.2. Uktad linii sortowniczej umozliwia podawanie odpadéw do segregacji

w nastepujacych wariantach technologicznych:

— sortowanie odpadéw zmieszanych,

— sortowanie suchej frakcji z systemu dwupojemnikowego,

— sortowanie  (doczyszczanie) odpadéw  surowcowych z  systemu
wielopojemnikowego.

1.3.1.1.1.3. Kierowanie procesem mechanicznego przetwarzania odpadéw odbywa

sie w sposOb automatyczny. Instalacja zostata wyposazona w sterowniki regulujgce

zafgczanie poszczegoéinych elementdw linii, wykrywajace przecigzenia na kazdym

z poszczegolnych jej elementéw. Sterowanie linig sortowniczg polega na zmianie jej

predkosci, uzaleznionej od rodzaju przetwarzanych odpaddéw.

1.3.2. Parametry konstrukcyjne wezta do biologicznego przetwarzania
odpadow:

1.3.2.1. Bioreaktory (12 szt.) w formie stacjonarnych monolitycznych, zelbetowych
zamykanych konstrukcji budowlanych, oznakowanych kolejnymi numerami
(od 1 do 12), stuzacych do prowadzenia proceséw biologicznego przetwarzania
odpadow, zamykane przy pomocy rolowanych bram segmentowych. Wszystkie
reaktory stanowig jeden obiekt budowlany, posiadajg wspdine $ciany wewnetrzne
podtuzne.
Parametry bioreaktoréw:
» 6 reaktorow zamknietych o konstrukcji zelbetowej (ozn. Nr 3.1);

— wysokos¢ 4,00 m

— dtugosé 13,75 m

— szerokos¢ 5,00 m

— wysokos¢ wypetnienia wsadem 3,20 m

— pojemnos¢ 1-go reaktora 275,00 m®
— objetos¢ nominalna 1-go reaktora (80 % pojemnosci) 220,00 m®
— gesto$é nasypowa odpadéw 0,75 Mg/m?®

— masa odpadéw do stabilizacji w 1 bicreaktorze 220 m® x 0,75 Mg/m® = 165,0 Mg
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6 reaktorow zamknietych o konstrukcji zelbetowej (ozn. Nr 3.2):

wysokosc¢ 500 m
dtugos¢ 21,50 m
szeroko$é 5,00 m
wysokos$¢ wypetnienia wsadem 4,00m
pojemnos$¢ 1-go reaktora 537,50 m®
objetoé¢é nominalna 1-go reaktora (80 % pojemnosci) 430,00 m*
gesto$¢ nasypowa odpadow 0,75 Mg/m3

masa odpadéw do stabilizacji w 1 bioreaktorze 430 m® x 0,75 Mg/m’ = 322,50Mg

1.3.2.1.1. Bioreaktory wyposazone beda w:
a/ Uktad napowietrzania stabilizowanych odpadéw — kanaty napowietrzajace

b/

umieszczone W specjalnie wykonanej posadzce reaktorow, przykryte
perforowanymi panelami wykonanymi ze stali nierdzewnej, z otworami
umozliwiajacymi przeptyw powietrza i odprowadzenie odcieku oraz wentylatory
nadmuchowe (12 szt.) o mocy: P = 7,5 kW kazdy, umieszczone na tylnej Scianie
kazdego bioreaktora (ponizej posadzki).

Procesy napowietrzania beda regulowane przez urzadzenia zafgczajace
wentylatory napowietrzajace (nadmuchowe), wyregulowane w sposob
uwzgledniajacy obserwowane przemiany biologiczne w ztozu stabilizowanych
odpadéw (np. 20 min nadmuchu i 60 min. spoczynku).

Napowietrzanie prowadzone bedzie w sposob interwatowy tzn. przerywany,
polegajacy na prowadzeniu fazy intensywnego napowietrzania i fazy spokoju
umozliwiajacej podawanie wody dla odpowiedniego nawilzenia wsadu. Zmiany
w nastawieniu czaséw beda dokonywane recznie przy uzyciu wytgcznikow
czasowych stanowigcych wyposazenie kazdego z wentylatorow oddzielnie.
Decyzja o zmianie nastaw bedzie podejmowana na biezaco przez operatora
w oparciu o analize zmian zachodzacych w bioreaktorze, tj. odczyt i analize
wskazan z termohigrometréw.

System mechanicznej wentylaciji wyciagowej zostat zainstalowany oddzielnie dla
bioreaktoréw o dtugosci 13,75121,5 m

dla 6 reaktoréow o dt. 13,75 m (ozn. Nr 3.1) - wentylator ssgco - ttoczacy
(odciagowy) (1 szt.) o mocy: P = 30 kW, umieszczony na koncu zbiorczego
kanatu wentylacyjnego odciggowego (przed biofiltrem B1);

dla 6 reaktoréw o dt. 21,50 m (ozn. Nr 3.2) - wentylator ssaco - ttoczacy
(odciagowy) (1 szt.) o mocy: P = 30 kW umieszczony na koncu zbiorczego
kanatu wentylacyjnego odciagowego (przed biofiltrem B2).

Powietrze procesowe bedzie odsysane z bioreaktorow wentylatorem ssaco —
ttoczacym co powodowaé bedzie powstanie podcisnienia w bioreaktorze.
W wyniku ci$nienia wytwarzanego przez wentylator powietrze wttaczane bedzie
do zt6z biofiltrow.

¢/ Pomiar temperatury, wilgotno$ci, obecnosci metanu — temperatura i wilgotnos¢

wzgledna ztoza stabilizowanych odpadéw kontrolowana bedzie przy uzyciu
dwoch termohigrometréw umieszczonych w sondach pomiarowych na rurach
przedtuzajacych o dtugosci 1,5 m, w kazdym bioreaktorze oddzielnie, w dwaoch
punktach, od strony bramy zatadunkowej i z tylu bioreaktora, nad wentylatorem
nadmuchowym. Obecno$é metanu w bioreaktorach mierzona bedzie przy uzyciu
czujnika stezenia metanu, oddzielnie w kazdym bioreaktorze, umieszczonego na
scianie tylnej bioreaktora, ponad zlozem stabilizowanych odpadéw, na
wysokosci sondy termohigrometru.
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d/ Instalacje do zraszania stabilizowanych odpaddéw w bioreaktorach — w sufitach
bioreaktorow wykonano otwory zraszaczy, umozliwiajace nawilzanie wsadu.

- Do zraszania odpadéw w bioreaktorach o dtugosci 13,75 m wykorzystywane
beda odcieki ze zbiornika retencyjnego wody poprocesowej O pojemnosci
252 m? Zlokalizowanego przy biofiltrze B2. Ze zbiornika odcieki beda
recyrkulowane przy pomocy pompy zanurzeniowej uktadem rur @ 32 mm do
kazdego z reaktoréw oddzielnie, celem nawilzenia ztoza. W przypadku
niewystarczajacej ilosci $ciekéw do zraszania wykorzystywana bedzie woda
wodociggowa.

- Do zraszania odpaddw w bioreaktorach o dtugosci 21,5 m wykorzystywane bedg
odcieki z przestrzeni pod ztozem biofiltra B1 zlokalizowanego na stropie tych
bioreaktoréow. Z wanny przechwytujacej pod zlozem biofiltra odcieki beda
recyrkulowane grawitacyjnie uktadem rur @ 32 mm do kazdego
z reaktorow oddzielnie, celem nawilzenia ztoza. W przypadku niewystarczajace;j
ilosci $ciekow do zraszania wykorzystywana bedzie woda wodociggowa.

e/ Biofiltry stacjonarne (2 szt.) o sprawnosci oczyszczania wynoszacej okoto 90%,
wypetnione zrebkami oraz korg oddzielnie dla kazdego z blokéw bioreaktoréw
(1 Dbiofiltr na 6 szt. bioreaktoréw), stuzace do oczyszczania powierza
poprocesowego.

f/ Zbiornik podziemny wody poprocesowej o pojemnosci 25,2 m°.

1.3.2.2. Dwa biofiltry do oczyszczania powierza poprocesowego:

Biofiltry gwarantujg oczyszczanie powietrza w min. 90%. Skutecznosci redukciji
substancji odorotworczych do poziomu ponizej 1000 ou*/m?®, przed odprowadzeniem
do atmosfery (ou* - jednostka zapachowa; oznacza stezenie odoranta lub mieszaniny
odorantéw, ktére odpowiada zespotowemu progowi wyczuwalnosci zapachu).

1.3.2.2.1. Biofiltr B 1.

Parametry techniczne biofiltra

- szerokosé 6,20 m,

- dlugosé 11,30 m,

- powierzchnia czynna 70,06 m?.

- sprawnos$é 90 %

- wydajnosé 11 550 m%h
- silnik elektryczny 30 kW

- poziom mocy akustycznej 74 dB/A/

- czas pracy 8 760 h/rok

- emisja hatasu - 1 wentylator ssawny o wydajnosci 22 100 m%h, o mocy
akustycznej 74 dB/A/.
1.3.2.2.2. Biofiltr B 2.
Biofiltr gwarantuje oczyszczanie powietrza w min. 90%.
Parametry techniczne biofiltra

- szerokosé 3,75 m,

- dlugos¢ 20,40 m,

- powierzchnia czynna 76,5 mZ.

- sprawnosc¢ 90 %

- wydajnosé 22 570 m*h
- silnik elektryczny 30 kW

- poziom mocy akustycznej 74 dB

- czas pracy 8 760 h/rok

- emisja hatasu - 1 wentylator ssawny o wydajnosci 22 100 m®h, o mocy
akustycznej 74 dB/A/.
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Powietrze poprocesowe oczyszczane bedzie w ztozu biologicznym biofiltra, poprzez
zachodzace w nim biologiczne procesy utleniania i redukciji. Wsad do biofiltra
stanowi¢ bedzie kora lub zrebki (kora sosnowa oraz karpina z drzew lisciastych
i iglastych). Migzszo$¢ wsadu reaktora waha si¢ w granicach 0,8 — 1,2 m.

1.3.2.3. Plac stabilizacji i dojrzewania kompostu: (ozn. Nr 5):

1.3.2.3.1. Plac kompostowania o powierzchni catkowitej, wykonany w postaci
szczelnego, okraweznikowanego, betonowego placu o  powierzchni catkowitej
13366 m?, wyprofilowanego ze sptywem w kierunku potudniowym placu, do
pofozonego w najnizszym jego punkcie odwodnienia liniowego, ktére przejmie
odciek i odprowadzi go do szczelnego zbiornika retencyjnego o pojemnosci 73 m?,
umieszczonego w potudniowej czesci instalaciji. Plac zostat wykonany ze spadkiem
=~ 0,8 %, natomiast sie¢ kanalizacja = 1,7 %, w kierunku potudniowym.
Dtugosé kanalizacji na odcinku od studni zbiorczej do zbiornika wynosi 230,0 m.
Odcieki ze zbiornika beda recyrkulowane do zwilzania pryzm stabilizatu;
w przypadku trwania dtugotrwatych opadéw atmosferycznych nadmiar sciekow ze
zbiornika bedzie kierowany do oczyszczalni $ciekow.

1.3.2.3.2. Na placu stabilizacji wzdtuz zachodniej jego granicy wyznaczono czesc
placu o pow. 600 m? do prowadzenia procesu biologicznego przetwarzania odpadow
zielonych zebranych selektywnie.

1.3.2.4. Obiekty gospodarki wodnej:
Tabela nr 1. Zestawienie zbiornikéw na $cieki z ich opisem:

"::al ;aaf‘vivea Przeznaczenie, opis zbiornika
Zb 1. Konstrukcja zbiornika:
Przeptywowy Przeptywowy, podpoziomowy, retencyjny zbiornik
podpoziomowy ziemny, uszczelniony geomembrang oraz obtozony
zbiornik retencyjny, ptytami jumbo na geowtdkninie.
z funkcjq ppoz. Przeznaczenie: Do gromadzenia podczyszczonych przez

o kubaturze 227,6 m®

2 tapacze piasku, btota, ttuszczéw i olejow oraz
separator koalescencyjny zintegrowanym z osadnikiem
PSK V Koala Il typ 10 / 2500, z powierzchni
komunikacyjnych, powierzchni drog, placow
postojowych, chodnikéw, powietrzni do mycia pojazdow i
maszyn.

Wody opadowe ,czyste” z powierzchni dachéw.

Zb 2.

Przeptywowe podziemne
zbiorniki 0 pojemnosci
tacznej V = 12,57 m®

Konstrukcja zbiornika:

Przeptywowe podziemne zbiorniki retencyjne wykonane
w postaci dwoch studni z 2-ch kregéw betonowych

@ 2,0 m, o gtebokosci czynnej 2,0 m kazdy,

o pojemnosci 6,28 m® (pojemnos¢ faczna V = 12,57 m°).
Przeznaczenie:

Zbiornik na odcieki technologiczne z pryzm na placu
dojrzewania stabilizatu. Nadmiar $ciekow odptywat
bedzie do szczelnego, wytozonego geomembrang
ziemnego zbiornika retencyjnego o poj. 73,0 m°.
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Zb 3

Otwarty

bezodptywowy, szczelny,
wytozony geomembrang
ziemny zbiornik retencyjny

Konstrukcja zbiornika:

Bezodptywowy wylozony geomembrang ziemny zbiornik
retencyjny o wymiarach 9,5 x 9,5 m, o gtebokosci 2,25 m
umieszczony w potudniowej czesci instalacji,

W sasiedztwie oczyszczalni sciekow.

Przeznaczenie:

Zbiornik na odcieki technologiczne z pryzm na placu
dojrzewania stabilizatu. Scieki beda wywozone na
oczyszczalnie $ciekow w Jarostawiu, na podstawie
umowy.

Konstrukcja zbiornika:

Zbiornik podziemny retencyjny, w postaci dwdch
potaczonych ze soba przelewem zbiornikow stalowych o
0 pojemnosci tacznej pojemnosci facznej 25,2 m* i wymiarach kazdego z nich:
252 m? - $rednica 2,0m

- dlugosci 4,0m

- pojemnosci 12,6 m®

Przeznaczenie:

Do gromadzenia kondensatu z proceséw stabilizacji
tlenowej w bioreaktorach o dtugosci 13,75 m oraz

z biofiltra B 2. Scieki ze zbiornikéw beda w catosci
recyrkulowane do ztoza stabilizowanych w bioreaktorach
odpaddw.

o0 pojemnosci 73,0 m®

Zb 4.
Bezodptywowy zbiornik
podziemny retencyjny

1.3.2.5. Pozostate obiekty i urzadzenia:

— droga dojazdowa prowadzaca do bramy wjazdowej o nawierzchni asfaltowej,
wody opadowe z powierzchni drogi dojazdowej do instalacii odptywajg do rowu
przydroznego, i dalej rowem melioracyjnym po péocnej stronie instalacji sg
odprowadzane do rowu melioracji szczegdlnej stanowigcego doptyw rzeki Szkto,

— ogrodzenie siatkowe i brama wjazdowa,

— wzdiuz ogrodzenia wokét instalacji MBP wybudowano wat ziemny o statym kacie
nachylenia 1 1, wykonany z frakcji mineralnej i ziemi, o parametrach:
wysokos¢ 3,25 m, szeroko$¢ u podstaw;g 8,50 m, pole przekroju 15,44 m?
dtugos¢ 1 220,35 m, objetosé 18 842,20 m”,

— pas zieleni izolacyjnej, w formie pasa zieleni wysokiej w jej zachodniej, pétnocne;j
i wschodniej granicy, natomiast wzdtuz granicy potudniowej, we wschodniej jej
czesci,

— brodzik dezynfekcyjny kot pojazdéw technologicznych,

— waga samochodowa najazdowa umieszczona przy budynku wagowym
(ozn. Nr 1.), o dtugosci pomostu wazacego 16,0 m, zakres wazenia
60,0 Mg (program wazacy SkaleSystemEKO),

— budynek wagowy,

— budynek administracyjno — socjalny (ozn. Nr 9) wraz z magazynem $rodkéw
dezynfekcyjnych i kottownig z kottem opalanym eko-groszkiem,

— plac komunikacji wewnetrznej oraz drogi technologiczne podporzadkowane
w swej funkcji tak, aby zapewni¢ prawidtowa dziatalno$¢ i zapewni¢ dojazd do
wszystkich obiektéw technologicznych oraz odpowiednie odprowadzenie woéd
opadowych (ozn. Nr 6), drogi wewnetrzne wykonane z asfaltu, betonu
wylewanego lub ptyt drogowych,

— zbiornik ppoz. (ozn. Nr 7),

— sito mobilne o prze$wicie oczek 0-2C mm do przesiewania kompostu,
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— specjalistyczne urzadzenie do przerzucania stabilizatu o wydajnosci
ok. 4 500 m%h,

— sondy do mierzenia temperatury w pryzmach i w reaktorach,

—  woOzek widtowy,

— fadowarki kotowe,

— kontenery na odpady,

— dwa ciagniki siodtowe i dwie naczepy do realizacji wewnatrz zaktadowego
transportu przetwarzanych odpaddéw, w tym po stabilizacji tlenowej odpadow,

— samochody specijalistyczne,

— stanowisko do mycia maszyn i pojazdéw, w tym kot pojazdow,
wykorzystywanych na terenie instalacji, zlokalizowane na uszczelnionym
betonowym placu, wyposazony w kratke sciekowa,

— specjalistyczne urzadzenie do mycia i czyszczenia drog oraz placow
technologicznych,

— stacja transformatorowa (ozn. Nr 8), pod transformatorem szczelna,
bezodptywowa misa betonowa przechwytujaca ewentualne wycieki; obudowa
stacji transformatorowej w konstrukcji zelbetowej, sktadajaca si¢ z fundamentu
betonowego  prefabrykowanego, obudowy betonowej prefabrykowanej
ustawionej na fundamencie,

— zasilanie w energie elektryczng poprzez wiasng podstacije z sieci ZE,

— stacja paliw wyposazona w: naziemny, stalowy, walcowy, dwukomorowy,
dwuptaszczowy zbiornik na olej napedowy (ON) o pojemnosci
20 m®, wyposazony w czujnik przecieku paliwa; dystrybutor paliwa, usytuowany
pod stalowym zadaszeniem; zbiornik na olej napedowy oraz dystrybutor
posadowiony na powierzchni betonowej.

I.4. Procedura przyjecia odpadow na teren instalacji MBP:

I.4.1. Wijazd na teren Zaktadu bedzie odbywat sie droga dojazdowa od drogi
krajowej Nr 94 (Jarostaw — Korczowa).

1.4.2. Przyjecie odpadow na teren instalacji MBP odbywac¢ si¢ bedzie pod nadzorem
pracownika przeszkolonego w zakresie obowigzujacych w zaktadzie procedur
i przepisow prawa. Wjazd pojazdu przywozacego odpady gtéwng bramag wjazdowq
na teren instalacji za zgoda pracownika.

1.4.3. Kontrola odpadéw pod katem jakosciowym (rodzaj asortymentu). Pracownik
odmawia przyjecia odpaddéw niezgodnych z dokumentami wymaganymi przy obrocie
odpadami lub niniejszg decyzja.

I.4.4. Kontrola ilosci dostarczonych odpadéw - wazenie pojazdu na wadze
samochodowej najazdowej sprzezonej systemem informatycznym
z programem do ewidencji odpaddéw w celu ustalenia masy pojazdu petnego.
Rejestracja w zintegrowanym systemie elektronicznym informacji o dostawcy
odpadow, w szczegolnosci:

nazwa podmiotu, imie i nazwisko kierowcy,

adres,

nr NIP,

numer rejestracyjny pojazdu,

data, godzina,

waga pojazdu,

rodzaj odpadoéw, ich pochodzenie wedtug wewnetrznej numeraciji,

gdzie skierowano dowiezione odpady (sortownia, kompostownia),

imie i nazwisko osoby przyjmujacej odpady.
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1.4.5. Przyjeciu odpadéw towarzyszy¢ bedzie stata kontrola zgodnosci tadunku
z deklarowanymi w dokumentach odpadami. Po sprawdzeniu rodzaju odpadu
i stwierdzeniu, ze nalezy on do grupy dopuszczonej do przetwarzania na terenie
instalaciji, kierowane sg one do odpowiedniej czesci instalacji celem wytadunku.

1.4.6. Prowadzony bedzie rejestr odmowy przyjecia odpadoéw na teren instalacji
zawierajacy co najmniej dane okreslone w pkt. 1.4.4. oraz przyczyne odmowy
przyjecia odpaddéw. W przypadku odmowy przyjecia odpadéw kazdorazowo
bezzwtocznie powiadamiany bedzie Podkarpacki Wojewddzki Inspektor Ochrony
Srodowiska i Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego.

1.4.7. Skierowanie pojazdu do wiasciwego punktu roztadunku odpaddéw na terenie
instalacji. Roztadunek odbywat si¢ bedzie wytacznie w miejscach do tego
wyznaczonych w niniejszej decyzji (strefa przyjecia odpadéw w hali sortowni, punkt
przyjecia odpadow wielkogabarytowych, itp), w miejscu wskazanym przez
pracownika obiektu.

1.4.8. Powtdrna wzrokowa weryfikacja rodzaju dostarczanych odpaddéw.
Kazdorazowo przy odbiorze i roztadunku odpadéw nastepowaé bedzie wstepna
ocena poprawnosci danych na karcie przekazania odpadu i jakosci dowozonych
odpadow. W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci nastepowaé bedzie odmowa
przyjecia odpadow.

1.4.9. Czyszczenie pojazdu (w tym két) i zamkniecie skrzyni fadunkowe;.

1.4.10. Skierowanie pojazdu do myjni samochodowej celem mycia két pojazdu przy
pomocy myjki Karcher.

l.4.11. Wszystkie pojazdy opuszczajace teren sortowni w okresie letnim beda
poddane dezynfekcji kot w brodziku dezynfekcyjnym.

1.4.12. Ponowne wazenie pojazdu w celu ustalenia masy dowiezionych odpadéw
i wyjazd z terenu instalacji MBP.

1.4.13. Potwierdzenie odbioru odpadu nastepuje na karcie przekazania odpadu,
po dostarczeniu kwitu wagowego.

I.4.14. Wyjazd pojazdu przez brame gtéwna.

I.5. Charakterystyka prowadzonych proceséw technologicznych:
1.5.1. Proces technologiczny mechanicznego przetwarzania odpadéw:

1.5.1.1. Technologia sortowania niesegregowanych zmieszanych odpadéw
komunalnych o kodzie 20 03 01 oraz innych rodzajéw odpadéw komunalnych
i podobnych do komunalnych:

1.5.1.1.1. Kontrola rodzajow i ilosci dostarczonych odpadéw - odpady bedg wazone
i rejestrowane w systemie ewidencji, zgcdnie z procedurg opisang w pkt. 1.4. decyzji.
1.56.1.1.2. Zmieszane odpady komunalne pochodzace ze =zbiérki ogdlnej bedg
dostarczone samochodami stuzb komunalnych do obszaru roztadunku,
znajdujacego sie¢ w hali w bezposrednim sasiedztwie linii sortowniczej, gdzie
nastepuje ich roztadunek. Podobnie surowce wtérne pochodzace z selektywnej ich
zbiorki, tzn. makulatura i tworzywa sztuczne.

1.5.1.1.3. Po roztadunku w obszarze przyjecia odpadéw w hali sortowni odpady
poddawane bedg wstepnej kontroli -- sprawdzenie zgodnosci przywiezionych
odpadow z kartg przekazania odpadéw. W trakcie roztadunku prowadzona bedzie
wstgpna reczna segregacja elementéw tarasujacych i nadgabarytowych oraz
niektére odpady surowcowe (np. duze kartony, folie, opakowania szklane),
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opony, odpady niebezpieczne, sprzet AGD, akumulatory itp. Nacinane begda rowniez
worki z odpadami.
I.5.1.1.4. Z obszaru roztadunku odpady dostarczane beda za pomoca tadowarki
chwytakowej do zasobnika przeno$nika wznoszacego, ktéry transportuje je do
o$miostanowiskowej kabiny wstepnej segregaciji, gdzie wydzielane beda odpady
problematyczne (tj. gruz budowlany, drobny sprzet elektryczny i elektroniczny) oraz
szkto.
I.5.1.1.5. Dalej, odpady kierowane beda przeno$nikiem wznoszacym do sita
obrotowego bebnowego (oczka o wymiarach & 80mm). Sito bebnowe w wyniku
ruchu obrotowego rozbija¢ bedzie zbite odpady i rozdziela¢ je mechanicznie na dwie
frakcje wielkosciowe, wyprowadzane za pomocg przeno$nikow tasmowych:
a/ Frakcja podsitowa do 80 mm; kwalifikowana jako ex 19 12 12 /0- 80 mm/
fragmenty szkta, ceramiki, gruzu, piasku, popiotéw, drobnych elementow
organicznych, elementy z tworzyw sztucznych itp.; odsiana na sicie frakcja bedzie
kierowana na uktad przenos$nikéw tasmowych przenoszacych ja bezposrednio
na skrzynie tadunkowg pojazdéw samowytadowczych; frakcja ta po wczesniejszym
zwazeniu na wadze samochodowe] kierowana bedzie do procesu przetwarzania
biologicznego D8, tj. niezwtocznie umieszczana bedzie w bioreaktorach przy uzyciu
tadowarki kotowej przednionaczyniowej.

b/ Frakcja nadsitowa (surowcowa) pozostata na sicie — frakcja powyzej 80 mm -

trafiaé bedzie bezposrednio na przenosnik transportowy kierujacy ja na gtowng

szesnastostanowiskowg linie sortownicza, gdzie prowadzona bedzie reczna
segregacja celem wyodrebnienia frakcji nadajacej sie do odzysku materiatowego
lub energetycznego i pozostatosci nienadajacej sie do odzysku.

Na linii wybierane beda:

— surowce wtorne podzielone na grupy jakosciowe surowcéw: makulatura, folie,
tworzywa sztuczne (butelki PET), szkio opakowaniowe, metale niezelazne;
zrzucane poprzez zsypy do bokséw umieszczonych pod linig sortowniczg lub do
wstawionych w boksy pojemnikéw; wyodrebnione surowce wtérne trafia¢ beda
do belownicy, gdzie beda prasowane (z wyjatkiem surowcow szklanych)
i magazynowane w wydzielonej czesci hali; wydzielone szklo bedzie
transportowane do kontenera znajdujgcego sie na zewnatrz hali;

— odpady problemowe lub niepozadane w procesie dalszej obrobki (lekarstwa,
ogniwa galwaniczne, opakowania po $rodkach chemicznych, odpady z PVC,
odpady niebezpieczne z podgrupy 19 12 itp. beda zbierane do podstawionych
pojemnikéw.

1.5.1.1.6. Pozostato$¢ z sortowania na linii frakcji nadsitowej kierowana bedzie

tasmociagiem, poprzez uktad dwéch separatorow magnetycznych do wydzielania

frakcji zelaznych do Il czesci hali, gdzie w zaleznosci od potrzeb oraz od jakosci

i wilgotnosci odpaddw:

a) prowadzony bedzie proces produkcji paliwa alternatywnego w ramach procesu
technologicznego tj. frakcja powyzej 80 mm podawana bedzie na rozdrabniacz
wstepny, ktory rozdrabnia odpady na frakcje ok. 250 mm i dalej tasmociggiem
na sito o $rednicy oczek 80 mm;

— wydzielona frakcja nadsitowa (powyzej 80 mm) kierowana bedzie na drugi
rozdrabniacz, ktory rozdrabnia odpady na frakcje 30 mm, celem wytworzenia
odpadu o kodzie 19 12 10 Odpady palne (paliwo alternatywne 25 — 30 mm);
po rozdrobnieniu produkt koricowy przygotowany do odzysku energetycznego
w postaci paliwa alternatywnego transportowany bedzie do miejsca
magazynowania przy uzyciu tadowarki kotowej przednionaczyniowej na pryzme
w wyznaczone;j i opisanej kodem odpadu czesci hali;
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— wydzielone podsito (ex 19 12 12 frakcja 0-80 mm) — odsiana na sicie frakcja po
wczesniejszym zwazeniu na wadze samochodowej bedzie kierowana do
procesu przetwarzania biologicznego D8,

lub:

b) cata pozostatoS§¢ z sortowania frakcji nadsitowej pow. 80 mm klasyfikowana

bedzie jako odpad o kodzie ex 19 12 12 pow. 80 mm i w catosci przekazywana

bedzie zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami.

1.5.2. Technologia biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej (0- 80 mm)
w warunkach tlenowych w bioreaktorach oraz na placu stabilizacji:

1.5.2.1. | etap procesu - proces intensywnego przetwarzania biologicznego:
1.56.2.1.1. Proces intensywnego przetwarzania frakcji podsitowej ex 19 12 12
/0-80 mm/ prowadzony bedzie w bioreaktorach, w warunkach wymuszonego
napowietrzania, w ktoérych wnetrzu w temperaturze 55 - 60 °C przebiega¢ bedg
procesy biologicznego rozktadu materii organicznej w tlenowym procesie
kompostowania, az do czasu osiggniecia wartosci AT4 ponizej 20 mg O./g s.m.
(minimum 14 dni).

1.5.2.1.2. Napetnianie reaktoréw:

Frakcja podsitowa przy uzyciu tadowarki kotowej przednionaczyniowej umieszczana
bedzie niezwtocznie w bioreaktorach. Bioreaktory zapetniane bedg kazdego dnia
roboczego; przy przetwarzaniu zaktadanych ilosci odpadéw kazdy bioreaktor winien
zosta¢ wypetniony po maksymalnie 2 - 3 kolejnych dniach roboczych. Materiat
wsadowy bedzie luzno i rownomiernie usypywany za pomocg tadowarki kotowej
na catej dlugosci bioreaktora, nie bedzie zageszczany. Wysoko$¢ zasypu
w bioreaktorach o wysokosci 4,0 m nie moze przekracza¢ 3,20 m, natomiast
w bioreaktorach o wysokosci 5,0 m - nie bedzie przekracza¢ 4,0 m.

1.5.2.1.3. Napowietrzanie wsadu:

Mieszanka kompostowa przez caty okres kompostowania intensywnego bedzie
napowietrzana przez strumien powietrza przeplywajacego przez przetwarzany
materiat. Napowietrzanie wsadu w bioreaktorach odbywa¢ sie bedzie od dotu ku
gorze, poprzez zastosowanie metody napowietrzania od dotu wentylatorem
nadmuchowym umieszczonym na tylnej $cianie kazdego bioreaktora (ponizej
posadzki); powietrze wttaczane bedzie do kanatdbw napowietrzajgcych
umieszczonych w specjalnie wykonanej posadzce reaktorow, i dalej poprzez ptyty
perforowane do ztoza odpadu podlegajacego procesom biologicznym.

Powietrze podawane do bioreaktorow dostarczaé bedzie tlenu bakteriom
znajdujacym sie w stabilizowanej frakcji oraz odprowadza¢ bedzie nadmiar ciepfa,
ktore powstanie podczas procesu. Temperatura powietrza procesowego wynosic¢
bedzie ok. 42 — 46°C.

1.5.2.1.4. Oczyszczanie powietrza procesowego:

Po przejsciu przez ztoze odpadu zanieczyszczone powietrze poprocesowe
odciggane bedzie z wnetrza reaktorow przez system mechanicznej wentylacji
wyciagowej (wentylatory ssaco — ttoczace wyciagowe). W wyniku odsysania
powietrza w bioreaktorach powstawa¢ bedzie podcisnienie; powietrze zbierane
bedzie zbiorcza rurg odpowietrzajacg (szczelnym kanatem wentylacyjnym)
a nastepnie w wyniku ciSnienia wytwarzanego przez wentylator ssaco — ttoczacy
kanatami okrytymi perforowanymi panelami powietrze wttaczane bedzie do masy
filtrujacej na dwa oddzielne biofiltry o skutecznosci redukcji zanieczyszczen na
poziomie min. 90% przed odprowadzeniem do atmosfery. Oczyszczone powietrze
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swobodne uchodzi¢ bedzie do atmosfery przez gérng powierzchnie ztoza. Proces

powoduje emisje niezorganizowang amoniaku i siarkowodoru poprzez emitory

powierzchniowe B-1, B-2 (biofiltr).

1.5.2.1.5. Nawilzanie wsadu:

W suficie wszystkich bioreaktorow wykonano otwory zraszaczy, umozliwiajace

nawilzanie wsadu. Nawilzanie wsadu odbywa¢ sie bedzie 1 — 3 razy dziennie.

Wilgotnos$¢ wsadu bedzie utrzymywana na poziomie 50 do 60%.

— Do zraszania odpadéw w bioreaktorach o dtugosci 13,75 m wykorzystywane
beda odcieki ze zbiornika retencyjnego wody poprocesowej O pojemnosci
25,2 m° zlokalizowanego przy biofiltrze B2. Ze zbiornika odcieki beda
recyrkulowane przy pomocy pompy zanurzeniowej uktadem rur @ 32 mm do
kazdego z reaktoréw oddzielnie, celem nawilzenia ztoza. W przypadku
niewystarczajacej ilosci $ciekdw do zraszania wykorzystywana bedzie woda
wodociggowa.

— Do zraszania odpaddw w bioreaktorach o dtugosci 21,5 m wykorzystywane bedg
odcieki z przestrzeni pod ztozem biofiltra B1 zlokalizowanego na stropie tych
bioreaktoréw. Z wanny przechwytujacej pod zlozem biofiltra odcieki beda
recyrkulowane grawitacyjnie uktadem rur @ 32 mm do kazdego z reaktorow
oddzielnie, celem nawilzenia zloza. W przypadku niewystarczajgcej iloSci
Sciekéw do zraszania wykorzystywana bedzie woda wodociggowa.

1.5.2.1.6. Odprowadzanie perlokatu i kondensatu:

Powstajacy w reaktorach kondensat i perkolat odbierane bedg tymi samymi

rurociggami co powietrze procesowe. Rurociggi z poszczegolnych reaktorow tacza

sie w jeden rurocigg zbiorczy (oddzielnie do biofiltra B 1 i B 2), na koncu ktérego
znajduje sie wentylator ssaco — ttloczacy, odsysajacy powietrze z bioreaktorow

i ttoczacy je pod ztoze biofiltra. W wyniku przettaczania kanatami wentylacyjnymi

ogrzanego, nasyconego parg wodng powietrza procesowego, nastapi jego

ochtodzenie i wykraplanie sie zanieczyszczonej wody, ktora sptynie grawitacyjnie:

— Z biofiltra B 1 do wanny ociekowej pod ztozem filtracyjnym skad dalej
grawitacyjnie bedg odptywaty bezposrednio do zraszania odpaddéw
w 6 reaktorach (o dt. 21,5 m),

-~ Z biofiltra B 2 do zbiornika retencyjnego w postaci dwoch potaczonych ze sobg
przelewem zbiornikéw stalowych o pojemnosci tacznej 25,2 m® umieszczonych
przed biofiltrem.

1.5.2.1.7. Badania wsadu po |. fazie procesu:

- Czas prowadzenia procesu w bioreaktorze wyznacza¢ bedzie uzyskanie
parametru AT4 (rozumianej jako aktywno$é oddychania — parametr wyrazajacy
zapotrzebowanie tlenu przez prébke odpaddéw w ciagu 4 dni); na poziomie
ponizej 20 mg O./g s.m., przy czym faza kompostowania intensywnego
prowadzona bedzie przez co najmniej 2 tygodnie od petnego zatadowania
bioreaktora.

- Pobor prébek i wykonanie badan prowadzone bedzie dla kazdej partii odpadow
schodzacych z procesu, tj. jednorazowego wsadu materiatu poddanego
procesowi intensywnego kompostowania w bioreaktorze prowadzonego przez
okres co najmniej 2-ch tygodni.

- Nie osiggniecie wymaganych parametréw dla stabilizatu po fazie intensywnego
kompostownia uniemozliwia¢ bedzie kierowanie odpadéw do procesu
dojrzewania, a | etap procesu bedzie przedtuzony.

1.5.2.1.8. Bioreaktor bedzie mogt zosta¢ oprézniony w celu przejscia do Il etapu

procesu po uzyskaniu przez frakcje podsitowg odpowiedniego poziomu parametru

AT4.
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1.5.2.2. Il etap procesu - proces dojrzewania stabilizatu

1.5.2.2.1. Po zakonczeniu procesu intensywnego napowietrzania i osiggnieciu
wartosci AT4 ponizej 20 mg O./g s.m., wstepnie przetworzony odpad bedzie
przewozony przy uzyciu naczepy samochodowej samowytadowcze;j, posiadajgce;j
szczelne burty, na plac dojrzewania stabilizatu o ktérym mowa w pkt. 1.3.2.3. decyzji.
Odpady przed roztadunkiem na placu beda wazone.

1.5.2.2.2. Pryzmy beda formowane sukcesywnie jako nastepstwo zakonczenia
| etapu stabilizacji w kolejnych bioreaktorach (dla odpadéw wydobytych
z reaktorow w przeciggu jednego tygodnia - formowana bedzie odrebna pryzma na
placu). Odpady uktadane bedg w oddzielnych pryzmach, utozonych w rzedach
rownolegtych, w odlegtosci = 0,5 m od siebie, tj; odlegtosci pozwalajacej na
swobodne przemieszczanie sie tadowarki przerzucajacej je.

1.5.2.2.3. Parametry pryzm:

- Wysokos¢ =20-26m

- szerokos$ci u podstawy = max 6,3 m

- dtugosci = max 50,7 m

- objetosé =~ max 488,0 m®

1.5.2.2.4. Kazda pryzma bedzie odpowiednio oznakowana (podana bedzie data

usypania pryzmy) w celu kontroli czasu prowadzenia procesu. Pryzmy bedg

oddzielone w sposob pozwalajacy na ich jednoznaczng identyfikacje pod wzgledem:

— rodzaju odpadow,

— numeru reaktora, z ktérego pochodza

— daty wydobycia z reaktora (usypania pryzmy na placu).

1.5.2.2.5. W trakcie procesu dojrzewania nalezy kontrolowaé temperature pryzm

przy uzyciu termometrow mechanicznych glebowych. W zaleznosci od dtugosci

pryzmy pomiar powinien by¢ dokonany w kilku miejscach. Temperatura w pryzmie

winna byé utrzymywana w zakresie 20-30°C. Optymalne nawilzenie

przetwarzanego materiatu o stabilnej strukturze w procesie stabilizacji tlenowej

powinno zawiera¢ sie w przedziale od 30% do 50%.

1.5.2.2.6. Napowietrzanie pryzm kompostowych zapewnione bedzie poprzez

regularne przerzucanie pryzm przy pomocy przerzucarki 1 raz na tydzien w kazdym

tygodniu procesu. Czestotliwo$¢ przerzucania pryzm oraz czas prowadzenia

procesu, regulowane bedzie parametrami przebiegu procesu, tj. zakresu

temperatury wynoszacej 20 - 30°C, wilgotnosci masy kompostowej i osiadania

pryzm.

1.5.2.2.7. W przypadku spadku wilgotnosci materiatu w pryzmie odpady bedg

zraszane odciekiem. Do zraszania stabilizowanego materiatu wykorzystywane beda

odcieki ze zbiornika o poj. 73m?.

1.5.2.2.8. Dojrzewanie i stabilizacja odpadoéw (z przerzucaniem przez minimum

6 tygodni) prowadzony bedzie w na placu przez okres 6 — 12 tygodni, az do czasu

osiggniecia odpowiednich parametréw dla stabilizatu:

—  AT4ponizej10 mg Oz/g s. m., lub

— straty prazenia stabilizatu mniejsze niz 35 % s. m. a zawarto$é¢ wegla
organicznego mniejsza niz 20 % s. m, lub

— ubytek masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organicznej
w odpadach mierzony stratg prazenia lub zawartoscig wegla organicznego
wiekszy niz 40 %.

1.5.2.2.9. Badanie przedmiotowych parametréw stabilizatu prowadzenie bedzie dla

kazdej partii uzyskanego stabilizatu (dla kazdej pryzmy w koncowej fazie procesu, t;.

po min. 6 tygodniach procesu). Badania winny okreslaé¢ date utworzenia pryzmy
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oraz termin poboru proby oraz opis poboru proby. W przypadku nie spetnienia
wymogow dla stabilizatu proces stabilizacji na pryzmach bedzie przedtuzony.
1.5.2.2.10. Czas stabilizacji w pryzmach moze zosta¢ skroécony, pod warunkiem
osiagniecia wczesniej odpowiednich parametréw dla stabilizatu.

1.5.2.3. taczny czas trwania procesu biologicznego przetwarzania odpadow

w warunkach tlenowych w | i Il etapie tacznie wynosit bedzie od 8 tygodni

do 12 tygodni (min. 14 dni etap | + min. 6 tygodni etap ll), w tym przez co

najmniej 2 pierwsze tygodnie w zamknietym bioreaktorze.

taczny czas prowadzenia procesu moze zostac skrécony, pod warunkiem

wczeséniejszego uzyskania parametrow dla stabilizatu okreslonych w punkcie

1.5.2.2.8. decyzji lub wydtuzony w przypadku takiej koniecznosci.

1.5.2.4. W wyniku procesu prowadzonego w l. i Il. etapie powstawacé¢ bedzie

stabilizat (spetniajacy wymagania okreslone w punkcie 1.5.2.2.8. decyzji)

klasyfikowany jako odpad o kodzie 19 05 99 — Inne niewymienione odpady.

Stabilizat moze zosta¢ skierowany do sktadowania na sktadowisku odpadow (proces

D5) lub moze zostaé poddany przesianiu na sicie bgbnowym o przeswicie oczek

20 mm (proces R12), w celu wytworzenia:

— odpadu o kodzie 19 05 03 — Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom
(nienadajacy sie do wykorzystania) przeznaczonego do odzysku,

— frakcji nadsitowej ex 19 05 99, kierowanej do sktadowania.

1.5.3. Technologia procesu produkcji paliwa alternatywneqo z odpadow
o kodzie 19 12 12 (pow. 80 mm frakcja nadsitowa z procesu mechanicznego
przetwarzania odpadéw) przyjmowanych z zewnatrz:

1.5.3.1. Kontrola rodzajéw i ilosci dostarczonych odpadéw - odpady beda wazone

i rejestrowane w systemie ewidenciji, zgodnie z procedurg opisang w pkt. |.4. decyzji.

1.5.3.2. Odpady o kodzie 19 12 12 (pow. 80 mm frakcja nadsitowa) fadowane beda

za pomoca tadowarki kotowej przednionaczyniowej na rozdrabniacz wstepny, ktory
rozdrabnia odpady na frakcje ok. 250 mm i dalej tasmociggiem na sito o $rednicy

oczek 80 mm;

- wydzielone nadsito (frakcja powyzej 80 mm) kierowane bedzie na drugi
rozdrabniacz, ktéry rozdrabnia odpady na frakcie 30 mm, celem wytworzenia
odpadu o kodzie 19 12 10 - Odpady palne (paliwo alternatywne 25 — 30 mm);
po rozdrobnieniu produkt koricowy przygotowany do odzysku energetycznego
w postaci paliwa alternatywnego, transportowany bedzie do miejsca
magazynowania przy uzyciu tadowarki kotowej przednionaczyniowej na pryzme
w wyznaczonej i opisanej kodem odpadu czesci hali;

- wydzielone podsito (ex 19 12 12 frakcja 0-80 mm) tadowane bedzie fadowarkg
kotowa przednionaczyniowa na naczepe samochodu transportujgcego odpad
poza teren instalacji — frakcja przekazywana bedzie w catosci zgodnie
z hierarchig postepowania z odpadami.

1.5.3.3. Pozadane parametry odpadéw rozdrobnionych do wielkosci 30 mm

o wysokiej wartoéci opatowej, zgodnie z punktem 11.3.5.11. niniejszej decyzji.

1.5.4. Technologia _biologiczneqo__przetwarzania _odpadow _ zielonych
selektywnie zebranych i innych odpadow biodegradowalnych:

1.5.4.1. Kontrola rodzajéw i ilosci dostarczonych odpadéw - odpady beda wazone
i rejestrowane w systemie ewidenciji, zgodnie z procedurg opisang w pkt. |.4. decyzji.
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1.56.4.2. Odpady zielone i biodegradowalne dostarczane do instalacji poddawane
beda procesom kompostowania w pryzmach kompostowych réwnolegtych
utozonych oddzielnie obok siebie na wyznaczonej czesci utwardzonego
i skanalizowanego placu stabilizacji, wzdluz zachodniej jego granicy,
na powierzchni okoto 600 m?.

1.56.4.3. Proces przygotowania odpadow do kompostowania obejmowat bedzie
rozdrabnianie odpadéw oraz mieszanie poszczegolnych frakcji odpadow, celem
ujednolicenia ich struktury. W przypadku odpaddéw jednorodnych, takich jak trawa,
bedg one mieszane z rozdrobnionymi gateziami lub stoma, ktére stanowi¢ bedg
materiat strukturalny w prowadzonym procesie. Mieszanie prowadzone bedzie za
pomoca przerzucarki na placu.

1.5.4.4. Pryzmy uktadane bedg w odlegtosci min. = 0,5 m od siebie, tj; odlegtosci
pozwalajacej na swobodne przemieszczanie sie tadowarki przerzucajacej je.
Wymiary pryzmy:

- odstep pomiedzy pryzmami = 0,5 m

- wysokos¢ max 2,6 m,

- szerokosci u podstawy max 6,3 m

- dtugosci max 50,7 m.

- objetos¢ max 488,0 m®

1.5.4.5. W celu odtwarzania porowatej struktury pryzmy beda przerzucane za

pomocg samojezdnej przerzucarki, przynajmniej 1 raz w tygodniu. Zgromadzone

odpady przerzucane beda do momentu uzyskania parametréw dojrzatego

kompostu.

1.5.4.6. Minimalny czas prowadzenia procesu wynosit bedzie szes¢ tygodni

(szesciokrotne przerzucenie odpadéw).

1.56.4.7. Po procesie dojrzewania uzyskany odpad zostanie poddany przesianiu na

sicie o srednicy oczek 20 mm. W wyniku prowadzonego procesu powstawaty beda:

- odpad o kodzie 19 05 03 — Kompost nieodpowiadajacy wymaganiom
(nienadajacy sie do wykorzystania), przeznaczony do odzysku,

- odpad o kodzie 19 05 01 — Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych
i podobnych/ przeznaczony do sktadowania.

1.5.4.8. Obydwie frakcje odpaddéw beda wazone na samochodowej wadze

najazdowej.

1.6. Czas pracy instalacji:

I.6.1. Instalacja do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadow
w Miynach czynna bedzie w dni robocze — do 256 dni w ciggu roku
(Srednio 21 dni w ciggu miesigca).

I.6.2. Proces biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzony bedzie 365 dni
w roku.

I.6.3. Tablice informacyjne umieszczone na bramie wjazdowej na teren instalacji
informowac beda o:

— nazwie i typie obiektu,

— adresie i numerze telefonu zarzadzajacego instalacja,

— dniach i godzinach otwarcia instalacji.

I.6.4. Poza godzinami pracy instalacji gtbwna brama wjazdowa bedzie zamykana.
1.6.5. Zakazuje sie dostarczania i przyjmowania odpaddéw na teren instalacji poza
godzinami otwarcia zaktadu.
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Il. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie wstepnego
przetwarzania _odpadow (sortowania) w mechaniczno - recznej sortowni

odpadoéw (R12):

Il.1. Proces przetwarzania zmieszanych odpadoéw komunalnych o kodzie
20 03 01 oraz innych rodzajow odpadow na mechaniczno — recznej sortowni
odpadow (R12):

I1.1.1. Miejsce przetwarzania odpadéw:

Przetwarzanie odpaddéw realizowane bedzie w miejscowosci Mtyny, w ramach
jednej nieruchomosci potozonej na dzialce o numerze ewidencji gruntu 196/11,
o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna: 180408_2,
Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Mityny, do ktorej prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny.

I1.1.2. Rodzaj i masa odpadéw kierowanych do mechaniczno - recznej sortowni
odpadow:
Tabela nr 2 Rodzaje odpaddw kierowanych na linie sortowniczg

Lp. | Kod Rodzaje odpadéw przeznaczonych Masa odpadow
odpadu do przetwarzania Mg/rok
y 20 03 01 | Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne 54 000
2. 20 03 99 | Odpady komunalne niewymienione w innych 5 000
podgrupach
3. 1501 06 | Zmieszane odpady opakowaniowe 20 000
4. 15 01 01 | Opakowania z papieru i tektury 10 000
5. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 12 000
6. 15 01 03 | Opakowania z drewna 1 000
5 15 01 04 | Opakowania z metali 5 000
8. 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe 5 000
9. 15 01 07 | Opakowania ze szkfa 10 000
10. | 17 04 07 | Mieszaniny metali 5000
11. | 2001 01 | Papier i tektura 10 000
12. | 200102 | Szkio 10 000
13. | 2001 39 | Tworzywa sztuczne 10 000
14. [ 200140 | Metale 5 000
15. [ 200199 | Inne niewymienione frakcje zbierane w sposob 10 000
selektywny

Y Laczna ilosé odpadéw przetwarzanych na linii sortowniczej w procesie R12 nie
moze przekroczy¢ 80 000 Mg/rok.

? Odpady z pozostatych grup beda kierowane na lini¢ sortownicza tylko
w czasie gdy zmieszane odpady komunalne o kodzie 20 03 01 nie beda segregowane.
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11.1.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw przeznaczonych do przetwarzania
na mechaniczno - recznej sortowni odpadow:

Tabela nr 3. Sposoby i miejsca magazynowania odpaddw kierowanych do przetwarzania

Kod . Sposoby i miejsca
Lp odpadu Rodzaj odpadu magazynowania odpadow

1. | 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury

2. 150102 Opakowania z tworzyw

sztucznych
3. [ 150105 | Opakowania wielomateriatowe Odpady beda kierowane do
: mechanicznego przetwarzania.
Zmieszane odpady Odpady magazynowane bedg
4. 150106 . . .
opakowaniowe w opakowaniach w ktérych zostaty

. . . dostarczone lub luzem,
5. |17 04 07 | Mieszaniny metali w wyznaczonych i oznakowanych

6. [200101 | Papier i tektura nazwg i kodem odpadu miejscach
w hali sortowni.

7. | 200139 | Tworzywa sztuczne

Inne niewymienione frakcje

a etV S 55 zbierane w sposob selektywny
Odpady beda kierowane do
mechanicznego przetwarzania.
9. | 1501 03 | Opakowania z drewna Odpady magazynowane bedg

w kontenerze na wydzielone;j
powierzchni hali magazynowej

10. | 1501 04 | Opakowania z metali Odpady beda kierowane do
mechanicznego przetwarzania.

Odpady magazynowane beda
na wyznaczonej, oznakowanej nazwg
11. | 20 01 40 | Metale i kodem odpadu powierzchni hali
magazynowej lub w oznakowanym
kontenerze przed halg

12. | 1501 07 | Opakowania ze szkta Odpady beda kierowane dq
mechanicznego przetwarzania.

Odpady magazynowane bedg
w opakowaniach lub kontenerach
w ktdrych zostaty dostarczone lub luzem
na w wyznaczonej, oznakowanej nazwa,
18| 200102 | Szkic i kodem odpadu powierzchni hali
magazynowe;j.
Odpady moga by¢ magazynowane
w oznakowanym kontenerze przed hala.

Odpady beda kierowane do
mechanicznego przetwarzania
w dniu dostarczenia.
W przypadku koniecznosci zebrania
Niesegregowane (zmieszane) | ilosci odpowiedniej do uruchomienia linii
odpady komunalne sortowniczej odpady magazynowane
beda luzem, w wyznaczonym,
oznakowanym nazwa i kodem odpadu
miejscu w hali sortowni przez okres
maksymalnie 2 dni.

14. | 20 03 01
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15. | 20 03 99

Odpady komunalne
niewymienione w innych
podgrupach

Odpady do mechanicznego
przetwarzania.

Odpady magazynowane bedg luzem,
w wyznaczonych, oznakowanych nazwg
i kodem odpadu miejscach w hali
sortowni.

II.1.4. Rodzaj i masa odpadow wytwarzanych w_wyniku mechaniczno-recznego

przetwarzania odpadéw w procesie R12:

Tabela nr 4. Rodzaj i masa odpadéw powstajacych w wyniku mechanicznego przetwarzania
odpaddw na linii sortowniczej

Lp. Masa odpadéw
Kod Rodzaj odpadu wytwarzanego wytwarzanych

odpadu Mg/rok 1)
1: 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 3 600
2 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 7 000
3. 150103 Opakowania z drewna 16
4. 150104 Opakowania z metali 4 500
5. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 2200
6. 1501 07 Opakowania ze szkfa 8 000
7. 1501 09 Opakowania z tekstyliéw 95
9. 16 01 03 Zuzyte opony 600
10. | 191201 Papier i tektura 600
11. [ 191202 Metale zelazne 310
12. [ 191203 Metale niezelazne 70
13. | 191204 Tworzywa sztuczne i guma 750
14. | 191205 Szkto 2410
15. | 1912 06* | Drewno zawierajace substancje niebezpieczne 30
16. | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06 60
17. 1191208 Tekstylia 145
18. | RDF Odpady palne (paliwo alternatywne) 27 850

191210 (0-30 mm)
19. | 1912 11* | Inne odpady (w tym zmieszane substancje 290
i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow
zawierajace substancje niebezpieczne
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20. | ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje 15 400
191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow
inne niz wymienione w 19 12 11 — Frakcja
nadsitowa (pow.80 mm)

21. | ex Inne odpady (w tym zmieszane substancje 30 325
191212 i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadéw
inne niz wymienione w 19 12 11 — Frakcja
podsitowa (0-80 mm)

' Laczna iloéé odpadéw wytworzonych w wyniku mechanicznej obrébki odpadéw na linii
sortowniczej nie moze przekroczy¢ 80 000 M¢/rok.

I1.1.4. Warunki _prowadzenia procesu przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych oraz innych odpadéw w mechaniczno - recznej sortowni odpadoéw
i kwalifikacja procesu:

I1.1.4.1. Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujacy wykaz
procesow odzysku” proces mechaniczno - recznego przetwarzania odpadéw na linii
sortowniczej kwalifikowany bedzie jako R12 /Wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktoremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 - R11/.

I1.1.4.2. Przetwarzanie odpadow na mechaniczno - recznej sortowni odpaddéw
prowadzone bedzie zgodnie z procedurg przyjecia odpadéw opisang w pkt. |.4. oraz
technologig ich przetwarzania opisang w punkcie 1.5.1. decyzji.

11.1.4.3. Przetwarzanie odpadéw o kodzie 20 03 01:

11.1.4.3.1. Wytadunek zmieszanych odpadéw komunalnych o kodzie 20 03 01 oraz
innych odpaddéw komunalnych odbywat sie¢ bedzie wytacznie w strefie przyjecia
w hali segregaciji.

11.L1.4.3.2. W hali jednoczenie bedzie przebywato nie wiecej niz dwa samochody
dostarczajgce odpady.

11.1.4.3.3. Dostarczane odpady wytadowywane beda w wyznaczonej strefie przyjecia
odpadow bezposrednio na posadzke; odpady beda na biezaco uktadane w stos przy
uzyciu tadowarki chwytakowej, wykorzystywanej do podawania zgromadzonych
odpadéw na tasmociagi wznosne podajacej je na linie do mechanicznego ich
przetworzenia.

I1.1.4.3.4. Pojazd dostarczajacy odpady bedzie czyszczony z resztek odpaddéw oraz
kierowany bedzie do myjni na terenie zaktadu celem czyszczenia kot pojazdu.

11.1.4.3.5. Wszystkie dowozone odpady komunalne niesegregowane (zmieszane)
bedq w catosci przekazywane na linie sortowniczg i na biezaco w tym samym dniu
sortowane. W wyjatkowych sytuacjach dopuszcza sie magazynowanie odpadow do
czasu zebrania ilosci odpadéw odpowiedniej do uruchomienia linii sortowniczej,
nie dtuzej jednak niz 2 dni.

11.1.4.3.6. Przetwarzanie zmieszanych odpadow komunalnych prowadzone bedzie
w mechaniczno - recznej sortowni odpaddéw, tj. na sicie bebnowym i linii
sortowniczej, celem wydzielenia frakcji nadsitowej pow. 80 mm (surowcowej),
nadajacej sie do wykorzystania materiatowo Ilub energetycznie oraz frakciji
podsitowej 0 - 80 mm kierowanej do biologicznego przetworzenia.

11.1.4.3.7. Pozostato§¢ po sortowaniu frakcji nadsitowej pow. 80 mm na linii
sortowniczej kierowana bedzie tasmociggiem, poprzez uktad dwoch separatorow
magnetycznych do Il czesci hali, gdzie w zaleznosci od potrzeb oraz od jakosci
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i wilgotnosci odpadéw prowadzony bedzie proces produkcji paliwa alternatywnego
o kodzie 19 12 10 - Odpady palne (paliwo alternatywne frakcja 25 — 30 mm)
w ramach procesu technologicznego, lub pozostato§¢ z frakcji nadsitowej
klasyfikowana bedzie jako ex 19 12 12 pow. 80 mm i w catosci przekazywana
zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami do procesu odzysku lub kierowany
bedzie do sktadowania.

11.1.4.3.8. Wytworzone odpady o kodzie ex 19 12 12 — Inne odpady (w tym
zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadow inne niz
wymienione w 19 12 11* (frakcja podsitowa o uziarnieniu O — 80 mm) kierowane
beda niezwtocznie do przetwarzania biologicznego (proces D8).

11.1.4.3.9. Obstuga instalacji zobowigzana bedzie do ciagtego monitorowania sktadu
wytwarzanych odpadéw z grupy 19 12 12 pow. 80 mm- frakcja nadsitowa,
w celu okreslenia wiasciwego kodu odpadéw. W przypadkach, gdy w sktadzie
pozostatych po sortowaniu odpadéw znajdowac sie bedg odpady kwalifikowane jako
niebezpieczne tj; odpady azbestu, petne pojemniki z nieznang =zawartoscia,
badz odpady =zanieczyszczone substancjami nieznanego pochodzenia,
o nietypowym zapachu, odpady te bedg kwalifikowane jako 19 12 11* - Inne odpady
(w tym zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpaddéw
zawierajgce substancje niebezpieczne, odktadane na oddzielng pryzme w hali
magazynowej i przekazywane beda innym posiadaczom do ich unieszkodliwienia.

[1.1.4.4. Przetwarzanie odpadéw o kodzie 15 01 06:

Zmieszane odpady opakowaniowe o kodzie 15 01 06 poddawane beda segregaciji
na linii sortowniczej w celu wydzielenia opakowan z papieru i tektury,
z tworzyw sztucznych, z drewna, z metali, ze szkfa, z tekstyliéw itd. kwalifikowanych
jako odpady z grupy 15 01 i 19 12. Wysortowane odpady poddawane bedg
zgniataniu, belowaniu, magazynowaniu, a nastepnie przekazywane beda odbiorcom
odpadow, w celu odzysku. Wydzielona na linii pozostato$¢ nienadajaca sie do
odzysku, kierowana bedzie do produkcji paliwa alternatywnego lub klasyfikowana
bedzie jako odpad o kodzie 19 12 12 i przekazywana podmiotom gospodarujgcym
odpadami.

I1.1.4.5. Przetwarzanie odpadow z selektywnej zbidrki z grupy 15 01:

Przetwarzanie ,doczyszczanie” odpadéw z selektywnej zbiorki z grupy 15 01
prowadzone bedzie na linii sortowniczej w okresach, gdy zmieszane odpady
komunalne i inne odpady nie beda segregowane. Pozostato$¢ z sortowania
kierowana bedzie do produkcji paliwa alternatywnego lub klasyfikowana bedzie jako
odpad o kodzie 19 12 12 i przekazywana podmiotom gospodarujgcym odpadami.

11.1.4.6. Przetwarzanie odpaddw o kodzie 20 02 03:

Przetwarzanie odpadéw o kodzie 20 02 03 - Inne odpady nie ulegajace
biodegradacji oraz o kodzie 20 03 99 - Odpady komunalne niewymienione
w innych podgrupach, prowadzone bedzie na linii sortowniczej oraz recznie.
Pozostatos¢ z sortowania kierowana bedzie do produkcji paliwa alternatywnego lub
klasyfikowana bedzie jako odpad o kodzie 19 12 12 i przekazywana podmiotom
gospodarujacym odpadami.

11.1.4.7. Przetwarzanie odpadéw o kodzie 17 04 07:

Odpady o kodzie 17 04 07 - Mieszaniny metali, poddawane beda przetworzeniu
(rozdziat odpadéw) na wstepnym siole sortowniczym gdzie odpady beda
rozsortowywane recznie na metale zelazne oraz metale niezelazne, ktore
magazynowane bedg selektywnie w wydzielonych boksach magazynowych.
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Pozostato$¢ z sortowania kierowana bedzie do produkciji paliwa alternatywnego lub
klasyfikowana bedzie jako odpad o kodzie 19 12 12 i przekazywana podmiotom
gospodarujacym odpadami.

Il.2. Proces wstepnego przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych o kodzie
20 03 07 (R12):

I1.2.1. Miejsce przetwarzania odpadow:

Przetwarzanie odpadéw realizowane bedzie w miejscowosci Miyny, w ramach
jednej nieruchomosci potozonej na dzialce o numerze ewidencji gruntu 196/11,
o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna: 180408_2,
Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Miyny, do ktérej prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny.

[1.2.2. Rodzaj i masa odpadéw wielkogabarytowych kierowanych do przetwarzania
wstepnego mechaniczno - recznej sortowni odpaddw (proces R12):

Tabela nr 5 Odpady kierowane do przetwarzania

Lp- oc:( Zc(l:lu Rodzaj odpadu przeznaczonego Ma?vai\ gj)gopi(adu
’ do przetwarzania
1 | 2003 07 | Odpady wielkogabarytowe oo
11.2.3. Miejsce i _sposéb magazynowania odpadéw wielkogabarytowych

przeznaczonych do przetwarzania:

Odpady wielkogabarytowe kierowane w wyznaczone i oznakowane kodem odpadu
miejsce hali segregacji lub w wyznaczone i oznakowane miejsce na placu
technologicznym, gdzie odpady beda magazynowane luzem lub w kontenerach,
w zaleznosci od ich wtasciwosci i gabarytow.

I1.2.4. Rodzaj i masa odpadow wytwarzanych w wyniku reczneqo przetwarzania
odpadow wielkogabarytowych o kodzie 20 03 07 w procesie R12:

Tabela nr 6. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych

1 | 1912 02 | Metale zelazne 400
5 | 1912 03 | Metale niezelazne pr
3. 19 12 04 Tworzywa sztuczne i guma —
4. |191205 | SZKio 0
5 | 191207 Drewno inne niz wymienione w 19 12 06* 400
6. 19 12 08 Tekstylia =
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Inne odpady (w tym zmieszane substancje

i przedmioty) z mechanicznej (recznej) obrobki
odpaddw inne niz wymienione w 19 12 11*, piyty
pilsniowe, resztki drewna zanieczyszczone)

7 191212 2 500 Mg

1) taczna ilo§¢ odpadow wytworzonych w wyniku przetwarzania odpadow
wielkogabarytowych nie moze przekroczy¢ 4 000 Mg/rok.

I1.2.5. Warunki prowadzenia procesu przetwarzania odpadéw wielkogabarytowych
i kwalifikacja procesu:

[1.2.5.1. Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujacy wykaz
proceséw odzysku” proces mechaniczno - recznego przetwarzania odpadow
kwalifikowany bedzie jako R12 /Wymiana odpadéw w celu poddania ich
ktoremukolwiek z procesow wymienionych w pozycji R1 - R11/.

[1.2.5.2. Przyjecie odpaddéw wielkogabarytowych o kodzie 20 03 07— Odpady
wielkogabarytowe, do przetwarzania prowadzone bedzie zgodnie z procedurg
przyjecia odpaddw opisang w pkt. |.4. decyzji.

[1.2.5.3. Odpady wielkogabarytowe poddawane bedg wstepnemu przetworzeniu
(recznemu demontazowi) w oznakowanej czesci w hali sortowni przy potudniowej
bramie hali. W punkcie demontazu zostanie umieszczona tablica ,Punkt demontazu
odpadow wielkogabarytowych”.

11.2.5.4. Proces prowadzony bedzie recznie przy uzyciu podstawowych narzedzi
i elektronarzedzi takich jak, mtotek, przecinak, wkretarka, szlifierka katowa.

[1.2.5.5. W wyniku przetwarzania powstawaé¢ bedg tzw. surowce wtérne, m.in. metal,
drewno, tworzywa sztuczne, kwalifikowane jako odpady z grupy 19 12,
magazynowane nastepnie w celu przygotowania odpowiedniej ilosci do transportu w
wyznaczonych miejscach na terenie instalacji MBP, po czym przekazywane beda do
odzysku uprawnionym odbiorcom. Po demontazu wieksze elementy bedg
poddawane rozdrobnieniu na rozdrabniaczu w hali magazynowej. Pozostato$¢ po
demontazu kierowana bedzie do produkcji paliwa alternatywnego lub klasyfikowana
bedzie jako odpad o kodzie 19 12 12 i przekazywana podmiotom gospodarujgcym
odpadami.

I.3. Proces przetwarzania odpadow o kodzie 19 12 12 (pow. 80 mm)

przyjmowanych z zewnatrz celem produkcji paliwa alternatywnego (proces
R12):

11.3.1. Miejsce przetwarzania odpadow:

Przetwarzanie odpaddéw realizowane bedzie w miejscowosci Miyny, w ramach
jednej nieruchomosci potozonej na dzialce o numerze ewidencji gruntu 196/11,
o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna: 180408_2,
Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Mtyny, do ktorej prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny.

11.3.2. Rodzaj i masa odpadow kierowanych do procesu przetwarzania:
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Tabela nr 7. Odpady przeznaczone do produkciji paliwa alternatywnego (proces R12):

Kod . Masa odpadu
Lp. Rodzaj odpadu przeznaczonego
N do przetwarzania Mg/rok
Inne odpady (w tym zmieszane substancje
i przedmioty) z mechanicznej obrébki
1.1 191212 odpadow inne niz wymienione w 19 12 11 — BH000
Frakcja nadsitowa (pow. 80 mm)
11.3.3. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw przeznaczonych do

przetwarzania:

11.3.3.1. Odpady o kodzie 19 12 12 (pow. 80 mm frakcja nadsitowa z procesu
mechanicznego przetwarzania odpadéw) przyjmowane z zewnatrz do produkcji
paliwa alternatywnego, dostarczone beda samochodami dowozacymi odpady do
wyznaczonego sektora roztadunku w Il. nawie hali technologicznej,
gdzie nastepowat bedzie ich roztadunek.

11.3.3.2. Odpady magazynowane beda w wyznaczonym miejscu magazynowania
odpadéw do produkcji paliwa alternatywnego o powierzchni 120 m? w hali
magazynowej przy potudniowej bramie, w czesci oznaczonej tablicg ,Odpady do
produkcji paliwa alternatywnego”. Odpady bedgq magazynowane przez okres
maksymalnie 72 godziny w iloSci nieprzekraczajacej jednorazowo 240 Mg w postaci
pryzmy o wymiarach: 10 mx 12 mx 4 m.

11.3.4. Rodzaj i masa odpaddéw wytwarzanych w wyniku procesu produkciji paliwa
alternatywnego z odpaddéw o kodzie 19 12 12 przyjmowanych z zewnatrz,
w procesie R12:

Tabela nr 8. Odpady wytwarzane w wyniku przetwarzania odpadéw 19 12 12 pow. 80 mm

Kod . llos¢ odpadu
Lp. odpadu Rodzaj odpadu wytwarzanego Mg/rok 1)
1 RDF Odpady palne (paliwo alternatywne) 26 000

191210 (frakcja 0-30 mm)

Inne odpady (w tym zmieszane substancje
2. | ex191212 | i przedmioty) z mechanicznej obrébki odpadow 4
inne niz wymienione w 19 12 11

Y taczna ilosé wytwarzanych odpadéw 30 000 Mg/rok.

11.3.5. Warunki_prowadzenia procesu przetwarzania odpadéw o kodzie 19 12 12
(pow. 80 mm) przyimowanych z zewnatrz w procesie produkcji paliwa
alternatywnegqo:

11.3.5.1. Zgodnie z zat. nr 1 do ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujacy wykaz
procesow odzysku” proces mechaniczno przetwarzania odpadéw kwalifikowany
bedzie jako R12 /Wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek
z proceséw wymienionych w pozycji R1 - R11/.

[1.3.5.2. Odpady przyjmowane bedg zgodnie z procedura przyjecia odpaddéw opisang
w pkt. 1.4. decyzji. Prowadzona bedzie kontrola rodzajow i ilosci dostarczonych
odpadow - odpady bedg wazone i rejestrowane w systemie ewidenciji.

11.3.5.3. Odpady dostarczone beda samochodami dowozacymi odpady do sektora
roztadunku, znajdujacego sie w wyznaczonej strefie Il. nawy hali technologicznej,
gdzie nastepowat bedzie ich roztadunek. Po roztadunku odpady poddawane bedag
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wstepnej kontroli — sprawdzenie zgodnosci przywiezionych odpaddw z kartg
przekazania odpadow.

11.3.5.4. Przetwarzanie odpadéw prowadzone bedzie zgodnie z technologig ich
przetwarzania opisang w punkcie 1.5.3. decyz;ji.

11.3.5.5. Maksymalna ilo§¢ odpadéw o kodzie 19 12 12 (pow. 80 mm)
przyjmowanych z zewnatrz do produkcji paliwa alternatywnego wynosi¢ bedzie
30 000 Mg/rok odpadow.

11.3.5.6. Odpady dostarczane z zewnatrz do produkgciji paliwa alternatywnego beda to
wytacznie odpady z grupy 19 12 12 (jako frakcja nadsitowa), o cieple spalania
minimum 6 MJ/ kg suchej masy, wilgotnos¢ < 30 % wag.

11.3.5.7. Proces prowadzony bedzie w czasie gdy nie bedzie prowadzony proces
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych.

11.3.5.8. Przyjmowane odpady magazynowane beda przez okres maksymalnie
72 godziny w wyznaczonym miejscu magazynowania odpadéw do produkcji paliwa
alternatywnego w hali magazynowej. Nie bedzie przekraczana pojemno$é
magazynowa miejsca magazynowania odpadow.

11.3.5.9. Nie bedzie przekraczana pojemno$¢ magazynowa miejsca magazynowania
wytworzonego paliwa alternatywnego kwalifikowanego jako odpad o kodzie 19 12 10
(paliwo alternatywne) w wyznaczonym i oznakowanym miejscu ,Paliwo
alternatywne” w czesci pétnocnej Il. nawy hali produkcyjno — magazynowej. Odpady
magazynowane beda luzem na wydzielonej powierzchni w ilo$ci nieprzekraczajacej
jednorazowo 240 Mg w postaci pryzmy o wymiarach: 10 m x 12 m x 4 m. Miejsce
magazynowania tych odpadow musi zosta¢ wyposazone w urzadzenia p.poz.

11.3.5.10. Wytworzone paliwo alternatywne przekazywane bedzie niezwitocznie
odbiorcom odpadu. Odpady beda magazynowane przez okres maksymalnie
72 godziny.

[1.3.5.11. Badania paliwa alternatywnego: na terenie instalacji nie prowadzi sie
weryfikacji parametrow jakosciowych wytworzonego paliwa.

[1.3.5.12. Pozadane parametry odpaddw rozdrobnionych do wielkosci 30 mm
0 wysokiej wartosci opatowej, tworzacych paliwo alternatywne:

— warto$¢ opatowa =20 + 25 MJ / kg,
— wilgotnosé < 15%,

— zawartos¢ chloru <0,7%,

— zawartosc siarki <1%

— zawarto$¢ metali ciezkich  do 2000 ppm

— rozdrobnienie = 30 mm.

Parametry te beda weryfikowane przez odbiorcéw odpadow.

11.3.5.13. Zarzadzajacy instalacjg dysponowat bedzie i okazywat na kazde zadanie
organu badania jakosci wytworzonego (przekazanego odbiorcy) paliwa
alternatywnego.

0S-1.7222.53.1.2015.RD Strona 28 z 86



lll. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie biologicznego
przetwarzania odpaddéw frakcji podsitowej ex 19 12 12 (0-80 mm):

I1.1. Miejsce prowadzenia biologicznego przetwarzania odpadéw:

[11.1.1. Proces biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzony w miejscowosci
Mtyny, w ramach jednej nieruchomosci potozonej na dzialce o numerze ewidencji
gruntu 196/11, o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka
ewidencyjna: 180408_2, Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Mtyny,
do ktdrej prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

I1l.2. Rodzaj i masa odpaddw przeznaczonych do biologicznego przetwarzania -
proces D8:

Tabela nr 9 Rodzaje odpadéw przeznaczonych do procesu D8

Lp. Kod llosé
odpadu Rodzaj ocdpadu przetwarzanego odpadu
Mg/rok
1. | ex191212 | Inne odpady (w tym zmieszane substancje i przedmioty)
(frakcja z mechanicznej obrdbki odpadéw inne niz wymienione 14 000
0-80 mm) | w 19 12 11 — Frakcja podsitowa 0-80 mm n2

1) Zgodnie z zapisami WPGO maksymalna ilos¢ odpadéw przetwarzanych wynosi
14 000 Mg/rok.

2) W przypadku wyczerpania mozliwosci przetwarzania frakcji podsitowej zgodnie
z warunkami niniejszego pozwolenia - nadwyzka wytworzonej frakcji podsitowej
zgromadzona w instalacji po uptywie 48 godzin zostanie przekierowana do
instalacji przewidzianych do zastepczej obstugi Regionu Wschodniego,
wskazanych w uchwale Sejmiku Wojewddztwa Podkarpackiego w sprawie
wykonania Planu Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwa Podkarpackiego.

I1.3. Sposob i miejsce magazynowania frakcji podsitowej przeznaczonej do obrdbki
biologiczne;j:

l11.3.1. Z uwagi na rodzaj odpadéw oraz przewidywane procesy ich przetwarzania,
w instalacji odpady frakcji podsitowej beda bezposrednio kierowane do wolnego
reaktora.

[11.3.2. Frakcja podsitowa kierowana do przetworzenia w instalacjach zastepczych
przekazywana bedzie niezwtocznie po wytworzeniu. W przypadku koniecznosci
zebrania odpowiedniej partii frakcji podsitowej do transportu dopuszcza sie
magazynowanie odpadow w sposob zabezpieczajacy przed wptywem warunkow
atmosferycznych przez okres maksymalnie 2 dni.

I.4. Warunki __procesu biologicznego  przetwarzania frakcji podsitowej
0 - 80 mm w warunkach tlenowych oraz kwalifikacja procesu:

l1l.4.1. Frakcja podsitowa o kodzie 19 12 12 0-80 mm pochodzaca z procesu
mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, poddawana
bedzie procesowi tlenowej stabilizacji odpadéw biodegradowalnych w dwdch
etapach procesu, przez taczny okres trwajacy minimum 8 - 12 tygodni, przy czym
przez co najmniej 2 tygodnie proces prowadzony bedzie w zamknietych reaktorach
z aktywnym napowietrzaniem.

I11.4.2. Maksymalna iloS¢ odpadow frakcji podsitowej o kodzie ex 19 12 12
(0-80 mm) przetwarzanych biologicznie w instalacji nie bedzie przekraczaé
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14 000 Mg/rok, zgodnie z zapisami WPGO. Do procesu stabilizacji tlenowej frakcji
podsitowej w bioreaktorach kierowana bedzie frakcja podsitowa, wydzielona
w procesie mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych,
prowadzonym zgodnie z punktem 1.5.1. niniejszej decyzji.

111.4.3. Proces technologiczny biologicznego przetwarzania odpadéw frakcji
podsitowej prowadzony bedzie w sposéb ustalony w punkcie 1.5.2. decyzji.

I11.4.4. Proces kwalifikowany zgodnie z zat. nr 2 do ustawy o odpadach
,Niewyczerpujacy wykaz procesow unieszkodliwiania” jako D8 - obrobka
biologiczna, w wyniku ktorej powstaja ostateczne zwigzki lub mieszanki,
ktore s3 unieszkodliwiane za pomocg ktoregokolwiek sposrod procesow
wymienionych w poz. D1- D12.

I11.4.5. Prowadzona bedzie kontrola parametrow procesu biologicznego

przetwarzania frakcji podsitowej w bioreaktorach, m.in. wilgotnosci, temperatury,

napowietrzenia. Parametry procesu beda rejestrowane.

— Temperatura powietrza procesowego wynosi¢ bedzie ok. 42 — 46°C

— Optymalne nawilzenie przetwarzanego materiatu o stabilnej strukturze
w procesie stabilizacji tlenowej powinno zawiera¢ si¢ w przedziale 30% - 50%.

I11.4.6. Przed zakonczeniem | etapu procesu intensywnego kompostowania wsadu
w bioreaktorach prowadzone bedg badania frakcji podsitowej pod katem spetnienia
wymogu AT4 ponizej 20 mg 0O2/g s.m. Pobor prébek i wykonanie badan
prowadzone bedzie pod koniec procesu intensywnego kompostowania lub
bezposrednio po zakonczeniu procesu w bioreaktorach, dla kazdej partii odpadéw
schodzacych z procesu, tj. jednorazowego wsadu materiatu poddanego procesowi
prowadzonemu przez okres co najmniej 2-ch tygodni.

I11.4.7. W przypadku, gdy badana partia nie bedzie spetnia¢ wymogéw dla AT,
ponizej 20 mg O./g s.m. proces przetwarzania odpadéw w bioreaktorach bedzie
przedtuzany, az do czasu osiggniecia wyniku. W przypadku osiagniecia wyniku
proces bedzie mogt by¢ odpowiednio skrocony.

111.4.8. Frakcja 0-80 mm po procesie intensywnej stabilizacji w bioreaktorze
spetniajgca wymoég AT4 ponizej 20 mg O./g s.m. transportowana bedzie
z bioreaktoréw na plac stabilizacji, gdzie prowadzony bedzie Il etap procesu tj.
dojrzewanie frakcji podsitowej (z przerzucaniem przez okres min. 6 tygodni).

111.4.9. llo$¢ pryzm réwnoczes$nie na placu kompostowania dostosowana bedzie do
powierzchni placu kompostowania i mozliwosci technicznych prawidtowego utozenia
pryzm na placu i ich przerzucania.

[11.4.10. Podczas prowadzenia procesu stabilizacji odpadéw w pryzmach na placu
prowadzona bedzie kontrola parametréw procesu m.in. wilgotnosci i temperatury.
Prowadzone pomiary bedq rejestrowane.

I11.4.11. Przed zakonczeniem Il etapu procesu, tj. dojrzewania frakcji podsitowej
w pryzmach na placu stabilizacji, prowadzone bedg badania frakcji
z pryzm konczacych proces (ti. po min. 6 tygodniach procesu) pod katem
osiggniecia wymagan dla stabilizatu, tj. osiagniecia AT4 ponizej 10 mg O2/g s.m.

I11.4.12. Il etap procesu prowadzony bedzie az do czasu osiggniecia wymaganych
wartosci dla stabilizatu, tj. AT4 ponizej 10 mg Q./g s.m. W przypadku, gdy badana
partia nie bedzie spetniaé wymaganych parametréw - proces dojrzewania odpadow
w pryzmach bedzie przedtuzany.
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I11.4.13. Odpad spetniajgcy wymagania okreslone dla stabilizatu kwalifikowany
bedzie jako odpad o kodzie 19 05 99 - Stabilizat. Wytworzony stabilizat moze zosta¢
skierowany do procesu R12, tj. przesiania na sicie o przeswicie oczek o wielkosci
0- 20 mm celem wysiania odpadu o kodzie 19 05 03 lub jako stabilizat bedzie
kierowany do sktadowania na sktadowisko odpadéw (D5).

I11.4.14. Probki odpadéw do badan w | i Il etapie procesu pobierat bedzie
przedstawiciel laboratorium akredytowanego Ilub posiadajacego certyfikat
wdrozonego systemu jakosci w zakresie badania niezbednych parametréw.

I1.4.15. Na zakonczenie dnia roboczego miejsca roztadunku odpadow
w hali technologicznej i miejsca w okolicy urzadzen technologicznych zostang
uporzadkowane.

I1.5. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ odpadow powstajacych w wyniku przetwarzania
frakcji podsitowej 0-80 mm w procesie D8:

Tabela nr 10 Rodzaje odpaddw wytwarzanych w procesie przetwarzania D8
Lp. Kod Odpady i produkty llos¢ Sposodb
odpadu przetwarzania Mg/rok gospodarowania
1s 19 05 99 Inne nie wymienione 12 000 Odpady beda kierowane
odpady (stabilizat) — (ilo$¢ odpadu | do przesiania na sicie
stabilizat spetniajacy po procesie | o oczkach 0 — 20 mm,
wymog AT4 ponizej przetwarzania | |yb przekazywane do
10 mg O,/g s.m ulega | siiadowania.
zmniejszeniu)

IV. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie mechaniczneqo
przetwarzania ,,doczyszczania” odpacdow o kodzie 19 05 99 (stabilizatu):

IV.1. Rodzaje i maksymalne ilo$ci odpadéw kierowanych do przetwarzania:

Tabela nr 11 Odpady poddawane przetworzzniu w procesie R12 na sicie 0-20 mm

Lp. Kod Odpady i produkty przetwarzania llos¢
odpadu Mg/rok
1. 19 05 99 Inne nie wymienione odpady (stabilizat) — 12 000
stabilizat spetniajgcy wymow AT4 ponizej
10 mg O,/g s.m

IV.2. Warunki _prowadzenia procesu mechanicznego przetwarzania odpadow

0 kodzie 19 05 99 (stabilizat) i kwalifikacja procesu:

IV.2.1. Stabilizat powstaty po procesie biologicznego przeksztatcania frakcji
podsitowej, poddawany bedzie przesiewaniu na sicie bebnowym mobilnym
0 oczkach o $rednicy 20 mm, celem wytworzenia odpadu o kodzie 19 05 03-
Kompost nie odpowiadajacy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania).
IV.2.2. Proces przetwarzania tzw. stabilizatu (odpad o kodzie 19 05 99 spetniajacy
wymagania dla stabilizatu) kwalifikowany bedzie zgodnie z zat nr 1
.Niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku” do ustawy o odpadach, proces
mechanicznego przetwarzania stabilizatu, kwalifikowany bedzie jako R12 /Wymiana
odpadow w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw wymienionych w pozyciji
R1 - R11/.
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IV.2.3. Proces prowadzony bedzie na placu dojrzewania stabilizatu o utwardzonej,
szczelnej powierzchni.

IV.2.4. Powstajace w wyniku tego procesu:

— Woysiana frakcja podsitowa o granulacji 0- 20 mm kwalifikowana jako 19 05 03 —
Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom (nienadajacy sie do wykorzystania)
bedzie mogta zosta¢ przekazana do wykorzystania zgodnie z hierarchig
gospodarowania odpadami, np. przy rekultywacji biologicznej sktadowiska odpadow
(proces R3),

— Pozostata frakcja nadsitowa klasyfikowana jako ex 19 05 99 pow. 20 mm - Inne
niewymienione odpady, zostanie przekazana innym posiadaczom do wykorzystania
zgodnie z hierarchig gospodarowania odpadami lub bedzie kierowana bedzie do
sktadowania (proces D5).

IV.3. Rodzaj i maksymalne ilosci odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania
(przesiewania) odpadow o kodzie 19 05 99 (stabilizatu):

Tabela nr 12. Rodzaje odpadéw wytwarzanych w procesie przetwarzania stabilizatu R12

Lp. Kod Odpady i produkty llos¢ Zrédio powstania
odpadu przetwarzania Mg/rok odpadu

1. | 190503 | Kompost 10 000 | Odpady wytwarzane w wyniku
nieodpowiadajacy przesiania stabilizatu na sicie
wymaganiom 0 oczkach 0 — 20 mm -
(nienadajacy sie do frakcja podsitowa organiczna
wykorzystania jako nadajgcq sie do odzysku na
nawoz) frakcja skfadowisku (rekultywacja)
podsitowa organiczna
0-20 mm

2. |ex Inne niewymienione 2 000 | Odpady wytwarzane w wyniku

19 05 99 | odpady — stabilizat przesiania stabilizatu na sicie
frakcja nadsitowa 0 oczkach 0 — 20 mm - frakcja
pow. 20 mm nadsitowa pow. 20 mm, kierowana
(pozostatosé do sktadowania D5.
Z przesiewania,
bez frakcji
organicznej)
Lacznie 12 000 Mg/rok
IV.4. Sposob i miejsca magazynowania odpadéw powstajgcych w wyniku

przetwarzania odpadéw o kodzie 19 05 99 (stabilizatu):

Tabela nr 13. Rodzaje odpadoéw wytwarzanych w procesie przetwarzania stabilizatu R12

Lp. Kod Odpady i produkty Sposadb i miejsce magazynowania
odpadu przetwarzania
1. 19 05 03 | Kompost nieodpowiadajacy Odpady bedg magazynowane na

wymaganiom (nienadajacy oddzielnej pryzmie na wyznaczonej

sie do wykorzystania jako
nawoz)

frakcja podsitowa
organiczna 0 — 20 mm

powierzchni placu dojrzewania
stabilizatu, oznakowanej tablicg
»,Kompost nieodpowiadajacy
wymaganiom 19 05 03”, w pétnocno -
wschodniej jego czesci, bezposrednio
przy zamykajacym plac murze
oporowym.
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2. |ex Inne niewymienione odpady — | Odpady beda magazynowane na
19 05 99 | stabilizat oddzielnej pryzmie na wyznaczonej
frakcja nadsitowa powierzchni placu dojrzewania
pow. 20 mm stabilizatu, oznakowanej tablicg
(pozostatosé »eX 19 05 99”, w pdétnocno zachodniej
Z przesiewania, jego czesci, bezposrednio przy
bez frakcji organicznej) zamykajgcym plac murze oporowym.

V. Wymagania przewidziane dla zezwolenia na prowadzenie przetwarzania
bioodpadow, poprzez kompostowanie w procesie R3:

V.1. Rodzaje i maksymalne ilo$ci odpaddéw przyjmowanych do przetwarzania:

Tabela nr 14 Rodzaje odpadéw przeznaczonych do kompostowania w procesie R3

Kod . llos¢ odpadu
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Mg/rok "
1 | 02 01 03 | Odpadowa masa roslinna 100
2 | 020107 | Odpady z gospodarki lesnej 100
3 | 0202 04 | Odpady z zaktadowych oczyszczalni $ciekow 100
4 | 02 03 82 | Odpady tytoniowe 100
5 | 02 07 80 | Wyttoki, osady moszczowe i pofermentacyjne wywary 100
6 | 0203 04 .Surowcef i produkty nienadajace sie do spozycia 1000
I przetworstwa
7 | 030101 | Odpady z korka i kory 100
8 ex Trociny, wiory, $cinki, drewno, inne niz wymienione 100
030105 | w03 0104
9 | 030301 | Odpady z kory i drewna 100
10 | 16 03 80 P.rodukty spozywcze'prz.etermlnowane Iu'b 900
nieprzydatne do spozycia (bez opakowan)
Opakowania z papieru i tektury (dotyczy opakowan
11 [ 1501 01 | zanieczyszczonych nienadajacych sie do recyklingu 100
materiatowego)
12 | 1501 03 | Opakowana z drewna 5
ex ; )
. ; : 2
13 15 01 09 Opakowania z tekstyliow z widkien naturalnych 0
14 (171201 | Drewno 100
15 | 20 01 28 | Odpady kuchenne ulegajace biodegradacji 500
16 | 20 02 01 | Odpady ulegajace biodegradacji 500
tacznie max 3 300 Mg/rok

Y llo$é kierowanych do procesu biologicznego przetwarzania metoda R3 odpadéw
biodegradowalnych wyniesie tacznie nie wigcej niz 3 300 Mg/rok (zgodnie z WPGO).
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V.2. Miejsce i
kompostowania:
Odpady magazynowane beda na placu technologicznym, przez okres maksymainie
4 dni przed rozpoczeciem procesu kompostowania.

V.3. Warunki
procesu:

V.3.1. Zgodnie z zat. nr 1 ,Niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku” do ustawy
o odpadach, proces kompostowania odpadéw biodegradowalnych kwalifikowany
bedzie jako R3 — recykling lub odzysk substancji organicznych, ktore nie sg
stosowane jako rozpuszczalniki (w tym kompostowanie i inne biologiczne procesy
przeksztatcania).

sposdb  magazynowania _odpadéw _ przeznaczonych do

kompostowania odpadéw biodegradowalnych oraz _kwalifikacja

V.3.2. Proces kompostowania prowadzony bedzie zgodnie z
przetwarzania odpadéw w pryzmach, opisang w punkcie 1.5.4. decyzji.

technologig

V.3.3. Proces prowadzony bedzie cyklicznie na wyznaczonej czesci placu stabilizacji
o powierzchni 600 m?,

V.4. Rodzaj i maksymalne iloéci odpadow powstajacych w_wyniku przetwarzania
bioodpaddéw poprzez kompostowanie w procesie R3:

Tabela nr 15 Rodzaje odpadéw wytwarzanych w procesie przetwarzania R3

Lp. Kod Odpady i produkty llosé Zrédto powstania
odpadu przetwarzania odpadu odpadu
Mg/rok

1. 19 05 01 Nieprzekompostowane 300 Powstajacy w procesie
frakcje odpadow kompostowania odpaddéw
komunalnych zielonych R3 — czesci
i podobnych nieprzekompostowane

(pozostatosci).

3. 1905 03 Kompost 3 000 | Materiat po procesie
nieodpowiadajacy kompostowania odpaddw
wymaganiom zielonych R3, ktory nie posiada
(nienadajacy sie do wihasciwosci nawozowych lub
wykorzystania) srodkow wspomagajacych

uprawe roslin, ale z uwagi na
swoje parametry moga zostaé
wykorzystany np.

do wykonywania okrywy
rekultywacyjnej (biologicznej)
na sktadowisku.

VI. Warunki poboru wody:

Instalacja zaopatrywana bedzie w wode przeznaczong do celow bytowo-
gospodarczych, technologicznych i przeciwpozarowych z sieci wodociggowej
wodociggu wiejskiego Gminy Radymno, na warunkach okreSlonych przez
administratora sieci wodociggowe;j:

bytowo — socjalne,

mycie maszyn i pojazdéw pracujacych na terenie zaktadu segregacji odpadow
nawilzanie materiatu biologicznego w bioreaktorach;

mycie i czyszczenia placéw technologicznych, magazynowych i drog,
przeciwpozarowe

LRNEKNK
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w ilosci:

Q maxn = 0,2 m¥h
Q érd. = 1,2 m3/d
Q- = 300 m¥rok.

VIl. Maksymalna dopuszczalna __emisja _w__warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji:

Vil.1. Ustalam warunki przewidziane dla pozwolenia na wytwarzanie odpaddw:

VIl.1.1. llo$¢ odpaddédw poszczegdlnych rodzajow dopuszczonych do wytworzenia
W ciagu roku:

VII.1.1.1. Rodzaje i ilosci odpadow wytwarzanych odpadéw okreslono w zataczniku
nr 1 do pozwolenia.

VII.1.1.1.1. taczna ilo§¢ odpadow wytworzonych w wyniku mechanicznej obrobki
odpaddéw na linii sortowniczej w procesie R12 nie moze przekroczy¢ 80 000 Mg/rok.

VII.1.1.1.2. taczna ilo§¢ odpadow wytworzonych w wyniku obrébki biologicznej
frakcji podsitowej w procesie D8 nie moze przekroczy¢ 12 000 Mg/rok.

VIl.1.2. Podstawowy skitad chemiczny i vAasciwosci wytwarzanych odpadow:

VIl.1.2.1. Podstawowy sktad chemiczny i wiasciwosci wytwarzanych odpadow
okreslono w zataczniku nr 2 do pozwolenia.

VIl.2. Emisja gazow i pytléw wprowadzanych do powietrza z instalacji:

VIl.2.1. Rodzaj i ilo§¢ gazéw i pytow dopuszczonych do wprowadzania do powietrza
Z procesu mechanicznego przetwarzania odpadow:

Tabela nr 16.
Nr . Emisja
716 - o Heazal : dopuszczalna
rodto emisji zanieczyszczenia
[kg/h]
dwutlenek siarki 0,00845
Hala przyjecia odpadow tlenki azotu jako NO2 0,0704
% ; : tlenek wegla 0,02817
iich mech_amcz_nggo przetwarzania [weglowodory aromatyczne 0.00352
W1 E'Jsoogeo;\ggggjizolgpl)z _m | weglowodory alifatyczne 0,00775
p . . yt ogétem 0,1151
Wentylacija hali sortowni E)w tym pyt zawieszony PM 10 0,1036
-w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,0782
dwutlenek siarki 0,00845
Hala przyjecia odpadow tlenki azotu jako NO2 0,0704
iich hanicznego przetwarzania ~ Henek wegla 0.05817
DIGED st nego p weglowodory aromatyczne 0,00352
w2 gsoogg;?agaa():jizc:grg dow | weglowodory alifatyczne 0,00775
. . . pyt ogétem 0,1151
Wentylacja hali sortowni -w tym pyt zawieszony PM 10 0,1036
-w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,0782
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dwutlenek siarki 0,00845
Hala przyjecia odpadow tlenki azotu jako NO2 0,0704
i ich mechanicznego przetwarzania tlenek wegla 0,02817
(sortowania) z linia | weglowodory ar.omatyczne 0,00352
w3 do segregaciji odpadow we;glog*odory alifatyczne 000(1):;&13
. - . pyt ogétem ,
Wentylacija hali sortowni -w tym pyt zawieszony PM 10 0,1036
-w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,0782
i ich mechanicznego przetwarzania flenek wegla 0,62817
w4 é Lirzqdzg m{argu do r'?Zdrabmama’ weglowodory aromatyczne 0,00352
V:; CINEe, EooWala | weglowodory alifatyczne 0,00775
entylacja hali sortowni pyt ogdlem 0.1151
-w tym pyt zawieszony PM 10 0,1036
-w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,0782
dwutlenek siarki 0,00845
Hala magazynowania odpadow I::EZL%:;: ;ako nod ooo’g;?;
i ich mechanicznego przetwarzania :
z urzadzeniami do rozdrabniania, Wegoweaany ar_omatyczne LS
belowania, tadowarka l@_qlov'vodory alifatyczne 0,00775
W5 Wentylacj’a hali sortowni pytogaen oL
-w tym pyt zawieszony PM 10 0,1036
-w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,0782
dwutlenek siarki 0,00845
Hala magazynowania odpadow ::z:;(a;ou; ;ako ROz 006%?;
i ich mechanicznego przetwarzania ] %g n 0’00352
z urzadzeniami do rozdrabniania,  WegOWOTOTY aromatyczne .
belowania, fadowarka l@glovyodory alifatyczne 0,00775
wé Wentylacja hali sortowni Ies- e L
-w tym pyt zawieszony PM 10 0,1036
-w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,0782
dwutlenek siarki 0,0507
tlenki azotu jako NO2 0,422
tlenek wegla 0,169
Si Sito bebnowe (2 szt.) weglowodory aromatyczne 0,02113
W hali sortowni weglowodory alifatyczne 0,0465
pyt ogotem 0,0338
-w tym pyt zawieszony PM 10 0,0338
-w tym pyt zawieszony PM 2,5 0,0311

VII.2.2. Dopuszczalna maksymalna fgczna emisja roczna z instalaciji:

Tabela nr 17.
Dopuszczalna wielkos¢

Rodzaj substancji zanieczyszczajacych emisji (Mg/rok)
pyt ogétem 2,66

w tym pyt zawieszony PM 10 2,401

w tym pyt zawieszony PM 2,5 1,825
dwutlenek siarki 0,2077
tlenki azotu jako NO2 1,731
tlenek wegla 0,692
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weglowodory aromatyczne 0,0865

0,1904

weglowodory alifatyczne

VII.3. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji IPPC.

VII.3.1. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami LAeq D i LAeq N w odniesieniu do terendow zabudowy zagrodowej,
zlokalizowanych poza granicami instalacji, w odlegtosci 310,0 m na potnocny -
zachdd od terenu instalaciji, w zaleznosci od pory doby wynosit bedzie:

— dla pory dziennej (w godzinach od 6% do 22°)- 55 dB (A)

— dla pory nocnej (w godzinach od 22% do 6%) - 45 dB (A).
VI1.3.2. Czas pracy zrodet: pora dzienna.

Vil.4. Dopuszczalna do wprowadzania do urzadzen kanalizacyjnych iloé

i stezenia sciekow.

VIl.4.1. Odcieki technologiczne z pryzm na placu dojrzewania stabilizatu (MBP)
beda odprowadzane do szczelnego, wgﬂoZonego geomembrang ziemnego zbiornika
retencyjnego o pojemnosci V = 73,0 m° (Zb. 3), w ilosci:

Qmaxk. = 0,27 m/h,

Q¢ra. = 3,13 m%d

Qmaxr. = 856 m%/r
VIl.4.1.1. Scieki bedg wywozone na oczyszczalnie Sciekdbw w Jarostawiu,
na podstawie umowy.
VIl.4.1.2. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych (wywozonych na oczyszczalnie) nie moga przekraczaé¢ najwyzszych
dopuszczalnych wartosci podanych w tabeli nr 18.

Tabela nr 18. Warunki wprowadzania $ciekow przemystowych do urzadzen kanalizacyjnych
— 0czyszczalni Sciekdw w Jarostawiu

Dopuszczalne
Oznaczenie Jednostka maksymalne stezenia
zanieczyszczen w odciekach

(BZT5s) 3 500
(ChZTe) mg Oz/dm 750
Zawiesina ogolna mg/dm® 500

Azot amonowy mg N-NH,/dm” 200

Fosfor ogéiny mg P/dm” 15

Chlorki mg Cl/dm® 1 000
Substancje ekstrahujace sie eterem naftowym mg/’dm3 100
Odczyn pH 6,5-9,0
Temperatura C do 35

VIil. Warunki wprowadzania do srodowiska substanciji lub energii i wymagane
dziatania, w tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji.
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VIIl.1. Warunki wytwarzania odpadéw:

VIII.1.1. Sposoby gospodarowania wytwarzanymi odpadami:
Sposoby gospodarowania odpadami wytwarzanymi w zwigzku z eksploatacjg

instalacji MBP okreslono w zataczniku nr 3 do pozwolenia.

VIII.1.2. Miejsca i sposoby oraz rodzaj magazynowanych odpadéw wytwarzanych:
Sposoby i miejsca magazynowania odpadéw wytwarzanych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji MBP okres$lono w zataczniku nr 4 do pozwolenia.

VIII.1.3. Wskazanie sposobdw zapobiegania powstaniu odpadéw, ograniczania ilosci
odpadoéw i ich negatywnego oddziatywania na srodowisko.

VIII.L1.3.1. Prowadzone bedzie mechaniczno - reczne przetwarzanie
niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw i innych odpadéw komunalnych, celem
wydzielenia z odpadéw okreslonych frakcji dajacych sie wykorzysta¢ materiatowo
lub energetycznie oraz ,doczyszczanie” odpadéw pochodzacych z selektywnej
zbidérki majgce na celu przygotowanie ich do odzysku lub recyklingu.

VIII.1.3.2. Odpady magazynowane beda w sposéb selektywny i zabezpieczajacy
srodowisko przed wptywem ewentualnych zanieczyszczen. Odpady zabezpieczone
bedg przed wptywem warunkéw atmosferycznych, tak by nie pogorszy¢ jakosci
odpadow.

VII1.1.3.3. Stosowane beda urzadzenia i narzedzia dobrej jakosci o wydtuzonym
okresie ich uzywalnosci. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg
w odpowiednim stanie technicznym poprzez prowadzone przeglady i remonty.

VIII.1.3.4. Minimalizacja ilosci przepracowanych olejow i smardow poprzez
stosowanie produktéw dobrej jakosci o wydtuzonym terminie uzywalnosSci.
Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiatowa pozwalajaca
na utrzymywanie ilosci wytwarzanych odpadow na najnizszym mozliwym poziomie.

VIII.1.3.5. Przyjecie i wytadunek odpaddéw na terenie instalacji odbywac sie bedzie
wytacznie pod nadzorem pracownika przeszkolonego w zakresie obowigzujgcych
w zaktadzie procedur i w miejscach okreslonych w decyzji, zgodnie z procedurg
opisang w pkt. 1.4. decyzji. Po roztadunku odpaddéw nastepowaé bedzie
oczyszczenie pojazdu (w tym két) i zamkniecie skrzyni tadunkowej.

VIII.1.3.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadow oraz drogi wewnetrzne beda utwardzone, szczelne, utrzymywane
w czystosci poprzez biezace oczyszczanie drog i placow.

VII1.1.3.7. Prowadzone bedzie czyszczenie, w tym mycie terenu zatadunku odpadéw
przed przyjazdem pojazdu odbierajgcego surowce wtorne.

VIII.1.3.8. Prowadzone bedg szkolenia pracownikow, uwzgledniajace w swej
tematyce problemy zwigzane z ograniczaniem wytwarzania odpadow, wiasciwego
z nimi postepowania, jak réwniez $wiadczenia pracy w sposéb gwarantujgcy
mozliwie najwiekszy odzysk odpadow.

VIIl.1.4. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami z uwzglednieniem
zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania:

VIIl.1.4.1. Wszystkie wytwarzane, przetwarzane Ilub zbierane odpady bedg
magazynowane w sposob selektywny i zabezpieczajacy srodowisko przed wptywem
ewentualnych zanieczyszczen; w wyznaczonych, oznakowanych kodem odpadu

08S-1.7222.53.1.2015.RD Strona 38 z 86



miejscach ustalonych w decyzji, w pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie
sktadnikow umieszczonego w nich odpadu lub luzem w zaleznosci od rodzaju
i charakteru odpadu, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na
srodowisko i zdrowie ludzi. Miejsca magazynowania odpaddw niebezpiecznych
bedg posiada¢ utwardzona nawierzchnie, o$wietlenie, urzadzenia i materiaty
gasnicze oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.

VIIIl.1.4.2. llod¢ magazynowanych odpadéw nie moze przekraczaC pojemnosci
magazyndw, a sposob magazynowania nie moze powodowac zanieczyszczenia
srodowiska oraz ucigzliwos$ci zapachowych poza terenem objetym pozwoleniem.

VIIl.1.4.3. Miejsca magazynowania odpadéw beda oznakowane tablicg informacyjng
z kodem i nazwa odpadu i odpowiednio zabezpieczone przed dostepem o0sob
nieuprawnionych.

VIIl.1.4.4. Usuwane odpady beda zabezpieczone przed rozproszeniem
w trakcie transportu i czynnosci przetadunkowych.

VIIl.1.4.5. Wszystkie drogi transportu odpaddéw (ciagi komunikacyjne) czy tez
roztadunku odpaddéw beda w formie nieprzepuszczalnej. Pracujace przy odpadach
tadowarki, pojazdy itp. utrzymywane beda w czystosci.

VII1.1.4.6. Po zebraniu odpadéw w ilosciach uzasadniajgcych transport wytwarzane
odpady, zgodnie z hierarchig sposobéw postepowania z odpadami, przekazywane
bedg do przetwarzania w procesach odzysku lub unieszkodliwiania odbiorcom
posiadajacym wymagane przepisami prawa zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci
w zakresie gospodarki odpadami.

VIIl.1.4.7. Transport wewnetrzny realizowany bedzie $rodkami transportu
wewnetrznego  odpowiednio  przysiosowanymi  do  transportu  odpadow
niebezpiecznych oraz innych niz niebezpieczne (zaréwno wielkogabarytowych jak
i o matych gabarytach). Transport prowadzony bedzie w sposob uniemozliwiajacy
przypadkowe rozproszenie odpadow.

VIIl.2. Warunki wprowadzania substanciji do powietrza z procesu mechaniczno
- biologicznego przetwarzania odpadow:
VIIl.2.1. Miejsce i sposéb wprowadzania pytéw i gazéw do powietrza

Tabela nr 19.

Emitor
' = b | v | Temp. ::::Sy TVRt
2 . ; emitora
Zrodto emisji Nr (m] | [m] |[m/s] 9azow | rh/rok]

[KI]

Hala przyjecia odpadow
i ich mechanicznego
przetwarzania wi | 130 | 0,8 [1592| 293 | 3840 |Otwarly
(sortowania) z linig ' ' 2
do segregacji odpadéw
Wentylacja hali sortowni
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Hala przyjecia odpadow
i ich mechanicznego
przofwarzania w2 | 130 | 0,8 [1592| 293 | 3840
(sortowania) z linig, otwarty
do segregacji odpadow
Wentylacja hali sortowni

Hala przyjecia odpadoéw

i ich mechanicznego
przetwarzania
(sortowania) z linig

do segregacji odpadow
Wentylacja hali sortowni

w3 | 130 | 0,8 [1592| 293 3840 |Otwarty

Hala magazynowania odpadow
i ich mechanicznego
przetwarzania W
z urzadzeniami do wa | 130 | 0,8 [1592| 293 3 840 y
rozdrabniania,

belowania, tadowarkg
Wentylacja hali sortowni

Hala magazynowania odpadéw
i ich mechanicznego
przetwarzania otwarty
z urzadzeniami do W5 13,0 0,8 |15,92 293 3 840
rozdrabniania,

belowania, tadowarkg
Wentylacja hali sortowni

Hala magazynowania odpadow
i ich mechanicznego
przetwarzania

z urzadzeniami do wé | 130 | 0,8 [1592| 293 3840 |Otwarty
rozdrabniania,

belowania, tadowarkg
Wentylacja hali sortowni

Sito bebnowe
W hali sortowni

VIIl.2.2. Stosowane $rodki techniczne ograniczajace emisje  substancii
zanieczyszczajacych do powietrza:

VIIl.2.2.1.  Powietrze poprocesowe z procesu kompostowania tlenowego
w bioreaktorach (12 szt) po przejsciu przez ztoze odpadu odciggane bedzie
z wnetrza reaktora przez system mechanicznej wentylacji wyciagowej; bedzie
zbierane rurg odpowietrzajaca (szczelnym kanatem wentylacyjnym) a nastepnie
kanatami okrytymi perforowanymi panelami kierowane do oczyszczenia do masy
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filtrujacej na dwa filtry biologiczne (biofiltry ozn. B 1 — B 2), o skutecznosci redukcji
substancji odorotworczych do poziomu ponizej 1000 ou*/m®, przed odprowadzeniem
do atmosfery.

ou* - jednostka zapachowa (stezenie odoranta lub mieszaniny odorantéw, ktére odpowiada
zespotowemu progowi wyczuwalnosci zapachu).

VIIl.3. Charakterystyka zréodet emisji hatasu do $srodowiska

VIII.3.1. Rodzaj i parametry instalacji_istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem:

Tabela nr 20. o
ZRODLO POWIERZCHNIOWE typu ,,BUDYNEK”

Kod Réwnowazny
Zrodta Czas poziom
hatasu Nazwa pracy dzwieku

zrodta hatasu zrodta wewnatrz
pomieszczenia
w [dB(A)]

Hala przyjecia odpadéw i ich mechanicznego
przetwarzania (sortowania)

H1 |2 urzgdzeniami: P_ora
- linia do segregacji odpaddw dzienna 77 dB
- zespot wentylaciji 16 godz.
- tadowarka

Hala magazynowania odpadow i ich
mechanicznego przetwarzania

Z urzadzeniami: Pora
H2 |- rozdrabniacze dzienna 109,7 dB
- belownica
- zespot wentylacji 8 godz.
- tadowarka
Tabela nr 21.
ZRODLA typu ,,PUNKTOWEGO”
Rownowazny
Kod Czas poziom , A”
zrodta | Nazwa pracy mocy
hatasu Zzrodta hatasu Zrédta akustycznej
Zzrodta [dB]
Si  [Sito bebnowe Pora dzienna 60
8 godz.
W1 - |6 wentylatorow dachowych hali scrtowni| Pora dzienna 74.0
W6 |TYWENT WOJK(M)-80 o mocy: P = 0,75 kW 16 godz. ’
’ . . Pora dzienna
WN1 — 12 szt’. wentylatoréw do napOW|e1‘r.zan|a 16 godz.
WN10 Iraeik;ogo:vWWOMAS WPRH.3-160 o mocy: BBt poEns 105
_’ 8 godz.
Pora dzienna
WST1, |2 szt. wentylatory ssaco - ttoczacych WOMAS 16 godz. 85
WST2 | WPRH.1-500B o0 mocy: P = 30 kW Pora nocna
8 godz.
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VIII.3.2. Urzadzenia emitujace hatas furzadzenia technologiczne) utrzymywane
beda w dobrym stanie technicznym.

VIII.3.3. Sito bebnowe wyposazone bedzie w obudowe izolacyjng zmniejszajacq
poziom hatasu do srodowiska.

VIII.3.4. Urzadzenia emitujace hatas pracowa¢ bedg od poniedziatku do piatku
w godzinach od 6.00 do 22.00, z wyjatkiem urzadzen instalacji biologicznego
przetwarzania odpadoéw, ktéra pracowac bedzie w sposéb ciagty.

VII1.3.5. Zabrania sie dostarczania i przyjmowania odpadow na teren instalacji poza
wyznaczonymi godzinami pracy instalacji.

VIil.4. Warunki poboru wody dla potrzeb wtasnych instalacji

VIIl.4.1. Instalacja zaopatrywana bedzie w wode przeznaczong do celéw bytowo-
gospodarczych, technologicznych i przeciwpozarowych z sieci wodociggowej
wodociagu wiejskiego Gminy Radymno, na warunkach okreslonych przez
administratora sieci wodociggowe;j.

VIII.4.2. Pobér wody bedzie opomiarowany. llo$¢ pobieranej wody bedzie okreslana
na podstawie wskazan wodomierza zlokalizowanego na przewodach
wodociggowych w studzience wodomierzowej za budynkiem wagowym,
z czestotliwoscig raz w miesigcu. Wyniki odczytéw wskazan licznika beda
rejestrowane.

VIII.4.3. Urzadzenie stuzace do pomiaru ilosci pobieranej wody beda oznakowane
i okresowo legalizowane.

VIIL.5. Warunki emisji Sciekow i sposéb ich odprowadzania:

VIII.5.1. Scieki technologiczne z instalacji stabilizacji tlenowej (bioreaktory)
i z biofitra (MBP) odprowadzane beda do szczelnego, bezodptywowego,
podziemnego zbiornika o pojemnosci V = 25,2 m® (Zb. 4) w sasiedztwie biofiltra.
Scieki w catosci recyrkulowane beda do zioza stabilizowanych odpadéw
w reaktorach; nie beda odprowadzane poza teren Zaktadu.

VIII.5.2. Odcieki technologiczne z pryzm na placu dojrzewania stabilizatu (MBP)
ujimowane beda odwodnieniem liniowym utozonym w najnizszym punkcie placu
stabilizacji tlenowej i odprowadzane do szczelnej studni rewizyjnej umieszczonej na
srodku odwodnienia liniowego, ustawionej na kolektorze kanalizacji technologicznej,
ktérym beda odprowadzane do 2 szczelnych przeptywowych podziemnych
zbiornikdw retencyjnych wykonanych w postaci dwoch studni wykonanych z 2-ch
kregéow betonowych @ 20 m, O g+ebokoscn czynnej 2,0 m kazdy, o pojemnosci
czynnej 2 x V = 6,28 m® tj; 12,57 m°. Nadmiar $ciekéw ze zbiornikéw bedzie
odptywat do szczelnego, wylozonego geomembrang ziemnego zbiornika
retencyjne%o o wymiarach 9,0 x 9,5 m, o gtebokosci 2,25 m i pojemnosci
V =73,0 m° (Zb. 3).

VIIL.5.2.1. OdC|ek| beda recyrkulowane na pryzmy dojrzewajacego stabilizatu oraz
wywozone na oczyszczalnie sciekdw w Jarostawiu, na podstawie umowy.

VIII.5.3. Przyjete rozwigzania technologiczne nie mogg powodowacé
zanieczyszczenia wod podziemnych i powierzchniowych oraz nie mogga powodowaé
zmian stanu wody na gruncie wptywajacych szkodliwie na grunty sasiednie.
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VIII.5.4. Scieki technologiczne z instalaciji nie beda wprowadzane bezposrednio do
wod powierzchniowych, podziemnych i do ziemi.

VIII.5.5. Wszystkie urzadzenia zwigzane poborem wody i odprowadzaniem $ciekéw
ujete w niniejszym pozwoleniu nalezy utrzymywa¢ we wiasciwym stanie
technicznym.

IX. Rodzaj i ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow i paliw:

IX.1. Maksymalna ilo§¢ zuzywanych energii, materiatdw, surowcow i paliw:

Tabela nr 22.

Lp. Wskaznik Jednostka | Wartos¢
1 |Woda wodociagowa m°/rok 300
2 |Energia elektryczna MWh/rok 240
3 |Olej napedowy m®/rok 90
4 [Wegiel kamienny Mg /rok 6
5 |ECO-DES - srodek myjaco —dezyntekujacy do sprzetu kg/rok 30
6 |DM CID S — srodek do mycia i dezynfekcji powierzchni 60
7 |VIRKON - preparat biobdjczy, dezynfekujacy i czyszczacy 30
8 [Smar 40
9 |Olej silnikowy dm®rok 200
10 |Olej przektadniowy 100
11 |Olej hydrauliczny 100

X. Sposéb zapobiegania wystepowaniu i ograniczania_skutkéw awarii_oraz
wymog informowania o jej wystapieniu:
X.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring zaktadu.

X.2. Zaktad wyposazony bedzie w srodki ochrony ppoz. i posiadat bedzie instrukcje
postepowania w przypadku wystapienia pozaru. Zatoga zostanie przeszkolona
w zakresie przepisOw ppoz. oraz obstugi stanowisk pracy. Instalacja wyposazona
bedzie w srodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory pozwalajace przeciwdziataé
ewentualnym zagrozeniom.

X.38. W celu uniknigcia sytuacji awaryjnych prowadzone bedg biezgce kontrole
sprawnosci i kontrole techniczne gtéwnych urzadzen wchodzacych w skfad instalacji
MBP, w tym wentylatorow napowietrzajacych i wyciagowych.

Z czestotliwoscig nie rzadziej niz co 1 rok prowadzona bedzie dokumentowana
kontrola stanu technicznego bioreaktoréw oraz stanu technicznego placu stabilizacii

odpadow.
X.4. Stosowane beda zaktadowe procedury i instrukcje postepowania w celu

zmniejszenia prawdopodobienstwa wystgpienia awarii. Przestrzegany bedzie
»Plan awaryjny instalacji MBP” stanowigcy zatacznik nr 5 do niniejszej decyzji.

X.5. Pracownicy bedg posiada¢ odpowiednie ubrania robocze, rekawice
i kamizelki odblaskowe w celu zwiekszenia bezpieczenstwa pracy. Okresowo
pracownicy bedq poddawani badaniom lekarskim i szczepieniom - zgodnie
z zaleceniami stuzb BHP i lekarzy.

X.6. Prowadzony bedzie ,Dziennik pracy instalacji MBP”, w ktérym wpisywane bedg
zdarzenia odbiegajace od normalnych, takie jak awarie, zdarzenia losowe, itp.
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X.7. W razie wystgpienia awarii, w wyniku ktorej powstanie zagrozenie zycia lub
zdrowia ludzi lub zagrozenie dla $rodowiska prowadzacy instalacje obowigzany jest
do:

a. natychmiastowego zawiadomienia o tym fakcie wtasciwego organu Panstwowej
Strazy Pozarnej, Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiego
Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska;

b. niezwlocznego przekazania ww. organom informacji o okolicznosciach awarii,
substancjach niebezpiecznych zwigzanych z awaria, umozliwiajgcych dokonania
oceny skutkow awarii dla ludzi i dla $rodowiska, o podjetych dziataniach
ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu ograniczenie skutkdéw awarii
i zapobiezenia jej powtorzeniu sie oraz statej aktualizacji tych informacji odpowiednio
do zmiany sytuaciji;

c. przedtozenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu
Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska informacji o sposobie usuniecia
skutkdéw awarii.

X.8. W przypadku wystgpienia powaznej awarii i braku mozliwosci przetwarzania
odpadow zgodnie z warunkami niniejszego pozwolenia, odpady nie bedag
przyjmowane. Odpady zgromadzone w instalacji, w przypadku braku mozliwosci ich
przetworzenia po uptywie max. 48 godzin zostang przekierowane do instalacji
przewidzianych do zastepczej obstugi Regionu Wschodniego, wskazanych
w uchwale Sejmiku Wojewddztwa Podkarpackiego w sprawie wykonania
Planu Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwa Podkarpackiego.

XI. Okreslam sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako
catosci dla instalaciji IPPC:

X1.1. Instalacja eksploatowana bedzie z zachowaniem projektowanych parametréw
technicznych i technologicznych. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzjg
bedg utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym i beda prawidtowo
eksploatowane w oparciu o stosowne instrukcje techniczno — ruchowe.
Prowadzone beda kontrole stanu instalacji o ktérych mowa w pkt. X.3.

X1.2. Nalezy na biezaco $ledzi¢ i w miare mozliwosci wdraza¢ postep techniczny
w dziedzinie gospodarowania odpadami. Prowadzone bedzie state podnoszenie
kwalifikacji obstugi instalacji w zakresie gospodarowania odpadami oraz znajomosci
przepisow prawa w tym zakresie.

X1.3. Pojemniki wykorzystywane na terenie zaktadu oraz stuzace do zbierania
i magazynowania odpaddw, a takze wszystkie pojazdy i narzedzia beda podlegaé
odkazaniu z czestotliwoscig nie rzadziej niz raz w miesiacu, a w okresie letnim nie
rzadziej niz raz na dwa tygodnie.

Xl.4. Produkty wykorzystywane do dezynfekcji magazynowane bedg
w wydzielonym pomieszczeniu, w specjalnie do tego celu przystosowanych
i przeznaczonych opakowaniach, w sposéb uniemozliwiajacych ich rozlewanie,
roznoszenie i rozsypywanie. Materiaty te bedg magazynowane w ilosciach
uzasadnionych ich zapotrzebowaniem.

Xl.5. Prowadzona bedzie minimalizacja ilosci powstajgcych odpaddw poprzez
racjonalne wykorzystanie surowcow i materiatéw, zgodnie z punktem VIII.1.3. oraz
IX.1. decyzji.
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Xl.6. Miejsca magazynowania odpadéw bedg posiadaty utwardzone,
nieprzepuszczalne podtoza. Odpady magazynowane beda w sposob selektywny
i bezpieczny dla $rodowiska, zdrowia i zycia ludzi, w wyznaczonych w decyzji
miejscach.

X1.7. Instalacja wyposazona bedzie w Ssrodki gasnicze, neutralizujgce oraz sorbenty
pozwalajace przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom i wyciekom ptynéw
eksploatacyjnych.

X1.8. Prowadzona bedzie obserwacja stanu nawierzchni drog technologicznych
i placow oraz ogrodzenia i systematyczne naprawy.

X1.9. Prowadzony bedzie monitoring ilosci zuzywanych mediéw oraz podejmowane
dziatania ograniczajace ich zuzycie. Zuzycie wody oraz energii elektrycznej bedzie
na biezgco monitorowane na podstawie wskazan licznika, a ilo§¢ zuzywanych paliw
bedzie ewidencjonowana.

XI1.10. W celu zwiekszenia efektywno$ci gospodarki materiatowo - surowcowej
Zaktad bedzie inwestowat w remonty i konserwacje urzadzen, w celu podniesienia
ich sprawnosci, a tym samym zmniejszenia ilosci zuzywanych surowcow, mediéw
i paliwa.

XI.11. Prowadzacy instalacje podejmowaé beda dziatania zmierzajagce do

zapewnienia efektywnego wykorzystania energii:

— stosowanie energooszczednych urzadzen,

— zakup paliw o0 wyzszej wartosci opatowej,

— efektywne wykorzystywanie i oszczedzanie energii elektrycznej i paliw ptynnych,

— ograniczanie biegu jatowego maszyn | urzadzen elektrycznych,

— prawidtowy dobdr mocy instalowanych urzadzen elektrycznych do potrzeb
zaktadu,

— prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia energii przez poszczegdlne instalacje.

X1.12. Prowadzenie mechaniczno-recznego przetwarzania odpadéw, w tym
niesegregowanych zmieszanych odpadéw komunalnych, w celu wydzielania
odpadow przeznaczonych do odzysku, zgodnie z hierarchig postgpowania
z odpadami.

X1.13. Proces biologicznego przetwarzania odpadow w zamknietych bioreaktorach

prowadzony bedzie z aktywnym napowietrzaniem i zabezpieczeniem
uniemozliwiajacym przedostawanie sie nieoczyszczonego powietrza procesowego
do atmosfery — system ujmowania i oczyszczania powietrza procesowego
w biofiltrze.

XI.14. Bioreaktory wyposazone beda w system ujecia i odprowadzenia Sciekow
technologicznych do szczelnego zbiornika na $cieki technologiczne.

XI.15. Wody odciekowe z palcu stabilizacji odprowadzane do szczelnego zbiornika
beda systematycznie wywozone na oczyszczalnig $ciekéw lub zawracane beda do
procesu (na pryzmy), tak by nie dopuszcza¢ do przepetniania zbiornika.

X1.16. Zraszanie pryzm dojrzewajacego stabilizatu woda tzw. brudna, tj. Sciekami ze
strefy zwigzanej z biologicznym przetwarzaniem odpadow, pozwoli na zmniejszenie
zuzycia wykorzystywanej wody wodociggowej do celéw technologicznych.

X1.17. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych ustalony
w punkcie Xll. pozwolenia.
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XIl. Monitoring prowadzonych procesdéw technologicznych na instalacji_do
mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadéw w Mitynach:

XIl.1. Prowadzony bedzie pomiar czasu pracy urzadzen instalacji mechaniczno —
biologicznego przetwarzania odpadoéw przy pomocy licznikow godzin pracy sprzetu
i urzadzen lub raportu pracy sprzetu i urzadzen. Odczytane zapisy przechowywane
bedq przez okres 1 roku.

XlIl.2. Dla potrzeb sprawozdawczych, prowadzone beda bilanse przetworzonych
i wytworzonych odpaddw w uktadzie miesiecznym i rocznym.

XII.3. Prowadzony bedzie nadzér technologiczny nad pracg instalacji i stanem
technicznym urzadzen oraz dokonywane beda analizy wynikéw prowadzonego
monitoringu technologicznego.

Xlil.4. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii na potrzeby
instalaciji.

XI1.5. Prowadzona bedzie dokumentacja (rejestr) wynikéw badan przetwarzanych
odpadow (frakcji podsitowej 0— 80 mm). Rejestr badan umozliwiat bedzie
identyfikacje daty i miejsca poboru préby (nr reaktora, data usypania na placu
pryzmy z ktorej pobrano probe).

XIl.6. Prowadzone beda przeglady stanu technicznego urzadzen instalacji MBP:

Tabela nr 23. Monitoring stanu technicznego urzadzen

Element kontrolowany Parametr kontrolowany | Czestotliwos¢
Urzadzenia techniczne instalaciji:

waga samochodowa

stan techniczny urzadzen | 2x/rok ogledziny

l|n|a SOl‘townlcza stan techrnczny urzq-dzer'] 2X/I’Ok 0g|QdZ|ny
Wody odciekowe z placu droznos$¢, osady, stan

stabilizacji tlenowej odpadéw: techniczny, ilos¢ wéd w trakcie zrzutu
drenaz, kolektor odciekéw odciekowych

ocena droznosci systemu
zbierania sciekow

zbiornik wod odciekowych z placu technologicznych z placu
stabilizacji tlenowej odpadéw stabilizacji oraz ocena
szczelnosci zbiornikow 1x/rok
do jego gromadzenia
na biezgco
Plac stabilizacji kontrola stanu 1 x/rok kontrola
technicznego dokumentowana
czyszczenie systemu
napowietrzajacego _
w bioreaktorach, kontrola | kazdorazowo przy
droznosci systemu wymianie odpadow
_ napowietrzania oraz w bioreaktorze
Bioreaktory systemu odbierajacego ($rednio co 2 tyg.)
powietrze poprocesowe
kontrola stanu 1 x/rok kontrola
technicznego dokumentowana
bioreaktorow
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Sprzet wykorzystywany na

instalacji

fadowarki stan techniczny urzadzen | okresowy serwis

samochody do transportu

wewnetrznego

Drogi, ogrodzenia: stan nawierzchni,

drogi wewnetrzne pobocza obserwacja ciagta

drogi dojazdowe i rowéw

ogrodzenie, oznakowanie stan techniczny obserwacja ciagta
l;c(;r;t;ola organoleptyczna A —

. wymiana ztoza raz na 3 lata

Biofiltry czyszczenie ptyt dennych
i perforowanych paneli raz na 3 lata
biofiltrow

XIl.7. Operator instalacji prowadzit bedzie rejestr przeprowadzanych czynnosci
eksploatacyjnych i konserwacyjnych urzadzen, w tym bioreaktorow, biofiltrow
i wentylatoréw.

XIl.8. Sterowanie i monitoring pracy linii sortowniczej:
XI1.8.1. Linia sortownicza sterowana bedzie w sposdb automatyczny. Instalacja
zostata wyposazona w sterowniki regulujace zataczanie poszczegolnych jej
elementow, wykrywajacej przecigzenia na kazdym z poszczegolnych jej elementow.
XI1.8.2. Dwa razy w_ciagu roku (w_okresie letnim i zimowym) przeprowadzone
zostang badania _ilo$ci _wyodrebnionych odpaddéw w_procesie _sortowania
zmieszanych odpaddéw komunalnych, frakcji nadsitowej oraz podsitowej. Badania
okresla¢ _beda ilos¢ odpaddéw poddanych przetworzeniu w ciggu catego dnia
roboczeqgo oraz ilosci uzyskanych poszczegolnych frakcji odpadéw, wraz z oceng
poziomu zanieczyszczen w wydzielonych odpadach.

XI11.8.3. Prowadzona dokumentacja:

— Prowadzony bedzie rejestr wewnetrzny oparty o dane z systemu wagowego,
pozwalajacy ustali¢ dostawce odpadu oraz rodzaj i ilo§¢ odpadéw skierowanych
do segregacji. Dla potrzeb sprawozdawczych, prowadzone bedg bilanse
przetworzonych i wytworzonych odpadow w uktadzie miesiecznym i rocznym.
Rejestr bedzie tworzony w formie danych zapisywanych na dysku. Dane te beda
przechowywane przez okres 5 lat.

— Dokumentowane beda badania ilosci i rodzaju odpaddéw (surowcow, frakciji
nadsitowej, podsitowej), uzyskanych w wyniku sortowania odpadow, o ktérych
mowa w pkt. XII.6.2. decyzji. Dane bedq przechowywane przez okres 5 lat.

XI1.9. Sterowanie i monitoring pracy bioreaktorow:

XI1.9.1. Procesy napowietrzania odpadéw w bioreaktorach beda regulowane
wytgcznikami czasowymi, zataczajacymi wentylatory, wyregulowanymi w sposob
uwzgledniajacy obserwowane przemiany biologiczne w ztozu stabilizowanych
odpadow. Szafa sterujgca pozwala zadawaé parametry procesu oraz mierzy¢
te parametry. Regulacja nadmuchu realizowana jest recznie w oparciu o wskazania
termohigrometrow
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XI1.9.2. W ramach monitorowania i kontroli procesu przetwarzania frakcji podsitowej

w bioreaktorach, beda rejestrowane i archiwizowane nastepujace dane:

— temperatura i wilgotno$¢ wzgledna ztoza stabilizowanych odpadow przy uzyciu
dwoch termohigrometrow umieszczonych w sgdach pomiarowych na rurach
przediuzajacych dtugosci 1,5 m, w ztozu stabilizowanych odpadéw w kazdym
bioreaktorze oddzielnie, w dwéch punktach, od strony bramy zatadunkowej
i z tylu bioreaktora, nad wentylatorem nadmuchowym;

— obecnos¢ metanu w bioreaktorach przy uzyciu czujnika stezenia metanu,
oddzielnie w kazdym bioreaktorze, umieszczonych na $cianie tylnej, ponad
ztozem stabilizowanych odpaddw, na wysokosci sady termohigrometru.

Pomiary beda prowadzone z rejestracjg w komputerowej bazie danych operatora

systemu. Dane bedg przechowywane przez okres 5 lat.

X11.9.3. Prowadzona dokumentacja:

Prowadzona bedzie dokumentacja przebiegu proceséw przetwarzania biologicznego

odpadow frakcji podsitowej (0 — 80 mm) w reaktorach, zawierajgca co najmniej:

— daty pracy poszczegdlnych reaktoréw (data zatadunku i roztadunku reaktora),

— ilosci odpadéw wprowadzanych do reaktora,

— dokumentacja (rejestr) wynikbw badan przetwarzanych  odpadéw,
przeprowadzanych pod koniec prowadzenia | etapu procesu w reaktorach,
pod katem spetnienia wymagan tj. osiggniecia parametru aktywnosci
biologicznej AT4 ponizej 20 mg o./g suchej masy,

Dane i wyniki badan przechowywane beda przez okres 5 lat.

XI11.9.4. Kazdorazowo przy wymianie odpadéw w bioreaktorze wykonywane bedzie

czyszczenie systemu napowietrzajgcego w bioreaktorach, tj. wyczyszczone zostang

otwory kanatéw oraz kanat, a takze skontrolowana zostanie droznos¢ systemu
napowietrzania oraz systemu odbierajgcego powietrze poprocesowe.

XI1.10. Monitoring pracy biofiltra:

XI.10.1. Zaleca sie na biezaco kontrolowac¢ i rejestrowac¢ temperature powietrza
dolotowego do biofiltra badz w kilku punktach biofiltra bezpos$rednio temperature
ztoza na réznych gtebokosciach (codzienne odczyty o jednej porze z ewidencjg
w bazie danych na PC operatora). Temperatura nie powinna przekracza¢ 40°C.
W przypadku gdyby temperatura powietrza byta wyzsza powinna zosta¢ obnizona
poprzez zacigganie powietrza z zewnatrz badz zwiekszenie objetosci
przeptywajgcego strumienia.

X11.10.2. Zaleca sie kontrole wilgotnosci ztoza biofiltra co najmniej 1 raz na dobe,
ktéra powinna wynosi¢ ok. 50% wilgotnosci wzglednej (co najmniej 30%).
W przypadku spadku wilgotnosci ponizej tej wartosci powinien zostaé¢ uruchomiony
system zraszajacy ztoze biofiltra, poprzez zatgczenie pompy recyrkulujacej odciek.
X11.10.3. Okresowo raz na kwartat powinna by¢ przeprowadzona kontrola
organoleptyczna stanu ztoza, celem okreslenia jego rozktadu.

Xl11.10.4. Prowadzacy instalacje minimum raz na trzy lata dokona wymiany ztoza
biofiltra w celu utrzymania skutecznosci jego dziatania. Podczas wymiany ztoza
w biofiltrach prowadzone bedzie czyszczenie ptyt dennych i perforowanych paneli
biofiltréw.

X11.10.5. Prowadzony bedzie rejestr czynnosci eksploatacyjnych wykonywanych
przy biofiltrze, z podaniem daty, wykonanej czynnosci oraz irnienia i nazwiska osoby
wykonujacej czynnosci.
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XIl.11. Monitoring procesu stabilizacji w pryzmach na placu:

Xll.11.1. W trakcie Il etapu procesu tj. dojrzewania frakcji podsitowej

z przerzucaniem w pryzmach na placu, nalezy kontrolowa¢ temperature pryzm przy

uzyciu termometrow mechanicznych glebowych. W zaleznosci od dtugosci pryzmy

- pomiar powinien by¢ dokonany w kilku miejscach, w odstepie nie wiekszym

niz 5 m. Oceny wilgotnosci mozna dokona¢ w sposob reczny.

XI1.11.2. Prowadzona dokumentacja:

Prowadzona bedzie dokumentacja przebiegu proceséw przetwarzania biologicznego

frakcji podsitowej w pryzmach na placu stabilizacji zawierajaca co najmniej:

— daty usypania pryzmy i zakonczenia procesu stabilizacji,

— ilosci odpadow wyprowadzanych z reaktora na pryzme,

— dokumentacja (rejestr) wynikdbw badan przetwarzanych  odpadoéw,
przeprowadzanych pod koniec prowadzenia dojrzewania frakcji podsitowej
na placu, pod katem spetnienia wymagan dla stabilizatu, tj. osiggniecia:

* AT4 ponizej10 mg O./g s. m., lub

* strat prazenia stabilizatu mniejszych niz 35 % s. m. a zawarto$¢ wegla
organicznego mniejsza niz 20 % s. m, lub

* ubytku masy organicznej w stabilizacie w stosunku do masy organicznej
w odpadach mierzonego stratg prazenia lub zawartoscig wegla organicznego
wieksza niz 40 %.

Dane i wyniki badan przechowywane bedg przez okres 5 lat.

Xlll. Zakres i sposéb monitorowania _srodowiska, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisiji:

Xlil.1. Monitoring ilosci i sktadu sciekow odprowadzanych z placu stabilizacji
tlenowej odpadoéw:

XI1.1.1. Pobér sciekdéw technologicznych wywozonych do oczyszczalni prowadzony
bedzie ze zbiornika samochodu asenizacyjnego.

Xlll.1.2. Badania $ciekéw technologicznych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych prowadzone bedg w rzakresie wskaznikdw okreslonych w tabeli
nr 18 w punkcie VII.4.1.2. decyzji. Zarzadzajacy instalacjq dysponowat bedzie
wynikami badan $ciekdw technologicznych przekazywanych do oczyszczalni
i przekazywat wyniki badan do Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego
w terminie 30 dni od ich wykonania.

XI1.1.3. llos¢ sciekow technologicznych okres$lana bedzie na podstawie pojemnosci
zbiornika oraz beczkowozéw wywozacych $cieki.

XIll.2. Monitoring emisji gazéw i pylow wprowadzanych do powietrza
z instalacji MBP:

XIll.2.1. Stanowiska do pomiaru wielke$ci emisji w zakresie gazéw lub pytdw do
powietrza z instalacji MBP zamontowane beda na emitorach ozn. W1, W2, W3, W4,
W5, W6, Si.

Xlll.2.2. Stanowiska pomiarowe bedg na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajacym prawidtowe wykonywanie pomiarOw emisji oraz zapewniajacym
zachowanie wymogow BHP.

XIll.2.3. Prowadzone beda pomiary emisji z emitora ozn. W1 w zakresie
ustalonym w tabeli:
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Tabela nr 24.
Lp. Emitor Czestotliwos¢é [Oznaczane zanieczyszczenia
pomiarow

pyt ogétem

1. dwutlenek siarki

W1 2 razy w roku [tlenki azotu jako NO2
tlenek wegla

| weglowodory aromatyczne
weglowodory alifatyczne

Xlll.2.4. Pomiar emisji zanieczyszczen nalezy wykonywa¢ metodykami
referencyjnymi 2 razy w roku, w tym raz w okresie letnim.

Xlll.2.5. Zobowigzuje operatora instalacji do przeprowadzania badan
oflaktometrycznych sprawdzajgcych skutecznos¢ dziatania biofiltrow na emitorze
powierzchniowym (B1 i B2), z nastepujacq czestotliwoscia:

- w pierwszych dwéch latach dziatania instalacji — raz na rok,

- w pozniejszych latach raz na dwa lata.

XIll.2.6. Badania te powinno wykonywaé akredytowane laboratorium w zakresie
analiz olfaktometrycznych wg normy PN-EN 13725 - Metoda olfaktometrii
dynamiczne;j.

XIll.3. Monitoring hatasu:

XIlI.3.1. Pomiary hatasu okreslajace oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy zagrodowej, zlokalizowane
w odlegtosci ok. 310,0 m w kierunku pétnocno - zachodnim od instalaciji,
prowadzone beda w punkcie referencyjnym o wspétrzednych geograficznych:
Wspbtrzedne geograficzne punktu referencyjnego:

— N 49°96'84,13",

- [E 23°04'65,59".

XI1.3.2. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane bedg po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen wymienionych w tabeli nr 20 i 21,
o ile takie wystapia, w przeciwnym razie raz na dwa lata.

XIlll.4. Ewidencja odpadow:

Xlll.4.1. Caty strumien wszystkich odpaddéw przyjmowanych do instalacji bedzie
podlegat Scistej ewidencji. Prowadzony system umozliwiat bedzie kontrole
i rejestracje ilosci i sposobu gospodarowania kazdym rodzajem odpadu
przyjmowanym na teren instalacji oraz ogolne zbilansowanie odpadow. Ewidencja
przyjmowanych odpadéw prowadzona bedzie w sposéb pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢, gdzie zostaty skierowane przyjete ,na bramie” odpady

Xlll.4.2. Informacja o wszystkich dostarczanych odpadach, po ich weryfikacji
w chwili przyjecia, bedzie przechowywana w zaktadzie w postaci dokumentow
stuzacych w obrocie odpadami. Analogiczna sytuacja dotyczy¢ bedzie odpaddéw
i surowcow opuszczajacych instalacje.

XIl1.4.3. Rejestrowane i przechowywane dane dotyczace rodzaju i ilosci odpadow
przetwarzanych oraz wytwarzanych.
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Xlll.4.4. Ewidencja odpadow prowadzona bedzie przy uzyciu dokumentow
stosowanych na potrzeby ewidencji odpadoéw.

Xll.4.5. Dla odpadow wytwarzanych o kodzie ex 19 12 12 /Inne odpady (w tym
zmieszane substancje i przedmioty) z mechanicznej obrobki odpadéw inne niz
wymienione w 19 12 11/ dla frakcji nadsitowej i podsitowej prowadzona bedzie
oddzielna ewidencija.

Xlil.4.6. Dla wytwarzanego odpadu o kodzie 19 05 99 /Inne nie wymienione odpady-
stabilizat/ prowadzona bedzie oddzielna ewidencja.

XIV. Sposéb i termin przekazywania organowi wiasciwemu do wydania
pozwolenia oraz wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska informaciji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zqgodnosci z warunkami_okreslonymi
W pozwoleniu:

XIV.1. Prowadzacy instalacje beda przekazywa¢ wyniki analiz jakosci $ciekow
technologicznych, pomiaréw hatasu, emisji gazéw i pytéw do powietrza, nie pozniej
niz 30 dni od daty ich wykonania.

XIV.2. Zarzadzajacy instalacja MBP bedzie przekazywat ,Raport roczny

z wynikdw monitoringu instalacji MBP za rok ...” w terminie do konca |l. kwartatu

roku nastepnego. Raport z monitoringu powinien zawiera¢ co najmniej: zbiorcze

zestawienie wynikow badan (wskaznik, metodyka, data, wynik, wartosé
dopuszczalna wskaznika), prezentacje wynikéw zgodng z wymogami stawianymi
aktualnie obowigzujacym przepisem prawa oraz wnioski i zalecenia.

XIV.2.1. W raporcie nalezy réwniez przedstawia¢ zestawienie roczne za rok

poprzedni:

— rodzajow i iloéci odpadéw przetworzonych w instalacji w procesie mechanicznego
przetwarzania (proces R12), w tym dla zmieszanych odpadéw komunalnych
o kodzie 20 03 01 oraz innych rodzajéw odpadéw skierowanych do procesu
mechanicznego przetwarzania odpadow,

— rodzajow i ilosci odpadéw wytworzonych w wyniku prowadzenia procesu
mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych i innych
odpadow,

— rodzajow i ilosci odpaddw przetworzonych w instalacji w procesie biologicznego
przetwarzania frakcji podsitowej 0- 80 mm o kodzie ex 19 12 12 (proces D8),

— rodzajow i ilosci odpaddéw wytworzonych w wyniku prowadzenia procesu
biologicznego przetwarzania D8 oraz sposéb gospodarowania nimi,

— rodzajéw i ilosci odpadow przetworzonych w instalacji w procesie R3 (biologiczne
przetwarzanie odpaddw zielonych selektywnie zebranych i innych bioodpadoéw),

— rodzajéw i ilosci odpadéw wytworzonych w wyniku prowadzenia procesu
biologicznego przetwarzania odpadéw w procesie R3 oraz sposéb
gospodarowania nimi,

— rodzajow i ilosci odpadow wytworzonych w toku eksploatacji instalacji MBP oraz
sposob gospodarowania nimi,

— ilos¢  wywiezionych sSciekow technologicznych, wyniki badan $ciekow
technologicznych,

— zestawienie zuzycia wody i energii elektrycznej oraz surowcoéw i paliw.

XIV.2.2. W raporcie nalezy podsumowaé wyniki monitoringu technologicznego

instalacji MBP:
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— przedstawi¢ badania ilosci wysortowanych odpadoéw przeprowadzane 2 razy
w roku, o ktéorych mowa w p. XI1.6.2. decyzji,

— wyniki badan przetwarzanych odpadéw (frakcji podsitowej 0 — 80 mm) po I i Il
fazie przetwarzania odpadoéw,

— bilanse przetworzonych i wytworzonych odpaddéw w uktadzie miesigcznym
i rocznym.

XV. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i woéd gruntowych,
w_tym srodki_majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod
gruntowych oraz sposéb ich systematyczneqo nadzorowania:

XV.1. Przyjecie i wytadunek odpadéw odbywac¢ sie bedzie wytacznie w miejscach
do tego wyznaczonych, pod nadzorem pracownika przeszkolonego w zakresie
obowigzujacych w zakfadzie procedur i w miejscach okreslonych w decyzji, zgodnie
z procedurg opisang w pkt. |.4. decyzji. Po roztadunku odpadow nastepowac bedzie
oczyszczenie pojazdu (w tym kot) i zamkniecie skrzyni tadunkowe;.

XV.2. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadow beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla wéd opadowych.
Powierzchnie te utrzymywane beda w dobrym stanie technicznym, czystosci
i porzadku. Prowadzone bedg kontrole stanu technicznego placu stabilizaciji
odpadodw o ktorych mowa w pkt. X.3. decyzji oraz biezace jego naprawy.

XV.3. Nie bedzie przekraczana pojemno$¢é magazynowa miejsc magazynowania
odpadow, a sposob magazynowania nie moze powodowac zanieczyszczenia
Srodowiska oraz ucigzliwosci zapachowych.

XV.4. Miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych beda posiadac
utwardzong nawierzchnie, o$wietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze oraz zapas
sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekow. Odpady niebezpieczne
magazynowane beda w pojemnikach dostosowanych do rodzaju i wtasciwosci
odpaddéw, w magazynie zamykanym.

XV.5. Wszystkie urzadzenia zwigzane z oczyszczaniem i odprowadzaniem $ciekow
beda utrzymywane we wtasciwym stanie technicznym i prawidtowo eksploatowane
w oparciu o stosowne instrukcje. Urzadzenia poddawane beda biezgcej kontroli
pracownikow sktadowiska.

XV.6. Raz w roku wykonywana bedzie ocena droznosci systemu zbierania $ciekow
technologicznych z placu stabilizacji oraz ocena szczelnosci zbiornikéw do jego
gromadzenia, celem niedopuszczenia do _zanieczyszczenia _gleby, ziemi
i wod gruntowych na terenie instalacji. Wyniki prowadzonych kontroli przekazywane
beda w terminie 30 dni od ich wykonania.

XV.7. Gospodarowanie odpadami prowadzone bedzie w sposob zabezpieczajacy
Ssrodowisko przed zanieczyszczeniem, ustalony w niniejszej decyz;ji.

XV.8. Usuwane odpady beda zabezpieczone przed rozproszeniem w trakcie
transportu i czynnosci przetadunkowych.

XV.9. Prowadzony bedzie staty nadzér technologiczny nad pracg instalacji MBP
oraz stanem technicznym wszystkich urzadzen wchodzacych w sktad instalacji
przez pracownikow znajdujacych sie na danym stanowisku pracy, celem
zapewnienia wtasciwej ochrony gleb, wod gruntowych i ziemi.
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XV.10. Prowadzony bedzie monitoring wptywu instalacji na $rodowisko
w sposob ustalony w punkcie XlIl. pozwolenia oraz monitoring technologicznych
ustalony w punkcie XIl. pozwolenia.

XVI. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacii instalacji:

XVI.1. W  przypadku zakonczenia dziatalnosci instalacji do mechaniczno-
biologicznego przetwarzania odpadéw w Miynach nalezy oprézni¢ i wyczyscic
wszystkie urzadzenia technologiczne. Urzadzenia instalacji MBP moga zostacé
przekazane do wykorzystania pod inng dziatalnos¢, lub nastepnie je zdemontowag,
zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepiséw budowlanych.

XVI.2. Obiekty kubaturowe i place zostang przeznaczone na prowadzenie innej
dziatalnosci badz poddane rozbiérce zgodnie z wymogami wynikajacymi
z przepisow budowlanych a teren przywrécony do stanu pierwotnego.

XVIl. Ustalam dodatkowe wymagania:

XVI1.1. Zobowigzuje operatora instalacji do wykonania sieci monitoringu jakosci wod
podziemnych dla instalacji mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpaddéw
w Miynach, w terminie do 10 miesiecy od dnia gdy niniejsza decyzja stanie sie
ostateczna oraz wystgpienia z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego
w tym zakresie.

XVII.2. Wszystkie badania monitoringowe beda wykonywane zgodnie z aktualnymi
metodykami i normami, a wyniki tych badan beda rejestrowane w ksigzce
eksploataciji instalacji i przechowywane.

XVII.3. Prowadzacy bedzie okazywat wyniki monitoringu do wgladu na kazde
Zzadanie organu ochrony srodowiska.

XVIl.4.  Zobowigzuje operatora instalacji do posiadania instrukcji obstugi
(eksploataciji) instalacji biologicznego przetwarzania odpadéw.

XVII.5.  Zobowigzuj¢ operatora instalacji do posiadania instrukcji obstugi
(eksploataciji) biofiltra.

XVII.6. Zobowigzuje operatora instalacji do posiadania instrukcji eksploatacii
opisujacej techniki kontroli przy zatadunku i wytadunku odpadéw, z uwzglednieniem
procedur na wypadek stwierdzenia w strumieniu dostarczonych odpadéw,
odpadow noszacych charakter odpadéw niebezpiecznych.

XVII.7.  Zobowigzuje operatora instalacji do posiadania opracowanego
harmonogramu konserwacji wykorzystywanych maszyn i urzadzen
uwzgledniajagcego terminy kontroli stanu technicznego, przegladéw, napraw
i remontow.

XVII.8. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw na terenie zaktadu oraz w hali
technologicznej zostang oznakowane tablicg z kodem lub nazwg odpadu w terminie
4 miesiecy od dnia, gdy niniejsza decyzja stanie sie ostateczna.

XVII.9. Zobowigzuje operatora instalacji do zainstalowania kré¢céw pomiarowych na
emitorach ozn. W1, W2, W3, W4, W5, W6, Si w terminie 6 miesiecy od dnia
uprawomocnienia sie decyzji.
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XVII.10. Zobowiazuje operatora instalacji do zakupu profesjonalnej przerzucarki do
odpadéw w terminie 6 miesiecy od dnia uprawomocnienia si¢ decyzji.

XVII.11. Zobowigzuje operatora instalacji do zakupu profesjonalnego urzadzenia do
czyszczenia placéw w terminie 9 miesiecy od dnia uprawomocnienia si¢ decyzji.

XVIIl. Obowiazki i warunki, dla ktérych w decyzji nie zostaty okreslone terminy
realizacji obowiazuja z chwila, gdy niniejsza decyzja stanie si¢ ostateczna.

XIX. Pozwolenie jest wydawane na czas nieoznaczony.

XX. Odmawiam udzielenia zezwolenia dla Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych
,EMPOL” Sp. z o.0., 34-451 Tylmanowa, os. Rzeka 133, Regon 492841416,
NIP 735-249-71-96, na prowadzenie w przedmiotowej instalacji procesu biosuszenia
odpadéw o wydajnosci 100 000 Mg/rok.

XXI. Stwierdzam wygasniecie punktu |. decyzji Starosty Jarostawskiego
z dn. 12 wrzesnia 2012 r. znak: ORL-11.6341.39.2012, w zakresie pozwolenia
wodnoprawnego na wprowadzanie do ziemi $ciekéw przemystowych, udzielonego
dla Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z 0.0. z/s Tylmanowa.

Uzasadnienie

Pismem z dn. 8 maja 2015 r. przedtozonym do tut. Urzedu w dniu 12 maja
2015 r. Przedsiebiorstwo Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z o0.0., 34-451
Tylmanowa, os. Rzeka 133, Regon 492841416, NIP 735-249-71-96, wystapito
z wnioskiem o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
Regionalnej Instalacji do Przetwarzania Zmieszanych Odpadéw Komunalnych dla
Regionu Wschodniego tj. instalacji do mechaniczno — biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych tzw. MBP, ktdrg tworzy¢ beda:
— wezet do mechanicznego przetwarzania odpadéw o wydajnosci 80 000 Mg/rok,
— wezet do biologicznego przetwarzania odpadéw w procesie stabilizacji tlenowe;j

frakcji podsitowej o wydajnosci 64 400 Mg/rok;

oraz instalacji do biologicznego przetwarzania odpadow zielonych selektywnie
zebranych, o statusie Instalacji Zastepczej dla Regionu Wschodniego,
w ilosci 3 300 Mg/rok, zlokalizowanych w m. Mtyny, gmina Radymno.

Przedmiotowa instalacja zaklasyfikowana zostata zgodnie z pkt. 5 ppkt. 3
lit. b) zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r.
w sprawie rodzajoéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegolnych elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci
(Dz. U. z 2014 r. poz. 1169), tj. instalacji do kombinacji odzysku i unieszkodliwiania
odpadow o  zdolnosci  przetwarzania ponad 75 ton na  dobe,
z wykorzystaniem obrébki wstepnej odpadéw przeznaczonych do termicznego
przeksztatcania oraz obrébki biologicznej odpadéw. Tym samym funkcjonowanie
instalacji wymagato uzyskanie pozwolenia zintegrowanego.
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Przedmiotowa instalacja do mechaniczno — biologicznego przetwarzania

zmieszanych odpadéw komunalnych (MBP) klasyfikowana jest do przedsiewzieé
mogacych potencjalnie znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko, zgodnie z § 3 ust. 1
pkt 80 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. Nr 213 poz.
1397 ze zm.) jako instalacja zwigzana z odzyskiem Ilub unieszkodliwianiem
odpadow, inne niz wymienione w § 2 ust. 1 pkt. 41 — 47, z wytaczeniem instalacji do
wytwarzania biogazu rolniczego (...), a takZe miejsca retencji powierzchniowej
odpadoéw oraz rekultywacja sktadowisk odpadoéw, dla ktérych organem witasciwym
do wydania decyzji jest starosta.
Jednakze, uchwatg XXXVII/703/13 z dnia 11 wrzes$nia 2013 r. Sejmik Wojewodztwa
Podkarpackiego nadat instalacji MBP w Mtynach status Regionalnej Instalaciji
Przetwarzania Odpadéw Komunalnych (RIPOK) do przetwarzania zmieszanych
odpadow komunalnych dla obstugi terenu Regionu Wschodniego oraz status
zastepczej instalacji dla obstugi innych regionéw zgodnie z Planem Gospodarki
Odpadami. Uwzgledniajac zapisy art. 378 ust. 2a. pkt. 3) ustawy Prawo ochrony
srodowiska marszatek wojewodztwa jest wtasciwy w sprawach pozwolenia na
wytwarzanie odpadow i pozwolenia zintegrowanego dla regionalnych instalacji do
przetwarzania odpadow komunalnych i dla instalacji okreslonych w wojewddzkim
planie gospodarki odpadami jako regionalne instalacje do przetwarzania odpadéw
komunalnych.

Pismem z dn. 12 maja 2015 r. dokonano uzupetnienn formalnych wniosku
(data wptywu 15 maja 2015 r).

Zgodnie z wymogiem art. 209 ust.1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.), w dn. 14 maja 2015 r. wersja elektroniczna
wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska drogg elektroniczng (scan, e-mail)
wraz z informacja o wysoko$ci uiszczonej przez Wnioskodawce optaty
rejestracyjnej, celem rejestrac;ji.

Pismem z dnia 27 maja 2015 r. znak: OS-1.7222.50.1.2015.RD zawiadomitem
0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji oraz o umieszczeniu przedmiotowego wniosku
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o Srodowisku i jego ochronie pod numerem 250/2015.

Zarzadzajacy instalacjg nie ztozyt wniosku o wytaczenie z udostepniania
danych zawartych w dokumentacji, w trybie art. 16 ustawy z dn. 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz. U. z 2013 poz. 1235 ze zm.).

Szczegdtowa analiza przedtozonej dokumentacji oraz ogledziny instalaciji
przeprowadzone w dniu 18 czerwca 2015 r. wykazaty, ze nie przedstawia ona
w sposOb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu widzenia ochrony
srodowiska, a wynikajgcych z art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
w zwigzku z powyzszym postanowieniem z dnia 19 czerwca 2015 r. znak:
0S-1.7222.50.1.2015.RD wezwano wnioskodawce do uzupetnienia przedtozonego
wniosku. Wyjasnienia wymagaty m.in. wydajnosci i parametry konstrukcyjne ciggu
technologicznego instalacji stanowigcych przedmiot wniosku. Ponadto, we wniosku
nie przedstawiono w sposob czytelny wnioskowanych wartosci maksymalnej
dopuszczalnej emisji do srodowiska z instalacji, m.in. w zakresie emisji gazéw
i pytdow do powietrza oraz emisji Sciekdw z instalacji.

Uzupetnienie wniosku zostato pizedtozone przy piSmie z dnia 17 sierpnia
2015 r. W dniu 30 grudnia 2015 r. przedtozonc dodatkowe uzupetnienie do wniosku.
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Po przeanalizowaniu dokumentéw i wyjasnien przedtozonych przez wnioskodawce
uznatem, ze uzupetniony wniosek zawiera elementy wymagane przepisami
prawa w tym =zakresie i spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy
Prawo ochrony srodowiska

Analizujac przedstawione dokumenty ustalono:

Instalacja objeta niniejsza decyzjq zlokalizowana jest w miejscowosci Mtyny,
w ramach jednej nieruchomosci potozonej na dziatce o numerze ewidencji gruntu
196/11, o powierzchni 10,4417 ha, powiat: jarostawski, jednostka ewidencyjna:
180408_2, Radymno, obreb ewidencyjny: Nr 0009 Mityny, ksiega wieczysta
Nr 80577, do ktérej wnioskodawca posiada tytut prawny.
Obiekt jest ogrodzony, os$wietlony, a catodobowy dozér nad nim pei firma
zewnetrzna. Wjazd na teren zaktadu jest realizowany z prywatnej drogi dojazdowej
o nawierzchni asfaltowej prowadzacej od drogi krajowej nr 94 do bramy zaktadu.
Od strony wschodniej i potudniowej teren instalacji otoczony jest lasami,
a od potnocy graniczy z uzytkami rolnymi. Najblizsze zabudowania gospodarskie
potozone sg w odlegtosci ok. 300 m od instalacji.
Teren instalacji potozony jest w zlewni rzeki Szkfo, ktéra jest prawobrzeznym
doptywem Sanu. Najblizszy ciek wodny jest zlokalizowany poza terenem instalaciji.
Instalacje od cieku wodnego oddziela teren biologicznie czynny o szerokosci okoto
210 m. Zgodnie z podziatem Polski na jednolite czesci wod podziemnych (JCWPA),
przedmiotowy obszar zlokalizowany jest w JCWPd nr 136. Teren instalacji MBP
w Miynach znajduje sie catkowicie poza zasiegiem Gtéwnych Zbiornikéw Waod
Podziemnych (GZWP) oraz Uzytkowych Pozioméw Wéd Podziemnych (UPWP).

Szczegotowe warunki geologiczne terenu instalacji MBP w Mitynach
omowiono na podstawie dokumentacji pt.: ,Opinia geologiczno - inzynierska dla
ustalenia  geotechnicznych  warunkéw posadowienia hali magazynowej
z infrastrukturg techniczng na dziatce 196/11” wykonanej przez firme ,GEOSO” —
Biuro Ustug Geologicznych — Bogdan Ciszowski, Nowy Sacz 2011 r. oraz na
podstawie uproszczonej dokumentacji geologiczno — inzynierskiej z 2004 r.
wykonanej w celu rozpoznania budowy geologicznej, litologii i genezy oraz
warunkéw hydrogeologicznych, dla terenu sgsiadujgcego sktadowiska odpadéw
komunalnych w Mtynach.
Teren instalacji MBP w Miynach poftozony jest w obrebie Zapadliska
Przedkarpackiego. W budowie geologicznej omawianego terenu biorg udziat utwory:
neogenskie, czwartorzedowe. Utwory trzeciorzedowe reprezentowane sa przez
utwory miocenu — ity (warstwa V), a utwory czwartorzedowe reprezentujg osady
akumulacji rzeczno - lodowcowej zbudowane z piaskow gliniastych (warstwy | - Il),
glin pylastych zwieztych (warstwy Il - 1V).
Na terenie instalacji stwierdzono brak wystepowania pozioméw wod podziemnych
do gtebokosci 4,5 m p.p.t., w utworach czwartorzedowych. Osady miocenu
morskiego wypetniajg cate Zapadlisko Przedkarpackie. Osady te wyksztatcone sg
w postaci cienkiej warstwy piaskéw gliniastych oraz glin pylastych zwieztych (gliny
zwatowe). Migzszo$¢ glin rzedu 2,0 + 2,5 m. W obrebie lamin piaszczystych
i pylastych w glinach stwierdzono wystepoweanie saczen wody. Cato$¢ pokrywa
cienka warstwa gleby. W wykonanych otworach badawczych strop itbw wystapit na
gtebokosci 2,1 + 2,8 m p.p.t. Utwory miocenu sg przykryte czwartorzedowymi
osadami akumulacji rzeczno - lodowcowe;.
Sptyw woéd podziemnych i powierzchniowych skierowany jest na potudnie,
w kierunku rzeki Szkto.
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Lokalnie w sasiedztwie instalacji, w pietrze czwartorzedowym stwierdzono
wystepowanie jednego poziomu wodono$nego zwigzanego z utworami akumulaciji
rzecznej rzeki Szkto (piaski, zwiry).

W obrebie pietra wodono$nego neogenu nie wydziela sie¢ zadnego poziomu

wodonosnego — na terenie instalacji MBP w Mtynach utwory neogenu to stabo

przepuszczalne ity i itolupki, najprawdopodobniej sg to miocenskie

nieprzepuszczalne ity krakowieckie o wskazniku filtracji rzedu k 1,0 x 10° m/s.

W sgsiedztwie instalacji MBP w Mtynach, w zasiegu jej oddziatywania nie
znajduja sie obiekty i obszary przyrodnicze objete ochrong prawna, w tym réwniez
obszary NATURA 2000.

Przedsigbiorstwo Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z 0.0., z/s Tylmanowa
przygotowane jest technicznie i organizacyjnie do wykonywania dziatalnosci
w zakresie przetwarzania odpadéw. Ogdlny stan techniczny instalacji oceniany jest
jako dobry. Instalacja jest eksploatowana od 2013 r.

Dziatalno$¢ prowadzono dotychczas na podstawie pozwolen tzw. sektorowych,

na wytwarzanie i przetwarzanie odpadéw oraz pozwolenia wodnoprawnego,

uzyskanych zgodnie z wymogiem art. 181 ust. 1 pkt. 2-4 ustawy z dn. 27 kwietnia

2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach

i ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne.

Stan formalno - prawny prowadzonej instalacji requlowaty decyzje m.in.:

— decyzja Starosty Jarostawskiego z dnia 20.04.2012 r. znak: OLR-1.6220.1.2012,
w ktdrej udzielono Przedsiebiorstwu Ustug Komunalnych ,EMPOL” Sp. z 0.0. z/s
Tylmanowa pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw, z uwzglednieniem zezwolenia
na zbieranie i odzysk odpadow, w zwigzku z eksploatacjg instalacji
mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow, zlokalizowanej na dziatkach
nr ewid. 196/9, 196/11, 196/14, w m. Mtyny, gm. Radymno,

— decyzja Wéjta Gminy Radymno z dnia 11.02.2010 r., znak: SR-7624/16/i/09
o Srodowiskowych  uwarunkowaniach realizacji  przedsiewziecia pn;
Zakfad odzysku i recyklingu surowcéw wtornych ze strumienia statych odpadéw
komunalnych w Mtynach — Lemna Radymno Eco-Centrum”,

— decyzja o pozwoleniu na budowe z dnia 15.09.2010, Nr 729/2010 dla Lemna
Radymno Sp. z 0.0. Mityny 24, 37-552 Mityny nr 729/2010 ze. zm.:

nr 779/2011 wydang 19.09.2011 r., ze. zm
— nr661/2012 wydang 10.10.201 r ze. zm
— nr 809/2012 wydang 12.12.2012r., ze. zm
— nr 18/2013 wydang 22.01.2013 r.,

— decyzja Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego w Jarostawiu z dnia
29.01.2013 r. znak: PINB.5121.3.2013 udzielajaca pozwolenia na uzytkowanie
obszaru tymczasowego magazynowania kompostu oraz = materiatow
nieorganicznych (segment ) na dziatkach nr ewid. gr. 196/9, 196/11, 196/14 oraz
czesci dziatki nr 200, potozonych w m. Mtyny,

— decyzja Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego w Jarostawiu z dnia
30.01.2013 r. znak: PINB.5121.2.2013 udzielajaca pozwolenia na uzytkowanie
parkingéw, drég dojazdowych, placéw manewrowych na dziatkach 196/9, 196/11,

196/14 oraz czesci dziatki nr 200 potozonych w m. Mtyny,

— decyzja Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego w Jarostawiu z dnia
30.01.2013r. znak: PINB.5121.4.2013 udzielajaca pozwolenia na uzytkowanie
budynku sortowni i przetwarzania tworzyw sztucznych obejmujacego 2 nawy
wraz z bioreaktorami w ilosci 6 szt. na dziatkach 196/9, 196/11, 196/14 oraz
czesci dziatki nr 200 potozonych w m. Mtyny,
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— decyzja Powiatowego Inspektora Nadzoru Budowlanego w Jarostawiu z dnia
26.03.2015 r. znak: PINB.5121.32.2015 udzielajgca pozwolenia na uzytkowanie
budynku sortowni i przetwarzania tworzyw sztucznych w czesci obejmujgcej
pomieszczenie nr 3 w zakresie dwdch segmentdéw bioreaktoréw po trzy komory
kazdy w ramach budowy ,zaktadu odzysku i recyklingu surowcow wtornych ze
strumienia statych odpadéw komunalnych” na dziatkach nr ewid. 196/9, 196/11,
196/14, 200 potozonych w m. Mityny,

- decyzja Starosty Jarostawskiego z dn 12 wrzesnia 2012 r. znak: ORL-11.6341.
39.2012, w ktorej udzielono Przedsiebiorstwu Ustug Komunalnych ,EMPOL”
Sp. z 0.0. z/s Tylmanowa pozwolenia wodnoprawnego na wykonanie typowego
wylotu W1 i wprowadzanie do ziemi $ciekow przemystowych oraz wykonanie
wylotu W2 i wprowadzanie do ziemi wod opadowo — roztopowych.

W zwigzku ze zmiang stanu prawnego, m.in. wejsciem w zycie

art. 28 ustawy z dnia 11 lipca 2014 r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony $rodowiska

oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2014 r. poz. 1101) oraz nowego
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajoéw
instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegodlnych
elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 r. poz.

1169), eksploatacja przedmiotowej instalacji od dnia 1 lipca 2015 r. wymagata

uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 193 ust. 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska pozwolenia,

o ktérych mowa w art. 181 ust. 1 pkt 2-4, wygasajg - w czesci dotyczacej instalacji

wymagajacej pozwolenia zintegrowanego - z chwilg uptywu terminu, w ktorym

prowadzacy instalacje powinien uzyskac¢ pozwolenie zintegrowane.

Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony srodowiska w przypadku
istniejacej instalacji, w ktorej nie nastapilty zadne istotne zmiany
w funkcjonowaniu, witasciwy organ administracji nie zapewnia udziatu
spoteczenstwa na zasadach i w trybie okreslonym w ustawie z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku i jego
ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko. Z tego wzgledu nie podano do publicznej
wiadomosci informacji o prowadzonym postepowaniu w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla PUK ,EMPOL” Sp. z o0.0. z/s Tylmanowa.

Uwzgledniajgc wniosek oraz przedstawione dokumenty w niniejszej decyzji
ustalitem co nastepuije:

Na podstawie art. 188 i art. 211 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w punkcie [.1. i 1.3 niniejszego pozwolenia okreslitem rodzaj prowadzonej
dziatalnosci oraz parametry techniczne i technologiczne przedmiotowej instalaciji,
istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom.

W punkcie 1.4. i |I.5. pozwolenia omoéwitem szczegdtowo procedure przyjecia

odpaddw na teren instalacji MBP oraz procesy technologiczne mechaniczno -

biologicznego przetwarzania odpadow.

Uwzgledniajac przedfozony wniosek, zgodnie z wymogiem art. 202 ust. 4
ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz art. 43 ust. 2 ustawy z dnia
14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r., poz. 21 ze zm.), w punktach
I.5.1, 1.5.2. oraz punktach Il. i lll. niniejszej decyzji ustalitem warunki prowadzenia
dziatalnosci w zakresie mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadow
z wykorzystaniem:

- linii do mechaniczno-recznego sortowania odpaddéw o zdolnosci przerobowej
do 80 000 Mg/rok, przeznaczong do rozdzielania na poszczegolne frakcje
zmieszanych odpadéw komunalnych, zmieszanych odpadow opakowaniowych
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i innych odpadéw komunalnych, oraz do doczyszczania odpadéw komunalnych
i opakowaniowych z selektywnej zbiorki, w tym linii do wytwarzania paliwa
alternatywnego; '
- wezta do biologicznego przetwarzania odpadéw w technologii tlenowej
stabilizacji frakcji podsitowej w Il etapowyrn procesie przetwarzania, w instalacji
0 zdolnosci przerobowej do 64 400 Mg/rok.
W instalacji MBP prowadzone beds procesy mechanicznego przetwarzania
odpaddw i biologicznego przetwarzania odpadéw, potaczone w jeden zintegrowany
proces technologiczny przetwarzania m.in. zmieszanych odpadéw komunalnych,
w celu ich przygotowania do proceséw odzysku, w tym recyklingu, odzysku energii,
termicznego przetwarzania lub sktadowania.
Proces mechanicznego przetwarzania odpadéw kwalifikowany bedzie zgodnie
z zatgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach jako proces
R12 tji. wymiana odpadéw w celu poddania ich ktéremukolwiek z proceséw
wymienionych w pozycji R1 — R11.
Przetwarzanie odpadéw na mechaniczno - recznej sortowni odpadoéw prowadzone
bedzie zgodnie z procedura przyjecia odpadéw opisang w pkt. 1.4. oraz technologig
ich przetwarzania opisang w punkcie 1.5.1. decyzji. W wyniku procesu sortowania
zmieszanych odpadow komunalnych wydzielone zostang poszczegolne frakcje
dajgce sie wykorzysta¢ materiatowo lub energetycznie (pow. 80 mm), kierowane do
odzysku lub unieszkodliwienia oraz frakcja 0 — 80 mm kierowana do wezla
biologicznego przetwarzania w procesie D8. W toku procesu technologicznego
mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadéw prowadzony bedzie rowniez
proces produkcji paliwa alternatywnego z odpadéw frakcji nadsitowej powyzej
80 mm wydzielonej na sicie i pozbawionej surowcéw wtérnych.

Proces biologicznego przetwarzania frakcji podsitowej kwalifikowany bedzie
zgodnie z zat. nr 2 do ustawy o odpadach ,Niewyczerpujacy wykaz procesow
unieszkodliwiania” jako D8 - obrdbka biologiczna, w wyniku ktorej powstajg
ostateczne zwigzki lub mieszanki, ktdére sa unieszkodliwiane za pomoca
ktoregokolwiek sposréd proceséw wymienionych w poz. D1- D12.

W decyzji okreslitem rodzaje i ilosci odpadéw kierowanych do poszczegdlnych
procesow przetwarzania i wytwarzanych w wyniku prowadzonych proceséw oraz
szczego6towe warunki ich prowadzenia.

Uwzgledniajac zapisy uchwaty XXXVII/703/13 z dnia 11 wrzesnia 2013 r.
Sejmiku Wojewodztwa Podkarpackiego w sprawie wykonania Planu
Gospodarki Odpadami dla Wojewodztwa Podkarpackiego, dotyczace instalacji
przewidzianych do obstugi Regionu Wschodniego, w niniejszej decyzji
udzielitem zezwolenia na przetwarzanie odpadow frakcji podsitowej
ex 1912 12 (0 -80 mm) w ilosci 14 000 Mg/rok.

W przypadku wyczerpania mozliwosci przetwarzania frakcji podsitowej zgodnie
z warunkami niniejszego pozwolenia - nadwyzka wytworzonej frakcji podsitowej
zgromadzona w instalacji po uptywie max. 48 godzin zostanie przekierowana
do instalacji przewidzianych do zastepczej obstugi Regionu Wschodniego,
wskazanych w uchwale Sejmiku Wojewddztwa Podkarpackiego w sprawie
wykonania Planu Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwa Podkarpackiego.

Frakcja podsitowa o kodzie 19 12 12 0-80 mm pochodzaca z procesu
mechanicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych, poddawana
bedzie procesowi tlenowej stabilizacji odpadéw biodegradowalnych w dwdch
etapach procesu, przez taczny okres trwajacy minimum 8 - 12 tygodni, przy czym
przez co najmniej 2 tygodnie proces prowadzony bedzie w zamknietych
12 bioreaktorach wyposazonych w uktad napowietrzania wsadu i system ujmowania
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i oczyszczania powietrza procesowego poprzez biofiltr, system zraszania wsadu
i odprowadzania $ciekdéw technologicznych do szczelnego zbiornika na $cieki
technologiczne. Drugi etap procesu prowadzony bedzie na szczelnym
okraweznikowanym placu dojrzewania stabilizatu.

Proces technologiczny biologicznego przetwarzania odpadéw frakcji podsitowej
prowadzony bedzie w sposob ustalony w punkcie 1.5.2. oraz pkt. lll. decyzji.
Proces prowadzony bedzie zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dn. 11 wrzesnia 2012 r. w sprawie mechaniczno — biologicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych (Dz. U. z 2012 r. poz. 1052).
Odpad spetniajacy wymagania okreslone dla stabilizatu kwalifikowany bedzie jako
odpad o kodzie 19 05 99 - Stabilizat. Wytworzony stabilizat moze zosta¢ skierowany
do procesu R12, tj. przesiania na sicie o przeswicie oczek o wielkosci
0- 20 mm celem wysiania odpadu o kodzie 19 05 03 lub jako stabilizat bedzie
kierowany do sktadowania na sktadowisko odpadow (D5).

Dodatkowo, w punkcie |.5.4. oraz V. niniejszej decyzji uwzglednitem
wymagania przewidziane dla zezwolenia na przetwarzanie selektywnie zebranych
odpadéw biodegradowalnych w ilosci 3 300 Mg/rok. Proces biologicznego
przetwarzania bioodpadéw kwalifikowany bedzie jako R-3 -Recykling lub odzysk
substancji organicznych, ktére nie sg stosowane jako rozpuszczalniki (w tym
kompostowanie i inne biologiczne procesy przeksztatcania). Proces prowadzony
bedzie w pryzmach kompostowych zlokalizowanych na  utwardzonym
skanalizowanym placu, stanowigcym cze$¢ placu stabilizacji frakcji podsitowej.
Po procesie dojrzewania uzyskany odpad zostanie poddany przesianiu na sicie
o $rednicy oczek 20 mm. W wyniku prowadzonego procesu powstawac¢ bedg
odpady o kodzie 19 05 01 — Nieprzekompostowane frakcje odpadéw komunalnych
i podobnych/ i odpady o kodzie 19 05 03 — Kompost nieodpowiadajgcy wymaganiom
(nienadajacy sie do wykorzystania).

Uwzgledniajac wniosek, w punkcie 11.3. niniejszej decyzji udzielitem
zezwolenia na prowadzenie procesu produkcji paliwa alternatywnego
z odpadow o kodzie 19 12 12 (pow. 80 mm frakcja nadsitowa z procesu
mechanicznego przetwarzania odpaddw) przyjmowanych z zewnatrz. Proces
przetwarzania prowadzony bedzie na ciggu technologicznym instalacji MBP,
przy uzyciu rozdrabniaczy i sito o $rednicy oczek 80 mm. Przetwarzanie odpadéw
prowadzone bedzie zgodnie z technologig ich przetwarzania opisang w punkcie
1.5.3. decyzji. Proces prowadzony bedzie w czasie gdy nie bedzie prowadzony
proces przetwarzania zmieszanych odpadéw komunalnych. Prowadzony proces
kwalifikowany bedzie jako proces R12 /Wymiana odpadow w celu poddania ich
ktoremukolwiek z proceséw wymienionych w pozycji R1 - R11/ zgodnie z zat. nr 1 do
ustawy o odpadach — ,Niewyczerpujacy wykaz procesow odzysku”. W decyzji
ustalitem ilo§¢ odpadéw przetwarzanych przyjmowanych od dostawcow
zewnetrznych tj. 30 000 Mg/rok. Wskazatem sposéb i miejsce magazynowania
odpadéw do produkcji paliwa alternatywnego oraz wytworzonego paliwa na terenie
Zaktadu.

W punkcie Xll. pozwolenia ustalitem warunki monitoringu technologicznego
prowadzonego procesu mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadow
w instalacji MBP i efektow procesu. Obstuga instalacji monitorowa¢ bedzie na
biezaco prawidtowo$¢ przebiegu poszczegdlnych procesow, korzystajac
z systeméw automatyki stuzacych do sterowania procesem i nadzorowania
proceséw technologicznych. Uzyskiwane dane stuzy¢é beda roéwniez utrzymaniu
prawidtowego stanu technicznego urzadzen, ich diagnostyce, planowaniu remontéw
i konserwacji. Wszystkie instalacje winny by¢ eksploatowane zgodnie z DTR i przy
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zachowaniu wiasciwych parametréw technicznych. W zaktadzie przeprowadzane
beda kontrole stanu technicznego wykorzystywanych instalacji. Badania frakciji
podsitowej po | i Il etapie procesu zlecane beda laboratorium akredytowanemu lub
posiadajgcemu certyfikat wdrozonego systemu jakosci w zakresie badania
niezbednych parametrow.

W punkcie VII. w/w decyzji ustalitem maksymalna dopuszczalng emisje
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacii.

Prowadzone na terenie zakfadu procesy technologiczne objete niniejszg
decyzjg, powodowac bedy emisje pytdw i gazdw do powietrza, emisje hatasu
do S$rodowiska, wytwarzanie odpadéw, zuzycie wody (dostarczanej z sieci
zewnetrznej) i powstawanie sciekéw przemystowych.

Zgodnie z art. 188 ust. 2b oraz art. 202 ust. 4 ustawy Po$ w pozwoleniu
ustalono dopuszczalne ilosci poszczegélnych rodzajéow wytwarzanych odpaddw
innych niz niebezpieczne i niebezpiecznych, podstawowy sktad chemiczny
I wifasciwosci wytwarzanych odpadow oraz warunki gospodarowania nimi
z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania, transportu, odzysku
i unieszkodliwiania. Spétka posiada mozliwosci magazynowania odpadéw na
terenie, do ktérego posiada tytut prawny. Wytworzone odpady beda przekazywane
frmom prowadzacym dziatalno§¢ w zakresie gospodarowania odpadami,
posiadajacym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia.

Prowadzona bedzie ewidencja jako$ciowa i ilosciowa przetwarzanych
i wytwarzanych odpadow wedtug wzordw dokumentéw stosowanych na potrzeby
ewidencji odpadéw oraz z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych do
sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowigzujacymi w tym zakresie przepisami szczegétowymi. Caty strumien
wszystkich odpadow przyjmowanych do instalacji bedzie podlegat $cistej ewidenciji.
Prowadzony system umozliwiat bedzie kontrole i rejestracje ilosci i sposobu
gospodarowania kazdym rodzajem odpadu przyjmowanym na teren instalacji oraz
ogolne zbilansowanie odpaddw.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
okreslitem wielkoS¢ dopuszczalnej emisji gazéow i pytbw do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano,
ze emisja pytow i gazéw wprowadzanych do powietrza ze zrodet i emitorow instalacii
do mechaniczno - biologicznego przetwarzania odpadéw nie spowoduje
przekroczen standardow jako$ci powietrza oraz wartosci odniesienia poza granicami
terenu, do ktérego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajac z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska,
natozytem na prowadzacego instalacje obowigzek wykonywania pomiaréw wielkosci
emisji substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych do powietrza emitorem
ozn. W1 w zakresie i czestotliwosci okreslonej w pkt. XllIl.2. decyzji. Stanowiska do
pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw lub pytow wprowadzanych do powietrza
z instalacji MBP zamontowane bedg na emitorach ozn. W1, W2, W3, W4, W5, W6,
Si. Ponadto, w punkcie Xlll.2.5. decyzji natozytem na prowadzacego instalacje
obowigzek wykonywania pomiaréw olfaktometrycznych w celu sprawdzenia
skutecznosci dziatania biofiltréw ozn. B1 i B2. Badania te powinno wykonywaé
akredytowane laboratorium w zakresie analiz olfaktometrycznych wg normy PN-EN
13725 - Metoda olfaktometrii dynamiczne;.

Eksploatacja instalacji nie jest zwiazana ze szczegdlnym korzystaniem
z wéd, w zwigzku z brakiem poboru wocy bezposrednio ze srodowiska oraz brakiem
odprowadzania Sciekow bezposrednio do wod lub do ziemi. Instalacja zaopatrywana
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bedzie w wode przeznaczong do celéw bytowo-gospodarczych, technologicznych
i przeciwpozarowych z sieci wodociggowej wodociagu wiejskiego Gminy Radymno,
na podstawie umowy.

W punktach VIIL.4. i VIII.5. pozwolenia ustalitem dopuszczalng ilo$¢ i warunki
wprowadzania $ciekdéw do urzadzen kanalizacyjnych. Scieki przemystowe stanowic¢
beda odcieki technologiczne z pryzm na placu dojrzewania stabilizatu, ktore
odprowadzane beda do szczelnego, wytozonego geomembrang ziemnego zbiornika
retencyjnego w ilo$ci Qmaxr. = 856 m>/r. Scieki te beda wywozone na oczyszczalnie
$ciekdw w Jarostawiu, na podstawie umowy.

Scieki  technologiczne z instalacji  stabilizacji  tlenowej (bioreaktory)
i z biofiltra (MBP) odprowadzane beda do szczelnego, bezodptywowego,
podziemnego zbiornika. Scieki w catosci recyrkulowane beda do ztoza
stabilizowanych odpadéw w reaktorach; nie beda odprowadzane poza teren
Zakfadu.

Odcieki technologiczne z pryzm na placu dojrzewania stabilizatu (MBP)
odprowadzane bedg do 2 przeptywowych podziemnych zbiornikow retencyjnych
o pojemnosci czynnej 12,57 m>. Nadmiar $ciekow ze zbiornikéw bedzie odptywat do
szczelnego, wylozonego geomembrang ziemnego zbiornika retencyjnego
o pojemnosci V = 73,0 m®. Odcieki beda recyrkulowane na pryzmy dojrzewajacego
stabilizatu oraz wywozone na oczyszczalnie $ciekdbw w Jarostawiu, na podstawie
umowy.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska ustalitem parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt 3a Po$ rozktad czasu pracy zrodet hatasu
w ciggu doby. W oparciu o ten sam przepis ustalitem takze wielko$¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terendw objetych
ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja
nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych poziomow okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych pozioméw hatasu w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu
wykonywane bedg we wskazanych w decyzji punktach referencyjnych.

Z przedstawionej we wniosku rodzaju prowadzonej dziatalnosci oraz
charakterystyki i parametréw prowadzonej przez operatora instalacji wynika, ze nie
wystepuja okresy pracy tych instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.
W zwigzku z powyzszym w niniejszej decyzji nie ustaltem dla instalaciji
maksymalnych dopuszczalnych czasow utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych.

Wedtug kryteriéw okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia
10 pazdziernika 2013 r. w sprawie rodzajéw i ilosci substancji niebezpiecznych,
ktéorych znajdowanie sie w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zaktadu
o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. 2013 poz. 1479), przedmiotowa instalacja nie kwalifikuje sie
do zaktadéw o zwiekszonym lub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej. Procesy technologiczne w przypadku awaryjnego przebiegu
w poszczegoélnych urzgadzeniach moga by¢é natychmiast automatycznie przerwane.
Ponowne uruchomienie instalacji do przetwarzania odpadow nastepuje po usunieciu
awarii. W punkcie X. pozwolenia okreslitem sposéb zapobiegania wystepowaniu
i ograniczania skutkow awarii oraz wymodg informowania o jej wystgpieniu.
,Plan awaryjny instalacji MBP” stanowi zatacznik nr 5 do niniejszej decyzji.
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Zgodnie z art. 211 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w punkcie XI.
decyzji ustalitem wymagania konieczne dla osiagniecia wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako catosci.

W punktach XII. i Xlll. niniejszej decyzji, zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt. 5
ustawy Prawo ochrony $rodowiska ustalitem obowigzek prowadzenia pomiaréw
i ewidencjonowania wielkosci emisji do $rodowiska w sposéb zgodny z przepisami
szczegotowymi w tym zakresie oraz wskazatem zakres dziatan podejmowanych
w ramach monitorowania i kontroli dziatalnosci objetej zezwoleniem. Zarzadzajacy
sktadowiskiem jest obowigzany prowadzi¢ monitoring wplywu instalacji na
$rodowisko oraz monitoring technologiczny instalacji MBP.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 1 i ust. 2 pkt. 4) ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony $rodowiska. Wnioskodawca zidentyfikowat substancje
powodujace ryzyko, zdefiniowane w art. 3 pkt. 37a) w.w ustawy, wykorzystywane,
produkowane lub uwalniane na terenie zaktadu, w zwiazku z eksploatacja instalacji
typu IPPC. Rownoczesnie, w oparciu o rozpcrzadzenie Parlamentu Europejskiego
i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacii,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE L 353 z 31.12.2008,
str. 1, ze zm.) zmieniajgcego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE
oraz zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006, dokonano oceny ryzyka
(zagrozenia) zanieczyszczenia gleby, zizmi lub wod gruntowych na terenie zaktadu
wykorzystywanymi substancjami niebezpiecznymi (powodujacymi ryzyko).

Na podstawie przeprowadzonej analizy opracowano dokumentacie pod nazwa
»Analiza stanu zanieczyszczenia gleby, ziemi wod gruntowych substancjami
powodujacymi ryzyko dla potrzeb wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadéw w Miynach
2015". W dokumentaciji zidentyfikowano substancje powodujace ryzyko tj. mogace
powodowac zagrozenia podczas wykorzystywania lub uwalniania z instalacji IPPC
zlokalizowanych na terenie zakfadu. Identyfikacje ,,substancji powodujacych ryzyko”,
ich waloryzacie w celu wyodrebnienia ,istotnych substancji stwarzajacych
zagrozenie” a takze ocene ryzyka ich uwolnienia w kontekscie mozliwosci
wystgpienia zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych na terenie zaktadu,
wykonano w oparciu o:

1) analize kart charakterystyk substancji, ktére bedq magazynowane na terenie
zaktadu oraz beda wykorzystywane w procesie technologicznym, w nawigzaniu
do kryteriow okres$lonych w czesciach 2-5 zafacznika |. do rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008,

2) analize sposobu gospodarowania substancjami chemicznymi i materiatowymi
na terenie zaktadu,

3) analize  zastosowanych przez operatora instalacji = omdwionych
w ,Analizie..” oraz w pozwoleniu rozwigzan organizacyjnych minimalizujgcych ryzyko
przedostania sie ww. substancji z instalacji do srodowiska gruntowo — wodnego.

Na terenie zakfadu zidentyfikowano substancje, ktére zgodnie z definicjg zawartg
w art. 3 pkt. 37a ustawy Prawo ochrony srodowiska, sg substancjami powodujgcymi
ryzyko:

- Substancje zawarte w $rodkach myjaco — dezynfekcyjnych, biobdjczych,
stosowanych do dezynfekcji sprzetu i powierzchni na terenie hali sortowni
wyposazonej w szczelng, betonowg i bezodptywowa posadzke (ewentualne wycieki
gromadzone sg w pomieszczeniu i tam neutralizowane) oraz w budynku
administracyjno — socjalnym, w pomieszczeniu magazynowym $rodkow
dezynfekcyjnych - zamkniete pomieszczenie ze szczelng betonowa, wylozong
ptytkami,  bezodptywowg posadzkg (ewentualne  wycieki  gromadzone
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sa W pomieszczeniu i tam neutralizowane) tj. zwigzki amoniaku i chloru, zwigzki
sodu, zwigzki azotu, czwartorzedowe zwigzki amonowe, benzylo-C12-C6 -
alkilodimetylowe, chlorki 46g/l, podchloryn sodu 1-5%, wodorotlenek sodu 5-15%
bis(siarczan) bis(nadtlenomonosiarczan) pentapotasu 50%, soOl sodowa kwasu
dodecylobenzenosulfonoeg o 5-10%, kwas amidosulfonowy 5- 10%, perokso
disiarczan(VI) potasu <2%.
—  Substancje zawarte w stosowanych smarach do obcigzonych elementow
roboczych maszyn i urzadzen linii technologicznej oraz pojazdéw, takich jak np.
tozyska, prowadnice, przekfadnie oraz w stosowanych paliwach i olejach
napedowych i silnikowych, przektadniowych, mineralnych olejach hydraulicznych, tj.
benzyna suma (C6-C12), olej mineralny (C12-C35), weglowodory aromatyczne:
benzen, etylobenzen, toluen, ksylen, styren, weglowodory aromatyczne suma,
wielopierscieniowe weglowodory aromatyczne: naftalen, fenantren, antracen,
fluoranten, chrysen, benzo(a)antracen, benzo(a)piren, benzo(a)fluoranten,
benzo(g,h,i)perylen, suma wielopierscieniowych weglowodoréw aromatycznych;
kwas benzoesowy 2,4%, dialkiloditiofosforan cynku 2%, 2,6-di-tert-butylo-p-kresol

0,5%, oleje smarowe (ropa naftowa), weglowodory>C25, ekstrahowane

rozpuszczalnikowo, odasfaltowane, odparafinowane, uwodornione; olej bazowy —

niespecyfikowany 52%, destylaty ciezkie, parafinowe traktowane wodorem; olej
bazowy niespecyfikowany 65,5%, estry metylowe wyzszych kwasow ttuszczowych,

C16- 18 i C18- nienasycone —max 7%.

Stosowane metody ograniczenia ryzyka zanieczyszczenia:

— mata ilo§¢ magazynowanych i przewozonych substancji;

— odpowiednie zabezpieczenia przed wyciekiem —budynek wraz z technicznym
utrzymaniem pojazdéw posiada szczelng betonowa, wytozong ptytkami,
bezodptywowa posadzke (ewentualne wycieki gromadzone sg w pomieszczeniu
i tam neutralizowane);

— dobry stan techniczny instalacji — brak widocznych uszkodzen zabezpieczen.

— zabezpieczanie przewozonych substancji - transport specjalistyczny
prowadzony zgodnie z wymogami prawa;

— wykonanie drég wewnetrznych z asfaltu, betonu lub ptyt drogowych;

— istnienie systemu odprowadzania sciekéw przy drogach do kanalizacji burzowej
i dalej do dwoch tapaczy piasku, btota, ttuszczéow i oleju oraz separatora
koalescencyjnego zintegrowanego z osadnikiem;

— zbiornik dwuptaszczowy, wyposazony we wskaznik przecieku oleju, potozony na
betonowej posadzce (pod =zbiornikiem znajduje sie ptyta fundamentowa
o grubosci 40 cm, warstwa betonu o gr. 20 cm, poduszka z pospotki kruszywa
kamiennego o gr. 50 cm oraz geowtdknina, tworzaca szczelng niecke pod
zbiornikiem);

— dostawy oleju napedowego odbywajg sie autocysterng samochodowg
przystosowang do przewozu oleju napedowego ON;

— pojazdy tankowane sa na szczelnym, betonowym placu, obok ktérego
posadowiona jest skrzynia z sorbentem i rekawami, uzywanymi do neutralizacji
ewentualnych wyciekdow.

— Substancje zawarte w oleju transformatorowym: benzyna suma (C6-C12), olej
mineralny (C12-C35), weglowodory aromatyczne: benzen, etylobenzen, toluen,
ksylen, styren, weglowodory aromatyczne suma, wielopierscieniowe weglowodory
aromatyczne: naftalen, fenantren, antracen, fluoranten, chrysen, benzo(a)antracen,
benzo(a)piren, benzo(a)fluoranten, benzo(g,h,i)perylen, suma wielopierécieniowych
weglowodoréw aromatycznych, weglowodory chlorowane: PCB.
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Stosowane metody ograniczenia ryzyka zanieczyszczenia:

— odpowiednie zabezpieczenia przed wyciekiem —pod transformatorem znajduje
sie szczelna, bezodptywowa misa betonowa przechwytujagca ewentualne
wycieki; obudowa stacji transformatorowej jest konstrukcjg zelbetowg sktadajaca
sie z fundamentu betonowego prefabrykowanego.

— dobry stan techniczny instalacji — brek uszkodzen zabezpieczen.

Analiza geologicznych i hydrogeologicznych warunkéw podioza wykazata, ze nie

istniejg korzystne warunki migracji zanieczyszczen z powierzchni terenu do wod

podziemnych pieter wodonosnych. Opisywany rejon charakteryzuje sie brakiem
wystepowania plytkich pozioméw wodono$nych oraz wyksztatceniem utworéw

w postaci stabo przepuszczalnych glin i itow. Dodatkowo, teren instalacji MBP

w Miynach znajduje sie catkowicie poza zasiegiem Gtownych Zbiornikow Waod

Podziemnych (GZWP) oraz Uzytkowych Pozioméw Wod Podziemnych (UPWP).

Nalezy jednak doda¢, ze instalacja moze wptywac¢ na srodowisko gruntowo — wodne

poprzez sptyw powierzchniowy w kierunku rzeki Szkto, gdzie wody odptywajace

z instalacji mogq infiltrowa¢ w lokalnie wystepujace utwory wodonosne (jesli nie sg

one izolowane powierzchniowymi  utworami  stabo  przepuszczalnymi).

Podsumowujac powyzsze mozna stwierdziC, ze istniejgce warunki srodowiskowe

wskazujg na ograniczong mozliwos¢ zanieczyszczenia Ssrodowiska gruntowo —

wodnego. Prowadzony jest monitoring wptywu instalacji na wody powierzchniowe.

W przediozonej dokumentacji wykazano, ze pomimo stosowania substanciji

stwarzajacych  ryzyko  sklasyfikowanych ~w  rozporzadzeniu  Parlamentu

Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 na terenie zaktadu, mozliwos¢

zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych jest ograniczona do minimum.

W oparciu o przeprowadzong szczegotowa analize, niniejsza decyzjg nie natozono

obowigzku opracowania raportu poczatkowego o stanie zanieczyszczenia gleby,

ziemi i wod gruntowych na terenie zaktadu.

Jednakze, uwzgledniajac charakter prowadzanej dziatalnosci w zakresie

gospodarowania odpadami w punkcie XVII.1. niniejszej decyzji zobowigzatem

operatora instalacji do wykonania lokalnej sieci monitoringu jakosci wod
podziemnych dla analizy wptywu przedmiotowej instalacji do mechaniczno -
biologicznego przetwarzania odpadow w Miynach na sSrodowisko,

w terminie do 10 miesiecy od dnia gdy niniejsza decyzja stanie si¢ ostateczna.

Ponadto, zgodnie z wymogiem art. 211 ust. 6 pkt. 3 ustawy Po$§ w pozwoleniu

okreslitem wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wodd podczas

eksploatacji instalacji oraz spos6b ich nadzorowania. Prowadzony bedzie
systematyczny nadzér przez wykwalifikowanych pracownikow znajdujacych si¢ na
danym stanowisku na kazdym etapie prowadzonego procesu technologicznego,
od przyjecia odpaddw, przebiegiem procesu technologicznego oraz zapewnieniem
wtasciwej ochrony gleby, wéd gruntowych i ziemi, poprzez codzienng obserwacje
miejsc magazynowych odpaddw i instalacji. Wszystkie urzadzenia objete decyzjg
beda utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym. Prowadzone beda kontrole
ich stanu technicznego.

Zanieczyszczone wody opadowe i roztopowe z utwardzonych powierzchni

8 200 m? obejmujacych: chodniki, drogi i place komunikacji wewnetrznej oraz teren

wagi samochodowej (bez powierzchni dojrzewania stabilizatu) sg zbierane

odwodnieniem liniowym umieszczonym w osi placéw i dojazdéw a nastepnie
kanalizacjg burzowg kierowane do dwdch fapaczy piasku, btota, ttuszczow i oleju
oraz separatora koalescencyjnego zintegrowanego z osadnikiem PSK V Koala
typ 10/2500, skad beda odprowadzane do podpoziomowego zbiornika na
podczyszczone wody opadowe z placow i drég wewnetrznych, o kubaturze
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227,6 m°, stuzacego do magazynowania wody do celow ppoz. i pielegnacji zieleni.
Nadmiar wody w ilo$ci Qmax = 9 069 m*/rok grawitacyjnie odptywa z w/w zbiornika
i poprzez wylot W 2 wprowadzana jest do rowu melioracji szczegolnej, stanowigcego
doptyw rzeki Szkto. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach opadowo-roztopowych

z powierzchni zanieczyszczonych po podczyszczeniu w separatorze odprowadzane

wylotem W2 do rowu melioracji szczegodlnej, stanowiacego doptyw rzeki Szkto, nie

mogq przekraczac nastgpujqcych wartoéci: zawiesina 100 mg/dm?®, substancje
ropopochodne 15 mg/dm®. Na powyzsze dziatania, Zarzadzajacy posiada stosowne
pozwolenie wodnoprawne orzeczone w pkt. Il decyzji z 12.09.2012 r. Nr

OLR-11.6341.39.2012, wydanej przez Staroste Jarostawskiego.

Z uwagi na fakt, ze instalacja odprowadza wody opadowe i $cieki oczyszczone poza

teren, do ktérego inwestor posiada tytut prawny, prowadzony jest monitoringu wéd

powierzchniowych w trzech punktach pomiarowych.

Powstajgce na terenie instalacji $cieki sanitarne i technologiczne sg wywozone na

zewnetrzne instalacje do ich oczyszczenia.

W punkcie XXI. pozwolenia zintegrowanego stwierdzitem wygasniecie punktu
|. decyzji Starosty Jarostawskiego z dn. 12 wrzes$nia 2012 r. znak: ORL-11.6341.
39.2012, w zakresie pozwolenia wodnoprawnego na wprowadzanie do ziemi
sciekdw przemystowych, udzielonego dla Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych
»,EMPOL” Sp. z 0.0. z/s Tylmanowa.

Dla przedmiotowych instalacji nie zostaty okreslone konkluzje BAT.

Analize przedmiotowej instalacji do przetwarzania odpadéw pod katem

najlepszych dostepnych technik przeprowadzono w odniesieniu do

dokumentow:

— Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w Sektorze
Obrobki Odpadoéw (Reference Document on Best Available Techniques for the
Waste Treatments Industries), sierpien 2006;

— Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik w Zakresie
Emisji z Magazynowania (Reference Document on Best Available Techniques on
Emissions from Storage), lipiec 2006;

— wymogi rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dn. 11 wrzesénia 2012 r.
w sprawie mechaniczno — biologicznego przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych (Dz. U. z 2012 r. poz. 1052).

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogéw najlepszej dostepnej

techniki:

| Rozwiazania zalecane | Rozwigzania zastosowane w instalacji
Zarzadzanie Srodowiskowe
[1]1 [Przyjecie Systemu Zarzadzania Celem budowy i eksploatacji przedmiotowej instalacji
Srodowiskiem (EMS), na ktéry byto  spetnienia nowych wymogdéw  ochrony
fsktadaja sie, wg indywidualnych $rodowiska, jednak przy zachowaniu zasady jej
okolicznosci: opfacalnosci. Tym niemniej, kwestie $rodowiskowe
— definicja polityki ekologicznej byty najistotniejsze przy podejmowaniu
instalacji dokonana przez strategicznych decyzji w tym zakresie.
najwyzsze szczeble kierownicze W instalacji opracowano procedury zwigzane ruchem
(zaangazowanie najwyzszych technologicznym, jak réwniez sposobem monitoringu
szczebli kierowniczych uwazane prowadzonych dziatan na kazdym szczeblu, tj;
jest za warunek wstepny technologii, przebiegu strumieni odpadoéw,
wprowadzenia innych sktadowych monitoringu Srodowiska oraz monitoringu
EMS) zuzywanych nosnikow energii oraz materiatow.
— planowanie i ustanowienie W instalacji wprowadzono dla pracownikéw przydziat
niezbednych procedur zadan i obowigzkéw, 2z okresleniem
— implementacja procedur ze odpowiedzialnosci za ich realizacje. Pracownicy
szczegdlnym uwzglednieniem: uczestniczg w szkoleniach branzowych
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— struktury i odpowiedzialnosci

—szkolenia, $wiadomosci
i kompetencji

— komunikacji

— zaangazowania pracownikéw

— dokumentacji

— skutecznej kontroli nad procesem

— programu konserwag;ji

— gotowosci na sytuacje wyjatkowe
i odpowiedzi na nie

— zapewnienia zgodnosci
z ustawodawstwem ekologicznym

— sprawdzanie wynikow
i podejmowanie dziatan zaradczych
ze szczegolnym uwzglednieniem
monitoringu i pomiaréw

—dziatan zaradczych
i prewencyjnych

— przechowywania danych
niezaleznych audytéow
wewnetrznych, ktére bedg w stanie
okreslic czy system zarzgdzania
Srodowiskowego spetnia
zaplanowane ustalenia oraz czy
zostat poprawnie zastosowany
i utrzymany

— podsumowanie naczelnego
kierownictwa

podnoszacych ich wiedze i kwalifikacje. Zarzad
Spotki  docenia  indywidualne  zaangazowanie
pracownikéw, jak réwniez ich cechy osobiste,
migdzy innymi komunikatywnos¢ i zaangazowanie.
Procesy technologiczne podlegajg kontroli na kazdym
etapie, z okresleniem wydajnosci proceséw
W oparciu o statystyke i sprawozdawczosé
Z prowadzonych proceséw technologicznych.
Instalacja posiada opracowany program konserwacji
stosowanych maszyn i urzadzen, uwzgledniajgcy
terminy przegladéw, napraw i remontéw. Procesy

przetwarzania odpadow prowadzone sq
W zgodzie z obowigzujgcymi przepisami prawa.
Dla instalacji prowadzone s dziatania

monitoringowe. Przedstawiane wyniki sg poddawane
analizie, majgcej na celu wprowadzenie dziatan
zapobiegawczych. Wszelkie dane $rodowiskowe
podlegajg archiwizaciji.

Zarzad spotki prowadzi biezacy nadzér nad
procesami technologicznymi, jak réwniez wynikami
hadan, ocen i sprawozdan.

Zapewnienie zbierania na miejscu
wszystkich danych dotyczacych
instalaciji:

—  zapewnienie na miejscu instalacji
opisu metod obrébki odpadow
i stosowanych procedur

— diagramy gtéwnych czesci
skfadowych zaktadu, tam gdzie
ma to jakie$ znaczenie dla
Srodowiska, wraz diagramami
przebiegu procesu (schematy)

—  szczegoty reakcji chemicznych
oraz ich bilansu energetycznego

—  szczegoty zasad systemu kontroli
oraz to, jak system kontroli
zawiera w sobie informacje
z monitoringu ekologicznego

—  szczegoty systeméw ochronnych
w wypadku nietypowych
warunkéw dziatania, takich jak
chwilowe przestoje, rozruch
i zamkniecia

— instrukcja obstugi

— dziennik operacji (zwigzany
z NDT)

—  coroczne przeprowadzanie
podsumowania
przeprowadzonych dziatan
i przetworzonych odpadow.

Na podsumowanie coroczne
powinny sktadac sie takze
kwartalne bilanse przeptywow

Dla prowadzonych proceséw segregacji opracowano
instrukcje stanowiskowe, majace na celu wykazanie
metod, sposobéw i celéw zmierzajgcych do
wydzielenia ze strumienia odpadow frakcji
posiadajgcych walory uzytkowe.

Dla prowadzonej dziatalno$ci opracowano schemat
przebiegu poszczegélnych grup przyjmowanych
i wytarzanych odpadow.

W ramach instalacji nie sg prowadzone zadne
procesy przy udziale reakcji chemicznych.

Dla zaktadu zostata opracowana instrukcja
technologiczno — ruchowa, ktéra przewiduje systemy
ochronne dla instalacji oraz srodowiska na wypadek
chwilowych przestoi, rozruchu i zamkniecia.

Dla instalacji zostata opracowana instrukcja obstugi
(eksploataciji).

W zakfadzie znajduje sie dziennik pracy instalacji,
w ktérym wpisuje sie zdarzenia odbiegajace od
normalnych, takie jak awarie, zdarzenia losowe, itp.

Dla potrzeb sprawozdawczych, prowadzi sie bilanse
przetworzonych odpadéw w ukfadzie miesiecznym,

kwartalnym, pétrocznym i rocznym. Bilanse
uwzgledniajg mase odpadéw przyjetych,
przetworzonych,  wytworzonych, jak  réwniez

przekazanych do odzysku lub unieszkodliwienia.
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odpaddw i pozostatosci,
wigczajgc w to dodatkowe
materiaty zuzyte w kazdym
zaktadzie (zwigzane z NDT).

3 Posiadanie sprawnej procedury | Dla instalacji opracowano instrukcje technologiczno —
poprawnego gospodarowania, ktéra | ruchowa, ktérej jednym z elementow jest
obejmuje takze procedury | harmonogram przegladow. Nowozatrudnieni
konserwacyjne oraz odpowiedni | pracownicy sa szkoleni na stanowiskach pracy,
program szkoleniowy, obejmujacy | miedzy innymi w celu u$wiadomienia celu
dziatania zapobiegawcze, ktore | dziatalnosci instalacji, jak rowniez  kwestii
pracownicy powinni przyja¢, aby | srodowiskowych. Personel kierowniczy uczestniczy
zagwarantowaé kwestie zwiagzane | w szkoleniach branzowych.

z BHP oraz ryzykami ekologicznymi

4 Préba nawigzania blizszych | W celu osiagnigcia jak najwyzszych parametrow
zwigzkéw z  producentem /| odzyskiwanych odpadéw, na etapie przygotowywania
przechowujacym odpady by | uméw i kontraktow organizowane sg spotkania
zapewnié¢ odpowiednia, ich jako$é | z potencjalnymi ich odbiorcami na terenie instalacji.
w procesie obrobki

5 Posiadanie odpowiedniej ilosci | Zatrudnieni w instalacji pracownicy posiadajg
pracownikbw z  odpowiednimi | stosowne szkolenia i uprawnienia, zezwalajgce im na
kwalifikacjami. Caty personel | Swiadczenie pracy na poszczegolnych stanowiskach.
powinien przej§¢ odpowiednie
szkolenia pracownicze.

Przyjecie odpadow

6 Posiadanie $cistej wiedzy na temat | Procedury przyjecia odpadéw wynikajg gtownie z ich
procedur przyjecia odpadow. charakteru i pochodzenia. W zaleznosci od tego,
Wiedza taka musi uwzgledniaé odpady sg kierowane do réznych procesow ich
zagadnienia dotyczace odpadow obrébki. Wytwarzane odpady niebezpieczne nie sg
wytwarzanych, obrobki ktorg nalezy | poddawane segregacji, tylko sg magazynowane.
przeprowadzié, rodzaju, Podobnie odpady zuzytego sprzetu elektrycznego
pochodzenia, odpowiedniej dla nich | i elektronicznego, bez ich demontazu (w catosci) sg
procedury oraz ryzyka (zwigzanego | przekazywane innym podmiotom do
z wytwarzanymi odpadami oraz unieszkodliwienia badz do odzysku.
sama obrdbka).

7 Implementacja procedury wstepnej

akceptacji, zawierajgcej przynajmniej

ponizsze zasady:

— testy naptywajacych odpadow w
odniesieniu do planowanej ich
obrébki

— upewnienie sie, ze mamy wszystkie
niezbedne informacje odnos$nie
natury procesu(ow) powstawania
odpadoéw, wiaczajac w to
zmienno$¢ tego procesu. Personel
odpowiedzialny  za procedure
wstepnej akceptacji powinien ze
wzgledu na wykonywany zawdd i /
lub doswiadczenie by¢ zdolny do

radzenia sobie ze wszystkimi
niezbednymi zagadnieniami
dotyczgcymi  obrébki  odpadéw
w zakfadzie obrébki odpadéw

— system dostarczania i badania
reprezentatywnych probek
odpadow z obrebu systemu
biezacej produkcji obecnego ich
posiadacza

— system starannej weryfikacji,

w_wypadku braku bezposredniego

Odpady sg poddawane poszczegdlinym
procesom przetwarzania w oparciu 0 ocene
dokonywang przez obstuge instalaciji.

Personel kierowniczy posiada petng wiedze
odnosnie stosowanych w zakfadzie proceséw
technologicznych ~ przyporzadkowanych  réznym
rodzajom dostarczanych odpadéw. Wiedza ta
pozwala na wiasciwe kierowanie strumieniem
odpadow w celu zapewnienia odzysku zawartych
w odpadach surowcéw i materiatdw na jak
najwyzszym poziomie.

Informacja o wszystkich dostarczanych
odpadach, po ich weryfikacji w chwili przyjecia,
jest przechowywana w zakfadzie w postaci
dokumentéw stuzacych w obrocie odpadami.
Sg to gtownie informacje przechowywane na Kartach
Przekazania Odpadéw.

Archiwizacja danych o odpadach
prowadzona w oparciu o Katalog Odpadow.

Identyfikacja odpowiedniej procedury obrobki
odpaddw jest realizowana w oparciu o ich weryfikacje
przy udziale przedstawicieli firm odbierajgcych
poszcézegdlne odpady do unieszkodliwienia badz
odzysku. W ramach weryfikacji, personel jest

jest
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kontaktu z producentem odpaddw,
informacji otrzymanych na etapie
wstepnej akceptacji, wtaczajac w to
dane kontaktowe producenta
odpadow i  odpowiedni  opis
odpadow odnoszacy sie do ich
skfadu i stopnia zagrozenia dla
Srodowiska

— zapewnienie  przyznania  kodu
odpadoéw zgodnie z Europejska

zapoznawany z  procedurami  odzysku lub
unieszkodliwienia odpadéw.

Weryfikacja dostarczanych do instalacji
odpadow prowadzona jest dwuetapowo: | - na wadze
samochodowej, poprzez weryfikacje dostawcy oraz
deklarowanego skfadu i ilosci odpadow, Il — po
wytadunku odpadéw w miejscu ich przyjecia na
instalacji. W przypadku niezgodno$ci deklarowanego
i rzeczywistego sktadu odpaddéw, zarzadzajgcy
odmawia ich przyjecia i zwraca to odpady dostawcy,

Listg Odpadow (EWL) hbadz jesli faktyczny rodzaj odpadéw odpowiada
innemu rodzajowi dopuszczonemu do przetworzenia
tych odpaddw na instalacji dokonywana jest zmiana
kodu tych odpaddéw za zgodg ich dostawcy.

8 Implementacja procedury Do instalacji przyjmowane sg wyiacznie te

akceptacji, zawierajacej

przynajmniej ponizsze punkty:
jasny i konkretny system
pozwalajacy zarzadzajgcemu
instalacjg na przyjmowanie
odpadow w ilosci
i rodzaju; dostosowanych do
zaakceptowanej technclogii oraz
uwzgledniajacej mozliwosci
magazynowych z uwzglednieniem
ich wysytki poza teren instalaciji

— mozliwos¢ przyjmowania
i magazynowania réznych rodzajéow
odpadow, w sposéb
uniemozliwiajgcy ich mieszanie
W miejscu przyjecia, w sposéb
pozwalajacy na ich przetwarzanie
w réznych procesach
technologicznych, bgdz przy
odpowiednio dobranej technologii

— gwarantujacy np. dostepnosc¢
odpowiednich mocy przerobowych

— jasne i jednoznaczne kryteria
odrzucania odpadoéw oraz
zgtaszania wszelkich niezgodnosci

— system identyfikacji granicznej
wartosci pojemnosci magazynowej
zaktadu

— wizualna ocena przychodzacych
odpadow majaca na celu
sprawdzenie ich zgodnosci
z opisem otrzymanym w procedurze
wstepnej akceptaciji.

grupy odpadéw co, do ktérych istnieje pewnosc
0 mozliwosci ich obrobki, jak réwniez pozbycia sie
wytworzonych  odpadéw. Masa dostarczanych
odpadow uwzglednia moce magazynowe,
przerobowe i wysytkowe instalaciji.

W zakfadzie funkcjonuje system, w oparciu,
0 ktory w pierwszej kolejnosci obrobce poddawane
53 odpady mogace ulec przemianom biologicznym.
3tad odpady pochodzace z selektywnej zbidrki sg
poddawane procesom  segregacji w  ostatniej
kolejnosci. Wytwarzane odpady podlegajg opisowi
i archiwizacji w oparciu o dokumenty Karty
|przekazania odpadow.

Zgodnie z obowigzujgcg w zakladzie

procedurg, odpady niezgodne z dokumentami
przewozowymi, niebezpieczne i te o nieznanym
sktadzie nie sg przyjmowane do instalacji. Fakt ten
jest rejestrowany w Rejestrze instalaciji.
Wartosé pojemnosci magazynowej zaktadu jest
znana, i dotrzymywane sg standardy zwigzane
z mozliwoscig przyjecia i magazynowania
dostarczanych odpadow.

W chwili przyjecia odpaddéw do instalaciji,
podlegajg one ocenie wstepnej realizowanej na
atapie oceny dostarczonych odpaddéw juz na skrzyni
{adunkowej pojazdu. W przypadku zgodnosci, pojazd
ikierowany jest do wytadunku, gdzie prowadzona jest
powtdérna weryfikacja. Jesli skiad dostarczonych
ndpaddw jest zgodny z deklarowanym, przyjecie
ndpadoéw jest potwierdzane na Karcie Przekazania
(Odpadow.

9 Implementacja réznych procedur
probkowania dla réznych rodzajow
nadchodzacych zasobnikow/
pojemnikow z odpadami.:

— procedury probkowania oparte na
podejsciu do ryzyka. Elementy,
ktére nalezy uwzgledni¢ to typ
odpadow (niebezpieczne czy tez
inne niz niebezpieczne) i znajomosé
klienta (np. producenta odpadéow)

— sprawdzenie odpowiednich
parametrow fizykochemicznych.

Odpady dostarczane w pojemnikach to
generalnie odpady dostarczane w kontenerach KP 7
i 10. Sg to odpady powstajgce w strefach wysokiej
zabudowy, jak réwniez w réznego rodzaju zaktadach.
Z reguly wytworca tych odpadéw jest znany,
natomiast do instalacji nie sg przyjmowane odpady
niebezpieczne

Kontrola  parametréow  fizykochemicznych
nozwala okresli¢ sposob dalszego
zagospcadarowania odpadéw w instalacji, jak réwniez
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Okreslenie sktadu odpadow
w oparciu o ich ocene wzrokowg,
badz wartosci mierzone np.; waga
w odniesieniu do objetosci (gestosé
nasypowa) pozwalajagce na podjecie
decyzji o dalszym sposobie
przetwarzania odpadéw

— rejestracja wszystkich materiatéw
odpadowych

— posiadanie odrebnych procedur
préobkowania ilosci hurtowych (ptyny
i ciata state), duzych i matych
pojemnikow oraz prébek
laboratoryjnych. llos¢ pobieranych
probek powinna rosng¢ wraz
z iloscig pojemnikow. W sytuacjach
skrajnych wszystkie mate pojemniki
nalezy sprawdzi¢ odnosnie
zgodnosci ich zawartosci
z towarzyszaca im dokumentacja.
Procedura powinna zawierac
system rejestracji ilosci probek oraz
stopnia konsolidaciji

— szczegoty prébkowania odpadow
w beczkach w wyznaczonych
magazynach, np. na o0si czasu
wzgledem czasu otrzymania

— prébkowanie przed akceptacjg

— prowadzenie w zakfadzie biezacej
dokumentacji rezimu probkowania
dla kazdego tadunku, wraz
z dokumentacjg uzasadniajgcq
kazdg z podjetych decyzji

— system ustalania i dokumentacji:

— odpowiedniej lokalizacji punktéw
pobierania probek

— objetosci prébkowanego pojemnika

— ilosci prébek i stopnia ich
konsolidacji

— warunkéw w chwili pobierania
prébek

— system zapewniajgcy  analize
pobranych prébek

— w wypadku niskich temperatur
otoczenia niezbedne moze okazac
sie zapewnienie skfadu
tymczasowego, ktoéry pozwoli na
pobranie probek po odmrozeniu
odpadow. Moze sie to wigzac takze
z mozliwoscig praktycznego
zastosowania powyzszych punktéw
niniejszej NDT

podjecie decyzji o sposobie ich przetwarzania.
Niesegregowane, zmieszane, odpady

komunalne oraz odpady gromadzone selektywnie sg

dostarczane pojazdami specjalistycznymi, gdzie nie

ma mozliwosci dokonywania weryfikacji ich sktadu na

etapie ich zbierania. Na terenie instalacji

oddzielnie sg magazynowane odpady pochodzgce

z selektywnej ich zbidérki, a oddzielnie odpady

zmieszane.

Przyjeciu odpaddéw towarzyszy¢ bedzie stata kontrola
zgodnosci tadunku z deklarowanymi w dokumentach
odpadami i wzrokowa weryfikacja rodzaju
dostarczanych odpadéw. Po sprawdzeniu rodzaju
odpadu i stwierdzeniu, ze nalezy on do grupy
dopuszczonej do przetwarzania na terenie instalacji,
kierowane sg one do odpowiedniej czesci instalacji
celem wytadunku. Pracownik odmawia przyjecia
odpadoéw niezgodnych z dokumentami wymaganymi
przy obrocie odpadami lub niniejszg decyzja.
w przypadku negatywnej oceny skfadu
dostarczonych  odpadéw, w odniesieniu do
deklarowanej sga one bezzwiocznie tadowane na
skrzynie tadunkowa pojazdu, ktéry je dostarczyt
i zwracane dostawcy

W  przypadku odmowy przyjecia odpaddw
kazdorazowo bezzwtocznie powiadamiany bedzie
Podkarpacki ~ Wojewddzki  Inspektor  Ochrony
Srodowiska i Marszatek Wojewodztwa
Podkarpackiego.

System analizy prébek polega na ocenie
wzrokowej i odniesieniu wynikdéw oceny do informacji
zawartej w Karcie przekazania Odpadow.
W przypadku dostarczania zmarznietych odpadow,
ich weryfikacji dokonuje sie po rozmrozeniu w hali
przyjecia odpadéw.

10 Posiadanie urzadzen do przyjmowania
odpaddéw zapewniajgcych co najmniej
ponizsze:

— posiadanie laboratorium do analizy
wszystkich  probek w  tempie
wymaganym przez NDT.
Zazwyczaj oznacza to koniecznos¢
posiadania _sprawnego _systemu

Poniewaz do instalacji nie sg przyjmowane
odpady niebezpieczne, nie wyznaczono na terenie
zaktadu laboratorium. Zaktad tez nie posiada
wdrozonego  systemu  zarzadzania  jakoscia.
Dokumentacja prowadzona jest w  oparciu
o elektroniczne no$niki danych.
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— posiadanie

zarzadzania jakoscia, sprawnych
metod  kontroli  jakosci  oraz
odpowiedniej przestrzeni do
przechowywania dokumentaciji
wynikow analiz.

— posiadanie obszaru sktadowania

odpadéw poddanych kwarantannie
oraz opisanych procedur
postepowania

z odpadami niezaakceptowanymi.
Jezeli inspekcja lub tez analiza
wskazujg na to, ze odpady nie
spetniajg kryteriow ich akceptacji
(wtaczajgc w to np. uszkodzone,
skorodowane lub  pozbawione
etykiet beczki) to odpady takie
powinny by¢ w tym obszarze
przechowywane tymczasowo Ww
sposéb bezpieczny. Taki magazyn i
procedury powinny by¢ tak
zaprojektowane i kierowane, by
wspiera¢ szybkie rozwigzywanie
(zazwyczaj

w przeciggu kilku dni, lub nawet
mniej) kwestii takich odpadow
jasnej procedury
postepowania

z odpadami, w ktérych wypadku
inspekcja lub analiza wykazaty, ze
nie spetniajg kryteriow przyjecia ich
do zaktadu lub tez nie zgadzajg sie
z opisem otrzymanyrn w trakcie
procedury wstepnej akceptaciji.
Procedury te powinny zawierac

wszystkie Srodki wymagane
zezwoleniem uzyskanym na
podstawie ustawodawstwa

krajowego / miedzynarodowego
odnosnie informowania wtasciwych
wtadz, bezpiecznego przechowania

Do instalacji nie przyjmuje sie odpadow,
co do ktérych wymagana jest kwarantanna. Odpady
niezgodne z informacja wynikajacg z Karty
Przekazania odpaddéw s3g zawracane, przed ich
wytadunkiem natomiast, jesli doszto do ich
wytadunku na hali przyjecia, sg one tadowane na
pojazdy dostarczajace je i zwracane dostawcy.

Do instalacji nie przyjmuje sie odpadow,
ktdre nie spetniajg kryteriow ich przyjecia lub tez nie
zgadzajg si¢ z opisem otrzymanym w trakcie
procedury wstepnej akceptacji. Odpady niezgodne
z informacja wynikajaca z Karty Przekazania
odpadéw sg zawracane, przed ich wytadunkiem,
natomiast jesli doszto do ich wytadunku na hali
przyjecia, sg one fadowane na pojazdy ktére je
dostarczyly i wywozone z instalacji.

Magazynowanie odpadéw odbywa sie
dopiero po ich segregacji i konfekcjonowaniu co do
rodzaju
Obszar inspekcji i roztadunku zostat wyznaczony w
hali przyjecia odpadow.

Powierzchnie wyznaczone do magazynowania
odpadéw posiadajg wydzielone, zamknigete systemy
sciekowe.

Na stanowisku przyjecia odpadéw (w hali przyjecia
odpadow) nie pobiera sie prob, stad nie ma systemu
awidenc;ji pojemnikow. Préby odpadéw
pochodzacych z placu dojrzewania stabilizatu sg
pobierane  przez  prébobiorcow laboratoriow
prowadzacych oznaczenia na zasadach i w sposob

przesytki przez dowolny okres | zgodny z zatwierdzonymi wewnetrznymi metodykami
przejsciowy lub tez odrzucenia | pobierania, oznaczania i zabezpieczania prob.
odpadéw i odestania ich do
producenta w inne dozwolone
miejsce

Odpady wychodzace

11

Analizowanie odpadéw wychodzacych

zgodzie z odpowiednimi

parametrami istotnymi dla zaktadu je
otrzymujacego (np.
spalarnia)

wysypisko,

Wytwarzane odpady przekazywane sg zgodnie
z hierarchig postepowania z odpadami, odpady
przekazywane sg odbiorcom odpadéw uprawnionych
do ich odbioru, celem odzysku lub unieszkodliwienia.

Systemy zarzadzania

12

Posiadanie systemu
gwarantujacego mozliwos¢
$ledzenia obrobki odpadéw.

Ze wzgledu na rozne wiasciwosci
fizykochemiczne odpadéw, typ
procesu obréobki odpadéw (np.
ciagly, partiami) oraz zmiany

Prezentacja wynikéw pracy instalacji  jest
dokumentowana w okresach rozrachunkowych
obrazujgcych  strumienie masy przyjmowanych
i wytwarzanych odpadow

informacje  odnosnie  $ledzenia  danych na
poszczegolnych etapach operacyjnych S
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wiasciwosci fizykochemicznych
odpadow wraz z procesem obrébki,
konieczne moze by¢ uwzglednienie
réznych procedur. Dobry system
Sledzenia zawiera takie cechy:

wytwarzane na biezaco i przechowywane przez
okres minimum jednego roku kalendarzowego po
zakonczeniu roku obrachunkowego.

a) dokumentowanie obrébki
diagramami przeptywow Odpady na etapie dostawy sg identyfikowane przy
i bilansami mas uzyciu kodu odpadéw zgodnego z Katalogiem
b) zapewnianie $ledzenia danych na | odpadéw, jak réwniez na etapie ich przetwarzania
szeregu etapow operacyjnych | oraz  wytwarzania  poszczegdinych  strumieni
(np.  wstgpna  akceptacja /| odpadéw i surowcow. Wszystkie odpady sa
akceptacja / magazyn / obrébka / | identyfikowane wg tych samych zasad, tacznie z
wysytka). Mozna sporzadza¢ | okresleniem ich masowego strumienia.
i przetrzymywac dane na biezaco,
tak by odzwierciedlaty dostawy,
obrébke na miejscu i wysyiki.
Dane sq zazwyczaj
przechowywane przez minimum | Odpady dostarczane do zaktadu, majg charakter
sze$C miesigecy od daty wysytki | niesegregowanych, zmieszanych odpadow
odpadow komunalnych. Odpady wytworzone sg wazone na
c) odnotowywanie i nanoszenie | etapie wywozu z instalacji wytworzonych odpadéw
informaciji odnosnie | oraz surowcéw. Odpady dostarczane do instalacji nie
charakterystyki odpadow i zrédta | s3 poddawane badaniom morfologicznym, z uwagi
strumienia odpadéw tak, by |na fakt znacznej ich réznorodnosci i braku
dostepne byly na biezaco. | powtarzalnosci. Dla zaktadu opracowano Plan ruchu,
Odpadom nalezy nada¢ numer | w ktdrym okreslone zostaty miejsca przechowywania
referencyjny, ktéry bedzie mozna | poszczegéinych asortymentéw odpaddw.
odzyska¢ w dowolnym miejscu
procesu obrébki, umozliwiajac Odpady bedace przedmiotem obrobki w
tym samym operatorowi | instalacji sg przechowywane w ruchomych
stwierdzenie, jakie konkretnie | pojemnikach do momentu przekierowania ich do
odpady znajdujg si¢ w instalacji, | dalszej obrobki, np.; w prasie. Przemieszczanie
czas, jaki uptynat od pojawienia | odpadéw zgromadzonych w pojemnikach odbywa sie
sig ich w tym punkcie oraz [ na wylaczne polecenie  brygadzisty, badz
proponowang lub zastosowang | kierownictwa zaktadu.
droge obrdbki Prowadzona jest ewidencja odpadéw
d) posiadanie komputerowej | przetwarzanych i wytwarzanych w  systemie
bazy danych / serii baz danych, z | elektronicznej ewidencii.
ktérych regularnie robione sg
kopie zapasowe.
13 Posiadanie procedur segregaciji

i kompatybilnosci), witaczajac w to:

przechowywanie wynikow testow,
wigczajgc w to wszelkie reakcje
wptywajace na parametry
bezpieczenstwa (wzrost
temperatury, generowanie gazéw
lub tez  wzrost cisnienia);
przechowywanie danych
odnos$nie parametrow
operacyjnych (zmiany lepko$ci
oraz  oddzielenie lub tez
wytrgcanie sie ciat statych) oraz
wszelkich innych istotnych
parametréw, takich jak na
przyktad generowanie
nieprzyjemnych zapachow.

pakowanie pojemnikow
chemikaliow w osobne beczki w
oparciu o ich klasyfikacje
niebezpieczenstwa. Chemikalia,

Odpady dostarczane do instalacji majg charakter
odpadow innych niz niebezpieczne
i obojetne. Procesy technologiczne prowadzone sg
na nich mozliwie niezwlocznie od momentu
dostarczenia do instalacji, co eliminuje niemal
catkowicie zachodzeniu samorzutnych proceséw ich
przemian chemicznych, fizycznych oraz
biologicznych, ktérych to procesem ubocznym jest
miedzy innymi emisja gazéw ztowonnych.

Dziatalnos¢ zaktadu nie powoduje powstawania
substancji niebezpiecznych wymagajgcych
specjalnych procedur bezpieczenstwa chemicznego.
Powstajgce w instalacji odpady wymagajace takiego
traktowania to z reguty oleje, jak réwniez zuzyte
zrodfa Swiatta. Sg one magazynowane w specjalnie
do tego celu przystosowanych pojemnikach,
gromadzonych rozdzielnie z olejami odpadowymi
wytwarzanymi w Zakfadzie.
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ktéore sa niezgodne ze sobg
(np. utleniacze i ptyny tatwopalne)
nie powinny by¢ przechowywane
wspolnie w jednej beczce.

14 | Wprowadzenie ustrukturyzowanego | ;5o posiada  ustrukturyzowany  Program
programq zarzadzania wypadkami 7arzadzania Wypadkami.
posiadanie oraz POPrawne | i-at  zaistnialego wypadku jest odnotowywany
prowadzenie dziennika wypadkow |\ pzienniku Wypadkéw Zaktadu Pracy i Instalacii.

15 Rozwazenie wszystkich kwestii W przypadku zakonczenia dziatalnosci instalacji do
zwiazanych z wytaczeniem zaktadu | mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadéw
z eksploatacji juz na etapie w Mtynach nalezy oprézni¢ i wyczysci¢ wszystkie
projektowym. Dla instalacji urzadzenia technologiczne. Urzadzenia instalaciji
istniejacych oraz tam, gdzie MBP mogq zosta¢ przekazane do wykorzystania pod
przewiduje si¢ problemy inng dziatalno$¢, lub nastepnie je zdemontowac,
z wytaczeniem z eksploataciji zgodnie z wymogami wynikajacymi z przepisow
wprowadzi¢ program hudowlanych. Obiekty kubaturowe i place zostang
zminimalizowania tych probleméw. | przeznaczone na prowadzenie innej dziatalnosci

hadZ poddane rozbiérce zgodnie z wymogami
wynikajgcymi

z przepiséw budowlanych a teren przywrécony do
stanu pierwotnego.

Media oraz zarzadzanie surowcem

16 Rozpisanie zuzycia i generacji
energii (wlaczajac w to energie | Raportowanie zuzycia energii jest realizowane
wysylana poza zaktad) wg typu jej | w postaci corocznych raportéw.
zrodta (np. elektrycznosé, gaz, | Pomiar zuzycia energii elektrycznej dostarczane;j
ptynne paliwa konwencjonalne, | przez Rzeszowski Zaktad Energetyczny S.A.,
state paliwa konwencjonalne, | prowadzony jest za pomocg licznika zuzycia energii
odpady) Sktadaja sie nan: elektrycznej 1 raz w miesigcu. Monitoring zuzycia

raportowanie  zuzycia energii | energii elektrycznej prowadzony jest w oparciu
w ilosciach dostarczonej energii O rejestr jej zuzycia realizowany w oparciu

— raportowanie energii wysytanej | © wskazania licznika gtéwnego zamontowanego
poza zakfad w stacji transformatorowej, znajdujacej sie na terenie

- sporzadzenie informacji instalacji.
dotyczacej przeptywu energii
(na przyktad diagramow
energetycznych lub bilansow
energetycznych) ukazujgcych
zuzycie energii w catosci procesu.

17 Dazenie do ciagtego zwigkszania Przyjete rozwigzania techniczne, technologiczne
wydajnosci energetycznej instalacji | i konstrukcyjne gwarantuja mozliwie najnizsze
poprzez: zuzycie energii.

—  rozwiniecie planu wydajnosci Na terenie zaktadu podejmowane s3g dziatania
energetyczne;j zmierzajgce do zapewnienia efektywnego

—  zastosowanie technik wykorzystania energii:
zmniejszajgcych zuzycie energii — stosowanie energooszczednych urzadzen,
tym samym zmniejszajgcych — zakup paliw o wyzszej wartosci opatowej,
bezposrednie (ciepto — efekiywne wykorzystywanie i oszczedzanie
i emisje generowane na miejscu) energii elektrycznej i paliw ptynnych,

i posrednie (emisje - ograniczanie biegu jatowego maszyn i urzadzen
z elektrowni) emisje elektrycznych,

- definicja i obliczenie energii — prawidtowy dobdér mocy nowo instalowanych
wiasciwej dla dziafania (dziatan), urzadzen elektrycznych do potrzeb zaktadu,
ustanowienie kluczowych prowadzenie kontroli zuzycia energii.
wskaznikow rocznej wydajnosci W celu zwiekszenia efektywnosci gospodarki
(np. MWh / tona przetworzonych | materiatowo - surowcowej Zaklad inwestuje
odpadow). w remonty i konserwacje urzadzen, w celu

Przeprowadzanie wewnetrznych podniesienia ich sprawnosci, a tym samym

poréwnari (np. dorocznych) zuzycia | ;mniejsizenia iloéci zuzywanych surowcéw, mediéw
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surowcow.

i paliwa, ktére ponadto sg poddawana kontroli pod

Magazynowanie i obchodzenie si¢ z odpada

wzgledem ich zuzycia.
mi

18 Stosowanie ponizej wymienionych

technik przy przechowywaniu

— lokalizowanie obszarow
magazynowych:

e zdala od ciekow wodnych
i instalacji wrazliwych, oraz

e w taki sposéb, by wyeliminowa¢
lub do minimum ograniczy¢
konieczno$¢ dwukrotnego
przewozenia odpadow w obrebie
instalaciji

— upewnienie sie, ze infrastruktura
Sciekowa obszarow
magazynowych moze zawieraé
wszystkie mozliwe skazenia
wyptukane z odpadow oraz
Ze scieki z niekompatybilnych
odpadow nie wejdg ze sobg
w kontakt

— przenoszenie materiatow
cuchnacych wytgcznie
w petni zamknietych lub
odpowiednio ttumigcych
opakowaniach oraz
przechowywanie ich wytacznie
w zamknietych budynkach
wyposazonych
w odpowiednie urzgdzenia
filtrujgce

— upewnienie sie, ze wszelkie
potaczenia pomiedzy
pojemnikami mozna zamknaé
za pomocg zaworow. Rury
przelewowe muszg by¢
skierowane do zamknietego
systemu sciekowego (np. dla
odpowiedniego obszaru lub tez
do innego pojemnika)

— posiadanie srodkow
zapobiegajacych nawarstwianiu
sie osadéw ponad okreslony
poziom oraz wystepowaniu pian
mogacych wptyna¢ na takie
srodki w pojemnikach na ciecze
np. poprzez regularng kontrole
zbiornikow, odsysanie osadéw do
odpowiedniej ich dalszej obrobki
oraz uzycie srodkow
chemicznych zapobiegajgcych
pienieniu sie

— wyposazanie zbiornikéw
i pojemnikéw w odpowiednie
systemy ttumiace, jezeli mozliwe
jest powstawanie emisji
substanciji lotnych, oraz wskazniki
poziomu i alarmy.

W bezposrednim sasiedztwie instalacji nie ma
ciekow wodnych ani instalacji wrazliwych

Organizacja wewnetrznego transferu odpadow
eliminuje ich dwukrotne przewozenie w obrebie
instalaciji

Dla odkrytych powierzchni magazynowania
odpaddéw utworzono oddzielng zlewnie, wraz ze
zbiornikiem do magazynowania zanieczyszczonych
woéd  opadowych, recyrkulowanych na zloza
stabilizowanych odpadéw, natomiast ich nadwyzka
jest kierowana do wtasnej oczyszczalni $ciekow..

Na instalacje nie sa przyjmowane materiaty
cuchngce,

Instalacja nie magazynuje odpadéw ptynnych,
wymagajacych korzystanie z pojemnikow
Z zaworami.

Instalacja nie magazynuje odpaddéw ptynnych.

Instalacja nie magazynuje odpadow ptynnych.

Instalacja nie magazynuje odpadéw ptynnych
0 niskim punkcie zaptonu.
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19 Zastosowanie oznaczania
zbiornikéw i rur roboczych Pojemniki wykorzystywane do magazynowania
— jasne  oznaczanie  wszelkich | i transportu odpadéw sg zamienne, dla réznych ich
pojemnikow odnos$nie ich | trakcji, stad brak mozliwosci oddzielnego ich
zawartosci i pojemnosci oraz | znakowania.
nadawanie im unikalnych | instalacje wewnetrzne procesowe sg oznakowane
identyfikatorow. Zbiorniki muszg | W sposéb wskazujacy kierunki przeptywu wg
charakteryzowa¢ sie systemem | standardowych oznaczen co do ksztattu i koloru
etykiet zaleznym od ich | Miejsca magazynowania odpadéw na terenie
przeznaczenia i zawartosci. instalacji sg oznaczone nazwg i kodem odpadu.
20 Podjecie sSrodkow zapobiegajacych | Okres przechowywania odpaddéw w instalacji
problemom, ktére moga wyniknaé | ograniczony jest do mozliwosci technologicznych
z przechowywania/ akumulacji | sortowni, a w konsekwencji tego instalacji do
odpadow. hiologicznego przetwarzania odpadow.
Ponadnormatywne ilosci odpadéw, dla ktérych moc
instalacji jest niewystarczajgca, sg magazynowane
w hali przyjecia odpadéw badz w uzasadnionych
wypadkach organizowana jest praca
W ponacinormatywnym czasie
21 Stosowanie ponizszych technik | Do obstugi instalacji stosowane s3g rozwigzania

obchodzenia si¢ z odpadami:

posiadanie systemow i procedur
zapewniajacych bezpieczny
transfer odpadéw do
odpowiedniego magazynu
posiadanie systemu zarzadzania
zatadunkiem i roztadunkiem
odpadéw w zaktadzie, ktory
uwzglednia takze wszelkie
zagrozenia mogace wynikac

z tych dziatan. Niektére

z mozliwosci to system etykiet,
nadzor przez personel zakfadu,
klucze lub kolorowe punkty /
weze lub urzgdzenia
odpowiednich rozmiaréw
zapewnienie nadzoru
wykwalifikowanej oscby nad
miejscem przechowywania
odpadow celem sprawdzenia
obecnosci w nich odpadow
laboratoryjnych, starych
odpadow, odpadow niepewnego
pochodzenia oraz
niezidentyfikowanych (zwtaszcza
w beczkach), aby sklasyfikowata
ona odpowiednio te substancje

i przepakowata w odpowiednie
pojemniki.

zbieranie gazéw z pojemnikow

i zbiornikdw w trakcie
obchodzenia sie z odpadami
ptynnymi

roztadunek ciat statych i osadéow
w przestrzeniach zamknietych,
wyposazonych w systemy
wentylacji wyciggowej pofaczone
z urzadzeniami filtrujgcymi,

w trakcie obchodzenia sie

z odpadami, ktére moga

organizacyjne i techniczne pozwalajgce na wiasciwy
transport i magazynowanie wytwarzanych odpadow
i surowcow.

‘W wiegkszosci zatadunek odpadéw w instalacji
ondbywa sie¢ w sposéb automatyczny. Przyjmowane
ndpady sg kierowane na linie sortowniczg przy
udziale tadowarki, na przeno$niki tasmowe, po czym
na sito bebnowe i stoét sortowniczy. Na stole
sortowniczym prowadzona  jest segregacja
]pozytywna, polegajgca na wydzielaniu
z frakcji odpadow tych, ktére majg walory uzytkowe
i kierowanie ich do odpowiednich bokséw, skad sg
transportowane do prasowania i magazynow, lub
ezposrednio do miejsca magazynowania.

Nadzér nad miejscem przechowywania
odpadow jest nadzorowany przez kadre kierownicza.
[Pracownicy zatrudnieni w punkcie przyjecia odpadéw
majg obowigzek powiadamiania o wszelkiego rodzaju
odpadach nie spetniajacych norm jakosci lub
niedopuszczonych do przetwarzania w instalacji.
W takich przypadkach pracownicy zakfadu podejmujg
stosowne dziatania majace na celu zabezpieczenia
tych  odpadéw w sposob bezpiecznych dla
srodowiska i pracownikow.

'W instalacji nie stosuje sie ani tez nie przetwarza
odpaddéw zawierajacych gazy w pojemnikach lub
odpady ptynne.

(Jdpady dostarczane do przetworzenia na instalacji
poddawane sg bezzwitocznie przesiewaniu na sicie
hebnowym, miedzy innymi z powodu koniecznosci
wyeliminowania frakcji biodegradowalnej, bedacej
Zrodtem nieprzyjemnych zapachoéw i pytow. Odpady
ndsiane po wypetnieniu pojemnikéw sg wywozone na
biezaco do reaktoréw biologicznych w ktérych
prowadzone sg procesy stabilizacji tlenowej tych
odpadow.

'W instalacji nie prowadzi sie tgczenia réznych grup
odpaddéw. Instalacia ma na celu rozdzielenie
strumienia zmieszanych odpaddéw celem wydzielenia
ndpaddw tych samych grup.
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doprowadzi¢ do emisji
atmosferycznych (np.
nieprzyjemne zapachy, pyt,
VOCQ).

22 Stosowanie ponizej wymienionych
technik obchodzenia si¢ Przechowywanie odpadow na terenie
z odpadami w pojemnikach: zaktadu odbywa sie w sposob, ograniczajgcy
— przechowywanie odpadow negatywny wptyw Srodowiska na ich strukture.
w pojemnikach pod przykryciem. Qdpady narazone na negatywne oddziatywanie wody
Moze miec to takze zastosowanie sg magazynowane Ww zadaszonym, magazynie.
do kazdego pojemnika W instalacji nie magazynuje sie odpadow
oczekujgcego na pobranie probek nieodpornych na temperature i $wiatto stoneczne.
lub opréznienie. Przykryte Odpady gromadzone w pojemnikach to
przestrzenie powinny by¢ gtownie wydzielone ze strumienia zmieszanych
odpowiednio wentylowane odpadow komunalnych odpady niebezpieczne, takie
— utrzymywanie dostepu do jak baterie, Swietlowki, akumulatory, zuzyty sprzet
przestrzeni magazynowych dla elektryczny i elektroniczny, itp. Magazynowane sg
pojemnikéw przechowujgcych one w specjalnie do tego celu przeznaczonym
substancje, o ktérych wiadomo jest, | magazynie, w sposéb umozliwiajgcy fatwy
ze moga by¢ wrazliwe na ciepto, i bezpieczny do nich dostep.
Swiatto i wode, pod przykryciem
i w warunkach zapewniajacych
ochrone przed cieptem
i bezposrednim dostepem promieni
stonecznych.
23 Przeprowadzanie operacji W instalacji prowadzone sg procesy zgniatania
zgniatania / rozdrabniania niektérych z odzyskanych odpadow. Procesom
i rozrzucania w obszarach zgniatania nie towarzyszy zwigkszona emisja do
zaopatrzonych w systemy atmosfery.
wentylacji wyciggowej potaczone
z wyposazeniem filtrujacym
w wypadku obrébki materiatow
mogacych powodowac emisje
atmosferyczne
Postepowanie z woda odpadowa
24 Redukcja zuzycia wody i jej Place manewrowe i magazynowe wykonane zostaty

skazenia poprzez

— wodoszczelnos¢ zaktadu i metody
przechowywania odpadéw
podlegajacym przetworzeniu na
réznych instalacjach w czasie
procesow przetworczych na
instalacji

— regularne sprawdzanie zbiornikéw
i rowéw zwtaszcza znajdujgcych
sie ponizej poziomu ziemi

— zastosowanie oddzielnych
systemow Sciekowych ze
wzgledu na poziom skazenia
(woda deszczowa z dachu,
deszczéwka gruntowa, woda
uzywana w procesie)

— wprowadzenie zabezpieczajgcego

basenu zbiorczego

jako szczelne, wyposazone w urzadzenia do
ujmowania, oczyszczania i  magazynowania
zanieczyszczonych wod opadowych

Srodowisko wodne wokét instalaciji podlega statemu
monitoringowi jakosci wéd podziemnych,
realizowanemu w ramach dwoch punktow
monitoringowych sgsiadujgcej instalacji sktadowiska
odpaddw innych niz niebezpieczne i obojetne,
zarzadzanej przez PUK EMPOL Sp. z 0.0. z/s
Tylmanowa.

Ponadto, w punkcie XVIIL1. pozwolenia
zobowigzatem operatora instalacji do wykonania sieci
monitoringu  jakosci wod  podziemnych  dla
przedmiotowej instalacji mechaniczno -
biologicznego przetwarzania odpadow
w Mtynach, w terminie do 10 miesiecy od dnia gdy
niniejsza decyzja stanie sie ostateczna oraz
wystapienia z wnioskiem o zmiane pozwolenia
zintegrowanego w tym zakresie.

Dla instalacji w Miynach zastosowano rozdzielne
systemy $ciekowe. Woda deszczowa z dachow jest
rozprowadzana po powierzchniach biologicznie
czynnych, zanieczyszczona woda opadowa z terenu
ptacéw manewrowych i komunikacji wewnetrznej jest
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— regularne audyty zuzycia wody
majgce na celu redukcje jej
zuzycia i zapobieganie skazeniu
wody

— selektywne odzyskiwanie wody
z deszczowki

ujmowana w oddzielny system i po podczyszczeniu
na separatorze substancji ropochodnych i piasku
magazynowana jest w odkrytym  zbiorniku
retencyjnym i zrzucana jest do rowu melioraciji
szczegotowej ponizej instalacji ZZO  Miyny,
wykorzystywana do pielegnacji terenéw biologicznie
czynnych, oraz jako zabezpieczenie ppoz. dla

instalacji. Zanieczyszczone wody opadowe
z powierzchni ~magazynowania odpadéw sg
gromadzone w podziemnym zbiorniku

bezodptywowym i recyrkulowane do stabilizowanych
pryzm bioodpaddéw, oraz okresowo zrzucane do
oczyszczenia na oczyszczalni sciekOw na terenie
instalacji. Dla instalacji zastosowano
zabezpieczajacy basen zbiorczy, do magazynowania
podczyszczonej wody opadowej

Poziom zuzycia jest kontrolowany i analizowany
W odstgepach czasu zgodnych z odczytami
wodomierza.

25 Posiadanie procedur
zapewhiajacych, ze specyfikacja
Sciekow bedzie odpowiednia dla
systemu oczyszczania lub
pozbywania sie sciekow obecnych
w zaktadzie

System gospodarki $ciekowej na terenie
zaktadu zostat dostosowany do rodzaju i ilosci
powstajacych sciekow.

— Scieki komunalne odprowadzane s3 do
kanalizacji sanitarnej Gminy Radymno,

— Odcieki z bioreaktoréw sg recyrkulowane do
zraszania zfoza stabilizowanych odpadéw w
bioreaktorach

— Odcieki z pryzm dojrzewajacego stabilizatu i
pryzm kompostowych na placu, sg
recyrkulowane do zraszania pryzm
kompostowych, a ich nadwyzka jest wywozona
na oczyszczalnie sciekdw poza terenem
instalacji.

26 Zapobieganie omijania
zaktadowych urzadzen
oczyszczania Sciekow przez scieki

— Scieki komunalne odprowadzane sg do
kanalizacji sanitarnej Gminy Radymno,

— Odcieki z bioreaktoréw sg recyrkulowane do
zraszania zfoza stabilizowanych odpadow
w bioreaktorach

— Odcieki z pryzm dojrzewajgcego stabilizatu
i pryzm kompostowych na placu,
sq recyrkulowane do zraszania pryzm
kompostowych, a ich nadwyzka jest wywozona
na oczyszczalnie $ciekbw poza terenem
instalacji

System ujmowania  zanieczyszczonych  wod

opadowych z powierzchni placow jest wigczony

w uktad ujecia i podczyszczania wyposazony

w separator substancji ropopochodnych i piasku.

Z uwagi na brak jakichkolwiek urzgdzen do regulacji

przeptywu, brak jest mozliwosci jego ominiecia.

27 Posiadanie na miejscu

i uzytkowanie zamknietego
systemu, w ktorym deszczowka
dostajaca sie do obszarow
roboczych zbierana jest wraz

z poptuczynami ze zbiornikéw,
przypadkowymi wyciekami,
poptuczynami z beczek itp.

i przekazywana do zaktadu obrébki

Z uwagi na fakt, iz w instalacji istniejg rozdzielne
systemy zbierania wdd i $ciekow, nie ma mozliwosci
ich przypadkowego lub niekontrolowanego
potaczenia.
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lub tez zbierana we wspoinym
kolektorze

28 Posiadanie petnej podbudowy Teren, na ktérym prowadzone sg procesy odzysku
betonowej na catym obszarze i magazynowania ma podbudowe szczelng,
obrobki, potaczonej z systemami betonowa.
zbierania sciekéw, potaczonymi ze Zanieczyszczone wody opadowe
zbiornikami magazynowymi lub z powierzchni placéow i drég technologicznych
kolektorami zbierajacymi wode instalacji do mechanicznego przetwarzania odpadow
deszczowa i wszelkie wycieki. sg gromadzone systemem zbierania tych wad
Kolektory z kanatami wyposazonym w separator substancji
przepetnieniowymi prowadzacymi ropopochodnych i piasku. Z uwagi na przyjete
do Sciekow zazwyczaj wymagaja rozwigzania brak jest mozliwo$ci montazu urzadzen
zainstalowania automatycznych monitorujacych, jak rowniez regulujgcych przeptyw.
systemow monitorujacych miedzy
innymi pH, ktore s w stanie w razie
koniecznosci zamkna¢ kanaty
przepetnieniowe

29 Zbieranie wody deszczowej Woda deszczowa jest zbierana w zbiorniku
w specjalnym zbiorniku dla testow, | bezodptywowym. Majgc na uwadze jej pochodzenie,
obrébki, gdy jest ona skazona spos6b podczyszczania jak rowniez sposéb
i dalszego zastosowania wykorzystania, nie jest ona poddawana badaniom na

wyptywie ze zbiornika.

Sposob zbierania i odprowadzenia wody deszczowej
jest zgodny z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisami.

30 Maksymalizacja powtornego Woda deszczowa na terenie instalacji jest
wykorzystania oczyszczonych wod | wykorzystywana do pielegnaciji terenéw biologicznie
odpadowych oraz zastosowanie czynnych
w instalacji wody deszczowej

31 Codzienne sprawdzanie systemu Woda deszczowa jest zbierana w zbiorniku
zarzadzania Sciekami i prowadzenie | odptywowym i poddawana okresowym badaniom
dziennika wszystkich i oznaczeniom w zakresie i z czestotliwoscig jak
przeprowadzonych testow, lub tez w okreslono w prawomocnym pozwoleniu wodno
posiadanie systemu monitoringu prawnym.
odprowadzanych $ciekéw oraz
ilosci osadu

32 Identyfikacja w pierwszej kolejnosci | Zanieczyszczone wody opadowe i roztopowe
wod odpadowych mogacych z utwardzonych powierzchni chodnikéw, drég
zawiera€ zwiazki niebezpieczne i placéw komunikacji wewnetrznej, z terenu wagi
(np. przywierajace do czastek samochodowej, brodzika dezynfekcyjnego oraz
organicznych halogeny (AOX); Z myjni maszyn i pojazdéw wykorzystywanych na
cyjanki; siarczki; weglowodory terenie instalacji (8200 m?) (bez powierzchni
aromatyczne; benzen lub dojrzewania stabilizatu) sg zbierane odwodnieniem
weglowodory (rozpuszczone, liniowym umieszczonym w osi placow i dojazdow,
zemulgowane lub nierozpuszczone) | i kanalizacjg burzowa kierowane do dwdéch fapaczy
oraz metale takie jak rte¢, kadm, piasku, btota, ttuszczow i oleju oraz separatora
oféw, miedz, nikiel, chrom, arsen koalescencyjnego zintegrowanego z osadnikiem
i cynk). Po drugie segregowanie PSK V Koala typ 10/2500, skad sg odprowadzane do
uprzednio zidentyfikowanych podpoziomowego zbiornika na podczyszczone wody
strumieni wody odpadowej na opadowe z placéw i drog wewnetrznych, o kubaturze
miejscu. Po trzecie 227,6 m°, stuzacego do magazynowania wody do
wyspecjalizowana obrébka tychze celéw ppoz. i pielegnaciji zieleni.

w zaktadzie lub tez poza nim.

Zarzadzanie pozostatosciami wytworzonymi w procesie obrobki

33 Maksymalizacja zastosowania W gospodarowaniu odpadami nie s3g
opakowan wielokrotnego uzytku | wykorzystywane opakowania. Wytworzone odpady
(beczki, pojemniki, palety itp.) sg badz prasowane w baloty, badz tez przekazywane

innym posiadaczom luzem.

34 Utrzymywanie biezacego Ewidencja ilosci przyjmowanych

inwentarza odpadéw znajdujacych

i wytwarzanych odpadéw jest realizowana na
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si¢ terenie zakladu poprzez
zastosowanie danych na temat
ilosci otrzymanych odpadéw oraz
ilosci odpadow przetworzonych

biezgco, przy uzyciu wagi samochodowej
najazdowej. Odpady sg identyfikowane wg kodéw
odpadow przyjmowanych, przetwarzanych,

magazynowanych, wytwarzanych i przekazywanych
innym posiadaczom

Obrébka fizykochemiczna — dla odpadéw statych

35

Ograniczenie przyjmowania
odpadéw do obrébki przez
solidyfikacje / unieruchomienie do
takich, ktore nie zawieraja duzej
ilosci VOC, zwiazkow cuchnacych,
statych cyjankéw, czynnikéw
utleniajacych, helacyjnych,
odpadoéw o wysokim TOC

i pojemnikow z gazami

Do instalacji przyjmowane sg wytacznie odpady
pochodzenia komunalnego.

36

Stosowanie technik kontroli

i odizolowania przy zatadunku /
wytadunku oraz zamknietych
systemow przenos$nikow

Dla instalacji opracowana jest instrukcja eksploatacji
opisujgce techniki kontroli przy =zatadunku i
wytadunku odpadéw, z uwzglednieniem procedur na
wypadek stwierdzenia w strumieniu dostarczonych
odpaddw, odpadéw noszacych charakter odpadow
niebezpiecznych. Transport wewnetrzny odpadow
odbywa sie w wydzielonych pomieszczeniach i po
wyznaczonych trasach, natomiast ich mechaniczne i
biologiczne przetwarzanie w zamknietych uktadach
technologicznych.

Przygotowanie odpadéw do uzycia w charakterze paliwa

Dla przygotowania odpadéw do uzycia w charakterze paliwa NDT to:

37 Proba nawiazania blizszych | Zaktad nawigzuje bliskie relacje z klientami,
zwiazkéw z uzytkownikiem paliwa | wytwarzane paliwo alternatywne jest zgodne
z odpadéw celem odpowiedniego | z wymaganiami i oczekiwaniami  klientow
transferu wiedzy na temat skladu | zewnetrznych Personel kierowniczy posiada wiedze
paliwa z odpadéw na temat wymaganego sktadu paliwa z odpadéw .
Weryfikacja sktadu paliwa jest dokonywana przez
jego odbiorcow.
38 posiadanie systemu kontroli jako$ci | Badania kontroli jakosci wytworzonego paliwa
gwarantujacego charakterystyki | prowadzone sg u odbiorcy odpadu.
produkowanego z odpadow paliwa
39 produkcja réznych rodzajéw paliw [ O sposobie wykorzystania odpadéw, jako paliwo

odpadowych w zaleznosci od
uzytkownika (np. cegielnie, réznego
rodzaju elektrownie), typu pieca
(np. rusztowy, zasilany dyszami)
oraz rodzaju uzytych do produkcji
odpadéw (np. odpady
niebezpieczne, frakcja sucha
odpadow komunalnych)

decyduije finalny ich odbiorca. Warunki oraz standard
przekazywanych do wykorzystania odpadow zostat
okreslony na etapie negocjacji warunkéw kontraktu.
Pozgdane parametry paliwa alternatywnego:

—  warto$¢ opatowa =20 + 25 MJ / kg,

-~ wilgotnos¢ <15 % wag.,
- zawartosc¢ chloru < 0,7 %,

- zawarto$c siarki <1%

—  zawarto$¢ metali ciezkich do 2000 ppm
- rozdrobnienie = 30 mm.

Dla przygotowania paliw statych z odpadéw

niebedacych niebezpiecznymi NDT to:

40 wizualna inspekcja nadchodzacych | W opisywanej instalacji stosowana jest procedura
odpadoéw majaca na celu | wstepnej inspekcji dostarczanych odpadow, miedzy
odsegregowania duzych czesci | innymi  duzych frakcji mogacych  uszkodzi¢
metalicznych urzadzenia. Proces ten jest realizowany
i niemetalicznych. Celem tego jest | w punkcie przyjecia odpadow.
ochrona zaktadu przed jego
mechanicznym uszkodzeniem

41 zastosowanie magnetycznych | ‘N instalacji stosuje sie separatory ferromagnetyczne

i__niemagnetycznych separatoréw

na wyjsciu z linii sortowniczej, celem oddzielenia ze
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metali. Celem jest ochrona maszyn
granulujacych a takze spetnienie
wymogoéw uzytkownika koricowego

strumienia odpadéw mozliwe najwiekszej ilosci
odpadéw  zelaznych. Metale niezelazne sg
wydzielane w segregacji recznej na linii sortowniczej.

42 zastosowanie techniki NIR do | W wyniku segregacji recznej, przeszkoleni
wybrania plastikow. Celem jest | pracownicy wydzielajg ze strumienia segregowanych
zredukowanie emisji organicznych | odpadéw frakcje tworzyw sztucznych wykonanych
zwiazkow chloru i niektérych metali | glownie z PCV celem ich usuniecia ze strumienia
wchodzacych odpadow, z ktérych jest przygotowywany komponent
w skiad plastikow do produkcji paliwa alternatywnego.

43 stosowanie potaczenia systeméw | Prowadzony bedzie proces produkcji paliwa

rozdrabniajacych i granulujacych
nadajacych sie do przygotowania
odpowiedniej wielkosci  paliwa
odpadowego

alternatywnego w ramach procesu technologicznego
ti. frakcja powyzej 80 mm podawana bedzie na
rozdrabniacz wstepny, ktéry rozdrabnia odpady na
frakcje ok. 250 mm i dalej tasmociggiem na sito
o $rednicy oczek 80 mm; kolejno nadsito pow. 80 mm
kierowane bedzie na drugi rozdrabniacz, ktory
rozdrabnia odpady na frakcje 30 mm,
celem wytworzenia odpadu o kodzie 19 12 10 -
Odpady palne (paliwo alternatywne 25 — 30 mm);
Po rozdrobnieniu produkt koricowy przygotowany do
odzysku energetycznego w  postaci paliwa
alternatywnego transportowany bedzie do miejsca
magazynowania przy uzyciu tadowarki kotowej
przednionaczyniowej na pryzme w wyznaczonej
i opisanej kodem odpadu czesci hali

Wymagania wynikajace z wazniejszych elementéw BAT dla przetwarzania biologicznego

odpadow

44 Stosowac nastepujace techniki do
magazynowania i obstugi

w systemach biologicznych:

w przypadku odpadéw o mniej
intensywnym odorze, zastosowac
automatyczne i szybkozamykajgce sie
drzwi (czasy otwarcia drzwi sg
ograniczone do minimum)

w potaczeniu z odpowiednim
urzgdzeniem gromadzenia powietrza
odlotowego wywotujacego
podcisnienie w hali

Reaktory sg wyposazone w drzwi rolowane,
zamykane mechanicznie. W czasie otwarcia drzwi
pracujg wentylatory = wyciggowe, powodujgce
podcisnienie w reaktorze, ograniczajace emisje
odoréw do otoczenia.

45 Dostosowac dopuszczalne rodzaje | W reaktorach do biologicznego przetwarzania
odpadow do rodzaju odpadow przetwarzane sg wytacznie odpady
przeprowadzanego procesu biodegradowalne, pochodzace ze  strumienia

odpadoéw komunalnych. Zaproponowane rozwigzania
techniczne zapewniajg wtasciwe przetwarzanie tej
grupy odpadow.

46 Ulepszy¢ przetwarzanie a) wszystkie bioreaktory sq catkowicie
mechaniczno - biologiczne zabudowane,
poprzez: b) Napowietrzanie  reaktorow odbywa  sie

a) stosowanie catkowicie
zabudowanych bioreaktorow,

b) unikanie warunkéw beztlenowych
w trakcie przetwarzania tlenowego
poprzez kontrolowanie fermentaciji
i dostawy powietrza (przy uzyciu
stabilizowanego obwodu powietrza)
oraz poprzez dostosowanie
napowietrzania do rzeczywistej
dziatalnosci biodegradacyjnej

w uktadzie ciggtym, poprzez napowietrzanie od
dotu oraz odcigganie zanieczyszczonego
powietrza od goéry. Praca wentylatorow
nadmuchowych jest uzalezniona od tego czy
bioreaktor jest napetniony czy nie (kazdy
bioreaktor posiada wiasny wentylator
napowietrzajacy), natomiast ilo$¢ powietrza
zostata zbilansowana pojemnoscig reaktora
i wydajnoscig wentylatora.
Przyjeta technologa stabilizacji tlenowej nie
wykorzystuje proceséw fermentaciji.

c) 100 % wody procesowej odprowadzanej
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c) skuteczne wykorzystanie wody

d) termiczne izolowanie sufitu hali
degradaciji biologicznej
w procesach tlenowych

e) zminimalizowanie wytwarzania
gazu spalinowego do poziomow
2 500 do 8 000 Nm®/ Mg.

f) Zapewnienie jednolitego materiatu
wsadowego

g) Recykling wéd procesowych
w ramach procesu tlenowego w
celu catkowitego uniknigecia emisji
do wody. W przypadku
generowania sciekéw nalezy
je oczysci¢, w celu osiagniecia
wartosci wymienionych w BAT

h) Nieustanne nabywanie wiedzy na
temat potaczenia miedzy
kontrolowanymi zmiennymi
degradaciji biologicznej
a zmierzonymi emisjami gazowymi

i) Redukcja emisji zwigzkéw azotu
poprzez zoptymalizowanie
wskaznika C : N

w postaci pary nasyconej z reaktoréw jest
recyrkulowana do ztoza stabilizowanych
odpadow w reaktorach.

d) Sufity reaktorow zostalty ocieplone warstwg
ptyty styropianowej i pokryte warstwg ochronng
z betonu

e) Przedmiotowa instalacja nie jest zrédtem gazu
spalinowego.

f) Materiat wsadowy pochodzi z mechanicznego
przetwarzania zmieszanych odpadéw
komunalnych oraz okresowo odwodnionych
osadow $ciekowych

g) W instalacji prowadzony jest 100 % recykling
wod procesowych, poprzez ich zawracanie do
ztoza stabilizowanych odpaddéw. Instalacja nie

generuje $ciekébw odprowadzanych poza
instalacje.

h) Proces technologiczny uwzglednia
korygowanie nastaw czasow pracy

wentylatorow nadmuchowych, w odniesieniu do

pomiarow jakosci powietrza procesowego

odprowadzanego z reaktoréw
Zoptymalizowanie wskaznika C : N zostato wykonane
na etapie projektowania instalacji i dobér urzadzen
napowietrzajgcych, majg na uwadze znajomos¢
morfologii stabilizowanych odpadoéw i parametry
techniczne reaktorébw oraz opisujac procesy
stabilizacji tlenowe;.

47 Zredukowa¢ emisje z przetwarzania a) Zarzadzanie instalacjg gwarantuje dotrzymanie
mechaniczno - biologicznego do wiasciwych standardow $rodowiskowych oraz
poziomow wymienionych w BAT parametrow jakosciowych produktéw finalnych
Sekcja 4.2.12) przy uzyciu b) W procesach technologicznych nie jest
kombinacji nastepujacych technik wykorzystywany regeneracyjny utleniacz

a) Utrzymywanie wtasciwego termiczny
zarzadzania, c) Procesy przerzucania i przesiewania odpadow
b) Regeneracyjny utleniacz sg prowadzone w porach bezwietrznych.
termiczny Przesiewanie odpaddéw przesuszonych jest
¢) Usuwanie pytu poprzedzone ich zraszaniem recyrkulowang
woda odciekowag

48 Ograniczy¢ emisje catkowitego | Instalacja nie odprowadza $ciekdéw powstajgcych

azotu, amoniaku, azotanow | w wyniku proceséw MBP do wod powierzchniowych.

i azotynéw do wody.

Scieki przemystowe (wody odciekowe) powstajace
na terenie instalacji sg wg kolejnosci:
-~ wykorzystywane na instalacji do zraszania zl6z
stabilizowanych odpadéw,

- nadwyzki wystepujace po deszczach nawalnych sg
wywozone na oczyszczalnie Sciekow innych
podmiotow.
Zanieczyszczone wody opadowe z powierzchni drog
i placow sg podczyszczane na separatorze substancji
ropopochodnych i piasku, gromadzone w zbiorniku
retencyjnym i zrzucane do rowu melioraciji
szczegolnej. Dla sciekéw tych zostaty okreslone
normy jakos$ci wynikajgce z posiadanego pozwolenia
wodnoprawnego:

— zawiesina ogdlna 100,0 mg/ dm?®,

— weglowodory ropopochodne 15 mg / dm?,

— Quaxn=108,0m°/h

- Qg.q=19,88m°/d

— Quy:=9069,0m°/h
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Analizujac powyzsze w decyzji wykazano, ze instalacja IPPC, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w tym
przypadku okreslone w dokumentach referencyjnych oraz przepisach prawa
dotyczacych instalacji mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadéw.

Jak wykazano we wniosku, procesy przetwarzania odpadéw w instalacji MBP
prowadzone beda zgodnie z wymogami rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dn. 11 wrze$nia 2012 r. w sprawie mechaniczno — biologicznego przetwarzania
zmieszanych odpadéw komunalnych (Dz. U. z 2012 r. poz. 1052):

Wymogi rozporzadzenia w sprawie MBP

Lp. | Rozwiazanie zalecane Rozwigzania zastosowane w instalacji
1. Mechaniczne przetwarzanie zmieszanych
odpadow  komunalnych polegajace na | Przetwarzanie zmieszanych odpadéw
przetwarzaniu zmieszanych odpadéw | komunalnych 20 01 03 w instalacji MBP
komunalnych w celu wydzielenia z nich | w Mlynach prowadzone bedzie na
okreslonych frakcji dajacych sig wykorzysta¢ | mechaniczno - recznej sortowni odpadéw, t;.
materiatowo lub energetycznie oraz frakcji | na sicie bebnowym i linii sortowniczej.
wymagajacej dalszego biologicznego | W wyniku sortowania wydzielone zostana:
przetwarzania prowadzi do wytwarzania | - frakcja nadsitowa pow. 80 mm — surowce
odpadow, ktére klasyfikuje sie zgodnie | wtérne nadajgce sie do wykorzystania
z katalogiem odpadéw, w zaleznosci od ich | materiatowo lub energetycznie, kwalifikowane
wiasciwosci, jako odpady o kodzie: jako odpady z grup 19 12, 15 01; 16 02; 16 06;
19 12 01; 19 12 02; 19 12 03; 19 12 04; | 20 01;
1912 05; 1912 06*; 19 12 07; 19 12 08; - pozostato$¢ po sortowaniu frakcji nadsitowej
1912 10;191211*;19 12 12. na linii sortowniczej klasyfikowana bedzie jako
Dopuszcza si¢ wytwarzanie odpadéw | ex 19 12 12 (pow. 80 mm) i kierowana bedzie
0 kodach z podgrupy: 15 01; 16 02; | do sktadowania na sktadowisku odpadéw lub
16 06; 20 01. przekazywana do produkcji paliwa
alternatywnego;
- frakcja podsitowa ex 19 12 12 (0— 80 mm)
kierowana do biologicznego przetworzenia (we
wiasnej instalaciji).
2, Odpady wytwarzane w procesie | - Wydzielone surowce wtérne przekazywane
mechanicznego przetwarzania zmieszanych | bedg gospodarujgcym odpadami do
odpadéw  komunalnych sg  kierowane | przetwarzania w procesie odzysku.
zgodnie z hierarchig ~ postgpowania | - Pozostato$¢ po sortowaniu frakcji nadsitowej
z odpadami do odzysku albo do | nalinii sortowniczej klasyfikowana bedzie jako
unieszkodliwiania. ex 19 12 12 (pow. 80 mm) i kierowana bedzie
do sktadowania na sktadowisku odpadéw lub
przekazywana do produkcji paliwa
alternatywnego.
- Frakcja podsitowa 0— 80 mm kierowana
bedzie do procesu biologicznego
przetwarzania D8 (we wiasnej instalacji).
3. W procesie mechanicznego przetwarzania | W procesie mechanicznego przetwarzania

zmieszanych odpadow komunalnych
wydziela sie frakcje o wielkosci, co najmniej
0-80 mm ulegajgca biodegradacji oznaczong
kodem19 12 12, wymagajgcg zastosowania
proceséw  biologicznego  przetwarzania,
przez ktére rozumie sie procesy prowadzone
w warunkach tlenowych lub beztlenowych
z udziatem mikroorganizméw, w wyniku,
ktorych  nastepujg zmiany wtasciwosci
fizycznych, chemicznych lub biologicznych
odpadow.

zmieszanych odpadéw komunalnych na
instalacji w MBP w Miynach wydziela sie
frakcje podsitowg o wielkosci 0 — 80 mm
ulegajgcg biodegradacji oznaczong kodem
19 12 12, ktéra kierowana bedzie do procesu
biologicznego przetwarzania D8,

przy zastosowania procesow biologicznego
przetwarzania, prowadzonego w warunkach
tlenowych, w wyniku, ktérych nastepujg zmiany
wiasciwosci fizycznych i biologicznych
odpadow.
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Procesy biologicznego przetwarzania
odpaddw w warunkach tlenowych prowadzi
sie zgodnie z nastepujgcymi wymaganiami:
1) odpady frakcji podsitowej 19 12 12

0-80 mm sg przetwarzane z przerzucaniem
odpadow przez okres od 8 do 12 tygodni
tacznie;

2) przez co najmniej pierwsze 2 tygodnie
proces odbywa sie w zamknietym reaktorze
lub w hali, z aktywnym napowietrzaniem, z
zabezpieczeniem uniemozliwiajgcym
przedostawanie sie nieoczyszczonego
powietrza procesowego do atmosfery, do
czasu osiggniecia wartosci AT4 ponizej 20
mg O2/g suchej masy;

3) taczny czas przetwarzania, o ktérym
mowa w pkt 1, moze zostac skrécony lub
wydtuzony, pod warunkiem uzyskania
parametréow okreslonych w § 6 ust. 1.

Proces biologicznego przetwarzania frakcji
podsitowej o wielkosci 0 — 80 mm prowadzony
bedzie w warunkach tlenowych
z przerzucaniem odpadow przez okres od 8 do
10 tygodni tgcznie;
Przez co najmniej pierwsze 2 tygodnie proces
odbywa sie w zamknietym reaktorze
z aktywnym napowietrzaniem, do czasu
osiggniecia wartosci AT4 (rozumianej jako
aktywno$¢ oddychania — parametr wyrazajacy
zapotrzebowanie tlenu przez probke odpadéw
w ciggu 4 dni) ponizej 20 mg O2/g suchej
masy; do czasu osiggniecia wartosci AT4
ponizej 20 mg O2/g suchej masy.
Proces w reaktorach prowadzony bedzie
z zabezpieczeniem uniemozliwiajgcym
przedostawanie sie nieoczyszczonego
powietrza procesowego do atmosfery.
Drugi etap procesu na placu stabilizaciji
odpadow prowadzony bedzie przez okres
minimum 6 tygodni z przerzucaniem za
pomocg przerzucarki, az do czasu uzyskania
parametrow okreslonych dla stabilizatu:
- AT, ponizej10 mg O,/g s. m., lub
- straty prazenia stabilizatu sg mniejsze niz
35 % s. m. a zawartos¢ wegla
organicznego mniejsza niz 20 % s. m, lub
- ubytek masy organicznej w stabilizacje w
stosunku do masy organicznej
w odpadach mierzony strata prazenia lub
zawartoscia wegla organicznego jest
wigkszy niz 40 %.
Badanie prowadzenie bedzie dla kazdej partii
uzyskanego stabilizatu.
Produkt  niespetniajagcy = wymogow dla
stabilizatu zawracany bedzie do procesu
stabilizacji (proces bedzie przedtuzony).
Czestotliwo$¢ przerzucania pryzm regulowana
bedzie parametrami przebiegu procesu
(temperatura, wilgotno$¢, osiadanie pryzm).
Decyzja o] zakonczeniu procesow
przetwarzania jest podejmowana wytgcznie po
uzyskaniu przez stabilizat parametréw
okreslonych w § 6 ust. 1 rozporzadzenia MBP.

Odpady wytwarzane w procesie
biologicznego przetwarzania odpaddéw sg
kierowane zgodnie z hierarchig
postepowania z odpadami do odzysku albo
do unieszkodliwiania.

Odpady wytwarzane w procesach
biologicznego przetwarzania frakcji
podsitowej, zwane dalej "stabilizatem"”,
spefiajgce wymagania okreslone

w § 6 ust. 1, klasyfikuje sie jako odpady
o kodzie 19 05 99.

Odpady wytwarzane na instalacji MBP
w Miynach w procesie biologicznego
przetwarzania odpadow bedg kierowane
zgodnie z hierarchig postepowania z odpadami
do odzysku albo do unieszkodliwiania.
W  wyniku prowadzenia procesu D8
(przetwarzanie biologiczne frakcji podsitowej)
powstawac¢ bedg odpady kwalifikowane jako —
19 05 99 Inne nie wymienione odpady
(stabilizat) — stabilizat spetniajgcy wymogi
okreslone w § 6 ust. 1 rozporzadzenia Ministra
Srodowiska w sprawie MBP.

Odpady o kodzie 19 05 99 spetniajace
wymagania okreslone w § 6 ust. 1, mogg byc¢
unieszkodliwiane poprzez sktadowanie na
sktadowiskach odpadéw innych niz
niebezpieczne i obojetne.

Wytworzony w wyniku prowadzenia procesu
D8 (przetwarzanie biologiczne frakciji
podsitowej) stabilizat 19 05 99,

spetniajgcy wymogi:

- kierowany bedzie do sktadowania D5, lub
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Odpady o kodzie 19 05 99 spetniajace -kierowany do procesu R12 - przesianie na
wymagania okreslone w § 6 ust. 1, po sicie o przeswicie oczek o wielkosci do 20 mm,
przesianiu na sicie o przeswicie oczek celem wytworzenia odpadu 19 05 03,

o wielkosci do 20 mm mogg by¢ stosowane przeznaczonego do odzysku.

do odzysku jako odpady o kodzie 19 05 03. W procesie przesiania stabilizatu na sicie o
przeSwicie oczek o wielkosci do 20 mm
powstana:

- frakcja 0- 20 mm kwalifikowana jako
19 05 03 bedzie mogfa zosta¢ wykorzystana
do rekultywacji biologicznej sktadowiska,
-pozostatos¢ z przesiewania kwalifikowana
jako ex 19 05 99 pow. 20 mm trafia¢ bedzie do
sktadowania.

7. Proces biologicznego przetwarzania Prowadzone bedg badania kompostowanych
zmieszanych odpadéw komunalnych, odpadow (frakcji podsitowej 1912 12 0 - 80
w warunkach tlenowych powinien by¢ mm):
prowadzony w taki sposéb, aby uzyskany - przeprowadzanych podczas prowadzenia
stabilizat spetniat nastepujace wymagania: | etapu procesu w reaktorach, pod katem
1)straty prazenia stabilizatu sg mniejsze niz spetnienia wymagan okreslonych
35% suchej masy, a zawartos¢ wegla w § 4 ust. 2 pkt. 2 rozporzgdzenia MBP tj.
organicznego jest mniejsza niz 20% suchej osiggniecia parametru aktywnosci
masy lub biologicznej AT, ponizej 20 mg O,/g suchej
2)ubytek masy organicznej w stabilizacie w masy,
stosunku do masy organicznej - przeprowadzanych podczas prowadzenia Il
w odpadach mierzony stratg prazenia lub etapu procesu tj. dojrzewania frakcji
zawartoscig wegla organicznego jest wigkszy podsitowej z przerzucaniem na placu, pod
niz 40%, lub katem spetienia wymagan dla stabilizatu
3) wartos¢ AT4 jest mniejsza niz 10 mg O2/g okreslonych w § 6 ust. 1 rozporzadzenia
suchej masy. MBP.

8. §7.1.0kreslone w § 6 ust. 1 wymagania Poboér prob odpadéw do badan w | i |l etapie
uwaza sie za spetnione, jezeli sg procesu prowadzony bedzie przez
potwierdzone badaniami laboratoryjnymi - akredytowane laboratorium, zgodnie
wykonanymi przez laboratorium Z przepisami oraz procedurami wewnetrznymi
akredytowane lub posiadajgce certyfikat laboratorium.

wdrozonego systemu jakosci w zakresie
badania parametréw okreslonych w
rozporzadzeniu.

2.Probki do badan pobiera przedstawiciel
laboratorium akredytowanego lub
posiadajgcego certyfikat wdrozonego
systemu jakosci w zakresie badania
parametréw okreslonych w rozporzgdzeniu.

Z analizy wymogéw rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dn. 11 wrzesnia
2012 r. w sprawie mechaniczno — biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych (Dz. U. z 2012 r. poz. 1052), przedstawionej przez
Whnioskodawce wynika, ze Spoétka przez stosowanie odpowiednich procedur,
rozwigzan technicznych i organizacyjnych spetni wymogi zawarte w w/w aktach
prawa.

Stosowana technologia mechaniczno - biologicznego przetwarzania
odpaddow spetnia¢ bedzie wymagania okreslone w art. 143 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. Proces mechaniczno — biologicznego przetwarzania zmieszanych
odpadéw komunalnych prowadzit bedzie do wydzielenia frakcji nadajgcych sie do
wykorzystania materiatowo lub energetycznie i frakcji, ktére mozna unieszkodliwi¢
w inny sposoéb.
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Jak ustalono na podstawie wniosku, zamierzony sposob gospodarowania
odpadami nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych stezen
zanieczyszczen powietrza i natezenia hatasu, nie spowoduje tez zanieczyszczen
gruntu i wéd podziemnych, a tym samym nie bedzie powodowa¢ zagrozenia dla
zycia lub zdrowia ludzi lub dla srodowiska. We wniosku przedstawiono rozwigzania
konstrukcyjne projektowanych instalacji i urzadzen, istotne z punktu widzenia
przeciwdziatania zanieczyszczeniom; m.in. rozwigzania chronigce Srodowisko
wodno — gruntowe.

Lokalizacja instalacji jest zgodna z zapisami Planu gospodarki odpadami dla
wojewddztwa podkarpackiego.

Tym samym, uwzgledniajac wszystkie przywotane w uzasadnieniu
okolicznosci faktyczne i prawne, nalezato uwzglednic zadanie wniosku
PUK ,EMPOL” Sp. z 0.0. z/s Tylmanowa, udzielajgc pozwolenia zintegrowanego dla
prowadzonej instalacji typu IPPC oraz ustalajac w pozwoleniu zintegrowanym
warunki wprowadzania do sSrodowiska substancji lub energii z instalacji do
mechaniczno — biologicznego przetwarzania odpadow, zlokalizowanej w m. Miyny,
gm. Radymno.

Na podstawie art. 186 pkt. 1) ustawy Prawo ochrony s$rodowiska oraz
art. 46 ust. 1 pkt. 2) ustawy o odpadach, w punkcie XX. pozwolenia odmowitem
udzielenia zezwolenia dla Przedsiebiorstwa Ustug Komunalnych ,EMPOL”
Sp. z 0.0, 34-451 Tylmanowa, os. Rzeka 133, Regon 492841416,
NIP 735-249-71-96, na prowadzenie w przedmiotowej instalacji procesu biosuszenia
odpadéw o wydajnosci 100 000 Mg/rok. Jak ustalono wnioskowany sposéb
gospodarowania odpadami nie zostat uwzgledniony w uchwalonym w 2012 r.
Planie Gospodarki Odpadami dla Wojewddztwa Podkarpackiego. Planowany
sposéb  gospodarowania odpadami nie zostat rowniez  uwzgledniony
w obowigzujacej decyzji Wojta Gminy Radymno z dn. 11.02.2010 r., znak:
SR-7624/16/i/09 o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji przedsiewziecia.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat
w kazdym stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit
wypowiedzenie sie co do zebranych materiatow.

Uwzgledniajac powyzsze orzeczono jak w sentencji.
Pouczenie
Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem

Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyzji. Odwotanie nalezy sktada¢ w dwéch egzemplarzach.

optfata skarbowa w wys. 506,00 zt RSZALKA WOJEWODZTWA
uiszczona w dniu 08.05.2015r. 2, MARSS /}

na rachunek bankowy And o \Kulig

Nr 83 1240 2092 9141 0062 0000 0423 DYREKTON [PE MENTU

OCHRONY| SRONOWISKA

Urzedu Miasta Rzeszowa
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Zataczniki do decyzji:

Zat. 1 —rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadow

Zat 2 — podstawowy sktad chemiczny i wtasciwosci wytwarzanych odpadow
Zat. 3 - sposOb gospodarowania wytworzonymi odpadami

Zat. 4- sposéb miejsce magazynowania wytwarzanych odpadow

Zat. 5 - plan awaryjny instalacji MBP

Zat. 6 - mapa sytuacyjna instalacji

Otrzymuija:
1. PUK EMPOL Sp. z o0.0.

O$. Rzeka 133, 34-451 Tylmanowa
2. a.a
Do wiadomosci:
1. PWIOS
ul. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszéw
2. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
3. Wijt Gminy Radymno
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