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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 183 ust. 1, art. 185 ust.1, art. 188, art. 201, art. 202,
art. 203 ust. 3, art. 211, art. 217a,art. 218, art. 224, w zwiazku z art. 378 ust,
2a pkt. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska
(Dz. U. z 2017r. poz. 519),

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2017r. poz. 1257 ze zm.),

ust. 2 pkt. 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27
sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegolnych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci (Dz. U. z 2014r. poz. 1169),

§ 2 ust. 1 pkt. 15 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko
(Dz. U. z 2016r. poz. 71),

§ 2 oraz zalgcznika nr 1 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z 24 sierpnia
2012r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w  powietrzu
(Dz. U. z 2012r. poz. 1031),

§ 2 ust. 1 oraz zalacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartoéci odniesienia dla niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2010r. Nr 16 poz. 87),

§ 31 oraz zatacznika nr 10 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
7 listopada 2014r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niektérych instalacii,
zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub wspotspalania odpadow
(Dz. U. z 2014r. poz. 1546),

§ 2 oraz zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $Srodowisku
(tj. Dz. U. z 2014 poz. 112),

§ 3 oraz zalgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
9 grudnia 2014r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014r. poz. 1923),

§ 10 i § 11 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 30 paZdziernika 2014r,
W sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji
oraz pomiarow ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014r. poz. 1542),
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- §2,§5 §7, § 8 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada
2008r. w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych oraz terminu i sposobu
ich prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),

po rozpatrzeniu wniosku Thoni Alutec Sp. z o0.0. ul. Przyszowska 1,
37 - 450 Stalowa Wola z dnia 31 sierpnia 2017r. znak: AS/17/230S
wraz z uzupetnieniami, o wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrobki odlewéw aluminiowych o pojemnosci wanien
procesowych 44 m® z zastosowaniem procesdw chemicznych i elektrolitycznych
oraz powlekania odlewéw lakierami rozpuszczalnikowymi i proszkowymi,

orzekam

A. Stwierdzam wygasniecie decyzji Starosty Stalowowolskiego:

— z dnia 10 sierpnia 2017r. znak ABS.6224.3.3017.JK/2 udzielajgcej pozwolenia
na wprowadzenie gazéw i pytdbw do powietrza z instalacji eksploatowanej
przy ul. Kwiatkowskiego 1 w Stalowej Woli,

— z dnia 5 kwietnia2016r. znak ABS.6220.5.2016.MK na wytwarzanie odpadow
z instalacji mechanicznej obrobki odlewéw eksploatowanej przy
ul. Kwiatkowskiego 1, w Stalowej Woli.

B. Udzielam Thoni Alutec Sp. z 0.0. ul. Przyszowska 1, 37 — 450 Stalowa Wola
REGON 830392380, NIP 8652067187 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni o pojemnosci wanien procesowych 44 m® zlokalizowanej
w Zakiadzie nr 2 w Stalowej Woli przy ul. Kwiatkowskiego 1 i okreslam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dzialalnosci

I.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.
Powierzchniowa obrdbka metali z zastosowaniem procesow:
~ chemicznych lub elektrolitycznych, gdzie calkowita objetos¢ wanien
procesowych przekracza 30 m?,
— mechanicznych,
— lakierowania odlewéw aluminiowych.

I.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

I.2.1. Instalacja galwanizerni (IPPC) - powierzchniowa obrobka odlewow
z zastosowaniem procesow chemicznych w skiad ktérej beda wchodzic:

— 2 wanny procesowe o poj. 22 m*® kazda (W1,W4),

— 4 wanny pluczace o poj. 22 m® kazda (W2,W3,W5,W8),

— komora suszaca (W7) z palnikiem gazowym.

Wanny wykonane beda z materialu odpornege na dziatanie substancji
chemicznych stosowanych w procesie (PP, stal). Wszystkie wanny umieszczone
beda w zaglebionej betonowej wannie o poj. ok. 184 m® ze $cianami i dnem pokrytym
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zywicg chemoodporna zabezpieczajgcg przed reakcja planowanych do stosowania
srodkéw chemicznych. Wanny procesowe wyposazone beda w automatyczne
zamkniecia (pokrywy). Do utrzymywania parametrow cieplnych roztworéw i wéd
ptuczacych wykorzystywany bedzie zespdt grzewczy z palnikiem gazowym o mocy
160 kKW oraz z oddzielnym palnikiem gazowym 160 kW do suszami.
Zanieczyszczenia ze spalania gazu odprowadzane bedsg do powietrza dwoma
emitorami ET1 1 ET2.

1.2.2. Instalacja mechanicznej obrobki odlewow i lakierowania.
1.2.2.1 Zespot Kabin Lakierniczo-Suszarniczych IRYD PR”

W skiad linii lakierniczej] beda wchodzic trzy kabiny lakierniczo-suszarnicze
wentylowane wyciagami mechanicznymi. W kazdej kabinie funkcjonowac bedzie:

— agregat grzewczo — nawiewny

— agregat wyciagowy.
Gazy odlotowe stanowigce lotne zwiazki organiczne powstale ze stosowania lakierow
rozpuszczalnikowych wprowadzane bedg do powietrza z poszczegolnych kabin, po
uprzednim oczyszczeniu na filtrach podiogowych, oddzielnymi emitorami EL1, EL2
i EL3. Do utrzymywania parametrow cieplnych wykorzystywane beda trzy palniki,
jeden o mocy cieplnej 169 kW oraz dwa o mocy 120 kW kazdy. Zanieczyszczenia
ze spalania gazu ziemnego wprowadzane beda do powietrza emitorami EL8, EL9
i EL10.

1.2.2.2 Zespot Kabin Lakierniczo-Suszarniczych ZONDA

W skiad linii lakiernicze] beda wchodzi dwie kabiny lakierniczo-suszarnicze
wentylowane wyciggami mechanicznymi. Gazy odlotowe stanowiace lothe zwiazki
organiczne powstate ze stosowania lakierdw rozpuszczalnikowych wprowadzane
bedg do powietrza z poszczegdlnych kabin oddzielnymi emitorami EL4 i ELS.
Do utrzymywania parametrow cieplnych wykorzystywane bedg dwa palniki o mocy
110 kW kazdy. Zanieczyszczenia ze spalania gazu ziemnego wprowadzane beda do
powietrza emitorami EL11 i EL12.

1.2.2.3 Lakierowanie farbami proszkowymi

W sktad linii bedzie wchodzi¢: kabina elektrostatycznego napylania farbg proszkows
odlewdw, podwieszana kolgjka transportu odlewow, komora polimeryzacji farby
proszkowej oraz zespot grzewczy z palnikiem gazowym o mocy cieplnej 169 kW,
Farba proszkowa w kabinie wykorzystywana bedzie w obiegu zamknietym
a powietrze zanieczyszczone pylem po oczyszczeniu na filtrze kasetonowym
kierowane bedzie do powietrza emitorem ELB. Spaliny powstate ze spalania gazu
w zespole grzewczym komory polimeryzacji wprowadzane beda do powietrza
oddzielnym emitorem EL7.

1.2.2.4. Mechaniczna obrébki odlewow.

Linie mechanicznej obrébki powierzchniowej odlewdw zlokalizowane beda w nawach
TA2HT1 - TAZHT:
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w nawie TAZH1- obrébka na maszynach konwencjonalnych (tokarka, frezarka,
wiertarka) | wytwarzanie elementow przyrzadow stosowanych w obrabiarkach
numerycznych, badanie szczelnosci z wykorzystaniem trzech maszyn
cisnieniowych, gratowanie odlewow;

— w nawie TAZH1 - TA2H6 — obrobka numeryczna odlewoéw - 53 maszyny CNC,

magazyny odlewow, magazyn materiatdw produkcyjnych, pomieszczenia do
prowadzenia kontroli jakosci wyrobhdw z maszynami pomiarowymi, stanowisko
mycia odlewdw,

— w nawie TAZH7 - stanowiska szlifierskie, spawalnicze, mycia odlewow

badania szczelnosci odlewow za pomocg helu w 3 komorach
przystosowanych do tego celu.

1.3. Parametry produkcyjne instalacji

Tabela 1
Lp. Wyszczegdlnienie Jednostka | Wielkosc
Instalacja galwanizerni (IPPC)
! _ g
L _;dmfncéé produkcyjna L S~ & 300
2. |Maksymalny czas pracy instalacji. godz./rok 8400
3. |Wskaznik zuzycia surowcéw do obrébki chemiczne; kg/Mg 2,25
: produktu
Instalacja do obrébki mechanicznej i lakierowania
Zdolnosé produkeyjna:
1 obrobka mechaniczna odlewow aluminiowych, Mg & 000
" |—=  lakierowanie stopow aluminium lakierami odlewow/rok 6 300
rozpuszczalnikowymi i proszkowymi
2.  |Maksymalny czas pracy instalacji godz.frok | 8400
Weskaznik zuzycia surowcow:
5 [~ farbilakieréw rozpuszczalnikowych oraz ka/Mg 22,22
’ rozpuszczalnikow, produktu 6,35
|~ farb proszkowych.

.4 Podstawowe procesy technologiczne

I.4.1. Wezet do powierzchniowe] obrobki odlewdw

Odlewy kolejno poddawane beda procesom:
— w wannie nr 1 wytrawianiu i odtuszczania w 3 % roztworze kwasu siarkowego

z

dodatkiem kwasu fluorowodorowego, temperatura procesu 25 — 35 °C,

- W wannie nr 2 wstepne plukanie odlewow w wodzie wodociagowej

o

temperaturze 25 — 35 °C,

— w wannie nr 3 dokladne plukanie odlewow w wodzie wodociggowe]

]

temperaturze 30 — 40 °C,

— w wannie nr 4 fosforanowanie w roztworze wodnym 2 % kwasu fosforowego,
zwigzkéw molibdenu i soli kwasu fosforowego w temperaturze 40- 50 °C,

08-1.7222.47 4 2017 EK strona 4 z 40



- w wannie nr 35 wstepne plukanie po fosforanowaniu w wodzie
zdemineralizowanej o temperaturze otoczenia ( ok. 20 °C),

—w wannie nr 6 dokladne plukanie po fosforanowaniu w wodzie
zdemineralizowanej o temperaturze otoczenia (ok. 20 °C),

— w wannie nr 7 suszenie odlewéw nadmuchem powietrza o podwyzszonej
temperaturze do 120 °C.

Fo ostatnim procesie odlewy transportowane beda za pomoca manipulatora na
miejsca odktadcze, skad sukcesywnie wdzkami podnoénikowymi przemieszczane
beda na linie lakiernicza.

1.4.2 Wezet do lakierowania powierzchni odlewow farbami rozpuszczalnikowymi
I proszkowymi:

Na odlewach zabezpieczane bedg powierzchnie, ktére nie moga byé¢ poddane
lakierowaniu, a nastepnie odlewy mocowane beda na zawieszki podwieszonej kolejki
transportowe] i przemieszczane do kabin lakierniczych na funkcjonujacych dwéch
weztach linii lakiernicze]. Nanoszenie lakieru na odlewy bedzie sig¢ odbywato recznie
z wykorzystaniem pistoletow pneumatycznych rozpryskowych. Po naniesieniu lakieru
bedzie nastgpowat proces suszenia w zadane] temperaturze. Wysuszone odlewy
przemieszczane beda z kabin do migjsca magazynowego gotowych wyrobdw
| przygotowywane do wysytki do odbiorcy.

Czesc polakierowanych wyrobow kierowana bedzie do lakierowania farba
proszkowag w przystosowanej do tego celu kabinie napylania elektrostatycznego wraz
Zz komorg polimeryzacji farby proszkowej.

1.4.3. Wezet do mechanicznej obrobki odlewow.

Dostawa odlewow do zakiadu odbywac sie bedzie zewnetrznym transportem
kotowym — samochodami ciezarowymi. Przetadunek i przemieszczenie do maszyn
na stanowiska obrébcze odbywat sie bedzie z wykorzystaniem wozkéw widtowych
elektrycznych lub za pomocg recznych wozkéw paletowych. Do zatadunku
i Sciggania odlewéw ze stoldw obrébczych maszyn beda stosowane zurawie
stanowiskowe.

Podstawowym procesem obrobki mechanicznej odlewdow prowadzonym
w nawach TA2ZH2 — TA2H6 bedzie obrobka numeryczna odlewow, z wykorzystaniem
53 obrabiarek sterowanych numerycznie. Obrabiarki przystosowane bedg do
wykonywania takich operacji obrobczych jak: toczenie, frezowanie, wiercenie itp.
Obrabiarki beda zlokalizowane w pieciu nawach, o f{gcznej powierzchni
ok. 14 600 m?. Proces obrobki bedzie prowadzony z wykorzystaniem chiodziwa
obrobczego. Kazda obrabiarka bedzie wyposazona w metalowy pojemnik o objetoéci
ok. 0,75 m® przeznaczony do gromadzenia widr powstajgcych podczas obribki
Wytwarzane odpady wiordw aluminiowych przed wywozem 2z =zakiadu bedsg
magazynowane w przeznaczonym do tego celu kontenerze zbiorczym.

Procesem pomocniczym niezbednym do prowadzenia procesu obrobki
numerycznej bedzie proces obrobki  konwencjonalne]. Na  maszynach
konwencjonalnych beda wytwarzane elementy przyrzadow  stosowanych
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w obrabiarkach numerycznych. Elementy te beda faczone ze soba za pomocg
potaczen Srubowych lub spoin spawanych. Spawanie bedzie sie odbywato na jednym
stanowisku spawalniczym. Czes¢ odlewodw po procesie obréobki numerycznej bedzie
poddawana procesowi gratowania, tzn. procesowi zatamywania ostrych krawedzi
(szlifowanie krawedzi) oraz procesowi wyrownywania powierzchni. Proces ten bedzie
prowadzony z wykorzystaniem szlifierek recznych elektrycznych i pneumatycznych
takich jak szlifierki katowe (elekiryczne) i szlifierki tasmowe (pneumatyczne). Proces
gratowania prowadzony bedzie w wydzielonym pomieszczeniu nawy TAZ2H1,
wentylowane] swietlikami dachowymi. Kolejny proces: szlifowania odlewow,
prowadzony bedzie w kabinie szlifierskig] zlokalizowanej w nawie TA2H7. Zapylone
powietrze systemem wentylacyjnym poprzez filtr patronowy odprowadzane bedzie
do powietrza emitorem stalowym EO1.

W przypadku, gdy podczas obrobki numerycznej odlewdw zostang odkryte
jakies ich wady wowczas bedg one poddawane procesowi spawania odbywajgcemu
sie na trzech stanowiskach spawalniczych zlokalizowanych w nawie TAZH7.
Stanowiska beds wyposazone w odciagi miejscowe z filtrami z ktérych oczyszczone
powietrze wprowadzane bedzie do wnetrza hali.

Odlewy po procesie obrobki numeryczne] i ewentualnie recznej obrobki
powierzchniowe] beda poddawane kontroli jakosci. W zaktadzie prowadzonych
bedzie kilka procesow kontroli jakosci w tym badanie szczelnosci odlewow za
pomoca maszyn cisnieniowych, metoda wodna oraz za pomocg helu.

Z uwagi na zastosowanie w procesie obhrobczym chiodziwa, odlewy po obrdbce
bedg myte. Para wodna powstata z procesu mycia odprowadzana bedzie do
powietrza ogdlna wentylacja hali.

Nawy TA2HZ - TA2H7 wentylowane bedg mechanicznie za pomocag
wentylatoréw dachowych o wydajnosci V — 3000 m®/godz. kazdy, stanowigcych
emitory oznaczone od E1 do E25.

Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalaciji
I1.1. Emisje gazow i pytow wprowadzanych do powietrza z instalacji

11.1.1. Dopuszczalng ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych emitowanych do powietrza
Tabela 2

! Dopuszczalna wielkos¢ emisji
Lp. Zrédio emisji Emitor | Substancje kalh 5y 5,
i [mgim’] | [%]

' Galwanizernia (Instalacja IPPC)
Wentylacja E26 | H,80, 0000252 x10" | - | -~
mechaniczna nawy '
TAZHS (wytrawianie
w wannie nri, E27 | H,80, 0,000252 x10™ . - ‘

fosforanowanie
w wannie nr 4)

Zespot grzewczy | B0, 0,001362
2, wanien do obrabki ET1 | NO, 0,025887
chemicznej odlewow | CO | 0,005109
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~palnik 160 KW PYhags 0,000008

pyt PM10 0,000005

pyt PM2.6 | 0,000007

Zespot grzewczy ﬁgﬂ ggg ;gg?

komory suszarniczej linii 002 i

3. chemicznej obrabki ETZ2 ; G OOBanG
odlewdw - palnik PYTagal. ;

160 kW pyt PM10 0,000005

i e pyt FM2.5 0,000007

Obrobka mechaniczna i lakierowanie

Kabina lakiernicza
4. Mr 1 {IRYD PR) EL1 LZO - 75/50 20
{powlekanie/suszenie)
Kabina lakiernicza
5, Mr 2 (IRYD FR) EL2 LZO - 758150 20
{powlekanie/suszenie)

Kabina lakiernicza
6. Nr 3 (IRYD PR) EL3 LZO - 7550 20
(powlekanie/suszenie) !

Kabhina lakiernicza
T Mr 4 (ZONDA) EL4 I LZO - 7850 20
(powlekanie/suszenis)

Kabina lakiernicza
8. Mr & (ZONDA) ELs | LZO - 7550 20
{powlekanie/suszenie)

Zespot grzewczy kabiny N?z ggéggag
9. lakierniczej Nr 1 - ELg | PYlegst : : ;
palnik o mocy 168KW P EMID (o0
pyl PM2.5 0,000005
Zespdt grzewczy | NOy 0.019418
10, | kebiny lakierniczej Nr2 | o o | PVioga. 0,000006 ] )
' ~ palnik o mocy pyt PM10 0,000006
il 120 kW | pyt PM2,5 0,000005
Zespol grzewczy NO- 0027343
11 kabiny lakierniczej Nr 3 EL 10 PYhosa 0,000009 ) )
; - palnik o mocy pyt PMA0 0,000009
120 KW pyt PM2 5 0,000007 B
Zespol grzewczy NO, 0,017798
12 kabiny lakiernicze] Nr 4 EL 11 Pylass 0,000008 ) }
: - palnik o mocy pyt PM10 0,000008
110 kKW | pyt PM2.5 0,000005
Zespdt grzewczy MO 0.017798
13 kabiny lakiernicze] Nr 5 EL12 | PYlogal . 0.000008 . 2
: - palnik o mocy pyt PM10 | 0,000008
110 KW pyt PM2,5 ; 0,000005
i ; ; | PYhogai | 0,004000
14, Kﬁb'?jsfﬁﬂgwjma EL6 | pytPM10 |  0,004000 - -
RS d | pytPM25 | 0,003200 B
Zespol grzewczy komory MO, i 0,027343
15 pieca do polimeryzaciji EL7 | P¥lagas 0,000008 } }
' farby proszkowe] pyt PM10 0,000008
palnik 169 kW | | pyt PM2.5 0,000007
| PYhogar 0,006000
16. E1 | pytPM10 0,006000 - -
i Mechaniczna obrébka | | pyt PM2,5 | 0,004800
: odlewdow - wentylacia Ploge, : 0,008000
| 17. naw | E2 pyt PMA10 0,008000 -
|| TA2H2-TA2H3 pytPM25 | 0004800 |
; | PYlogsr | 0,0068000
18. | E3 | wiPmio | ooosooo | -
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pyt PM2,5 0,004800
PYlage 0,006000
19, E4 pyt M0 0006000 - | -
pyl PM2,5 0,004800 | e
PYlogs, 0,006000
20. ES pyt PM10 0,008000 - -
pyt PM2,5 0,004800
PYlogs 0,006000
21. EG pyt P10 0,008000 - -
byt PM2,5 0,004800 '
PYloge, 0,006000
22. EV pyt PM10 0,006000 - E -
| pyt PM2,5 0,004800 i
Pytager 0,008000 |
23 EB pyt FM10 0006000 - -
pytPM2,5 | 0,004800 -
PYhoges, 0,004000
24, ES | pyl PM10 0,004000 - -
oyt PM2,5 0,003200
DYhoge 0,004000
25. E10 pyt P10 0,004000 - -
Mechaniczna obrébka E;‘: PﬂME‘E gggjﬁgg
2. “d'ew‘f’wn'afnt?'aqa E11 | pyt PM10 0,004000 ; .
. pyt PM2,5 0,003200
TAZH4 - TAZHS e 062005
27. | Ei2 pyt PMAQ 0,004000 - -
. pyl PM2,5 0,003200
| DYloge 0,004000
28. | E13 | pyt PM10 0,004000 . .
byt PM2.,5 0,003200
PYloget, 0,004000
29. | E14 | pyt PM10 0,004000 : :
I | pyt PM2,5 _0,003200
! | p'_nﬁu;!-:';-i. U.ﬂU4Dﬂ'ﬂ
30. | E15 pyt PMA10 0,004000 - -
' pytPM25 |  0,003200
DYloge, 0,004000
31. | E16 | pyt PM10 0,004000 : :
oyt PM2,5 0,003200
l Piytoger 0,004000
| 32. | Ei7 pyt PM10 0,004000 - -
[ pyt PM2,5 0003200 |
_ Mechaniczna obrobka | PYhagen 0,004000
33. | odlewow - wentylacja | E18 | pyt PM10 0,004000 - -
nawy | pyt PM2,5 _0,003200 .
TAZHE ' PYlages. 0.004000
a4. | E19 pyt PM10 0,004000 - -
! | pyt PM2.5 0003200
i Pitoger 0,004000
345 | E20 pyt PM10 0,004000 - -
| | pyt PM2,5 0,003200
1 DYhogs. 0,004000
36, " E21 | pytPM10 0,004000 ; -
. i oyt PM2,5 0,003200
‘ PYhoge 0,004000
37. | E22 | pyt PM1O 0004000 . ;
! | pyt PM2,5 0,003200
38, [ E23 | pYhom 0004000 | - | -
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pyt PM10 0,004000
- 1 | pyt PM2.5 0,003200
DY¥lagar 0,006000

38, Mechaniczna obrébka E24 pyl PM10 0,006000 - -
odlewow - wentylacja | pyl M2, 5 0,004800
nawy ' Pylagat 0,006000

40, TAZHY E25 pyt PM10 0,006000 - -
pyt P26 0,004800
Szlifowanie odlewow EYlogat. 0,050000

41, | w kahinie usytuowanegj EO1 pyt PM10 0,050000 - -
w nawie TAZH7 | pyt PM2,5 0,045000
Spawanie drutem na w:“g"- 0,000041

432 trzech stanowiskach E24 pyt PM10 0,000041 - -
w nawie TA2H7 pyl PM2,5 0,000038

| NO, 0,000122

Piaskowanie w kabinie Byagat 0,009000

43, usytuowane] w nawie EOQ2 | pyl PM10D 0,009000 - -

TAZHS pyl PM2.6 0,008100 -

DYlagar 0,006000

44, E26 pyt PM10 0,006000 - -
pyt PM2.6 0,004800
Wentylacja D¥agar 0,008000

45, mechaniczna nawy E27 pyt PM10 0,006000 - -
TAZHS pyt PM2.5 0,004800
p}f}undt 0,006000

485, E28 pyt PMA0 0,006000 - -
) | pyt PM2,5 0,004800
Spawanie drutem na pyj"i%,'f*"m 10 ggggggg

47 trzech stanowiskach E28 Py ; - -
w nawie TAZHS i pyl PM2.5 0,000027
| NO, 0,000179

11.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisje roczng z instalacii:

Tabela 3

Lp. | Rodza] substancyi zanleczyszezajacych | DoPuszezaina wielkodé omis)|

[Mg/rok]

Galwanizernia (IPPC)

1 kwas siarkowy (VI) 0,000042 x10°

2. |50 0,02288

3. | NO. 0,4349

4. | CO 0,08584

5 | Dylogs 0,00014

6. | pyt PM10 I 0,00014

7. | pytPM2,5 - 0,000114
| Obrébka mechaniczna i lakierowanie ]
8. |[LzO 65,6605 |
9. | NO; 1,08696 ]

10. | pYtogas o 1,56356

11. | pyt PM10 - 1 1,56356

12. | pyt PM2,5 | 1277812

11.11.3. Zgodnie z art. 224 ust 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu nie
okreslono wielkosci emisji dwutlenku siarki, tlenku wegla oraz manganu tj. tego
rodzaju zanieczyszczenia, ktore wprowadzone do powietrza z instalacji do obrobki
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mechaniczne] | lakierowania, nie wymagajgcej pozwolenia zintegrowanego
a wymagajacej pozwolenia na wprowadzanie gazow | pylow do powietrza,
nie powodujg przekroczenia 10% dopuszczalnych poziomow substancji w powietrzu
albo 10% warto$ci odniesienia, uSrednionych dla godziny.

I1.1.4 Zgodnie z art. 202 ust. 2 Prawo ochrony $rodowiska dla instalaciji galwanizerni,
wymagajace] pozwolenia zintegrowanego nie zastosowano zwolnienia o ktorym
mowa w art. 224 ust 3.

1.2 Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji wymagajacej
pozwolenia zintegrowanego

Dopuszczalny poziom emisji hatasu do &rodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikami LAeq D i LAeq N w odniesieniu do terendow mieszkaniowo -—
ustugowych, zlokalizowanych w kierunku potnocno - wschodnim od Zaktadu,
w zaleznosci od pory doby:

— dla pory dnia (w gedzinach od 6.00 do 22.00) - 55 dB(A),

— dla pory nocy (w godzinach od 22.00 do 6.00) - 45 dB(A).

I.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéow

11.3.1. Odpady inne niz niebezpieczne

Tabela 4
Kod llosc Miejsce | Podstawowy skiad
Lp. odpadu Rodzaj odpadu | odpadu powstawania chemiczny
Mg/rok odpadow i whasciwosci
Galwanizernia (IPPC) )
Opakowania Dziatalnosd Cialo stale w skiad
1, 1501 01 Z papieru 5 handlowo ktdrego wehodzg wiockna
i tektury ) Zaopatrzeniowa celulozowe.
Opad bedzie mial postad
Opakowania Dziatalnosd ciata statego
2 15 01 02 z tworzyw 20 handlowo w skiad ktérego
sztucznych zaopatrzeniowa wchodza: poliester,

polipropylen, polietylen.

Qdpad bedzie miat
postad ciala stalego

, Paletyzowanie (kawatki lub cate
3. 15 01 03 Opakowania 50 i magazynowanie przedmioty), w skiad
z drewna ; ; f
produktow ktorego wehodza;
celuloza, hemiceluloza
| i lignina.
. | Odpad bedzie mial
: Rozpakowywanie | P
o |tsoros | OmemmmE | g5 | psuanie | Fosialoa segozs
IO oK) | dodatkow stopowych.
Sorbenty, materialy Odpad bedzie cialem
filtracyjne, tkaniny . | stalym w postaci
| dowycierania czus‘:{ggzﬂlr?aii | materialdéw wykonanych
5. 150203 | (np. szmaty, scierki) 1.0 52 A z welny, bawelny lub
i ubrania ochronne e materialow
inne niz wymisnione y J syntetycznych,
L | w15 02 02 = zanieczyszczonych
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6. 16 02 14

w16 0208
do 160213

Zuzyte urzadzenia
inne niz wymienione

Elementy usuniete z

. izt zawierajgcy tworzywo

S alurminiurm, stal.

kurzem, piaskiem, pylem.
Wymiana sprzetu Odpad w postaci state]

ks i sztuczne, ceramike, szio
. Yl ly oraz metale: miedz,
i elektronicznych

Wymiana sprzetu Odpad w postaci stalej

08S-1.7222.47 .4 2017 EK

| i naprawa nowych | w postaci ciala stalego

zuzytych urzgdzen i urzgdzen £ Iaizywe selliczusge
i 160216 |. L g 0,5 zawierajacy Sladowe
inne niz wymienione elektrycznych VT gy
w16 02 15 i elektronicznych oScl atwniow
organicznych,
Obrébka mechaniczna i lakierowanie
| Odpad
Qdpady z toczenia Frocesy obrabki w postaci ciala statego
8. 120103 i pitowania metali 3000 mechaniczng] | w skiad ktorego wchodzg
niezaleznych odlewdw i detali | metale niezelazne (widry
wstegowe, srubowe)
Odpad
i w postaci ciala statego
o. | 120104 | CZaSti i pyly metali | P;:;fﬁgﬂ?gﬁgﬁ' w skiad ktérego wehodza
niezelaznych Gt | datali metale niezelazne
(drobne czastki i pyty
metali niezelaznych)
Cdpad staty, twarde
i e materialy $cierme :
szlifierskie inne niz P_rnces',r_ krzemionka, korund,
10. 1201 21 R 20 szlifowania cyrkokorund, stop zelaza
‘:’vﬁ'ge[;‘f;g odlewaw i wegla (tarcze
szlifierskie, papiery
scierne).
Opakowania Dziatalnosd Ciato state w skiad
11. 15 01 01 z papiaru 15 handlowo ktorego wchodzg wickna
i tektury zaopatrzeniowa celulozowe.
Opad bedzie miat postac
Opakowania Dziatalnoscé ciata stalego
12. 15 01 02 Z tworzyw 25 handlowo w skiad ktorego
sztucznych zaopatrzeniowa wchodzg: poliester,
| polipropylen, palietylen.
Odpad bedzie mial
postac ciata statego
Gtk i Paletyzowanie {kawatki lub cale
13. 1501 03 s 100 i magazynowanie przedmioty), w skiad
“arowg produktow ktorego wchodza:
celuloza, hemiceluloza
i lignina.
Rozpakowywanie C}dpad_ bedzie mial
14 15 01 04 Opakowania 15 it ; postac ciala stalego ze
. ; ; pakowanie j .
z metali wirchsw aitonisk stopu zelaza i wegla oraz |
y o dodatkow stopowych.
, Odpad bedzie ciatem
ectey ey
do er":'*lﬁ‘rﬂnia Ut’[rzinjani; I' materi?iawbwyk?naFygn
fe . CZYS0=C W Nall. Z Wemny, Dawemy (U
15. | 150203 TEL:??QEE&?SiTS LD Uzytkowanie materiatow
hne A Aematinns odziezy ochronnej. syntetycznych,
w 15 02 02 Zanieczyszczonych
B | kurzem, piaskiem, pytem.
16. | 160117 | Metale zelazne 350 odiae P
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przyrzgdow w skiad ktorego wchodzg
obrébezych metale zelazne (widry
stosowanych wstegowe, Srubowe)
| w centrach
| obrébezych,
remaonty, naprawy
. i konserwacje
| maszyn i urzadzen
Frodukcja
i naprawa nowych
przyrzaddow
obrobezych Bdpar
. stosowanych w postaci ciala stalego
17. | 160118 | Metale niezelazne 250 e el w skiad ktorego wohodzg
obrobezyeh metale niezelazne (widry
remonty, napréwy wstegowe, Srubowe)
i konserwacje
maszyn i urzadzen
Frodukcja
i naprawa nowych
przyrzadow
s?g;gﬁf;g;gh Odpad staly.
18. 16 01 19 | Tworzywa sztuczne 250 e Skiad poliester,
obrébczych, polipropylen, polietylen
remaonty, naprawy
i konserwacje
maszyn i urzadzer
Zuzyte urzgdzenia | Wymiana sprzetu _
19 16 02 14 | INNe niz wymienione ? 145 i urzadzen Odpad staly. Sklad.
. i ; tworzywo szfuczne,
W18 0209 elekirycznych ceramika, szkio metale
- do 16 02 13 i elektronicznych : :
. - . Odpad w postaci stale]
Pl i man STEEL | oroyva e
20. | 160216 |. ) sl I zawierajgcy Sladowe
inne niz wymienione | _ elektrycznych R
w16 02 15 i elektronicznych arganicznych.
11.3.2. Odpady niebezpieczne
Tabela §
Kod llosc Miejsce Podstawowy skiad
Lp. Rodzaj odpadu odpadu powstawania chemiczny
odpadu M : . Pt T
girok odpaddw i wiasciwosci
| Galwanizernia (IPPC) -
5 Stan skupienia:
ptynny. Skiad: kwas
| Proces siarkowy, kwas fosforowy,
i wytrawiania zwiazki molibdenu, sole
1: | 11 01 05* Kwasy trawiace 150 i odtluszczania lowasu fosforowego,
odlewdw z metali | Wiasciwosci powodujace
| niezelaznych ze odpady s3 odpadami
' | niebezpiecznymi;
H-8 — Zrace"
Proces Stan skupienia: plynny.
wytrawiania Skiad: wodorotlenek sodu,
2 1101 07* Alkalia trawiace 35 i odttuszezania | fosforan sodu, glukonian

odlewow z metali
niezelaznych

sodu.
VWiasciwosci powodujace
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ze odpady s3 odpadami

H-8 — Zrgce"

3.

11 01 11*

| 1501 10*

nimi zanieczyszczone

15 02 p2*

Wady poptuczne
zawierajgce
substancje

niehezpieczne

Opakowania
zawierajace
pozostatosc
substancji
niebezpiecznych lub

Sorbenty, materialy
filtracyjne
(w tym filtry olejowe
nieujete w innych
grupach), tkaniny do
wyclerania
{np. szmaty, scierki)
i ubrania ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
{np.PCB)

Proces plukania
odlewdw po
wytrawianiu,
odttuszczaniu

Stan skupienia: plynny.
Skiad: kwas siarkowy,
kwas fosforowy, zwigzki
maolibdenu, sole kwasu
fosforoweqgo, wodorotlenek
sodu, fosforan sodu
Wiasciwoscl  powodujace

e odpady s3 odpadami
niehezpiecznymi:
H-4 —  draznigce’

Dostawa
substancji
chemicznych
stosowanych
W procesie
produkeyjnym

Stan skupienia: staty.
Skiad, weglowodary,
rozpuszczalniki, kwasy,
zasady.
Wiasciwosci  powodujace
Ze odpady sa odpadami

hiebez piecznymi:
H-4 — draznigce”, H14 -
JEkotoksyczne”,

Biezaca obstuga

{linii produkcyjnych,

czyszczenie

i konserwacja
maszyn i
urzadzen,

likwidacja migjsc

Zanieczyszczo-

nych, rezlewisk
emulsji

i olejowych

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce

niebezpieczne

elementy inne niz

wymienione

w 16 02 09 do 16

0212

Stan skupienia: staly.

Skiad: celuloza, bawetna, |
poliamid, poliester,

Zanieczyszozone smarami

i rozpuszczalnikami.
Wiasciwosci powodujace
ze odpady sa odpadami
niebezpiecznymi;

H3- tatwopalne”, H-4 —
Jdraznigee", HS-
LSzkodliwe" H14 —
.2kotoksyczne",

Stan skupienia: staly.

Wymiana
zuzytych
urzadzen

Skiad: tworzywo sztuczne,
szkio, metal, rtec, olow,
nikiel, chrom , kadm,
wodorotlenki, kwasy, sole.
| Wasciwosci  powodujgce
| ze _odpady s3 odpadami

niebezpiecznymi:
HE - , toksyczne"
H14- ekotoksyczne"

'Obrébka mechaniczna i lakierowanie

Odpady farb
i lakisrow
zawierajacych
rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancie
niebezpieczne

Lakierowanie
odlewow,

farb.

przygotowanie

Stan skupienia: phynny lub
postad czesciowo
zestalona,

Skiad: wypelniacze farb,
zywice, rozpuszezalniki.
Wihasciwosci powodujace
ze odpady sa edpadami
niebezpiecznymi:

H4 - .draznigce”,

H14 - ekotoksyczne"

Odpadowe emulsje i
roztwory z obrobki
metali nie

zawierajace

Eksploatacja

odlewdw

maszyn obrobki
mechaniczng

Stan skupienia: ptynny.
Sklad: substancje
ropopochodne, oleje
mineralne, glikol
heksylenowy,

03-1.7222.47.4.2017 . EK
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fenoksyizopropanol,

i | chlorowcow
Wiasciwosci powodujace
e odpady sa odpadami
niebezpiecznymi:
__H4- draznigce”
| Stan skupienia: plynny
Skiad: detergenty
o whasciwosciach |
Myjki komorowe | alkalicznych, substancje |
% Wodne ciecze odlewdw — ropopochodne, pyt '
9 Lo h myjacea 100 wymiana metaliczny.
zuzytych cieczy | Wiasciwosci powodujgce
Ze odpady sa odpadami
niebezpiecznymi:
H4 - draznigce”
Eksploatacja Stan skupienia: ptynny
maszyn | Skiad: ciekte weglowodory
. ; roboczych (wozki | o diugich fafcuchach |
E&gﬁ:gﬁnﬂﬁ podnosnikowe) | (powyze] C-35), dodatii |
. R uszlachetniajace oraz
10. 130110 22::.:&;?{]?? 35 zanieczyszczenia.
v Jo?cuwcu- Wiasciwosci _powodujgce
aTAAR e ze _odpady sg odpadami
2 * | niebezpiecznymi:
H-4 — draznigce”, H14 —
B .Bkotoksyczne”,
Stan skupienia: ptynny
, , Skiad: ciekle weglowodory
M'Z_ﬁ;ﬁ’gﬁgeﬁ o diugich faricuchach
przekla dniﬂl;nfe Eksploatacja (powyzej C-35), dodatki
" : ; maszyn uszlachetniajgee oraz
11. 130205 ‘;;:ﬂ;?;:;e 35 robaczych (wozki Zanieczyszczenia.
i podnosnikowe) | \Wiasciwosci powodujace
R U ze odpady s3 odpadami
. niebezpiecznymi:
organicznych Hoc Sra ZniE;rce"
- B H14 — ,ekotoksyczne”, |
| Stan skupienia: staty:
zawierajace substancji | 0P Sy, L
12. 1501 10* pﬂzustatos_pl 45 ZHardic yoh Wiasciwosci  powodujgce
substancii stosowanych | o ey BE adeadari
niebezpiecznych Iub w procesie | niehezpiec:;_n ?m_ =
nimi zanieczyszczone produkcyjnym | Hd _D draz’rﬁqcé“ H14 —
_ .Ekotoksyczne”,
. Sorbzlr;g,ﬂrqr?;enaw Biezaca obstuga Stan skupienia: staty:
' (w tym filt wule'crwe linii produkeyjnych,) Sklad: celuloza, bawelna,
y nieur?" % ] czyszczenie | poliamid, poliester,
| siimiiigh J?u ach) i konserwacja | zanieczyszczone smarami
' Heanin Y dngu Eeranlia maszyn i rozpuszczalnikami.
13. | 150202" °° b Fécierkij 45 iurzadzen, | ze odpady sa odpadami
: irania nyéhmnne I likwidacja miejsc niebezpiecznymi:
st Al zanieczyszczonyc | H3- jfatwopalne”,
subst:ncjami h, rozlewisk | H-4 — ,draznigce",
. : ; emulsji HE- szkodliwe”,
”FEbezP;féZBqu' (np. i olejowych H14 — ekotoksyczne”.
' 14 [ 16 02 13 Zuzyte urzadzenia 1 W}rmi_ana_ | stan skupienia: staly. |
| zawierajace zuzytych | Skiad: tworzywo sztuczne,
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hiehezpieczne urzadzen szklo, metal, rec, oldw,
elementy inne niz nikiel, chrom , kadm,
wymienione wodorotlenki, kwasy, sole.
w16 02 09 do 16 Wiasciwosci powodujgce
0212 ze odpady =g odpadami
niebezpiecznymi:
HE -, toksyczne'H14-
- .ekotoksyczne”
Stan skupienia: staly.
Eksploataci Skiad: tworzywo sztuczne,
Raterie | _d;wcbzk?lw ui;fuf:zki I::J;m_wiu, ale};[rl:_mlit. _
# widtowyech oraz asciwosci  powodujgoe |
19, | 160801 alumulatory | 200 | " urzadzen | ze odpady s _odpadami
zasilanych niebezpiecznymi:
bateriami HE - | toksyczne®
H12- trujgce”

I.4. llosé, sklad i stan sSciekdéw powstajacych na instalacji wprowadzanych
do kanalizacji

I1.4.1 Na instalacji galwanizerni beda powstawaty scieki przemystowe w ilosci:
QI’HHKF = 150 |T|31'rr0k
Qumaxa =25 m°/d

11.4.2 Stan i skiad sciekdw przemystowych pochodzgeych z instalacji galwanizerni:

odczyn pH 4.0 -
— temperatura 235 e
— Zawiesiny ogolne 6,2 mg/l
— azot ogdlny 1,1 mg/l
— zelazo ogdlne 0,08 mg/|

fosfor ogdlny 9.2 ma/l
— chlorki 5.3 mg/l
—  fluorki 6,10 mg/l
— Ssiarczany 39,00 mg/l
— glin 1,80 mg/|

cynk 0,13 mg/l
— miedz 0,05 mg/l
— molibden 0,14 mg/l

Ill. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane
dziatania, w tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie
lub ograniczanie emisiji.

l1l.1. Warunki wprowadzania gazéw i pylow do powietrza.
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lll.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza

Tabela 6
&redni Predkosc® Temperatura®
Wysokosc sy gazow na gazow Czas pracy
Lp. | Emitor emitora EMAOIR wylocie odlotowych na emitora
u wylotu : _ : :
[m] [m] z emitora | wylocie emitora [hirok]
- [mis] | [K]
1. E1 10,8 0,75 - |o {Zada__s_z_clny} | 1293 7350
2. E2 10,8 0,75 0 (zadaszony) | 293 7350
3. E3 10,8 0,75 0 (zadaszony) | 293 7350
4. E4 10,8 0,75 0 (zadaszony) 293 7340
5. E5 10,8 0,75 0 (zadaszony) 283 7330
6. E6 10,8 075 |0 (zadaszony) 293 7350
7. E7 10.8 0,76  |0(zadaszony)| 293 7350
8. E8 10,8 0,75 0 {zadaszu rn_.r]l 203 7350
9. E9 12,8 0,50 0 (zadaszony) 293 7350
10, E10 12.8 0,50 0 (zadaszony) 203 7350
11. E11 12,8 0,50 0 (zadaszony) 293 7350
12, E12 ‘12 8 0,50 0 (zadaszony) 283 7350
13, E13 12,8 0,50 0 (zadaszony) 283 7350
14, E14 11,7 1,0 0,71 293 7350
15. E15 (ET 1,0 0,71 293 7350
18, E16 11,7 1,0 0,71 293 7350
17. E17 1.7 1,0 0,71 - 293 7350
18. E18 1,7 1,0 0,71 293 7350
19, E19 11,7 1,0 0,71 293 7350
20. E20 1.7 1,0 0,71 283 7350
21, E21 1,7 1.0 | o071 203 7350
22, E22 11,7 1,0 0,71 293 7350
23. E23 1.7 1,0 0,71 293 7350
24, E24 10,8 0,75 0 (boczny) 293 7350
25 E25 10.8 0,75 0 (boczny) 293 7350
26. E26 12.1 0,75 0 (boczny) 293 8400
27. E27 12,1 0,75 0 (boczny) 293 8400
28. E28 11,3 0,75 0 (boczny) 293 8400
5 EO1 53 0,4 0 (boczny) 293 7350
30. EC2 3,6 0.4 3,98 293 B400
31. EL1 12,1 0,75x%1 741 293
3. | EL2 121 0,75X1 7,41 293 laki;‘i‘f‘f’anie
33. EL3 12,1 0,75%1 | 7.41 293 4200
34. EL4 12,1 0.8 | 13,82 293 Siiazeiie
33, ELS 12,1 0.8 13,82 293
36. ELG 11,3 03 0 (boczny) 293 8400
a7. EL7 11,3 0,18 | 0 (boczny) 395 8400
8. EL8 11,8 0,18 | 0 (boczny) 395 8400
39, EL9 11.4 0,13 0 (baczny) 395 8400
40, EL10 11,8 0,18 0 (boczny) 395 8400
41, | EL11 11,8 0,18 0 (boczny) 395 8400
42 EL12 11,8 0,13 0 (boczny) 395 5400
43. ET1 12,4 0,18 0 (boczny) 395 8400 |
44, ET2 12,4 0,18 0 (boczny) 385 8400

*wartoéci parametru uwzglednions w modelowaniu rozpreestrzeniania sie zanieczysozan w powietrzu atmosferycznym
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I1.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych
do powietrza

Tabela 7
Lp. | Emitor Zrédio | Rodzaj urzadzenia | Skutecznosé
EO1 : oy c .
5 1% EO?2 Szlifowanie, piaskowanie Filtr workowy 99 %
lIl.2. Warunki emisji hatasu do $srodowiska.
1.2.1 Zrédia hatasu i ich rozkiad czasu pracy w ciagu doby.
Tabela 8
Czas pracy
Oznacze T zrodia
Lp. nie Lokalizacja zrédta i g dpta [h
zrodia ' Pora Pora
) dzienna | nocna
Hala produkcyjna z urzgdzeniami
technologicznymi w ktdrych prowadzone s3
1. B procesy produkoyjne budynek 16 g
(nawy od TA2H1 doTA2HS) ]
Wyrzutnia gazéw o wydajnosci 15 tys. m™/h
2 P1-P2 (wentylacja kabin lakierniczych nr 11 nr 2 punktowe 16 8
) EL1-EL2)
Wyrzutnia gazéw o wydajnosci 20 tys. m*/h
% rd (wentylacja kabiny lakierniczej nr 3: EL3) | Punktowe | 16 8
Wyrzutnia gazdw o wydajnosci 25 tys. m*/h
4, P4-P5 (wentylacja kabin lakierniczych punktowe 18 g
nr4inr 5 EL4-ELS) _
_ Wentylatory dachowe o wydajnosei 800 m™/h
5 Gl {wentylacja kabiny lakierowania proszkowego) publiawe 1 B
Weniérlatury dachowe o wydajnosci
B. P8-P15 3 000 m*/h (wentylacja mechaniczna naw punktowe 16 8
TAZH2-TAZH3: E1-E8)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
7. P16-P20 2 000 m*th punktowe 18 8
(wentylacja z nawy TAZH4: ES-E13)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
& P21-P30 2 000 m’/h (wentylacja mechaniczna punktowe 16 8
 nawyTAZHE:E14-E23)
Wentylatory dachowe o wydajnosci
9. P31-P32 3 000 m*/h (wentylacja mechaniczna punktowe 16 g
| nawyTA2H7: E24-E25) -
Wentylatory dachowe o wydajnosci
10. P33-P35 3 000 m*h (wentylacja mechaniczna punktowe 18 8
nawyTAZHS8: E26-E28)
| Urzadzenie filtracyjne o wydajnosci 010 000 m*h
Tl £ (wentylacja z procesu szlifowania EC1) ponktowe 16 L
Urzadzenie filtracyjne o wydajnosci o 7500 m°h
1_2' PE? [\_nf_nfa_gtylacja Z procesu piaskowania EO2) pURIKIOWS 18 8

l1.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami

11.3.1.

Miejsce | sposoby magazynowania odpaddw
ll1.3.1.1 Odpady inne niz niebezpieczne
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Tahela 9

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb magazynowania

12 01 03

1201 04

1201 21

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezaleznych

Czastki i pyly metali niezelaznych

Odpad magazynowany bedzie
w kontenerze o pojemnosci 34 m®,
oznakowanym nazwa i kodem odpadu,
zlokalizowanym w sasiedztwie hali
TAZHS
Odpad magazynowany bedzie
w oznakowanym nazwg i kodem
pojemniku z tworzywa sztucznego
o poj. 0,12 m® (zlokalizowanym na
stanowiskach szlifierskich w nawach
TA2H1 i TAZHT)

Zuzyte materialy szlifierskie inne

niz wymienione w 12 01 20

Cdpad magazynowany bedzie
w oznakowanym nazwg i kodem
pojemniku z tworzywa sztucznego
o poj. 0,12 m® (zlokalizowanym na
stanowiskach szlifierskich w nawach
TAZH1 i TAZHT)

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

Cdpad magazynowany bedzie
w oznakowanym nazwa i kodem
metalowym pojermniku (zlokalizowanym
w sgsiedztwie hali TAZHS)

1501 02

15 01 03

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Opakowania z drewna

Odpad magazynowany bedzie
w oznakowanym nazwa i kodem
metalowym pojemniku {(zlokalizowanym |

w sasiedztwie hali TAZHS)
Odpad magazynowany bedzie

w wyznaczonym i oznakowanym nazwa i
kodem miejscu na ubwardzonym '

i skanalizowanym placu w sasiedztwie

hali TAZHS.

1501 04

Opakowania z metali

| oznakowanym nazwsg i kodem miejscu na

Odpad magazynowany bedzie
w kontenerze o pojemnosci 34 m?,

utwardzonym
i skanalizowanym placu w sasiedztwie
hali TAZHS.

15 02 03

16 01 17

Sorbenty, materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania (np.
szmaty, scierki)

i ubrania ochronne inne niz
wymienione
w 15 02 02

| sztucznego o poj. 1 m°, zlokalizowanym

Qdpad magazynowany bedzie
w oznakowanym nazwa i kedem odpadu
pojemniku metalowym lub z tworzywa

w magazynie gtownym zlokalizowanym
w nawie TAZH3.

Metale zelazne

Odpad magazynowany bedzie
w oznakowanym nazwg i kodem odpadu
pojemniku metalnwgm lub skrzyni
drewnianej o poj. 1 m”, zlokalizowangj
w nawie TAZHT

10.

16 01 18

1.

16 01 19

Wetale niezelazne

Tworzywa sztuczne

Odpad magazynowany bedzie
w aznakowanym nazwa i kodem odpadu
pojemniku metalowgrm lub skrzyni
drewnianegj o poj. 1 m”, zlokalizowane]
_ wnawie TAZH1
Odpad magazynowany bedzie
w oznakowanym nazwg i kodem odpadu
pojemniku metalowym lub z tworzywa
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sztuc:zn-egcu o poj. 1 m°, zlokalizowanym
w nawie TAZH4

12.

13.

Zuzyte urzadzenia inne niz

Odpad magazynowany hedzie
w oznakowanym nazwa i kodem odpadu
pojemniku metalawym lub z twarzywa
sztucznego o poj. 1 m?, zlokalizowanym
w magazynie glownym zlokalizowanym
w nawie TA2ZH3.

16 02 14 wymienione w 16 02 09
do 16 02 13
Elementy usuniete z zuzytych
16 02 16 urzadzen inne niz wymienione

w16 02 15

Odpad magazynowany bedzie
w oznakowanym nazwg i kodem odpadu
pojemniku metalowym lub z tworzywa
sztucznego o poj. 1 m®, zlokalizowanym
w magazynie gtdwnym zlokalizowanym
w nawie TAZH3.

l1.3. 1 2 Odpady niebezpieczne

05-1.7222.47 .4.2017 EK

Tabela 10
Kod : S : i ;
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Miejsce i sposdbh magazynowania
Oy s kirow |, Obadbedzo magmmovany
1. |oso0111* zawi oyl azpuseeainid o pojemnosci 1m® opisanym nazwa
’ organiczne lub inne substancje : A
lehéspleone: [ koldem odpadu, w miejscu
zlokalizowanym w nawie TAZHE
Odpad nie bedzie magazynowany.
" : Z miejsca wybwarzania odpad bedzie
CE e WYPOMpowywany przez uprawnionego
odbiorce | wywozony z terenu spotki.
Odpad hedzie magazynowany
W pajemniku z mrurzywa sztucznego
3. |110107* Alkalia trawigce o pojemnosci 1m® opisanym nazwa
i kodem odpadu, w migjscu
L zlokalizowanym w nawie TAZHS.
Odpad nie bedzie magazynowany.
[ 4 1101 11* Wody popluczne zawierajace Z miejsca wytwarzania odpad bedzie
| substancje niebezpieczne WypCMpowywany przez uprawnionego
| odbiorce | wywozony z terenu spotki
' Odpad bedzie magazynowany
Odpadowe emulsje | roztwory w pojemnikach z twurzyrwa szfucznego
5. 12 01 08" z obrobki metali nie zawierajgce o pojemnosci 1m” opisanych nazwa
chlorowcdow i kodem odpadu, w migjscu
Zlokalizowanym w nawie TAZH4.
Odpad nie bedzie magazynowany.
i : . Z migjsca wytwarzania odpad bedzie
S Widner ciscze myjace WYPOIMpOWYWany przez uprawnionego
| odbiorce | wywozony z terenu spoiki.
Odpad bedzie magazynowany
Mineralne oleje hydrauliczne nie | w metalowych beczkach 200l opisanych
I 13 01 10* zawierajgce zwigzkow nazwg i kodem odpadu, w migjscu
chlorowcoorganicznych zlokalizowanym w magazynie gtdwnym .
w nawie TAZH3. |
Mineralne oleje silnikowe, Odpad bedzie magazynowany
A 13 02 05 przektadniowe | smarowe nie w metalowych beczkach 2001 opisanych
’ zawierajace zwigzkow nazwag i kodem odpadu, w migjscu
chlorowcoorganicznych zlokalizowanym w magazynie glownym.
g 1501 10 Opakowania zawierajace Odpad bedzie magazynowany
' pozostatosci substanci w metalowym wykonanym z tworzywa
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niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszoczone

sztucznego pojemniku o pojemnosc
ok 1 m®, opisanym kodem i nazwa
odpadu, zlokalizowanym w migjscu
zlokalizowanym w magazynie glownym

Sorbenty, materiaty filtracyjne
[ w tym filtry clejowe nieujete
w innych grupach), tkaniny do
10. | 1502 02* wycierania (np. szmaty, scierki)
i ubrania ochrenne
zanieczyszezone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCE)

Odpad bedzie magazynowany
w pojemnikach z tworzywa sztucznego
o pojemnosci ok 2001, opisanym kodem
i nazwg odpadu, zlokalizowanych
w migjscu zlokalizowanym w magazynie
gldwnym.

Zuzyte urzadzenia zawierajace

: nichezpieczne elementy inne niz
1, [1ahatd wymienione w 16 02 09
do 16 02 12
12. |16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe

Odpad magazynowany bedzie
w opisanym nazwa i kodem pojemniku
o pojemnosci ok 1 m®, zlokalizowanym
w miejscu zlokalizowanym w magazynie
glownym.

‘Baterie odpadowe beda magazynowane

w pojemniku 2 tworzywa sztucznego
ktory bedzie zlokalizowany w magazynie
giéwnym. Akumulatory zasilajace wozki

widiowe beda magazynowane
W magazynie gtéwnym.

l11.3.2 Sposob dalszego gospodarowania wytwarzanymi odpadami

111.3.2.1 Odpady inne niz niebezpieczne

Dalszy sposob zagospodarowania |

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku.

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmictom

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom

Odpady beda przekazywane
uprawnienym podmictom

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmictom

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmictom

Qdpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
~ unieszkodliwiania.
Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom

Tabela 11
|
Kod :
Lp. odpadu Rodzaj odpadu
1 12 01 03 Odpady z t_crt:_zenia .i pifowania
, metali niezaleznych
2. 1201 04 | Czastki i pyly metali niezelaznych
- _ do odzysku.
s | rzoun | ey matray atre
- do odzysku.
4. 15 01 01 Opakowania z papieru i tektury j;
| do odzysku.
5; | ‘decieg | Opslovaniaztromyw
| B y do odzysku.
B, 1501 03 Opakowania z drewna
do odzysku.
T 150104 Opakowania z metali
do odzysku.
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
| tkaniny do wycierania
8. 1502 03 {np. szmaty, scierki)
i ubrania ochronne inne niz
. - wymienione w 15 02 02
g 16 01 17 Metale zelazne
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10.

16 0118

11

12

16 01 19

16 02 14

Metale niezelazne

do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady beds przekazywane
uprawnionym podmiatom
do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Tworzywa sztuczne

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmictom
do odzysku lub w preypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Zuzyte urzgdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

13.

16 02 16

Elementy usuniete z zuzytych
urzgdzer inne niz wymienione w
16 02 15

h.3.2

.2. Odpady

Tabela 12

Lp.

Kod
odpadu

niebezpieczne

'Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub
w przypadku braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwiania.

Rodzaj odpadu

Dalszy sposdb zagospodarowania

gs 0111

Qdpady farb i lakierow
zawierajgcych rozpuszezalniki
organiczne lub inne substancje

niebezpieczne.

11 01 05*

11 01 07"

Kwasy trawigce

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom

do odzysku lub w przypadku braku

mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Alkalia trawigce

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci edzysku do
unieszkodliwiania.

110111

Wady poptuczne zawierajace
substancje niebezpieczne

12 01 09*

1203 01"

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmictom
do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrabki metali nie zawierajgce
chlorowcow

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Wodne ciecze myjace

08S-1.7222.47 4 2017 .EK

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub w przypadku braku
mo2liwosci odzysku do
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unieszkodliwiania.
Qdpady bedg przekazywane
Mineralne oleje hydrauliczne nie uprawnionym podmiotom
7. 13 01 10% zawierajgce zwigzkow do odzysku lub
chlorowcoorganicznych w przypadku braku mezliwosci odzysku
| do unieszkodliwiania,
Mineralne oleje silnikowe, Odpady bedsg przekazywane
przekladniowe | smarowe nie uprawnionym podmiotom
8. 13 02 05° zawierajgce zwigzkow do odzysku lub w przypadku braku
chlorowcoorganicznych mozliwosci odzysku do

unieszkodliwiania.
Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
Lunieszkodliwiania.

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancii
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

a, 15 01 10*

Sorbenty, materiaty filtracyjne Qdpady bedg przekazywane
{ w tym filtry olejowe nieujete uprawnionym podmiotom
w innych grupach), tkaniny do do odzysku lub
10, | 150202% | wycierania (np. szmaty, scierki) | w przypadku braku mozliwosci odzysku
' i ubrania ochronne do unieszkodliwiania.

Zanieczyszozone substancjami
niebezpiecznymi (np.PCE)

Odpady beds przekazywane
uprawnionym podmiotom
do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.
Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom
12. 16 06 01* Baterie i akumulatory clowiowe do odzysku lub w przypadku braku
mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Zuzyte urzgdzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione
w16 02 09 do 16 02 12

11. 16 02 13*

M.3.3. Warunki gospodarowania odpadami

N1.3.3.1. Wytwarzane odpady magazynowane bedg w celu zebrania odpowiedniej ilogci
przed transportem do migjsc odzysku badz unieszkodliwiania, w wyznaczonych,
oznakowanych migjscach, w sposob uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na
srodowisko i zdrowie ludzi.

.3.3.2. Wytworzone odpady beda przekazywane specjalistycznym firmom
posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci
w zakresie gospodarowania odpadami.

111.3.3.3. Kazdy rodzaj] odpaddw bedzie magazynowany selektywnie, w sposob
uniemozliwiajgcy ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko i zabezpieczajgcy
przed oddziatywaniem czynnikéw atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy dostep do
nich osdb nieupowaznionych. Miejsce magazynowania odpadow niebezpiecznych
bedzie posiadac utwardzona nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia | materiaty
gasnicze oraz zapas sorbentow do likwidacji ewentualnych wyciekow.
11.3.3.4 Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadow
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig wynikajaca
z procesow technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadow.
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I.3.4  Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ich ilosci
oraz ograniczania negatywnego wplywu na $rodowisko.

ll1.3.41 W procesie technologicznym bedsg stosowane te substancje chemiczne,
kiore bedg stwarzaly najmniejsze mozliwe zagrozenie dla ludzi i Srodowiska
naturalnego.

.3.4.2 Wody poptuczne nadajgce sie do wykorzystania, beda stosowane
do przygotowania Swiezych kapieli procesowych.

.3.4.3 Beda prowadzone proby chemiczne majace na celu ograniczanie
do niezbednego minimum odpadu powstajacego z procesow wytrawiania.

I11.3.4.4 Maszyny i urzadzenia bedace na wyposazeniu linii technologicznej, beda
okresowo sprawdzane i serwisowane w celu wyeliminowania awarii oraz odpadow
przy tym powstajacych.

l11.3.4.5 Materialy produkcyjne beda odpowiedniej jakosci, gwarantujgce] dtuzsza
ich zywotnose.,

l1.3.4.6 Powadzone beda systematyczne szkolenia pracownikéw w zakresie
zarzadzania $rodowiskowego (podnoszenie swiadomosci ekologicznej pracownikow).

lll.4. Warunki poboru wody i emisji sciekdéw z instalacji

I1.4.1 Pobor wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze Srodowiska — nie wystepuje.
Pobor wody dla potrzeb sanitarno-bytowych i technologicznych instalacji od dostawcy
zewnetrznego (na podstawie umowy cywilno-prawnej).

ll.4.2 Emisja sciekow z instalacji bezposrednio do srodowiska — nie wystepuje.
VWprowadzanie Sciekdw do kanalizacji innego podmiotu (na podstawie umowy
cywilno-prawnej i wymaganych prawem pozwoler wodnoprawnych).

11.4.3 Scieki przemystowe z instalacji galwanizerni beda wprowadzana do kanalizacji
W miejscu przytacza kanalizacyjnego w nawie TA2H8. Punkt graniczny w zakresie
wprowadzania do obcych wurzadzen kanalizacyjnych mieszaniny $ciekow
(przemystowych — w tym z galwanizerni, opadowo-roztopowych, sanitarnych) stanowi
studzienka sanitarna S1 (ostatnia studzienka na terenie zaktadu przed wilaczeniem
do kanalizacji innego podmiotu).

IV. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

Instalacja nie bedzie eksploatowana w warunkach odbiegajgcych od normalnych.

V. Rodzaj i maksymalng ilos¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéow

i paliw

V.1. Maksymalna ilos¢ podstawowych surowcow i materiatéw stosowanych
w produkcji.
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Tabela 13

Lp. Rodzaj materiatow i surowcow Jednostka Wartosé ]_
ohrébka powierzchniowa z zastosowaniem prot:es_éw chemicznych

1. | Kwasy trawigce ~ Mglrok _ 12,00

2. | Zasady trawigce Magirok | 1,5
pozostale .

3. | Lakiery ~ Malrok 77,00

4. | Utwardzacze Mg/rok 14,00

5. | Rozcienczalnik o Mg/rok 49,00

V.2. Maksymalne zuzycie energii i paliw wykorzystywanych w instalacji

- energia elektryczna 12 000 MWhi/rok
£ woda 16 249 m*/rok
- gaz 2878583 mfrok
w tym na potrzeby galwanizerni
energia elektryczna 250 MWh/rok
5 woda 374 m*/rok
- gaz 286 120,8 m°frok

VI. Zakres i sposob monitorowania procesow technologicznyeh, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkosci emisji

VI.1. Monitoring procesow technologicznych

VI.1.1 Monitoring procesow technologicznych prowadzony bedzie zgodnie
z wdrozonym w zakladzie systemem =zarzadzania jakoscig wg [S0O 9001.
Opis prowadzonego monitoringu bedzie sie znajdowat w poszczegolnych
instrukcjach procesowych.

Obstugujgcy urzadzenia i linie technologiczne bedg zobowigzani do prowadzenia
kontroli i odczytu parametrow technicznych poszczegolnych weztow instalacji
zgodnie z instrukcjami procesowymi.

VI.1.2 Przebieg procesow technologicznych kontrolowany bedzie szczegoélnosci
w zakresie:

VI1.1.2.1 Instalacja galwanizerni

- pomiaru temperatury,

— stezen stosowanych roztworow,
czasu przebiegu procesu,

V1.1.2.2 Instalacja do obrébki mechanicznej i lakierowania

= pomiaru temperatury na linii lakierowania farbami rozpuszczalnikowymi,

- jakosci rozpuszczalnikow farb i lakierdw zgodnie z ich kartami charakterystyk,
czasu przebiegu procesu lakierowania | suszenia,
jakosci farb proszkowych zgodnie z ich kartami charakterystyk,

— czasu napylania lakierow proszkowych na detale,

- pomiaru temperatury procesu polimeryzacji farb proszkowych.
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VI.2. Monitoring emisji gazow i pylow do powietrza

VI.2.1 Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji usytuowane beda na emitorach: EL1,
EL2, EL3, EL4, ELS, EO1,EOQZ.

VI.2.2 Stanowiska pomiarowe winny byC¢ na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonanie pomiardbw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

V1.2.3 Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywac dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu
emisji.

VI1.2.4. Zakres i czestotliwosc prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow

Tabela 14

Czestotliwosé

Lp. Emitor 2 g Oznaczenie zanieczyszczenia
pomiarow
EL1, EL2Z, -
;b EL3. EL4, EL5, raz na 2 lata Standard ETISJI LZO
2 EO1,EO2 ~ raz w roku Pyt ogdtem

VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekow.

VI.3.1. Pomiar zuzycia wody z sieci zewnetrznej, bedzie rejestrowany za pomocy
wodomierzy zlokalizowanych w nawie TA2ZH3, TAZH4 | TA2H8. Pomiar ilosci wody
przemystowe] pobieranej dla potrzeb instalacji galwanizerni bedzie odbywat sie za
pomocg wodomierza zlokalizowanego bezposrednio przed wannami galwanicznymi.
VI.3.2. Odczyt zuzycia wody na potrzeby galwanizerni bedzie odbywat sie
z minimalng czgstotliwoscia raz na miesiac i bedzie odnotowywany w rejestrze
zuzycia wody.

V1.3.3. llosC sciekow przemystowych powstajgcych w galwanizerni okreslana bedzie
na podstawie zrzutow pojemnosci wanien.

V1.3.4. Pobor prob do pomiarow jakosci Sciekow przemystowych bedzie odbywat sie
przed zrzutem sciekow do systemu kanalizacyjnego.

V1.3.5. Pomiary jakosci odprowadzanych $ciekdw przemystowych prowadzone bedg
przy kazdym zrzucie do kanalizacji, we wskaznikach okreslonych w pkt. 11.4.2.
niniejsze| decyzjl.

V1.4. Monitoring emisji hatasu do $rodowiska

VI.4.1 Pomiary hatasu okreélajace oddziatywanie akustyczne instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny mieszkaniowo — ustugowe beda prowadzone
metoda obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiarow hatasu w punktach
zlokalizowanych przy gtéwnych Zrédtach hatasu.

VI.4.2 Na podstawie powyzszych danych okresli¢ oddziatywanie akustyczne instalacii
w nastepujacych punktach kontrolnych.

P1- N50°33'48.00", E 22°2'42.32"
P2- N50°33'45.89"; E 22°2'47.60";
P3- N50°334248" E22°2'54.72"
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VI1.4.3. Dodatkowo pomiary hatasu w $rodowisku bedg przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 8.

VI.5 Monitoring zanieczyszczen gleby, ziemi i wéd podziemnych substancjami
powodujacymi ryzyko znajdujacymi sie na terenie instalacji

VIL.5.1 Monitoring zanieczyszczen gleby, ziemi

VI.5.1.1 Badania beda wykonywane w sekcjach powierzchniowych wyznaczonych
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (pomiar na gtebokosci 0-25 cm p.p.t.) oraz
w 3 otworach do gtebokosci 25-100 em p.p.t., o ponizszych wspotrzednych, lub ich
najblizszym sasiedztwie:

Tabela 15

L. | Osiscsee iR . Uklad wspotrzednych 1992 [m] .

T 01 715444,09881875 302695.00244881
2. 02 1 715443 39299308 302934.76551841
3. 03 715373.18433505 302944 40771811

V1.5.1.2 Monitoring gleby i ziemi nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscia co najmnigj raz
na 10 lat (liczac od dnia sporzgdzenia raportu poczatkowego — sierpien 2017)
w zakresie:
— zawartosc metali (As, Ba, Cd, Cr, Co, Cu, Hg, Mo, Ni, Pb, Sn, Zn),
— wolne cyjanki,
— cyjanki kompleksowe,
— weglowodory aromatyczne,
trichloroeten,
tetrachloroeten,
— wodoprzepuszczalnosc.
Dodatkowo proby gruntu beds pobierane w przypadku wystapienia sytuacji
mogacych powodowac potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

VI.5.2 Monitoring wod gruntowych

VI.5.2.1. Badania wykonywane beda w punktach o ponizszych wspotrzednych,
lub w ich najblizszym sasiedziwie:

Tabela 16 )
’T_p_ | Dznsnsenis pmit . Uktad wspohrzednych 1992 [m] .

1 01 715444 09881875 | 302695 00244881

2 03 715373.18433505 302944 40771811

V1.5.2.2. Monitoring wéd gruntowych nalezy prowadzié z czestotliwoscig co najmniegj
raz na 5 lat (liczac od dnia sporzadzenia raportu poczatkowego — sierpien 2017)
w zakresie:

— zawartos¢ metali (As, Ba, Cd, Cr, Co, Cu, Hg, Mo, Ni, Pb, Sn, Zn),

— wolne cyjanki,
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BTX,

— trichloroeten,

— tetrachloroeten.
VI.5.3 Sposob wykonywania pomiaréw zawartosci substancji powodujacych ryzyko
w wodach gruntowych, w tym pobierania probek, oraz termin przekazywania ww.
wynikow pomiardw organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia — zgodnie
z obowiazujgcymi przepisami prawa.
VI1.5.4 Badania zanieczyszczenia gleby, ziemi i woéd gruntowych, substancjami
powodujgcymi ryzyko nalezy wykonywaé w sposob umozliwiajgcy ich iloSciowe
poréwnanie z wynikami badan zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod gruntowych
zawartymi w dokumencie pn.: ,Raport poczatkowy dla instalacji do powierzchniowej
obrobki odlewow z metali niezelaznych z zastosowaniem procesow chemicznych,
nalezacej do Thoni Alutec Sp. z 0.0. w Stalowej Woli (zakfad nr 2)", sierpien 2017 r.

V1.6 Wymagania zapewniajace ochrone gleby ziemi i wéd gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wod
gruntowych, oraz sposob ich systematycznego nadzorowania.

VI.6.1 Catos¢ procesu produkcyjnego odbywa sig w zamknietych zadaszonych
budynkach ze szczelng betonowa posadzka.

VI.6.2 Procesy obrobki chemicznej prowadzone beda w przystosowanych do tego
celu wannach umieszczonych w betonowym tunelu, zabezpieczonym odpowiednimi
materiatami chemoodpornymi.

VI1.6.3 Materiaty chemiczne beda przetrzymywane w przystosowanym do tego celu
magazynie chemicznym w  odpowiednich opakowaniach niereagujacych
z przechwytywang substancja.

VI.6.4 Instalacja do powierzchniowe] obrébki odlewdw z zastosowaniem procesow
chemicznych wyposazona bedzie w aparature kontrolno - pomiarowa,
a sterowanie praca bedzie automatyczne przez system elektroniczny lub zadany
program.

VIl. Ewidencja i monitoring odpadéw

Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowac i przechowywac dane dotyczace
w szczegolnosci: charakterystyki odpadaow, ilosci wytwarzanych odpadow, sposobow
usuwania odpadow, ilosci odpadow przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania
oraz rejestracji zezwolen przewoznikow i miejsc magazynowania.

Vill. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania procesow technologicznych

VIILL1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujace] proces
technologiczny  nalezy  niezwiocznie  wymienic  uszkodzone  urzgdzenie
a w przypadku, gdy niesprawnos¢ aparatury moze skutkowac niekontrolowanym
wzrostem emisji wytaczyc instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurg zatrzymania
instalacji.
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VIll.2. O fakcie wylaczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
I niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomic Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci

IX.1. Prowadzone bedg szkolenia pracownikow w zakresie problematyki ochrony
srodowiska i aktualnie obowiazujacych przepisow.

IX.2. Wszystkie urzadzenia objete ninigjsza decyzja bedg utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym 1 prawidiowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

IX.3 Wanny do trawienia i fosforowana po zatadunku odlewdw beda automatycznie
zamykane.

IX.4. Wszystkie urzgdzenia zwiazane z monitoringiem procesow technologicznych
oraz monitoringiem wielkosci i jakosci emisji do srodowiska beda w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiarow oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

IX.5. Przestrzegane beda opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego instalacje
instrukcje i1 procedury postepowania z substancjami | preparatami niebezpiecznymi.
IX.6. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produkiow,
potproduktéw 1 wyrobow na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.

IX.7. Drogiiplace, oraz pozostaty teren bedg utrzymywane w czystosci | porzadku.
IX.8. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejsze] decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostana podjete niezwtoczne
dziatania naprawcze.

1X.9. Prowadzony bedzie monitoring procesow technologicznych w instalacji zgodnie
z ustaleniami zawartymi w punkcie V1.1. decyzji.

1X.10. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

IX.11 Stosowanie procesu charakieryzujacego sie wysoka sprawnoscia, poprzez
ciggta kontrole, dobdr optymalnych parametrow obrobki, optymalnych temperatur
kapieli.

IX.12. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskiwanych z monitoringu oraz
podejmowane beda stosowne dziatania z nie] wynikajgce a wyniki beda
rejestrowane.

IX.13. W Zakitadzie utrzymywany bedzie wdrozony system zarzadzania jakoscia,
zgodny z wymogami normy |SO 9001:2001 potwierdzony stosownym certyfikatem.
IX.14. Rozpoczecie pracy poprzedzane bedzie przegladem sprawnosci wszystkich
urzgdzen. Wykonanie tych przegladow bedzie rejestrowane.

X. Sposoby ograniczania oddzialywan transgranicznych na srodowisko

Nie przewiduje sie mozliwosci transgranicznego oddziatywania instalacji
na srodowisko. Na podstawie danych dotyczacych instalacji, przewidywanego
zasiegu oddziatywania na Srodowisko oraz biorgc pod uwage odlegtosc od granicy
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Panstwa stwierdza sig, ze planowana do uruchomienia instalacja nie bedzie stanowié
zrodia transgranicznych oddziatywan na srodowisko.

Xl. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkow awarii_oraz
wymog informowania o wystapieniu awarii

Xl. 1 Zapobieganie sytuacjom awaryjnym

XI.1.1 Procesy produkcyjne bedg opisane w instrukcjach technologicznych
okreslajacych sposoby bezpiecznego i bezawaryjnego ich prowadzenia. Pracownicy
obstugujacy poszczegdlne procesy przechodzi¢ bedg stosowne szkolenia.

XI.1.2 Na biezgco dokonywane beds kontrole stanu technicznego urzadzen
wchodzgcych w skiad instalacji oraz prowadzonego procesu technologicznego,
zgodnie z wprowadzong dla Zaktadu instrukcja bezpiecznego prowadzenia procesu.
X1.1.3 Stosowanie Srodkow chemicznych i ich bezpieczne magazynowanie bedzie
odbywac si¢ zgodnie z wdrozona zaktadowsa instrukcjg postepowania.

Xl.1.4 Substancje chemiczne bedg przechowywane w magazynie zabezpieczonym
przed dostgpem osob nieupowaznionych.

XI.1.5. Opracowana zostanie instrukcja bezpieczenstwa pozarowego okreslajaca
m.in. sposoby minimalizacji ryzyka wystapienia pozaru i innych niebezpiecznych
zdarzen w zwiazku z eksploatacjg instalagji.

X1.2 Ograniczanie skutkow sytuacji awaryjnych

XI.2.1 W sytuacji wystgpienia awarii beda podejmowane dziatania zgodne
z wytycznymi okreslonymi w zaktadowej instrukcji postepowania w sytuacjach
awaryjnych. W zakfadzie utworzona zostanie placowka utrzymania ruchu, ktora
odpowiedzialna bedzie za niezwloczne naprawy maszyn, urzadzen i instalacji
w przypadku wystapienia awarii.

X1.2.2. Wszystkie wanny procesowe bedg umieszczone w bezodpltywowej tacy
umozliwiajgcej przejecie ich catej zawartosci.

X1.2.3 Instalacja bedzie wyposazona w odpowiednia ilos¢ sSrodkéw gasniczych,
sorbentow i neutralizatorow  pozwalajgcych  przeciwdziataé  ewentualnym
zagrozeniom.

XI.3. O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomié wlasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewédzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

Xll. Sposoby postepowania w_przypadku zakonczenia eksploatacji instalacii,
w_tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstalych w srodowisku
w wyniku prowadzonej eksploatacji, ady sa one przewidywane.

W przypadku zakonczenia eksploatacji, nalezy oprdznié i wyczysci¢ wszystkie
urzgdzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowaé i zlikwidowaé¢ wszystkie
obiekty i wurzadzenia zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymaganiami ochrony $rodowiska.
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X, Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania enerqii.

XIIL1. Prowadzona bedzie kontrola zuzycia nosnikow energii i systematycznie bedzie
podnoszona swiadomosc pracownikow w zakresie poszanowania energil.

X2, Stosowane beda racjonalne metody zuzycia energii do ogrzewania kapieli.
XIL3. Wiasciwy dobor wydajnosci wentylatoréw do  kubatury wentylowanych
pomieszczen i stawianych normami wymagan krotnosci wymiany powietrza.

Xlll.4. Dobdr oswietlenia zapewniajacego wymagane natezenie swiatta
z wykorzystaniem energooszczednych Zrodet Swiatta | opraw oswietleniowych.

XI.5. Prowadzone beda okresowe przeglady urzadzen zuzywajacych media
elektryczne.

XIV. Zakres sposob i termin przekazywania organowi wilasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewodzkiemu inspektorowi ochrony srodowiska informacji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreslonymi
w pozwoleniu.

Do dnia 31 marca danego roku nalezy przediozy¢ Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego | Podkarpackiemu Wojewddzkiemu  Inspektorowi  Ochrony
Srodowiska roczne zestawienia, za rok poprzedni w zakresie:
— rodzajow | wielkosci emitowanych zanieczyszczen do powietrza
rodzajow i wielkosci zuzycia surowcodw, wody, energii i paliw,
rodzajow i ilosci wytwarzonych odpadow,
rzeczywistego czasu instalagji,
— ilosci sciekow.
Zestawienie winno zawierac wyodrebnione dane dla galwanizerni.

XV. Dodatkowe wymadgania.

Opracowane wyniki pomiarow wykonywanych w zwigzku z realizacja obowigzkow
okreslonych w punktach V1.2, V1.3, VL5 beda przedkladane Marszatkowi
Wojewoddztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska niezwlocznie, nie pdzniej niz 30 dni od daty ich wykonania.
Sposob prezentacji wynikdw wykonywanych pomiardw powinien by¢ zgodny
z obowigzujagcym rozporzadzeniem dotyczacym sposobdow prezentacji wynikow
pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacjg instalacji.

XVi. W przypadku, gdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania
poszczeqolnych warunkow, zapisy decyzji_ obowiazuja z chwila gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

XVII. Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.
Uzasadnienie

Whnioskiem z  dnia 31 sierpnia 2017 znak:  ASM7/2305
Thoni Alutec Sp. z o.0. (REGON 830392380, NIP 8652067187), ul. Przyszowska 1,
37 - 450 Stalowa Wola, wystapita, o wydanie pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do powierzchniowej obrébki odlewéw aluminiowych
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o pojemnosci wanien procesowych 44 m°, zlokalizowanej w Stalowej Woli
przy ul. Kwiatkowskiego 1.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku
i jego ochronie od numerem 775/2017.

Rozpatrujac wniosek oraz catos¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje.

Spotka planuje rozpoczac eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrobki
odlewdéw aluminiowych, ktéra klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt. 7 zalacznika
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow
instalacji mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegdinych
elementow przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014r poz. 1169)
do instalacji do powierzchniowej obrdbki metali z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych lub chemicznych gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych
przekracza 30 m®. Prowadzenie tego rodzaju instalacii wymaga uzyskania
pozwolenia zintegrowanego. Na podstawie § 2 ust. 1 pkt. 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzie¢ moggcych znaczaco
oddziatywac na srodowisko (t.j. Dz. U. z 2016r. poz. 71 ze zm.), instalacja zaliczana
jest do przedsigwzig¢ mogacych zawsze znaczaco oddziatywaé na Srodowisko,
w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
0 Srodowisku | jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwiazku
z art. 378 ust. 2 a ustawy Prawo ochrony $érodowiska, organem wiasciwym
do wydania pozwolenia jest marszatek wojewddztwa.

Dodatkowo na terenie zaktadu nr 2 przy ul. Kwiatkowskiego 1, eksploatowana
jest instalacja mechaniczne] obrébki odlewdw i lakierowania, nie wymagajgca
pozwolenia zintegrowanego. Stan prawny w zakresie korzystania ze érodowiska
uregulowany zostat decyzjami Starosty Stalowowolskiego:

— zdnia 10 sierpnia 2017r. znak ABS.6224.3.3017.JK/2 udzielajgce] pozwolenia na
wprowadzenie gazdw | pylow do powietrza z instalacji eksploatowanej
przy ul. Kwiatkowskiego 1 w Stalowej Woli,

— z dnia 5 kwietnia2016r. znak ABS.6220.5.2016.MK na wytwarzanie odpadow
z instalacji ~mechaniczne] obrobki odlewéw  eksploatowane] przy
ul. Kwiatkowskiego 1, w Stalowej Woli.

Thoni Alutec Sp. z o.0. wystapita o wygaszenie ww. decyzji i objecie instalacji
pozwoleniem zintegrowanym, facznie z instalacja galwanizerni. Zgodnie
z dyspozycjg art. 203 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowisk, ujeto jg w pozwoleniu
zintegrowanym okreslajgc dla niej warunki wprowadzania substancji i energii
do srodowiska na zasadach okreslonych dla pozwolen czastkowych.

Pismem z dnia 13 wrzesnia 2017r. znak: 0S-1.7222.47.4.2017 EK
zawiadomiono o wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji bedgcej przedmiotem wniosku. Stosownie
do wymogow art. 218 ustawy Prawo ochrony sSrodowiska w prowadzonym
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postepowaniu organ zapewnit mozliwos¢ udziatu spoteczenstwa na zasadach
i w trybie okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu
informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczenstwa w ochronie
srodowiska oraz 0 ocenach oddziatywania na srodowisko
(t. Dz. U. z 2017 poz. 1405.). Ogloszeniem z dnia 13 wrzesnia 2017r., znak:
0S-1.7222.47.4.2017.EK, podano do publiczne] wiadomosci informacje o wniosku,
wskazano organ wiasciwy do wydania pozwolenia, poinformowano rowniez,
ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie,
wskazano miejsce w ktorym mozna =zapoznac¢ sie z treScia wniosku oraz
poinformowano o prawie wnoszenia uwag do przediozone] w sprawie dokumentacii.

Ogloszenie byto dostepne przez 30 dni (1. od 21 wrzesnia 2017r.
do 20 pazdziernika 2017r.) na tablicy ogtoszen: Spétki Thoni Alutec Stalowe] Woli,
ul. Przyszowska 1, Urzedu Miasta Stalowa Wola, oraz na stronie internetowej
i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewddziwa Podkarpackiego
w Rzeszowie. W okresie udostepniania dokumentacji, nie wplynety zadne uwagi ani
wnioski. Zgodnie z art. 209 ustawy Prawo ochrony srodowiska wersja elektroniczna
przedmiotowego wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska przy pismie z dnia
13 wrzesnia 2017r. znak: 05-1.7222.47.4.2017 .EK.

Po przeprowadzonych w dniu 23 stycznia 2018r. ogledzinach instalacji oraz
analizie przedtozonych przez Zaktad uzupetnien i wyjasnien do ztozonego wniosku,
uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 1 art. 208 ustawy Prawo ochrony
srodowiska.

Prowadzone na terenie Zaktadu w Stalowej Woli procesy technologiczne objete
niniejsza decyzja, powodowac bedg emisje zanieczyszczen do powietrza, emisje
hatasu do Srodowiska, powstawanie odpaddéw (niebezpiecznych i innych niz
niebezpieczne), zuzycie wody (dostarczane] z sieci zewnetrznej), powstawanie
sciekow przemysfowych.

Zrodtem emisji zanieczyszczeri do powietrza objetym ninigjszym pozwoleniem
beda wanny procesowe, procesy mechanicznej obrobki odlewdw, kabiny lakiernicze.
Powstajace zanieczyszczenia w procesie obrobki galwaniczne] beda zwiazane
7z emisja powstatg w trakcie zatadunku (wanny zaopatrzone bedg w automatyczne
pokrywy), ewentualne zanieczyszczenia odprowadzane beda wentylacja ogolng hali.
Zanieczyszczenia z mechaniczne] obrobki wprowadzane beda do sSrodowiska
wentylacja mechaniczng. Dodatkowo zanieczyszczenia ze stanowiska szlifowania
i piaskowania wprowadzane beda do Srodowiska po przejsciu przez filtry odpylajace.
Pozwolenie Zintegrowane obejmuje rowniez emisje z procesow
lakierowania/suszenia dla ktérych okresla sig standardy emisyjne. Maksymalna ilosé
zuzywanych LZO przy zakiadane] produkcji bedzie wynosi¢ 137 Mg/rok, co jest
podstawa do zastosowania wymogow wynikajgcych z rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektorych rodzajow instalacji, zrodet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspofspalania odpaddw. Lotne zwigzki organiczne z trzech kabin lakiericzych linii
IRYD PR oraz dwoch kabin lakierniczych linii ZONDA bedg emitowane do powietrza
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osobnymi emitorami (od EL1 do ELS5). We wniosku wykazano, ze emisja LZO
z instalacji nie bedzie przekraczaé ustalonych standardéw emisyjnych s; = 75 mg/m®
(dla procesu powlekania) i s; = 50 mg/m° (dla procesu suszenia) oraz
sz wynoszgcych 20%. Jako s sa oznaczane standardy emisji zorganizowanej
wyrazone jako stezenie LZO w gazach odlotowych w przeliczeniu na catkowity wegiel
organiczny a jako sz sg oznaczane standardy emisji niezorganizowanej, wyrazongj
jako procent wkiadu LZO.

Kabiny lakiernicze oraz wanny galwaniczne beda wyposazone dodatkowo w palniki
gazowe stanowigce Zrodfa procesowe, z ktorych emitowane bedg typowe produkty
spalania gazu.

Ponadto na terenie Zaktadu eksploatowane beda Zrodia energetycznego spalania
paliw, w ktorych nastepuje proces spalania paliw w celu wytworzenia wylgcznie
energii (nie uwzglednione w niniejszej decyzji) o tacznej nominalnej mocy cieplnej
ok. 3,7 MW, ktére nie wymagajg pozwolenia wedlug zapisow rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkow, w ktorych wprowadzanie
gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia (Dz. U. z 2010
Nr 130 poz. 881), natomiast wymagaja zgtoszenia wediug zapiséw rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajéw instalacji, ktérych
eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. z 2010 Nr 130 poz. 880).

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony érodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielkos¢ dopuszczalne] emisji pytdw i gazédw do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. Dla procesow obrébki mechanicznej nie
okreslono wielkosci emisji dwutlenku siarki, tlenku wegla oraz manganu tj. tego
rodzaju zanieczyszczenia, Kktdre wprowadzone do powietrza nie powodujg
przekroczenia 10% dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu albo 10%
wartoéci odniesienia, usrednionych dla godziny.

We wniosku wykazano, ze emisja pytow i gazow wprowadzanych do powietrza ze
wszystkich Zrodet | emitoréw Zaktadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktorego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegolnosci, ze emisja z emitorow instalacji nie spowoduje
przekroczen dopuszczalnych poziomow substancji w powietrzu, okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu oraz nie spowoduje
przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska, dotrzymane =zostang réwniez standardy emisyjne LZO
Z instalacji.

W celu kontroli eksploatacji instalacji, korzystajgc z uprawniern wynikajacych
z art. 188 ust. 3 pkt.5 natozono na prowadzgcego instalacje obowigzek wykonywania
pomiarow wielkosci emisji substancji zanieczyszczajacych wprowadzanych
do powietrza z istotnych zrodet dla Zaktadu przy ul. Kwiatkowskiego 1, w Stalowej
Woli. Pomiary emisji zanieczyszczen do srodowiska nalezy wykonywaé dostepnymi
metodykami, ktorych granica oznaczalnosci jest ponize] dopuszczalnego poziomu
emisji. Zgodnie z art. 224 ust 1 pkt. 2 Prawa ochrony srodowiska w pozwoleniu
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okreslono usytuowanie stanowisk do pomiarow wielkosci emisji w zakresie gazow lub
pytow wprowadzanych do powietrza. Stanowiska do pomiaru zamontowane beda
na emitorach EL1, EL2, EL3, EL4, EL5, EO1, EOZ. Nie okreslono usytuowania
stanowisk pomiarowych dla pozostatych procesdw, poniewaz we wniosku wykazano
ze na pozostatych emitorach brak jest mozliwosci zlokalizowania i zamontowania
stanowisk pomiarowych zgodnie z obowigzujgca Polska Norma. Emisja z procesow
spawania i obrobki mechanicznej odlewdw wprowadzana jest do powietrza ogéing
wentylacja hali produkeyjnej — wywietrzakami usytuowanymi w dachu hali.

W zakresie gospodarki odpadami zgodnie z art. 202 ust. 4 oraz 188 ustawy
Prawo ochrony srodowiska w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania
odpadow. Uwzgledniono rowniez wytwarzanie odpadéow dla instalacji mechaniczng)
obrébki odlewdw 1 lakierowania, z uwagi na wytwarzanie odpadow w ilosci powyzej
1Mg rocznie. Wyszczegdlniono wszystkie rodzaje odpaddw przewidzianych
do wytwarzania na poszczegdlnych instalacjach z uwzglednieniem ich
podstawowego skitadu chemicznego. Ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdinych
rodzajow wytwarzanych odpadow niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz
warunki gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania. Odpady,
ktorych powstaniu nie da sie zapobiec, beda gromadzone w sposéb selektywny,
zabezpieczane przed wplywem warunkow atmosferycznych i magazynowane
w wydzielonych miejscach na terenie Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem
osob postronnych. Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzacym
dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym wymagane
prawem zezwolenia. Odpady transportowane beda transportem odbiorcow odpadow
posiadajacych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig wynikajacg
z procesdw technologicznych oraz 2z pojemnosci wyznaczonych miegjsc
magazynowania odpaddw. Prowadzona bedzie ewidencja jakosciowa | ilosciowa
wytwarzanych odpaddw wedtug wzordw dokumentéw stosowanych na potrzeby
ewidencji odpaddw oraz z wykorzystaniem wzordow formularzy stuzgcych
do sporzadzania przekazywania zbiorczych zestawien danych, zgodnie
z obowiazujgcymi w tym zakresie przepisami szczegdtowymi.

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 2 pkt. 3a rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu
doby. W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielkos¢ emisji hatasu
wyznaczona dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zakladem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu rownowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terendw objetych
ochrong przed hatasem. Z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie
spowoduje przekroczen wartosci dopuszczalnych pozioméw  okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007r. w sprawie
dopuszczalnych poziomow hatasu w Srodowisku. Pomiary poziomu hatasu
prowadzone beda metodg obliczeniowa w oparciu o wyniki pomiarow hatasu
w punktach zlokalizowanych przy gtownych zrodtach hatasu.

Eksploatacja instalacji nie jest zwiazana ze szczegolnym korzystaniem z waod,
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze Srodowiska oraz brakiem
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odprowadzania sciekow bezposrednio do wdd lub do ziemi. Zaopatrzenie instalagji
w wode do celow przemystowych odbywac sie bedzie z sieci lokalne] wodociagowe;.
Na dostawe wody Spdtka posiada stosowng umowe zawarta z HSW Wodociagi
w Stalowej Woli. Czesciowo woda z procesow podwdjnego ptukania po danym
procesie obrobki chemiczne] bedzie ponownie wykorzystywana do sporzadzania
roztworu chemicznego. Wielkos¢ poboru wody dla potrzeb technologicznych
instalacji bedzie ewidencjonowana. Emisja $ciekow bedzie zwigzana
z odprowadzeniem Sciekow przemystowych, ktére zostang wiaczone do istniejgce]
kanalizacji zaktadowej. Docelowo S$cieki powstajagce w instalacji galwanizerni
W mieszaninie wraz z pozostatymi Sciekami z terenu zaktadu wprowadzane beda
do kanalizacji HSW Wodociggi, stosownie z umowa oraz pozwoleniem
wodnoprawnym.

Celem kontroli jakosci Sciekdéw przemystowych powstajacych w galwanizerni
a wprowadzanych do kanalizacji zaktadowej, natozono na prowadzacego instalacje
obowigzek okresowych pomiarow. Pobdr probek prowadzony bedzie bezposrednio
przed wprowadzeniem Sciekow do kanalizacji, przed zmieszaniem $ciekéw z innymi
strumieniami z terenu Zaktadu Thoni Alutec Sp. z o.0.

Zgodnie z zapisem art. 208 ust. 2 pkt. 4 ustawy Prawo ochrony Srodowiska
wnioskodawca zidentyfikowat substancje powodujgce ryzyko zdefiniowane
w art. 3 pkt. 37a ustawy Prawo ochrony érodowiska wykorzystywane, produkowane
lub uwalniane na terenie zaktadu w zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC
Wobec powyzszego Spotka do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego
przedtozyta raport poczatkowy, w ktorym dokonano oceny stanu zanieczyszczenia
Srodowiska gruntowo-wodnego. Na podstawie przeprowadzonych wynikéw pomiarow
jakosci gleby, ziemi | wod gruntowych ustalono, iz w zadnej z prob nie odnotowano
przekroczenia dopuszczalnych wartosci substancji powodujgcymi ryzyko okreslonych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 1 wrzesnia 2016r. w sprawie sposobu
prowadzenia oceny zanieczyszczenia powierzchni ziemi. Przeprowadzona analiza
wynikow badan prob  wod gruntowych, wykazata, Ze analizowane wody
charakteryzujg sie bardzo dobra i dobra jakoscia, co decyduje o zaliczeniu ich do
wod o dobrym stanie chemicznym. W celu kontroli instalacji zgodnie z art. 211 ust. 6
pkt. 4 ustawy Pos, w decyzji okreslitem sposdb i czestotliwodé wykonywania badan
stanu jakosci gleby, ziemi oraz wdd. Badania gruntu oraz wéd gruntowych beda
wykonywane w sekcjach i punktach zlokalizowanych w rejonie gtoéwnych hal zaktadu
w Zakresie substancji charakterystycznych dla prowadzonych procesow.
Czestotliwos¢ badan zanieczyszczenia gleby i ziemi substancjami powodujacymi
ryzyko oraz wykonywania pomiaréw zawartosci tych substancji w wodach
gruntowych ustalitem w oparciu o wniosek Spotki z uwzglednieniem art. 217 a ustawy
FPo$, tj. badanie gleby i ziemi co najmniej raz na 10 lat, badanie wod co najmniej raz
na 5 lat.

Spoétka zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 29 stycznia
2016r. w sprawie w sprawie rodzajow i ilosci znajdujgcych sie w zakladzie substancji
niebezpiecznych, decydujgcych o zaliczeniu zaktadu do zaktadu o zwiekszonym lub
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duzym ryzyku wystapienia powazne] awarii przemystowej (Dz. U. z 2016r. poz. 138)
nie zostata zakwalifikowana do zaktadow o zwiekszonym i duzym ryzyku wystapienia
awarii przemystowe]. Wobec powyzszego w niniejsze] decyzji okredlono sposoby
zapobiegania wystepowaniu | ograniczania skutkéw awarii oraz natozono
na prowadzacego obowigzek informowania o wystapieniu awarii. Zastosowany
system kontroli procesu technologicznego zabezpiecza instalacje przed
uszkodzeniem oraz ogranicza mozliwosc wystapienia awarii.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentow:

Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla
obrobki powierzchniowe] metali (Reference Document on Best Available
Technigues for the Surface Treatment of Metals and Flastics), EIPPCB sierpien
2006r., Aktualizacja styczen 2009,

— Dokument Referencyjny dotyczacy ogolnych zasad monitoring (Reference
Document on General Principles of Monitoring), lipiec 2003r.

— Dokument referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik
w zakresie efektywnosci energetyczne] (Reference Document on Best Available
Technigues for Energy Efficiency) Luty 2009 r.

Minimalne wymagania charakteryzujace
NDT dla egraniczania lub wyeliminowania
emisji do Srodowiska

Zastosowanie
w Thoni Alutec Sp. z o.o.

Frowadzacy instalacje nie posiada wdrozonego
systemu  zarzadzania  Srodowiskowego,  lecz
realizuje w czesci jego elementy. Posiada
wdroony system zarzgdzania jakodcig zgodnie
z norma 150 9001;2008, kiorego dokumenty
formultujg  strategie firmy w zakresie ochrony
Srodowiska. Wszystkie procedury postepowania
i zasady kontroli procesow oraz wykonywania

System zarzgdzania Srodowiskowego.

Mie jest obligatoryjny lecz znacznie ulatwia
spetnienie wymagan BAT.

Ciowne elementy systemu to:

struktura i ; ; . :

Aok v analiz i pomiaréw jakosci wraz z zakresami
i Ak odpowiedzialnosci okreslono w  Ksiedze jakosci”.
—  procedury

Dziatania w zakresie ochrony Srodowiska
koordynuje specjalista ds. bhp, ppoz. | ochrony
srodowiska, Zasady odpowiedzialnosci sa jasno
okreslona, |stnigjgce  instrukcje technologiczne
zawieraja zasady ochrony srodowiska.
Projektowanie i budowa nowych instalacji |Instalacgja zlokalizowana bedzie w budynku ze
oraz ich eksploatacja. Linie technologiczne |szczelna, betonows posadzka. Cala  linia
powinny  byd  tak  zaprojektowane by |z wszystkimi wannami do obrabki chemiczne
zapohiegad niekontrolowane] emisji |umieszczona bedzie w tunelu  betonowym
zanieczyszezeh do Srodowiska. zabezpieczonym materiatami  chemoodpornymi
dzieki czemu wanny procesowe  beda
odizolowane  od  pozostalego  terenu hali
produkeyjne. Wanny oraz ich osprzel bedy
wykonane z materialu odpornego na znajdujace
sie w nich srodkl chemiczne, |
W przypadku  wycieku  Jub  rozszezelnignia
pojemnoss tunelu zapewni przejecie calej cieczy.
Wanny procesows wyposazone bedg w pokrywy
automatyczne. |
Sterowanie  praca  poszczegolnych  urzgdzen |
odbywad sie bedzie automatycznie przez system
elektroniczny, Uklady sterowania wyposazone sa
w systemy zabezpieczen, kidre w przypadku
niewlatciwego przebiegu procesu pozwolg na
wylaczenie danego wezla.
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| Projektowanie procesu: Zaklad posiada karly charaklerystyki substanci
| ldentyfikacja zagrozen dla Srodowiska przez |zidentyfikowanych jako niebezpieczne,

| surowce, produkty. R
!Magazynwania. przetadunek i dystrybucia | Materialy i SUrowWGCeE 53 skladowane
weawnelrzna slosowanych materiatow: i magazynowane w  sposob  selekbywny
Magazynowanis paszczegolnych (w  odpowiednich  obiektach | urzgdzeniach
dostarczanych  materiatow w  sposdb |zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
selektywny, zapobiegajacy |dotyczacymi gospodarki magazynowej.
ZanieczysZczeniom i Zagrozeniom podczas
magazynowania.

COrganizowanie  miejsc magazynowania | Obiekly | urzgdzenia do  magazynowania
materiatdw W sposdb  nie  powodujgey | surowcow,  paliv,  materialow |0 produktow
zanieczyszozenia gleby i wod gruntowych. posiadaja zabezpieczenia przed

zanieczyszezeniem  Srodowiska.  Materialy
chemiczne zabezpieczone w  odpowiednich
opakowaniach  metalowe  lub 2z bworzyw
sztucznych przetrzymywane
59 w przystosowanym do tego celu magazynie
chemicznym. Stosowane  paliwo gazowe
dostarczane jest bezposrednio z sieci.

Minimalizacja strat roztwordw | Stosowany  jest  system  zawieszkowy |
technologicznych preez wnoszenie | zapewnigjgey dobry kontakt detali z roztworem
i wynoszenie; oraz dobre | szybkie ociekanie po zakonczeniu
- stosowanie dostepnych metod minimalizac)i | procesu, co minimalizuje straty roztwordw przez
wnoszenia | wynoszenia kapieli, ich wynaszenie na powierzchni wyrobu, Wyroby
- stosowanie skutecznych i ekonomicznych | zawieszane bedg pionowo lub lekko skognie na
metod plukania, zawieszkach w sposob umozliwiajgoy punktowy |
- w uzasadnionych przypadkach stosowanie | (w rogu wyrobu) a nie liniowy sphyw roztworl, |
odzysku  kapieli  technologicznych 1 Ich | Czasy ociekania sg dobrane | przenoszenia do

skiadnikdow  przy uzyciu metod wymiany | kolgjnej]  kapieli  sa  scisle  okreslone
jonowe], elektrochamicznych, membrancwych | winstrukcjach stanowiskowych.
lubi wyparnych Wieszaki  charakteryzujg  sie wiasciwa
konstrukcjg (skosnie wlozone prety) | stanem
{gtadka powierzchnia bez peknied
i ubytkow warstwy izolacyjne]).

Oszeczednosé  energii, wody i innych |Dziatania zastosowane w Zakladzie;

SUTOWCOW, — Monitorowanie poboru wady,

- stosowanie mieszania kapieli w czasie ich | - Zaklad  eksploatuje  kagpiele  procesowe
pracy w dolnych  gramicach zakresow  stezen
— stosowanie metod racjonalnego i temperatur, co pozwala ograniczyc ilosd

i oszczednego  zudycia  energii do zrzutow kapieli | ich wymiane,
ogrzewania kapieli technologicznych,

— -stosowanie metod racjonalnego
i oszezednego zuzycia wody | innych
surowcow, a zwlaszcza  stosowanie
recyrkulac]i lub wislokrotnego uzycia wody

pluczacsj
Cgraniczenie  emisji  zanieczyszczen  doWanny  procesowe obrobki  chemiczne]
powietrza przez. Ze szczelnymi  pokrywami  (linia obrébki
a) wiasciwe dobranie wentylatorow chemicznej odlewow przed |akierowaniem
wyciggowych do warunkow procesu; farbami rozpuszczalnikowymi | proszkowymi).
by stosowanie poknyw wanien Wanny procesowe obrobki chemiczne] 2 ekstrakejg
procesowych; (odciaganie) powietrza.,

c) stosowanie absorberdw oczyszczajgoych
_gazy odiotowe.

Emisje substancji zanieczyszczajacych dla W Zakladzie emisja tych substangji ksztattuje sie
preykiadowych zakladdw wytrawiania przed na poziomisg: ,
powlekaniem: ) H2504 0,0000168 mg/Nm®;
_ H:804 = 0,6 mg/Mm*, HF (Sladowe ilodc, kwas HF  stanowi
- HF 01-02 mg/m® wylacznie dodatek do procesu)
Regeneracja i konserwacia kapieli | — usuwane sg oleje | tluszcze z alkalicznych
technologicznych: kapieli do odiuszczania | mycia - metodg
dziatania w kierunku przediuzania okresu mechaniczng (reczne zbieranie
uzytkowania kapieli technologicznych przy Z powierzchni).
zachawaniu ich wladciwe] skutecznoscl, — kapiele do fosforanowania poddaje  sie
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—-regeneracia | wiasciwa  konserwacja QCZYSZCZANIU | regeneraci.

alkalicznych, kagpieli do odttuszczania, | — kwasne roziwory do trawienia  metali
trawienia melali | do fosforanowania poddaje sie regeneracii.
Scieki: Wiasciwe rozmieszanie wyrohow na zawieszce,

— stosowanie zasad minimalizacji zuzycia | powolne wyjmowanie Zawieszek z wanny (8-10s),
wody do plukania oraz ilosci i obcigZzenia |odpowiedni diugi czas odcisku nad wanng

powstajacych sciekow, (5-10 s) i szybkie przenoszenie zawieszek do
—nie usuwanie do Sciekow  roziworow |naslepne] wanny.

stezonych, Wody popluczne z procesow  galwanicznych
stosowanie zasad wlasciwego rozdziatu |stanowia pozostalosC poprodukeying, a wigc
Eciekaw kwalifikowane s3 jako odpady. Odpady te

przeznaczone 53 do wywozu przez
= o o = specjalistyczne fimmy.
Ogélne zasady w ramach BAT, w zakresie |Dziastania Thoni Alulec Sp. z oo, w zakresie

gospodarowania odpadami obejmuja; gospodarki odpadowej:

— zapobieganie i agraniczanie ilosci | —identyfikacja Zrédet 1 pochodzenia odpaddw
wybwarzanych odpaddw, z okresleniem  ich  wihasciwosci  (odpady
prowadzenie segregadji odpaddw, niebezpieczne i inne niz niebezpieczne),
ewidencia sposobu postepowania | — selekbywne magazynowanie poszczegdlnych
z odpadami, rodzajow odpaddw,

— Zapewnienie wiasciwych warunkow | —wydzielenie misjsc magazynowania odpadaw,

magazynowania odpadow, Zwlaszcza
odpaddw nisbezpiecznych,

— uwzglednienie w procedurach postepowania
szcZegdlnych whasciwoscl odpaddw,

maksymalizacja odzysku 1 recyklingu |
odpaddw. |
Ogolne wytyczne w zakresie postgpowania |Dziatania w zakresie ochrony przed hatasem
z hatasem obgjmuja: abejmuja:
identyfikacje  Zrédet  hatasu 0 ich urzgdzenia produkcyjne | sluzace ochronie
charakienystyki, grodowiska podlegajg przegiadom i remontom
- pomiary wielkoScl emisji, zgodnie 2 procedurg wewnetrang,

ograniczenia emisji hatasu do Srodowiska procesy  produkcyjne  powodujace  halas
w  przypadky  stwierdzenia  ryzyka prowadzone s  wewnatrz  budynkow

przekroczen - min. Lokalizacja urzgdzen technologicznych

Halaso tworczych wewnatrz pomieszezen, monitoring  emisji  hatasu  w  Srodowisku
stosowanie wyciszen i ohudow prowadzony  bedzie - z  czeslolliwoscig
dzwigkochlonnych,  wdrozenie  plandw conajmnig] co 2 lata.

przegladéw 0 remontow,  wymiany

urzgdzen.

Biezgca  konfrola  dostaw materisbow Zaklad posiada wdrbﬁ:uny system maonitorowania
do  produkcji w zakresie  ich  jakosci |dostaw surowcow, materialow i paliv
i hezpieczenstwa dla srodowiska

Wiykorzystanie  opakowan  wielokrotnego | Gospodarka materiatowa wykorzystuje

uzycia lub  opakowan  wielkogabarytowyeh |opakowania zgodnie  z obowigzujacymi

do transportu | magazynowania materialow, przepisami dotyczacymi wykorzystania
apakowar.

Magazynowanie Zuzylych materiatow Materiaty zuzyle sg seleklywnie skladowans
w sposob pozwalajacy nma ich ponowne |w  specialnie do tego celu przeznaczonych

wykorzystanie, recykling lub odbior. miejscach.

Prowadzenie procesu: Staty nadzér przeszkolonych pracownikdw nad

|Kantrola stabilno&ci, wydajnosci | przebiegiem poszczegalnych operaci

|1 bezawaryjna praca. przehiegajacych pod kontrola aparatury kontrolno
- pomiarowe].

| Kontrola jakosci produktow.,

| Bystem szkolen z uwzglednieniem =zasad |Okresowe szkolenia zgodnie z harmonogramem -
| ochrony Srodowiska. Wi 524,

| Zastosowanie  nastepujgcych grodkaw, |W Theni Alutec Sp. z o.0. dziatania w zakresie
iw zakresie efektywnosci energetyczne|, |efektywnej gospodarki energetyczne] obejmuja:

Iw szozegdinoscl dia palnikaw grzewczych; — stosowanie palnikéw preystosowanych do

I\~ skuteczny system zarzadzania energia | spalania gazu ziemnego wysokometanowego,

| poprzez ustanowienie polityki | wykorzystywanie palnikéw niskoemisyjnych ,
energetycznej, -  kontrola zuzycia | —  stosowanie odzysku  ciepla gazow
nosnikow energii, podnoszenie | odlotowych poprzez podgrzewanie przeponowe
swiadomogci pracownikow w zakresie | powietrza wlotowego do kabin lakierniczych,
poszanowania energii, —  kontrola pracy palnikow kabin lakierniczych
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— palniki druglej generacji o niskiej emisi
tlenkow azotu w pordwnaniu do ilosci
tlenkow azotu w palnikach
konwencjonalnych (mozliwe Jest
ograniczenie ilogci tlenkdw azotu o okolo
65%),

— optymalizacje systemow grzewczych,

— regularne sprawdzanie | utrzymanie
sprawnosci technicznej instalacji,

— regularne  czyszczenie  powlerzchni
grzewczych i urzadzer doprowadzajgcych
cieplo,

— wylgczanie urzadzenfoswietlenia kiedy
nie s3 wykorzystywane,
dobra  izolacja cleplna, w  tym
zamontowanie szczelnych bram, pokryw,
kotar,

— slosowanie energooszezednego

| oswietlenia (swietldwki)

i palnikéw grzeweczych roztworow chemicznyeh
w wannach za pomoca aparatury kontrolno-
pomiarowej z  prowadzeniem  pomiarow
i odczytow,

- Uuktad regulacji palnikéw w odpowiednig
proporcji gazipowielrze,

— regulacja temperatury podgrzewu
od wymogow przebiegu procesu chemicznego,
- prowadzenie  procesow  produkeyjnych
w zamknigtych halach produkeyjnych.

materialéw niekorodujacych.

Stosowanie do budowy instalacii wodnych

Instalacje wodne wykonano z polipropylenu | stali |
kwasoodpornej.

Oczyszczanie  sphywdow puwierzcihnimwch
w separatarach.

Zastosowanao separatory koalescencyjne
z przelewem burzowym do oczyszczania
sphywow powierzchniowych z terendw |
utwardzenych w spolce.

Ochrona wod podziemnych:
Zabezpieczenie  wanlen | zbiornikdw
Z chemikaliami przed skutkami wyciekow,

Zbiorniki ustawione sg w pomieszczeniach
z szczelnym betonowym podiozem.

Utwardzenis powierzchni produkcyjne|
i magazynowej.

Wszystkie pomieszczenia, place postojowe
i manewrowe oraz miejsca  przetadunku
suroweow  majg  powierzehnie  utwardzong

w sposob szczelny. ]

Frowadzenie monitoringu  technologicznege

| emisyjnego w zakresie;
—zZuzycia wody, energii i
technologicznych,

- jakosci i ilosci powstajgoych Sciekow,

- zanieczyszczen do  powietrza zgodnie

surowcow

Menitoring postgpowania z odpadami obejmuje: J

- ewidencie odpadow zgodnie z wymogam
prawa krajowego (karty ewidenc|i i przekazania|
odpadaw),

instrukcje wewneltrzng okreslajges postepowanie

z cdpadami.

z obowigzujacymi przeplsami,
— prowadzenie ewidencji odpaddw i nadzory
nad migjscami ich magazynowania |

Z postgpowania wynika, ze nie wystapi oddzialywanie instalacji poza teren,
do ktorego operator posiada tytut prawny, w zwigzku z tym nie okreélono sposobéw
ograniczania tych oddzialywan i nie wskazano na konieczno$é¢ tworzenia terenu
ograniczonego uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 3¢ ustawy Prawo
ochrony Srodowiska,

Z ustalenn postgpowania wynika réwniez, ze nie bedg wystepowaé
oddzialywania transgraniczne, w zwiazku z czym nie okreslono sposobéw
ograniczania tych oddziatywar.

Uwzgledniajac powyzsze okolicznoéci uznano, e instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spefnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwiazku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska. Ponadto na
podstawie wniosku uznano, ze instalacja bedzie spetnia¢ wymogi prawne w zakresie
emisji gazow i pylow do powietrza, emisji $ciekéw do wod i hatasu do $rodowiska,
a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.
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Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika, ze
przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakosci Srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym stadium
postgpowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji

Pouczenie

Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyzji.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania Stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sig odwolania, ktdére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o zrzeczeniu sig prawa do wniesienia odwotania przez Strone niniejsza
decyzja staje sie ostateczna i p_rawqr'nncna. 5 8
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