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 MARSZALEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

Rzeszow, 2019-06- /).

DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, art. 187 art. 188, art. 201, art. 202, art. 204,
art. 211, art. 224, art. 161, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt 1 i pkt 2 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2019 r. poz. 701 ze zm.),
art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.),

art. 43 ust. 2 i 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2019 r.
poz. 701 ze zm.),

ust. 2 pkt 4 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji moggcych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoélnych elementdéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako cato$ci (Dz. U. z 2014 r. poz. 1169),

§ 2 ust. 1 pkt 13 lit b) rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczaco oddziatywaé na srodowisko
(Dz. U.z2016 r. poz. 71),

rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu
odpadow (Dz. U. z 2014 r. poz. 1923),

§ 2 oraz zalacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomow niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U. z 2012 r. poz. 1031), '

§ 2 ust. 1 oraz zalacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancii
w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87),

§ 2 oraz zatgcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w $Srodowisku
(Dz. U. z 2014 r. poz. 112),

§ 10 ust. 2 i § 11 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw
wielkosci emisji oraz pomiaréw ilosci pobieranej wody (Dz. U. z 2014 r.
poz. 1524),

§2,§5,§6i§ 7 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 19 listopada 2008 r.
w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacja
instalacji lub urzgdzenia i innych danych oraz termindéw i sposobéw ich
prezentacji (Dz. U. Nr 215 poz. 1366),

P

PODKARPACKIE

al. Lukasza Ciepliniskiego 4, 35-010 Rzeszéw
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



po rozpatrzeniu wniosku Odlewni KAW-MET Marek Kawinski, ul. Krakowska 11,
37-716 Orly (REGON 650048992, NIP 7950203218) z dnia 26 lutego 2019 r.
w sprawie wydania pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji
do odlewania stali i stopéw zelaza o zdolno$ci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu
na dobe,

orzekam

udzielam Odlewni KAW-MET Marek Kawinski, ul. Krakowska 11, 37-716 Orly
(REGON 650048992, NIP 7950203218) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do odlewania stali i stopéw Zelaza o zdolnoéci produkcyjnej 70 Mg/dobe,
zlokalizowanej na dziatce nr 289/7 w m. Zadabrowie 311, powiat przemyski, gmina
Orly i okreslam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

l.1. Rodzaj instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Przedmiotem dziatalnoéci Zaktadu bedzie produkcja odlewéw zeliwnych (w tym
wkiadéw kominkowych, piecéw wolnostojacych, piecéw uniwersalnych, odlewéw
armatury przemystowej i czesci maszyn) na bazie odpadowych metali zelaznych oraz
suréwki zelaza i stali.

l.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.

1.2.1. Parametry urzgdzen technologicznych: _

1.2.1.1. Topialnia indukcyjna — tyglowa wyposazona w 2 piece indukcyjne:

- pojemnosé tygla — 5 Mg,

- moc zainstalowana — 3700 kW,

- czestotliwosé znamionowa — 500 Hz,

- wydajnos¢ — 6 Mg/h. _

Zanieczyszczenia znad piecow odprowadzane bedg poprzez filtr tkaninowy wspoiny
ze stanowiskiem sferoidyzacji do atmosfery.

1.2.1.2. Stanowisko sferoidyzacii:

- sferoidyzacja zeliwa w kadzi smukfej — 1 Mg zlokalizowanej w sgsiedztwie piecow
indukcyjnych. W sktad stanowiska wchodzi¢ bedzie konstrukcja do ustawienia kadzi
podczas procesu sferoidyzacji i podajnik drutu sferoidalnego @ 13. Zanieczyszczenia
odprowadzane bedg poprzez filtr tkaninowy wsp6lny z piecami indukcyjnymi
do atmosfery.

1.2.1.3. Stanowisko zalewania form z kadzi dolnozatyczkowej — nad przeno$nikiem
PMC.

1.2.1.4. Stanowiska wybijania odlewéw z form piaskowych (stanowiska wybijania
z formowania recznego i linii automatycznych) i ich wstgpnego oczyszczania
podczas transportu z bryt masy formierskiej, wyposazone w krate wstrzagsowg
samoroztadowczg wykonang w obudowie dzwigkochtonnej. Zanieczyszczenia
z procesu wigczone do instalacji odpylajacej stacji przerobu mas formierskich.

Stacja przerobu mas formierskich o parametrach technologicznych:

e wydajnos¢ stacji — 80 Mg/h,

e ciezar wt. masy formierskiej $wiezej — 0,85 Mg/m?,

¢ chtodzenie masy formierskiej wybitej — od 1000°C do ponizej 400°C,
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o ilos¢ masy formierskiej wybitej w obiegu — ok. 250 Mg,

e zuzycie wody — ok. 3 m%/h.

W skiad urzgdzen stacji przerobu mas formierskich wchodzi¢ beda:

- zespot mieszarki wraz z kompletnym uktadem korekty wilgotnosci masy,

- zespot transportu masy wybitej,

- zespot chtodzenia masy wybitej,

- zespo6t transportu masy obiegowej,

- zespot transportu masy swiezej,

- instalacja odpylania,

- system sterowania.

Zanieczyszczenia ze stacji przerobu mas formierskich bedsg odprowadzane
do powietrza po oczyszczeniu w filtrze tkaninowym typu pulse-jet. Do odpylacza
bedg wigczone wszystkie urzadzenia stacji przerobu mas.

1.2.1.5. Automatyczna linia formierska 2070 z pionowym podziatem o parametrach:

e wydajnos¢ — ok. 250 form/h,

e zaopatrzenie w mase formierskg — 50-80 Mg/h.

W sktad linii formierskiej zainstalowanej w formierni wchodzi¢ beda:

- maszyna formierska 2070 o pionowym podziale,

- przenosnik PMC 28 m,

- przeno$nik SBC 18 m.

Urzgdzenia automatycznej linii formierskiej bedg wiaczone do instalacji odpylajacej
stacji przerobu mas formierskich.

1.2.1.6. Automatyczna linia formierska 2013 z pionowym podziatem o parametrach:

e wydajnos¢ — ok. 400 form/h,

e zaopatrzenie w mase formierska — 30-60 Mg/h.

W sktad linii formierskiej zainstalowanej w formierni wchodzi¢ beda:

- maszyna formierska 2013 o pionowym podziale,

- przeno$nik PMC 18 m,

- przenos$nik SBC 30 m.

Urzadzenia automatycznej linii formierskiej bedg wiaczone do instalacji odpylajace;
stacji przerobu mas formierskich.

1.2.1.7. Stanowisko formowania recznego wyposazone w zbiornik gotowej masy
formierskiej do formowania recznego wraz z dozownikiem.

1.2.1.8. Rdzeniarnia o pojemnosci 25 litréw; na wyposazeniu bedg:

- strzelarka z generatorem do aminy i osprzetem o parametrach:

e pojemnosc strzatowa — 25 litrow,

e maksymalny ciezar rdzennicy — 40 kg,

o przecietny cykl pracy maszyny — 22 s (bez utwardzania i przegazowania),

e zuzycie powietrza — ok. 7 m3/h,

e moc ze zintegrowanym generatorem gazu — 10 kW,

- mieszarka pionowa z dozownikami, osprzetem i sterowaniem o parametrach:

e wydajnos¢ mieszania — 2000 kg/h,

e pojemnos¢ dozownika piasku — 15 litréw,

e zuzycie powietrza — ok. 7m3/h,

e moc zainstalowana — 4,5 kW,

- nadawa transportu pneumatycznego z osprzetem,

- filtr suchy tkaninowy,

- konstrukcja wsporcza,

- neutralizator amin o parametrach:
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Srednica ptuczki — 1,2 m,

wysokos¢ ptuczki — 2,98 m,

pojemnos¢ ptuczki — ok. 0,54 m3,

maksymalna wydajnos$¢ ptuczki — 4500 m3/h,

ciSnienie robocze sprezonego powietrza — 0,6 MPa,

- zbiornik na piasek o pojemnosci 50 Mg z systemem roziadunku cysterny.
Zanieczyszczenia z rdzeniarni beda odprowadzane do powietrza poprzez filtr
tkaninowy oraz neutralizator amin.

1.2.1.9. Stanowisko oczyszczania i szlifowania odlewoéw wyposazone w:

- oczyszczarke Srutowg przelotowa siatkowa,

- szlifierki elektryczne reczne — 8 szt.

- szlifierki elektryczne dwutarczowe — 3 szt.

Zanieczyszczenia z oczyszczarki $rutowej po oczyszczeniu w filtrze tkaninowym
i odprowadzane bedg do hali odlewni. Zanieczyszczenia z 3 szlifierek
dwutarczowych oraz stanowisk szlifierskich po oczyszczeniu w filtrze tkaninowym
odprowadzane bedg do hali odlewni, Zanieczyszczenia z pozostatych urzadzen beda
odprowadzane do powietrza po oczyszczeniu w filtrze tkaninowym typu pulse-jet.
.2.1.10. Malarnia odlewéw z tunelem suszarniczym, wyposazona w kabine
lakierniczg do malowania wyrobéw za pomocg materiatow zawierajgcych
rozpuszczalniki organiczne. Kabina wyposazona bedzie w palnik o mocy 90 kW
opalany olejem opatowym. Zanieczyszczenia z kabiny i tunelu suszarniczego
odprowadzane bgdg do powietrza poprzez filtr wstepny oraz filtr wegla aktywnego.
1.2.1.11. Prototypownia wyposazona w narzedzia i elektronarzedzia podreczne oraz
urzgdzenia typu: obrabiarka CNC - piecioosiowe centrum obrébcze Fanum,
trzyosiowe centrum obrébcze Hass i Kimla, laser do ciecia blachy, prasa
krawedziowa.

e @ o o o

I.3. Parametry proceséw produkcyjnych prowadzonych w instalaciji.

1.3.1. Wytapianie zeliwa:

Wytop zeliwa bedzie si¢ odbywaé w dwéch piecach indukcyjnych pracujgcych
naprzemiennie. Materiaty wsadowe za pomocg suwnicy namiarowej, wyposazonej
w elektromagnes beda fadowane do wozéw zatadowczych, a nastepnie zatadowane
wozy bedag podjezdza¢ do piecéw. Zatadunek piecéw bedzie sie odbywaé poprzez
uruchomienie rynny wibracyjnej, zabudowanej na wozach zatadowczych,
uruchamianej w sposéb reczny. Wsad do pieca bedzie tadowany przez otwoér
zatadowczy. W materiale wsadowym znaczny udziat bedg mie¢ ziom stalowy
i obiegowy oraz materiaty uzupetniajgce (naweglacz, zelazo-krzem Fe-Si, piryt FeS)
oraz materialy zuzlotworcze (antracyt do 3% wsadu, piasek kwarcowy 2-4% wsadu,
weglik krzemu SiC  0,3-0,4% wsadu). Wytop zeliwa bedzie prowadzony
w temperaturze 1450-1550°C do uzyskania wymaganych parametrow wyrobéw.
Odbiér metalu z pieca nastepuje poprzez wychylenie pieca za pomocag ukiadu
hydraulicznego. W sytuacjach awaryjnych (braku zasilania) uruchamiany bedzie
agregat pradotwoérczy. Spust Zeliwa odbywat si¢ bedzie do kadzi zawieszonej na
przejezdnym wciggniku suwnicy z napedem elektrycznym. Po jej napetnieniu kadz
przenoszona bedzie w rejon stanowiska zalewania form i jej zawarto$¢ przelewana
bedzie do kadzi dolnozatyczkowych.

1.3.2. Sferoidyzacja zeliwa:

Do procesu sferoidyzacji zeliwo wyjsciowe o temperaturze 1430-1450°C pobierane
bedzie z pieca indukcyjnego do kadzi smuktej nagrzanej do temperatury 700-800°C
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w iloSci ok. 1000 kg i transportowane na stanowisko sferoidyzacji. Na stanowisku
kadz z zeliwem zawieszona bedzie na haku elektrowciggu i stopniowo wsuwana pod
pokrywe i podnoszona dla uzyskania szczelnego potaczenia z pokrywa. Pokrywa
posiada¢ bedzie wytozenie ognioodporne. Po zakorficzeniu procesu mocowania kadzi
uruchamiany bedzie wentylator wyciggowy i urzadzenie do podawania drutow
rdzeniowych. Zuzycie drutu zaleze¢ bedzie od ilosci zeliwa, jego temperatury
i zawartosci siarki. Po zakoriczeniu procesu sferoidyzacji, kadz bedzie usuwana spod
pokrywy stanowiska sferoidyzacji, a nastepnie prowadzona bedzie koagulacja
i ciggniecie zuzla z powierzchni zeliwa. Z kadzi smuktej zeliwo bedzie przelewane
do kadzi zwykitej. W tym czasie zeliwo bedzie modyfikowane przez dodanie
zelazostopow FeSi75Al o granulacji 0,2 — 0,7 mm. Tak przygotowanym zeliwem
bedg zalewane formy.

1.3.3. Zalewanie form ciektym metalem:

Proces zalewania form cieklym zeliwem prowadzony bedzie za pomocg recznych

kadzi podwieszanych, transportowanych przy uzyciu suwnicy lejniczej, kadzi

zatyczkowych lub/oraz w systemie automatycznym przy uzyciu zalewarki indukcyjnej.

1.3.4. Przygotowanie mas formierskich:

Proces prowadzony bedzie przy pomocy stacji przerobu mas formierskich, ktorej

centralnym urzgdzeniem bedzie mieszarka dynamiczna. Mieszarka bedzie

wyposazona w kompletny system do automatycznej korekty parametréow masy.

Petny cykl mieszania przebiegat bedzie w sposéb nastepujacy:

- zadozowanie do wagi glownej zadanej ilosci masy zwrotnej za pomoca
dozownikow tasmowych,

- zadozowanie do wagi dodatkéw zadanej ilosci dodatkéw formierskich za pomocg
przenosnikéw slimakowych,

- zadozowanie do wagi dodatkéw zadanej ilosci piasku $wiezego za pomocg
przenos$nika slimakowego,

- otwarcie wag i wprowadzenie nawazonych sktadnikéw (z wagi dodatkéw materiaty
do mieszarki podawane bedg transportem pneumatycznym) do mieszarki; wagi po
oproznieniu i zamknieciu ponownie bedg przygotowywane do nawazania
kolejnych porcji sktadnikéw,

- wymieszanie wprowadzanych do mieszarki sktadnikéw przez zadany czas, pomiar
parametrow mieszanki poprzez pobranie prébki masy,

- obliczenie przez komputer ilosci wody oraz dodatkéw potrzebnych do uzyskania
zadanych parametréow masy,

- zadozowanie do misy mieszarki obliczonej ilosci wody poprzez odmierzenie jej
za pomoca przeptywomierza,

- mieszanie mieszanki z wodg przez zadany czas (czas mieszania na mokro),

- otwarcie klapy mieszarki i wyprowadzenie gotowej masy formierskiej do zasobnika
i jej transport przenos$nikami tasmowymi do zbiornika masy gotowe;.

Do wykonania masy formierskiej bedg stosowane: masa obiegowa z kraty wybijania

odlewéw ok. 83%, mieszanka bentonitowa ok. 7% i suchy piasek ok. 10%. Masa

obiegowa bedzie pochodzi¢ z kraty wstrzgsowej linii formierskiej i przesiewacza
obrotowego. Masa wybita na kracie wstrzasowej linii formierskiej transportowana
bedzie za pomocg przeno$nikéw tasmowych do przenosnika kubetkowego, ktéry
podnosit bedzie mase na zadany poziom. Przeno$nik taSmowy przed przeno$nikiem
kubetkowym wyposazony bedzie w oddzielacz magnetyczny nadtasmowy oraz
oddzielacz magnetyczny bebnowy, ktére wytapywaé bedg z masy metaliczne
wtragcenia i usuwacé je do pojemnika. Masa z przenosnika kubetkowego bedzie
kierowana do przesiewacza obrotowego zabudowanego bezposrednio na zbiorniku
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buforowym. Nadziarno w postaci elementéw rdzeni kierowane bedzie z przesiewacza
za pomocy przenosnikéw do zbiornika buforowego masy zwatowej. W zbiorniku
buforowym zabudowane bedg sondy sygnalizacyjne poziomu masy. Masa wybita
z przesiewacza obrotowego kierowana bedzie do zbiornika buforowego, skad
za pomocg dozownika tasmowego kierowana bedzie do chtodziarki masy. Dozownik
tasmowy pod zbiornikiem masy zwrotnej kierowat bedzie mase do chiodziarki lub
bezpos$rednio do przenoénika kubetkowego. Chtodziarka masy umozliwiaé bedzie
uzyskanie masy o odpowiedniej temperaturze i wilgotnosci. Z chtodziarki masa,
za pomocg przenosnika kubetkowego, podnoszona bedzie na potrzebng wysoko$é
| za pomocg przenosnika taSmowego z trzema zgarniaczami rozprowadzana bedzie
do zbiornikow masy obiegowej zamknigtych dozownikami taémowymi. Pozostate
sktadniki masy formierskiej, czyli piasek suchy i mieszanki bentonitowe beda
dostarczane transportem pneumatycznym. Procesy transportu, dozowania,
mieszania i podawania masy formierskiej na stanowisko formowania odbywaé sie
bedg automatycznie.

1.3.5. Przygotowanie mas rdzeniarskich:

Masy rdzeniarskie wykonywane beda automatycznie w mieszarce z nastepujacych
sktadnikow: masa obiegowa (regenerat) — ok. 87%, piasek kwarcowy — ok. 12%,
zywica i utwardzacz — ok. 1%. Piasek suszony formierski bedzie dowozony
autocysternami i magazynowany w zbiorniku o poj. 50 Mg. Do rdzeniarni piasek
bedzie transportowany pneumatycznie. Aminy i kwas siarkowy beda dostarczane
do odlewni w pojemnikach handlowych i magazynowane w budynku rdzeniarni.
Aktywator i zywica beda dostarczane w opakowaniach handlowych i magazynowane
obok rdzeniarki.

1.3.6. Wytwarzanie rdzeni:

Rdzenie bedg wykonywane w technologii cold-box, katalizatorem bedzie
dwuetyloamina (DMEA). Rdzenie i formy odlewnicze niespetniajgce wymogéw
do wykorzystania w procesie odlewniczym bedg zawracane do ponownego przerobu
w linii regeneracji masy formierskie;j.

1.3.7. Wykonywanie form odlewniczych:

Przygotowanie form odlewniczych odbywaé¢ sie bedzie w automatach formierskich
z pionowym podziatem form, o wydajnosci od ok. 250 do 400 form/h. Zastosowana
bedzie bezskrzynkowa metoda przygotowania form z automatyczng regulacjg
szerokosci pakietu. Forma uzyskiwana bedzie poprzez odwzorowanie modelu
za pomocg prasowania masy formierskiej. Rdzeniowanie form odbywaé sie bedzie
automatycznie w maszynie formierskiej z pomoca specjalistycznego urzadzenia
pneumatycznego. Pakiety bedg zalewane za pomocag kadzi zatyczkowej. Zalane
cieklym metalem pakiety przesuwane bedg do krat wstrzasowych, ktérych zadaniem
bedzie oddzielenie odlewéw od masy formierskiej oraz schtodzenie odlewow.

1.3.8. Wybijanie form i rdzeni:

Rozbijanie form z linii formierskiej i wybijanie form ze skrzyn formierskich obywaé sie
bedzie na kratach wstrzasowych. Kraty stuzy¢ bedg réwniez do wstepnego
oczyszczenia odlewdéw z masy podczas transportu po rusztach kraty. Oczyszczone
zgrubnie odlewy i wybita masa odbierane bedg z kraty przez wspotpracujgce
urzadzenia transportowe. Odlewy bedg kierowane do dalszej obrébki, a masa
formierska i rdzeniowa bedg zawracane i kierowane przeno$nikami tasémowymi
do stacji przerobu masy do ponownego wykorzystania.

1.3.9. Oczyszczanie odlewéw:

Odlewy wstgpnie oczyszczone na kracie wstrzagsowej bedg nastepnie
transportowane przeno$nikiem tasmowym do oczyszczarki strumieniowo-$ciernej,
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gdzie bedg oczyszczane za pomocg S$rutu. Po oczyszczeniu odlewy bedg
magazynowane na paletach/w pojemnikach i beda sukcesywnie przekazywane
do szlifowania i ewentualnie dalszej obrébki mechanicznej. Szlifowanie odlewow
bedzie sig¢ odbywa¢ z udziatem szlifierek pneumatycznych i/lub elektrycznych.

1.3.10. Lakierowanie wyrobéw:

Etapem koricowym bedzie lakierowanie wyrobow pistoletem natryskowym w kabinie
lakierniczej z tunelem suszarniczym. Do lakierowania bedg stosowane materiaty
lakiernicze zawierajgce rozpuszczalniki organiczne.

ll. Maksymalna dopuszczalna emisja w warunkach normalnego funkcjonowania
instalaciji.

II.1. Emisja gazow i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalaciji.

I.1.1. lloSci gazéw i pyldw wprowadzanych do powietrza ze Zrodet i emitoréw

instalacji.
Tabela 1
) Dopuszczalna wielko$é emisji
Zrédto emisiji Emitor Rodzaj substancji ksl Sq S
zanieczyszczajacych 9 mg/m? %
Pyt og6tem w tym: 1,2
-pyt PM 10 0,6
Stacja przerobu mas E-1 -pyt PM 2,5 0,3
formierskich Dwutlenek azotu 0,48 - -
Dwutlenek siarki 0,3568
Tlenek wegla 6,086
Pyt og6tem w tym: 0,3
Piece indukcyjne + - pyt PM 10 0,15
stanowisko E-2 |-pytPM25 0,075 - -
sferoidyzacji Dwutlenek azotu 0,123
Tlenek wegla 0,3165
Pyt og6tem w tym: 0,3
Oczyszczarki E-3 | -pytPM10 0,15 - -
-pytPM 2.5 0,075
Pyt ogotlem w tym: 0,045
- pyt PM 10 0,0225
- pyt PM 2,5 0,0113
Dwutlenek azotu 0,000189
Dwutlenek siarki 0,013365
Rdzeniarnia E-4 | Izocyjaniany 0,00356 - -
Chlorowodor 0,00374
Amoniak 0,0198
Weglowodory aromatyczne 0,01148
Weglowodory alifatyczne 0,002862
Dietyloamina 0,01665
Pyt og6tem w tym: 0,0108
Zbiornik bentonitu E-5 |[-pytPM10 0,0108 - -
-pyt PM 2,5 0,0059
Pyt ogotem w tym: 0,0108
Zbiornik piasku E-6 |-pytPM10 0,0108 - -
-pyt PM2,5 0,0059
Kabina lakiernicza + E7 | Lzo ) 100 20
tunel suszarniczy
Pyt og6tem w tym: 0,01854
Palnik kabiny E8 |- pyt PM 10 0,01854
lakiernicze; -pytPM 2,5 0,01391 - -
Dwutlenek azotu 0,0515
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Dwutlenek siarki 0,01957

Tlenek wegla 0,00618
I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji.
Tabela 2
Dopuszczalna wielko$¢é
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych emisji
[Mg/rok]
Pyt ogotem w tym: 7,526
1. - pyt PM 10 3,821
- pyt PM 2,5 1,944
2. Dwutlenek azotu 2,547
3. Tlenki siarki 1,506
4. Tlenek wegla 28,86
5. Izocyjaniany 0,014
6. Chlorowodér 0,015
7. Amoniak 0,08
8. Weglowodory aromatyczne 0,046
9. Weglowodory alifatyczne 0,011
10. | Dietyloamina 0,067
™. | LZO 1,726

I.2. Dopuszczalna wielko$¢ emisji sciekéw z instalacji.

I.2.1. Dopuszczalna do wprowadzania do kanalizacji Gminnego Zaktadu Ustug
Wodnych w Ortach ilo§¢ Sciekéw przemystowych, bedacych mieszaning $ciekow
przemystowo-bytowych:

Qmaxh = 3,41 m3lh,

Qsra = 14,23 m¥/d,

Qmaxr = 4306,3 m?3/rok.
I.2.2. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych, bedacych mieszaning
§ciekoéw przemystowo-bytowych, odprowadzanych z instalacji nie mogg przekraczaé
najwyzszych dopuszczalnych warto$ci podanych w tabeli:

Tabela 3
. Dopuszczalne stezenia
Lp. Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen
1. BZTs mgO,/| 450
2. ChZTc, mgO/| 900
3. Zawiesina ogélna mg/I 400
4. Siarczany mg/| 500

I.3. Dopuszczalne rodzaje i ilosci oraz podstawowy skiad chemiczny
i wtasciwosci wytwarzanych odpadow.

11.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 4
Lp Kod Rodzaj odpadu og::flu M,;f,j;‘;fa'ﬁ;ﬂ?;a Skiad chemiczny
odpadu niebezpiecznego [Mgirok] odpadéw i wtasciwosci odpadu
% Skiad chemiczny: emalia olejno-ftalowa na bazie
E)aci;:iaet:zj;:;;;;]lakieréw \Zrﬁggir? l?::i?:r?]ri‘gzej barwnikow i zywic w rozpuszczalnikach
o - h ' | z zawarto$cig weglowodordw alifatycznych (C9 —
1. (o801 11" rozpug.zzczallnltl;[ 4 rv:']gggll:rsﬂzczenlach C11), kwaséw tluszczowych, acetonu, eteréw.
or%al:lc Hes bm;.]ei Siiiia i remantowvel Wiaéciwosci: odpad w postaci gestej
stbsiangjo niebozplo G zawiesiny o charakterystycznym zapachu.
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Kwalifikacja zagrozen:
H3-B - tatwopalne, H6 — toksyczne.

Skiad chemiczny: zywice poliestrowe zawierajace
rozpuszczalniki organiczne typu ksylen, fenol,

Odpadowe $rodki naftalen, weglowodory aromatyczne oraz aminy
10 09 13* wiailqce. . 05 Proces wytwarzania | i izocyjaniany.
zawierajgce substancje ! rdzeni. Wiasciwosci: postac stala.
niebezpieczne Kwalifikacja zagrozen:
H3-B - fatwopalne, H4 — draznigce, H5 - szkodliwe,
H6 — toksyczne, H7 — rakotwércze.
Sktad chemiczny: mieszanina wody i oleju
emulgujacego oraz emulgatora, ponadto zawiera
stabilizatory emulsji, inhibitory korozji, dodatki
deadowe emulzj}tj F;T:;ztergaszyn przeciwpienne i przeciwmagielne, barwniki, biocydy,
12 01 09*|' roztv_vm"y = Ot.’ré st 2 W pomieszczeniu dodaﬂfi alka!iijqce. ;
vyl e
FRmomtowEg; Kwalifikacja zagrozen: H5 — szkodliwe,
HB6 - toksyczne, H7 — rakotwércze,
H14 — ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: weglowodory C24 — C50
ekstrahowane rozpuszczalnikowo,
Wymiana odparafinowane i uwodornione, drobne frakcje
Mineralne oleje przepracowanego mgtali m.in. cynk, rmagnez, chrom.. Zelazo, kadm,
hydrauliczne oleju w urzadzeniach | miedz, bar oraz zwigzki fosforu, siarki i arsenu,
1301 10* niezawierajace zwigzkéw 3 hydraulicznych, karbony, karboidy.
chlorowcoorganicznych koparkoladowarkach, | Wiasciwosci: ciecz barwy jasnobrazowej
formierkach i wézkach | o charakterystycznym zapachu.
widtowych. Kwalifikacja zagrozen: H5 - szkodliwe,
H6 — toksyczne, H7 — rakotworcze,
H14 — ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: weglowodory alifatyczne
i aromatyczne, drobne frakcje zanieczyszczeri pylu
Wymiana i rpetali m.in. cyna.‘ghrom, zelazo, aluminium,
. o przepracowanego miedz, oraz czastki i pyly zuzywania sig elementéw
Mineralne oleje silnikowe, Giol dranlach silnika i niepetnego spalania jako czastki sadzy,
« | przektadniowe i smarowe I ¥ HEFAEEERnG nagaru, zwigzki otowiu, zwigzki fosforu, siarki, cynku
130205 niezawierajace zwigzkow 2 Eggraarﬁglc:ggv%g'rkach i baru.
chlorowcoorganicznych fommisrkach (wizkach \é\l‘i;;crx::::;étc;ggzyt::nzn;ypjsgmbrazowej
widtowych. Kwalifikacja zagrozen: H5 — szkodliwe,
H6 — toksyczne, H7 - rakotworcze,
H14 — ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: weglowodory aromatyczne
i aceton z udzialem octanu metylu i octanu etylu,
alkoholi i innych dodatkéw oraz glikol etylenowy
z grupy alkoholi polihydroksylowych stosowany do
Inne rozpuszczalniki E::;iéﬁ?ﬁgﬁ;: B chtodzenia pieca indukcyjnego.
14 06 03* | i mieszaniny 3 el akieriesval Wiasciwosci: ciecze
rozpuszczalnikow ?naszyn i urza dzeyﬁ. gezlzjaarra‘::‘eerystycznym zapachu, przewaznie
Kwalifikacja zagrozen: H4 — drazniace,
H5 — szkodliwe, H6 — toksyczne,
H14 — ekotoksyczne
Sktad chemiczny: opakowania metalowe (zelazo,
chrom, nikiel, wegiel i inne pierwiastki np. mangan,
r?:gcaziys w;;sol:;i:ania krzem), z tworzywa sztucznego (polimery PE, PS,
Opakowania zawierajgce rdzeni metoda cold- E(Lv{r :f ' spoﬁ; p\:: l?é%?';'r;zzzw:;?z:rm:{?im asszuklane
1501 10* pozostalo$ci substancji 30 box — opakowania po siarkov'vego » wap
niebezpiecznych lub nimi dostarczonych Wiasciwos P VR . eSdRsiI
zanieczyszczone substancjach oraz apciwostl. postdo stata; gUpoINe, Na:Uszkogzenia
T — z me?a_\ll i tworzyw sztucznych. o
rralewania Kwalifikacja zagrozen: H4 — draznigce,
d H5 - szkodliwe, H6 — toksyczne,
H14 — ekotoksyczne.
Sorbenty, materialy
g:zﬁﬂgﬁﬁg lt'\si’;nuj ote Skiad chemicgny: bawelna (celuloza, woda,
w innych grupach) . tluszcze, wegiel, wodor, Apolimery syntetyczne),
tkaniny do wyciera'n - Utrzymanie ruchu skrobia, weglowodory alifatyczne i aromatyczne,
1502 02* 3 (czysciwo), biezace | poliester, polipropylen i inne.

(np. szmaty, $cierki)
i ubrania ochronne
zanleczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

naprawy.

Wiasciwosci: odpad staly, tatwopalny.
Kwalifikacja zagrozen: H3-B - tatwopalne,
H5 — szkodliwe, H14 — ekotoksyczne.
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(np. PCB)
Skiad chemiczny: papier filtracyjny (celuloza),
widkna poliestrowe lub szklane, metalowe rdzenie
Wymiana i remonty oraz resztki olejéw i produktéw niepelnego spalania
9. | 16 01 O7* | Filtry olejowe 2 maszyn i urzgdzen — czgstki sadzy, ofowiu i inne.
uzytkowych. Wiasciwosci: stan staly.
Kwalifikacja zagrozen: H5 — szkodliwy,
H14 - ekotoksyczne.
Sktad chemiczny: etery alkilowe, glikole alkilenowe,
Wymiana wwozkach (PO ST acerY onoMe oreE oSt
10 | 16 01 13* | Piyny hamulcowe 0.1 |widlowych ikoparko- |5 0 E Lt LIS NAIACE.
tadowarkach. Kwalifikacja zagrozen: H5 — szkodliwe,
H6 — toksyczne, H14 — ekotoksyczne.
Wymiana w wézkach | Sktad chemiczny: glikole etylenowe i propylenowe
— widtowych i koparko- | oraz dodatki uszlachetniajgce i ochronne.
11. | 16 01 14* sém:ri:x?\?ubfaﬁ:;?qc o 0.1 !adowar_kach. Wlaépiwoéci: ciecz najczes$ciej bezbarwna.
: niebezpieczne substancje : instalacjach Kwalifikacja zagrozeri: H2 — utleniajgce,
chtodzenia H4 — draznigce, H5 — szkodliwe, H6 — toksyczne,
maszyn i urzadzen. H8 — zrace, H14 — ekotoksyczne
Skiad chemiczny: w lampie wysokopreznej rteciowej
lub sodowej znajduje sig: metaliczna rte¢, szkio
techniczne (kwarc, soda, wapien), kofncéwki
aluminiowe (glin), proszek luminoforowy (siarczek
cynku, siarczek kadmu), metale ciezkie (kadm,
miedz, otéw, cynk). W skiadzie urzgdzen
elektrycznych i elektronicznych znajdujg sie:
przewodniki (miedz, aluminium, neon, ksenon
i inne), pbiprzewodniki (krzem, german, arsen,
selen, tellur i inne), dielektryki (gazowe — azot,
; dwutlenek wegla, wodér, argon, neon i inne; ciekle —
gz‘fv?;?aljj;zdzema Wymitana zuzytego o:ejle silikclmlowe - z;fvi?zki k_r..zemr)awo-cl)rg'a?iczne;
ol ' sprzetu state — celuloza, polistyren i inne), materialy
2L |[Fees ;:ﬁgelﬁg"?ﬁ:; :if::eemy 15 komputerowego oraz | izolacyjne typu: ceramiczne (krzemiany, wegiel,

w 16 02 09 do 16 02 12 zuzytych $wietléwek. | tlenki boru), szkio (tlenki krzemu, otowiu, boru, glinu,
fosforu, berylu), materialy magnetyczne (zelazo,
chrom, wegiel, tlenki kobaltu, miedzi, magnezu,
cynku, niklu, zelazokrzemu i inne), diody (krzem,
tlenek cynku i inne), obudowa z metali (zelazo,
wegiel, chrom, nikiel i inne), obudowa z tworzyw
sztucznych (polimery typu: PET, PP, PS, PE, PEHD,
PVC, PC).

Wiasciwosci: odpad w postaci stalej
o réznych ksztattach i wymiarach.
Kwalifikacja zagrozen: H5 — szkodliwe,
H6 — toksyczne, H14 - ekotoksyczne.
Skiad chemiczny: elektrody olowiowe (dwutlenek
otowiu i otéw ggbczasty), elektrolit (roztwér kwasu
siarkowego), kratka z masg czynng (ol6w,
Wymiana aluminium, cyna, wapno, kwas siarkowy, woda),
i akumulatoréw separator gumowy (guma to elastomer
13. | 16 06 01* oBlztjirtl’?Nleakumulatory 1.5 w wozkach widtowych | zbudowany z alifatycznych taricuchéw polimerowych
i koparko- itp. poliolefin), obudowa z tworzywa sztucznego
fadowarkach. (polipropylen — polimer z grupy poliolefin).
Wiasciwosci: odpad w postaci stalej.
Kwalifikacja zagrozeri: H6 — toksyczne, H8 — zrace,
H14 — ekotoksyczne.
taczna ilos¢ odpadow
14. | niebezpiecznych [Mg/rok] 53,7
11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 5
Rodzaj odpadu llosé Miejsce i zrodta .
Lp. l;(oc:j innego odpadu powstawania i wsl:;i?;::c'?f:": du
Rapad niz niebezpieczny _[Mgirok] odpadéw a
Trociny, wibry, Scinki, Odpady modeli Skiad chemiczny: c.:eluloza 49 - 60%, hgmicsl_ulozy
1. | 030105 drewno, plyta wiérowa 05 drewnianych 18 — 35% oraz ligniny, garbniki, barwniki, zywice,
: i fornir inne niz ! z prototypowni guma, olejki eteryczne i alkaloidy.
wymienione w 03 01 04 . Wiasciwos$ci: postaé stala.
Inne niewymienione Wymiana zuzytych Skiad chemiczny: guma, w ktérej skiadzie znajduje
2. | 070299 [odpady (odpady 2 uszczelek, sig m.in. elastomer zbudowany z alifatycznych

gumowe tasm

podkiadek, zuzytych

faricuchéw polimerowych np. poliolefin, sadza

085-1.7222.29.1.2019.MH

Str. 10 z 48



transportowych)

tasm transportowych.

techniczna i plastyfikatory.
Wiasciwosci: postaé stata.

Wymiana toneréw

Skiad chemiczny: mielony wegiel w postaci sadzy,
dyspergenty polimerowe najczesciej poliestrowe lub

3. | 080318 Odpadowy toner 0.05 w drukarkach oraz poliakrylowe, metale w postaci proszku,
) drukarski ' urzadzeniach pochtaniacze wilgoci oraz obudowa z tworzywa
biurowych. sztucznego.
Wiasciwos$ci: odpad staly.
Skiad chemiczny: stop z procesu odlewania
Procesy prowadzone Zawiera mptale i tlenk! melall np. zelaza, wegiel,
4. 100003 |Zuzle odlewnicze 900  |w piecach mgfee:z:‘:{il’iferﬁ‘;ﬁtk' fzenl, Kizy, zendry ahaz
indukeyjnych. Wiasciwosci: postacé stata o odczynie zasadowym,
barwy od szarej do czarnej.
Procesy prowadzone
Rdzenie i formy na stanowiskach Skiad chemiczny: piasek kwarcowy, bentonit i pyt
odlewnicze przed formowania weglowy, resztki metali i rdzeni (kadm, otéw, nikiel,
5. | 100906 |procesem odlewania 400 recznego, cynk, miedz, chrom).
inne niz wymienione stanowiskach Wiasciwosci: postac stala o barwie szarej,
w 1009 05 recznego brunatnej do czarnej.
wykonywania rdzeni.
Procesy prowadzone
na kracie
Rdzenie i formy wstrzasowej, Sktad chemiczny: piasek kwarcowy, bentonit i pyt
odlewnicze po oczyszczarkach, weglowy, resztki metali i rdzeni (kadm, otéw, nikiel,
6. | 1009 08 | procesie odlewania 2400 stanowiskach cynk, miedz, chrom).
inne niz wymienione formowania recznego | Wiasciwosci: postac stala o barwie szarej,
w 10 09 07 oraz w stacji przerobu | brunatnej do czarne;.
mas formierskich
i rdzeniowych.
Frakcje pylowe
Pyty z gazéw wylapane przez filtry | Skiad chemiczny: piasek kwarcowy, tlenki metali
7. | 1009 10 | odlotowych inne niz 20 podczas redukgcji i metale (kadm, otdw, nikiel, cynk, miedz, chrom).
wymienione w 10 09 09 emisji Wiasciwosci: drobne frakcje w postaci stalej.
zanieczyszczen.
Wyroby wadliwe, nie | Skiad chemiczny: zelazo, chrom, nikiel, wegiel
8. | 100980 Wybrakowane wyroby 1700 nadajace sig do i inne pierwiastki np. mangan i krzem.
' zeliwne wykonania wyrobéw | Wiasciwosci: postac stala, nierozpuszczaine
uzytkowych. w wodzie.
Wybijanie i ; - i .
Inne niewymienione oczyszczanie ;Si';':g ;ir(lamle?:trl?iﬂn;elriza% g?;??;zzmel’ weglel
9. | 100934 ?nd;:g);é?:zpn?g‘) 120 :lzilli?_l\:sewklpfzy Haysld Wlaécivyoéci: posta¢ stala, nierozpuszczalne
w wodzie.
oczyszczarek.
Oczyszczanie
odlewoéw, 2 .
Odpady z toczenia prowadzenie prac fel;{aa:ochemlczny. stal (stop zelaza z weglem) oraz
10. | 12.01.01 :)Fr)::‘;ggastﬁ:giva 2 i'i’:l:';t;:ﬁych n'faszyn wtiggizu\ifgéci: postac stata, nierozpuszczalna
w pomieszczeniu ’
remontéw.
Oczyszczanie
oglkwbuy, ; Skiad chemiczny: stal (stop zelaza z weglem) oraz
. . prowadzenie prac :
11. | 1201 02 Czaalki pyly zelaza 50 remontowych maszyn Zelaxo,
. oraz jego stopow i urzadzen Wiasciwo$ci: postaé stata, nierozpuszczalna
: : w wodzie,
W pomieszczeniu
remontow.
deady z ?oczeniq Prowadzenie prac Skiad chemiczny: aluminium
12. [ 120103 L{;ezze?g\:vzzr;lghmetall 5 {ir;;[;t:xc;'bﬂzizayn W{aéci\qoéci: postacé stata, nierozpuszczalna
o : w wodzie.
(aluminium) skrawaniem.
Skiad chemiczny: metale, w tym zelazo oraz
Odpady zwigzane niewielkie ilosci manganu, niklu, chromu, miedzi
’ z naprawg odlewdw | i cynku, a takze krzemiany, weglany, fluorki, tlenki
1 HZDE1S: | Gdpadpspaainiczs 08 oraz prom?adzeniem metali, szklo sodowe oraz potasowe oraz
prac remontowych. substancje organiczne. Wiasciwosci: postac stata,
nierozpuszczalne w wodzie.
Skiad chemiczny: stal, korund, elektrokorund,
Odpady poszlifierskie krzemiany i krzemionka, weglik krzemu oraz
14. | 1201 17 | inne niz wymienione 5 Szlifowanie wyrobéw. | domieszki chromu, tytanu, zelaza.

w1201 16

Wiasciwosci: postac stata, nierozpuszczalne
w wodzie.
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Zuzyte materialy

Wymiana zuzytych
tarcz szlifierskich przy
szlifierkach

Skitad chemiczny: tréjtlenek aluminium, krzemionke,
tlenki zelaza i inne.

15 (120121 Svi:ﬂ;r:?;i;n\:i ;'Zm 20 2 eiesftfyc;nych W{aéciuyosci: postac stata, nierozpuszczalne
(szlifiernia w wodzie
i remontowy).
Opakowania po : ) e
Opakowania z papieru surowcach, Skiad chemiczny: celuloza, a takze m.in. siarczan
16. | 1501 01 Fektury 5 roteriatach barowy, kreda, talk.
biurowych oraz inne. Wiasciwo$ci: postac stata.
Opakowania po ; i B .
Opakowania z tworzyw surowcach, Skiad chemiczny: polimery typu: PET, PP, PS, PE,
17. | 1501 02 2 ; PEHD, PVC, PC.
sziucznych Maiaisach Wiasciwosci: postaé stala
biurowych oraz inne. P :
Dostawa surowcéw ; .
18. | 150103 | Opakowania z drewna 2 i materialow na o rEy el iRoze.
paletach. -P el
Sorbenty, materiaty
glotracyjpe. taniny Skiad chemiczny: bawelina (celuloza, woda,
wycierania Ut ; : ;
P rzymanie ruchu tluszcze, wegiel, woddr, polimery syntetyczne),
19. | 1560203 | (np. szmaty, Scierki) 3 i bie3 i~ ¢ - H
f ibrania pohranme:ine i biezgce naprawy. \.SN *ro ia, pollln_ester, polipropylen i inne. _
niz wymienione asciwosci: postaé stala.
w 1502 02
Wymiana baterii . .
w elektronarzedziach, Skitad chemiczny: sproszkowany cynk,
kasalach stennacyeh sproszkowany dwutlenek manganu oraz
20. | 16 06 05 Inne baterie 15 S——— 1aCYCN: | \wodorotlenek potasu jako elektrolit, w obudowie
' i akumulatory ! greg z metalu o skiadzie: zelazo, chrom, nikiel, wegiel
prnglwé_rcz%m OraZ | inne pierwiastki
urzadzeniac ' SR
biurowych. Wiasciwosci: postaé stala.
Uwodnione odpady Ciecz ; o i :
21. | 16 10 02 | ciekie inne niz 0,7 poneutralizacyjna %Laédcm'::g:?z?& :éecz :‘ﬁ:'erajqca slarcLany:
wymienione w 16 10 01 z pluczki amin ‘P plynna.
Okresowa wymiana :
Okladziny piecowe zl':{zayc:tzejir\:vymuréwki -
i materialy ogniotrwate asrarii cgn T Sktad chemiczny: weglopochodne wiékna
2 161104 |2 proceséw 20 Srstown] jilgcév)\{; ogniotrwate, tlenki glinu, krzemu i ich pochodne.
: metalurgicznych inne inF:iuk ok njlcl; Wiasciwosci: postac stafa, nierozpuszczalne
niz wymienione i d)'j I}‘( w wodzie.
w1611 03 ! urza0ze
odlewniczych,
np. kadzi.
Skiad chemiczny: zelazo, chrom, nikiel, wegiel
. Odpady z remontow | % o pierwiastkl np. mangan i krzem.
23. [ 1704 05 | Zelazo i stal 150 maszyn i konstrukcji ) ., A
oblekitw Wiasciwosci: postaé stata, nierozpuszczaine
. w wodzie, o zréznicowanej odporno$ci na korozje.
Skiad chemiczny: drut miedziany (miedz) i oslonki
wykonanej z PVC (polichlorek winylu, lub PA
; ; (poliamid) lub TPE-E (termoplastyczny elastomer
24, | 17 0411 | Kable inne niz 80 ‘:’%?éi'ﬁ l;fltr)z“qdzeﬁ poliestrowy).
: wymienione w 17 04 10 DS oo Wiasciwosci: postaé stata, miedzi — niska twardo$¢
ol i bardzo dobre przewodnictwo elektryczne, oslonki
— termoplastyczne i posiadajg duzg odpornosé
chemiczng.
Segregacja odpaddéw | Skiad: zelazo, chrom, nikiel, wegiel i inne
R metali pierwiastki np. mangan i krzem.
25. 119712102 | Matale 2eiazne 20 przeznaczonych do Wiasciwosci: posta¢ stala, nierozpuszczalne
przetwarzania w wodzie, o zréznicowanej odpornosci na korozje.
2. taczna ilos¢ odpadodw innych niz 5891,85

niebezpieczne [Mg/rok]

Il.4. Dopuszczalny poziom emisji hatasu do srodowiska z instalacji.

Dopuszczalny poziom emisji

hatasu do $rodowiska z

instalacji, wyrazony

wskaznikami Laeq b i Laeq N W odniesieniu do terenéw zabudowy zagrodowe;
zlokalizowanej w kierunku zachodnim od granic instalacji, w zalezno$ci od pory doby:

08-1.7222.29.1.2019.MH
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lll. Warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii i wymagane

dziatania, w tym sSrodki techniczne majace na celu zapobieganie lub

ograniczanie emisji.

lll.1. Warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza.
lI1.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza.

Tabela 6
.- | Temperatura
» Srednica Frecknsc gazoéw
Wysokos¢é emitora gazow na odlotowveh Czas pracy
Emitor emitora wylocie ye emitora
[m] uwylotu z emitora* hawylacle [h/rok]
[m] [mls] emitora*
[K]
E-1 23,5 1,8 13,12 291 4016
E-2 12,1 0,8 20,23 291 4016
E-3 8,6 0,6 29,5 283 4016
E-4 6 0,36 12,29 284 4016
0,0
E-5 12,7 0,85x0,13 (boczny) 291 50
0,0
E-6 9,8 0,8x0,13 (boczny) 291 100
E-7 9,3 0,5 14,15 291 5480
0,0
E-8 10,8 0,16 (zadaszony) 343 1000
0,0
E-9 9,9 0,1 (zadaszony) 343 5280
0,0
E-10 0,1 0,1 (boczny) 343 20

* wartosc¢ informacyjna parametru, uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

ll.1.2. Srodki techniczne ograniczajagce emisje substancji zanieczyszczajacych

do powietrza.

Tabela 7
Lp. | Emitor Zrédto Rodzaj urzadzenia Skutt;;)z]nosc
Odpylacz tkaninowy typu
1 E-1 Stacja przerobu mas pulse-jet z wentylatorem 99%
= - % B 5 E i (1)
formierskich wyciggowym o wydajnosci
120000 m%h
Odpylacz tkaninowy typu
5 E-2 Piece indukcyjne + pulse-jet z wentylatorem 99%
stanowisko sferoidyzacji | wyciagowym o wydajnosci
30000 m%h
Odpylacz tkaninowy typu
. pulse-jet z wentylatorem o
3 E-3 Oczyszczarki wyciagowym o wydajnosci 99%
30000 m¥h.
Zespot — odpylacz tkaninowy
C g oraz ptuczka amin
4 E-4 Rdzeniarnia z wentylatorem o wydajnosci 99%
4500 m¥h
5. E-5 [ Zbiornik bentonitu Filtr tkaninowy 99%
6 E-6 | Zbiornik piasku Filtr tkaninowy 99%
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|
|

Zespot — filtr wstepny oraz
Kabina lakiernicza + filtr z weglem aktywnym
7 E-7 . Ly 90%
tunel suszarniczy z wentylatorem o wydajnosci
10000 m¥h

ll.2. Warunki poboru wody i emisji $ciekéw z instalacji.

l1.2.1. Woda dla potrzeb technologicznych (produkcja mas formierskich, chtodzenie
wybitych mas, uzupetnianie wody w piuczce amin), gospodarczych (mycie
pomieszczen biurowych) i socjalnych pobierana bedzie z sieci wodociggowe;
Gminnego Zaktadu Ustug Wodnych w Ortach w iloéci:

Qmaxh = 4,852 m3/h
Qsrd = 43,562 m3/d
Qmax rok = 11843,63 m3/rok

.2.2. Scieki przemystowe, bedace mieszaning $ciekéw przemystowo-bytowych
odprowadzane bedg poza granice instalacji do kanalizacji Gminnego Zaktadu Ustug
Wodnych w Ortach wylotem WK1.

lll.3. Sposob postepowania z wytwarzanymi odpadami.

l1.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw.
l11.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 8
Lp. oc:::;c:iu n?eobcgza; i:gf::;o Sposoéb i miejsce magazynowania
Odpady ptynne w oryginalnym pojemniku
szczelnie zamykanym, odpady zestalone
Odpady farb i lakierow w pojemniku lub beczce szczelnie
1. los o111 zawierajgcych rozpuszczalniki | zamykanej metalowej lub z tworzywa
' organiczne lub inne sztucznego o pojemnosci 120 dm?
substancje niebezpieczne ustawionej pod wiatg przeznaczong do

magazynowania odpadoéw w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.

Odpady zestalone w pojemniku

z tworzywa sztucznego o pojemnosci
120 dm?® ustawionym pod wiatg
przeznaczong do magazynowania
odpadow w czesci pétnocno-wschodniej
dziatki nr 298/7.

Odpadowe srodki wigzace
2. | 10 09 13" | zawierajgce substancje
niebezpieczne

W szczelnie zamykanym pojemniku lub
2. & beczce metalowej lub z tworzywa
3 | 1201 09 Sgg?g&?’ ;2:gﬁlsje { Rozony sztucznego o pojemnosci 200 dm?
' ustawionej pod wiatg przeznaczong do
magazynowania odpadoéw w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.

niezawierajgce chlorowcéw

W szczelnie zamykanym pojemniku lub
beczce metalowej lub z tworzywa
sztucznego o pojemnosci 200 dm?®
ustawionej pod wiatg przeznaczong do
magazynowania odpadéw w czesci

Mineralne oleje hydrauliczne
4. | 13 01 10* | niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

pdétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
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Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

W szczelnie zamykanym pojemniku lub
beczce metalowej lub z tworzywa
sztucznego o pojemnoséci 200 dm?®

elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 12

5 | 180205 niezawierajgce zwigzkow ustawionej pod wiatg przeznaczong do
chlorowcoorganicznych magazynowania odpaddéw w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W szczelnie zamykanym pojemniku lub
beczce metalowej lub z tworzywa
Inne rozpuszczalniki sztucznego lub kanistrze o pojemnosci
6. | 14 06 03" |i mieszaniny 20 dm?® ustawionej pod wiatg
rozpuszczalnikow przeznaczong do magazynowania
odpadow w czesci potnocno-wschodniej
dziatki nr 298/7. :
Szczelnie zamykane i ustawiane luzem
Opakowania zawieraigoe |\ p ' (RO FOBTC CL T Elomy™
7 | 1501 10* pozostatosci substanc;ji K y . °9 1100 dm® pod
' niebezpiecznych lub nimi CHTIERAIZE FOFMREbSE) . pof
zanieczyszczone wiatg przeznaczong do magazynowania
odpaddéw w czesci péinocno-wschodniej
dziatki nr 298/7.
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nieujete | W szczelnie zamykanym pojemniku lub
w innych grupach), tkaniny do | beczce metalowej lub z tworzywa
8 | 1502 02* wycierania (np. szmaty, sztucznego o pojemnosci 200 dm?®
' Scierki) i ubrania ochronne ustawionej pod wiatg przeznaczong do
Zanieczyszczone magazynowania odpadow w czesci
substancjami niebezpiecznymi | pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
(np. PCB)
W szczelnie zamykanym pojemniku lub
beczce metalowej lub z tworzywa
ol e . sztucznego o pojemnosci 120 dm?
9. | 160107 Fily olejowe ustawionej pod wiatg przeznaczong do
magazynowania odpadéw w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W szczelnie zamykanym pojemniku lub
beczce z tworzywa sztucznego lub
i kanistrze o pojemnosci 20 dm?®
10. | 1601 13| Plyny hamulcowe ustawionym pod wiatg przeznaczong do
magazynowania odpadoéw w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W szczelnie zamykanym pojemniku lub
N beczce z tworzywa sztucznego
1. | 16 01 14* 5;?:;3&%%3{3: a?q ol o pojemnosci 200 dm?® ustawionej pod_
' niebezpieczne substancje wiatg przeznaczong do magazynowania
odpadéw w czesci pétnocno-wschodniej
dziatki nr 298/7.
Urzadzenia nieuszkodzone luzem lub
w oryginalnych lub specjalistycznych
Zuzyte urzgdzenia opakowaniach pod wiatg dla odpadow,
12. | 16 02 13* zawierajgce niebezpieczne a uszkodzone w hermetycznym

pojemniku o pojemnosci 200 dm? pod
wiatg przeznaczong do magazynowania
odpadow w czesci potnocno-wschodniej
dziatki nr 298/7.
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13

16 06 01*

Baterie i akumulatory
otowiowe

Odpad po zdemontowaniu przekazywany
do sklepu w dniu zakupu nowego
akumulatora; nie przewiduje sie
magazynowania w granicach instalacji.
Jesli taka potrzeba wystapi, odpad bedzie
magazynowany w specjalistycznym
pojemniku metalowym lub z tworzywa
sztucznego o pojemnosci 50 dm?
ustawionym pod wiatg przeznaczong do
magazynowania odpadoéw w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.

IV.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 9
Lp. oc:(p(;c:lu Ro:iziarj] izgz:g;g;:;go Sposoéb i miejsce magazynowania
W pojemniku lub worku big-bag
Trociny, widry, scinki, drewno, | o pojemno$ci 1000 dm?® pod wiatg
1. | 030105 |plyta widérowa i fornir inne niz | przeznaczong do magazynowania
wymienione w 03 01 04 odpadéw w czesci pétnocno-wschodniej
dziatki nr 298/7.
W pojemniku lub worku big-bag
Inne niewymienione odpady | o pojemnosci 1000 dm?® pod wiatg
2. | 07 02 99 | (odpady gumowe tasm przeznaczong do magazynowania
transportowych) odpaddéw w czesci potnocno-wschodnie;
dziatki nr 298/7.
W oryginalnych opakowaniach
_ w pojemniku kartonowym lub pojemniku
3. | 08 03 18 |Odpadowy toner drukarski metalowym o pojemnosci 50 dm?
W pomieszczeniu archiwum na regale
w czesci administracyjnej budynku.
Luzem w betonowym, zadaszonym lub
4. | 1009 03 |Zuzle odlewnicze przykrytym boksie w cze$ci wschodniej
dziatki nr 298/7.
R;‘;Zn'%éggﬁl c;cgleev:vr:gizae Luzem w betonowym, zadaszonym lub
5. [1009086 |P P - przykrytym boksie w czesci wschodniej
inne niz wymienione dzialki nr 298/7
w 10 09 05 '
Rdzenie i formy odlewnicze Luzem w betonowym, zadaszonym lub
6. | 1009 08 |po procesie odlewania inne przykrytym boksie w czesci wschodniej
niz wymienione w 10 09 07 dziatki nr 298/7.
W worku big-bag o pojemnosci 1000 dm?
7 11009 10 Pyly z gazéw odlotowych inne | pod wiatg przeznaczong do
‘ niz wymienione w 10 09 09 magazynowania odpadéw w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
o Luzem w boksie pola wsadowego w hali
8. | 10 09 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne odlewni przeznaczonym do tego celu
9 | 100999 Inne niewymienione odpady | Luzem w boksie pola wsadowego w hali
' (odpady metali zelaznych) odlewni przeznaczonym do tego celu.
W pojemniku metalowym ustawionym na
10. | 12 01 01 Odpady z toczenia i pitowania |stanowisku pracy w budynku
: zelaza oraz jego stopow produkcyjnym, a nastepnie w boksie pola
wsadowego.
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Czastki i pyly zelaza oraz jego

W pojemniku metalowym ustawionym na
stanowisku pracy w budynku

11. 1120102 p : : ;
stopow produkcyjnym, a nastepnie w boksie pola
wsadowego.
Odpady z toczenia W ;vor_klil big-bag o pojemdnoéci 1000 dm?
12. | 12 01 03 |i frezowania metali ﬁwoag:;?r?ogazﬁ;niggggngv czaikc
niezelaznych (aluminium) potnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W pojemniku metalowym lub z tworzywa
sztucznego o pojemnosci 50 dm?
13. | 12 01 13 | Odpady spawalnicze ustawionym pod wiatg przeznaczong do
magazynowania odpadow w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W pojemniku metalowym lub z tworzywa
. .. | sztucznego o pojemnosci 200 dm?®
14. [ 120117 3351 ?g%g:esiufgsoﬁefg Lkl ustawionym pqd wiatg przeznaczong do
magazynowania odpadow w czesci
potnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W pojemniku metalowym lub z tworzywa
Zuzyte materiaty szlifierskie sztucznego o pojemnosci 200 dm?
15. 1 1201 21 |inne niz wymienione ustawionym pod wiatg przeznaczong do
w 12 01 20 magazynowania odpadéw w czesci
potnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W kontenerze zamykanym o pojemnosci
16. | 15 01 01 Opakowania z papieru ok. 4000 dm?® na betonowym placu obok
) i tektury wiaty magazynowania odpadéw w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W kontenerze zamykanym o pojemnosci
17. | 1501 02 Opakowania z tworzyw ok. 4000 dm? na betonowym placu obok
' sztucznych wiaty magazynowania odpadéw w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
18. | 15 01 03 | Opakowania z drewna Luzem na betonowym placu
Sorbenty, materialy filtracyjne, | W pojemniku metalowym lub z tworzywa
tkaniny do wycierania sztucznego o pojemnosci 200 dm?®
19. | 1502 03 |(np. szmaty, cierki) i ubrania |ustawionym pod wiatg przeznaczong do
ochronne inne niz wymienione | magazynowania odpadéw w czesci
w 15 02 02 pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W pojemniku szczelnym z tworzywa
sztucznego o pojemnosci 50 dm?®
20. | 16 06 05 |Inne baterie i akumulatory ustawionym pod wiata przeznaczong do
magazynowania odpadow w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
W neutralizatorze ptuczki amin
o konstrukcji szczelnej oraz
Uwodnione odpady ciekte w pojemniku metalowym lub z tworzywa
21. | 16 10 02 |inne niz wymienione sztucznego o pojemnosci 200 dm?®
w 16 10 01 ustawionym pod wiatg magazynowania
odpadéw w czesci potnocno-wschodniej
dziatki nr 298/7.
Oktadziny piecowe i materialy W pojemniku metalowym. lub z tworzywa
ARl 7 BiEeAEG sztucznego o pojemnosci 200 dm?®
22. | 1611 04 |O9niotwale z p ustawionym pod wiatg przeznaczong do

metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

magazynowania odpadow w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.
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23. [ 1704 05

Zelazo i stal

Luzem w boksie pola wsadowego w hali
odlewni przeznaczonym do tego celu.

24. (1704 11

Kable inne niz wymienione

W pojemniku metalowym lub z tworzywa
sztucznego o pojemnosci 50 dm?

W 17 04 10 ustawionym pqd wiatg przeznaczona do
magazynowania odpadow w czesci
pétnocno-wschodniej dziatki nr 298/7.

25. 1 191202

Metale zelazne

Luzem w poblizu hali produkcyjnej na
utwardzonym placu.

111.3.2. Sposéb dalszego gospodarowania odpadami.

111.3.2.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 10
Lp Kod Rodzaj odpadu Sposéb
" | odpadu niebezpiecznego gospodarowania
Odpady bedg przekazywane
Odpady farb i lakierow zawierajgcych uprawnionym podmiotom do
1. | 08 01 11* | rozpuszczalniki organiczne lub inne odzysku lub w przypadku
substancje niebezpieczne braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.
Odpady bedg przekazywane
» | Odpadowe $rodki wigzace zawierajgce uprawnionym podmictom do
2. 1100913 substancje niebezpieczne = gdzysku h."t.) wp r_zypadku
raku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia.
Odpady bedg przekazywane
+ | Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki uprawnionym podmictom do
5 (120109 metali niezawierajgce chlorowcéw gdzysku Il."? wp r;ypadku
raku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia.
Mineralne oleje hydrauliczne Odpady beda przekazywane
4. | 13 01 10™ | niezawierajgce zwigzkow uprawnionym podmiotom do
chlorowcoorganicznych odzysku.
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe Odpady bedg przekazywane
5. | 13 02 05* | i smarowe niezawierajgce zwigzkow uprawnionym podmiotom do
chlorowcoorganicznych odzysku
Odpady beda przekazywane
I . uprawnionym podmiotom do
6. | 14 06 03* Irggng;g;;i?fgx“k' Imeszaniny odzysku lub w przypadku
P braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia.
Odpady bedg przekazywane
Opakowania zawierajace pozostato$ci uprawnionym podmiotom do
7. | 1501 10* | substancji niebezpiecznych lub nimi odzysku lub w przypadku
Zanieczyszczone braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia.
Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry | Odpady bedg przekazywane
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny | uprawnionym podmiotom do
8. | 1502 02* | do wycierania (np. szmaty, Scierki) odzysku lub w przypadku
i ubrania ochronne zanieczyszczone braku mozliwosci odzysku do
substancjami niebezpiecznymi (np. PCB) unieszkodliwienia.
- . Odpady bedg przekazywane
9. | 16 01 O7* | Filtry olejowe uprawnionym podmiotom do
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odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia.

10:

16 01 13*

Ptyny hamulcowe

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia.

11.

16 01 14*

Ptyny zapobiegajgce zamarzaniu
zawierajace niebezpieczne substancje

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia.

12.

16 02 13*

Zuzyte urzgdzenia zawierajgce
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia.

13.

16 06 01*

Baterie i akumulatory otowiowe

Odpady bedag przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwienia.

11l.3.2.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 11
Lp Kod Rodzaj odpadu innego Sposob
" | odpadu niz niebezpieczny gospodarowania
Odpady bedag przekazywane
Trociny, wibry, §cinki, drewno, plyta uprawnionym podmiotom do
1. | 0301 05 |wiérowa i fornir inne niz wymienione odzysku lub w przypadku
w 03 01 04 braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.
Odpady beda przekazywane
5 o uprawnionym podmiotom do
2. | 070299 Inunrzorwz\ng?le?loge %Crlt%?r?y ;odpady odzysku lub w przypadku
g i BaR&H ych) braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.
Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
3. | 08 03 18 | Odpadowy toner drukarski odzysku lub w przypadku
braku mozliwo$ci odzysku
do unieszkodliwienia.
Odpady bedg przekazywane
4. | 1009 03 |Zuzle odlewnicze uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Rdzenie i formy odlewnicze przed Odpady bedg przekazywane
5. | 1009 06 |procesem odlewania inne niz wymienione |uprawnionym podmiotom do
w 10 09 05 odzysku.
2 . ’ Odpady bedg przekazywane
Rdzenie i formy odlewnicze po procesie A :
6. 1100308 odlewania inne niz wymienione w 10 09 07 gggvsv&onym poriimiaiofr 4o
7 1100910 Pyty z gazéw odlotowych inne niz Odpady bedg przekazywane
' wymienione w 10 09 09 uprawnionym podmiotom do
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odzysku.

10 09 80

Wybrakowane wyroby zeliwne

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

10 09 99

Inne niewymienione odpady (odpady metali
zelaznych)

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

10.

12 01 01

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopdw

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

11.

12 01 02

Czastki i pyly zelaza oraz jego stopdw

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

T

12 01 03

Odpady z toczenia i frezowania metali
niezelaznych (aluminium)

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

13.

120113

Odpady spawalnicze

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

14.

120117

Odpady poszlifierskie inne niz wymienione
w12 01 16

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

15.

1201 21

Zuzyte materialy szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

16.

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

17.

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku.

18.

1501 03

Opakowania z drewna

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

il

1502 03

Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

20.

16 06 05

Inne baterie i akumulatory

Odpady beda przekazywane
uprawnionym podmiotom do
odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.

21,

16 10 02

Uwodnione odpady ciekte inne niz
wymienione w 16 10 01

Odpady bedg przekazywane
uprawnionym podmiotom do
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odzysku lub w przypadku
braku mozliwosci odzysku
do unieszkodliwienia.
Oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate | Odpady bedg przekazywane
22. | 16 11 04 |z proceséw metalurgicznych inne niz uprawnionym podmiotom do
wymienione w 16 11 03 odzysku.
Odpady bedg przekazywane
23. | 17 04 05 |Zelazo i stal uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady bedg przekazywane
24. | 17 04 11 | Kable inne niz wymienione w 17 04 10 uprawnionym podmiotom do
odzysku.
Odpady bedg przekazywane
25. | 1912 02 |Metale zelazne uprawnionym podmiotom do
odzysku.
ll1.3.3. Warunki gospodarowania wytwarzanymi odpadami i sposoby
zapobiegania powstawaniu oraz ograniczania ilosci odpadéw i ich

negatywnego wplywu na srodowisko.

l11.3.3.1. Prowadzona bedzie segregacja wytwarzanych odpadéw oraz dziatania
redukujgce ilos¢ powstajgcych odpadéw poprzez ponowne wykorzystanie w procesie
produkcyjnym wybrakowanych elementow.

11.3.3.2. Wytwarzane odpady magazynowane bedg selektywnie w opisanych,
szczelnych pojemnikach, w wyznaczonych w p. IV.3. miejscach magazynowania,
w sposéb uniemozliwiajacy zmieszanie réznych rodzajow odpadéw, zabezpieczajgcy
$rodowisko przed ich szkodliwym oddziatywaniem, stwarzajacy odpowiednie warunki
sanitarno-higieniczne i zgodny z wymogami p. poz.

11.3.3.3. Miejsca magazynowania odpaddéw niebezpiecznych bedg zadaszone lub
znajdowac sie bedg w budynkach. Odpady inne niz niebezpieczne magazynowane
bedg na wybetonowanych placach. W przypadku, gdy zachodzi¢ bedzie mozliwo$é
wyptukiwania zanieczyszczen z odpadéw, miejsca magazynowania beda
uszczelnione i wyposazone w studzienki bezodptywowe.

111.3.3.4. Pomieszczenia magazynowe bedag zabezpieczone przed dostepem osoéb
nieupowaznionych. Magazyny wyposazone beda w urzadzenia i materiaty gasnicze
oraz sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewéw odpadéw w postaci ciekiej.
Odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy z proceséw technologicznych
lub organizacyjnych i nie przekraczajgcy termindw uzasadniajgcych zastosowanie
tych proceséw. Nie beda przekraczane pojemno$ci magazynéw odpadow.

111.3.3.5. Pojemniki stuzgce do magazynowania odpadéw wykonane bedg z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikéw umieszczonego w nich odpadu i posiada¢ bedg
szczelne zamknigcia, zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem odpadu
w trakcie transportu i czynnosci zatadunkowych i roztadunkowych. Prowadzony
przetadunek odpadéw niebezpiecznych nie bedzie powodowaé ich rozlania
i skazenia gruntu.

111.3.3.6. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadéw i drogi wewnetrzne bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
wabd opadowych.

l1.3.3.7. Wytwarzane odpady przekazywane bedg firmom specjalistycznym,
prowadzacym dziatalno$¢é w zakresie gospodarowania odpadami lub posiadaczom
uprawnionym do odbioru odpadéw bez zezwolenia.
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11.3.3.8. Odpady transportowane beda z czestotliwoscig wynikajacg z procesow
organizacyjnych i technologicznych oraz wynikajaca z zebrania odpowiedniej ilosci
tych odpadéw do transportu.
111.3.3.9. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym, poprzez prowadzone przeglady i remonty.
bedg systematycznym szkoleniom
z zakresu problematyki gospodarki odpadami i aktualnie obowigzujgcych przepiséow

11.3.3.10. Pracownicy zakfadu poddawani

w zakresie gospodarki odpadami, organizacji i ochrony $rodowiska.

111.3.3.11. Catkowita pojemno$¢ (wyrazona w Mg) miejsc magazynowania odpadow
wynosi¢ bedzie 5988 Mg.

lll.4. Warunki prowadzenia dziatalnosci w zakresie przetwarzania odpadéw.

lil.4.1. Rodzaj i masa odpadéw przewidywanych do przetwarzania w okresie roku.

Tabela 12
Najwigksza masa
. llos¢ odpadow odpadoéw, ktore
L Kod ric;?]zaézz?‘zaiu do przeznaczonych do moglyby byé
P odpadu P 9 przetwarzania mag. w tym
przetwarzania i
[Mg/rok] samym czasie
[Mg]
1. 02 01 10 [ Odpady metalowe 500 20,4
2. | 1009 03 | Zuzle odlewnicze 900 74,25
Rdzenie i formy odlewnicze
przed procesem odlewania
3 10 09 06 inne niz wymienione 400 101,25
w 10 09 05
Rdzenie i formy odlewnicze
4. 10 09 08 | po procesie odlewania inne 2400 101,25
niz wymienione w 10 09 07
Pyty z gazéw odlotowych
b 10 09 10 | inne niz wymienione 20 1,65
w 10 09 09
Wybrakowane wyroby
10 09 80 wallsifie 1700 145,8
10 09 99 | Inne niewymienione odpady 800 20,2
Odpady z toczenia i pitowania
e O zelaza oraz jego stopéw o 0.4
Czgstki i pyly zelaza oraz
9. 12 01 02 jego stopéw 50 0,4
Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z procesow
1 | el mgetalurgicznych inne niz 0 Spl
wymienione w 16 11 03
11. | 1704 05 | Zelazo i stal 13000 1100
12. | 19 10 01 | Odpady zelaza i stali 5000 400
13. | 191202 | Metale zelazne 5000 400
14. | 20 01 40 | Metale 500 20,4
Suma odpadoéw przeznaczonych do
15. przetwarzania [Mg/rok] 20320
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111.4.2.

do przetwarzania.

Sposéb

i miejsce magazynowania odpaddéw przeznaczonych

Tabela 13
K Rodzaj odpadu
Lp. - d S 5b i miej i
p przeznaczonego do posob i miejsce magazynowania
odpadu s
przetwarzania
Na polu wsadowym zlokalizowanym
1 02 01 10 | Odpady metalowe w hali odlewni w boksie wydzielonym
dla odpadu.
_ Luzem w betonowym, zadaszonym
2, 10 09 03 | Zuzle odlewnicze lub przykrytym boksie w czesci
wschodniej dziatki nr 298/7.
sdzeniel oly.edionnicze Luzem w betonowym, zadaszonym
3 10 09 06 przed procesem odlewania | ym,; Z20ny
) : Ly o ub przykrytym boksie w czesci
inne niz wymienione hodniej dziatki nr 298/7
w 10 09 05 wsehoanie: -
Rdzenie i formy odlewnicze po | Luzem w betonowym, zadaszonym
4. 1009 08 | procesie odlewania inne niz lub przykrytym boksie w czesci
wymienione w 10 09 07 wschodniej dziatki nr 298/7.
W pojemniku z przykryciem
; i 4 .
Pyty z gazéw odlotowych inne 0 pojemnosci 1.1m ustav_wonym
5. 10 09 10 o P obok wiaty magazynowania
niz wymienione w 10 09 09 odpadéw w czesci péinocno-
wschodniej dziatki nr 298/7.
Na polu wsadowym zlokalizowanym
6. 10 09 80 | Wybrakowane wyroby zeliwne | w hali odlewni w boksie wydzielonym
dla odpadéw ziomu obiegowego.
Na polu wsadowym zlokalizowanym
i 1009 99 | Inne niewymienione odpady w hali odlewni w boksie wydzielonym
dla odpadu.
W pojemniku metalowym
Odpady z toczenia i pitowania ustawionym na stanqmsku preEicy
8. 1201 01 zelaza oraz jego stopow w budynkg produkcyjnym,
a nastepnie w boksie pola
wsadowego.
W pojemniku metalowym
i: ; . ustawionym na stanowisku pracy
9. 12 01 02 CZQS'tkl | pyly Zelaza oraz jego w budynku produkcyjnym,
stopow : :
a nastepnie w boksie pola
wsadowego.
Oktadziny piecowe i materiaty W pqemn"fu.ﬁ p;rzyétryctlen?
10 16 11 04 ogniotrwate z proceséw obpolienjnosm » 1 T HSTEWICYM
' metalurgicznych inne niz 0bo “f'aty magazynowania
wymienione w 16 11 03 odpadow Weezaacl pétnocno-
wschodniej dziatki nr 298/7.
Na polu wsadowym zlokalizowanym
w hali odlewni w boksie wydzielonym
dla odpadu oraz w oddzielnym
11. | 170405 | Zelazo i stal bioksie hatenowyim, zlakalzowanym
w sgsiedztwie hali produkcyjnej,
z utwardzonym plytami betonowymi
podtozem oraz obudows,
zadaszeniem lub przykryciem.
12. 19 10 01 | Odpady zelaza i stali Na polu wsadowym zlokalizowanym
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w hali odlewni w boksie wydzielonym
dla odpadu.

Na polu wsadowym zlokalizowanym
w hali odlewni w boksie wydzielonym
dla odpadu.

Na polu wsadowym zlokalizowanym
14, 20 0140 | Metale w hali odlewni w boksie wydzielonym
dla odpadu.

13. 1912 02 | Metale zelazne

lll.4.3. Rodzaj i masa odpadéw powstajgcych w wyniku przetwarzania.
Tabela 14

Kod . Masa odpadu
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Mg/rok
. 1009 03 | Zuzle odlewnicze 900
Pyly z gazéw odlotowych inne niz
% 1808+10 wymienione w 10 10 09 20
6 Suma odpadéw powstajacych w wyniku przetwarzania 920
" | [Mg/rok]

lil.4.4. Miejsce i dopuszczone metody prowadzenia przetwarzania.

lll.4.4.1. Przetwarzanie odpadéw o kodach 02 01 10, 10 09 80, 10 09 99, 12 01 01,
12 01 02, 17 04 05, 19 10 01, 19 12 02 i 20 01 40 prowadzony bedzie w instalacji
odlewni zeliwa, nalezacej do Odlewni KAW-MET Marek Kawiniski, ul. Krakowska 11,
37-716 Orly, zlokalizowanej na terenie Zaktadu Produkcyjnego w Zadgbrowiu 311,
na dziatce o nr ewid. 289/7 — obreb 0013 Zadgbrowie.

Odpady poddawane bedg procesowi odzysku kwalifikowanemu jako R4 (Recykling
lub odzysk metali i zwigzkéw metali) — uzyskiwane bedg z nich odlewy Zeliwne.
Szczegdtowa metode prowadzenia odzysku okresla punkt 1.3. decyzji.

ll.4.4.2. Odpady o kodach 10 09 03, 10 09 06, 10 09 08, 10 09 10 i 16 11 04
stosowane bedg w procesie odzysku kwalifikowanym jako R5 (Recykling lub odzysk
innych materiatéw nieorganicznych.

Odpady wykorzystywane beda do utwardzania powierzchni, do ktérych posiadacz ma
tytut prawny (na dziatce nr 298/7 — obreb 0013 Zadabrowie) oraz na wykorzystaniu
do podbudow drog oraz budowli i obiektéw budowlanych, w tym fundamentéw, pod
warunkiem, ze zostato to uwzglednione w decyzji wydanej na podstawie przepiséw
o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym lub prawa budowlanego, jezeli taka
decyzja jest wymagana.

lIl.5. Warunki emisji hatasu do srodowiska.
l.5.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem.

Tabela 15
Maksymalny czas
pracy zrodia
Lp. Lokalizacja zrodta hatasu Symbol zrédta | w ciggu doby [h]
pora pora
dzienna | nocna

Zrodta typu ,BUDYNEK”

1. |Hala produkcyjna | B1 | 168 [ -

Zrodia typu ,PUNKTOWEGO”

Centralka wentylacyjno-klimatyzacyjna P1—pP2 16 )
o kodzie: VVS021-R-FRHCV/FRV
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z wentylatorami PLAG — 2 szt.,
zlokalizowane na dachu czesci biurowej

Centralka wentylacyjno-klimatyzacyjna
o kodzie: VVS040-R-FRHCV/FRV

z wentylatorami PLAG — 2 szt.,
zlokalizowane na dachu czesci biurowej

P3 - P4

16 -

Jednostki zewnetrzne klimatyzatoréw
typu MOB30U-18HFN1-QRDO — 3 szt.,
zlokalizowane na dachu czesci biurowej

P5 — P7

16 -

Jednostki zewnetrzne klimatyzatoréw
typu MOBO03-12HFN1 — 3 szt.,
zlokalizowane na dachu czesci biurowej

P8 - P10

16 -

Jednostka zewnetrzna klimatyzatora
typu MDV-V180W10RN1, zlokalizowana na
dachu czesci biurowej

P11

16 -

Jednostka zewnetrzna klimatyzatora
typu MDV-V400WDRN, zlokalizowana na
dachu czesci biurowej

P12

16 -

Wentylator promieniowy typu WWOAXx-63
instalacji odpylania ze stanowisk szlifierskich

P13

16 -

Wentylator promieniowy EUM 1121 L60ES4
instalacji odpylania z piecéw indukcyjnych

P14

16 -

IV. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialéw, surowcow

i paliw. ‘

Tabela 16
Lp. Rodzaj materialow i surowcow Jednostka Zuzycie
1 Propan Mg/rok 10
2 Energia elektryczna MWh/rok 16000
3. Suréwka hematytowa Mg/rok 200
4. Tlen Mg/rok 10
5. Suréwka specjalna Mg/rok 3000
6. vai*gr:nﬁblegowy zeliwa sferoidalnego Mg/rok 4000
7. Zelazokrzem FeSi75 Mg/rok 80
8. | Srut stalowy Mg/rok 200
9. Naweglacz Mg/rok 100
10. Drut Mg Mg/rok 100
11.  |Zelazomangan FeMn 75 Mg/rok 100
12. | Zelazochrom FeCr ‘Mg/rok 100
13. Weglik krzemu SiC Mg/rok 100
14. Ztom stalowy Mg/rok 2000
15. Ztom zeliwny kupny Mg/rok 24000
16. Ztom Zeliwny obiegowy zeliwa szarego Mg/rok 3530

wiasny

17. | Masa mines Mg/rok 61
18. Piasek kwarcowy suszony Mag/rok 2500
19. Mieszanka bentonitowa Mg/rok 1700
20. [COq Mg/rok 70
21. Zywica PERMACURE 920 Mg/rok 50
22, Zywica PERMACURE 705 Mg/rok 50
23. | Aktywator PERMACURE TEA Mg/rok 25
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24. Aktywator PERMACURE DMEA Mg/rok 25
25. _|Lakier Thermodur 600 Ma/rok 7,25
26. Lakier Thermobarp Plus Ma/rok 7,25
27. Drut spawalniczy Ma/rok 1
28. Olej napedowy Ma/rok 15
29. Olej opatowy Mg/rok 7,74
30. | Tytan — silikon szklarski Mg/rok 1,8
31. LBU — uszczelniacz kominkowy Mg/rok 15,6
32. Oddzielacz OMB1-EKO Mag/rok 6

V. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru

i ewidencjonowania wielkosci emisiji.

V.1. Monitoring proceséw technologicznych.

V.1.1. Monitoring proceséw technologicznych prowadzony bedzie w oparciu
0 procesy, procedury i instrukcje obowigzujgce w Zaktadzie w ramach wdrozonego
Systemu Zarzadzania Jakoscia wg normy ISO 9001:2008 z uwzglednieniem
elementéw Systemu Zarzadzania Srodowiskowego wg ISO  14001:2004.
Dokumentacja bedzie zawiera¢ procedury, instrukcie operacyjne, instrukcje
stanowiskowe, dokumentacje technologiczna prowadzenia procesow
technologicznych oraz ich kontroli.

V.1.2. Dostawy surowcoéw i materiatébw stosowanych w odlewni bedg prowadzone
w oparciu o dokumentacje dostaw, karty charakterystyki i $wiadectwa jakosci.
Dostarczone surowce i materialy bedg skiadowane w miejscach dla nich
wyznaczonych. Dokumentacja dostaw bedzie archiwizowana.

V.1.3. Kontrola sktadu mas formierskich i rdzeniarskich prowadzona bedzie poprzez
automatyczne nawazanie sktadnikow zadawanych do mas. Ponadto prowadzone
bedg badania laboratoryjne parametréw jakosciowych okreslonych w instrukcjach
technologicznych. Wyniki zuzycia sktadnikéw mas oraz wyniki badan laboratoryjnych
beda zapisywane w rejestrze oraz archiwizowane.

V.1.4. Kontrola jakosci wykonanych form bedzie prowadzona wizualnie. Formy nie
spetniajgce wymaganych parametréw jako$ci bedg zawracane do ponownego uzycia
w procesie produkcyjnym wytwarzania mas formierskich i rdzeniarskich poprzez
proces regeneracji i ponownego uzycia.

V.1.5. Prowadzone bedg rejestry partii wyrobéw z oznaczeniem daty ich wykonania,
numeru wytopu oraz dane pracownika wykonujgcego kontrole jako$ci wyrobow.
V.1.6. Kontrola technologiczna wykonania ciektego metalu obejmowa¢ bedzie sktad
chemiczny stosowanych materiatbw wsadowych na podstawie atestow
dostarczanych surowcéw i materiatbw oraz kontrole laboratoryjng sktadu
chemicznego metalu na spektrometrze w trakcie topienia oraz przed zalaniem form
cieklym zeliwem.

V.1.7. Kontrola zuzycia gazu ciektego propan i oleju opatowego prowadzona bedzie
w oparciu o dokumenty zakupu paliw i ich atesty.

V.1.8. Kontrola zuzycia energii elektrycznej prowadzona bedzie poprzez:

- licznik gtowny na zasilaniu zaktadu,

- licznik wbudowany w panel sterujacy piecéw indukcyjnych,

- licznik pomiarowy zaplecza piecéw.

V.2. Monitoring emisji gazéw i pylow do powietrza.
V.2.1. Stanowiska do pomiaru wielkoSci emisji w zakresie gazéw lub pytéw do
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powietrza zamontowane bedg na emitorach E-1, E-2, E-3, E-4, E-7.

V.2.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtiowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym
zachowanie wymogow BHP.

V.2.3. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiardéw emisji z emitorow:

Tabela 17

Lp. Emitor Czesto_tlivyoéé (_)znaczane )
pomiarow zanieczyszczenia
Pyt ogétem
1. E-1 co najmniej co roku Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
2. E-2 €O najmniej co roku Dwutlenek azotu
Tlenek wegla
3. E-3 €O najmniej co roku Pyt ogétem
rn Pyt ogotem
E-4 co najmniej co roku Dietyloamina
E-7 €0 najmniej co roku LZO

V.2.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do Srodowiska nalezy wykonywac dostepnymi
metodykami, ktérej granica oznaczalnosci jest nizsza od wartosci dopuszczalnej
okreslonej w pozwoleniu.

V.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych sciekow.

V.3.1. Operator instalacji bedzie prowadzit pomiar zuzycia ilo$ci wody dla instalacji
w sposob ciggty za pomocg wodomierza zainstalowanego w studzience pomiarowe;j,
Zlokalizowanej na sieci wody w sasiedztwie budynku strézowki.

V.3.2. Wyniki odczytbw wodomierzy zuzycia wody bedg rejestrowane
z czestotliwoscig minimum 1 raz na miesigc.

V.3.3. Punkt kontroli ilosci pobieranej wody zostanie oznakowany.

V.3.4. Operator instalacji bedzie ustalat ilosci mieszaniny Sciekdw przemystowo —
bytowych odprowadzanych z instalacji na podstawie pomiaru ilosci wody pobieranej
dla potrzeb instalaciji, realizowanego za pomoca wodomierza ujetego w pkt VI.3.1.
V.3.5. Pomiar jakosci odprowadzanej mieszaniny $ciekdw przemystowo-bytowych
bedzie prowadzony w studzience WK1 zlokalizowanej na zaktadowej sieci
kanalizacyjnej z czestotliwoscia, co najmniej 1 raz na rok we wskaznikach
okreslonych w pkt 11.2.2.

V.3.6. Punkt kontroli jakosci odprowadzanych $sciekow zostanie oznakowany.

V.4. Pomiar emisji halasu do srodowiska.

V.41 Pomiary emisji hatasu, okreslajgce oddziatywanie instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny zabudowy zagrodowej, bedg prowadzone
metodg obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiarbw hatasu w punktach
zlokalizowanych przy gtéwnych Zrédtach hatasu, okreslonych w Tabeli 15.

V.4.2. Na podstawie powyzszych danych nalezy okreéli¢ oddziatywanie akustyczne
instalacji w nastepujacym punkcie kontrolnym:

Tabela 18
Punkt i F Wspétrzedne
Lp. pomiarowy Lokalizacja punktu pomiarowego SodiaTicsfin
1 P1 Przy najblizszym terenie chronionym N 49°53°10,56™
) akustycznie, zlokalizowanym od E 22°49'1,95"
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V.4.3. Dodatkowo pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane bedg po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzagdzen okreslonych w Tabeli 15.

VI. Sposéb postepowania w_przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych.

VI1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymieni¢  uszkodzone  urzadzenie,
a w przypadku, gdy niesprawno$¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje z eksploatacji zgodnie z procedurag zatrzymania
instalacji.

VI.2. O fakcie uszkodzenia aparatury badZz wytaczeniu instalacji z w/w powodu
nalezy powiadomi¢ Wojewode Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego
Inspektora Ochrony Srodowiska.

VIl. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii_przemystowej
oraz spos6b powiadamiania o jej wystapieniu.

VII.1. Prowadzona bedzie catodobowa ochrona i monitoring Zaktadu.

VII.2. W przypadku wystgpienia awarii przemystowe]j realizowane bedg procedury
zgodne z zatwierdzonymi instrukcjami BHP oraz dokumentami stanowiskowymi
i wydziatowymi, instrukcjami obstugi i eksploatacji poszczegéinych urzadzeri oraz
obowigzujgcym w Zaktadzie systemem jakosci zgodnym z wymogami Systemu
Zarzadzania Jako$cig ISO 9001.

VIL.3. W przypadku zagrozenia pozarowego stosowana bedzie opracowana
w Zaktadzie Instrukcja Bezpieczenstwa Pozarowego, a takze procedury ewakuacji
i izolacji oraz instrukcje prowadzenia prac pozarowo — niebezpiecznych.

VIl.4. Pracownicy przeszkoleni zostang z zakresu BHP oraz przepiséw
przeciwpozarowych.

VILS. Instalacja bedzie wyposazona w $rodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom.

VII.6. Stosowane bgdg opracowane w Zaktadzie procedury nadzoru nad zbiornikami,
ktérych rozszczelnienie moze powodowaé znaczace zanieczyszczenie srodowiska,
VII.7. Place sktadowe znajdujgce sie na terenie Zakiadu bedg utwardzone,
uszczelnione przed ewentualnymi przeciekami sktadowanych substancji do gruntu
i utrzymywane w czystosci.

VIL.8. Zapewniony bedzie dostgp do sprzetu technicznego do likwidacji awarii
i usuwania jej skutkow tj.: koparek, tadowarek, samochodow itp.

VIL.9. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z zabezpieczeniem przeciwawaryjnym
instalacji bedg utrzymywane w dobrym stanie technicznym i petnej sprawnosci oraz
nie rzadziej, niz co p6t roku okresowo kontrolowane.

VII.10. O fakcie wystapienia awarii instalacji powiadomieni zostana: wtasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony
Srodowiska.
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VIil. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacii.

VIIl.1. W przypadku zakoriczenia eksploatacji obiekty i urzgdzenia technologiczne
wchodzgce w skiad instalacji bedg likwidowane zgodnie z obowigzujacymi w tym
zakresie przepisami szczegotowymi.

VIII.2. W przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji wszelkiego rodzaju
urzgdzenia zostang wczesniej wyczyszczone i zabezpieczone, w taki sposob aby
uniemozliwi¢ przedostanie sie do $rodowiska jakichkolwiek substancji stwarzajgcych
zagrozenie.

VIIL.3. Proces likwidacji bedzie prowadzony pod szczegétowym nadzorem stuzb
budowlanych zaktadu i odbywat sie bedzie w oparciu o opracowany projekt likwidacji
obiektéw i urzadzen uwzgledniajgcy (oprécz wymagan budowlanych i BHP)
wymagania ochrony srodowiska.

VIIL.4. Odpady, ktére powstang podczas likwidacji instalacji bedg przekazywane
jednostkom posiadajgcym wymagane prawem pozwolenia
na odbidr/zagospodarowanie odpadow.

IX. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym

srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych
oraz sposdéb ich systematyczneqo nadzorowania.

IX.1. Miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych bedg zadaszone Ilub
znajdowac sie bedg w budynkach. Odpady inne niz niebezpieczne magazynowane
beda na wybetonowanych placach. W przypadku, gdy zachodzi¢ bedzie mozliwosé
wyptukiwania zanieczyszczenn z odpadéw, miejsca magazynowania beda
uszczelnione i wyposazone w studzienki bezodptywowe.

IX.2. Pomieszczenia magazynowe bedg zabezpieczone przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych. Magazyny wyposazone beda w urzadzenia i materiaty gasnicze
oraz sorbenty do likwidacji ewentualnych rozlewéw odpadéw w postaci ciekle;.
Odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy z proceséw technologicznych
lub organizacyjnych i nie przekraczajacy terminéw uzasadniajacych zastosowanie
tych proceséw. Nie bedg przekraczane pojemnosci magazynéw odpadéw.

IX.3. Pojemniki stuzgce do magazynowania odpadéw wykonane bedg z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikéw umieszczonego w nich odpadu i posiada¢ bedg
szczelne zamknigcia, zabezpieczajgce przed przypadkowym rozproszeniem odpadu
w trakcie transportu i czynnosci zatadunkowych i roztadunkowych. Prowadzony
przetadunek odpadéw niebezpiecznych nie bedzie powodowaé ich rozlania
i skazenia gruntu.

IX.4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadow i drogi wewnetrzne bedg utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
wod opadowych.

IX.5. Raz na kwartat prowadzone bedg ogledziny stanu placéw sktadowych i drég
manewrowych. Wynik ogledzin bedzie zapisywany i przechowywany.

IX.6. Stosowane bedg opracowane w Zaktadzie procedury nadzoru nad zbiornikami,
ktorych rozszczelnienie moze powodowaé znaczace zanieczyszczenie $rodowiska.
IX.7. Place sktadowe znajdujgce sie¢ na terenie Zaktadu bedg utwardzone,
uszczelnione przed ewentualnymi przeciekami sktadowanych substancji do gruntu
i utrzymywane w czystosci.

IX.8. Drogi i place, oraz pozostaty teren bedg utrzymywane w czysto$ci i porzadku.
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IX.9. Pracownik Zakfadu codziennie przeprowadzat bedzie ogledziny miejsc
magazynowania substancji i preparatow niebezpiecznych, celem sprawdzenia czy
nie doszto do wycieku. W przypadku stwierdzenia wycieku bedzie
on natychmiastowo likwidowany.

X. Wymagania wynikajace z warunkéw ochrony przeciwpozarowej instalacii.

X.1. Instalacja elektryczna w budynku bedzie zabezpieczona przeciwpozarowym
wytgcznikiem pradu.

X.2. Budynek produkeyjny, instalacje uzytkowe oraz zbiorniki surowcow sypkich beda
chronione instalacjg odgromowa.

X.3. Budynek produkcyjny wyposazony bedzie w o$wietlenie awaryjne i podéwietlane
znaki kierunkowe ewakuacji.

X.4. Budynek produkcyjny oraz obiekty magazynowe beda wyposazone w podreczny
sprzet gasniczy — gasnice proszkowe o masie 4 kg. Ponadto w budynku
produkcyjnym znajdowac sie bedg gasnice na dwutlenek wegla dla zabezpieczenia
stanowisk pracy takich jak: piece indukcyjne i kabina lakiernicza.

X.5. W budynku rozmieszczone bedg instrukcje alarmowe i instrukcje postepowania
na wypadek pozaru.

X.6. Prowadzone beda kontrole instalacji technicznych uzytkowych i urzadzen
przeciwpozarowych, zaréwno w celu zapewnienia ich prawidtowego funkcjonowania,
jak réwniez zapewnienia bezpieczenstwa pozarowego.

X.7. Pracownicy przeszkoleni zostang w zakresie znajomosci zagadnieri ochrony
przeciwpozarowej, zagrozen pozarowych i postepowania na wypadek powstania
pozaru.

Xl. Sposoby osiagania wysokieqo poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

XI.1. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzjg beda utrzymywane we
wtasciwym stanie technicznym i prawidlowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno — ruchowymi.

Xl.2. Wszystkie urzgdzenia zwigzane z monitoringiem proceséw technologicznych
oraz monitoringiem wielkosci i jakoSci emisji do $rodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajgce prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajgce zachowanie
wymogow BHP.

XI.3. Przestrzegane bedg opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego instalacje
instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami niebezpiecznymi.
Xl.4. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcow, produktow,
potproduktow i wyroboéw na terenie instalacji bedg prowadzone na powierzchni
szczelnej.

X1.5. Drogi i place, oraz pozostaty teren beda utrzymywane w czystosci i porzadku.
XIl.6. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w punkcie Il decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczen emisji zostang podjete niezwtoczne
dziatania naprawcze.

X1.7. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych w instalacji zgodnie
z ustaleniami zawartymi w punkcie V decyzji.

X1.8. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.
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XIl. Zabezpieczenie roszczen.

XIl.1. Okreéla sie dla prowadzacego instalacje zabezpieczenie roszczen w wysokosci
11 020,60 PLN w formie depozytu.

Xll.2. Zabezpieczenie roszczen, o ktorym mowa w punkcie XIl.1. nalezy wptacic¢
na rachunek Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego Powszechna
Kasa Oszczednosci Bank Polski Spoétka Akcyjna Nr: 09 1020 4391 0000 6102 0159
0348.

Xlll. Zakres, sposéb i termin przekazywania corocznej informacji pozwalajacej
na przeprowadzenie oceny zqodnosci z warunkami okreslonymi w pozwoleniu.

XlL.1. Zestawienie przedstawiajgce roczng emisje zanieczyszczenn do powietrza
i Sciekbw przemystowych z instalacji oraz ilosci odpadéw wytworzonych
i przetworzonych w instalacji nalezy przedstawi¢ Marszatkowi Wojewodztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewodzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska do dnia 31 marca danego roku za rok poprzedni.

Xlll.2. Zestawienie roczne zuzycia wody, surowcéw, energii i paliw na potrzeby
instalacji nalezy przedstawi¢ Marszatkowi Wojewddztwa  Podkarpackiego
i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony Srodowiska do dnia
31 marca danego roku za rok poprzedni.

XIV. Dodatkowe wymagania.

XIV.1. Opracowane wyniki pomiaréw prowadzacy instalacje bedzie przedktadat
Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewodzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwtocznie, nie pézniej niz 30 dni
od daty ich wykonania.

XIV.2. Do dnia 31 grudnia 2019 r. wykonane zostang pomiary emisji dwutlenku siarki
na emitorze E-4, celem poréwnania z wymogami najlepszej dostepnej techniki (BAT).
XIV.3. Wyniki pomiaréw, o ktérych mowa w punkcie XIV.2. przekazane zostang
Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 30 dni od dnia ich wykonania.

XV. W_przypadku, gqdy w decyzji nie ustalono daty obowigzywania
poszczeqélnych warunkdéw, zapisy decyzji obowiazujg z chwila gdy decyzja
stanie sie ostateczna.

XVI. Pozwolenie wydaje sie na czas hieoznaczony.

Uzasadnienie

Pismem z dnia 26 lutego 2019 r.,, Odlewnia KAW-MET Marek Kawinski,
ul. Krakowska 11, 37-716 Orly (REGON 650048992, NIP 7950203218) wystgpita
0 wydanie pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do odlewania stali
i stopow zelaza o zdolnosci produkcyjnej 70 Mg/dobe, zlokalizowanej na dziafce
nr 289/7 w m. Zadagbrowie 311, powiat przemyski, gmina Orty.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 173/2018.
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Na terenie objetym przedmiotowym wnioskiem eksploatowana jest instalacja
do odlewania stali i stopéw Zelaza o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu
na dobe, ktéra na podstawie § 2 ust. 1 pkt 13 lit b) rozporzadzenia Rady Ministrow
w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U. z 2016 r. poz. 71) zaliczana jest do przedsiewzie¢ mogacych zawsze
znaczgco oddziatywaé na srodowisko. Tym samym, na podstawie art. 378 ust. 2a
ustawy Prawo ochrony $rodowiska organem wiasciwym do wydania pozwolenia jest
marszatek wojewédztwa.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentéw stwierdzono, ze wniosek nie
zawiera zatgcznikoéw, wskazanych w art. 184 ustawy z dnia z dnia 27 kwietnia 2001 r.
Prawo ochrony érodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.) oraz art. 42 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2018 r. poz. 992 ze zm.), takich jak:
a) zaswiadczenie o niekaralno$ci posiadacza odpadéw bedacego osobg fizyczng

prowadzgca dziatalno§¢ gospodarcza za przestepstwa przeciwko $rodowisku lub
przestgpstwa, o ktérych mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168 w zwigzku
z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. — Kodeks karny (Dz. U. z 2017 r.
poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305 i 663),

b) zaswiadczenie o niekaralno$ci posiadacza odpaddéw za przestepstwa przeciwko
Srodowisku na podstawie przepisow ustawy z dnia 28 pazdziernika 2002 r.
o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozbg
kary (Dz. U. z 2018 r. poz. 703 i 1277),

c) o$wiadczenie o niekaralnosci posiadacza odpadéw bedgcego osobg fizyczng
prowadzaca dziatalnos¢ gospodarcza za wykroczenia okre$lone w art. 175,
art. 183, art. 189 ust. 2 pkt 6 lub art. 191 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2018 r. poz. 992 ze zm.),

d) oswiadczenie, ze w stosunku do posiadacza odpadéw bedacego osobg fizyczng
prowadzacy dziatalnos¢ gospodarczg w ostatnich 10 latach nie wydano
ostatecznej decyzji o cofnieciu zezwolenia na zbieranie odpadoéw, zezwolenia na
przetwarzanie odpaddéw, zezwolenia na zbieranie i przetwarzanie odpadéw lub
pozwolenia na  wytwarzanie odpadéw  uwzgledniajgcego  zbieranie
i przetwarzanie odpaddéw lub nie wymierzono administracyjnej kary pienieznej,
o ktorej mowa w art. 194 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach
(Dz. U. z 2018 r. poz. 992 ze zm.),

e) postanowienie komendanta powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy
Pozarnej, uzgadniajgce operat przeciwpozarowy.

Majac na uwadze powyzsze pismem z dnia 5 marca 2019 r., znak: OS-
1.7222.29.1.2019.MH wezwano prowadzacego instalacje do przediozenia ww.
dokumentéw. Braki formalne uzupetnione zostaty w dniu 13 marca 2019 .

Zawiadomieniem z dnia 15 marca 2019 r., znak: 0S-1.7222.29.1.2019.MH
poinformowano o wszczeciu postgpowania administracyjnego w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji oraz ogtoszono, ze wniosek
zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach
zawierajgcych informacje o Srodowisku i jego ochronie.

Wypetniajgc obowigzek okreslony w art. 218 ustawy Prawo ochrony
srodowiska, podano do publicznej wiadomosci informacje o prawie wnoszenia uwag
i wnioskéw do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogtoszenie bylo dostepne
przez 30 dni (25 marca 2019 r. — 23 kwietnia 2019 r.) na tablicy ogtoszen
wnioskodawcy, na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Gminy Orly, oraz
na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewddztwa
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Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono
Zzadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska wersja
elektroniczna wniosku przestana zostata Ministrowi Srodowiska za pomocg $rodkow
komunikacji elektroniczne;.

Po ogledzinach instalacji przeprowadzonych w dniu 11 kwietnia 2019 r. oraz
szczego6towym zapoznaniu sie z przediozong dokumentacjg stwierdzono, ze wniosek
spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Dziatajac na podstawie art. 183c ust, 2 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
pismem z dnia 15 marca 2019 r., znak: 0S-1.7222.29.1.2019.MH Marszatek
Wojewodztwa Podkarpackiego wystapit do Komendanta Miejskiego Parnstwowej
Strazy Pozarnej w Przemyslu o przeprowadzenie na terenie przedmiotowej instalacii
kontroli w przedmiocie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach o ochronie
przeciwpozarowej, oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym.

W dniu 4 kwietnia 2019 r. funkcjonariusze Komendy Miejskiej Panstwowej
Strazy Pozarnej w Przemyslu przeprowadzit czynnosci kontrolne na terenie Odlewni
KAW-MET Marek Kawinski, zlokalizowanej na dziatce nr 289/7 w m. Zadagbrowie.
W wyniku przeprowadzonych czynnosci ustalono, ze w ww. zakfadzie spetnione
zostaly wymagania okre$lone w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz
wymagania zawarte w operacie przeciwpozarowym, o czym poinformowano
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego postanowieniem z dnia 5 kwietnia 2019 r.,
znak: MRZ.5585.6.5.2019.

Wypetniajac ustawowy obowiazek okreslony w art. 41 ust. 6a i art. 41a ust. 1
pismami z dnia 27 marca 2017 r., znak: 0S-1.7222.29.1.2019.MH wystgpiono
do Wéjta Gminy Orly o wyrazenie opinii dotyczgcej przedmiotowej instalacji oraz
do Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Rzeszowie
o przeprowadzenie kontroli instalacji, w ktérej ma by¢ prowadzone przetwarzanie
odpadow.

Pismem z dnia 2 kwietnia 2019 r., znak: DPWI.7023.45.2019.AP Podkarpacki
Wojewéddzki Inspektor Ochrony Srodowiska poinformowat, ze nie przewiduje
przeprowadzenia kontroli w przedmiotowej instalacji. W opinii organu kontrolnego
zapisy art. 41a ustawy o odpadach nie dotyczg wnioskéw o wydanie pozwolenia
zintegrowanego, a jedynie wnioskéw o udzielenie zezwolenia na przetwarzanie lub
zbieranie odpadéw oraz pozwolenia na wytwarzanie odpadéw uwzgledniajgcego
przetwarzanie lub zbieranie odpadow.

Majac na uwadze fakt, ze Woéjt Gminy Orly nie wydat opinii w terminie
okreSlonym w art. 106 § 3 ustawy z dnia z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2018 r. poz. 2096 ze zm.), zgodnie
z art. 41 ust. 6b ustawy o odpadach uznano, ze wydana zostata opinia pozytywna.

Zakfad nie zostat zaliczony do instalacji o zwiekszonym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowej i w zwiazku z tym nie ma obowigzku posiadania
,Programu Zapobiegania Awariom”. Zastosowany system kontroli procesu
technologicznego pozwala na statg kontrole i regulacje parametréw poszczegélnych
procesow technologicznych umozliwiajac tym samym alarmowanie o zblizaniu sie
parametréw do stanéw granicznych i natychmiastowe wytgczanie poszczegélnych
uktadéw. System kontroli parametréow prowadzonego procesu technologicznego
zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza mozliwos¢ wystgpienia
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awarii. W sytuacji awarii poszczegdlne Zzroédta emisji zanieczyszczen i energii
do Ssrodowiska bedg wylaczane z eksploatacji a w przypadku awarii automatycznego
sterowania procesami technologicznymi prowadzone bedzie sterowanie manualne.
Zapobieganie ewentualnym niewielkim awariom opiera sie o system monitorowania
proceséw technologicznych, prowadzony w oparciu o wdrozone w Zakfadzie
instrukcje stanowiskowe.

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w pozwoleniu
okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytow do powietrza w warunkach
normalnego funkcjonowania instalacji. We wniosku wykazano, ze emisja
do powietrza nie powoduje przekroczen warto$ci dopuszczalnych okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu.

Ponadto emisja gazow i pylow z poszczeg6lnych Zrédet instalacji nie
spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych
substancji w powietrzu.

W instalacji nalezace] do Zakiadu prowadzony bedzie proces z uzyciem
materiatdbw zawierajgcych w swym skiadzie lothe zwigzki organiczne (LZO),
do ktérego stosuje sie standardy emisyjne zgodnie z zapisami rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 1 marca 2018 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla
niektérych rodzajow instalacji, zrédet spalania paliw oraz urzadzen spalania lub
wspotspalania odpadéw, tj. proces powlekania z uzyciem materiatbw malarskich
zawierajagcych LZO. Maksymalna ilo§¢ zuzywanych LZO w procesie powlekania
wynosi 8,631 Mg/rok, co bylo podstawg do zastosowania wymogdw wynikajgcych
Z Ww. rozporzadzenia.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajac z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska, w decyzji
ustalono zakres i czestotliwoS¢ prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji gazéw
i pytdbw do powietrza.

Ponadto na terenie Zakladu eksploatowane sg Zrédita energetycznego
spalania paliw o tgcznej nominalnej mocy cieplnej 0,1643 MW (kociot gazowy oraz
agregat pradotwérczy, z ktérych zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery
emitorami E9 i E10), ktére nie wymagajg pozwolenia wedtug zapiséw rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie przypadkéw, w ktérych
wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga pozwolenia
(Dz. U. 2010 nr 130 poz. 881), jak rowniez nie wymaga zgtoszenia wedtug zapisow
rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie rodzajéw
instalacji, ktérych eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz. U. 2010 nr 130 poz. 880).

Eksploatacja instalacji nie jest zwigzana ze szczegélnym korzystaniem z woéd
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze Srodowiska oraz brakiem
odprowadzania Sciekéw bezposrednio do wéd lub do ziemi.

Woda dla potrzeb technologicznych (produkcja mas formierskich, chtodzenie
wybitych mas, uzupetnianie wody w ptuczce amin), gospodarczych (mycie
pomieszczen biurowych) i socjalnych pobierana bedzie z sieci wodociggowej
Gminnego Zaktadu Ustug Wodnych w Ortach.

Scieki przemystowe, bedace mieszaning $ciekéw przemystowo-bytowych
odprowadzane bedg poza granice instalacji do kanalizacji Gminnego Zaktadu Ustug
Wodnych w Ortach wylotem WK1.
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Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony $rodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadéw.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegdinych rodzajow
wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich magazynowania, zbierania,
transportu, odzysku i unieszkodliwiania. Odpady, ktérych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposob selektywny, zabezpieczane przed wpltywem
warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zaktadu, zabezpieczonych przed dostepem oséb postronnych.
Wytworzone odpady beda przekazywane firmom prowadzgcym dziatalno$c
w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajgcym wymagane prawem
zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia lub posiadaczom uprawnionym
do odbioru odpadoéw bez zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem
odbiorcow odpadéw posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwoscig
wynikajgcg z proceséw technologicznych oraz z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadow.

Prowadzona bedzie ewidencja jako$ciowa i iloSciowa wytwarzanych odpadow
wedtug wzoréw dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz
z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
szczegotowymi.

W niniejszej decyzji okreslono warunki prowadzenia dziatalno$ci w zakresie
przetwarzania odpadow, zgodnie z art. 43 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach.

W mysl zapiséw art. 187 ust. 4a ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799 ze zm.) w pozwoleniu ustanowiono
zabezpieczenie roszczen zgodnie z art. 48a ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
o odpadach. Zgodnie z art. 48a ust. 3 ustawy o odpadach wysoko$¢ zabezpieczenia
roszczen obliczona zostata jako iloczyn najwiekszej masy odpadow, ktére moglyby
by¢ magazynowane w instalacji, oraz stawki zabezpieczenia roszczen okreslonej
w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 7 lutego 2019 r., w sprawie wysokosci
stawek zabezpieczenia roszczen (Dz. U. z 2019 r. poz. 256).

Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1) ustawy Prawo ochrony
Srodowiska ustalono parametry istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6 rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu doby.
W oparciu o ten sam przepis ustalono takze wielko$¢ emisji hatasu wyznaczong
dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi wskaznikami
poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych ochrong przed
hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja nie spowoduje
przekroczen warto$ci dopuszczalnych poziomdw okreslonych w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomoéw
hatasu w $rodowisku. Pomiary poziomu hatasu prowadzone bedg metodg
obliczeniowg w oparciu o wyniki pomiaréw hatasu w punktach zlokalizowanych przy
gtéwnych zrodtach hatasu.

Uwzgledniajgc wymogi art. 208 ust. 1 i ust. 2 pkt. 4) ustawy z dnia Prawo

ochrony $rodowiska, wnioskodawca przeprowadzit analize pod katem substancji
powodujacych ryzyko, zdefiniowanych w art. 3 pkt 37a) ww. ustawy
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wykorzystywanych, produkowanych lub uwalnianych na terenie zaktadu, w zwigzku
z eksploatacjg instalacji typu IPPC. W oparciu o rozporzadzenie Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie
klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (Dz. Urz. UE L 353
z 31.12.2008, str. 1, ze zm.) zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006, dokonano
oceny ryzyka (zagrozenia) zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wéd gruntowych
na terenie instalacji wykorzystywanymi  substancjami  niebezpiecznymi
(powodujgcymi ryzyko). Analize przeprowadzono w oparciu o karty charakterystyki
substancji, ktére beda magazynowane na terenie zaktadu oraz bedg wykorzystywane
w procesie technologicznym.

Substancje stwarzajgce ryzyko, stosowane w procesie produkcyjnym
transportowane sg na teren zaktadu w szczelnych i zamknietych pojemnikach,
roztadowywane sg na betonowym placu i magazynowane oraz uzywane wyigcznie
w hali odlewni.

W przypadku uwolnienia substancji stwarzajgcych zagrozenie dla $rodowiska
stosowanych w $rodkach transportu, np. oleje silnikowe, ptyny eksploatacyjne typu:
chtodnicze, w spryskiwaczach, rozlew bedzie mie¢ miejsce na utwardzonym placu
wewnatrz hali i zostanie zebrany za pomocg sorbentow.

Majgc na uwadze powyzsze stwierdzono, ze zabezpieczenia stosowane
na terenie Zaktadu skutecznie uniemozliwiajg zanieczyszczenie gleby ziemi i wéd
gruntowych substancjami powodujgcymi ryzyko.

Analizg instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentdw:

o Reference Document on the application of Best Available Techniques Smitheries
and Foundries. May 2005 r. (Kuznie i odlewnie).

e Reference Document on Best Available Techniques to Industrial Cooling Systems.
Integrated Pollution Prevention and Control. December 2001. (Przemystowe
systemy chtodzenia).

e Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage.
Integrated Pollution Prevention and Control. July 2006 (Emisje z magazynowania).

o Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency.
Integrated Pollution Prevention and Control. February 2009 (Efektywno$é
energetyczna).

e Reference Document on the General Principles of Monitoring. July 2003.
(Dokument referencyjny dotyczacy generalnych zasad monitoring).

o Przewodnik w zakresie najlepszych dostepnych technik (NDT). Wytyczne dla
branzy odlewniczej — krajowe wytyczne branzowe w odlewnictwie zelaza i stali
oraz metali niezelaznych, opracowane przez krajowag Techniczng Grupe Robocza
ds. Odlewnictwa, wydane przez Ministerstwo Srodowiska we wrzes$niu 2005 r.

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogdw najlepszej dostepnej

techniki:

Wymagania BAT okreslone dokumentami i

re¥erencyjnymi i prawem krajowym Spelnienie przez zaklad wymogoéw BAT
Zalecenia BAT w zakresie zarzadzania W odlewni wdrozono System Zarzadzania
srodowiskowego obejmujg wdrozenie Jakoscig wg 1SO 9001:2015 oraz planowany jest
i stosowanie Systemu Zarzgdzania do wdrozenia System Zarzadzania
Srodowiskowego, ktéry obejmuje nastepujgce Srodowiskowego,

zagadnienia: - najwyzsze kierownictwo zdefiniuje polityke

o zdefiniowanie polityki Srodowiskowej dla Srodowiskowg dla odlewni,
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instalacji przez najwyzsze kierownictwo,

e planowanie i ustalanie koniecznych
procedur,

e wdrozenie procedur, zwracajgc szczegodlng
uwage na:

- strukture i odpowiedzialno$¢,

- szkolenie, $wiadomo$¢ i kompetencje,

- komunikowanie sie,

- Zzaangazowanie pracownikow,

- dokumentowanie,

- skuteczng kontrole procesu,

- realizowanie programu,

- gotowosé i umiejetnos¢ dziatania
w naglych przypadkach,

- gwarancje dostosowania sie do
przepisdéw w zakresie ochrony
Srodowiska,

e kontrolowanie wykonania i podejmowania
dziatar korygujgcych.

- przestrzegane sg procedury technologiczne,

- magazynowania surowcow i materiatow,
gospodarki odpadami,

- prowadzenie systematycznego szkolenia
pracownikéw,

- na biezgco bedg wdrazane dziatania
korygujace, jesli taka potrzeba wyniknie
z wynikéw pomiaréw.

Zalecenia BAT w zakresie postepowania

z surowcami i materiatami w odlewni

obejmuja:

- magazynowanie poszczegolnych materiatow
dostarczanych do odlewni w sposob
selektywny, np. boksy,

- magazynowanie w sposob odpowiedni dla
magazynowanej substancji, np. dla
substanc;ji cieklych oraz tatwopalnych
w pomieszczeniach zamknietych,
wyposazonych w wentylacje oraz system
ujecia wyciekéw zabezpieczajacy przed
zanieczyszczeniem gleby lub waéd
gruntowych,

- magazynowanie ztomu w sposéb nie
powodujacy obnizenia jego jakosci oraz
zanieczyszczenia gleby i wéd gruntowych
(pod przykryciem na utwardzonym placu),

- oczyszczanie ztomu obiegowego,

- stosowanie wewnetrznego recyklingu ziomu
metalowego,

- suszenie materiatu wsadowego —
odizolowanie miejsca magazynowania od
warunkow otoczenia, wstepne osuszanie lub
podgrzewanie ztomu, mozliwos¢ transportu
do pieca pod zadaszeniem w izolacji od
warunkoéw zewnetrznych;

- wykorzystanie opakowan wielokrotnego
uzycia lub opakowan wielkogabarytowych
do transportu i magazynowania materiatéw
(jezeli jest to mozliwe),

- nie zaleca sie stosowania punkowych
palnikéw gazowych o matej wydajnosci
cieplnej i wygrzewanie kadzi dnem do dotu
bez przykrycia,

- magazynowanie zuzytych materiatow
w sposob pozwalajgcy na ich ponowne
wykorzystanie, recykling lub odbiér -
zabezpieczanie przed utratg wiasciwosci
pozwalajgcych na ich wykorzystanie,

- gromadzenie w sposdb selektywny, czas

Odlewnia zeliwa posiada wtasne magazyny

surowcow i materiatow.

Zasady magazynowania obejmuja:

- przechowywanie materiatéw w dozorowanym
magazynie, w pomieszczeniach zadaszonych,

- materialy sg wyraznie oddzielone od siebie
i przechowywane w opisanych opakowaniach,
umozliwiajgcych ich jednoznaczng
identyfikacje,

- zlom magazynowany jest w hali odlewni
w oddzielnych boksach, nie wymaga wiec
suszenia i transportowany jest do pieca pod
zadaszeniem wewnatrz hali oraz w betonowym
i zadaszonym boksie, na zewnatrz hali
w potudniowo-wschodniej czesci zakiadu,

- prowadzona jest ewidencja stanéw
magazynowych (przychodow i rozchodow),

- stosowany jest wewnetrzny recykling wlasnego
oczyszczonego zlomu metalowego (braki,
nadlewy);

- w przypadku rozlania/rozsypania materiatow,
jak réwniez wyciekow — zostang one zebrane
za pomocg sorbentéw, a w przypadku
substancji niebezpiecznych — zgodnie
z zaleceniami w kartach charakterystyk
substancji niebezpiecznych.

Ochrona srodowiska wodno — gruntowego:

- procesy technologiczne prowadzone
sg w zamknietych obiektach budowlanych,

a teren zakiadu, w obszarze komunikacji
wewnetrznej, posiada utwardzong
nawierzchnie.

Uzytkowanie kadzi i postepowanie z materiatami:

- transport kadzi do maszyn odlewniczych
odbywa sie suwnicami,

- wszelkie operacje z materiatami wsadowymi
prowadzone sg wewnatrz budynku,

w przypadku zanieczyszczenia ziomu podlega
on czyszczeniu w Srutownicy.
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magazynowania uwarunkowany wzgledami
technologiczno-ekonomicznymi.

Monitoring operacji magazynowania,
przeladunku i wewnetrznej dystrybucji
materiatow i surowcoéw powinien obejmowaé:

- biezacg kontrole dostaw materiatow (jakosé
i bezpieczenstwo dla srodowiska) i miejsc
magazynowania,

- planowanie i przeprowadzanie okresowych
przegladow, remontow i konserwagciji
$rodkow transportu wewnetrznego
(sprawnos$¢ urzadzen odpylajacych ciagi
transportowe) oraz wielkosci poboru energii
przez suwnice i przenosniki,

- identyfikacje potencjalnych aspektow
Srodowiskowych zwigzanych z wdrazaniem
nowych technik transportowych i materiatow
do produkgji.

Monitoring i kontrola:

- zasady postepowania w zakresie kontroli
dostaw materiatow i ztomu obiegowego
okreslajg procedury i instrukcje,

- analizy jakosciowe dostarczanych materialow
prowadzone sg w zalezno$ci od stopnia
kwalifikacji dostawcy; kupuje sie materiaty
atestowane, dodatkowo zfom i suréwka
kontrolowane sg spektrofotometrycznie co
drugg dostawe. Kazda partia mas formiersko-
rdzeniowych jest kontrolowana, badania
wykonuije laboratorium,

- przy wdrazaniu nowych materiatéw do
produkcji identyfikowane sg aspekty
$rodowiskowe i wymagania wprowadzane do
obowigzujacych instrukciji,

- urzgdzenia transportu wewnetrznego
posiadajg decyzje UDT zezwalajgce na
eksploatacje.

Dobér wiasciwej technologii topienia.

W procesach topienia zeliwa stosowane sg typy

piecow:

— zeliwiaki koksowe, zeliwiaki gazowe,

— piece elektryczne — indukcyjne; kanatowe

i tyglowe,

— elektryczne fukowe,

— bebnowe obrotowe,

Najpowszechniej w polskich odlewniach zeliwa

stosowane sg zeliwiaki i piece indukcyjne.

Powszechnie przyjete ogdlne rozwigzania

w odlewniach obejmuja:

- stosowanie podwojnych ukiadéw piecéw
w celu ograniczenia do minimum zuzycia
energii na wytapianie zeliwa z tym, ze piece
indukcyjne kanatowe stuzg zazwyczaj do
przegrzewania i przetrzymywania zeliwa
szarego i wyjsciowego do sferoidyzowania.

Przy wtapianiu zeliwa lub stali w piecu zaleca

sie rowniez;

- topienie czystego ztomu bez rdzy,
Zanieczyszczen i przywartej masy oraz
stosowanie wlasciwej praktyki przy
zatadunku i pracy pieca,

- stosowanie okapéw, odcigganie przez dziob
lub pokrywe maksymalnej ilosci gazéw
odlotowych,

- stosowanie piecow $redniej czestotliwosci
i wymiane istniejgcych piecow zwyklej
czestotliwosci co podnosi sprawnosc¢
energetyczng o ok. 10% w stosunku do
piecow sieciowej czestotliwosci.

Kupowany jest ztom klasyfikowany, o okre$lonym
skiadzie chemicznym.

Proces topienia metalu prowadzony jest zgodnie
z technologig i przez przeszkolony personel.

W odlewni aktualnie stosowane sg dwa
elektryczne piece

topialne:

- pojemnos¢ tygla Q = 5 Mg,

- moc zainstalowana 3700 kW,

- czestotliwos¢ znamionowa 500 Hz,

- wydajnosc¢ - 6 Mg/h

- stosowane sg pokrywy piecéw oraz okapy.

Dla procesu odlewania metali zaleca sie
poprawe uzysku metalu poprzez:
- efektywng technologie,
- poprawne prowadzenie procesu topienia
i zalewania oraz procesu formowania
i wykonywania rdzeni,

- w zalezno$ci od rodzaju zeliwa, wielkoSci

Sredni uzysk wynosi ok. 50%, jednak ze wzgledu
na réznorodng nie seryjng produkcje moze byé
zroéznicowany w zaleznosci od partii produktu.
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i ksztattu odlewu oraz metody odlewania
i wielkosci serii produkcyjnej uzysk metalu
ksztattuje sie na poziomie od 40% do 95%.

Efektywnos¢ energetyczng piecéw uznaje sie
podstawowg zasade BAT dla piecow
indukcyjnych w topieniu zeliwa.

Efektywnos¢ energetyczna:

- zfom wsadowy:

o stosowanie czystego ziomu

e stosowanie suchego ztomu,

e dobra jakos¢ ziomu i jego odpowiednio
dobrana wielkosg,

- wytapianie i obrobka cieklego metalu;

e dopasowane i utrzymywanie w dobrym
stanie technicznym pokrywy pieca,

e minimalizacja czasu otwierania pokryw
(ograniczanie strat ciepta),

o optymalizacja procesu topienia,

e prowadzenie wytopu przy maksymailnej
mocy dostarczonej do pieca,

o optymalizacja praktyki krotkotrwatego
wysokiego przegrzewania kagpieli w celu
usuniecia zuzla oraz unikanie narostow
zuzlowych,

¢ iniekcyjne wprowadzanie matych ilosci
tlenu zamiast stosowania konwekcyjnej
metody odweglania,

e minimalizacja i kontrola zuzycia materiatu
tygla wylozenia ogniotrwatego,

e ocena mozliwo$ci wykorzystania ciepta
odpadowego z uktadu chtodzenia,

- transport ciektego metalu:

o stosowanie czystych kadzi, podgrzanych
do jasno czerwonego koloru,

¢ stosowanie mozliwie najwigkszych kadzi
do rozprowadzania i zalewania metalu
wyposazonych w pokrywy
zabezpieczajace przed utratg ciepla,
stosowanie pokryw na kadzie puste,
minimalizowanie konieczno$ci transportu
metalu z kadzi do kadzi,

e maksymalnie szybkie, z zachowaniem
zasad bezpieczenstwa przewozenie
metalu,

- zarzgdzanie $rodowiskowe:

e kontrola procesow ,

e monitorowanie zuzycia nosnikdw energii,

¢ ustanawianie celéw poprawiajgcych
efektywnosc energetyczng,

e optymalizacja procesu topienia
(np. unikanie nadmiernych temperatur
i niepotrzebnego przegrzania,
ograniczenie do minimum okresu
przetrzymywania metalu w piecu),

e prowadzenie wytopu przy maksymainej
mocy dostarczonej do pieca,

e optymalizacja praktyki krétkotrwatego
wysokiego przegrzewania kapieli w celu
usuniecia zuzla oraz unikanie narostow

Prowadzone dzialania w zakresie efektywnej

gospodarki energetycznej:

Ztom wsadowy:

- stosowany jest czysty i suchy ztom (ztom
kupowany i obiegowy),

- wymagania w zakresie materiatow wsadowych
(sktad chemiczny, kawatkowatosé, stopien
rozdrobnienia i czystosci) sg okreslone
i podlegaja kontroli przy dostawach.

Topienie i obrébka metalurgiczna:

- pokrywa pieca jest zaprojektowana dla danego
rodzaju pieca,

- ograniczanie do minimum czasu otwarcia lub
uchylania pokryw pieca,

- piece do topienia sg wyposazone w monitoring
parametréw topienia, na biezaco kontrolowana
jest temperatura metalu w piecu, temperatura
waody chiodzacej oraz stan wymurowki
ogniotrwatej,

Transport cieklego metalu:

- transport ciektego metalu odbywa sie
suwnicami w kadziach tyglowych smukiych
w spos6b umozliwiajgcy maksymalnie szybkie
rozlanie wytopionego metalu,

- nie stosuje sie przelewania metalu z kadzi do
kadzi podczas transportu.

Zarzgdzanie srodowiskowe:

- prowadzone s3 prace w celu okreslenia
wskaznikow zuzycia energii na tone produkgciji
dla calej instalacji,

- prowadzona jest optymalizacja procesu
topienia polegajgca na koordynacji procesu
produkcyjnego w celu uzyskania minimalnego
czasu przetrzymywania ptynnego metalu przed
zalaniem form; ustawienie temperatury
w piecach uwarunkowane jest wymaganiami
technologicznymi,

- wytopy prowadzone sg z wykorzystaniem
maksymalnej dostepnej mocy pieca, zaleznej
od fazy topienia,

- zuzel Sciggany jest przy petnym tyglu i przy
krotkotrwatym przegrzaniu kapieli,

- ciepto z ukfadu chtodzenia piecéw aktualnie
nie jest wykorzystywane, nie mniej w okresie
eksploatacji odlewni rozwazany jest odzysk
ciepta do ogrzewania pomieszczen biurowych.
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2uzlowych,

e iniekcyjne wprowadzanie matych ilosci
tlenu zamiast stosowania konwekcyjne;
metody odweglania,

e minimalizacja i kontrola zuzycia materiatu
tygla wylozenia ogniotrwatego,

e ocena mozliwosci (wdrozenie)
wykorzystania ciepla odpadowego
z ukfadu chiodzenia - gdy jest to mozliwe
do zastosowania.

Wymagania BAT dla procesow wytwarzania

form i rdzeni:

- stosowanie, tam gdzie jest to mozliwe ze
wzgledu na technologie, formowania
w masach wilgotnych — ogranicza zuzycie
spoiw i emisje zawartych w nich substancji
chemicznych oraz emisje pytow, ogranicza
zuzycie energii,

- minimalizacja zuzycia spoiw i utwardzaczy dla
mas wigzanych chemicznie oraz strat osnowy
ziarnowej.

Podstawowymi parametrami zwigzanymi

z dobrym gospodarowaniem spoiwami sa;

¢ stosowanie osnowy ziarnowej o jakosci
odpowiedniej dla danego spoiwa lub
ukfadu: spoiwo-utwardzacz,

o stosowanie osnowy ziarnowe;j
o odpowiedniej, dopuszczalnej wilgotnosci
i temperaturze,

o optymalizacja osiggow mieszarki,
czyszczenie jej, szczegolnie w przypadku
naprzemiennego wykonywania mas
o zroznicowanym pH, kontrola dzialania
mieszarki,

e biezaca kontrola jakosci masy formierskiej
i rdzeniowe;j.

- minimalizacja zuzytej masy formierskiegj
i rdzeniarskiej poprzez zachowanie
parametréow produkcyjnych dla danego
rodzaju produktdéw co skraca czas
przestawiania,

- stosowanie powiok ochronnych na formy
i rdzenie oraz zastepowanie alkoholowych
powtok wodnymi powtokami ognioodpornymi,

- suszenie powlok wodnych przy uzyciu
mikrofal,

- utrzymywanie temperatury na statym
poziomie:

e masy z zywicami furanowymi ok. 150°C do
250°C,

e masy z zywicami fenolowymi od okoto
15°C do okoto 25°C,

- w procesie cold box:

e zamiast rozpuszczalnikéw organicznych
stosowanie alternatywnych
rozpuszczalnikéw na bazie protein,
ttuszczu zwierzecego (np. estry metylowe
kwasow ttuszczowych) lub estrow
krzemianowych.

Przygotowanie masy formierskie;j:

- odlewnia posiada instrukcje, w ktérych
okreslono skiad i rodzaje materiatow do
produkciji masy formierskiej wraz ze sposobem
postepowania i zakresem badar jako$ciowych,

- ok. 80% produkcji wykonywane jest
z zastosowaniem mas wilgotnych,

- prowadzona jest kontrola procentowego
udziatu zywicy i utwardzacza w masach
formierskich i rdzeniowych oraz minimalizacja
zuzycia poprzez optymalizacje procesu
technologicznego,

- prowadzona jest kontrola skladu ziarnowego
i wilgotnosci piaskéw formierskich,

- masa skiada sie w wigkszosci z masy
obiegowej (z wybijarek i krat wstrzasowych linii
automatycznych), ktéra po regeneracji stanowi
do 85% nowej masy formierskiej, pozostate
dodatki to suchy piasek kwarcowy oraz
mieszanka pytu weglowego i bentonitu,

- materialy stosowane do sporzadzania mas
formierskich posiadajg $cisle okreslone
w instrukcjach parametry, ktére sg
kontrolowane w zakladzie,

- okreslona jest czestotliwo$¢ wykonywania
badar wlasnosci masy formierskiej, badania
sg wykonywane przez laboratorium, a wyniki
przekazywane na stacje przerobu mas,

- ze wzgledow technologicznych stosuje sie
zaroéwno wodne, jak i alkoholowe powioki
ochronne na formy i rdzenie.

Przygotowanie mas rdzeniowych:

- odlewnia posiada instrukcje, w ktérych
okreslono skfady i parametry mas
rdzeniowych,

- dla zywic i utwardzaczy odlewnia posiada karty
charakterystyk substancji niebezpiecznych,

- wprowadzono Scisle okreslone wymagania dla
dostaw materiatow do produkgiji rdzeni, na
materialy sg dostarczane atesty oraz prowadzi
sie kontrole dostaw w zakladzie zgodnie
z obowigzujacymi instrukcjami,

- do produkcji rdzeni stosowany jest suchy
piasek kwarcowy pobierany z silosow, do
odlewni dowozony jest transportem
samochodowym piasek suchy,

- ustalone sg parametry strzatu i parametry
zgazowania oraz sposob obstugi rdzeniarki,
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Uzycie rozpuszczalnikow
niearomatycznych zwieksza reaktywno$c¢
aminy, co zmniejsza jej zuzycie i skraca
czas przegazowywania i pozwala na
otrzymanie rdzenia o wyzszej
wytrzymatosci i lepszej wybijalnosci

z odlewu,

e wychwyt par amin znad rdzeniarki,
wentylowanie pomieszczen, w ktérych
magazynowane sg rdzenie, stosowanie
okapdw nad instalacjg wytwarzania form
i rdzeni, minimalizacja zuzycia aminy,
utrzymywanie temperatury masy na
mozliwie stalym poziomie (pomiedzy 20-
25°C) oraz dzieki optymalizacji procesu jej
rozprowadzania wewnagtrz rdzenia,

o wilgotnos¢ osnowy ziarnowej nie powinna
przekraczaé 0,1%, a powietrze bedace
nosnikiem aminy i stuzgce do usuwania
nadmiaru aminy z rdzenia, powinno by¢
suche i czyste.

- stosowanie alternatywnych metod
wykonywania form/rdzeni, np:

e odlewnie do form petnych,

e ceramiczne formy skorupowe.

- okreslono wymagana temperature i wilgotnos¢
piasku (wilgotnosc nie przekracza 0,1%)

- W procesie cold-box nie stosuje sig
rozpuszczalnikow, zywice kupowane sg
w postaci ciekfej,

- pary amin wychwytywane sg znad rdzeniarki
i neutralizowane; rdzenie sg magazynowane
wylgcznie w hali odlewni.

Regeneracja zuzytych mas:
- zuzyte masy chemoutwardzalne z technologii
mas sypkich i mas samoutwardzalnych oraz
przepalone rdzenie z tych technologii w
catosci mogg stanowi¢ materiat do
regeneracji. w wyniku regeneracji mozna
Z nich odzyska¢ do 90% osnowy kwarcowe;j,
- wymagany minimalny stopier regeneracji
masy z zywicg poliestrowg oraz masy
bentonitowej wynosi od 65 do 94%.
Stosowane metody regeneracji mas obejmujg;
- regeneracje wstepng — rozdrobnienie masy
bryl, usuniecie zanieczyszczenl metalicznych,
starcie z ziaren zuzytego materialu wigzacego
i jej odpylenie,
- regeneracje wtasciwa — pozwala na
praktycznie petng zamiennos$¢ technologiczna
piasku i regeneratu:
¢ obrobka mechaniczna — realizowana
w temperaturze otoczenia
z zastosowaniem urzadzen: o matej
intensywnosci $cierania otoczki: procesy
tarcia &ciernego, kruszenie udarowe lub
o duzej intensywnosci $cierania otoczki:
pneumatyczne Scieranie, mielenie, tarcie
pod dziataniem sity od$rodkowej,

e regeneracja termiczna, zazwyczaj
realizowana w ztozu fluidalnym,

e regeneracja wodna z systemem pluczek.

Stosowana jest regeneracja mas (od$wiezanie):

- masy obiegowe pochodzgce z form wybitych
na kracie wstrzgsowej transportowane sg do
przesiewacza obrotowego,

- nad przeno$nikami zainstalowany jest
oddzielacz elektromagnetyczny, ktory usuwa
Z masy wtrgcenia metaliczne, a masa
obiegowa po przesianiu i oddzieleniu czesci
metalicznych jest wykorzystywana jako

podstawowy skiadnik sporzadzanej masy

formierskiej,

- mMmasy obiegowe stanowig wraz z piaskiem
z rdzeni ponad 85% osnowy ziarnowej przy
sporzadzaniu swiezych mas formierskich,

- nie ma zastosowania regeneracja termiczna
i wodna.

Minimalne wymagania w zakresie monitoringu:

- biezaca ocena jako$sci osnowy ziarnowej,
kontrola temperatury oraz ustalanie
optymalnych skiadéw mas rdzeniowych,

- optymalizacja osiggdw mieszarek, obejmujgca
monitoring i kontrole ich dziatania,

Monitoring produkcji form i rdzeni:

- laboratoryjna kontrola materiatéw do
sporzgdzania mas formierskich i rdzeniowych,

- kontrola iloéci dozowanych sktadnikéw mas,
wody i czasu mieszania,

- biezaca kontrola wiasnosci mas formierskich,
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biezgca kontrola podstawowych wiasciwosci
technologicznych mas (wytrzymato$é,
przepuszczalno$c¢) oraz okresowa ocena
emisji pytéw i gazéw w szczegolnie
newralgicznych miejscach procesu
technologicznego oraz zdolnosci mas
formierskich do wydzielania gazéw,

okresowe badanie zuzytych mas formierskich.

- biezaca kontrola wtasciwosci fizycznych mas
rdzeniowych oraz pracy sprzetu,

- kontrola wydzielanych gazéw (prowadzona
w ramach badan emisji z odciggow).

Zastosowanie nastepujgcych $rodkoéw,

w zakresie efektywnosci energetycznej
szczegolnie dla piecow grzewczych i piecéw do
obrébki cieplnej:

unikanie nadmiaru powietrza i strat ciepta
podczas tadowania za pomocg Srodkow
operacyjnych lub $rodkéw konstrukeyjnych,
rozwazny wybor paliwa: gaz, koks,
elektryczne, tlenowo-paliwowe i wdrozenie
automatyzacji oraz regulacji pieca dla
optymalizacji warunkéw spalania w piecu,
odzysk ciepta zawartego w gazach
odlotowych — przez podgrzewanie wsadu,
przez systemy palnikdw regeneracyjnych,
rekuperatory, kociot odzysknicowy lub
wyparkowe chiodzenie rur/ szyn $lizgowych,
ograniczenie temperatury — wybor pomiedzy
oszczedzaniem energii a emisjg tlenkow
azotu: ograniczenia zuzycia energii oraz
ograniczenia ilosci SOz, CO2i CO wobec
potencjalnie wiekszej emisji tlenkéw azotu

Z powodu podgrzewania powietrza spalania,
dobra izolacja cieplna.

Dziatania w zakresie prowadzenia efektywnej

gospodarki energetycznej obejmuja;

- unikanie strat ciepta i nadmiaru powietrza
w piecach odlewniczych — doswiadczenie
operatoréw pozwalajgce na szybki zatadunek
wsadu,

- piece ogrzewane sg elektrycznie;

- kontrole pracy piecéw za pomocg aparatury
kontrolnopomiarowej z prowadzeniem
pomiaréw i odczytow;

- wszystkie procesy produkcyjne prowadzone sg
w zamknietej hali produkeyjnej;

- okreslone sa/bedg wskazniki zuzycia energii
na tone produkcji dla calej instalacji,
prowadzony jest monitoring zuzycia energii
i okreslone zostaly wskazniki zuzycia na tone
produktu.

Zapobieganie emisji niezorganizowanej pytow
i gazdw poprzez:

doszczelnianie piecéw do topienia metali lub
stosowanie piecow szczelnych,

ujmowanie gazéw odlotowych z przestrzeni
piecow topialnych i piecow do
przetrzymywania metalu poprzez
instalowanie okap6w, obudéw i odciggow,
ujmowanie gazow odlotowych

z wygrzewania kadzi za pomocg odciggow,

Zapobieganie emisjom zorganizowanym pytow
i gazéw poprzez:

stosowanie wsadu o jak najmniejszej
zawartosci zanieczyszczen i sktadnikow,
ktére mogg wplywacé na skiad gazéw
odlotowych,

kontrolowanie procesu topienia,
stosowanie wymuréwki o wydtuzonej
trwalosci,

stosowanie technik sferoidyzaciji nie
powodujgcych emisji,

w zakresie ograniczania emisji SOz, NO2
i CO optymalizowanie pracy piecow dla
skrécenia czasu topienia poprzez: topienie
czystego i suchego zlomu, zamykanie
pokrywy pieca, ograniczanie czasu
przetrzymywania metalu (zmniejszenie
czasu emisji i tadunku zanieczyszczen),
stosowanie suchych lub mokrych metod

Ograniczanie emisji niezorganizowanych:

- konstrukcja stosowanych piecéw do topienia
metalu poprzez zainstalowane odciggi
zapobiega niezorganizowanej emisji pytow
i gazow w trakcie topienia metalu,

- stanowisko sferoidyzaciji jest wyposazone
w odcigg.

Ograniczanie emisji zorganizowanych:

- stosowany jest czysty wsad o minimalnej
zawarto$ci zanieczyszczen,

- w procesie topienia prowadzona jest $cisfa
kontrola temperatury wody chtodzace;j,

- system chtodzenia jest zsynchronizowany
z ukfadem grzewczym piecow (automatyczne
wylaczenie pieca przy przekroczeniu
temperatury wody chlodzacej),

- stosowane sg optymalne wymurowki
zapewniajace diugotrwaty okres uzytkowania
(krzemionkowe, betony korundowe, izolacje
mikroporowate),

- sferoidyzacja jest przeprowadzana gléwnie
przy pomocy przewodu elastycznego
w szczelnie przykrytej kadzi smukiej na
stanowisku wigczonym w instalacje odpylajaca
piecow,

- proces sferoidyzacii jest sterowany
i kontrolowany komputerowo wraz
z archiwizacjg danych,

- stosowane sg zbiorcze kanaty gazow z kilku
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wychwytywania pytéw i gazéw dobieranych
w zaleznoéci od sktadu, koncentracji

i wlasciwosci czgstek stalych oraz wielkosci
przeptywu gazéw odlotowych,

o stosowanie wspélnego systemu
odprowadzania gazéw odlotowych dla kilku
jednostek piecowych (sumowanie strumieni)
przed wprowadzeniem do urzgdzen
odpylajacych i emitoréw,

e stosowanie metod odpylania: suchych (filtr
workowy) i mokrych (pluczki wodne)

odciggéw odprowadzajacych gazy i pyly do
emitoréw,

- wszystkie istotne zrodia emisji pytu sa
odpylane przy pomocy suchych filtrow
tkaninowych.

Zalecenia BAT dla redukcji emisji z procesu

przygotowania form jednorazowych obejmuja:

- wychwytywanie gazéw odlotowych z operagiji
przygotowania piasku (z przesiewania,
suszenia, odpylania i chtodzenia) i mas
wilgotnych (z przesiewania, odpylania
i chtodzenia, mieszania) poprzez obudowanie
urzadzen i ich odpylanie — przy uzyciu metod
suchych jesli jest to niezbedne dla osiggniecia
zalecanego poziomu BAT dla emisji pytu,

- wychwytywanie gazéw odlotowych z operaciji
przygotowania mas wigzanych chemicznie
(z operacji przygotowania, przetadunku
i magazynowania) w szczegolnosci:

e mas utwardzanych na zimno (z zywicami
fenolowymi, furanowymi, poliuretanowymi,
rezolowymi); niewielka ilo§¢ zywicy
w stosunku do piasku powoduje, ze
redukowanie emisji nie jest konieczne, jesli
stosowane sg metody zapobiegania
omoéwione poprzednio,

e mas utwardzanych gazami: mas
Z zywicami poliuretanowymi utwardzanymi
aminami (cold-box) — wychwytywanie par
amin znad rdzeniarki, miejsc transportu
i przechowywania rdzeni poprzez
instalowanie okapdw; obrébka par amin
dla utrzymania zalecanego poziomu emisiji
amin przy uzyciu nastepujgcych metod:
adsorbcja na weglu aktywnym, spalanie
w komorze dopalajgcej (takze w szybie
zeliwiaka), absorbcja par w pluczce
wodnej z H2S04 lub z HaPOy4; biofiltracja;
oraz odzysk amin z ptuczki wodnej (o ile
jest optacalny),

e mas ze spoiwami utwardzanymi na gorgco
(min. hotbox z zywicami fenolowymi
i furanowymi) — wentylacje stanowisk,
usuwanie wychwyconych lotnych
zwigzkow organicznych z mas
i zmniejszenie ucigzliwosci zapachowej
(gtéwnie z operacji przygotowania rdzeni)
poprzez redukcje LZO przy uzyciu
biofiltrow (mozliwe, ale trudne do
realizacji).

Dziatania prowadzone w ramach BAT obejmuja:

Przygotowanie mas:

- ftransport i caly proces przerébki mas
formierskich jest obudowany i wyposazony
w wentylacje;

- instalacje odpylajace gazy z linii transportu
i przerobki mas zapewniaja emisje pylow
ponizej 20 mg/Nm3

Masy utwardzane na zimno:

- stanowiska do wytwarzania rdzeni metodag
cold-box sg wyposazone w neutralizator amin
(pary amin absorbowane sg w ptuczce wodnej
z kwasem siarkowym.)

- nie prowadzi sie odzysku amin, gdyz nie
uzasadniajg tego wzgledy ekonomiczne,

Masy utwardzane na gorgco; nie jest

prowadzony proces utwardzania rdzeni metodg

hot-box.

Minimalne wymagania BAT dotyczace
ograniczania emisji z wykarczania

i oczyszczania odlewow:

- wychwytywanie gazéw odlotowych

Dziatania prowadzone w ramach BAT obejmuja;
- wychwytywanie pyléw z oczyszczania

odlewow nastepuje poprzez odpylacze suche,
- _centra obrobcze i urzgdzenia do recznego
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Z oczyszczania odlewodw oraz redukcja pylow
poprzez 2 lub 3 stopniowe odpylanie przy
uzyciu separatordw (komory osadcze)

i cyklonéw jako odpylania wstepnego oraz
filtréw mokrych i suchych jako stopnia
drugiego,

- wychwytywanie gazéw odlotowych ze
stanowisk szlifowania przy uzyciu sztywnych
lub ruchomych okapow i wyciggéw
stanowiskowych (odpylanie przy uzyciu metod
suchych lub mokrych tylko jesli jest to
niezbedne dla spelnienia wymagarn
dotyczacych poziomu emisji pytow),

- wychwytywanie gazéw odlotowych ze
stanowisk upalania i spawania przy uzyciu
sztywnych lub ruchomych okapéw, wyciggéw
$ciennych i wentylacji ogélnej dachowe;.

oczyszczania i szlifowania odlewéw odpylane
sg odpylaczami suchymi za pomoca odciggow
stanowiskowych,

- instalacje odpylajgce gazy ze stanowisk
oczyszczania i szlifowania odlewéw
zapewniajg emisje pytow ponizej 20 mg/Nm3.

Regeneracja zuzytych mas:

- stosowanie urzgdzer ochrony powietrza dla
spelnienia wymagan dotyczgcych poziomu
emisji pytow.

Instalacja do regeneracji zuzytych mas z linii
odlewniczej jest odpylana filtrami tkaninowymi.

Rodzaj Zalecane poziomy Rzeczywista
Rodzaj formowania Proces zanieczyszczenia emisji NDT wielko$é emisji
[mg/Nm?] [mg/Nm?]
Topienie metali Piece indukcyjne Pyt 5-20 0,98
Zelaznych Dwutlenek azotu 10-50 <4
Tlenek wegla 200 10,55
Formowanie Rdzeniarnia Pyt 5-20 <0,1
(wykonywanie form Aminy 5 <0,84
jednorazowych) Regeneracja Pyt 5-20 <0,1
zuzytych mas Dwutlenek siarki 120 Nie badano
formierskich Dwutlenek azotu 150 <4
Odlewanie do form Zalewanie form, Pyt 5-20 Emisja
jednorazowych chitodzenie oraz niezorganizowana
wybijanie odlewéw
Wykariczanie Oczyszczanie, Pyt 5-20 <0,1
odlewoéw szlifowanie

W gospodarce wodno-$ciekowej w odlewni
zaleca si¢ przestrzeganie ogéinych zasad
zwigzanych z BAT:

- optymalizowanie wykorzystywania wody,

- zbieranie wody ze splywow
powierzchniowych, stosowanie kolektorow
olejowych w przypadku odprowadzania
sciekow z miejsc skladowania ziomu,

- maksymalizacja wewnetrznego recyklingu
wody przemystowej,

- oczyszczanie powstajgcych sciekow
i powtorne wykorzystywanie,

- stosowanie suchych metod odpylania,

- stosowanie biologicznych skruberow i filtrow
kompostowych do gazéw odlotowych — tam
gdzie to jest mozliwe,

- nie fgczenie réznych rodzajow sciekow
(w zaleznosci od ich skiadu i tadunku
zanieczyszczen), a nastepnie ich selektywne
oczyszczanie,

- minimalizowanie niekontrolowanych wyciekow
zanieczyszczen do wod, np. z uszkodzonej
instalacji poprzez:

e okreslanie i opisywanie zrodel, kierunkéw
i miejsc odprowadzania $ciekow ze
wszystkich instalacii,

Pobér i kontrola zuzycia wody:

- prowadzona jest kontrola ilo$ci zuzywane;j
wody poprzez zainstalowany wodomierz dla
poboru wody z sieci zewnetrznej,

- do odpylania wykorzystuje sie filtry tkaninowe
(odpylanie suche) — co ogranicza zuzycie
wody i ilos¢ powstajgcych sciekow.

Gospodarka $ciekowa:

- splywy powierzchniowe zbierane sg
w oddzielny system kanalizacji deszczowej
i po oczyszczeniu na urzgdzeniach
separujgcych sg odprowadzane do rowu
melioracyjnego,

- miejsca magazynowania materiatéw
wsadowych sg zadaszone.

- catkowicie zamkniecie obiegu: wody
chlodzgcej uktad piecéw i innych maszyn oraz
obiegu wody chiodzacej agregat przerobu mas
pozwalajgce na znaczng redukcje nabywanej
z zewnatrz wody przemystowej,

- Scieki przemystowe (z neutralizatora amin)
odprowadzane bedg do odrebnego
zewnetrznego ukladu kanalizacyjnego
(kanalizacja sanitarna nalezaca do
zewnetrznego podmiotu wyposazonego
w systemy oczyszczania);
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e opracowanie programu kontroli instalagji,
o stosowanie uszczelnionych polaczen
konstrukcyjnych,

- zapobieganie powstawaniu $ciekéw ze
skiadowiska ztomu np. przez zadaszenie
miejsca sktadowania,

- zbieranie wody ze splywow powierzchniowych
i stosowanie odstojnikow oleju w kolektorach
przed przekazaniem do wod
powierzchniowych;

- dla sciekéw powstajacych w procesie cold-
box — odzysk z nich amin lub alternatywnie ich
neutralizacja — jezeli amina nie jest
odzyskiwana, to scieki moga byé oczyszczane
w biologicznej oczyszczalni sciekéw, w celu
usuniecia zwigzkoéw azotu,

- wdrazanie systemu zarzadzania
Srodowiskowego w celu zapobiegania,
redukowania lub nadzorowania
zanieczyszczen, a tym samym
zminimalizowania negatywnego wplywu na
Srodowisko.

- sieci kanalizacyjne sa wykonane z rur
z tworzyw sztucznych szczelnie tgczonych,
a studzienki zabezpieczone wiazami,
zidentyfikowano mozliwe zrédia wyciekow
zanieczyszczen w przypadku wystgpienia
sytuacji awaryjnych, ich opis i sposéb
postepowania znajduje sie w planie dziatan
awaryjnych.

Odpady powinny by¢ odzyskiwane, jesli tylko to

jest mozliwe.

Najwiekszy strumien odpaddw (niekiedy nawet

90% odpadow powstajgcych w odlewni) stanowi

zuzyta masa formierska i rdzeniowa.

Innymi odpadami w postaci pyléw i innych

statych pozostatosci stanowigcymi znaczne

obcigzenie moga by¢:

- 2uzle odlewnicze,

- pyt wychwycony w instalacjach odpylajacych,

- szlamy z oczyszczania gazéw odlotowych
metodg mokra,

- odpady materiatébw ogniotrwatych.

Prowadzone sg dziatania dotyczgce odzysku

odpadow produkeyjnych:

- zastosowanie piecow elektrycznych tyglowych
zamiast "zeliwiakow" przyczynia sie do
zmniejszenia ilosci wytwarzanych odpadéow
zuzli odlewniczych oraz okladzin piecowych
i materiatow ogniotrwalych,

- zuzyta masa formierska z linii formierskiej jest
zawracana w 85% jako skitadnik do
sporzgdzenia nowej masy,

- zuzyta masa formierska z linii formierskie;
recznej jest zawracana jako skiadnik do
sporzgdzenia nowej masy,

- W zwigzku z rezygnacjg z mokrych metod
odpylania nie bedg powstawaly szlamy
Z oczyszczania gazow odlotowych,

- w wyniku pracy odlewni powstajg natomiast
odpady zuzli odlewniczych i materiatow
oghiotrwatych.

Zalecenia w zakresie postepowania

Z odpadami:

- ponowne uzycie nieutwardzonej masy
rdzeniowej w odlewni — nadmiarowa masa
moze by¢ zmieszana ze $wiezg
i wykorzystana do produkcji nowych rdzeni, co
pozwala wykorzysta¢ wewnetrznie 5-15%
masy rdzeniowej,

- ponowne uzycie pylow z obiegu mas do
formowania na wilgotno — jako domieszka do
mas bentonitowych, jezeli zawieraja znaczne
ilosci pytu weglowego i bentonitu,

- ponowne wykorzystywanie odpadow
wymuréwek ceramicznych kadzi i piecow —
wymuréwka z piecow i kadzi wybita podczas
remontéw moze by¢ powtérnie
wykorzystywana, po zmieleniu jako materiat
do wykonywania nowych wymurowek
ubijanych jako wypelniacz,

Minimalizacja ilosci odpadow na terenie zakladu:

- hieutwardzone masy rdzeniowe po
rozdrobnieniu sg stosowane jako skiadnik
masy formierskiej, mozliwe jest takze
wykorzystanie odpadow poza terenem
zakiadu:

- zuzyte masy, wymurowka — mogg by¢
stosowane do wypelniania wyrobisk,
budownictwa drogowego, rekultywacji terenow,

- odpady opakowaniowe i opakowania
wielorazowe przekazywane sg do ponownego
wykorzystania.
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- recykling zgaréw i zuzli poza odlewnig —
kupowane przez huty jako surowiec
produkcyjny,

- gospodarcze wykorzystanie odpadéw poza
odlewnig — wybitej masy i podziarna z obiegu
masy i procesow regeneracji —

w budownictwie drogowym (budowa drog
nasypow), w przemysle materiatow
budowlanych (cement, cegly, produkcja
kamienia wapiennego), wypetnienie wyrobisk
goérniczych, zagospodarowanie wysypisk,

- gospodarcze wykorzystanie odpadéw poza
odlewnig — zuzli i zbednych materiatow
ceramicznych z wymuréwek —

w budownictwie lgdowym, szczegélnie do
budowy placéw manewrowych lub nasypow,
do umocnienia spodniej warstwy palcu na
niepewnym gruncie.

Dziatania zwigzane z BAT w zakresie ochrony

przed hatasem:

- utrzymywanie drzwi zewnetrznych
zamknietych szczegdlnie w czasie godzin
nocnych,

- stosowanie zaston wyciszajacych na
wszystkie drzwi zewnetrzne,

- rozwijanie i wdrazanie strategii ograniczania
hatasu przy pomocy metod ogélnych
i specyficznych dla danego Zrédia,

- stosowanie obudéw dla urzadzen emitujgcych
wysoki poziom halasu,

- wiasciwa konserwacja wyposazenia
zapobiegajgca wzrostowi poziomu
emitowanego hatasu,

- kontrola, pomiary i badania hatasu
w zaleznosci od wazno$ci problemu,

- minimalizacja transportu w porze nocnej.

Specyficzne dziatania dla odlewni w zakresie

ograniczania hatasu obejmujg przede

wszystkim:

- wykonanie specjalnych kabin i oston (przede
wszystkim krat wstrzgsowych), stosowanie
tlumikoéw hatasu,

- zastepowanie recznych narzedzi
pneumatycznych (szlifierki) narzedziami
elektrycznymi.

Dziatania w zakresie ochrony przed hatasem

w ramach BAT obejmuja:

- stosowana jest zasada zamykania
zewnetrznych drzwi hal produkcyjnych jak
réwniez stosowania dodatkowych zaston,

- urzgdzenia wentylacyjne (na zewnatrz
budynku) zostaly dobrane jako urzgdzenia
o matej mocy akustycznej,

- urzadzenia produkcyjne i stuzgce ochronie
Srodowiska podlegajg przeglgdom i remontom
zgodnie z obowigzujgcy procedura,

- pomiary hatasu wykonywane sg zgodnie
Z przepisami,

- urzadzenia stuzgce do wybijania form sg
obudowane,

- wentylatory instalacji wyciggowe;j
Zlokalizowane sa wewnatrz hali, jesli tylko jest
to mozliwe technicznie,

- kraty wstrzasowe osloniete sg kabinami
dzwiekochtonnymi,

- wiekszo$¢ narzedzi stosowanych na
oczyszczalni odlewow to narzedzia
elektryczne.

Wymagania BAT dla przemystowych systeméw
chlodzenia:
- zintegrowane zarzadzanie cieplem, poprzez:
e ograniczenie ilosci ciepta odpadowego
przez optymalizacje ponownego
wykorzystania ciepta wewnatrz i na
zewnatrz procesu technologicznego;
o wiasciwy dobor systemu chlodzenia do
wymagan procesu technologicznego;
e uwzglednienie w doborze sytemu
chlodzenia wymagan zwigzanych
z lokalizacjg (m.in. klimat, ilos¢ miejsca,
dostepnos¢ wod powierzchniowych,
czulos¢ na ciepto wod odbierajgcych).
- zwiekszenie ogdinej sprawnosci

System chtodzenia piecéw indukcyjnych oraz
innych maszyn i urzadzen odlewniczych
wymagajgcych schiodzenia w procesie pracy
skiada sie z:

- ukladu woda/woda piecow indukcyjnych, ktéry
przy pomocy pomp przetacza wode w obiegu
zamknietym;

- uktadu wodalpowietrze, ktéry wykorzystuje do
schtadzania wody wymienniki przeponowe
(chtodnia fluidyzacyjna masy wybitej).

Uktad praktycznie eliminuje zuzycie wody na cele

chtodnicze (o ok. 90%) oraz ogranicza zuzycie

energii elektrycznej (mniejsza moc pomp).

Pozostate zasady dziatania uktadu chiodniczego:

- nie bedzie wystepowalo oddziatywanie na
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energetycznej, poprzez:

e ograniczenie oporéw przeptywu wody
i powietrza;

o zastosowanie urzgdzen o wysokiej
sprawnosci i niskim zuzyciu energii;

e ograniczenie liczby rzadzen
wymagajgcych energii;

e stosowanie optymalnego uktadu
uzdatniania wody chiodzgcej w otwartych
systemach chlodzenia i mokrych wiezach
chiodniczych, tak aby unikngé osadzania
sie na ich powierzchni kamieni, osadow
korozji,

- ograniczenie uzycia wody chiodzacej,
poprzez:
® zZmniejszenie zapotrzebowania na

chlodzenie;

e nie Korzystanie z ograniczonych zrodet
(wody gruntowe);

e ograniczenie zuzycia wody przez
stosowanie uktadéw zamknietych lub
hybrydowego ukiadu chtodzenia;

- ograniczenie oddziatywania na wode,
poprzez:

e ograniczenie emisji ciepta;

e dobranie odpowiedniej technologii, m.in.
zapobiegajgcej korozji, osadzaniu
zanieczyszczen, zatykaniu, ograniczenie
uzdatniania przed osadzaniem;

e ograniczenie emisji Srodkéw chemicznych
dodawanych do wody (ich wlasciwy
dobér).

- ograniczenie uzycia dodatkéw do wody
chtodzacej, poprzez: optymalizacje
uzdatniania wody chtodzgcej, m.in.
ograniczenie dodatkow i substangji
niebezpiecznych dodawanych do wody,
celowe i ograniczone dozowanie biocydéw,
ograniczanie emisji wolnych utleniaczy FO,
redukcja podchlorynu, zastosowanie ozonu;

- ograniczenie emisji do wody i powietrza:

e zapobieganie powstawaniu i osiadaniu
oparéw na ziemi;

e uzywanie mnigj niebezpiecznych
materiatéw dodawanych do wody;

e zapobieganie oddziatywaniu na powietrze
wewnatrz budynkow (odpowiednio
zaprojektowane i zlokalizowane wyloty
Z wiez);

- zmniejszenie hatasu:

o dla wiezy z naturalnym ciggiem —
zmniejszenie hatasu opadajgcej wody
i hatasu wokot podstawy wiezy,

o dla wiezy z ciggiem wymuszonym —
zmniejszenie hatasu wentylatorow,
zoptymalizowanie konstrukgji dyfuzora
(thumiki), tumienie hatasu na wlocie
i wylocie.

wody powierzchniowe gdyz woda chtodnicza
znajduje sie w obiegu zamknietym,

woda zdemineralizowana (nie wymagajgca
uzdatniania) do chtodzenia zespotu
energetycznego piecow stale krazy w obiegu
zamknietym,

w okresie zimowym w obiegu wody chlodniczej
piecow bedzie znajdowat sie zapobiegajgcy jej
zamarzaniu glikol (35%),

w okresie letnim roztwoér glikolu nie bedzie
odprowadzany do kanalizacji, lecz
magazynowany w zbiorniku celem ponownego
wykorzystania,

drobne ubytki bedg wymagaty dodatkowego
uzdatnienia przed uzupetnieniem uktadu
zamknietego,

produktem ubocznym zamknietego uktadu
chtodzenia bedzie nieznacznie podgrzane
powietrze wymieniajace cieplo z wodg

w wymiennikach woda/powietrze,

chlodnia zlokalizowana jest na otwartej

z trzech stron przestrzeni od strony pétnocnej
hali odlewni zeliwa, na kierunku gdzie nie ma
terenéw chronionych akustycznie,

hatas wywolany pracg wentylatoréw

w chiodniach suchych nie powinien
przekracza¢ dopuszczalnych norm w zadnym
miejscu, w tym na granicy przedsiebiorstwa,
nie bedzie wystepowato porywanie
organizmoéw zywych zyjacych w wodzie

Z uwagi na pobor wody z sieci gminnej,

pobor wody realizowany bedzie przez podmiot
zewnetrzny, przy uzyciu istniejacego
odpowiednio zabezpieczonego ujecia.
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Z analizy dokumentéw referencyjnych wynika, ze Zakiad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach.

Uwzgledniajgc powyzsze okoliczno$ci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktérych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Z przedtozonej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne
poziomy hatasu na terenach chronionych znajdujgcych sie w poblizu zakfadu,
w zwigzku z tym nie wskazano na konieczno$¢ tworzenia terenu ograniczonego
uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Z ustalen postgpowania wynika, ze nie bedg wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobdéw ograniczania tych
oddziatywan.

Z materiatow do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatéw.

W Swietle powyzszego stwierdzono, ze instalacja spetnia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepszej
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentenciji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Srodowiska za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia
decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktoére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewédztwa Podkarpackiego
oSwiadczenia o zrzeczeniu SIQ,JQ‘@WE do wmesnenla odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawo cm ;
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Otrzymuja:

1.) Odlewnia KAW-MET Marek Kawinski
~ ul. Krakowska 11, 37-716 Orly

2. ala
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