MARSZAELEK
WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO

0S-1.7222.65.3.2022.ES Rzeszow, 2022-07- {J
DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (t.j. Dz. U. z 2021r. poz. 735 ze zm.),

- art. 188, 192, art. 378 ust. 2a pkt. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony $rodowiska (tj. Dz. U. z 2021r. poz. 1973 ze zm.), w zwigzku
z § 2 ust. 1 pkt. 14 rozporzgdzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzeénia 2019r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko
(Dz. U. z 2019, poz. 1839 ze zm.),

po rozpatrzeniu wniosku IWAMET Sp. z o.0., ul. Grabskiego 28, 37-450
Stalowa Wola z dnia 21.04.2022 (data wplywu: 25.04.2022r.), znak: KW/230/2022
W sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji
odlewéw aluminiowych o zdolnoéci produkcyjnej 39,95 Mg/dobe (13 9825 Mg
odlewdw /rok);

orzekam

I.  Zmieniam decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia 30 wrzesénia
2019r. znak: OS-1.7222.68.1.2018.EK zmieniong decyzjg z dnia 20.01.2021r.
znak: 0S-1.7222.74.2.2020. AW udzielajaca IWAMET Sp. z 0.0., ul. Grabskiego 28,
37 - 450 Stalowa Wola pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalagji
do produkcji odlewéw aluminiowych w nastepujacy sposob:

.1 Po stowie orzekam zapis:

A. udzielam firmie IWAMET Sp. z o.0., ul. Grabskiego 28, 37 - 450 Stalowa Wola,
NIP 8652362199, REGON 932902830 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do produkcji odlewow aluminiowych o zdolnosci produkcyjnej 39,95 Mg/dobe
(13 982,5 Mg odlewéw/rok) i ustalam:

otrzymuje brzmienie:

A. udzielam firmie IWAMET Sp. z o.0., ul. Grabskiego 28, 37 - 450 Stalowa Wola,
NIP 8652362199, REGON 932902830 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
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instalacji do produkcji odlewéw aluminiowych o zdolnosci produkcyjnej 55,7 Mg/dobe
(16 138,5 Mg odlewow/rok) i ustalam:

1.2. Punkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

1.2.1 Instalacja do odlewaniu aluminium - IPPC

1.2.1.1Linia topienia i odlewania aluminium w formach kokilowych
wraz ze wstepng obrébka odlewéw (budynek B)

Urzadzenia do topienia o tacznej wydajnosci 27,90 Mg/d w tym:

— piec tyglowy Botta nr 4 - 450 kW, poj. 600 kg i wydajnosci 3,60 Mg/dobe,
opalany gazem ziemnym,

— piec tyglowy typu Morgan nr 1 - 400 kW, poj. 750 kg i wydajnosci 4,50 Mg/dobe,
opalany gazem ziemnym,

— piec tyglowy Tec. Furnance - 350 kW, poj. 600 kg i wydajnosci 1,80 Mg/dobe,
elektryczny,

— piec szybowy STRICO - 600 kW, poj.1500 kg, wydajn.750 kg/h i 18,0 Mg/dobe,

opalany gazem ziemnym.

Piec topialny STRIKO wyposazony bedzie w indywidualny odciag stanowiskowy.
Zanieczyszczenia z procesu topienia oraz z procesu spalania wprowadzane bedag
do powietrza emitorem E5.
Hala produkcyjna w ktérej prowadzone bedg procesy fadowania, topienia, spuszczania
i przetwarzania roztopionego metalu wentylowana bedzie mechanicznie czterema
wentylatorami dachowymi o wydajnosci 2 500 m3/h kazdy, stanowigce emitory E1, E2,
E3, E4.
Odlewy wykonywane beda w maszynach odlewniczych niskocisnieniowych
z elektrycznymi piecami podgrzewczymi w tgcznej ilosci 7 szt. :

— maszyna odlewnicza Roperwerk z piecem tyglowym oporowym - 2 szt.,

— maszyna odlewnicza Gima z piecem wymuréwkowym oporowym - 3 szt.,

— maszyna odlewnicza Plume z piecem wymuréwkowym oporowym - 2 szt.,

— maszyna odlewnicza typu CM 1000-TK z elektrycznym piecem podgrzewczym

HF 1300-TK -2 szt.

W wydzielonych miejscach hali eksploatowane beda:

— piaskarka kabinowa NC do czyszczenia odlewow z urzadzeniem odpylajgcym -
filtrem pulsacyjnym ACFSE200 o skuteczno$ci redukcji pytu 99,5 % z ktdrego
zanieczyszczenia wprowadzane bedg do powietrza oddzielnym emitorem EB,

— kabina RTG,

_ stanowisko mechanicznej regeneracji i napraw form (kokili),

— myjka form, ultradzwiekowa typ 3VST770 D - Inson z dwoma wannami,
w ktorych odbywajg sie procesy czyszczenia i konserwacji form w roztworach
ze srodkami chemicznymi oraz jedng wanng ptuczaca,

— wydzielona cze$¢ hali do magazynowa surowcow i materiatow.
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Zanieczyszczenia ze stanowiska piaskarki poprzez filtr pulsacyjnym ACFSE200
o skutecznos$ci redukcji pylu 99,5 % wprowadzane bedg do powietrza oddzielnym
emitorem EG6.

[.2.1.2. Linia topienia i odlewania aluminium w formach piaskowych
wraz ze wstepna obrébka odlewéw (budynek C)

1.2.1.2.1 Topienie i Odlewanie

Urzgdzenia do topienia o tgcznej wydajnosci 27,80 Mg/d w tym:

— piec tyglowy typu Morgan nr 2 - 400 kW, o poj. 750 kg i wydajnosci 3,00
Mg/dobe, opalany gazem ziemnym,

— piec tyglowy Hindenlang 3 szt. -450 kW, o poj. 950 kg i wydajnosci 10,80
Mg/dobe, opalany gazem ziemnym,

— piec tyglowy am Tec. - 240 kW, o poj. 500 kg i wydajnosci 2,00 Mg/dobe,
elektryczny,

— piec komorowy FMT - 600 kW, o poj.1500 kg, wydajnosci 750 kg/h
i 12,0 Mg/dobe, opalany gazem ziemnym.

Piec topialny FMT wyposazony bedzie w indywidualny odciag stanowiskowy.
Zanieczyszczenia z procesu topienia oraz z procesu spalania wprowadzane bedg do
powietrza emitorem E43.

Urzadzenia do odlewania:

— maszyna odlewnicza Dimo zintegrowana z piecem tyglowym,
— maszyna odlewnicza Rimatic zintegrowana z piecem tyglowym.

Hala produkcyjna w ktérej prowadzone bedg procesy tadowania, topienia, odlewania
wentylowana bedzie za pomocg centralnej wentylacji nawiewno-wywiewnej. Emisja
substancji zanieczyszczajgcych wprowadzana bedzie do powietrza, po przejéciu przez
filtr pulsacyjny - emitorem E42.

1.2.1.1.2 Przygotowywanie masy formierskiej, rdzeniowej, wytwarzania rdzeni
piaskowych form odlewniczych.

Podstawowe procesy prowadzone bedg na:

— linii CAROUSELL 9140 tzw.  karuzeli”,

— linii formierskiej OMEGA wyposazonej m.in w mieszarko — nasypywarke
0 wydajnosci do 20 t/h, stét wibracyjny do zageszczania masy formierskiej,
karuzele,

— linii do produkgji form piaskowych FASTLOOP,

— linii do produkcji rdzeni piaskowych wraz z drukarkg 3D,
— suszarni dwukomorowej do suszenia rdzeni piaskowych.

Urzgdzenia bedgce zrédtem drgan mechanicznych posadowione bedg na podktadach
wibroizolacyjnych.

Zanieczyszczenia pylowe i gazowe z nawy formierni i pomieszczenia rdzeniarni
w sposéb wymuszony bedg odprowadzane za pomocg centralnej wentylacii
z odciggami stanowiskowymipoprzez urzadzenie filtrujgce, emitorem E 44.
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Zanieczyszczenia z linii do produkcji form piaskowych FASTLOOP poprzez odciggi
stanowiskowe wprowadzane bedg do powietrza za pomocg centrali wentylacyjnej, po
oczyszczeniu na filtrze tkaninowym, emitorem E46.

Zanieczyszczenia z procesu produkcji rdzeni piaskowych odprowadzane bedg do
powietrza za pomocg centrali wentylacyjnej emitorem E 47.

Zanieczyszczenia z suszarni wprowadzane bedg do powietrza emitorem E41.

1.2.1.1.3 Wybijanie odlewdw i odzysk masy formierskiej
Podstawowe urzgdzenia:
— kraty wstrzgsowe — 2 szt.,

— linia do regeneracji masy formierskiej (wypalarka gazowa o mocy 80 kW),
— zbiornik magazynowy piasku do produkgji rdzeni.

Kraty wstrzasowe wykonane beda w obudowie dzwigkochtonnej i posadowione
na podkfadach wibroizolacyjnych. Zanieczyszczenia poprzez odciagi znad urzadzen,
po oczyszczeniu na filtrach pulsacyjnych wprowadzane bedg do powietrza emitorami
E20 i E35.

Zanieczyszczenia z linii do regeneracji masy formierskiej wprowadzane bedg
do powietrza w sposéb wymuszony poprzez filtr, emitorem E 45.

1.2.1.1.4 Magazynowanie piasku do produkcji form i rdzeni

- silos naziemny piasku do produkgji rdzeni o pojemnosci 28 m?,
= trzy zbiorniki piasku do produkcji masy formierskiej.

Zanieczyszczenia ze zbiornika magazynowego piasku po oczyszczeniu na filtrze
zostang wprowadzone do powietrza emitorem E37.

1.2.1.1.5 Obrobka wykonczeniowa odlewéw na stanowiskach:
— piaskowania odlewéw w piaskarce komorowej,

— obrobka odlewow w $rutownicy pneumatyczne;j,

— spawania odlewow,
—  obrobki odlewow na stotach $lusarskich.

Zanieczyszczenia z komory piaskowania wprowadzane bedg do powietrza, poprzez
filtr, emitorem E21.

Zanieczyszczenia ze S$rutownicy wprowadzane bedg do powietrza poprzez filtr
emitorem E22.

Zanieczyszczenia z obrébki na stotach wprowadzane bedg do powietrza poprzez filtr
emitorem E23.

Zanieczyszczenia ze spawania wprowadzane bedg do powietrza emitorem E24 i E25.
1.2.1.1.6 Modelarnia
Maszyny do obrébki drewna:

- pity,

— szlifierki,
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— wyrzynarki,
— elektronarzedzia.
Zanieczyszczenia pytu z kazdej maszyny do obrobki drewna odciggiem wentylacyjnym

kierowane bedg do pulsacyjnego filtra tkaninowego a nastepnie po oczyszczeniu
do powietrza emitorem E 38.

I.3. Punkt 1.2.2.3. otrzymuje brzmienie:

1.2.2.3 Linia do powlekania modeli (budynek C)

Linia usytuowana bedzie w wydzielonej nawie budynku C w pomieszczeniu Modelarni.
Na linii prowadzone beda procesy powlekania produkowanych
I naprawianych konstrukcji modeli wykorzystywanych do budowy form i rdzeni
piaskowych stuzgcych do odlewania aluminium.

1.4. Punkt 11.1.1. otrzymuje brzmienie:

I.1.1. Dopuszczalna ilos¢ substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do
powietrza.

Tabela 1
Lp. eg;‘;} a Zrédto Rodzaj substancji 'il':;fr{f
Odlewnia aluminium w kokilach - Instalacja IPPC

Dwutlenek siarki 0,00327

Dwutlenek azotu 0,07154

1 E1 Wentylacja hali topienia i odlewania | Tlenek wegla 0,00981

aluminium w kokilach Pyt ogotem 0,01252

Pyt zawieszony PM10 0,01252

Pyt zawieszony PM2,5 0,00250

Dwutlenek siarki 0,00327

Dwutlenek azotu 0,07154

> Eo Wentylacja hali topienia i odlewania | Tlenek wegla 0,00981

aluminium w kokilach Pyt ogétem 0,01252

Pyt zawieszony PM10 0,01252

Pyt zawieszony PM2 5 0,00250

Dwutlenek siarki 0,00327

Dwutlenek azotu 0,07154

3 E3 Wentylacja hali topienia i odlewania | Tlenek wegla 0,00981

aluminium w kokilach Pyt ogétem 0,01252

Pyt zawieszony PM10 0,01252

Pyt zawieszony PM2,5 0,00250

Dwutlenek siarki 0,00327

Dwutlenek azotu 0,07154

4 E4 Wentylacja hali topienia i odlewania | Tlenek wegla 0,00981

aluminium w kokilach Pyt ogétem 0,01252

Pyt zawieszony PM10 0,01252

Pyt zawieszony PM2,5 0,00250

Dwutlenek siarki 0,00535

Dwutlenek azotu 0,11711

5 E5 Topienie aluminium w piecu gazowym | Tlenek wegla 0,01606
_STRIKO Pyt ogotem 0,0040535
Pyt zawieszony PM10 0,0040535
Pyt zawieszony PM2,5 0,0008107
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Pyt ogotem 0,0150
6. E6 Piaskarka kabinowa NC Pyt zawieszony PM10 0,00450
Pyt zawieszony PM2,5 0,00225
Odlewnia aluminium w formach piaskowych - Instalacja IPPC
: . Pyt ogétem 0,250
7. | E20 mi?;éfgﬁeﬂe"ha”m“a LY Pyt zawieszony PM10 0,075
Pyt zawieszony PM2,5 0,0375
. . Pyt ogdtem 0,090
8. | E21 Si':;‘(‘j\:::n:‘;mm""a =SlEnwiske Pyt zawieszony PM10 0.0270
Pyt zawieszony PM2,5 0,0135
Pyt ogotem 0,0700
9. E22 | Srutownica pneumatyczna Pyt zawieszony PM10 0,0210
Pyt zawieszony PM2,5 0,0105
. : . . Pyt ogotem 0,0700
10. | E23 Stg:;’fﬁlﬁ‘;‘;";s‘ifgﬁ“‘ A i Pyt zawieszony PM10 0.0210
Pyt zawieszony PM2,5 0,0105
Dwutlenek azotu 0,000263
Tlenek wegla 0,000337
1. E24 | Spawalnia odlewow Pyt ogétem 0,000525
Pyt zawieszony PM10 0,000525
Pyt zawieszony PM2,5 0,000263
Dwutlenek azotu 0,000263
Tlenek wegla 0,000337
12. E25 | Spawalnia odlewow Pyt ogotem 0,000525
Pyt zawieszony PM10 0,000525
Pyt zawieszony PM2,5 0,000263
i . Pyt ogbétem 0,250
13. | E35 x\’setrr‘ztéfg\feﬂle“ha“‘czna kil Pyt zawieszony PM10 0.0750
Pyt zawieszony PM2,5 0,0375
L i Pyt ogotem 0,00006
1k | (EB7 | leonoHeRs piasku do produkeji  I'5 7 awieszony PM10 0,00006
Pyt zawieszony PM2,5 0,000051
Obrobka mechaniczna drewna do Pyt ogétem 0,0440
15. E38 | wykonywania modeli do form Pyt zawieszony PM10 0,0132
piaskowych. Pyt zawieszony PM2,5 0,0066
Alkohol furfurylowy 0,03437
Formaldehyd 0,00017
16. E41 Suszenie gotowych rdzeni piaskowych | fenol 0,0000425
toluen 0,0063575
Dwutlenek siarki 0,0024875
Dwutlenek siarki 0,01562
Dwutlenek azotu 0,34162
17 E4o Wentylacja hali topienia iodlewania Tlenek'wegla 0,04685
' aluminium w formach piaskowych Pyt ogétem 0,01182
Pyt PM10 0,01182
Pyt PM2,5 0,00236
Dwutlenek siarki 0,00535
Dwutlenek azotu 0,11711
18 E43 Topienie aluminium w piecu gazowym | Tlenek wegla 0,01606
' FMT Pyt ogdtem 0,0040535
Pyt PM10 0,0040535
Pyt PM2,5 0,000811
Wentylacja mechaniczna hali Formierni | Alkohol furfurylowy 0,007671
i pomieszczenia rdzeniarni. Formaldehyd 0,000771
19. E44 (linia przygotowania masy formierskiej, | Fenol 0,003795
wytwarzania rdzeni oraz piaskowych | Toluen 0,003416
form odlewniczych) Dwutlenek siarki 0,041515
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Pyt ogot. 0,05175
Pyt PM10 0,015525
Pyt PM2,5 0,007763
Dwutlenek siarki 0,00068
Dwutlenek azotu 0,01292
20 E45 Reg_ener_aqja termiczna masy Tlenek wegla 0,00255
: formierskiej (wypalarka piasku) Pyt ogétem 0,01575
Pyt PM10 0,01575
Pyt PM2,5 0,007875
Alkohol furfurylowy 0,00734
Formaldehyd 0,00074
Fenol 0,00363
21 E46 Linia przygotowania masy formierskiej | Toluen 0,00327
‘ i produkcji formpiaskowych -FASTLOOP | Dwutlenek siarki 0,03971
Pyt ogétem 0,0495
Pyt PM10 0,01485
Pyt PM2,5 0,00743
Alkohol furfurylowy 0,001668
Formaldehyd 0,000168
Produkcja rdzeni piaskowychza pomoca 'flz'ilrzjoeln 8888322
22, E47 specjalistycznychurzgdzen wraz Dwiienek siark 0’00903
Z oiarka. oD Pyt ogolem 0,01125
Pyt PM10 0,00338
Pyt PM2,5 0,00169
Obroébka powierzchniowa
23 E96 Obrobka chemi‘czna qdlewéw ibadan | Aceton nie okres$la sie
i jakosci Kwas octowy nie okre$la sie
. . SN o Pyt ogdtem 0,0250
24, | E3p | Wentylacja hal ObFngh%ecyzyJ”eJ P;‘ zawieszony PM10 0,0075
ey Pyt zawieszony PM2,5 0,0038
: . L . Pyt ogotem 0,0250
g o MR B T By zawieszony PM10 0,0075
Plesaynami Pyt zawieszony PM2,5 0,0038

I.5. Punkt I1.1.2. otrzymuje brzmienie:

I1.1.2. Maksymalng dopuszczalng emisje roczng

Tabela 2

Nazwa zanieczyszczenia Em|SJaN|I';czna
Odlewnia aluminium- Instalacja IPPC

pyt ogotem 6,048
pyt zawieszony PM10 2,251
pyt zawieszony 2,5 0,969
dwutlenek siarki 0,634
dwutlenek azotu 5,41
tlenek wegla 0,745
fenol 0,0345
formaldehyd 0,00771
toluen 0,0573
alkohol furfurylowy 0,2124
Obrobka powierzchniowa

pyt ogétem 0,3120
pyt zawieszony PM10 0,0936
pyt zawieszony 2,5 0,0474
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1.6. Punkt 11.3.1. otrzymuje brzmienie:

11.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 3
llosé Zrédia :
Lp. 0(:(r>oaocliu Rodzaj odpadu odpadu powstawania i w?:;i?mf:éecT:)chSg el
Mg/rok odpadu
Odlewnia aluminium — instalacja IPPC
Roztwér goragcego tugu
(FIMM M5) i
Myjka wodorotlenku potasu
. ultradzwiekowa osiadajgcy witasciwosci
1 fpioz0q | VWedneiciecze 6,20 |form i ko i
myjace . : Z
— wymiana i ,ekotoksyczne

zuzytych cieczy

oznaczone w zat. 3
do ustawy o odpadach
symbolami H4 i H14.

Insta

lacje nie wyma

ajace pozwolenia zintegrowanego

Proces wytrawiania

detali i odlewow

z aluminiowych
(cbrébka

Odpad w postaci ptynnej.
Zawiera rozcienczone
kwasy nieorganiczne:

- kwas azotowy

- kwas octowy,

niebezpieczne

2, 11 01 05* Kwasy trawigce 20 ) . i
powierzchniowa - zwigzki amonu
z wykorzystaniem Posiada wtasciwosci
procesow ,2race” oznaczone w zat. 3
chemicznych do ustawy
o odpadach symbolem H8.
Zawiera rozcienczone
substancje chemiczne
Proces i inne skiadniki
wytrawiania detal Z procesu wytrawiania
i odlewow alkalicznego:
3. 110107 | Alkalia trawigce 20 {obrobka - wodorotlenek sodu,
powierzchniowa - fosforany (fosforan
z wykorzystaniem tréjsodowy). Posiada
procesow wiasciwosci ,zrace”
chemicznych oznaczone w zat. 3 do
ustawy o odpadach
symbolem H8.
Ciecz bedgca
mieszaning wody
Wody . (ok. 95% wody) .
popluczne Procasibadan | koncentratu _substancﬂ
4. 1101 11* zawierajgce 250 penetracyjnych kt%?g'e\}\:g#mao%ezj’ szlﬂ;‘g.k
substancje jakosci odlewow K J a ;
niebezpieczne santenowy, destylaty
lekkie obrabiane
wodorem, etanol,
propanol, aceton .
Proces Roztwor preparatu
odttuszczania alkalicznego Turco 4215
5 dggsjggaf\ia alkalicznego NC-LT _zawieraja_cy
5 1101 13* zawierajgce 30 (oot W SHiei SKigdzie
’ substancje powierzchniowa azotany (stosowany
z wykorzystaniem azotan sodu)

procesow

i czteroboran sodu.

chemicznych)
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Zawierajg substancje
ropopochodne oraz
oleje mineralne w iloéci
ok. 55 %, glikol
heksylenowy w ilosci
Odpadowe ok. 6 %,
emulsje Eksploatacja fenoksyizopropanol ok.
i roztwory maszyn obrobki 3 %, dodatki w postaci
6. 12 01 09* z obrébki 30 mechanicznej inhibitoréw a takze pyty
metali nie detali i odlewow i opitki z obrabianych
zawierajace skrawaniem odlewow.
chlorowcow W postaci ptynnej,
posiadajg wiasciwosci
,draznigce” oznaczone
w zat. 3 do ustawy
o odpadach symbolem
H4.
Zawierajg w swoim
sktadzie mieszanine
cieklych weglowodorow
o dtugich tancuchach
(powyzej C-35), dodatki
uszlachetniajace oraz
Mineralne oleje ; zanieczyszczenia
hydrauliczne nie migglr?itbargk?ki W postaci produktow
% zawierajgce ¢ : starzenia i rozkfadu
T 130110 L 3,5 mechanicznej Eovas S
zwigzkow detali i ; niektorych zwigzkow.
etali i odlewow 2
chlorowco- . Odpady stanowig
: skrawaniem . i
organicznych ciecze, posiadajg
wiasciwosci ,draznigce”
i ,ekotoksyczne”
oznaczone w zat. 3
do ustawy o odpadach
odpowiednio symbolami
H4 iH14.
Zawierajg pozostatosci
stosowanych
preparatow
chemicznych,
(utwardzacze
Opakowania Dostawa rozpuszczalniki, kwasy,
zawierajgce materiatow zasady i inne
pozostatosci i substancji substancje).
8 15 01 10 substancji 10 chemicznych Posiadajg cechy
' niebezpiecznych w opakowaniach, | niebezpieczne moggce
lub nimi stosowanych zanieczysci¢ srodowisko
zanieczyszczone W procesie gruntowo-wodne,
produkcyjnym wiasciwosci ,draznigce”
i ,ekotoksyczne”
oznaczone w zat. 3 do
ustawy o odpadach
odpowiednio symbolami
H4 i H14.
Opakowania Zawierajg resztki farb
z met_ali - man—"" i cieczy kons_erwujacych
cawisrdiaee malowania pOSle}d.aJaCth.
9. 1501 11* niebezpieczne 0,050 f : . wiasciwosci ,draznigce”
arbami w spreju y
porowate na slusarni ,ekotoksyczne
elementy i ,szkodliwe” oznaczone
wzmochienia

w zat. 3 do ustawy
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konstrukcyjnego
(np. azbest),
wigcznie

z pustymi
pojemnikami
ciSnieniowymi

odpowiednio symbolami

o odpadach

H4, H14 i H5

Biezgce obstugi

Ciata state w postaci
w postaci materiatu
filtracyjnego

solbenty, zanieczyszczone
materiaty linii produkcyjnych, smaram?/ B ot
filtracyjne, czyszczenie to uszc,zalnikami
tkaniny do i konserwacji cphemikaliami '
10. | 1502 02* ""iyjl'oer;anri‘;a 10 i J‘r’jsgggn posiadajg wiasciwosci
o P HIgelleel, Jatwopalne” ,draznigce”
ochronne likwidacja miejsc o
zanieczyszczone zanieczyszczonych | . __"” L, y
e : p i ,szkodliwe” oznaczone
substancjami rozlewisk emulsji . w zat. 3 do ustawy
niebezpiecznymi i olejow o odpadach
odpowiednio symbolami
H 3-B, H4, H14 i H5.
Ciato state w postaci
materiatu filtracyjnego
wykonane z wiokien
celulozowych oraz zywic
f;zaegfvsy fenolowych,
e P dzer'}: zanieczyszczone
1. 16 01 07* Filtry olejowe 0,5 o osZZon oh sktadnikami olei, takimi
yE’N ukis dyy jak: asfalteny, koks,
hydrauliczne karbony, karboidy,
krzemionka, zwigzki
metali ciezkich. Posiada
wiasciwosci
ekotoksyczne - H14
£lieyie Utrzymywanie
urzgdzenia . yra\yvnoéci Zawiera szkto, tworzywo
zawierajace ufza dai sztuczne, elementy
12. | 1e0213¢ | Disbezpieczne 1,0 T o e el e s ol
elementy inne - ciezkie. Odpad staly,
. 2 naprawy), zuzyte X . !
niz wymienione il déenia Posiada wiasciwosci
w 16 02 09 (lam a sarowki) ekotoksyczne -H14.
do 16 02 12 Py,
Substancje chemiczne
posiadajg wtasciwosci
Chemikalia Analizy ,draznigce”
13. 16 05 06* laboratoryjne i 0,5 chemiczne przy ,ekotoksyczne”
analityczne laboratorium FPI i ,szkodliwe” ozhaczone

symbolami H4, H14
i H5.

1.7. Punkt 11.3.2. otrzymuje brzmienie:

11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne
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Tabela 4

llosé Zrodta :
Lp. ooll(zcllu Rodzaj odpadu odpadu powstawania i W?:;ac(iiv::éecr?‘l)cdzng v
P Mg/rok odpadu P
Odlewnia aluminium - instalacja IPPC
Trociny, wiory, . .
§cinki, drewno, Produkcja de;?asti?éc;\évégo;%@g;ﬁne
1. "' 036105 | Py wiorowa 50 LTEgenenag)a skiadnikiem s3 wiokna
i fornir inne niz modeli z drewna celulozy, hemiceluloza
wymienione w 03 i sklejki drewnianej i,li .
0104 dnine.
Ciato state zawierajace
w swoim skiadzie przede
Topienie .\{vszystki_m a]uminium
Zgary i zuzle i odlewanie S0 Ewigz ki, ponadio
2 10 10 03 gary 1z 500 g krzem, miedz, magnez,
odlewnicze aluminium — proces mangan, tytan, cyrkon
refineEe]| wanad i inne pierwiastki
i zwigzki w ilosciach
Sladowych.
Odpad stanowi rozkruszona
Rdzenie i formy I . masa formierska powstata
odlewnicze po W};b;gaznéiici)iger\:vnow z wybijania odlewéw nie
3. | 101008 | Procesieodiewania | o444 odlewniczych ~ |"@dalaca sie do ponownego
inne niz wykonanych z uzycie. ZaV\{Iera giovym'e .
wymienione masy formierskiej piasek oraz sl_a_dowe iloci
w 10 10 07 " | tlenkéw metali i polimeréw
2ywic
' Odpad stanowi pyt piasku
Inr_w_e czas_tkl _stale ; ; zawierajgcy krzemionke oraz
niz wymienione Piaskowanie S S ke
4. | 101012 | w1010 11 (pyt po 10 odlewdw po wybiciu pyczyszczému il Jv R
P laglkowanlu 21 zatrzymany na filtrze
el ) pulsacyjnym.
Ciato state
Inne nie W skiad odpadu wchodzg
5 10 10 99 wymienione odpady 20 Remont i naprawa zwigzki mineralne z gtownym
i (zuzyte tygle, piecow topialnych sktadnikiem dwutlenkiem
wymuréwki) krzemu oraz
glinokrzemianami.
Obrobka Odpady zawierajg sktadniki
Odpady z toczenia powierzchniowa materiatow tworzyw
6. 12 01 05 i wygtadzania 20 tworzyw sztuc;nych sztucznych poddawanych
tworzyw sztucznych wykgrz_ystamem . obrp bC.G‘ .
specjalistycznych | Stanowig gtéwnie polimery
maszyn tworzyw z PP, PE i PCV
Wymiana wkiadow
ioar% e;;wat*);, fllt;/afcizlyt/ggﬁh, Odpady zawierajg sktadniki
: : ; ; stosowanych materiatow
filtracyjne, tkaniny pulsacyjnych, filtracyjnych, stosowanych
do wycierania (np. stosowanie ubran UBIEE ’ch maternalbv
i 1502 03 szmaty, Scierki) i 10 ochronnych na o mgnia velat
ubrania ochronne stanowiskach pracy Stanowiqymateriaw ﬁatural-ne
Lo bez srodkow ( bawetna) lub inny materiat
wymienione w 15 chemicznych syntetyczny (poliestry)
02 02 i materiatow
niebezpiecznych.
Instalacje nie wymagajace pozwolenia zintegrowanego
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Stanowig opitki i widra
zelaza wystepuja
Obrobka najczesciej w postaci
Odpady z toczenia i powierzchniowa wstengej i érubowe_j. Skifad
8 12 01 01 pitowania zelaza 150 zelaza skrawamem chemiczny uza_leZmo_ny od
' oraz jego stopow z wykorzystamem gat_unku stah, zawiera
specjalistycznych | gtéwnie pierwiastek zelaza,
maszyn inne pierwiastki metali
uszlachetniajgce jego
wartosci uzytkowe.
Sktad chemiczny odpadu
Obroébka zalezny jest od obrabianego
Czastki i pyly powierzchniovya gat_unku ste_xli, zawiera
9 12 0102 selaza oraz jego 15 zelaza skrawamem gtownie pignmastek Zellaza,_
’ stopow z wykorzystaniem ftlenki metali, inne pierwiastki
specjalistycznych metali poprawiajgce
maszyn wartoéci uzytkowe stali
(np. Cr, Mn, Ni, C).
Obrébka
powierzchniowa
g detali i odlewéw Odpad zawiera skfadniki
10. | 120103 O‘Sﬁ?@éﬁ?&iﬂl? | 00 HILmIGISwyCh picemnEnEdei e
niezelaznych skrawamen’_l nlezelaz’nego Iu_b §k%adn|k|
z wykorzystaniem odlewow aluminiowych.
specjalistycznych
maszyn
Obrobka Odpad stanowi drobne
powierzchniowa czastki i pyty metali
detali i odlewow niezelaznych powstajgce
11 12 01 04 Czagstki i pyty metali 40 aluminiowych w procesie obrobki
' niezelaznych skrawaniem odlewéw. Zawiera sktadniki
z wykorzystaniem obrabianego metalu
specjalistycznych | niezelaznego lub skiadniki
maszyn odlewoéw aluminiowych.
Czyszczenia
maszyn
Szlamy z obrébki wykonujgcych Odpad zawiera pierwiastki
12 12 01 15 metali inne niz 20 obrébke metali poddawanych
' wymienione w 12 powierzchni metali |obrobce oraz starty materiat
0114 skrawaniem, szlifierski - korund
cieciem,
szlifowaniem.
Stanowig gtéwnie spitowane
tarcze szlifierskie (wraz
Czyszczenie z obsadg metalowa) a takze
uzyte materiaty odlewow na inne materialy ($ciernice,
13 12 01 21 szlifierskie inne niz 20 stanowiskach papier $cierny), odpady
i wymienione w 12 szlifierskich zawierajg pozostatosé
0120 z wykorzystaniem materiatu $ciernego
szlifierek kagtowych (elektrokorund), spoiwo
ceramiczne lub zywiczne,
wegliki spiekane.
Stan skupienia: staty.
niegzég?;czeogg do . W+aéciwoéci palne_
Opakowania ponownego uzycia i biodegradowalne, nie
14. 1501 03 30 . powodujg bezposredniego
z drewna opakowania z il Yrodewisla
drewna typu palety, zagrozgnla ek e '
. Skiad: celuloza, lignina,
skrzynie. o
Zywice.

0S-1.7222.65.3.2022.ES

Strona 12 z 22



Wymiana wkiadéw
. filtracyjnych, Odpady zawierajg sktadniki
S}‘%rrz?:;}r%én:giril:;y w filtrach stosowanych materiatow
d ; . pulsacyjnych, filtracyjnych, stosowanych
O wycierania ; . s s
(np. szmaty, stosowanie ubran |ubran i mnych materlaj‘oyv do
15. 15 02 03 scierki) | ubrania 10 ochronnych na utrzymania czystosci.
T stanowiskach pracy Stanowig materiaty
wymienione bez Srodkéw naturalne ( bawetna) lub
chemicznych inny materiat syntetyczny
w 15 02 02 : o) N
i materiatow (poliestry).
niebezpiecznych.
Procesaprfae\l%ladow, Ciato state skiadajace sie
ser?NiSOWénia Z gumy, sadzy, widkien
16. 16 01 03 Zuzyte opony 5,0 srodkach transportu syntetycznych, dodatkow
wewnatrz utwardzajgcych, elementéw
zaktadowego SiRICAYED
Ciato state, palne.
Sktad: zuzyte tonery
Elementy usuniete . skigdajgce sie z frakeji
z zuzytych Odg_aedmsr;[ﬁ(r:ov(\)na wigkszych kulek szklanych
17. 16 02 16 urzgdzen inne niz 1,0 tonperjach usuﬁiete i bardzo drobnych
wymienione S ik zabarwionych kulek zywicy
w16 02 15 ’ termoplastycznej, tworzywa
sztuczne, polietytlenowe,
polipropylenowe, stal.
. . Ciato state, nie powodujg
: . i/iiEre ;uzytych bezposredniego zagrozenia
Baterie alkaliczne baterii w dia Srodewiska Skiad:
18. 16 06 04 (z wytgczeniem 16 1,0 urzgdzeniach i fishok rﬁan aﬁu
06 03) pomiarowych, polimery, ganu,
sterowniczych wodorotlenek p_ot_asu,
metale zelazne, niezelazne
Ciato state, niepalne.
Odpadybbetonu Prace rozbiérkowe, Mieszanina piasku oraz
19. 170101 | %' gruzb_ Eatolrgowy 80 remontowo- zwigzkow glinu, wapnia,
?:g;(;g{gw budowlane magrllezu, yveglany,
rzemiany
Prate femBHiawe Ciata state sl_dacjajqce sie
P W znacznej mierze ze
_ Proces eksploatacji Stoplrjwizsv'?ezlliiér\:l i?ggladoraz
20. 17 04 05 Zelazo i stal 50 przyrzadéw dodatkéw sortowych
WYKOTYSUREMYE o\ Sk oh B iz Rl
podczas plgteal mangan, wolfram, miedz,
prodeakayitege molibden, tytan.
Elementy wiertet, Odpad zawierajgcy stal
21. 17 04 07 Mieszaniny metali 0,5 frezy, oprawki narzedziowg, HSS, weglik
hydrauliczne spiekany
Nasycone lub Usuwame_zuzytych Odpady state zawierajgce
22. 19 09 05 zuzyte zywice 6 d e zywice styrenowe i
; . emineralizacji i kvl
jonowymienne wody polimery akrylowe
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1.8. Punkt ll.1.1. otrzymuije brzmienie:

I1.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza

Tabela 5
4 : - z Temperatura
Wysokosé Srednica | Predko$¢é gazow gazow Czas pracy
. - u wylotu | odlotowych na .
Lp. | Emitor | emitora : . .. . | odlotowych na emitora
komina | wylocie emitora ; : *
[m] wylocie emitora [h/rok]
[m] [m/s] K]
1| Ef 10,9 0,4 o 293 8 400
(zadaszony)
o |0 £2 10,9 0,4 0,0 293 8 400
(zadaszony)
3. E3 10,9 0,4 v 293 8 400
(zadaszony)
4 | E4 10,9 0,4 5.0 203 8 400
(zadaszony)
o E5 13,1 0,5 1,14 423 8400
6. | E6 3,2 0,3 0.0 293 8400
(boczny)
7. E20 8,0 0,7 18 293 8400
8. E21 6,5 0,40 19,9 293 8400
9. E22 27 0,35 20,2 293 6240
10. | E23 5,0 0,5 9,9 293 6240
0,0
11.| E24 3,0 0,25 (boczny) 293 4160
0,0
12. | E25 3,0 0,25 (baczny) 293 4160
0,0
13. E26 7,8 0,35 (boczny) 293 2080
14.| E30 10,9 0,4 0.0 203 6240
(zadaszony)
15. | E32 10,9 0,4 ol 293 6240
(zadaszony)
16. | E35 9,0 0,7 18,04 293 8400
0,0
1%, | E3T 9,5 0,5 (zadaszony) 288 18,2
18.| E38 5,0 0,45 09 288 6240
(zadaszony)
19. | EA41 6,0 0,35 11,65 293 8400
0,0
20. | E42 12,0 30x1.2 (boczny) 293 4160
21. E43 15,0 0,50 1,14 423 4160
22. E44 8,0 0,50 16,27 293 4160
23. E45 6,0 0,50 4,95 353 6240
24, E46 5,0 0,35 31,7 293 4160
25. E47 6,5 0,15 39,3 293 4160

*

wartoéci parametru uwzglednione w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen w powietrzu
atmosferycznym
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1.9. Punkt lll.1.2. otrzymuje brzmienie:

ll.1.2. Srodki techniczne ograniczajgce emisje substancji zanieczyszczajgcych do

powietrza
Tabela 6
. 2 . i Skutecznosé
Lp. | Emitor Zrédio Rodzaj urzadzenia [%]
0
1. E6 Piaskarka kabinowa Sl workol\__Nngulsacyjny 99,5
2 E20 Krata wstrzgsowa | Filtg MaTsu PLsagy Iy 98,5
3. E21 Piaskarka komorowa Giltrwotkowyipulsacyiny 98,5
FPK
- . Filtr kompaktowy
4 E22 Srutownica pneumatyczna PULSATRON 98,5
B E23 Stoly $lusarskie Gl Workog"g’Kp“'sach”y 98,5
6. E35 Krata wstrzgsowa Filtr workowy pulsacyjny 98,5
. . Filtr tkaninowy
7. E37 Silos na piasek pneumatyczny FC2J11 99,5
Obrobka mechaniczna drewna . . .
8. E38 welMedsiari Filtr tkaninowy pulsacyjny 99,5
Wentylacja centralna hali topienia i Filt K | :
9. E42 odlewania aluminiumw formach P WoN ol\:Nngu SRyl 99,5
piaskowych

Wentylacja centralna haliformierni Filtr workowy pulsacyjny
10. E44 i rdzeniarni FPK 95,8

Regeneracja termiczna masy Filtr workowy pulsacyjny
i = formierskiej FPK i

. . Filtr workowy pulsacyjny
12. E46 Linia formierska -FASTLOOP FPK 120-2.0 Ex. 99,5

1.10. Punkt lll.2.1 otrzymuje brzmienie:

l1.2.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed hatasem

Tabela 7
Kod zrodta Nazwa zrodta hatasu C.z‘is pracy
hatasu (Rodzaj prowadzonych prac) zrodia [h}
dzien | noc
Zrédia typu budynek
7P1 Budynek B w ktérym prowadzone bedg procesy produkgji 16 8
odlewow w kokilach
ZP2 Budynek C - procesy produkcji odlewéw w formach piaskowych 16 8
Zrédta hatasu typu punktowego
E1-E4 Wentylacja mechaniczna budynku B 16 8
E5 Wylot pieca palnika gazowego pieca SRTICO 16 8
E6 Wentylacja kabiny piaskowania 16 8
E20 Wentylacja mechaniczna kraty wstrzasowej wybijania odlewoéw 16 8
E21 Wentylacja komory piaskowania odlewow 12 6
E22 Wentylacja Srutownicy pneumatycznej 12 6
E23 Wentylacja obrébki odlewow na stotach szlifierskich w kabinach 12 6
E24 Wentylacja stanowiska spawalniczego 8 4
E25 Wentylacja stanowiska spawalniczego 8 4
E35 Wentylacja kraty wstrzgsowej wybijania odlewow I 16 8
E37 Wentylacja mechaniczna silosu na piasek 0,04 0,02
E38 Wentylacja proces obrobki drewna 12 6
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E41 Wentylacja procesu suszenia rdzeni 16 8
Wentylacja centralna hali topienia i odlewania aluminium w

E42 : 16 0
formach piaskowych

E43 Topienie aluminium w gazowym piecu komorowym FMT 16 0
Wentylacja centralna hali formierni i rdzeniarni (przygotowanie

E44 . . o 16 0
masy, wykonanie form i rdzeni piaskowych)

E45 Regeneracja termiczna masy formierskiej (wypalarka piasku) 16 8

E46 Linia przygotowania masy formierskiej i produkcji form 16 0
piaskowych -FASTLOOP

E47 Produkcja rdzeni z zastosowaniem specjalistycznych urzadzen 16 0

wraz z drukarkg 3D.

1.11. Punkt IV otrzymuje brzmienie:

IV. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materialow, surowcow
i paliw

IV.1. Maksymalna ilo§é podstawowych surowcéw i materiatow stosowanych
w produkcji.

IV.1.1 Instalacja do odlewania aluminium - IPPC

— aluminium (gaski) Al 16 993,0 Mg/rok
— dodatki 339 Mg/rok
— piasek do form i rdzeni 122 876 Mg/rok
— piasek/ korund do czyszczenia 1211 Mg/rok
— zywica 1228,8 Mg/rok
— utwardzacz 614.,4 Mg/rok
— elektroda spawalnicza 1,2 Mg/rok
— drut spawalniczy 1040 Mg/rok
— $§rut nierdzewny chromowo-niklowy 5,0 Mg/rok

IV.1.2 Instalacja do powierzchniowej obrébki odlewow

IV.1.2.1. Linia powlekania modeli materiatami zawierajgcymi rozpuszczalniki

— szpachla 0,200 Mg/rok
— rozcienczalnik 0,300 Mg/rok
— emalia 0,200 Mg/rok
— rozdzielacz woskowy 0,005 Mg/rok
— zywica poliuretanowa 0,200 Mg/rok

IV.1.2.2. Linia obrobki powierzchniowej z wykorzystaniem procesow chemicznych:

— penetranty 2,5 mdrok
— kwas azotowy (HNO3) 2,0  m3rok
— $rodki czyszczace 3,0 Mg/rok
— aceton 0,400 m3/rok
—  wywotywacz suchy 0,005 m3/rok
—  wywotywacz mokry 0,20 m3/rok
— $rodek czyszczacy N120 0,05 md3/rok
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— $rodek czyszczacy DR62 0,10 m?3/rok
— Ultron Uni plus 0,60 Mg/rok
~ odpieniacz 0,018 m3/rok

IV.2. Zuzycie paliw, wody i energii dla potrzeb wtasnych instalacji

IV.2.1 Instalacja do odlewania aluminium

— gaz ziemny 3026073 m?

— woda do celdéw przemystowych 75,4 m3

— energia elektryczna 10 500 MWh
IV.2.2 Instalacja do powierzchniowej obrébki odlewéw

— gaz ziemny 500 000 m>

— woda do celéw przemystowych 1689,6 m?

— energia elektryczna 5000 MWh

.12. Punkt V.2 otrzymuje brzmienie:

V.2.  Monitoring emisji gazéw i pytéw do powietrza

V.21 Stanowiska do pomiaru wielko$ci emisji w zakresie gazéw lub pytéw
do powietrza bedg zamontowane na emitorach:E5, E20, E23, E35, E38, E42-E47.
V.2.2 Stanowiska do pomiaru emisji na emitorach: E42, E44, E45, E46, E47 zostang
zamontowane w terminie do 30 pazdziernika 2022r. Stanowiska do pomiaru emisji na
emitorach: E5, E23, E35, E38 zostang zamontowane w terminie do 30 czerwca 2023r.
V.2.3 Stanowiska pomiarowe winny by¢é na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidtowe wykonanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogoéw BHP.

V.2.4 Pomiar stezen substancji w powietrzu nalezy wykonywaé zgodnie
z obowigzujgcymi metodykami i Polskimi Normami.

V.2.5. Zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiaréw emisji.
Tabela 10

Emitor Czestotliwosé pomiarow Oznaczenie substanciji

pyt ogétem, dwutlenek azotu, dwutlenek
siarki, tlenek wegla

E20 co najmniej 1 raz na pét roku* |pyt ogétem

pyt ogétem, dwutlenek siarki, alkohol
furfurylowy, formaldehyd, fenol, toluen

ES5, E42, E43, E45(co najmnigj 1 raz na pét roku”

E44, E46, E47  |co najmnigj 1 raz na pot roku*

* od terminu o ktérym mowa w pkt.V.2.2

.13. Punkt V.5.2 otrzymuje brzmienie:

V.5.2 Monitoring wéd gruntowych

V.5.2.1 Pomiary zanieczyszczenia wéd gruntowych wykonywane bedg w dwéch
otworach zlokalizowanych na terenie zaktadu o ponizszych wspétrzednych:
P4:'N: 60% 32 55.93" “E:22° 3"8.68"
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P2: N:50°33'0.75” E:22°3’18.4”"
V.5.2.2 Monitoring wéd gruntowych prowadzony bedzie z czestotliwoscig co najmniej

raz na 5 lat, przy czym pierwszy pomiar przeprowadzony zostanie do korica grudnia
2021r. w zakresie:

— metale: arsen, bar, chrom, cyna, cynk, kadm, kobalt, miedz, molibden, nikiel,
otow, rtec,

— cyjanki wolne,

— suma weglowodoréw C12-C35 (frakcja oleju),

— lotne weglowodory aromatyczne (BTX),

— tetrachloroetylen, trichloroetylen.

Ill. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

IWAMET Sp. z 0. o., ul. W. Grabskiego 28, 37-450 Stalowa Wola whnioskiem
z dnia 21 kwietnia 2022r. znak: KW/230/2022 (data wptywu do tut. Urzedu: 25 kwietnia
2022r.) wystapita o zmiane decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia
30.09.2019 znak: OS-1.7222.68.1.2018.EK udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji odlewéw aluminiowych o zdolnosci
produkcyjnej 39,95 Mg/dobe (13 982,5 Mg odlewow /rok).

Zgodnie z art. 209 ust.1 oraz art. 212 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony $rodowiska wersja elektroniczna wniosku zostata przestana do Ministra
Srodowiska przy pismie z dnia 13 maja 2022r., znak : 0S-1.7222.65.3.2022.ES celem
rejestracji. Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o Srodowisku
i jego ochronie pod numerem 269/2022.

Rozpatrujac wniosek oraz cato$¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje.

Na terenie Spotki eksploatowana jest instalacja wymagajgca pozwolenia
zintegrowanego, wymieniona w ust. 2 pkt. 6 zatgcznika do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajéw instalacji moggcych powodowac
znaczne zanieczyszczenie poszczegoélnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska
jako catosci. Instalacja ta kwalifikowana jest na podstawie § 2 ust. 1 pkt. 14
Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzig¢
mogacych znaczaco oddziatywac na srodowisko do przedsiewzie¢ mogacych zawsze
znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa
w ochronie érodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko, tym samym
zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2 a pkt. 1 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, organem wtasciwym do zmiany pozwolenia jest marszatek wojewodztwa.

Po szczegétowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacja,
uznano, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. Przedsiewziecie bedzie realizowane na terenie istniejgcego zaktadu,
w ktérym eksploatowane sa: instalacja do wytopu i odlewania aluminium z dwoma
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liniami technologicznymi zlokalizowanymi w budynku produkcyjnym B i C, instalacja
obrobki precyzyjnej powierzchni metali z maszynami CNC w budynku A oraz instalacja
obrébki chemicznej powierzchni detali i odlewéw przed wykonaniem kontroli jakosci
metodg nieinwazyjng w $wietle uV, rowniez w budynku A.

Przedmiotem wniosku sg zmiany w zakresie.

— wielkosci emisji substancji i sposobu ich wprowadzania do powietrza
wynikajagce  z  udoskonalenia  przebiegu  niektérych  proceséw
technologicznych na linii produkcji odlewéw w formach piaskowych,

— zamontowaniu nowych piecow topialnych i maszyn odlewniczych
skutkujgcym zwiekszeniem wielko$ci produkcji,

— zainstalowaniu nowych Zrédet emisji, nowych emitoréw, oraz trwatg
likwidacje niektorych zrodet emisji i emitorow uwzglednionych w aktualnym
pozwoleniu zintegrowanym,

— hatasu wynikajgce z trwatej likwidacji niektorych zrodet emisji i emitorow
uwzglednionych w aktualnym pozwoleniu zintegrowanym a zainstalowania
nowych zrodet emisji i emitorow,

— ilosci wytwarzanych niektérych rodzajow odpadow.

W zwigzku z planowanymi zmianami konieczne jest dokonanie zmian warunkow
posiadanego pozwolenia zintegrowanego.

W czesci dotyczgcej emisji do powietrza zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, w pozwoleniu okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazow
| pytbw do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji po
planowanych zmianach. W hali produkcyjnej budynku A wszystkie maszyny obrébcze
wyposazone zostang w wysokosprawne filtry celem eliminacji zanieczyszczen w hali,
dzigki czemu ograniczony zostanie system wentylacyjny z obecnego dokonywanego
7 wentylatorami dachowymi do dwéch wentylatoréow stanowigcych emitory E30 i E32.
Wytaczone z eksploatacji zostang mechaniczne wentylatory dachowe — wywietrzaki
stanowigce emitory E28, E29, E31, E33, E34. W hali produkcyjnej budynku B
planowana jest zmiana obsady piecéw odlewniczych i montaz dwoch nowych maszyn
odlewniczych typu CM 1000-TK wraz z elektrycznym piecem pdgrzewczym.
Zanieczyszczenia z proceséw wprowadzane bedg do powietrza istniejgcymi emitorami
od E1do E6. Dla budynku produkcyjnego C w pozwoleniu uwzgledniono nowe zrodta
emisji j. piec topialny FMT z ktérego zanieczyszczenia odprowadzane bedg nowym
emitorem E42; centralna wentylacja nawy odlewni odprowadzajgca zanieczyszczenia
nowym emitorem E43. Dotychczas istniejgce wywietrzaki dachowe stanowigce emitory
od E7 do E11 zostang zlikwidowane. Réwniez w nawie formierni i rdzeniarni
zlikwidowane zostang wywietrzaki dachowe stanowigce emitory E12-E16, w ich
miejsce wykonany zostanie nowy emitor E44 stanowiacy wylot scentralizowane;
wentylacji. Usprawnienie procesu odzysku masy formierskiej poprzez montaz
agregatu do regeneracji bedzie wigzato sie z powstaniem nowego emitora E45.
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Kolejno wérod nowych zrédet nalezy wymienié: linie do wytwarzania masy formierskiej
i produkcji form piaskowych FASTLOOP z ktérej zanieczyszczenia odprowadzane
beda nowym emitorem E46 oraz linia do produkgcji rdzeni z nowym emitorem E47.
We whniosku wykazano, iz emisja do powietrza ze wszystkich zrédet i emitorow Zaktadu
nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych norm jakosci powietrza poza granicami
terenu, do ktdrego prowadzacy instalacje posiada tytut prawny. W szczegdlnosci, ze
emisja z emitoréw instalacji nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych poziomow
substancji w powietrzu, okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektérych substancji
w powietrzu (Dz.U. 2021 poz. 845) oraz nie spowoduje przekroczen warto$ci
odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji
w powietrzu (Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87).

W zakresie monitoringu emisji zanieczyszczen pytowych do powietrza dotychczas
prowadzone pomiary wykonywane byly na emitorach E7, E9, E11, E12, E14, E15,
ktore zostaly zlikwidowane. W zwigzku z powyzszym ponownie dokonano
szczegdtowej analizy co do niezbednego zakresu monitoringu dla catego Zaktadu.
W ocenie uwzgledniono fakt lokalizacji instalacji w sasiedztwie zaktadéw o podobne;
uciazliwosci srodowiskowej (branza metalowa) oraz brak wynikow rzeczywistej emisji
z instalacji z IWAMET Sp. z 0.0. Dla wszystkich nowych emitoréw od E42 do E47
natozono obowiazek ich wyposazenia w stanowiska pomiarowe, zgodnie z wymogami
obowigzujgcych norm w tym zakresie. Zanieczyszczenia wprowadzane nimi
do powietrza stanowig bowiem istotne zrédto emisji dla Zaktadu. W przypadku braku
wykonania stanowisk do pomiaru wielkosci emisji warunki udzielonego pozwolenia
w tym zakresie pozostatyby bez kontroli i mozliwosci weryfikacji. Dodatkowo
korzystajgc z uprawnien, o ktérych mowa w art. 151 rozszerzono zakres
prowadzonego monitoringu w zakresie obowigzku pomiarowego dla emitora E5 na linii
odlewania aluminium w kokilach oraz dla emitorow E20, E42-E47 na linii do odlewania
aluminium w formach piaskowych. Niezbedne jest zatem wyposazenie emitora ES
w krociec pomiarowy, dodatkowo obowiazek montazu kré¢ca natozono dla emitora
E23, E35 oraz E38 co umozliwi kontrole emisji pytu z obrébki odlewéw na stotach
slusarskich, kraty wibracyjnej Il oraz stanowiska do obrobki modeli do form
piaskowych.

W czesci dotyczacej gospodarki odpadami dokonano nieznacznych zmian co
do ilosci wytworzonych odpadéw. Miejsca magazynowania nie zmienig sie. Odpady
magazynowane bedg selektywnie w odpowiednich pojemnikach z materiatu
odpornego na dziatanie sktadnikow umieszczonego w nich odpadu, w zamknigtych
pomieszczeniach lub utwardzonym placu zabezpieczonym przed oddziatywaniem
czynnikéw atmosferycznych. Wytworzone odpady przekazywane beda uprawnionym
podmiotom do odzysku lub w przypadku braku mozliwosci odzysku do
unieszkodliwiania.

Planowane dziatania na terenie zaktadu wptynely na Kkoniecznosc
wprowadzenia zmian w pozwoleniu zintegrowanym réwniez w czgsci dotyczacej emisji
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hatasu w zwigzku z likwidacjg kilkunastu wywietrzakéw dachowych oraz montazem
centralnych instalacji wentylacyjnych nawieno-wywienych. Zataczona do wniosku
analiza oddziatywania akustycznego rozbudowanej instalacji IPPC wykazata,
iz podczas eksploatacji instalacji po wprowadzonych zmianach nie zostang
przekroczone dopuszczalne poziomy hatasu, okreslone w Rozporzgdzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w Srodowisku (t.j. Dz.U. z 2014r. poz. 112), zaréwno w porze dnia jak i nocy. Pomiary
poziomu hatasu wykonywane bedg we wskazanych w decyzji punktach referencyjnym.

Niniejszg decyzjg dokonano réwniez zmian w czesci opisowej instalacii,
zaktualizowano zuzycie surowcéw i paliw oraz doprecyzowano miejsca monitoringu
wod gruntowych.

W trakcie prowadzonego postepowania, zgodnie z art. 183c ust. 1 i 2 ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. z 2021r., poz. 1973 ze
zm. zm.), pismem z dnia 17 maja 2022r. znak: 0S-1.7222.65.3.2022.ES Marszatek
Wojewddztwa Podkarpackiego wystapit z pros$bg do Komendanta Powiatowego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Stalowej Woli o przeprowadzenie kontroli ww. instalagcj
w tym miejsc magazynowania odpadéw, w zakresie spetnienia wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnoéci
z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w opracowanym operacie
przeciwpozarowym. Postanowieniem z dnia 15 czerwca 2022r. znak:
PZ.5268.6.3.2022.PK (data wptywu do tut. Urzedu 04.07.2022) Komendant Powiatowy
Panstwowej Strazy Pozarnej w Stalowej Woli stwierdzit spetnienie przez IWAMET Sp.
z 0.0. wymagan okreslonych w przepisach przeciwpozarowych a takze zgodno$é
obiektéw z warunkami zawartymi w operacie przeciwpozarowym. Okreslone w decyzji
warunki przeciwpozarowe nie wymagaty zmian.

Whioskowane przez Spotke zmiany przedmiotowego pozwolenia nie stanowia
istotnej zmiany instalacji w rozumieniu przepiséw ustawy Prawo ochrony $rodowiska.
W szczegoélnosci zmiane w instalacji uwaza sie za istotng, gdy zwiekszana skala
dziatalnosci wynikajgca z tej zmiany, sama w sobie, kwalifikowataby jg jako instalacje,
o ktoérej mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 201 ust. 2 ustawy Prawo
ochrony srodowiska, zwiekszana produkcja (o 15,75 Mg/rok) nie osigga progu
o ktérym mowa w cytowanym powyzej rozporzadzeniu w sprawie rodzajéow instalacii
mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegdlnych elementow
przyrodniczych albo $rodowiska jako cato$ci. Ponadto zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy
Prawo ochrony $rodowiska, przez istotng zmiane instalacji rozumie sie takg zmiane
sposobu funkcjonowania instalacji lub jej rozbudowe, ktéra moze spowodowad
znaczgce zwigkszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko. W analizowane;
sprawie nie mozna uznaé, ze zmiana instalacji powoduje znaczgce zwiekszenie
negatywnego oddziatywania instalacji na $rodowisko. Zwiekszenie wydajnosci
instalacji, dzieki dokonaniu modernizacji proceséw (wymiana urzgdzen, automatyzacja
linii, usprawnienie systeméw wentylacyjnych, montaz wysokosprawnych filtréw) nie
bedzie miato negatywnego wptywu na $rodowisko. Wielko$¢ emisji gazéw i pytow do
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powietrza zmniejszy sie o ponad 40%, wzrost ilosci wytwarzanych odpaddéw
ksztattowat sie bedzie na poziomie 1% przy zachowaniu dotychczas wyznaczonych
miejsc magazynowych, nie zmieni sie wielko$¢ powstajgcych Sciekow a emisja hatasu
bedzie nizsza niz przed planowang zmiang.

Zmiany decyzji dokonano z w trybie art. 163 Kpa, w zwigzku z art. 192 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Zgodnie z art. 163 ustawy Kodeks postepowania
administracyjnego organ administracji publicznej moze uchyli¢ lub zmieni¢ decyzje, na
mocy ktérej strona nabyta prawo, takze w innych przypadkach oraz na innych
zasadach niz okre$lone w niniejszym rozdziale, o ile przewidujg to przepisy
szczegolne. Tego rodzaju przepisem szczegdlnym jest art. 192 ustawy Prawo ochrony
srodowiska ckreslajacy zasady zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia  zintegrowanego
nie zmieniaja ustaler dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kodeksu postepowania administracyjnego organ zapewnit
stronom czynny udziat w kazdym stadium postepowania a przed wydaniem decyzji
umozliwit wypowiedzenie sie co do zebranych materiatéw.

Biorgc pod uwage powyzsze orzeczono jak w osnowie.
Pouczenie

Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
do Ministra Klimatu i Srodowiska za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia doreczenia decyzji

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania, stronie przystuguje prawo do
zrzeczenia sie odwofania wobec Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego.
Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego oswiadczenia
0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania decyzja staje sig¢ ostateczna
i prawomocna.
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