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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. 2021.735 1.j.),

art. 151, art. 181 ust. 1 pkt 1, 183 ust. 1, art. 188, art. 201, art. 202, art. 204, art.
211, art. 224, art. 225, art. 226, art. 228, art. 229, w zwigzku z art. 378 ust. 2a pkt
1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2020.1219
ze zm.),

ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegblinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska
jako catosci (Dz. U. 2014.1169),

§ 2 ust. 1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzeénia 2019r.
w sprawie przedsiewzig¢é mogacych znaczgco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U. 2019.1839.),

§ 3 oraz zatgcznika do rozporzgdzenia Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020r.
w sprawie katalogu odpadow (Dz. U. 2020.10.), '

§ 2 oraz zalgcznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
24 sierpnia 2012 r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu
(Dz. U. 2012.845 ze zm.),

§ 2 ust. 1 oraz zatacznika nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancii
w powietrzu (Dz. U. 2010.16.87),

§ 2 oraz zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca
2007 r. w sprawie dopuszczalnych poziomow hatasu w Srodowisku
{(Dz. U. z 2014 r. poz. 112),

§ 10 ust. 2 i § 11 ust. 2 rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
30 pazdziernika 2014 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiarow
wielkosci emisji oraz pomiaréw iloéci pobieranej wody (Dz. U. 2019.2286 ze zm.),
§2, 85, §6i8§ 7 rozporzgdzenia Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 15 grudnia
2020 r. w sprawie rodzajow wynikdw pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia i innych danych zbieranych w wyniku
monitorowania proceséw technologicznych oraz terminédw i sposobow
ich prezentacji (Dz. U. z 2020.2405.),
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po rozpatrzeniu wniosku AUTOMET GROUP Spoétka jawna, ul. Stankiewicza 4,
38-500 Sanok (REGON 180192379, NIP 6871859711) z dnia 5 pazdziernika 2020r.
(ostatnie uzupetnienie z dnia 15.06.2021r.) o wydanie pozwolenia zintegrowanego
dla nowo uruchamiane] instalacji automatycznej linii zawieszkowo ~ bebnowej
do cynkowania w obiekcie przy ul. Lipinskiego 109 w Sanoku (instalacja
do powierzchniowej obrobki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m?)

orzekam

udzielam AUTOMET GROUP Sp. jawna, ui. H. Stankiewicza 4, 38-500 Sanok
(REGON 180192379, NIP 6871859711) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do powierzchniowej obrébki metali lub materiatow z tworzyw sztucznych
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych o tacznej pojemnosci
wanien procesowych 80,82 m?3 (w tym: istniejgca linia galwaniczna do anodowania
o fgcznej pojemnosci wanien procesowych - 22,21 m3, nowa automatyczna linia
do cynkowania alkaicznego bezcyjankowego i cynku-niklu o tgcznej pojemnosci
wanien procesowych 58,61 m3), zlokalizowanej na dziatce o nr ewid.; 2584/115,
2584/62 w obrebie ewidencyjnym Pasada (nr 003) w Sanoku przy ul. Lipinskiego
109 (miasto Sanok, powiat sanocki) — zwanej dalej instalacja i okreslam:

I. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

I.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci.

AUTOMET GROUP Sp. jawna w Sanoku prowadzi¢ bedzie procesy produkcyjne
w Sanoku przy ul. Lipifiskiego 109, polegajace na obrébce powierzchni elementéw
stalowych i aluminiowych w procesie cynkowania i anodowania. W skiad instalacji
galwanizerni bedg wchodzié:

— istniejgca instalacja galwaniczna do anodowania zlokalizowana w hali nr 1
ofgcznej pojemnosci wanien procesowych 22,21 m?® z wyposazeniem
pomocniczym;

— nowa automatyczna linia do cynkowania alkalicznego bezcyjankowego i cynku-
niklu zlokalizowana w hali nr 2 o tgcznej pojemnosci wanien procesowych
58,61 m?3 z wyposazeniem pomocniczym:

— podczyszczalnia $ciekow galwanicznych i nowa stacja uzdatniania wody DEMI.

Pojemnos¢ wanien procesowych instalacji do cynkowania metali, w stanie
docelowym bedzie wynosi¢ 58,61 m?, a wraz z istniejgcymi wannami do anodowania
- 80,82 m3.

1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom.
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1.2.1. Parametry urzadzen technologicznych.

1.2.1.1. Linia galwaniczna do anodowania przemystowego, w ktérej prowadzone beda

procesy elektrochemiczne polegajace na wytwarzaniu na powierzchni aluminium

warstwy tlenku o wiekszej twardosci i odpornoéci na korozje. Linia wyposazona

bedzie w:

a) wanny procesowe w iloci 4 szt. o wymiarach zewnetrznych 5000x1000x1500mm;

by wanny — piuczki w ilosci 5 szt. o wymiarach zewnetrznych 5000x730-
900x1500mmy;

c) prostowniki po 7 kW kazdy 600 A i 24V, w ciagu zmiany pracujg gtownie 2 szt ,

d) grzatki 2,5 kW o tgcznej mocy 50 kW w wannie do trawienia (ok. 20 szt.) i 25 kW
w pluczce cieptej (ok. 10 szt.);

e) chtodzenie wanny do anodowania woda w obiegu — woda przeptywa w kofo wanny
do anodowania a nastepnie trafia do ptuczki;

f) wentylacja wyciagowa w ilosci 2 szt. o wydajnosci 30 tys. m¥h kazda (emitory E-2
i E-3);

g) ukiad transportu gérnotorowy.

1.2.1.2. Automatyczna linia_do cynkowania alkalicznego bezcyjankowego i cynku-
niklu, zawieszkowo-bgbnowa, 2-rzedowa, skiadajgca sie z 38 stanowisk
ze stanowiskiem przejazdowym w formie wanny natryskowej. Przenoszenie wsadow
realizowane bedzie przez transportery w systemie gérnotorowym, pracujgce wedtug
elastycznego programu sterowania, umozliwiajgcego jednoczesna obrobke detali
Z roznymi parametrami.

Gtowne elementy sktadowe linii:
a) wanny galwaniczne wraz z konstrukcjg nosna,
b) agregat bebnowy
c) uklad transportu wsadow (tor jezdny, transportery, no$niki wsadow itp.),
d) pomost obstugi,
e) stanowisko zatadunku i roziadunku,
f) stanowisko suszenia detali,
g) instalacja wentylacyjna ze skruberem,
h) urzadzenia i wyposazenie pomocnicze:
—  filtry
-~ grzanie i chfodzenie
—  prostowniki
- natryski
— dozowniki
— odolejanie
- mieszanie kapieli
— pomiary i rejestracja parametrow kapieli
—~ wymrazarka weglanow
)} instalacje zasilania w wode i odptywu Sciekow,
j) instalacja elektryczna, system sterowania i elementy automatyki,
k) elementy obstugowe i sygnalizacyjne, uktad zatrzymania awaryjnego,
l) oprogramowanie.

1.2.1.3. Wanny galwaniczne wykonane bedg z tworzywa chemoodpornego -
polipropylenu, przeznaczone do ogdlnego stosowania w galwanotechnice.
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Charakterystyka techniczna wanien: wymiary wewnetrzne 3200mm x 680mm x
1250mm, ustawione na konstrukcji stalowej, ogrzewane, izolowane styropianem,
z dodatkowym wyposazeniem - w zaleznoéci od funkcji wanien: w gniazda pradowe
i bezprgdowe, szyny anodowe, grzanie/chtodzenie, instalacje zasilania w wode
i odptywu Sciekdw, zawory spustowe, przelewy, natryski.

Posadzka wykonana z tworzywa chemoodpornego z lekkim skosem w kierunku
kanatu odptywowego znajdujgcego sie posrodku linii — pod podestem i na cafej
dtugosci linii. Nie zastosowano tac ociekowych na gérmym poziomie hali.
W przypadku awarii wszelkie wycieki trafiaty beda do kanatu, a nastepnie
do zbiornika awaryjnego, a z niego bezposrednio do neutralizatora (skladajgcego sie
z 9-ciu komoér o tgcznej pojemnosci 298,5m* na $cieki oraz 19m® na osady).
Natomiast po modernizacji podczyszczalni, tj. po 31.10.2021r., w przypadku awarii
scieki bedg ftrafiaty do kanat, a nastepnie do zbiornikbw awaryjnych, a z nich
na podczyszczalnie. W ramach ktérej zostang wykonane tace ociekowe
(wychwytowe) na poziomie oczyszczalni (w piwnicy) o powierzchni 80m? i objetosci
12m3 oraz zostang wstawione zbiorniki (3szt. o tgcznej pojemnosci ~8m3), do ktérych
sptywac bedg zrzuty z cafej linii w razie awarii. W przypadku rozszczelnienia wanny
z cynkiem ZnNi [ub z pasywacjg kapiele bedzie mozna réwniez przepompowad
na zbiorniki awaryjne, a nastepnie beda mogly byé rozprowadzone po oczyszczalni
lub z powrotem na linie. Ponadto wykonane zostang tace wychwytowych:
- taca wychwytowa pod zbiornikami w budynku pras o powierzchni 7m? i objetosci
2m?3,
— taca wychwytowa z konstrukcja pod paletopojemniki o powierzchni 6m? i objetosci
1,1m3,

Wanny wyposazone s w: czujniki poziomow (w przypadku niewystarczajgcej ilosci
cieczy w zbiorniku (wyciekbw) zostanie wyswietlony alarm  dzwiekowy
na oprogramowaniu sterujgcym).

Pokrywy na wanny, wykonane z tworzywa PP, sg zaktadane w przypadku przestojéw
linii w celu zabezpieczenia przed nadmiernym parowaniem i wychiadzaniem kapieli.
Maksymalna pojemno$¢ wanien procesowych w nowej linii do cynkowania w ciggu
technologicznym bedzie wynosi¢ 58,61 m3.

Dodatkowo w drugiej hali podtgczone beda do tej samej wentylacji oraz
bezposrednio rurami z wannami do cynkowania 2 stanowiska rozpuszczania cynku
o pojemnosci: dla procesu Zn — 4,5 m®, a dla ZnNi — 2,7 m3. Pojemnos$é pluczek
bedzie wynosi¢ 40,92 m3.

1.2.1.4. Zastosowanie ptuczek kaskadowych

Na wyposazeniu linii bedg stosowane piluczki kaskadowe ograniczajgce zuzycie
wody. Detale w pluczce kaskadowej sg plukane w kierunku przeciwnym do ruchu
cieczy. Poptuczyny z komory o najwigkszym stezeniu sg kierowane do neutralizacji
lub stacji demineralizaciji.
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1.2.1.5. Agregat bebnowy
Do cynkowania drobnicy linia bedzie wyposazona w podwédjny agregat bebnowy
z tworzywa chemoodpornego, motoreduktor SEW 0,55 kW z wytgcznikiem.
Maksymalny wsad 160kg.

1.2.1.8. Uktad transportu wsadow
Linia wyposazona jest w 4 transportery w systemie podwieszanym gornotorowym.

1.2.1.7. Pomost obstugi
Miedzy wannami wzdiuz finii, do obstugi technicznej znajduje si¢ pomost roboczy
o wymiarach 1,6 x 15,8m, chemoodporny, wylozony kratami pomostowymi.

1.2.1.8. Stanowisko zatadunku i roztadunku
Umozliwia odktadanie i pobieranie wsadéw zaréwno zawieszkowych, jak
i bebnowych, wyposazone jest w tace z lejem zsypowym.

- 1.2.1.9. Stanowisko suszenia detali

W linii zainstalowana jest 1-stanowiskowa suszarka komorowo-wannowa
do suszenia detali na zawieszkach z przytaczem do nadmuchu cieptego powietrza,
wewnatrz znajdujg sie kanaly z systemem dysz nadmuchowych, suszarka
wyposazona jest w klapy z napedem pneumatycznym oraz ukiad regulacji
temperatury. Ciepte powietrze dostarczane z palnika gazowego o mocy 300 kW.
Wysuszone detale sa transportowane automatycznie za pomocg manipulatora
na stanowisko roztadunku.

Elementy drobne obrabiane w agregatach bebnowych przesypywane
sg ze stanowiska roziadunku do koszy wiréwko-suszarki ustawionej poza linig.

1.2.1.10. Instalacja wentylacyjna ze skruberem

Zaprojektowana dla instalacji w $rodowisku agresywnym o duzej wilgotno$ci.
Na wentylacje wyciggowa sktadajg sie:

+ ssawy szczelinowe zamontowane na obrzezach wanien procesowych,

+ kanaty zbiorcze i przytgcza do stanowisk linii galwanicznej,

+ instalacja nadmuchowa: nawiew w celu nadania wiadciwego kierunku oparom
odcigganym przez ssawy szczelinowe wentylacji wyciggowej, kanaty z przytaczami
do wanien, kolektory nadmuchowe zainstalowane na obrzezach wanien; centrala
wentylacyjna nawiewna wyposazona w sekcje odzysku glikolowego, sekcje
nagrzewnicy wodnej, sekcje wentylatora isekcje filtracji. Zanieczyszczenia
z automatycznej linii do cynkowania alkalicznego odprowadzane sg w sposob
wymuszony emitorem E-1 poprzez skruber wodny.

Wszystkie wanny procesowe wyposazone sg w ssawy wentylacyjne, umieszczone
na obrzezach wanien i podtgczone kanatami do skrubera. Skuteczno$¢ absorpcji
99,5%.

Parametry skrubera:
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- skruber poziomy - wykonanie lezgce do poziomego przeplywu i mycia
zanieczyszczonego powietrza wywiewnego,

— wydajnos¢ powietrza 40000-55000 m3/h; $r. 47 500 m3/h,

~ zbiornik magazynowy z PP, do trzymania ptuczki.

1.2.1.11. Urzadzenia i wyposazenie pomochicze

Filtracja kapieli

Kapiele bedg poddawane oczyszczeniu i regeneracji z czgstek statych przez filtracje.
Zastosowane bedg filtry wykonane z materiatéw o wysokiej odpornosci na kwasy
| zasady, wydajnosc filtréw zapewnia 2-3 krotng wymiane kapieli w ciggu godziny
na 8 stanowiskach o facznej wydajnosci do 136 md3/h.

Wanny do odtluszczania bedg wyposazone w odolejacze, ktdre zapewnig diuzsza
zywotnos¢ kapieli. Filtry zostang umieszczone obok wanien procesowych. Film
olejowy z lustra kapieli — poprzez kieszenie przelewowe na wannach bedzie
kierowany do separatora oleju.

Grzanie i chiodzenie

Grzanie kapieli przeponowe z wykorzystaniem ciepta z kottowni technologicznej
opalanej gazem ziemnym wyposazonej w 2 kotly o mocy 150 kW kazdy.

Chitodzenie kapieli za pomocy agregatu wody lodowej chiodzonego powietrzem.
Urzadzenie z czynnikiem chiodniczym pracowaé bedzie w obiegu zamknietym.

Prostowniki

W kapielach pracujgcych przy uzyciu pradu zastosowano prostowniki
wysokoczestotliwosciowe z zabezpieczeniami przed zwarciem i przegrzaniem
oraz alarmami, chlodzone powietrzem.

Natryski
W celu optymalnego wyptukania elementow miedzy procesami zastosowane beda

w niektdérych wannach natryski.

Dozowniki
Oszczednos¢ w zuzyciu $rodkéw chemicznych oraz zapewnienie powtarzalnosci
procesu zapewnia¢ bedg automatyczne dozowniki.

[nstalacia mieszania kapieli

Do prawidlowego utrzymania parametrdw procesu stosowane bedzie mieszanie
kapieli w czasie pracy. Zastosowano mieszanie sprezonym powietrzem
oraz turbulencyjne ze zwezkami Venturiego. Instalacje mieszania bedg
zainstalowane na 10 stanowiskach.

Pomiar i rejestracja parametrow kapieli
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Wanny bedg wyposazone w mierniki pH, sondy, przetworniki pomiarowe
z wyéwietlaczem i odczytem aktualnych warto$ci procesowych.

Wymrazarka weglanow

W celu zwiekszenia jakosci przygotowanych kapieli alkalicznych zastosowana bedzie
wymrazarka weglanow o wydajnoéci ok. 100 I/h.

Urzadzenie pracowaé bedzie w cyklach (,krokach”) automatycznych: napetnianie,
chiodzenie, filtracja, grzanie, oproznianie. Odpad z procesu bedzie przekazywany
do przetwarzania.

Dygestorium — na wyposazeniu laboratorium do analiz chemicznych, ktdre nie jest
przedmiotem niniejszej decyz;ji.

1.2.1.12. Instalacja zasilania w wode i odptywu Sciekéw

Instalacja zasilania linii galwanicznej w wode sktada¢ sie bedzie z:

+ ukiadu zasilania wanien galwanicznych w wode wodociggowsa,

+ uktadu zasilania wanien galwanicznych w wode DEMI,

« ukfadu zasilania wanien galwanicznych w wode odzyskowa (z wyparki),

« ukiadu zasilania natryskéw w wode wodociagowg oraz wode DEMI,

- . zawordw czerpalnych wzdtuz linii dia wody technologicznej i wody DEMI,

- rotametréw dla regulacji przeptywu wody zasilajgcej w pluczkach kaskadowych
i przeptywowych,

« 2 kompletéw oczomyijek i natryskéw bezpieczenstwa.

Scieki z linii galwanicznej odprowadzane bedg za pomoca:

+ systemu przelewow z wanien,

+ zawordw spustowych z wanien,

. kanatow zbiorczych odprowadzajgcych $cieki do zbiornikéw magazynowych
neutralizatora oraz wyparki, obiegu zamknietego wody DEMI,

+ sekcji odptywu Sciekow:

— &cieki poptuczne kwasno-alkaliczne (do neutralizatora, a po 31.10.2021r.
na zmodernizowana podczyszczalnie),

— koncentraty kwasno-alkaliczne, (do neutralizatora, a po 31.10.2021r.:
koncentraty kwasne na zmodernizowana podczyszczalnie, a koncentraty
alkaliczne na wyparke),

— $oieki poptuczne kierowane do wyparki, a po 31.10.2021r. scieki poptuczne
ZnNi kierowane bedg na zmodernizowang podczyszczalnig,

— &cieki poptuczne obiegu zamknietego wody DEMI (do neutralizatora, a po
31.10.2021r. na zmodernizowang podczyszczalnie).

. max. szacowany przeptyw $ciekéw poptucznych podczas pracy linii galwanicznych
-do 7,4 m3/h.

1.2.1.13. Instalacja elektryczna, system sterowania i elementy automatyki
Linia bedzie pracowaé¢ w oparciu o automatyczny uktad z gtownej szafy sterownicze;
oraz szafy sterowniczej manipulatorow oraz szafy krosowe. Lina wyposazona bedzie
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W oprogramowanie z optymalizacjg produkeji, charakieryzujgce sie wysoka
wydajnoscig, elastycznoscia oraz wysokim bezpieczenstwem.

1.2.1.14. Podczyszcezalnia Sciekoéw galwanicznych (heutralizator) i stacja wody DEMI
Wszystkie zbiorniki dodatkowe wykonane bedg z tworzywa sztucznego
chemoodpornego z czujnikami poziomoéw. W sktad podczyszczalni $ciekdéw wehodzié
bedzie neutralizator, systemy zawracania i oczyszczania wody z pluczek, natomiast
po 31.10.2021r. w sklad podczyszczalni $ciekéw wchodzié beda systemy zawracania
| oczyszczania wody z ptuczek oraz oczyszczania wraz z prasami filtracyjnymi.

Zawracanie i oczyszczanie wody z pluczek zostanie zrealizowane z wykorzystaniem:
* wyparki

e stacji wody DEMI

 oraz posrednio ptuczek kaskadowych

Wyparka
Wyparka podcisnieniowa (ewaporator) wykorzystywana bedzie w celu zageszczania

ciektych odpadow technologicznych za pomocy destylacji. Scieki poptuczne z wanien
ptukania kaskadowego po procesie cynk-nikiel oraz z piukania po pasywacji cynk-
nikiel gromadzone bedg w zbiornikach magazynowych o igcznej pojemnoéci 5.4 m?3,
Ze zbiornikow $cieki bedg pobierane automatycznie przez wyparke. Oczyszczone,
przedestylowane $cieki gromadzone sg w zbiorniku destylatu o pojemnosci okoto
5m? i nastepnie zawracane do procesu technologicznego do wanien procesowych
odtluszczania i trawienia w celu wykorzystania dla przygotowania kapieli oraz
do wanien pitukania po procesach odttuszczania itrawienia oraz czesciowo
do zasilania wanien ptuczacych po procesie cynk-nikiel. Zdolnoéé wyparki wynosi
170 Vh; pobor mocy 0,14 kW.

Natomiast po modemizacji podczyszczalni . po 31.10.2021r. $écieki stezone
alkaiczne z odttuszczania chemicznego i elektrochemicznego gromadzone bedg
w zbiornikach magazynowych o tgcznej pojemnosci 5,4m3, do ktérych sptywaé bedg
grawitacyjne (zbiorniki umieszczone w piwnicy). Ze zbiornikéw $&cieki pobierane
bedg automatycznie przez wyparke, gdzie odbywa sie proces oczyszczania.
Oczyszczone scieki gromadzone beda w zbiorniku destylatu o pojemnosci ok. 5m?
zawyparkg | nastgpnie zawracane do procesu technologicznego do wanien
procesowych odttuszczania i trawienia w celu wykorzystania dla przygotowania
kapieli oraz do wanien po procesach odttuszczania i trawienia. Zdolnosé wyparki
wynosi 170 I/h; pobér mocy 0,14 kW.

Stacja wody DEMI i obieg zamkniety wody zdemineralizowanej — zawracanie wody
DEMI do procesu

Stacja wody DEMI o przeptywie 1,5 m%h pracowaé bedzie w obiegu zamknietym
z ostatnig ptuczka wspolng dla wszystkich pasywaciji. Jest to pétautomatyczna stacja
z dwukolumnowymi jednostkami, skiadajagca sie z instalacji zmiekczaigcej, filtra
weglowego, filtra wstgepnego oraz szeregu membran, z ktérych kazda jest
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umieszczona w rurze cisnieniowej, kolumny jonitowej (kationowej) zaopatrzonej
w automatyczne urzadzenie do regeneracji z dozowaniem HCL 32% oraz kolumny
jonitowej (anionitowej) z automatycznym urzgdzeniem do regeneracji z dozownikiem
NaOH. Obieg zamkniety wody DEMI dotyczy wanny piukania po procesie pasywaciji.

Neutralizator $ciekéw galwanicznych sktadaé sie bedzie z 9 komér o igcznej
pojemnosci 2985 m® na Scieki i komory o pojemnosci + 19 m® na osady
po neutralizacji.

Zbiorniki magazynowe w piwnicy budynku:

1) Zbiorniki magazynowe (3szt.) zamknietego obiegu wody DEMI, do ktorych
sptywaé bedzie woda z ptuczki, ktdra bedzie ponownie zawracana do stacji DEMI,
w tym: 1 szt. - o pojemnosci 2,6m3, 2 szt. o pojemnosci 1,4m® kazdy. Suma
pojemnosci 2,6 + 2x1,4 = 5,4m?.

2) Zbiorniki magazynowe (3szt.) na $cieki popiuczne kierowane do wyparki,

do ktérych sptywa woda z ptuczki kaskadowej po Zn-Ni oraz z ptukania po pasywaciji

Zn-Ni i z ktérych $cieki pobierane bedg do oczyszczania przez wyparke (po

31.10.2021r. t. po modernizacji podczyszczalni, zbiorniki magazynowe na

koncentraty alkaliczne kierowane beda do wyparki, do ktérych sptywac bedg stezone

kgpiele alkaliczne, §cieki pobierane beda przez wyparke do oczyszczania). Trzy

zbiorniki potaczone ze sobag, o tgcznej pojemnosci 54m?* w tym: 1 szt -

o pojemnosci 2,6m? i 2 szt. o pojemnosci 1,4m* kazdy.

(Po 31.10.2021r. j. po modernizacji podczyszczalni dodatkowo:

1) Zbiorniki na koncentraty kwasne (2szt. potaczone ze sobg o tgcznej pojemnosci
ok. 5,5m?.

2) Zbiorniki na poptuczyny kwaséno-alkaiczne (2szt. polaczone ze sobg o igcznej
pojemnosci ok. 5,5m?,

3) Zbiornik pasywacji o pojemnosci 2,75m3.

4) Zbiorniki na $cieki poptuczne z procesu Zn-Ni (3szt. potgczone ze sobg o fgcznej
pojemnosci ok. 8,25m?.

5) Zbiorniki reakcyjne (2 szt., o tacznej objetosci 3m?, w tym 1 szt. o objetosci 1,1m?,
1 szt. o objetosci 0,2m3).

8) Osadniki — 2szt. o tacznej pojemnosci ok. 5,5m?3.

7) Zbiornik kontrolny o pojemnoéci 0,2m?).

Zbiorniki magazynowe na poziomie hali galwanizerni:

1) Zbiornik na koncentrat z wyparki, paleto-pojemnik 1 m?2.

2) Zbiornik magazynowy o pojemnosci 5m* na destylat z wyparki, przeznaczony
do ponownego wykorzystania w procesie.

3) Zbiorniki magazynowe wody DEMI (2 szt.), w ktérych magazynowana bedzie
woda do wykorzystania w procesach na linii, kazdy o pojemnoséci 5,8m>.

I.2.1.15. Magazyn chemiczny i wiata do magazynowania odpadow.
Wiata (blaszak) - o kubaturze 61,6m?3, bedzie miata utwardzone podioze, bedzie
zamykana. Bez mozliwo$ci dostepu oséb postronnych. Ponadto bgdzie wyposazona
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w materialy isprzet gasniczy oraz zapas sorbentéw do likwidacji ewentuainych
wyciekdw.

Magazyn chemiczny — murowany o budynek jednokondygnacyjny o kubaturze
270m3, ktory nie jest przedmiotem niniejszej decyzji.

1.2.1.16. Parametry techniczne instalacji energetycznego spalania paliw:

— kotlownia grzewcza — wyposazona w kociot na potrzeby c.0. pomieszczen
socjainych o mocy 30 kW i sprawnosci 92%, opalany gazem ziemnym,

— kociot grzewczy w pomieszczeniu podczyszczalni, na potrzeby c.o. o mocy 15,2
kW i sprawnosci 93%, opalany gazem ziemnym.

— Ww. zrédfa ze wzgledu na taczng moc ponizej 1MW nie sa przedmiotem niniejszej
decyzji.

1.2.1.17. Parametry proceséw produkeyjnych prowadzonych w instalacii.
1.2.1.17.1. Opis poszczegdinych etapdéw progesu cynkowania wraz z procesami
pomochiczymi:
1) Stanowisko zatadunku/roztadunku oraz stanowiska odktadcze
2) Odtluszczanie chemiczne - 1 podwdjna wanna o pojemnosci 5,34 m3 zapewnia
wstepne usuniecie zanieczyszczen (olejéw, smardw, konserwacji z powierzchni
silnie zanieczyszczonych):
— temperatura procesu 40-90°C
— sktad kapieli preparat silnie alkaiczny np. z wodorotlenkiem sodu, weglanem
sodu, krzemianami {metakrzemianem disodu), emulgator
- stanowisko wyposazone w kieszen przelewows, odolejacz usuwa
z powierzchni zbierajgcy sie uszez i olej lub zastosowanie ultrafiltraci
— dawkowanie preparatéw dozownikiem
- mieszanie turbulencyjne
~ uzupeinianie odparowujgcej wody przez zawor doprowadzajgcy
— kontrola stezenia
3) Plukanie, mieszanie sprezonym powietrzem
4) Trawienie - 1 podwéjna wanna o pojemnosci 5,34 m?® zapewnia czysto$é
powierzchni trawionych detali,
— temperatura otoczenia lub 20-30°C,
— skiad kapieli HCI (kwas solny) stezony,
- woda wodociggowa — 40-50 dm?
- opcjonalnie inhibitory katodowo-anodowe hamujgce przetrawienie detalu;
— kontrola stezenia
— mieszanie turbulencyjne.
5) Ptukanie kaskadowe podwojne, mieszanie sprezonym powietrzem
6) Odttuszczanie elektrochemiczne katodowo-anodowe lub anodowe - 1 podwojna
wanna o pojemnosci 3,68 m?,
- temperatura procesu 30-60 °C,
— skiad kapieli preparat silnie alkaiczny,
— anody,
- wysokowydajny prostownik,

08-1.7222.81.1.2020.AC Str. 10z 55



uzupetnianie odparowujgcej wody przez zawdr doprowadzajgcy,
stanowisko wyposazone w kieszen przelewows, odolejacz,
mieszanie turbulencyjne

7) Ptukanie kaskadowe podwéjne, mieszanie sprezonym powietrzem
8) Dekapowanie (dofrawianie) - 1 pojedyncza wanna o pojemnosci 2,50 m?,
poprawia czysto$¢ powierzchni detali

9
10)

skiad kgpieli 1-3% roztwor kwasu solnego

mieszanie

Ptukanie, mieszanie sprezonym powietrzem

Kondycjonowanie, aktywacja alkaiczna - 1 pojedyncza wanna o pojemnosci
2,50 m3;

sktad kgpieli wodorotlenek sodu NaOH,

mieszanie

ptukanie kaskadowe, potrojne, mieszanie sprezonym powietrzem

Cynkowanie alkaiczne Zn zawieszki - 1 podwo6jna wanna o pojemnoSci

7,36m3, kapiel stuzy do nakfadania powiok cynkowych

temperatura kapieli 17-40°C

filtr przektadkowy,

mieszanie turbulencyjne,

cynk rozpuszczony chemicznie — kule cynkowe,

prostownik,

skitad kgpieli wodorotlenek sodu,

system wymrazania weglanow,

kontrola skiadu,

12) Cynkowanie alkaiczne Zn beben - 1 pojedyncza wanna z podwojnymi agregatami
bebnowymi o pojemnosci 4,05 m3,

16)

temperatura kgpieli 20-30°C

z filtrem przektadkowym,

anody,

mieszanie turbulencyjne,

prostownik,

cynk rozpuszczony chemicznie ze stacji rozpuszczania cynku — kule cynkowe,
skiad kapieli wodorotlenek sodu,

kontrola sktadu,

Ptuczka odzyskowa, mieszanie sprezonym powietrzem

Plukanie kaskadowe podwdjne, mieszanie sprezonym powietrzem
Cynkowanie alkaiczne ZnNi - 1 podwojna wanna o pojemnosci 7,36 m?,
nakiadanie powtok cynkowo-niklowych

temperatura procesu 30-40°C,

prostownik,

anody,

cynk rozpuszczony chemicznie ze stacji rozpuszczania cynku — kule cynkowe,
skiad kapieli woda DEMI,

filtr przektadkowy,

mieszanie furbulencyjne,

opcjonainie system wymrazania weglanow,

kontrola skiadu,

Plukanie odzyskowe, mieszanie sprezonym powietrzem

0S-1.7222.81.1.2020.AC Str. 11z 55




17)  Plukanie kaskadowe podwdjne, mieszanie sprezonym powietrzem
18) Rozjasnianie - 1 pojedyncza wanna o pojemnosci 2,50 m® mieszanie
sprezonym powietrzem, aktywowanie przed pasywacjg rozciehczonym
kwasem azotowym 1-3%, w celu zaktywowania powierzchni,
19) Pasywacja Zn - 2 pojedyncze wanny o pojemnosci 2x2,76 m3, wolna od
chromu Vi-warto$ciowego,
~ temperatura procesu — 20-30°C
~ sktad kapieli Srodek do pasywacji opierajgcy sie na Cr (ill),
—  pH-metr,
— mieszanie turbulencyjne,
20)  Plukanie pojedyncze (2 pojedyncze wanny), mieszanie sprezonym powietrzem
21) Pasywacja ZnNi - 1 pojedyncza wannha o pojemnosci 2,76 m3, wolna
od chromu Vi-warto$ciowego,
— temperatura procesu — zalezna od stosowanego $rodka
- pH-metr,
-~ mieszanie sprezonym powietrzem
— skiad kapieli na bazie kwasu azotowego,
22)  Piukanie (1 wanna pojedyncza), mieszanie sprezonym powietrzem
23) Lakierowanie - 1 pojedyncza wanna o pojemnosci 2,50 m3, na bazie dodatku
organicznego,
24)  Stacja rozpuszczania cynku Zn - 1 pojedyncza wanna o pojemnosci 4,5 m?,
25) Stacja rozpuszczania cynku ZnNi - 1 pojedyncza wanna o pojemnosci 2,7 m3,
26)  Obciekanie 1-5 min
27)  Suszenie, 2 stanowiska suszenia z ogrzewaniem gazowym, temp. 60-90°C,
28) Wiréwka z elektrowyciggiem.

1.2.1.17.2, Opis poszczegdlinych etapéw procesu anodowania wraz z procesami

pomaocrniczymi.

1) Przygotowanie detalu przez odttuszeczanie, umieszczenie w koszu /mate
elementy/ lub zawieszeniu na wieszakach

2) Wanna nr 1 — kgpiel na bazie roztworu NaOH, temperatura procesu 30+40°C

3) Wanna nr 2 — ptukanie w wodzie goracej 30+40°C

4) Wanna nr 3 - plukanie w wodzie zimnej

5) Wanna nr 4 — rozjasnianie — kapiel na bazie roztworu HNO3, temperatura procesu
30+40°C, czas do 5 min,

6) Wanna nr 5 — ptukanie w zimnej wodzie

7) Wanna nr 6 - kapiel na bazie roztworu H2S04, temperatura procesu 15+20°C,
gestosé pradu miedzy 1-1,5 Aldm2, czas 40 min,

8) Wanna nr 7 - kapiel na bazie roztworu H2804, temperatura procesu 15+20°C,
gestosé pradu miedzy 1-1,5 A/dm?, czas 40 min,

9} Wanna nr 8 — pfukanie w zimnej wodzie

10)  Suszenie na wolnym powietrzu i zdejmowanie z wieszakéw.

1.2.1.17.3. Podczyszczalnia $ciekéw — neutralizator $ciekéw galwanicznych.

Przebieg proceséw podczyszczania przebiega w 6 komorach, w tym:

— lill - zuzyte kgpiele z cynkowania odprowadzane okresowo,

— iV —zuzyte kapiele z anodowania odprowadzane okresowo,

— ViVl-zuzyte pluczki z cynkowania i anodowania odprowadzane codziennie.
Komory V i VI pracujg naprzemiennie. Do komor systematycznie podawane
sg niewielkimi partiami do 10 m*® $cieki z komor | i [l oraz Il i V. Po napetnieniu
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komory $ciekami sprawdzany bedzie odczyn i w razie potrzeby redukowany
wapnem. Po sklarowaniu po okresie doby, przed zrzutem do kanalizagji,
nastepowata bedzie ponowna kontrola jako$ci sciekow.

Po modernizacji podczyszczalni . po 31.10.2021r. procesy podczyszczania
przebiega¢ beda wediug podziatu na frakcje. Scieki stezone beda okresowo
odprowadzane do poszczegolnych zbiornikéw koncentratow kwasnych, alkalicznych,
pasywacji. Scieki popluczne kwasno-alkaiczne i ZnNi bedg odprowadzane
codziennie. Neutralizacja bedzie prowadzona w reaktorach na postawie ustalonego
procesu. Po napefnieniu reaktora sprawdzany bedzie odczyn, a nastgpnie
dokonywana bedzie korekta odczynu wedtug zadanych wartosci. Stosowana bedzie
flokulacja, koagulacja, neutralizacja mlekiem wapiennym, nastgpnie Scieki beda
podlegaé procesowi sedymentacji w ustalonym czasie, a po sklarowaniu i wytrgceniu
osadu $ciek podlega¢ bedzie dekantacji i trafi do zbiornika kontrolnego, skad przed
zrzutem prowadzony bedzie automatyczny pomiar pH. Poptuczyny ZnNi beda
dodatkowo oczyszczane przed zastosowanie $rodka dekompleksujgcego. Jesli
pomiar pH bedzie niewtasciwy $cieki bedg zawracane do ponownej neutralizacii.
Wytracony osad bedzie transportowany do zbiornikéw osadu, a nastepnie na prasy
filtracyjne (osobne dla Zn-Ni i dla cynku alkalicznego), po osuszeniu na prasie odpad
bedzie podlegat unieszkodliwieniu. Oczyszczanie $ciekow bedzie si¢ odbywac
przeptywowo bez czasowego magazynowania.

Zastosowanie odzysku wody, pluczek kaskadowych ograniczy dobowa ilos¢
odprowadzanych ciekéw. W piwnicy i na poziomie hali ziokalizowane bedg zbiorniki
obstugujace $cieki ze stacji DEMI i wyparki.

Il. Maksymalna dopuszczalna emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacii.

I.1. Emisje gazéw i pyléw wprowadzanych do powietrza z instalacji.

II1.1. Dopuszczalna wielko$é emisji gazéw i pyléw wprowadzanych
do powietrza wyrazona w kg/h

Tabela 1

. . " Emisja

= Oznaczenie Rodzaj substancji )

Lp. Zrodio . . . dopuszczalna
emitora zanieczyszczajacych

[kg/h]

chiorowodér 0,0036
cynk* 0,000059
nikiel* 0,000013
Linia chrom* 0,000036
! cynkowania E-1 dwutlenek azotu 0,00594
pyt ogétem, w fym: 0,00416
pyi zawieszony PM10 0,00395
pyl zawieszony PM2,5 0,00375

2 Linia E—2 kwas siarkowy 0,044

anodowania
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3, anolc;g]\jvaania E-3 kwas siarkowy 0,044
chlorowodor 0,0091
cynk* 0,00015
nikiel* 0,000033
chrom* 0,00009

4| Lniaprob E-T7 dwutlenek azotu 0,015
pyt ogétem, w tym: 0,000273
pyt zawieszony PM10 0,000273
pyt zawieszony PM2,5 0,000273

*- jako suma metalu | jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10

I1.1.2. Maksymalna dopuszczalna emisja roczna z instalacji:

Tabela 2
Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszc[::na;:.z:\]nelkosc emisyt
pyt ogdlem 0,0167
pyt zawieszony PM10 0,0159
pyt zawieszony PM2,5 0,0151
dwutlenek azotu 0,0283
chlorowodor 0,017
cynk” 0,00028
nikiel* 0,000082
chrom* 0,00017
kwas siarkowy 0,35

*- jako suma metalu i jego zwigzkoéw w pyle zawieszonym PM10

Il.2. Dopuszczalng wielko$é emisji sciekow z instalaciji.

1.2.1. Scieki przemystowe (technologiczne).

11.2.1.1. llo$¢ odprowadzanych $ciekéw przemystowych:
Qsra =59,13 m¥/d,
Qmaxh = 7,40 m3/h,
Qmaxr = 14 782,5 m3/rok.

I1.2.1.2. Stezenia zanieczyszczen w $ciekach przemystowych wprowadzanych
do urzgdzen kanalizacyjnych.
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Tabela 3

Dopuszczalne stgzenia
Lp. Oznaczenie Jednostika zanieczyszczen w Sciekach
odprowadzanych z instalacji
1. | Cynk mg/l 5
2. | Chrom ogélny mg/l 1
3. | Chrom*® mg/l 0,2
4. | Nikiel mg/l 1
5. | Fenole lotne mg/l 15
6. | Weglowodory ropopochodne mg/| 15
7. | Fosfor ogélny mg/| 12
8. | Azot amonowy mg/! 200
9. | Azot azotynowy mg/! 10

II.3. Dopuszczalne rodzaje i

I1.3.1. Odpady niebezpieczne.

Tahela 4

iloéci oraz podstawowy skiad chemiczny
i wlasciwosci wytwarzanych odpadow.

Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu

Zrodio powstawania, sktad chemiczny i
wiasciwosci odpadu

Masa
[Mg/rok]

1 2 3

4

1 11 01 09*

Szlamy i osady
pofiliracyjne
Zawierajace
substancje
niebezpieczne

Procesy neutralizacji sciekéw galwanicznych,
osady.

Sklad chemiczny: zwigzki cynku, nikiy,
chromu (lll), sodu, zelaza wystgpujgce w
postaci soli, takich jak: azotany, siarczany,
chlorki, fosforany.

Kwalifikacja zagrozefi: H4 — draznigce, H5 -
szkodliwe, H6 -~ toksyczne, H14 -
ekotoksyczne.

100

2 11 01 98* |Inne odpady
zawierajace
substancje

niebezpieczne

Proces cynkowania i anodowania.
Czyszczenie systemdéw  wentylacji i
pomieszczen produkeyjnych

Procesy neutralizacji $ciekéw galwanicznych.
Czyszczenie wanien galwanicznych.

Skiad chemiczny: jest mieszaning wody i
wodorotlenku sodu, nosniku polysku -
disiarczanu sodu, zmiekczacza - krzemianu
sodu, wyblyszczacza, chrom Cr(lll), zwigzki
cynku, niklu, sodu, zelaza wystgpujgce w
postaci soli, takich jak: azotany, siarczany,
chlorki, fosforanyi. Wiasciwosci: ciecz,
Kwalifikacja zagrozen: H5 — szkodliwe, H8 —
dziatanie zrgce, H14 - ekotoksyczne, H6 —
toksyczne.

10

3 13 05 06* |Olej z odwadniania
olejow w

separatorach

Olej z separatoréw pracujacych na kgpielach
odtiuszczajgeych.

Sklad chemiczny: weglowodory Cas — Cao,
drobne frakcje metali m.in. cynk, magnez,
chrom, zelazo, kadm, miedz, bar oraz zwigzki
fosforu, siarki i arsenu, karbony, karboidy.
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Wiadciwosci: ciecz nierozpuszczalna w
wodzie barwy jasnobrazowej o
charakterystycznym zapachu.

Kwalifikacja zagrozen: H5 — szkodliwe, H6 -
toksyczne, H7 — rakotwéreze, M14 —
ekotoksyczne.

15 01 10* |Opakowania Odpady opakowan po dostarczanych b
zawierajgce chemikaliach.
pozostatosci
substancji Sktad chemiczny: opakowania metalowe
niebezpiecznych lub |(zelazo, chrom, nikiel, wegiel i inne
nimi pierwiastki np. mangan, krzem ), z tworzywa
Zanieczyszczone sztucznego (polimery PE, PS, PU, PP, PA)
po kwasach i zasadach; szklane (kwarc,
soda, wapien ) z resztkarmi amin i kwasu
siarkowego. Wiasciwosci: posta¢ stafa,
odporne na uszkodzenia z metali i tworzyw
sztucznych. Kwalifikacja zagrozen: H4 —
draznigce, H5 — szkodliwe, H6 - toksyczne,
H8 ~ dziatanie zrace, H14 — ekotoksyczne.
1502 02* |Sorbenty, materialy |Wymiana zi6z filtracyjnych w filtrach, 5
filtracyjne ( w fym wymiana wkiadow filtracyjnych w procesie
filtry olejowe nieujete |filtracji kapleli, biezgace naprawy.
w innych grupach),
tkaniny do Skiad chemiczny: kawalki tkanin, wkiady
wycierania {np. filtracyjne z kabiny lakierniczej oraz zuzyte
szmaty, scierki) i ubrania robocze zawierajg resztki olejow,
ubrania ochronne smardw, lakierow i substancji
zanieczyszezane hiebezpiecznych. W skiadzie chemicznym
substancjami znajdujg sie: bawetna (celuloza, woda,
niebezpiecznymi(np. |tluszcze, wegiel, wodor, polimery syntetyczne
PCB) ). skrobia, weglowodory alifatyczne i
aromatyczne, poliester, polipropylen i inne.
Wiasciwosci: odpad staly, tatwopalny.
Kwalifikacja zagrozen: H3-B — tatwopalne, H5
— szkodliwe, H14 - ekotoksyczne
16 0213* |Zuzyte urzadzenia [Wymiana zuzytego sprzetu elektronicznego w 2
zawierajgce galwanizerni.
niebezpieczne
elementy inne niz Skiad chemiczny: w skladzie urzadzen
wymienione elektrycznych i elektronicznych znajduja sie:
w 16 02 09 do przewodniki (miedz, aluminium, neon, ksenon
16 02 12 finne ), polprzewodniki (krzem, german,
arsen, selen, telluriinne ), dielektryki
(gazowe — azot, dwutlenek wegla, wodbr,
argon, neon i inne; ciekie — olgje silikonowe —
Zwigzki krzemowo-organiczne; stale —
celuloza, polistyren i inne}, materiaty
izotacyjne typu: ceramiczne (krzemiany,
wegiel, tlenki boru), szkio ( tlenki krzemu,
olowiu, boru, glinu, fosforu, berylu), materiaty
magnetyczne {zelazo, chrom, wegiel, tlenki
kobaitu, miedzi, magnezu, cynku, niklu,
zelazokrzemu i inne), diody ( krzem, tlenek
cynku i inne), obudowa z metali ( zelazo,
wegiel, chrom, nikiel i inne }, obudowa z
tworzyw sztucznych (polimery typu: PET, PP,
PS, PE, PEHD, PVC, PC). Wiasciwosci:
odpad w postaci stalej o réznych ksztattach i
wymiarach. Kwalifikacja zagrozer: H5—
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szkodliwe, HB — toksyczne, H14 -
ekotoksyczne

7 | 1605 06* iChemikalia Procesy galwaniczne, laboratorium i linia do 0,50
laboratoryjne prob.
i analityczne {(np.
odczynniki Sklad chemiczny: fluorek potasu, amoniak,
chemiczne) kwas szczawiowy, kwas siarkowy, kwas
zawierajgce solny, kwas azotowy, chlorek baru, oranz
substancje metylowy, wodorotlenek potasu,
niebezpieczne w tym [wodorotlensk sodu, jodek potasu,
mieszaniny formaldehyd | inne  stosowane w
chemikaliow laboratorium.
laboratoryjnych i Kwalifikacja zagrozen: H5 — szkodliwe, H6 —
analitycznych toksyczne, H8 — zrace, H14 — ekotoksyczne.
8 16 05 07* |Zuzyte Przeterminowane $rodki chemiczne. Procesy 5
nieorganiczne oczyszczania kgpieli.
chemikalia
zawierajgce Skiad chemiczny: roztwory kwasu
substancje azotowego, siarkowego oraz ich sole, EDTA,
niebezpieczne azotan srebra, nadmanganian potasu,
amoniak, wodorotlenek potasu i sodu, itp.
Kwalifikacja zagrozen: H4 — draznigce, H5 —
szkodliwe, H6 -~ toksyczne, H14 -
ekotoksyczne.
9 19 08 06 Proces demineralizacji wody sieciowe] 4
Skiad  chemiczny: Zywice  organiczne
Nasycone lub zuzyte{wysycone przez kationy zawierajgce jony
zywice wapnia, magnezu, sodu, potasu oraz anionity
jonowymienne zawierajgce jony siarczandw, chiorkdw,
azotandw, fosforanéw.
Kwalifikacja zagrozeh:. M5 — szkodliwe, HE -
toksyczne, H8 — Zrace, H14 — ekotoksyczne,
11.3.2. Odpady inne niz niebezpieczne.
Tabela 5
. Zrodio powstawania, skfad chemiczny i Masa
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu P wiasciwosci odpadu [Mg/rok]
1 2 3 4 5
10F 110199 |Inne niewymienione |Z usuwania narostéw na zawieszkach 5
odpady galwanicznych
Sktad chemiczny; zelazo, chrom, nikiel,
wegiel i inne pierwiastki np. mangan i krzem.
Wiasciwosci — niepalne, nierozpuszczalne
w wodzie,
11 120101 |Odpady z toczenia i |Odpady zuzytych zawieszek, koszy itp. 5
pitowania zelaza
oraz jego stopow Skiad chemiczny: stal (stop zelaza z weglem)
oraz zelazo. Wiasciwosci: postaé stala,
nierozpuszczaina w wodzie.
12 120103 |Odpady z toczeniai {Odpady zuzytych zawieszek, koszy itp. 2
pitowania metali
niezelaznych Skiad chemiczny: aluminium, cynk, nikiel.
{aluminium ) Wiasciwosci: postaé stala, nierozpuszczalna
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w wodzie.

131 150101 |Opakowaniaz Opakowania po surowcach sprowadzanych 3
papieru i tektury na potrzeby galwanizerni.
Sklad chemiczny: celuloza, a takze m.in.
siarczan barowy, kreda, talk. Wiasciwosci:
paine
14| 150102 |Opakowaniaz Opakowania po surowcach sprowadzanych 5
tworzyw sztucznych |na potrzeby galwanizerni.
Skiad chemiczny: w opakowaniach z tworzyw
sztucznych znajdujg sie polimery typu: PET,
PP, PS, PE, PEHD, PVC, PC. Wiasciwosci:
paine, o zrdZznicowanej odpornosci
chemicznej.
15| 150103 |Opakowaniaz Dostawa surowcow | materiatéw na paletach. 10
drewna Sklad  chemiczny: palety  drewniane
zbudowane sa z celulozy.
Whasciwosci: palne.
16 150104 |Opakowania z metali|Dostawa surowecdw | materialow. 2
Sklad chemiczny: zelazo, chrom, nikiel,
wegiel i inne pierwiastki np. mangan i krzem.
Whaciwosci — niepalne, nierozpuszczaine
W wodzie.
17 150106 |Zmieszane odpady |Materialy wykorzystywane do zabezpieczenia 5
opakowaniowe detali podeczas transportu.
Skiad chemiczny: zelazo, chrom, nikiel,
wegiel i inne pierwiastki, celuloza, polimery
typu PET, PP, PS, PE, PEHD, PVC |
podobne. Wiasciwosci — odpad staly,
czesciowo palny, nierozpuszczalne w wodzie
18| 150203 |[Sorbenty, materialy |Pakowanie detali, zuzyte ubrania ochronne i 1
filtracyjne, tkaniny dolczysciwo do czyszczenia detali.
wycierania (np.
szmaty, scierki) i Skiad chemiczny: kawalki tkanin, oraz zuzyte
ubrania ochronne ubrania robocze. W skdadzie chemicznym
inne niz wymienione |znajdujg sie: baweina (celuloza, woda,
w1502 02 ttuszcze, wegiel, woddr, polimery syntetyczne
), skrobia, poliester, polipropylen i inne.
Wiasciwosci: odpad staly, tatwopalny.
19 160214 | Zyuzyte urzadzenia |Odpady zuzytych urzadzen elektronicznych 3
inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 |Skiad chemiczny: state — celuloza, materialy
13 izolacyjne typu: ceramiczne (krzemiany,
wegiel, tlenki boru), szkio (tlenki krzemu,
olowiu, boru, glinu, fosforu, berylu}), materialy
magnetyczne (zelazo, chrom, wegiel, tenki
kobaltu, miedzi, magnezu, cynku, niklu,
zelazokrzemu i inne), diody (krzem, tlenek
cynku i inne), obudowa z metali { zelazo,
wegiel, chrom, nikiel i inne), obudowa z
tworzyw sztucznych (polimery typu: PET, PP,
PS, PE, PEHD, PVC, PC) oraz zelazo.
Wiasciwosci: postac stata.
20 16 0216 Elementy usuniete z |Wymiana elementéw w urzadzeniach 2
zuzytych urzgdzen |elekironicznych
inne niz wymienione
Skiad chemiczny: stale — celuloza, materialy
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w16 02 15 izolacyjne typu: ceramiczne (krzemiany,
wegiel, tlenki boru}, szkio ( tlenki krzemu,
ofowiu, boru, glinu, fosforu, berylu), materiaty
magnetyczne (zelazo, chrom, wegiel, tlenki
kobaltu, miedzi, magnezu, cynku, nikiy,
zelazokrzemu i inne), diody ( krzem, tlenek
cynku i inne), obudowa z metali { Zelazo,
wegiel, chrom, nikiel i inne ), obudowa z
tworzyw sztucznych (polimery typu: PET, PP,
PS, PE, PEHD, PVC, PC) oraz zelazo.
Wiasciwosci: postac stata.

21 170404 |Cynk (anody z Pozostatos$ci anod cynkowych. 2
cynkowania)
Skiad chemiczny: cynk. Wiasciwosci: postac
stata, niepalny, nierozpuszczalny w wodzie

22 | 170401 |Miedz, braz, Szyny miedziane, uszkodzone elementy 2
mosigdz zawieszek.

Sklad chemiczny: miedz, mosiadz.
Wiasciwosci: postac stata, niepalny,
nierozpuszczalny w wodzie

I1.4. Dopuszczalny poziom emisji hatlasu do srodowiska z instalacji.
Dopuszczalny poziom emisji hatasu do $rodowiska z instalacji, wyrazony
wskaznikiem Laeq b w odniesieniu do:
a) terendw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania zbiorowego,
zlokalizowanych w kierunku zachodnim od granicy instalacji, dla pory dnia
(w godzinach od 6.00 do 22.00) - 55 dB(A),
b) terenéw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej, zlokalizowanych w kierunku
potudniowym od granicy instalacji, dla pory dnia (w godzinach od 6.00
do 22.00) - 50 dB(A).

lll. Warunki_wprowadzania do srodowiska substancji lub enerdii i wymagane
dziatania, w_tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji.

1II.1. Warunki wprowadzania gazow i pylow do powietrza.
l1.1.1. Miejsce i sposob wprowadzania gazéw i pytéw do powietrza

Tabela 6
Typ
Zrédlo Oznaczenie | Wysoko$é | Srednica emltorarl' Terr’\p, Czas
emisji emitora [m] [m] Predkos¢ | gazéw™ | pracy
) gazow* [K] | [hirok]
[m/s]
Linia E-1 145 |14x14] ™ | 303 | 4000
cynkowania 6,73
Linia E-2 10,5 0,9 otwarty 293 4000
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anodowania 13,1

Linia g4 10,8 0,0 | °Maty | 593 | 4000
anodowania 13,1
Linia prob E-7 45 0,1 Zadgsgony 293 | 300

* - warlo$¢ parametru uwzgledniona w modelowaniu rozprzestrzeniania sie zanieczyszczen

.1.2. Srodki techniczne ograniczajace emisje substancji zanieczyszczajacych
do powietrza.

Tabela 7
Oznaczenie Zrodio Urzadzenie ochrony powietrza
emitora emisji
Skruber o skuteczno$ci oczyszczania min. 99,5%
Parametry skrubera:
— wydajnosé powietrza (srednia): 47 500 m¥h
E .1 Linia ~ przeptyw powietrza (przewody): 14m/s
cynkowania | — przeplyw powietrza separator: 7m/s

— krééce wlotowy/wylotu powietrza ér.: 1120 mm
— zbiomik magazynowy z PP, na pluczke - ok. 200 dm?®

ll.2. Warunki poboru wody i emisji $ciekow z instalacji.

1.2.1. Woda dia potrzeb instalacji bezposrednio ze $rodowiska - nie wystgpi. Pobor
wody dla potrzeb sanitarno — bytowych i technologicznych instalacji bedzie sie
odbywat z sieci wodociggowej zbiorczej (na podstawie umowy cywilno — prawnej)
w ilosci:

Tabela 8

Informacje o przeznaczeniu wody

Zrodlo wody Calkowite zuzycie Na potrzeby Na potrzeby Na potrzeby
bytowo-sanitarne procestw galwanicznych mycia
pomieszczen
[m3frok] fmé/rok] [m3rok] [m®rok]
1 2 3 4 5
Wodocigg gminny 16 000,0 180,0 14 782,5 37,5

Il.2.2. Scieki przemystowe z instalacji wprowadzane bedg do systemu kanalizacji
zbiorczej miasta Sanoka (na podstawie umowy cywilno — prawnej).

I1.2.3. Wody opadowo — roztopowe odprowadzane beda do sieci lokalnej kanalizacji
deszczowe] wigczonej do kanalizacji deszczowej firmy AUTOSAN Sp. z o.o.
w Sanoku.

lll.3. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami.
l.3.1. Miejsce i sposéb magazynowania, rodzaj magazynowanych odpad6éw oraz
dalszy spos6b postepowania z odpadami.
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II1.3.1.1. Odpady niebezpieczne.

Tabela 9
Kod Dalszy sposob
Lp. Rodzaj odpadu Miejsce i sposdb magazynowania odpadu | postepowania
odpadu
z odpadem
1 2 3 4 5
1. 1 1101 09* W szczelnie zamykanych pojemnikach fub Cdpady
beczkach z odpornych chemicznie przekazywane
materiatow o pojemnosci do 1000 dm?® beda
Szlamy i osady pofiltracyjne ustawionych w pomieszczeniu magazynu uprawnionym
zawierajgce substancje chemicznego lub pod wiatg zabezpieczone| podmictom do
nlebezpieczne przed warunkami atmosferycznymi odzysku lub w
przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.
2. | 11 01 98* |Inne odpady zawierajace W szczelnie zamykanych pojemnikach lub Odpady
substancije niebezpieczne beczkach z odpornych chemicznie przekazywane
materiatéw o pojemnosci do 1000 dm?® beda
ustawionych w pomieszczehiu magazynu uprawnionym
chemicznego lub pod wiatg zabezpieczone| podmiotom do
przed warunkami atmosferycznymi odzysku lub w
przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.
3. | 13 05 06* |Olej z odwadniania olejéw w | W szczelnie zamykanym pojemniku lub Odpady
separatorach beczce metalowej lub z tworzywa przekazywane
sztucznego o pojemneéci 200 lub 1000 bedg
dm?® ustawionym w pomieszczeniu uprawnionym
magazynu chemicznego podmiotom do
odzysku lub w
przypadku braku
mozliwosci
edzysku do
unieszkodliwiania.
4, | 15 01 10* |Opakowania zawierajgce Szczelnie zamykane i ustawiane luzem lub Odpady
pozostalosci substanci w workach big-bag ustawionych w przekazywane
niebezpiecznych lub nimi pomieszczeniu magazynu chemicznego bedg
Zanieczyszczone lub pod wiatg zabezpieczone przed uprawnionym
warunkami atmosferycznymi podmiotom do
odzysku lub w
przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.
5. 1 1502 02* |Sorbenty, materialy filtracyjne { |W szczelnie zamykanych workach Odpady
w tym filtry olejowe nieujete w  |foliowych lub big-bagach lub pojemnikach przekazywane
innych grupach), tkaniny do z tworzywa sztucznego o pojemnosci do beda
wycierania (np. szmaty, Scierki) | 1000 dm® ustawionym w pomieszczeniu Uprawnionym
i ubrania ochrenne magazynu chemicznego podmiotom do
zanieczyszczone substancjami odzysku lub w
niebezpiecznymi(np. PCB) przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.
6. | 16 02 13* |Zuzyte urzadzenia zawierajace |Urzadzenia magazynowane luzem lub w Odpady
niebezpieczne elementy inne  |pojemniku lub w oryginalnych kartonach przekazywane
niz wymienione w 16 02 09 do |ustawionych w pomieszczeniu magazynu bedg
16 02 12 chemicznego lub budynku galwanizerni w uprawnionym
wyznaczonych miejscach podmiotom do
odzysku.
7. | 16 05 06* |Chemikalia laboratoryjne Magazynowane w oryginalnych Qdpady
1 analityczne (np. odczynniki pojemnikach w magazynie chemicznym przekazywane
chemiczne) zawierajgce oraz w pomieszczenid labaratorium beda
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substancije niehezpieczne w
tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

uprawnionym
podmiotom do
odzysku lub w

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

pomieszczeniu magazynu chemicznego
lub pod wiatg zabezpieczone przed
warunkami atmosferycznymi

przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkedliwiania.
8. | 16 05 07* |Zuzyte nicorganiczne Magazynowane w oryginalnych Odpady
chemikalia zaw. substancje pojemnikach lub pojemnikach przekazywane
niebezpieczne chemoodpornych w magazynie beda
chemicznym oraz w pomieszczeniu uprawnionym
laboratorium podmiotom do
adzysku lub w
przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania,
9. | 1908 og* W szczelnie zamykanych pojemnikach lub OCdpady
beczkach chemoodpomych o pojemnosci przekazywane
do 1000 dm?® ustawionych w bedag

uprawnionym
podmiotom do
odzysku lub w
przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.

l1.3.1.2. Odpady inne niz niebezpieczne.

Tabela 10
Kod Dalszy sposob
Lp. Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania odpadu | postepowania z
odpadu odpadem
10 | 11 01 99 [Inne niewymienione odpady W workach foliowych na paletach z Odpady
nadstawkami pod wiatg zabezpieczone przekazywane
przed warunkami atmosferycznymi lub w bedg
budynku galwanizerni uprawnionym
podmiotorn do
odzysku lub w
przypadku braku
mozliwosci
odzysku do
unieszkodliwiania.
11 ¢ 1201 01 |Odpady z toczenia i pitowania Luzem lub ukladane na paletach z Odpady
zelaza oraz jego stopbw nadstawkami pod wiatg zabezpieczone przekazywane
przed warunkami atmosferycznymi lub w beda
budynku galwanizerni uprawnionym
podmiotom do
odzysku.
12 | 12 01 03 |Odpady z toczenia i pilowania Luzem iub ukfadane na paletach z Odpady
metali niezelaznych nadstawkami pod wiatg zabezpieczone przekazywane
(aluminiumy) przed warunkami atmosferycznymi lub w beda
budynku galwanizerni uprawnionym
podmiotom do
odzysku.
13 | 1501 01 |Opakowania z papieru i tektury | W pojemnikach 120-140 | lub w workach Odpady
' foliowych wewnatrz budynku galwanizerni | przekazywane
beda
uprawnionym
podmiotom do
odzysku.
14 | 1501 02 |Opakowania z tworzyw W pojemnikach 120-140 | lub w workach Odpady
sztucznych foliowych wewnatrz budynku galwanizerni | przekazywane
bedg
uprawnionym
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podmiotom do

cdzysku.
15 | 15 01 03 |Opakowania z drewna Luzem pod wiata lub wewnatrz budynku Cdpady
galwanizerni przekazywane
beda

uprawnionym
podmiotom do

odzysku.
16 | 15 01 04 |Opakowania z metali Poukiadane na palecie pod wiatg, lub w Odpady
budynku galwanizerni, lub w magazynie przekazywane
chemicznym bedg

uprawnionym
podmiotom do

odzysku.
17 | 1501 06 {Zmieszane odpady Luzem pod wiata lub wewnatrz budynku Odpady
opakowaniowe galwanizerni przekazywane
bedg

uprawnionym
podmiotom do

odzysku.
48 | 15 02 03 |Sorbenty, materialy filtracyjne, W workach foliowych w budynku Odpady
tkaniny do wycierania (np. galwanizerni przekazywane
szmaty, $cierki) i ubrania bedg
ochronne inne niz wymienione uprawnionym
w1502 02 podmiotom do
_ odzysku.
19 | 16 02 14 | Zuzyte urzadzenia inne niz Urzadzenia magazynowane luzem lub na Odpady
wymienione w 16 02 09 do 16 | palecie wewnatrz budynku na galwanizemi | przekazywane
02 13 beda

uprawnionym
podmioctom do

odzysku.
20 | 16 02 16 |Elementy usuniete z zuzytych Urzadzenia magazynowane luzem lub na Odpady
urzadzen inne niz wymienione | Palecie wewnatrz budynku na galwanizerni | przekazywane
w1602 15 beda

uprawnionym
podmiotom do

odzysku,
21 | 17 04 04 |Cynk (anody z cynkowania) Luzem lub ukiadane na paletach z Qdpady
nadstawkami pod wiata, lub w budynku przekazywane
galwanizerni beda

uprawnionym
podmiotom do

odzysku.

22 | 17 04 01 |Miedz, braz, mosiadz Luzem lub ukiadane na paletach z QOdpady
nadstawkami pod wiata, lub w budynku przekazywane

galwanizerni bedg

uprawnionym
podmiotom do

odzysku.

lI.3.2. Warunki gospodarowania odpadami i sposoby zapobiegania

powstawaniu oraz ograniczania ilosci odpadéw i ich negatywnego wptywu
na srodowisko.

H.3.2.1. Wytwarzane odpady wymienione w punkcie 11.3. decyzji bedg
transportowane z migjsc ich wytworzenia do miejsc magazynowania w zamykanych
pojemnikach lub zawigzywanych workach za pomocg wobzka widlowego
z zachowaniem ostroznos$ci dla zabezpieczenia przed rozsypaniem Ilub rozlaniem.
Odpady bedg magazynowane w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed transportem
do miejsc odzysku badZ unieszkodliwiania, w wyznaczonych, oznakowanych kodem
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i nazwg odpadu miejscach ustalonych w punkcie Il.3.1.1. decyzji, w sposob
uniemozliwiajgey ich negatywne oddziatywanie na $rodowisko i zdrowie ludzi.
l1.3.2.2. Odpady bedg magazynowane w budynku magazynu chemicznego, budynku
podczyszczalni oraz pod wiata (z utwardzonym podiozem, zamykana, bez dostepu
0sob postronnych).
l1.3.2.3. Kazdy rodzaj odpadéw bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie skladnikéw umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposéb uniemoziiwiajgey ich negatywne
oddziatywanie na srodowisko i zabezpieczajacy przed oddzialywaniem czynnikéw
atmosferycznych oraz uniemozliwiajacy dostep do nich osdéb nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpaddw niebezpiecznych bedg posiadaé
utwardzong nawierzchnie, oswietlenie, urzadzenia i materialy gasnicze oraz zapas
sorbentoéw do likwidacji ewentualnych wyciekow.
I11.3.2.4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach do magazynowania odpadéw
bedg utwardzone o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla ptynow eksploatacyjnych.
1.3.2.5. Prowadzona bedzie segregacja odpadéw oraz dziatania zapewniajace,
zgodne z zasadami ochrony $rodowiska przekazywanie do wykorzystania firmom
prowadzacym dziatalnos¢ w zakresie gospodarowania odpadami, posiadajacym
wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku lub unieszkodliwienia [ub
posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez zezwolenia.

11i.3.2.6. Prowadzona bedzie kontrola stanu dostaw materiatéw i surowcow, celem

wyeliminowania przyjmowanych materiatéw i surowcow w uszkodzonych

opakowaniach, a tym samym ograniczenia ilosci powstajgcych odpaddw.

l1.3.2.7. Wytwarzane odpady magazynowane bedg przez okres wynikajgcy

z procesow technologicznych lub organizacyjnych, w celu zebrania odpowiedniegj

lodci przed transportem do miejsc odzysku badz unieszkodliwiania, nie begdg

przekraczane pojemnosci magazynowe.

111.3.2.8. Transport odpadéw do firm zewnetrznych bedzie sie odbywaé transportem

firm posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwo$cig wynikajgca

ze zdolnosci magazynowej galwanizerni.

111.3.2.9. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim

stanie technicznym, poprzez wykonywanie zgodnie z planem przegladéw

i remontow.

l11.3.2.10. Ograniczanie ilosci odpadéw bedzie sie odbywaé poprzez:

— racjonalne gospodarowanie surowcami i materiatami; zakup surowcow, materiatéw
wynikajacy z potrzeb produkecyjnych oraz unikanie zakupu zbyt duzych partii
surowcow,

— precyzyjne planowanie zuzycia pozwalajgce na prawidtowy zakup materiatow
niebezpiecznych, uwzgiedniajace ich rodzaj, jakos¢ i niezbedng ilos¢,

— automatyka, kontrola i przestrzeganie parametréw proceséw technologicznych,

~ zakup urzgdzen i materiatbw o$wietleniowych wysokiej jakosci gwarantujgcej
ich dtuzsza eksploatacje,

— stosowanie olejow o wydtuzonym okresie stosowania,

- zakup urzadzeri elekirycznych i elektronicznych wysokiej jakos$ci gwarantujacej
ich diuzsze uzytkowanie.

1.3.2.11. llos¢ wytwarzanych odpadéw bedzie minimalizowana dzieki eksploataciji

prasy do odwadniania osadéw poneutralizacyjnych odwodnionego osadu (po

modernizacji {j. po 31.10.2021r. bedg dwie prasy: prasa do osaddéw z cynkowania
alkaicznego odwodnionego osadu oraz prasa do osadu po ZnNi odwodnionego
osadu. Prowadzone bedg karty ewidencji wytwarzanych odpaddéw okreslajacych
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szczegblowe zasady gospodarki odpadami z uwzglednieniem: ilosci i rodzaju
odpadu, miejsce powstania odpadu, skiad i wiasciwosci oraz dalszy sposob
gospodarowania odpadem.

11.3.2.12. Gospodarka odpadami bedzie odbywal sie zgodnie z wewngtrzng
instrukcjg postepowania z odpadami.

I11.3.2.13. Pracownicy zaktadu poddawani begdg szkoleniom z zakresu problematyki
gospodarki odpadami (w szczegdlnosci odnosnie warunkow postepowania
z odpadami w instalacji galwanizerni) i aktuainie obowiazujacych przepisdw
w zakresie gospodarki odpadami, organizacji i ochrony $rodowiska.

lll.4. Warunki emisji hatasu do srodowiska.

Il.4.1. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony przed
hatasem.

Tabela 11
Czas pracy
, Kod zrodta
Lp. . Lokalizacja zrodla [h
zrodta
Pora Pora
dzienna | nocna

Zrodta typu ,BUDYNEK”

—

B1 | Budynek galwanizerni | 16 | 0

Zrodta typu ,PUNKTOWEGO”

Czerpnia powietrza od centrali dachowej nawiewnej
2. P1 typu MCKS11 z wentylatorem typu VFG 16 0
MCK1 1b+ttumik typu GE-TP

Wyrzut powietrza z centrali dachowej z
3. P2 wentylatorem wyciggowym promieniowym typu A3- 16 0
CFL2-900-D3-LG0-250 zlokalizowany wewnatrz

Wentylator typu DAK-160 {wyciag z dygestorium)

4. P3 zlokalizowany na $cianie budynku hali 16 0

5 P4 Wentylator pomieszczenia I!nn préb typu WVPB-16 max 5 0
zlokalizowany na dachu hali

5 P5 Wentylator typu OFK EX-250/2 zlokalizowany na max 2 0

dachu magazynu chemicznego

Wentylator typu OFK EX-315/2A (wyciag z
7. P& pomieszczenia neutralizatorni) ziokalizowany na 16 0
$cianie budynku

111.4.2. W celu ograniczenia emisji hatasu do $rodowiska podjete beda nastepujace
dziatania:
- zastosowane zostang tumiki na centrali nawiewnej,
— instalacja wraz z najbardziej hatasotworczymi urzgdzeniami bedzie
zlokalizowana w hali technologicznej,
— urzadzenia beda na biezaco poddawane konserwacii, w razie awarii
uszkodzone elementy maszyn i urzadzen bedg natychmiast wymieniane,
a ubytki uzupetniane.
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IV. Rodzaj i maksymalna ilo§¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcéw

i paliw.

Tabela 12
Lp. Rodzaj materialéw i surowcow Jednostka Zuzycie
maksymalne
1 Energia elektryczna zakupiona z zewnatrz MWh/rok 1500
4 Energia cieplha wytworzona na terenie zakladu GJ/rok 10 780
5. | Olej napedowy dm?®rok 125
6. | Gaz ziemny m3/rok 313000
7. | Gaz plynny LPG Mg/rok 2
Proces cynkowania
8 Qdttuszczanie chemiczne Mg/rok 4,5
9. | odttuszczanie elektrolityczne Mag/rok 4
10. | Kwas solny Mg/rok 20
11. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 18
12. | Cynk (kule) Mg/rok 18
13. | Kwas azotowy Mg/rok 5
14. | Cynkowanie alkaliczne — dodatki Mg/rok 9,5
15. | Pasywacja grubo- powlokowa Mg/rok 2,5
16. | Pasywacja zoita Mg/rok 2,5
17. | Pasywacja transparentna ZnNi Mg/rok 2,5
18. | Inhibitory do pasywacji Mg/rok 0,35
19. | Uszczelniacz Mg/rok 1,5
20. i Kwas siarkowy Mag/rok 5,8
21. | Cynkowanie stopowe Ma/rok 23,6
22. | Zwigzek emulgujgcy tluszcze Mg/rok 0,5
23. | Reduktor tlenowy Mg/rok 0,02
Anodowanie
24. | Kwas azotowy Mg/rok 2
25. | Kwas siarkowy Mg/rok 5
26. | Wodorotienek sodu Mg/rok 1,5
27. | Preparat Steinex 22 Mag/rok 0,8
Podczyszczalnia $ciekow
28. | Kwas siarkowy Mg/rok 8
29. | Wodorotlenek sodu Mg/rok 8
30. | Wapno Mg/rok 10
31 | Koagulanty i flokulanty Ma/rok 41
Laboratorium zakladowe
32. | Odczynniki chemiczne ! Mgfrok | 0,065

V. Maksymalny dopuszczainy czas utrzymania sie uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbieqajacych od normalnych.
V.1. Instalacja nie bedzie eksploatowana w warunkach odbiegajgcych
od normalnych.

VI. Zakres i sposéb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisii.
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VI1.1. Monitoring proceséw technologicznych.

VI.1.1. Instalacja do powlekania elektrolitycznego z procesami anodowania
i cynkowania, Wanny procesowe bedg wyposazone w uktadu automatycznego
sterowania i kontroli procesow, w tym temperatury, czas zanurzenia wkiadu w kapieli,
odczynu, przeplywu pradu, katodowej gestos¢ pradu. Okresowo bedg prowadzone
pomiary stezenia cynku i niklu oraz pozostalych substancji w kapielach.

Monitoring proceséw technologicznych prowadzonych w instalacji galwanizerni przy
ul. Lipinskiego 109 w Sanoku zostanie ustalony w dokumentacji Systemu
Zarzgdzania Jakoscig wg normy ISO 9001:2015 z uwzglednieniem elementow
Systemu Zarzgdzania Srodowiskowego wg 1ISO 14001:2015. Dokumentacja bedzie
zawieraé procedury, instrukcje operacyjne, instrukcje stanowiskowe, dokumentacje
technologiczng prowadzenia proceséw technologicznych oraz ich kontroli,

Wyniki zuzycia skiadnikow kapieli galwanicznych oraz wyniki pomiaréw
elektronicznych i badan laboratoryjnych beda prowadzone w rejestrze oraz
archiwizowane. Wyniki beda przechowywane w wersji elektronicznej oraz papierowe;
w rejestrze przez okres 5 lat.

- VI.1.2. Kontrola dostaw. Dostawy surowcoéw i materiatdw stosowanych
w galwanizerni bedg prowadzone woparciu o dokumentacie dostaw, karty
charakterystyki i $wiadectwa jakoéci. Dostarczone surowce | materiaty bedg
sktadowane w miejscach dla nich wyznaczonych. Dokumentacja dostaw bedzie
archiwizowana.

VI.1.3. Kontrola jakos$ci powitok elektrolitycznych. Kontrola jakosci powiok
galwanicznych odbywaé sie bedzie miernikiem grubosci powtok typu DUALSCOPE
FMP 40 producent FISCHER oraz miernikiem sktadu powtok typu X-Ray XDL240
producent FISCHER. Wyniki kontroli jakoSci bedg prowadzone w rejestrze
oraz archiwizowane.

VI1.1.4. Kontrola skrubera. Kontrola pracy skrubera prowadzona bedzie wizualnie
z czestotliwoscig 1 raz w tygodniu. Jesli zostang zauwazone rysy lub nieszczelnosci
to zostanie wdrozona procedura zatrzymana catej linii produkeyjnej.

VI.1.5. Kontrola pracy neutralizatora $ciekdw galwanicznych. Po zakonczonej
neutralizacji i sedymentacji $ciekow, a przed zrzutem do kanalizacji zewnetrznej
zostanie pobrana proba éciekéw do badan na zawartos¢: cynk, zelazo, aluminium,
chlorki, fosforany, chrom ogdlny, chromiany, jony amonowe, azotyny, siarczany,
nikiel, odczyn. Kontrola laboratoryjna bedzie prowadzona dla kazdego zrzutu
do kanalizacji zewnetrznej (po modernizacji podczyszczaini tj. po 31.10.2021r.
kontrola laboratoryjna bedzie prowadzona 3 razy w tygodniu przed zrzutem
do kanalizacji zewnetrznej). Ponadto 2-krotnie w ciggu roku bedzie prowadzona
kontrola jakosci odprowadzonych $ciekow przez akredytowane laboratorium
zewnetrzne.

VI1.1.6. Kontrola zuzycia gazu ziemnego i gazu plynnego LPG. Kontrola bedzie
prowadzona w oparciu o dokumenty zakupu paliw i ich atesty.

VIL1.7. Kontrola zuzycia energii cieplnej i elekirycznej. Na cele kontroli zuzycia
energii elektrycznej zainstalowano licznik: 1- gtéwny na zasilaniu zaktadu.

Vi.1.8. Kontrola zuzycia wody i surowcéw do procesdw technologicznych
w galwanizerni.

VI1.1.9. Kontrola czasu pracy urzgdzen: wanien galwanicznych, wyparki, stacji wody
DEMI, podczyszczalni $ciekow galwanicznych, skrubera do ochrony powietrza oraz
kontrola sprawnosci urzadzen podczyszczajacych scieki pogalwaniczne.
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VI1.2. Monitoring emisji gazéw i pylow wprowadzanych do powietrza z instalacji.

VL.21. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazéw i pyidw
do powietrza z instalacji zamontowane bedg na emitorach: E — 2 oraz E — 3.
VI.2.2, W terminie do dnia 31 pazdziernika 2021r. zostanie zamontowane

stanowisko do pomiaru wielkosci emisji na emitorze E — 1.

VI.2.3. Stanowiska pomiarowe beda na biezaco utrzymywane w stanie
umozliwiajacym prawidtowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajgcym
zachowanie wymogow BHP.

VI.2.4. Zakres i czestotliwod¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitoréw - zgodnie
z tabelg nr 13.

Tabela 13
L.p. Oznaczenie emitora Czestotliwosé pomiaréw Zakres pomiardow
chlorowodor
cynk
cO najmniej raz w roku nikiel
1 E-1
chrom
dwutlenek azotu
pyt ogolem
2. E-2 CO najmniej raz w roku kwas siarkowy
3. E-3 €O najmniej raz w roku _ kwas siarkowy

VI.2.5. Metodyki pomiarowe: Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza nalezy
wykonywac¢ dostepnymi metodykami, ktdrych granica oznaczalno$ci jest nizsza
od wartosci dopuszczalnej okreslonej w pozwoleniu.

VL2.6. Wyniki pomiaréw prowadzgcy instalacje bedzie przedktadat organowi
wiasciwemu do wydania pozwolenia oraz Podkarpackiemu Wojewédzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska w Rzeszowie w terminie 30 dni od daty wykonania
pomiaru.

VI.3. Monitoring poboru wody i odprowadzanych $ciekéw.

V1L.3.1. Pomiar zuzycia wody pobieranej dla potrzeb instalacji z sieci wodociggowej

zbiorcze] bedzie odbywat sie za pomoca 2 szt. wodomierzy zainstalowanych

w piwnicy (w tym na sieci do anodowania - 1szt., i na sieci wody do cynkowania

i celdw socjalnych — 1 szt.).

VI3.2. Odczyt zuzycia wody bedzie odbywat sie raz w miesigcu i bedzie

odnotowywany bedzie w rejestrze zuzycia wody.

VI.3.3. Monitoring w zakresie ilosci odprowadzanych &ciekéw bedzie prowadzony

W oparciu o:

o Scieki bytowe na podstawie liczby pracownikow i wskaznikow zapotrzebowania
na wode w wysokosci — 15 I/d pracownik administracyjny i 90 l/d pracownik
produkcyjny,

e Scieki przemystowe na podstawie pomiaru poboru wody za pomocg 2
wodomierzy, w tym jeden do procesdéw anodowania i drugi na cynkowanie
| pozostate punkty poboru,
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e wody opadowe i roztopowe na podstawie powierzchni wigczonej do systemu
kanalizacji deszczowej i wysoko$ci opadéw za okres objety analiza.
VI.3.4. Monitoring w zakresie stanu i jakoséci $ciekéw bedzie prowadzony dla sciekow

przemystowych dwa razy w roku, pobdr proby przed zrzutem do kanalizacji
sanitarnej; punkt poboru z pierwsze] studzienki po neutralizatorze
(po modernizacji podczyszczalni t. po 31.10.2021r. w przypadku braku
mozliwosci poboru z pierwszej studzienki, pobdr bedzie prowadzony
bezposrednio w zbiomiku kontrolnym, do ktérego trafiajg $cieki podczyszczone
przed zrzutem do kanalizacji), zakres analiz laboratoryjnych: azot amonowy, azot
azotynowy, fosfor ogdiny, indeks fenolowy, weglowodory ropopochodne, cynk,
chrom ogolny, chrom*é, nikiel. Pobdr préb sciekéow bedzie prowadzony przez
firme posiadajgcg wdrozony system jakosci laboratorium lub akredytaciji.

VI.4. Monitoring emisji hatasu do $rodowiska.

VI.41 Pomiary emisji hatasu, okreslajace oddziatywanie instaiacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym na tereny chronione akustycznie, beda prowadzone
w hastepujacych punktach kontrolnych:

Tabela 14
porl;lil:rlgwy Lokalizacja punktu pomiarowego ;‘Li’ggﬁi::z

Przy budynku mieszkalnym E 22013°04,32"

1 jednorodzinnym Nr 126 N 40932°46,30"
zlokalizowanym od strony potudniowej
Przy budynku mieszkalnym E 22013'03,57"

2 wielorodzinnym Nr 120 N 49032°47, 25"
zlokalizowanym od strony zachodnigj
Przy budynku mieszkalnym E 22013°02,73"

3 wielorodzinnym Nr 118 N 49032°48,73"
zlokalizowanym od strony zachodniej

V1.4.2. Dodatkowo pomiary hatasu w $rodowisku beda przeprowadzane po kazdej
zmianie procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w Tabeli 11.

VL.5. Monitoring zanieczyszczen gleby, ziemi i wod podziemnych substancjami
powodujacymi ryzyko znajdujacymi sie na terenie instalaciji.

V1.5.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi.
VI.5.1.1. Badania beda wykonane w 6 punktach na gtebokosci 0,00-0,25 m p.p.t.
i 0,25-1,0 m p.p.t., 0 ponizszych wspoirzednych, lub ich najblizszym sgsiedztwie:

Tabela 15
Lp. | Oznaczenie punktu Giebokosé Wspédtrzedne
1. Punkt 1 0-0,25 @ 49°32'49,4” A 22013'03,8”
2. Punkt 1 A 0,25-1,0 ¢ 49°32'49,5" h 22013'03,8”
3. Punkt 2 0-0,25 (¢ 49°32'49,1" A 22013'04,2”
4. Punkt 2 A 0,25-1,0 @ 49°32'49,1” A 22013'04,1"
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5. Punkt 3 0-0,25 ¢ 49°32'49,0” A 22013'04,5”
6. Punkt 3 A 0,25-1,0 ¢ 49°32°49 0" A 22013'04,4"
7. Punkt 4 0-0,25 ¢ 49°32'48,6” A 22013°05,2"
8. Punkt 4 A 0,25-1,0 ¢ 49°32'48,9” A 22013'04,8"
9. Punkt & 0-0,25 (¢ 49°32°48,6" h22013'05,2”
10. Punkt 5§ A 0,25-1.0 ¢ 49°32'48,6" A 22°13'05,1”
11. Punkt 6 0-0,25 ¢ 49°32°48,2" A 22°13'05,3"
12. Punkt 6 A 0,25-1,0 ¢ 49°32'48,2" A 22°13'05,4”

Vi1.6.1.2. Monitoring gleby i ziemi nalezy prowadzi¢ z czestotliwoscig co najmniej raz
na 10 lat (liczgc od dnia uruchomienia instalacji} w zakresie:

— zawartosci metali As, Ba, Sn, Co, Mo, Cr, Ni, Cu, Zn, Cd, Hg,

— olej min. — weglowodory C12— Css,

— suma benzyn,

— etylobenzen,

-~ ksyleny,

— benzen,

— toluen,

- styren,

— trichloroeten,

— tetrachloroeten,

— wodoprzepuszczalno$¢ (tytko dla badarn gleb na glebokosci 0,25-1,00 m

p.p.t.).

Dodatkowo proby gruntu beda pobierane w przypadku wystgpienia sytuagii
moggcych powodowaé potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

V1. 5.2. Monitoring wod gruntowych.
V1.5.2.1. Badania wykonane bedg w punktach o ponizszych wspétrzednych lub w ich
sgsiedztwie:
— na doptywie wod na teren instalacji na dziatce nr 2584/62, o wspétrzednych:
P1-49°32’50.5" 22°13'5",
— na odplywie wod ponizej instalacji na dziatce nr 2584/115, o wspdhrzednych
P2 -49°32'48.5” 22°13'4.8". '

V1.5.2.2. Monitoring wéd gruntowych nalezy prowadzié z czestotliwoscig co najmniej
raz na 5 lat (liczac od dnia uruchomienia instalacji) w zakresie:

- przewodowos¢ elektrolityczna w 20°C,

— fosfor ogdiny,

— fosforany,

— azot azotynowy,

- azotyny,

— azot amonowy,

- chlorki,

— siarczany,

— chrom®®,

— chrom ogdlny +3,

— cynk,

- nikiel,

— indeks oleju mineralnego (C10-C40) weglowodory ropopochodne,
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— fenole (indeks fenolowy).
VI.5.3. Sposob wykonania pomiaréw zawartosci substancji powodujgcych ryzyko
wwodach gruntowych, w tym pobierania prébek oraz termin przekazania
ww. wynikéw pomiaréw organowi wiasciwemu do wydania pozwolenia — zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa.

V1.6. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym
srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych
oraz sposob ich systematycznego nadzorowania.

VI.6.1. Procesy technologiczne bedg prowadzone w zamknigtym obiekcie
budowlanym, a teren. zakladu w obszarze komunikacji wewnegtrznej posiada
utwardzong i szczelng nawierzchnie.

V1.6.2. Procesy obrébki chemicznej prowadzone bedg w przystosowanych do tego
celu wannach.

VI.6.3. Materialy chemiczne bedg przetrzymywane w przystosowanym do tego celu
magazynie chemicznym w  odpowiednich  opakowaniach  niereagujgcych
z przechowywang substancja.

V1.6.4. Urzadzenia i linie technologiczne beda wyposazone w automatyke sterujacg
procesami i kontrolujgca parametry proceséw oraz w systemy wykrywania awarii
ialarméw dla wszystkich urzadzen linii cynkowania, systemy sygnalizacyjne
i bezpieczenstwa.

VI1.6.5. W ramach modernizacji oczyszczalni (zakonczenie modernizacii
31.10.2021r.) zostang wykonane tace ociekowe (wychwyiowe) na poziomie
oczyszczalni (w piwnicy) oraz zostang wstawione zbiorniki (3szt.), do ktdrych sptywac
beda zrzuty z catej linii w razie awarii. W przypadku rozszczelnienia wanny z cynkiem
ZnNi lub z pasywacjg kagpiele bedzie mozna réwniez przepompowaé na zbiorniki
awaryjne, a nastgpnie bedg mogly by¢ rozprowadzone po oczyszczalni lub
z powrotem na linie. Ponadto wykonane zostang tace wychwytowych:

— taca wychwytowa pod zbiornikami w budynku pras,

— taca wychwytowa z konstrukcja pod paletopojemniki.

VIl. Ewidencja i monitoring odpadow

VIl.1. Prowadzona bedzie ilosciowa i jako$ciowa ewidencja odpadow wytwarzanych
w instalacji, w oparciu o katalog odpadéw za pomocg kart ewidencji odpadow oraz
kart przekazywania odpadow-- w oparciu o bazg BDO.

VI.2. Prowadzacy instalacje bedzie rejestrowaé i przechowywa¢ dane dotyczace
w szczegolnosci: charakterystyki odpadéw, ilosci wytwarzanych odpadéw, sposobow
usuwania odpadow, iloéci odpadow przekazanych do odzysku lub unieszkodliwiania
oraz rejestracji zezwolen i miejsc magazynowania.

VIIl. Sposéb_postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
sluzacej do monitorowania proceséw technologicznych.

VII.1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujgcej proces
technologiczny  nalezy  niezwlocznie  wymieni¢  uszkodzone  urzadzenie
a w przypadku, gdy niesprawnos¢ aparatury moze skutkowaé niekontrolowanym
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wzrostem emisji wytgczy¢ instalacje z eksploatacji zgodnie z procedura zatrzymania
instalacii.

VIL.2. O fakcie wylgczenia instalacji z powodu uszkodzenia aparatury
I niekontrolowanym wzroscie emisji nalezy powiadomi¢ Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska.

IX. Sposoby osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako caloéci.

IX.1. Prowadzone bedg szkolenia pracownikéw w zakresie problematyki ochrony
srodowiska i aktualnie obowigzujgcych przepiséw.

IX.2. Wszystkie urzgdzenia objete niniejsza decyzjg beda utrzymywane
we wiasciwym stanie technicznym i prawidlowo eksploatowane zgodnie z ich
instrukcjami techniczno ~ ruchowymi.

IX.3. Wszystkie urzadzenia zwigzane z monitoringiem proceséw technologicznych
oraz monitoringiem wielkos$ci i jakosci emisji do $rodowiska bedg w petni sprawne,
umozliwiajace prawidtowe wykonywanie pomiaréw oraz zapewniajace zachowanie
wymogow BHP.

IX.4. Zamontowane urzadzenia ochrony atmosfery bedg eksploatowane w sposéb
gwarantujgcy optymalna ich skutecznosé.

1X.5. Przestrzegane bedg opracowane i zatwierdzone przez prowadzacego instalacje
instrukcje i procedury postepowania z substancjami i preparatami niebezpiecznymi.
IX.6. Wszystkie procesy produkcyjne, magazynowanie surowcéw, produktow,
péiproduktéw i wyrobéw na terenie instalacji beda prowadzone na powierzchni
szczelnej.

IX.7. Drogi, place oraz pozostaly teren beda utrzymane w czystosci i porzadku.

IX.8. Prowadzona bedzie kontrola emisji ustalonych w niniejszej decyzji.
W przypadku stwierdzonych przekroczern emisji zostang podjete niezwloczne
dziatania naprawcze.

IX.8. Prowadzony bedzie monitoring proceséw technologicznych w instalacji zgodnie
z ustaleniami zawartymi w punkcie VI.1. decyz;ji.

IX.10. Prowadzona bedzie stata kontrola zuzycia wody i energii.

IX.11. Stosowanie procesu charakteryzujgcego sie wysoka sprawnoscig poprzez
ciggtag kontrole, doboér optymalnych parametrow obrébki.

IX.12. Prowadzona bedzie analiza danych uzyskanych z monitoringu oraz
podejmowane bedg stosowne dziatania z nie] wynikajace a wyniki beds
rejestrowane.

IX.13. W zakladzie utrzymany bedzie wdrozony System Zarzadzania Jakoécig oparty
na migdzynarodowych normach ISO 9001:2015 oraz Zintegrowany System
Zarzadzania Srodowiskiem wg normy 1SO 14001:2015.

X. Sposoby ograniczenia oddzialywan transgranicznych na $rodowisko

Nie przewiduje sie mozliwosci transgranicznego oddzialywania instalagji
na $rodowisko. Na podstawie danych dotyczacych instalacji, przewidywanego
zasiggu oddziatywania na Srodowisko oraz biorac pod uwage odlegto$é od granicy
Panstwa stwierdza sig, ze planowana do uruchomienia instalacja nie bedzie stanowié
zrédta transgranicznych oddziatywan na érodowisko.
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Xl. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczanie skutkéw awarii oraz
wymdoyq informowania o wystapieniu awarii

Xl.1. Zapobieganie sytuacjom awaryjnym bedzie si¢ odbywalo poprzez:

- wdrozenie i przestrzeganie dziafania procedur technologicznych,

- monitorowanie i opomiarowanie procesu technologicznego (temperatura,
sktad kapieli, odczyn),

—- stosowanie srodkow chemicznych i ich bezpieczne magazynowanie i transport
zgodnie z wdrozong zaktadows instrukcig postepowania,

- systematyczng kontrole stanu technicznego urzadzen |1 maszyn
technologicznych,

— przestrzeganie termindw przegladow i remontdw technologicznych,

- wyposazenie urzgdzen i linii technologicznych w automatyke sterujgca
procesami i kontrolujgcg parametry proceséw oraz w systemy wykrywania
awarii | alarméw dla wszystkich urzadzen linii cynkowania, systemy

sygnalizacyjne i bezpieczenstwa,

— przestrzeganie procedur i instrukcji postepowania wynikajgcych z wdrozonego
Systemu Zarzadzania Srodowiskiem w oparciu o norme EN SO 14001: 2015
dla instalacji galwanizerni oraz wdrozonego Systemu Zarzadzania Jakoscig
1SO 9001:2015,

— opracowanie instrukcji bezpieczenstwa pozarowego okresiajgcej m.in.
sposoby minimalizacji ryzyka wystgpienia pozaru i innych niebezpiecznych
zdarzen w zwigzku z eksploatacja instalaciji,

— szkolenie i zaangazowanie pracownikow,

— dokumentacja przebiegu procesu.

X1.2. Ograniczenie skutkow sytuacji awaryjnych

XL21. W sytuacji wystgpienia awarii bedg podejmowane dziatania zgodne
z wytycznymi okreSlonymi w zaktadowej instrukcji postepowania w sytuacjach
awaryjnych.

XL2.2. Instalacja bedzie wyposazona w $rodki gasnicze, sorbenty i neutralizatory
pozwalajgce przeciwdziata¢ ewentualnym zagrozeniom. llos¢ oraz rodzaj
stosowanych érodkéw dobrany bedzie do rodzaju materiatéw | substangji
stosowanych w Zakladzie.

X1.3. O fakcie wystapienia awarii instalacji nalezy powiadomié¢ wiasciwy organ
Panstwowej Strazy Pozarnej i Podkarpackiego Wojewoédzkiego Inspektora
Ochrony Srodowiska.

Xll._Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacii,
w tym sposoby usuniecia negatywnych skutkéw powstalych w srodowisku
w wyniku prowadzonej eksploatacii, ady sa one przewidywane.

W przypadku zakonczenia eksploataciji, nalezy opréznié i wyczy$ci¢ wszystkie
urzgdzenia technologiczne, a nastepnie zdemontowaé i zlikwidowaé wszystkie
obiekty i urzadzenia zgodnie z przepisami prawa budowlanego, zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wymaganiami ochrony $rodowiska.

Xlll. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii
XII.1. Prowadzona bedzie kontrola zuzycia energii i paliw.
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XliL.2. Podejmowane bedg dziatania majgce na celu ograniczenie zuzycia energii

we wszystkich mozliwie uzasadnionych technologicznie i ekonomicznie dziataniach,

w tym m.in.:

— planowanie produkcji celem optymalizaciji zuzycia energii,

— planowanie pracy wanien procesowych i pluczek z ograniczeniem czasu
przestoju,

- ha biezgco sprawdzanie stanu technicznego wszystkich instalacji i urzadzen,
w tym m. in. agregatu wody lodowej, grzewczych i uktadéw napedowych,

— prace konserwatorskie prowadzone zgodnie z ustalonym harmonogramem,

— zastosowanie wanny z izolacja dla ograniczenia strat ciepla,

— wyparka oraz system kaskadowy ptuczek zapewniajgce diugotrwate stosowanie
roztwordw oraz ich regeneracje,

— systematyczna kontrola stanu skrubera i neutralizatora dla ograniczenia zuzycia
energii.

Xlil.3. Pracownicy galwanizerni beda posiadali specjalistyczne przygotowanie

zawodowe oraz kursy, systematycznie beda prowadzone szkolenia wewnetrzne.

XIV. Zakres, sposéb i termin przekazywania organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia i wojewoddzkiemu inspektorowi ochrony sSrodowiska informaciji
pozwalajacej na przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami _okreslonymi
w pozwoleniu.
Do 31 marca danego roku nalezy przedtozyé Marszatkowi Wojewddztwa
Podkarpackiego i Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi Ochrony
Srodowiska roczne zestawienia, za rok poprzedni w zakresie:

— rodzajéw i wielkosci emitowanych zanieczyszczen do powietrza,

~ rodzajow i wielkosci zuzycia surowcow, wody, energii i paliw,

- rodzajéw i ilosci wytworzonych odpaddw,

— rzeczywistego czasu pracy instalacji.
Zestawienie winno zawiera¢ wyodrebnione dane dla galwanizerni.

XV. Dodatkowe wymagania.

Opracowane wyniki pomiaréw prowadzgcy instalacje bedzie przedktadat Marszatkowi
Wojewodztwa Podkarpackiego oraz Podkarpackiemu Wojewddzkiemu Inspektorowi
Ochrony Srodowiska w Rzeszowie niezwiocznie, nie pézniej niz 30 dni od daty ich
wykonania.

XVI. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu_przeciwpozarowego

XVIL1. W Spdtce stosowane bedg zabezpieczenia obiektéw/instalacji i terendéw oraz
zapewnione zostana mozliwoéci skutecznej walki z pozarami, wybuchami, rozlewami
substancji niebezpiecznych oraz innymi zagrozeniami. Miejsca magazynowania
odpaddw zostang wyposazone w stosowne zabezpieczenia techniczne. Praca na
terenie zakfadu musi sie odbywaé z zachowaniem rezimu technologicznego.

XV1.2. Instalacje gasnicze i urzadzenia p.poz. bedg na biezgco serwisowane.
Gasnice bedg sprawdzane i konserwowane wg przyjetych harmonogramow i zgodnie
z przepisami. Serwis ga$nic | urzgdzen ppoz. wykonywany bedzie przez
specjalistyczng firme zewnetrzna.
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XV1.3. Monitoring stanu technicznego instalacji elektrycznej prowadzony bedzie raz
na 5 lat.

XVI.4. Spehione bedg wymagania w zakresie warunki zaopatrzenia w wode
wynikajgce z odrebnych przepisdw.

XVI.5. W przypadku zmian w sposobie i miejscu magazynowania odpadow
prowadzony bedzie, w terminie 30 dni, przeglagd wymagan zawartych w ,Operacie
przeciwpozarowym” i w razie konieczno$ci jego aktualizacja.

XVL.6. Wdrozona w zaktadzie instrukcja postepowania na wypadek pozaru (oraz
innych  zagrozen) zostanie zaktualizowana (okreslone zostang zasady
bezpieczenstwa oraz sposoby zachowania sie w przypadku wystgpienia zagrozenia
i sposoby ewakuacji oséb ze strefy zagrozonej). Kazdy z pracownikow bedzie z nig
zapoznany oraz przeszkolony.

XVil. Pozwolenie obowigzuje na czas nieoznaczony.

Uzasadnienie

Whioskiem z dnia 5 pazdziernika 2020r. (data wptywu 06.10.2020r., ostatnie
uzupetnienie 27.05.2021r.) znak A.00.01/WF-256/2020 AUTOMET GOUP Sp. z o.0.
Sp.k. (zmiana formy prawnej na AUTOMET GROUP Sp. jawna), ul. Stankiewicza 4,
38-500 Sanok (REGON 180192379, NIP 6871859711) wystgpita o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla nowo uruchamianej instalacji automatycznej linii
zawieszkowo — bebnowej do cynkowania w obiekcie przy ul. Lipinskiego 109
w Sanoku (instalacja do powierzchniowej obrébki metali lub materialéw z tworzyw
sztucznych z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m?).

informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 974/2020.

Rozpatrujgc wniosek oraz cato$¢ akt w sprawie ustalitem, co nastepuje.

Spotka planuje rozpoczaé eksploatacje instalacji do powierzchniowej obrobki
metali, ktéra klasyfikuje sie zgodnie z ust. 2 pkt 7 zalgcznika do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji
mogacych powodowa¢ znaczne zanieczyszczenie poszczegoinych elementow
przyrodniczych albo srodowiska jako catoéci do instalacji do powierzchniowe] obrobki
metali lub materiatéw 2z tworzyw sztucznych z wykorzystaniem procesow
elektrolitycznych Iub chemicznych, gdzie catkowita pojemnos¢ wanien procesowych
przekracza 30 m®. Prowadzenie tego typu instalacji wymaga uzyskania pozwolenia
zintegrowanego. Na podstawie § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministrow

0S-1.7222.81.1.2020.AC Str. 35z 55




zdnia 10 wrzesnia 2019 r. wsprawie przedsiewzieé mogacych Znaczaco
oddziatywa¢ na $rodowisko, instalacja zaliczana jest do przedsiewzied mogacych
zawsze znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko, w rozumieniu ustawy z dnia 3
pazdziernika 2008r. o udostepnieniu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko.
Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony
srodowiska, organem wilascivym do wydania pozwolenia jest marszalek
wojewodztwa,

Pismem z dnia 19.10.2020r. znak 0S-1.7222.81.1.2020.AC wezwano Spotke
do uzupetnienia w terminie 14 dni od dnia otrzymania wezwania brakéw formalno-
prawnych tj. oSwiadczenia okre$lajgcego status przedsiebiorstwa, operatu
przeciwpozarowego, postanowienia Komendanta Powiatowej Strazy Pozarnej oraz
zaswiadczenh o niekaralnoéci prowadzacego instalacje). Wraz z pismem znak
A.00.01/WF-294/2020 z dnia 02.11.2020r (data wplywu - 04.11.2020r.) wptynety trzy
pierwsze dokumenty oraz Spétka wystapita o wydiuzenie terminu dostarczenia
zaswiadczen o niekaralnosci do dnia 16.11.2020r. Ostatecznie braki formalno-
prawne uzupetniono do dnia 06.11.2020r.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony érodowiska wersje elektroniczng
wniosku przestano do Ministra Srodowiska za pomoca $rodkéw komunikacji
elektroniczne,.

Zarzgdzajacy instalacjg ztozyt wniosek o wylgczenie z udostepniania danych
zawartych w dokumentacji, w trybie art. 16 ustawy z dn. 3 pazdziernika 2008r.
o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa
w ochronie Srodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko.

W  zwigzku z powyzszym postanowieniem z dnia 19.10.2020r. znak
05-1.7222.81.1.2020.AC wezwano Spotke do uzupehienia wniosku w terminie 7 dni
od dnia otrzymania postanowienia —~ wyjasnienie w jaki sposéb ujawnienie zawartych
w  przestanym wniosku danych mogloby pogorszy¢é konkurencyjng pozycje
przedsiebiorstwa oraz w jaki sposéb sg one objete tajemnicg przedsiebiorstwa,
atakze do przediozenia wersji wniosku, ktéra w calosci bedzie podlegata
udostepnieniu. Pismem znak A.00.01/WF-283/2020 z dnia 27.10.2020r. (data
wplywu 29.10.2020r.) Spdtka przestata wersje wniosku do udostepniania oraz
ponownie wskazafa jakie informacje nalezy wytaczyé z udostepniania. Ponadto
w uzupetnieniu pismem z dnia 03.11.2020r. znak A.00.01/WF-293/2020 (data
wplywu 24.11.2020r.) Firma przestata sprostowanie dotyczace posiadanego numeru
patentu.

W zwigzku z powyzszym postanowieniem z dnia 30.11.2020r. ponownie wezwano
Spotke do przediozenia wersji wniosku, ktéra w catoéci bedzie podlegata
udostepnieniu. W uzasadnieniu wskazano, ze wniosek z dnia 05.10.2020r. wraz
z uzupeinieniem przestanym w dniu 29.10.2020r. nie moze by¢ rozpatrzony zgodnie
z wola strony. Jednocze$nie wyjasniono, ze skiadajac wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego zarzadzajacy instalacjg skorzystat z wyjgtku wynikajacego z art. 16
ust. 1 pkt 7 ustawy o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na $rodowisko
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wskazujgcego, ze mozliwe jest wylaczenie z udostepniania informacji o srodowisku
czesdci wniosku zawierajacej informacje handlowe, w tym dane technologiczne
dostarczone przez osoby trzecie i objete tajemnica przedsiebiorstwa. Za dane
wrazliwe zostaly uznane przez spétke karty charakterystyk stosowanych surowcow
oraz dane technologiczne strzezone patentem.
Odnoszac sie do wniosku o wytaczenie z udostepniania stwierdzono, ze przywotany
w podstawie prawnej wyjatek ten ma charakter szczegdlny, gdyz do jego
zastosowania niezbedne jest taczne spefnienie dwdch warunkéw. Po pierwsze,
informacja musi pochodzi¢ od podmiotu wnoszgcego o jej wytaczenie z powszechnej
dostepnosci, z podaniem motywow uzasadniajgcych takie wylgczenie,
co zarzadzajacy instalacig spetnit. Po drugie, informacja musi posiadaé wartosé
handiowa. Analizujac wniosek w tej cze$ci organ uznat, ze:
Zgodnie z wymogiem art. 184 ust. 2 ustawy Prawo ochrony srodowiska wniosek
o wydanie pozwolenia zintegrowanego winien zawieraé w szczegolnodci: informacje
o rodzaju instalacji, stosowanych urzadzeniach i technologiach oraz charakterystyke
techniczng zroédet powstawania | miejsc emisji, blokowy (ogdiny} schemat
technologiczny wraz z bilansem masowym i rodzajami wykorzystywanych
materiatdw, surowcow i paliw, istotnych z punktu widzenia wymagan ochrony
srodowiska. Wynika z tego jednoznacznie, ze we wniosku o wydanie decyzji nie
muszg by¢ zawarte karty charakterystyk stosowanych konkretnych surowcow,
a powinny by¢ zawarte dane dotyczace stosowanych zwigzkdw chemicznych
majgcych wplyw na emisje do $rodowiska. Tym bardziej, ze technologie moga
by¢ modyfikowane i surowce mogg ulegac¢ zmianie w przysztosci. Wniosek powinien
okresla¢ jakiego rodzaju substancje chemiczne {nie gotowe surowce o konkretnych
nazwach handlowych) i w jakich ilosciach bgdg uzywane w instalacji, poniewaz
whiosek jest analizowany pod katem emisji tych substancji do $rodowiska.
Ponadto zarzadzajgcy instalacjg wniost o wylgczenie z udostgpniania danych
technologicznych bedacych przedmiotem wiasnosci intelektuainej, chronionych
patentem. Zasady postepowania dotyczace praw patentowych, zostaty unormowane
w ustawie z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wtasnosci przemystowej, ktorej art. 20
przewiduje, ze ochrona praw patentowych przejawia sie w koniecznosci uzyskania
zgody wilasciciela patentu na jego wykorzystanie, a nie w braku mozliwosci
zapoznania sie z nim. Majac na wzgledzie powyzsze, zdaniem organu przedmiotowy
wniosek o wydanie pozwolenia zintegrowanego moze byé przez zarzadzajgcego
instalacjg zmieniony poprzez usuniecie danych wrazliwych i zastgpienie ich
informacjami dotyczgcymi stosowanych zwigzkdédw chemicznych jako surowcow oraz
ogélnymi danymi technologicznymi istotnymi z punktu widzenia wptywu na emisje do
Srodowiska i w catosci moze podlega¢ udostepnieniu dla spoleczenstwa. Z tego
wzgledu postanowieniem zobowigzano zarzadzajacego instalacjg do przediozenia
wersji wniosku przeznaczonej do udostepnienia (niezawierajgce] danych wrazliwych,
a jednoczesnie spetniajacej wymogi ustawowe dotyczace wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego).

Po zapoznaniu sie ze ztozonym wnioskiem zarzgdzajgcego instalacjg w sprawie
wydania pozwolenia zintegrowanego stwierdzono, ze przediozona dokumentacja nie
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przedstawia w sposdb dostateczny wszystkich zagadnien istotnych z punktu
widzenia ochrony $rodowiska, wynikajgcych z przepiséw ustawy Prawo ochrony
srodowiska. W zwigzku z tym postanowieniem z dnia 30.11.2020r. wezwano spétke
do uzupetnienia wniosku.

Pismem znak A.00.01/WF-337/2020 z dnia 07.12.2020r. (data wplywu
10.12.2020r.) spétka przestata wniosek w wersji do udostepniania.

Zawiadomieniem z dnia 14.12.2020r. znak 08-1.7222.81.1.2020.AC
poinformowano o wszczeciu postgepowania administracyjnego w przedmiocie
wydania decyzji - zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji. Stosownie
do wymogow art. 218 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w prowadzonym
postgpowaniu organ zapewnit mozliwod¢ udzialu spoleczenistwa na zasadach
okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informaciji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na $rodowisko. Ogloszeniem z dnia 14.12.2020r., znak
08§-1.7222.81.1.2020.AC, podano do publicznej wiadomosci informacje o wniosku,
wskazano organ wlasciwy do wydania pozwolenia, poinformowano rowniez,
ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie
danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku i jego ochronie,
wskazano miejsce, w kitdrym mozna zapoznaé¢ sie z tre$cig wniosku oraz
poinformowano o prawie wnoszenia uwag do przedtozonej w sprawie dokumentacii.

Ogfloszenie byto dostepne przez 30 dni (tj. 22.12.2020r.-20.01.2021r.)
na tablicy ogtoszen wtadajgcego instalacjg, na stronie internetowej i tablicy ogloszen
Urzedu Miasta Sanoka oraz na stronie internetowej i tablicy ogloszen Urzedu
Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostgpniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Na wniosek Spoéiki (pismo znak A.00.01/WF-361/2020 z dnia 16.12.2020r.)
wyrazono zgode na wydiuzenie do dnia 02.02.2021r. terminu na ztozenie
uzupetnienia do wniosku {pismo z dnia 21.12.2020r. znak 0S-1.7222.81.1.2020.AC).
Uzupetnienie do wniosku zostato ziozone przy pismie znak A.00.01ANF-78/2021
z dnia 01.02.2021r. (data wplywu 02.02.2021r.). |

Po analizie przediozonego przez Zaktad uzupetnienia uznano, ze wniosek
spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Ponadto spétka zlozyla dodatkowe wyjasnienia do wniosku oraz
zweryfikowang propozycie emisji dopuszczalnej do powietrza (pismo znak
A.00.01/WF-172/2021 zdnia 21.04.2021r.), pismem z 05.05.2021r. znak
A.00.01/WF-180/2021 firma poinformowata o zmianie proponowanej daty oddania
do uzytkowania zespotu obiektéw i instalacji do dnia 31.10.2021r. oraz daty
zakoniczenia rozruchu | montazu kréccdw pomiarowych na  emitorach
do 30.09.2021r.

Pismem znak A.00.01/WF.AS.70/21 z dnia 25.01.2021r. (data wplywu
29.01.2021r.) spotka poinformowata, ze w dniu 04.01.2021r. nastgpito
przeksztatcenie spotki AUTOMET Group Sp. z 0.0. Sp.k. w spétke AUTOMET Group
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Spétka jawna. Zgodnie z art. 553 kodeksu spoétek handiowych AUTOMET GROUP
Spdétka jawna z siedziba w Sanoku jest prawnym nastepcg spdtki przeksztatconej
(sukcesja generalna). Spotka zachowuje swodj dotychczasowy adres, numer NIP
i Regon oraz numer rachunku bankowego. Zmianie ulegt jedynie humer spofki
w KRS. Przeksztalcenie formy prawnej nie ma wpltywu na waznos¢ zawartych
wczeshie] umow.

Przeprowadzajgc postepowanie w sprawie organ opart sie na dotychczas

zgromadzonej dokumentacji, tj. .

— wniosku z dnia z dnia 5 pazdziernika 2020r. o wydanie pozwolenia
zintegrowanego,

— uzupetnienia do wniosku z dnia 27.10.2020r.,

— uzupetnianie do wniosku z dnia 02.11.2020r.,

— uzupetnienie do wniosku z dnia 03.11.2020r.,

— uzupetnienie do wniosku z dnia 09.11.2020r.,

— uzupetnienie do wniosku z dnia 07.12.2020r.,

— uzupetnienie do wniosku z dnia 01.02.2021r.,

— uzupetnienie do wniosku z dnia 21.04.2021r.,

— uzupetnienie do wniosku z dnia 27.04.2021r.,

— uzupemienie do wniosku z dnia 05.05.2021r,,

- uzupetnienie do wniosku z dnia 21.05.2021r.,

— uzupetnienie do wniosku z dnia 27.05.2021r.,

— uzupetnienie do wniosku z dnia 01.06.2021r.,

— uzupetnienie do wniosku z dnia 15.06.2021r.,

Prowadzone na terenie Zakiadu — galwanizerni w Sanoku przy ul. Lipinskiego
109 procesy technologiczne objete niniejszg decyzja, powodowal bedg emisje
zanieczyszczen do powietrza, emisje hatasu do $rodowiska, powstawanie odpadéw
(niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne), zuzycie wody (dostarczonej z sieci
zewnetrznej), powstawanie $ciekdw przemystowych.

Gtéwnymi zrédtami emisji zanieczyszczerh do powietrza objetymi niniejszym
pozwoleniem sg: linia do cynkowania, linia do anodowania, linia do prob,
dygestorium, magazyn chemiczny, podczyszczania $ciekdw galwanicznych,
kottownia technologiczna, palniki suszarki icentrali nawiewnej, kociot grzewczy
w pomieszczeniu socjalnym oraz w obiekcie podczyszezalni. Z wymienionych
proceséw sg emitowane: pyly, dwutlenek azotu, tlenek wegla, chlorowodor, cynk,
nikiel, chrom catkowity, kwas siarkowy objete wartoSciami odniesienia.

Dla nowo uruchamianej linii cynkowania zastosowano skruber o skutecznosci
redukcji zanieczyszczefi co najmniej 099,56 % oraz thumik dla centrali nawiewu
powietrza do hali. W bezposrednim sasiedztwie urzadzen instalacji nie wystgpuje
zabudowa mieszkaniowa, wystepuje natomiast obiekt biurowy.
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Ciepto technologiczne zapewnia kottownia oraz painiki suszarki icentrali
nawiewu opalane gazem ziemnym. Cieplo grzewcze dostarczajg kotly grzewcze
w pomieszczeniu socjalnym i podczyszezalni,. Ww/w zZrédiach energetycznych
podczas spalania gazu ziemnego emitowane sg do powietrza, jako
zanieczyszczenia: dwutlenek azotu, dwutlenek siarki, tienek wegla oraz pyt.

Tlo zanieczyszczen zalgczone do wniosku w ww. sprawie wykazalo
srednioroczny  poziom  pylu  zawieszonego PM2,5  réwny  21ug/m3.
Od 1 stycznia 2020r. poziom dopuszczalny dla tego zanieczyszczenia wynosi
20ug/m3. Zgodnie z art. 225 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony
srodowiska na obszarze, na ktorym zostaly przekroczone standardy jakoéci
powietrza, wyznaczonym w ocenie poziomdéw substancji w powietrzu, o ktdrej mowa
w art. 89, przeprowadzonej przez Gtownego Inspektora Ochrony Srodowiska,
wydanie pozwolenia na wprowadzanie do powietrza substancji, dla ktdrej standard
jakosci powietrza zostat przekroczony, z nowo budowanej instalacji lub zmienianej
w sposob istotny, jest mozliwe, jezeli zostanie zapewniona odpowiednia redukcja
iloci tej substancji wprowadzanej do powietrza z innych instalacji usytuowanych
na obszarze gminy, w ktdrej planowana jest budowa nowej instalacji lub dokonanie
istotnej zmiany instalacji. Mozliwo$ci zapewnienia odpowiedniej redukcji emisji tej
substancji do powietrza oraz szczegotowe wymagania co do potwierdzenia
rzeczywistej redukciji zostaty okreslone w art. 225 ww. ustawy. Natomiast wymagania
dotyczgce wniosku o wszczecie postepowania kompensacyjnego okreslono w art.
228 ww. ustawy.

Ze wzglgdu na powyzsze wezwano Spoétke do przedlozenia wniosku
0 przeprowadzenie postgpowania kompensacyjnego oraz zweryfikowania wysokosci
uiszczonej optaty skarbowej. Zgodnie z zapisem czeéci ll ust. 40 zatgcznika
do ustawy z dnia 16 listopada 2006r. o opfacie skarbowej (Dz. U. z 2019r., poz. 1000
ze zm.) — wysokos¢ optaty skarbowej od wydania pozwolenia wydanego w wyniku
przeprowadzenia postgpowania kompensacyjnego wynosi 150% stawki okreslonej
od wydania pozwolenia na wprowadzenie substancji i energii do $rodowiska
wydawane na podstawie przepiséw o ochronie $rodowiska.

W uzupeinieniu wniosku z dnia 1 lutego 2021r. (data wplywu 3 lutego 2021r.)
prowadzacy instalacie przedstawit: szczegotowe informacje dotyczace spetnienia
warunku art. 225 ust. 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, zgodnie z ktérym tgczna
redukcja ilosci substancji, dla ktérej przekroczony zostat standard jako$ci powietrza
(pyt zawieszony PM2,5) powinna by¢é o co najmniej 30% wigksza niz iloéé
substancji dopuszczona do wprowadzania do powietrza z nowo zbudowangj
instalacji galwanizerni oraz potwierdzenie dokonania optaty skarbowej naleznej dia
wydania pozwolenia w wyniku postepowania kompensacyjnego.

Postepowaniem kompensacyjnym objeta zostata instalacja nalezgca
do AUTOMET Group Sp. J. eksploatowana w Sanoku przy ul. Stankiewicza 4,
dla ktérej Starosta Sanocki wydat decyzje z dnia 25 stycznia 2021r., znak:
08.6224.1.2021, zmieniajaca pozwolenie na wprowadzanie gazéw | pylow
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do powietrza. W ww. decyzji wskazano dziatania kompensacyjne zwigzane
z ograniczeniem emisji pytdw w instalacji eksploatowanej przy ul. Stankiewicza 4
polegajgce na likwidacji emitorow E — 3 (odpowietrzenie urzadzenia Filtermax), E —
21 (cyklon odpylajacy) oraz E — 47 (stanowisko spawalnicze). W Zakiadzie
zastosowano nowe urzgdzenia oczyszczania powietrza, kidre pozwolity
na zawracanie oczyszczonego powietrza do hali.

Wedtug zapisow decyzji Starosty Sanockiego w wyniku likwidacji ww. zrodet
roczna emisja pylu zawieszonego PM2,5 zostanie ograniczona o 0,04424 Mg/rok.
Zgodnie z wnioskiem emisja pylu zawieszonego PM2,5 z nowej instalacji objetej
niniejszym pozwoleniem wynosi¢ bedzie: 00,0151 Mg/rok. Tym samym zostat
spetniony warunek, o kiérym mowa w art. 225 ust. 5 ustawy Prawo ochrony
$rodowiska, zgodnie z ktorym faczna redukcja ilosci substancji, dla ktorej
przekroczony zostat standard jakosci powietrza (pyt zawieszony PM2,5) powinna by¢
o co najmniej 30% wieksza niz ilo§¢ substancji dopuszczona do wprowadzania
do powietrza z nowo zbudowanej instalacji co umozliwito wydanie niniejszego
pozwolenia.

We wniosku wykazano, ze emisja pytdw i gazéw wprowadzanych do powietrza

‘ze wszystkich Zrédet i emitoréw Zaktadu nie spowoduje przekroczeni dopuszczalnych
norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegélnosci, ze emisja z emitorow instalagcji
nie spowoduje przekroczenn dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu,
okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomdw niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. 2012 poz. 1031) oraz
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie warto$ci
odniesienia dla niektdrych substancji w powietrzu (Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87).

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska w pozwoleniu

zintegrowanym okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazow i pytlow do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji. Na terenie przedmiotowej
instalacji nie wystepujg Zrédia emisji objete standardami emisyjnymi.
Zgodnie z art. 222. ust1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
nie ustalono dopuszczainej wielkosci emisji zanieczyszczenia, ktore nie zostato ujete
w standardach jakosci powietrza oraz wartosciach odniesienia substancii
w powietrzu, tj. kwasu azotowego wprowadzanego do powietrza z linii anodowania
emitorami E — 2 oraz E - 3.

Na terenie Zakladu w obrebie instalacji eksploatowane bedg rdwniez zrodia,
ktére nie wymagaja pozwolenia wediug zapiséw rozporzgdzenia Ministra Srodowiska
z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie przypadkéw, w ktoérych wprowadzanie gazow lub
pytow do powietrza z instalacji nie wymagajg pozwolenia (Dz.U. 2010 nr 130 poz.
881), jak réwniez nie wymagaja zgloszenia zgodnie z zapisami rozporzgdzenia
Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010r. w sprawie rodzajoéw instalacji, ktorych
eksploatacja wymaga zgtoszenia (Dz.U. 2019 poz. 1510), {j.:

— Zrodia energetycznego spalania paliw o tgcznej mocy ciepinej 0,475 MW,

w tym palnik gazowy centrali nawiewnej o mocy 430 kW, kociot eksploatowany

na potrzeby c.0. pomieszczen socjainych o mocy 30kW oraz kociot
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pomieszczenia podczyszcezalni $ciekéw o mocy 15,2kW,

— zrodia spalania paliw inne niz energetyczne opalane paliwem gazowym, z ktdrych
wprowadzane do powietrza gazy lub pyly pochodza wylgcznie ze spalania
tego paliwa o tgcznej nominalnej mocy cieplnej 0,493 MWt, w tym dwa kotly
pracujgce dla potrzeb ciepta technologicznego o mocy 150 kW kazdy oraz palnik
suszarki 93 kW,

- dygestorium wykorzystywane do celow laboratoryjnych,

~ magazyn chemiczny, w ktérym przechowywane beda substancje w szczelnych
i zamknietych opakowaniach, bez ich rozlewania i przepakowywania.

Ww. Zrddta nie sg przedmiotem niniejszej decyzji.

W celu kontroli eksploatacji instalacji korzystajgc z uprawnien wynikajgcych
z art. 151 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska, w punkcie
Vi.2.4. decyzji ustalono zakres i czestotliwo$¢ prowadzenia pomiardw wielkoéci
emisji gazéw i pytow do powietrza.

Prowadzacy instalacje we wniosku wskazal, iz emitory E — 2 oraz E — 3 zostaly
przygotowane do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazdw i pytdéw do powietrza
z instalacji, natomiast emitor E — 1 zostanie przygotowany do pomiaréw (montaz
kréccow pomiarowych). W zwigzku z powyzszym w punkcie V1.2.2. niniejszej decyzji
natozytem obowigzek montazu stanowiska do pomiaru wielkoéci emisji na emitorze
E — 1 w terminie do dnia 31 pazdziernika 2021r.

Zgodnie z art. 202 ust. 4 i art. 188 ust. 2b ustawy Prawo ochrony §rodowiska
w pozwoleniu okreslono warunki dotyczace wytwarzania odpadéw.

W niniejszej decyzji ustalono dopuszczalne ilosci poszczegbinych rodzajéw
wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz warunki
gospodarowania odpadami z uwzglednieniem ich podstawowego sktadu, wtasciwosci
oraz miejsc i sposobow magazynowania. Odpady, ktoérych powstaniu nie da sie
zapobiec, bedg gromadzone w sposoéb selektywny, zabezpieczane przed wplywem
warunkéw atmosferycznych i magazynowane w wydzielonych miejscach na terenie
Zakiadu, zabezpieczonych przed dostgpem oséb postronnych. Wytworzone odpady
beda przekazywane firmom prowadzacym dziatalno$é¢ w zakresie gospodarowania
odpadami, posiadajgcym wymagane prawem zezwolenia w celu odzysku
lub unieszkodliwienia Iub posiadaczom uprawnionym do odbioru odpadéw bez
zezwolenia. Odpady transportowane bedg transportem odbiorcow odpadow
posiadajgcych wymagane prawem zezwolenia, z czestotliwos$cia wynikajgcg
z procesbw  technologicznych oraz  z pojemnosci wyznaczonych miejsc
magazynowania odpadow.

Prowadzona bedzie ewidencja jakoSciowa i ilo$ciowa wytwarzanych, odpadow
wediug wzordw dokumentdw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw oraz
z wykorzystaniem wzoréw formularzy stuzgcych do sporzadzania i przekazywania
zbiorczych zestawien danych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami
szczegstowymi.
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Dla instalacji zgodnie, z art. 188 ust. 2 pkt 1) ustawy Prawo ochrony

$rodowiska ustalono parametry istotne z punkfu widzenia ochrony przed hatasem,
w tym zgodnie z art. 211 ust. 6 pkt 6) rozktad czasu pracy zrédet hatasu w ciggu
doby. W oparciu 0 ten sam przepis ustalono takze wielkod¢ emisji hatasu
wyznaczong dopuszczalnymi poziomami hatasu poza Zaktadem, wyrazonymi
wskaznikami poziomu réwnowaznego hatasu dla dnia i nocy dla terenéw objetych
ochrong przed hatasem, pomimo iz z obliczen symulacyjnych wynika, ze instalacja
nie spowoduje przekroczenn wartoéci dopuszczalnych pozioméw okresionych
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r. w sprawie
dopuszczalnych poziomoéw hatasu w $érodowisku. Pomiary poziomu hatasu
prowadzone beda w trzech punktach kontrolnych, ziokalizowanych przy najblizszych
terenach chronionych akustycznie.
Najblizsza zabudowa mieszkaniowa znajduje sie na kierunku zachodnim
w odlegtosci ponad 40m i jest to zabudowa wielorodzinna. Od strony potudniowej
zlokalizowany jest budynek mieszkalny jednorodzinny. W bezposrednim sgsiedztwie
urzadzen instalacji wystepuje obiekt biurowy.

Eksploatacja instalacji nie jest zwigzana ze szczegdlnym korzystaniem z wéd
w zwigzku z brakiem poboru wody bezposrednio ze $rodowiska oraz brakiem
odprowadzania $ciekoéw bezposrednio do wad lub do ziemi.

Woda dla potrzeb technologicznych instalacji pobierana jest z sieci
wodociggowej zbiorczej] (umowa z Sanockim Przedsigbiorstwem Gospodarki
Komunalnej Sp. z 0.0.). W zaktadzie zastosowano technologie ograniczajgce zuzycie
wody, poprzez zastosowanie instalacji do oczyszczania | zawracania wody
do proceséw, ptukania kaskadowego oraz zastosowano zamkniety obieg wody
chtodzgcej DEMI. Wielkos¢ poboru wody dia potrzeb technologicznych bedzie
ewidencjonowana.

Z instalacji odprowadzane sag $cieki przemystowe, socjalno ~ bytowe

oraz opadowo — roztopowe. Docelowo Scieki przemystowe (po podczyszczeniu
na zakladowej oczyszczalni $ciekdw) wraz z pozostatymi $ciekami z terenu zaktadu
wprowadzane beda do sieci kanalizacji zbiorczej miasta Sanoka, zgodnie z umowa
z Sanockim Przedsigbiorstwem Gospodarki Komunalnej Sp. z o0.0. Natomiast wody
opadowo - roztopowe z powierzchni utwardzonych oraz dachéw beda
odprowadzane do kanalizacji deszczowej firmy AUTOSAN Sp. z 0.0. w Sanoku.
Pozwolenie wodnoprawne na wprowadzanie woéd opadowych do rzeki San zostato
udzielone dla AUTOSAN Sp. z o.0. w Sanoku jako zakiadu gidwnego. Dla sciekow
przemystowych  wprowadzanych do urzadzert komunalnych  Sanockiego
Przedsiebiorstwa Gospodarki Komunalnej w Sanoku, pozwolenie wodnoprawne
zostato udzielone przez Staroste Sanockiego — decyzja z dn. 05.02.2016 r. znak:
08.6341.1.2016 i zmiana z dn. 23.02.2016 r.
Monitoring w zakresie stanu i jakosci $ciekéw bedzie prowadzony dwa razy w roku
poprzez pobdr préby przed zrzutem do kanalizacji sanitarnej (punkt poboru
z pierwszej studzienki po neutralizatorze) przez firme posiadajacg odpowiednie
uprawnienia.
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Z uwagi na to, ze instalacjia nie bedzie negatywnie wplywac na stan jakoéci
wod podziemnych niniejszg decyzja nie natozono obowiazku wykonania lokalnej sieci
piezometréw w celu Sledzenia wplywu instalacji na stan jakos$ci wéd podziemnych.

Do dnia 31.10.2021r. spétka przeprowadzi modernizacje podczyszczalni,
w ramach ktdrej zostang wykonane miedzy innymi tace wychwytowe i zbiorniki,
do ktérych sptywaé bedg zrzuty z catej linii w razie awarii. Ustawy i rozporzadzenia
polskie i europejskie poza faktem koniecznosci zastosowania tacy lub innej metody
zabezpieczenia nie precyzujg jak obliczyé objetosé. Przepisy w Polsce nie okreélajg
tez obowigzkowej pojemnosci wychwytu wanny. W praktyce przyjmuje sie norme
i standardy niemieckie (np. German Institute for Structural Engineering ~ DIBt),
wskazujgca pojemnosé wychwytu wanny na minimum 10% objetosci skfadowanych
w nigj substancji lub 100% pojemnoéci najwiekszego skiadowanego pojemnika.
Ze wzgleddw bezpieczenstwa przyjmuje sie, ze pojemno$é wanny wychwytowej
powinna wynosi¢ 100 lub 110% pojemnos$ci najwiekszego pojemnika.

Pojemno$¢ najwiekszej wanny wynosi 7,36 m?®, zbiorniki awaryjne posiadajg
~8 m? dodatkowo pojemnoéé tacy wychwytowej wynosi 12 m® Razem 20 md
objetosci przewidziane] na wypadek awarii. Potencjalnie w przypadku
rozszczelnienia 3 najbardziej stezonych kapieli w wannach z cynkiem alkalicznym
i ZnNi (~18,77 m*®) podana objetosé jest w stanie przyjgé te kapiele na bazie kwaséw
i alkalibw o niewielkim stezeniu (maksymalnie 3%) w przypadku rozszczelnienia
wzajemnie sig neutralizuja.

Pomieszczenie w piwnicy to ponad ~502 m® (objeto$¢ liczona do belki
stropowej). W czasie remontu piwnicy zastosowano tworzywows izolacje
przeciwwilgociowg, a nastepnie potozono betonowa posadzke. W przypadku
hipotetycznej sytuacji rozszczelnienia wszystkich wanien jednoczesnie kapicle
splyng do piwnicy, ktora réwniez zadziata jak zbiornik i zabezpieczy kapiele przed
przedostaniem do gruntu i wod. W opinii Spétki takie zabezpieczenie zapewni
skuteczng ochrone wod i gruntu przed niekontrolowanym wyciekiem stezonych
substancji.

Na podstawie wynikdbw analizy substancji stwarzajgcych zagrozenie
stosowanych lub uwalnianych w instalacji galwanizerni w Sanoku przy ul. Lipinskiego
109 oraz przedtozonej przez zarzadzajacego instalacjg analizy wymagalnosci
sporzadzenia raportu poczatkowego, stwierdza sie, ze nie ma znaczacej mozliwosci
skazenia gleby oraz wéd podziemnych i powierzchniowych a tym samym raport
poczatkowy nie jest wymagany. Z badan przedstawionych w analizie wymagalnosci
raportu poczatkowego wynika, ze aktualnie zaréwno gleba, jak i ziemia nie wykazuja
przekroczen wartosci dopuszczalnych zanieczyszczerh ustalonych dla terendw
przemystowych.

W oparciu o wniosek Spoétki oraz majac na uwadze art. 217a ustawy Prawo
ochrony $rodowiska w punkcie VI.5. decyzji ustalono czestotliwo$é, sposob i zakres
monitorowania wptywu instalacji na stan jakosci wod podziemnych i gleby i ziemi
(tj. badanie gleby i ziemi co najmniej raz na 10 lat, badanie wéd co najmniej raz na 5
lat. Wyniki analiz kontrolnych stanu jakosci wéd podziemnych z piezometréw P -1
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i P-2 pozwolg na ocene, czy instalacja nie powoduje pogorszenia lokalnego stanu
jakosci wéd podziemnych ustalonego w piezometrze P-1 i P-2, badZ przekroczenia
standardow jej jakosci poza terenem, do ktorego prowadzacy jg posiada tytut
prawny. Natomiast wyniki analiz kontrolnych stanu jakosci gleby z sze$ciu punktach
poboru, pozwoli na ocene, czy instalacja nie powoduje pogorszenia stanu jakosci
gleby, a takze pozwoli uzyskac¢ ffo geochemiczne w otoczeniu instalacji.

Zakiad zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Rozwoju z dnia 29 stycznia 2016r.
w sprawie rodzajow i iloéci znajdujgcych sie w zaktadzie substanciji niebezpiecznych,
decydujacych o zaliczeniu zakladu do zakiadu o zwigkszonym lub duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemystowej nie zostat zaliczony do instalacji
o zwigkszonym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej i w zwigzku
ztym nie ma obowigzku posiadania ,Programu Zapobiegania Awariom”. Wobec
powyzszego w niniejszej decyzji okreslono sposoby zapobiegania wystepowaniu
i ograniczania skutkéw awarii oraz nafozono na prowadzgcego obowigzek
informowania o wystgpieniu awarii. Zastosowany system kontroli procesu
technologicznego zabezpiecza instalacje przed uszkodzeniem oraz ogranicza
mozliwos¢ wystapienia awarii.

Z przedstawionych we wniosku rodzajow prowadzonych dziatalnosci oraz

rodzajow, charakterystyki i parametrow prowadzonych przez operatora instalacii
wynika, ze inwestor nie planuje innego wykorzystania instalacji i urzadzen
podstawowych, ktére sg przystosowane do proceséw cynkowania i anodowania.
Instalacja bedzie pracowa¢ w warunkach normalnych w petnym obciazeniu,
planowane okresy funkcjonowania instalacji w warunkach odbiegajgcych
od normalnych to okres uruchamiania instalacji i okres jej wylgczania.
W zwiazku z powyZzszym w niniejszej decyzji nie ustalono dla instalacji wielkosci
maksymalnych dopuszczalnych emisji oraz maksymalnych dopuszczalnych czaséw
utrzymywania sie¢ uzasadnionych technologicznie warunkéw eksploatacyjnych
odbiegajgcych od normalnych.

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik
przeprowadzono w odniesieniu do dokumentéw:

o Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE z 24 listopada 2010
roku w sprawie emisji przemystowych (zintegrowane zapobieganie
zanieczyszczeniom i ich kontrola ),

o Dokument referencyjny BAT w zakresie powierzchniowej obrobki metali i tworzyw
sztucznych (Reference Document on Best Available Techniques for the Surface
Treatment of Metals and Plastics), sierpien 2006,

e Dokument referencyjny BAT w sprawie emisji z magazynowania (Reference
Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage), lipiec 2006,

e Dokument Referencyjny BAT dla ogélnych zasad monitoringu (Reference
Document on the General Principles of Monitoring), lipiec 2003
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» Dokument Referencyjny dotyczgcy Najlepszych Dostepnych Technik w zakresie
Efektywnoéci Energetycznej (Reference Document on Best Available Techniques

on Energy Efficiency), luty 2009.

Wymogi najlepszych dostepnych technik
okre$lone dokumentami referencyjnymi

Rozwiazania stosowane w galwanizerni
w Sanoku przy ul. Lipinskiego 109

Zalecenia BAT w zakresie zarzadzania

Srodowiskowego obejmuija:

1) wdroZenie i stosowanie Systemu
Zarzgdzania Srodowiskowego, ktory
obejmuje nastepujgce zagadnienia:

+ opracowanie polityki rodowiskowej dla
instalacji przez kierownictwo wyzszego
szczebla,

¢ planowanie i ustanowienie niezbednych
procedur,

* wdrozenie procedur, zwracajgc szczegding
uwage na:

- strukfure | odpowiedzialno$é,

- szkolenie, $wiadomosé i kompetencje,

- komunikacje,

-~ Zaangazowanie pracownikow,

- dokumentacje,

- efektywnosé kontroli procesu,

- programéw konserwagji,

- gotowo$¢ reagowania w naglych
przypadkach,

- dbatos¢ o przestrzeganie przepiséw
w zakresie ochrony $rodowiska,

¢ kontrolowanie wykonania i podejmowania
dziatars korygujacych.

~ w galwanizerni wdrozono System
Zarzadzania Jakoscig wg 1SO 9001:2015
oraz System Zarzgdzania Srodowiskowego
wg 1SO 14001:2015, {(certyfikat Nr JS-
254/3/2021),

— najwyzsze kierownictwo zdefiniuje polityke
srodowiskows dla galwanizerni,

— przestrzegane beda procedury
technologiczne, magazynowania surowcow
i materiatoéw, gospodarki odpadami,

— prowadzone bedg systematyczne szkolenia
pracownikow,

— na biezgco bedg wdrazane dziatania
korygujgce, jesli taka potrzeba wyniknie
z wynikow pomiarow.

Na etapie projektowania, budowy i eksploatacii
instalacji wdrozenie 3- stopniowego planu
zintegrowanego zapobiegania emisjom:

— stopien 1 — ustali¢ wiasciwe rozmiary
I parametry instalacji, stosowaé odpowiednig
ochrong obszardéw w miejscach o
podwyzszonym ryzyku, zapewnié stabilnosé
liniom procesowym i stosowanym
komponentom (takze urzadzen stosowanych
CZasowo),

— stopien 2 — zbiorniki magazynowe zawierajgce
substancje niebezpieczne — plaszcz podwdjny
i/lub otacowanie, zbiorniki procesowe —
otacowanie, dostosowanie pojemnosci
zbiornikow do objetosci przepompowywanych
kgpieli, wdrozenie procedur identyfikacji
i likwidacji wyciekow,

— stopien 3 — przeprowadzanie regularnych
kontroli instalacji, opracowanie wiadciwych
plandw zapobiegania awariom.

Zintegrowane zapobieganie emisjom obejmuje:

- bedzie prowadzony automatyczny ukfad
kontroli pracy instalacji, z ustalonym czasem
trwania operacji z gory zatozony dla
poszczegdlnych wanien,

— bedg zastosowane urzadzenia spetniajgce
wymogi materiatowe, zasady obstugi,
przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy,

- zostang zastosowane wewnetrzne procedury
gotowosci reagowania na awarie,

— zostanie wdrozony kompletny zestaw
instrukcji stanowiskowych, procedur BHP
| postgpowania w czasie ewentualnych
awarii,

— $ciany, sufity i podtogi beda chemoodporne
i fatwo zmywalne,

- zostang zbilansowane pojemnoéci wanien
i zbiornikdw do ilosci surowcdwikapieli
wymaganych w procesie,

— ustalony zostanie plan przegladéw
i remontow instalaci,
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Zalecenia BAT w zakresie postepowania

z chemikaliami oraz obrabianymi materiatami

obejmujg:

—osobne magazynowanie kwasow i zasad,

—unikanie zagrozen pozarowych poprzez
magazynowanie osobno substancji palnych
i utieniaczy,

—minimalizowanie ryzyka wyciekoéw
i zanieczyszczenia gruntu, ograniczanie ryzyka
korozji,

—-skrocenie okresu przechowywania,

—kontrolowanie zrgcych wiasciwosci atmosfery
w magazynie poprzez kontrole jej wilgotnosci,
temperatury i skiadu,

—wykorzystanie warstwy antykorozyinej lub
opakowan chronigcych przed korozjg.

Firma posiada instrukcje magazynowania

substanciji chemicznych obejmujgca:

— przechowywanie substancji chemicznych tak,
zeby nie doprowadza¢ do interakgji
gromadzonych materiatow,

- magazynowanie substancji odbywa sig
w systemach magazynowych dostosowanych
do charakteru przechowywanych substancji,
co eliminuje réwniez ich korozje,

- zastosowanie wysokiej jakosci materiatdw
posadzkowych w hali produkcyjnej oraz
utrzymanie posadzki w czystosci i porzadku
pozwala na skuteczne zabezpieczenie
srodowiska hydrogeologicznego przed
ewentualnymi skutkami rozlewéw awaryjnych,

- zastosowano dodatkowe tace przeciw
rozlewcze w podczyszczalni,

Sytuacje awaryjne:

— plany zapobiegania awariom,

— procedury awaryjne likwidacji plam olejow
i chemikaliéw, kontrole instalacji,

~ wytyczne gospodarowania odpadami,

~ Zzapewnienie wiasciwego sprzetu i stosowanie
,dobrej praktyki”,

— przeszkolenie pracownikéw w zakresie
problemdw $rodowiskowych oraz procedur
postepowania w czasie wyciekéw i awarii.

Opracowano procedury postepowania
w sytuacjach awaryjnych uwzgledniajgce:
—identyfikacje miejsc narazonych
na wystgpienie awarii w rejestrze zagrozen
i potencjainych sytuacji awaryjnych,
—procedury kontroli pracy instalacji,
—okreslenie warunkdéw usuwania skutkow
ewentualnych awarii,
—wskazanie 0s6b odpowiedziainych
Za przeprowadzenie dziatan,
-szkolenie wszystkich pracownikow w zakresie
postepowania na wypadek awarii i zagadnien
srodowiskowych

Optymalizacja dziatania instalacji:

—kontrola i monitorowanie zuzycia — pradu
elektrycznego, gazu, LPG i innych paliw oraz
wody, z okresleniem wskaznikéw zuzycia (np.
na jednostke produkiu),

—poprzez ustalenie i stosowanie porownawczych
wartosci wskaznikowych, tzw. ,benchmarks”
zuzycia energii, wody i surowcdw (np. na m?
pokrywanej powierzchni),

- minimalizacja brakdw — do osiggniecia poprzez
stosowanie odpowiednich procedur
i specyfikacji procesow oraz kontroli jakosci.

Prowadzone dziatania to:

— automatycznie sterowana linia galwaniczna,

— zuzycie wody i energii kontrolowane jest
systematycznie na podstawie odczytu
wodomierza, licznika energii,
z uwzglednieniem faktur oraz metoda
obliczeniowa na m? pokrywanej powierzchni,

- kontrola jakos$ci na podstawie procedur
systemow zarzadzania,

- obliczone zostana wskazniki zuzycia
w procesie technologicznym po zakonczonym
okresie rozruchu.

Mieszanie kapieli procesowych:

— wiasciwy dobdr zawieszek | sposobu
eksploatacji linii,

— zapewnienie przeplywu kapieli w wannie lub
ruchu detali,

— mieszanie kapieli w czasie pracy — najczesciej
stosuje sie mieszanie sprezonym powietrzem
o zredukowanym ciénieniu — w celu
utrzymania statego stezenia kgpieli w catej
wannie, zapewnienia réwnomiernego dostgpu
kgpieli do czesci pokrywanego wyrobu, tam
gdzie konieczne jest odprowadzenie

W linii zastosowane zostaly 3 rodzaje mieszania
kapieli w zaleznoéci od sktadu kapieli w wannie
1) mieszanie turbulencyjne - system mieszania
zwezkami Venturiego. System stosowany
w wannach do cynkowania na zawieszkach
i w bebnach, do procesu ZnNi oraz
pasywacji.
2) mieszanie sprezonym powietrzem
wentylatorem boczno-kanatowym
z akcesoriami, zostato zastosowane
w pozostatych wannach, a zwlaszcza
w piluczkach; nie powoduje wzrostu emisji
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powstajacych gazow,

— nie jest zalecane stosowanie w/w sposobu:
(1) do mieszania gorgcych kapieli w przypadku
gdy powoduje to wzrost emisji do powietrza,
(2} do mieszania kgpieli cyjankowych, gdy
powoduje to powstawanie weglandw, (3) gdy
powoduje to wzrost zuzycia energii.

gazow do atmosfery,

3) mieszadta mechaniczne z napedem
elektrycznym — w stacjach rozpuszczania Zn
i Zn/Ni

Ograniczanie lub eliminacja uzycia EDTA:

— zastapienie EDTA i innych silnych zw.
chelatujgcych w kapielach odttuszczajgcych,
kapielach sciggajgcych powtoki substancjami
biodegradowalnymi jak min: kwas ¢ytrynowy,
kwas winylowy i kwas glukozowy.

— tam gdzie niemozliwe jest zastgpienie EDTA,
zapewnienie oczyszczania $ciekdw do
whasciwych standardow,

Nie bedzie stosowany

Ograniczanie lub eliminacja uzycia PFOS

(sulfonianu perfluorookanu):

—~ ze wzgledu na brak substytutow dla PFOS
uzywanego w postaci mgty lub aerozolu lub
jako Srodek powierzchniowo — czynny, nalezy
stosowaé techniki; zamykania procesow,
ograniczanie wymywania PFOS z kagpieli,
kontrola emisji do powietrza

PFOS nie bedzie stosowany w instalacji,
stosowane beda $rodki biodegradowalne

Ograniczanie lub eliminacja uzycia cyjankéw:

—tam gdzie nie mozna zastapi¢ — zamykanie
procesow gdzie stosowane s3 cyjanki
(zamkniete obiegi materiatowe),

—zastepowanie cyjankéw miedzi ~
fluoroboranem, siarczanami, chloranami -

z wyjgtkiem pokrywania stali oraz stopéw cynku
i aluminium,

—zastgpowanie cyjankéw cynku — kwasnymi
kapielami cynkowymi lub kapielami alkalicznymi
bezcyjnakowymi — tam gdzie fo mozliwe i nie
wptynie na jakos¢ | wlasciwosci powtoki.

Cyjanki nie bedg stosowane

QOgraniczanie lub eliminacja uzycia chromu (VI):

—stosowanie chromu (ill) dla powiok, tam gdzie
nie jest wymagana wysoka odpornosé
antykorozyjna {powlekanie dekoracyjne) lub na
podwarstwie niklowej,

—stosowanie chromu (VI) w roztworach
rozcienczonych zamiast stezonych,

W instalacji stosowany bedzie chrom Il do
pasywacji

Odtluszczanie:

— tam, gdzie pojawia sig nadmiar oleju,
usuwanie metodami fizycznymi {odwirowanie,
wycieranie),

- stosowanie odtiuszczania
wodorozcienczalnego — rezygnacja ze
stosowania rozpuszczalnikdw
chlorowcowanych, zastepowanie
odttuszczaniem wodnym lub niefluorowanymi
rozpuszczalnikami organicznymi,
zastepowanie rozpuszczalnikéw organicznych

Techniki otiuszczania obejmujg procesy

w kapielach wodnych:

— odttuszczanie chemiczne - prowadzone
w kapieli alkalicznej na zimno lub na gorgco,

— odtluszczanie elektrochemiczne — prowadzone
w myjce z dodatkiem preparatow
,wspomagajacych i przedtuzajacych trwatosé
kapieli,

— stosowane s3 fiitry wytapujgce substancje
ropopochodne,

— nie beda stosowane cyjanki do odttuszczania,
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innymi technikami (tam gdzie to mozliwe),

- stosowanie innych rodzajoéw odttuszczania —
ultradzwiekowego, elekirochemicznego,

— substancje rakotwoércze dotychczas
powszechnie stosowane nie powinny
wchodzi¢ w skiad dodatkdw (modyfikatorow)
nie mogg tez by¢ dodawane do weglowodorow
fluorowcowanych,

Nie jest technikg BAT - stosowanie cyjankow

do odtluszczania, w przypadku gdy instalacja jest

zamknieta, poza otworami wentylacyjnymi na
gazy odlotowe, powinna by¢ uszczelniona ze
wszystkich stron.

- stosowane dodatki i modyfikatory nie sg
zwigzkami zaliczonymi do substancii
o dziataniu rakotworczym.
Instalacja nie jest hermetyzowana, wszystkie
wanny (poza ptuczkami wodnymi) wyposazone
sa w odciggi oparéw.

Powszechnie stosowane techniki przediuzajgce
zywotno$é kapieli odtluszczajgcych sa:
filtracja, separacja mechaniczna, grawitacyjna,
odtluszczanie emulsyjne, separacja statyczna,
odwirowywanie kapieli odttuszczajgcych, filtracja
membranowa, techniki wielostopniowe
(kombinacja technik j.w.), od#luszczanie
elektrolityczne, systemy kaskadowe i ponowne
uzycie, regeneracja {(metodga ultra- lub mikro-
filtracji).

Podstawowymi technikami przedtuzajacymi
zywotnosc kapieli jest:

- zawracanie kapieli,

- zamkniete obiegi materiatowe,

— kontrola parametrow krytycznych procesu,

— usuwanie zanieczyszczen z kapieli do wartosci
dopuszczalnych,

oraz:

— powszechnie stosowane techniki przediuzajgce
zywotnos¢ kapieli procesowych: filiracja,
separacja mechaniczna, filtracja na weglu
aktywnym, elektrodializa, regeneracja kwasu
siarkowego po anodowaniu, krystalizacja,
wymiana jonowa, elekiroliza.

BAT dla technik przediuzajacych trwatosc kapieli

odttuszczaigeych bedzie stosowane:

- kontrole sktadu kapieli roboczych,

— zawracanie wod procesowych,

~ wykorzystanie pluczek do przygotowania
$wiezej kgpieli na niektérych wannach,

- stale uzupetianie kapieli jej sktadnikami.

Sposérod technik przediuzajacych trwatosé

kapieli procesowych stosuje sig:

- ciaglg filtracje, kiéra jest podstawowym
procesem konserwacji kapieli,

— uzupetnianie skiadnikéw kapieli w zalezno$ci
od wynikow analizy kontrolnej kapieli,

- wiasne laboratorium z wyksztatcong kadra
doéwiadczonych technologdéw chemicznych
i kontroleréw  jakosci pozwoli na ciggte
nadzorowanie procesu.

Anodowanie:

- odzysk ciepta z kgpieli,

- odzysk substancji trawigcej — w przypadku
duzego zuzycia kwasu, gdy nie sg stosowane
inhibitory reakcji,

Stosowanie zamknietych obiegow wod
pluczgcych nie jest zasadg BAT, gdy do
regeneracji wymiennikow jonowych stosuje sig
substancje stwarzajace podobne zagrozenie dla
$rodowiska.

Stosowane procedury:

- wykorzystanie wody z chtodzenia do ptuczki,

- gtosowanie odzysku kwasu trawigcego hie
jest stosowane ze wzgledu na trwatosé
mieszanin procesowych oraz technologie
wspolnego oczyszczania $ciekdw kwasnych
i alkalicznych.

— odzysk ciepta nie jest stosowany ze wzgledu
na przyjety ukiad wentylacji.

Efektywnos¢ energetyczna:

— stosowanie urzgdzen elektrycznych o wysokiej
sprawnosci (cos ¢ > 0,95),

- redukcja spadkéw napiecia pomiedzy
przewodnikiem, a przytgczem poprzez
utrzymywanie blisko siebie prostownikéw
i anod,

Efektywnos¢ energetyczna obejmuje:

— oszczednosé energii ogrzewania hali przez
uzycie ciepta odzyskowego z wyparki,

— uzycie energooszczednych
wysokoczestotliwosciowych prostownikow,

— prowadzona jest automatyczna regulacja
napiecia prgdu oraz innych parametrow (np.
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- stosowanie chiodzenia woda tam gdzie
chtodzenie powietrzem jest niewystarczajace,

— stata kontrola anod, prostownikéw i przyigczy,

— zwiekszenie przewodzenia roztwordw
procesowych przy uzyciu dodatkowych
substancji oraz poprzez konserwacje
roziwordw,

- regularng konserwacje prostownikéw i fgczen
(szyn) w systemie elektrycznym.

gestos¢ pradu) zwigzanych z dostarczaniem
pradu statego do urzgdzen galwanizerskich,
co pozwala sterowac zuzyciem energii,

- wiasciwg, optymalng prace uktadéw
elekirycznych linii zapewnia automatyczny
ukfad kontroli parametréw procesowych,

— harmonogram ckresowych przeglgdow
i konserwagji urzadzen.

Ciepto:

—kontrola i monitoring temperatury dla
optymalizacji procesu,

—zastosowanie czujnikéw automatycznych

—-w zbiornikach, tam gdzie moze to by¢ zasadne,
ze wzgledu na rodzaj stosowanych materiatow.

Redukcja strat ciepta:

— optymalizacja skiadu kapieli procesowych,
celem minimalizacji zapotrzebowania ciepta,

~ poszukiwanie mozliwosci odzysku ciepta
Z procesu,

— izolacja zbiornikow, tam gdzie stosowane sg
podgrzewane kapiele.

Stosowanie sprezonego powietrza do mieszania

goracych kapieli nie jest zasada BAT

w przypadku, gdy wzmozone parowanie

powaoduje wzrost zuzycia energii.

Redukcije strat ciepta:

- prowadzona jest automatyczna kontrola
temperatury w wannach w celu utrzymania
optimum dia prowadzonych reakgii,

— zbiorniki sg izolowane — przestrzert migdzy
$ciankami wewnetrznymi | zewnetrznymi
wanien procesowych wypeinia materiat
izolacyjny zapewniajacy redukcje strat ciepta,

— nowoczesny system wentylacji oszczedzajgcy
cieplo i energie,

—wszystkie wanny procesowe wyposazone
sgw odciggi miejscowe i bardzo precyzyjnie
dziatajgce ssawy wentylacyjnie.  Opary
wytwarzajgce sie ponad lustrem kgpieli
odprowadzane sg do powietrza w sposéb
wymuszony, poprzez uklad kolektorow
i skruber z odpowiednim emitorem.

Chiodzenie:

—kontrola procesu chlodzenia, optymalizacja
sktadu kapieli,

—wykorzystanie zamknietego systemu chiodzenia
w chtodni, dla nowych lub wymienianych
systemdw,

—usunigcie nadmiaru energii z roztwordw przez
odparowanie potaczone z kaskada i/lub
zredukowane systemy ptukania w celu
zminimalizowania iloci odprowadzanej wody
i materiatdw procesowych,

—jednoprzeplywowy system chiodzenia nie jest
technika BAT — chyba Ze pozwalajg na to
lokalne zascby wody.

System chiodzenia:

~chiodzenie za pomoca agregatu wody lodowe;j
w obiegu zamknietym,

—zastosowanie chiodzenia powietrzem -
w przypadku prostownikow,

—wyparka potgczona z kaskadowym systemem
ptukania ogranicza zuzycie wody i materiatéw
procesowych.

Oszczednos$é wody i surowcow:

— monitorowanie zuzycia wody i materiatow na
wszystkich etapach procesu, (godzinowo,
dobowo, itp.} w zaleznosci od specyfiki
procesu,

- odzysk wody 2 roztworow do ptukania
i ponownego wykorzystania w procesie,

— unikanie koniecznosci ptukania miedzy
czynnosciami dzieki wykorzystaniu
kompatybilnych zwigzkéw chemicznych
w kolejnych czynnoéciach.

Dziatania w zakresie oszczednosci wody

i surowcow:;

— automatyka dozowania surowcow,

- kontrola parametréw procesowych,

- kontrola zuzycia energii i wody,

— stosowanie technologii odzysku wody
z pluczek i zawracanie do ponownego
wykorzystania w wannach procesowych,

- optymalny czas obciekania zawieszek,
wynikajgcy z potrzeb technologicznych.

Unikanie wnoszenia substancji do kolejnych
wanien (drag-in);

Ograniczanie wnoszenia kapieli do kolejnych
wanien;
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— dla nowych linii; ograniczanie wnoszenia
substancji do wanien ptuczgcych przez
zastosowanie ,eko-ptuczki’ z zastosowaniem
filtrowania wody (nie jest mozliwe do
zastosowania we wszystkich procesach),
stosowanie standardowych technik ptukania.

— odpowiednie ustawienie wanien
procesowych — okreslony czas obciekania
detali,

- stosowane jest ptukanie kaskadowe 21 3-
stopniwe,

- prowadzone jest ptukanie odzyskowe oraz
filtracja kapieli.

Redukcja wynoszenia kapieli z wanien (drag-

out):

— zmniejszenie lepkosci kapieli technologicznych
poprzez: optymalizacje temperatury, tam gdzie
to mozliwe stosowanie nizszych stezen
reagentéw w kapielach oraz stosowania
srodkdw zwilzajacych,

— unikanie rozlewania kapieli na podtoge
(zamontowanie oston przeciwrozbryzgowych
pomigdzy sasiadujacymi zbiornikami)
kierujgcych wyniesione z wanny kapiele
z powrotem do odpowiedniego zbiornika,

— minimalizacja wynoszenia kapieli z wanien
osiagana poprzez odpowiednio dlugi czas
obciekania wyrobdw na zawieszkach nad
wannami ma swoje ograniczenie w tych
przypadkach, w ktorych konieczne jest szybkie
zatrzymanie reakcji chemicznych
przebiegajgcych na ich powierzchni przez
Zanurzenie w wodzie pluczgcej.

BAT dia zapobiegania wynoszeniu kapieli:

- okreslony czas obciekania detali (dla
skomplikowanych detali wydiuzony),

~ w kapielach cynkowych i niklowych
stosowane sg dodatki wyblyszczajgce oraz
zmigkczacz o bardzo malej iloéci produktow
rozpadu, przez co wydiuza si¢ czas zycia
kapieli.

Linie zawieszek:

mocowanie detali na zawieszkach, tak aby
unikngé zbierania sie w nich kapieli, ustali¢
odpowiedni czas obciekania — ograniczenia
wynikaja z: rodzaju stosowanej kapieli,
wymaganej jako$ci wyrobu i ksztattu detali.

Do BAT nalezy:

—na wyposazeniu sg 4 transportery w systemie
podwieszanym gérnotorowym, ktére realizujg
przenoszenie detali migdzy kolejnymi
stanowiskami obrobki wsadow,

~doéwiadczony personel

Plukanie:

—minimalizacja uzycia wody w ptukaniu — tam,
gdzie to mozliwe,

~-stosowanie pluczek wielostopniowych,
dziatajgcych najczesciej jako przeptywowe
ptuczki przeciwpradowe, zwanych popularnie
ptuczkami kaskadowymi,

—podawane wartosci referencyjne zuzycia wody
w instalacjach stosujacych zasady BAT
wykazujg znaczng rozbieznosé i wynoszg od 3
do 20 I/m? obrabianej powierzchni dla
pojedynczej operagji ptukania,

—ograniczenia zuzycia wody i ilosci
odprowadzanych $ciekéw mogg by¢ limitowane
przez obowigzujgce dopuszczalne stgzenia
niektérych kationéw i aniondw, np.: boru,
fluorkow, siarczandw i chlorkow.

Wyjatkami od wiw zasad s3 sytuacje, gdy

konieczne jest szybkie zatrzymanie reakcji

chemicznych przebiegajacych na ich powierzchni
przez zanurzenie w wodzie ptuczacej m.in.:

Zasady kontroli i ograniczania wody w ptukaniu:

—plukanie w uktadzie automatycznym (brak
ptukania recznego),

- stosowanie pluczek kaskadowych,

— stosowanie pluczek odzyskowych dla wanien
kapieli metali,

— woda pluczaca jest wykorzystana
do przygotowania swiezej kgpieli.
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- trawienie,

— trawienie, barwienie i uszczelnianie powtoki
aluminium, magnezu i ich stopéw,

- aktywacja przed chromowaniem, cynkowanie
alkaliczne z potyskiem.

Minimalizacja ilosci powstajacych odpadow —
dotyczy przede wszystkim o0szczednosci
sSuUrowcow.

—nalezy stosowaé kontrole wielko$ci zuzycia
metali w procesach tak aby utrzymaé jak
najwyzsza efektywnosc ich wykorzystania,

—prowadzenie odzysku (recyklingu) metali
z odpadéw — dziatalnosé ta moze byé
prowadzona takze poza miejscem wytwarzania
odpadow,

—stosowanie zamknietych obiegéw
materiatowych tam, gdzie to uzasadnione,
mozliwe jest takze wykorzystanie odpadow
poza terenem zaktadu w innych procesach,
jezeli jako§é odpadu na to pozwala

Do BAT nalezy:

—postgpowanie wediug procedur systemoéw
Zarzadzania Srodowiskiem 14001 i Jakoscig
9001,

—stosowanie surowcow i kapieli o nalezytej
czystosci, utrzymanie zywotnosci kapieli
procesowych | odtiuszczajgcych,

—ograniczanie wynoszenia kapieli z wanien,

—prasa filtracyjna do ograniczenia ilosci
odpadow,

—wyparka dla ptuczek, przez co przekazywany
jest sam osad bez zbednej iloéci wodly,

--odpady przekazywane sg wyspecjalizowanym
firmom do odzysku lub unieszkedliwienia.

Zasady gospodarki wodno-$ciekowej zgodne
z BAT obejmuja:

- minimalizacja zuzycia wody,

- eliminacja lub redukcja zuzycia lub strat
surowcow (giownie kapieli reakcyjnych),
zamknigte obiegi materiatowe, identyfikacja,
oddzielanie i oczyszczanie strumieni $ciekéw,
moggcych zawierac, przede wszystkim:
chromiany (Vl), cyjanki, azotyny, oleje, fluszcze
i smary, zwigzki kompleksowe, kadm

Stosowane sg techniki gospodarki wodno-

Sciekowej:

—podwojne i potrdjne ptuczki kaskadowe, przez
co zuzycie wody do celow technologicznych
jest ok. 10 razy mniejsze,

—zastosowanie konduktometréw i zaworow
ograniczajacych przeplyw w wannach,

~filtrowanie olejow i tluszczéw z alkalicznych
kapieli do odtiuszczania,

—minimalizacja parowania kagpieli poprzez
stosowanie kapieli w niskich i $rednich
temperaturach,

—technologia podczyszczania $ciekéw przed
odprowadzeniem do zewnetrznego systemu
kanalizacii.

Oczyszczanie $ciekow:

— kontrola zrzutdw $ciekéw w powiagzaniu
z przepustowos$ciag oczyszczalni,

- stosowanie powszechnie uznanych metod
oczyszczania Sciekow, w tym przede
wszystkim — neutralizacja, flokulacja, wymiana
jonowa, usuwanie czesci statych przed
osadzaniem i filtracjg, itd.

Do BAT nalezy podczyszczanie sciekow:

~przepustowosé i technologia oczyszczania
$ciek6éw galwanicznych jest dostosowana do
potrzeb galwanizerni,

~laboratoryjna kontrola pracy podczyszczalni,

—kontrola jakosci Sciekéw przed kazdym
zrzutem do zewnetrznego systemu kanalizacii.

Wielko$ci referencyjne emisji w $ciekach do
scieku komunalnego lub do wod

Wielkoéci emisji w §ciekach z podczyszezalni:

- Rodzaj emis;ji - Emisja (mgfl) - Emisja (mg/l)
- Cr{vl) - 0,1-02 - <0,01

- Crogdlnie - 0,1-20 - 00,0509

- Ni - 02-20 - Nie badano
- Zn - 0,2-20 - 0,680

Zastosowanie ujecia oparéw odciagami,

Do BAT nalezy:
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z kapieli w ktorych sg stosowane:
— cyjanki,
—kadm,
— chrom (VI) —w pokryciach elektrolitycznych,
kapielach podgrzewanych ifiub mieszanych
powietrzem,
— w procesach, gdzie powstajg zanieczyszczenia
pylowe (m.in. polerowanie).
— amoniak,
— roztwory kwasow:
e kwasu azotowego (mozliwos¢ emisji NOXx),
o kwasu solnego do trawienia i §ciagania
powtok, szczegolnie w wyzszych
stezeniach (> 50%) | podwyzszonych
temperaturach,
« kwasu siarkowego do trawienia i §ciagania
powlok, w temperaturach > 60°C,
e wodne czyszczenie zasadowe.

— wychwyt | ograniczanie emisji gazdéw do
powietrza z zastosowaniem:

_ kazda wanna (bez ptuczek wodnych) jest
wigczona do  ukiadu wentylacyinego
odprowadzajacego zanieczyszczone oparami
chemicznymi powietrze,

— bardzo precyzyjnie dzialajace ssawy
wentylacyjnie,

. opary wytwarzajgce si¢ ponad lustrem kapieli
odprowadzane do powietrza w sposob
wymuszony, poprzez skruber o skutecznosci
min. 99 % z odpowiednim emitorem,

— Wanny procesowe s3 przykrywane
pokrywami w czasie przestojow dia
ograniczenia parowania i wychtadzania
kapieli.

Wielkosci referencyjne emisji zanieczyszczenh
do powietrza zalecane jako BAT dla
galwanizerni

Wielkosci emisji do powietrza z instalacji
(mg/Nm?)

Rodzaj emisji Emisja Zalecane techniki lFmisja Stosowana technika
mg/Nm®) mg/Nm?)

Tlenki azoiu <5 - 500 Skrubery lub wieze 1256

{jako NO2) adsorbujace

Chlorowodér <0,3-30 Skruber wodny 1),07575 Skruber wodny

Cynk 0,01-0,5 Skruber wodny “),00125

Cr(Vl) i zwiazki  [Cr tacznie <0,1[Skrubery jub wieza 00075

jako chrom - 0,2 adsorbujaca

Niijego zwigzki |< 0,01 - 0,1 [Skruber wodny lub | ,000275

jako nikiel alkaliczny

Pyt zawieszony  [<5-30 Skruber na mokro, “),0831

(PM10) cyklon, filtr iF

Uwaga: w niektorych przypadkach mozliwe jest
osiagniecie w/w wartosci bez stosowania
dodatkowych technik

Identyfikacja znaczacych Zrédet hatasu

i narazonych receptoréw oraz zastosowanie:

_technicznych $rodkéw ochrony przed hatasem —
tam, gdzie to konieczne, organizacyjnych
srodkoéw ograniczania hatasu — np. poprzez
planowanie termindw dostaw (zmniejszenie
czestotliwosci dostaw — ograniczenie hatasu
7 transportu i przetadunku na zewnatrz
obiektow).

Ograniczanie hatasu:

—lokalizacja instalacji i najbardzie]
hatasotworczych urzadzen w hali
technologicznei,

_zastosowanie tumikéw na centrali nawiewnej,

~biezaca konserwacja i natychmiastowe
wymiany uszkodzonych poszczegdinych
elementéw maszyn i urzadzen, biezace
uzupetnienie ubytkow w szkleniu okien, itp.,

—technologia nalezy do mato ucigzliwych pod
wzgledem hatasu.

Ochrona srodowiska gruntowo — wodnego:

—zabezpieczenie substancji w obszarach
zamknietych,

—podjecie dziatan naprawczych dla potencjalnego
skazenia wod gruntowych lub gieby.

L

Zasady ochrony $rodowiska gruntowo-wodnego:
—prowadzenie procesow technologicznych
w zamknietym obiekcie budowlanym, a teren
zakladu w obszarze komunikacji wewnetrznej,
posiada utwardzona i szczelng nawierzchnig —
w zwiazku z tym nie istnieje zagrozenie
bezposredniego zanieczyszczenia gleby i wod
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gruntowych,

—W przypadku rozlania substangji lub
rozsypania materiatdw, jak réwniez wyciekow
zostang one zebrane za pomocg sorbentéw
zgodnie z zaleceniami w kartach
charakterystyk,

—wykonane badania gleb w 6 punktach
kontrolnych na dzialce galwanizerni, nie
wykazaly przekroczen obowiazujgcych
standardow jakosci gleby oraz ziemi dla
gruntéw zaliczonych do grupy IV (tereny
przemystowe).

W czasie prac tikwidacyjnych:

—przesiedzenie histori instalacji — rodzaju
i miejsc wykorzystywanych substancji
nhiebezpiecznych,

—wykorzystanie informagji Zebranych w czasie
monitoringu procesu i instalacji w ramach
systemu zarzadzania,

—-wykonanie oczyszczenia terenu z substancji
niebezpiecznych w przypadku stwierdzenia
ryzyka zanieczyszczenia wod podziemnych.

Zasady likwidacji instalagji:

~likwidacja instalaciji zostanie przeprowadzona
z uwzglednieniem postepowania z odpadami,
substancjami niebezpiecznymi, przepisami
budowlanymi i ochrony $rodowiska,

—gromadzenie dokumentacji w czasie
eksploatacji instaiacji i iej wykorzystanie przy
likwidacii,

—~moze wystapi¢ koniecznosé monitoringu
powietrza, postepowania z powstalymi
odpadami oraz ustalenie ewentualnego
stopnia zanieczyszczenia gruntéw i ich
rekultywacii.

Monitoring wéd podziemnych w zakresie kontroii
szczelnosci urzadzen i zabezpieczen
stosowanych w procesach galwanicznych

Sprawdzanie szczelnosci urzgdzen

i zabezpieczen stosowanych w instalacji

i procesach; przeglady wediug procedur
Zintegrowanego Systemu Zarzadzania Jakosciag
i Srodowiskiem wediug I1SO 14001 i 9001

Z analizy dokumentow referencyjnych wynika, 2e Zakiad przez stosowanie
odpowiednich procedur, rozwigzan technicznych i organizacyjnych oraz zasad
magazynowania i monitoringu spetnia wymogi zawarte w tych dokumentach,

Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktérej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o kidérych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Z przediozonej dokumentacji wynika, ze dotrzymane zostang dopuszczalne
poziomy hatasu na terenach chronionych znajdujacych si¢ w poblizu zaktadu,
W zwigzku z tym nie wskazano na konieczno$¢ tworzenia terenu ograniczonego
uzytkowania zgodnie z wymogami art. 211 ust. 9 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Z ustalern postepowania wynika, ze nie beda wystepowaé oddziatywania
transgraniczne, w zwigzku z czym nie okreslono sposobéw ograniczania tych

oddziatywan.

Z materiatébw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
ze przy zachowaniu warunkow zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg

standardy jako$ci srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do

zebranych materiatow.
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W $Swietle powyzszego stwierdzono, ze instalacja speinia wymagania
niezbedne do udzielenia pozwolenia zintegrowanego oraz wymogi najlepsze
dostepnej techniki i orzeczono jak w sentencji.

Pouczenie

1. 0d niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu | Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnie$¢ do Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
oéwiadczenia 0 zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.

Oplata skarbowa w wys. 506,00 zt
uiszezona w dniu 1 pazdziernika 2020 r.
na rachunek bankowy:

Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzad Miasta Rzeszowa

2, MARSEALKA U

Oplata skarbowa (doptata) w wys. 253,00 zt Ao ‘, -

uiszczona w dniu 1 lutego 2021 r. . 3-‘?‘\-"“!‘5‘ ke s
TYRERTOR DERARTAMENTY

na rachunek bankowy: ’ ‘{;’;3;;3252 Sooulaen o

Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423
Urzad Miasta Rzeszowa

Optata rejestracyjna w wys. 1 200,00 zt

uiszczona w dniu 1 paZzdziernika 2020 r.

na rachunsek bankowy:

Nr 76 1130 1062 0000 0109 9520 0010

Narodowy Fundusz Ochrony Srodowiska i Gospodarki Wodnej

Otrzymuja:

1. AUTOMET GROUP Spotka jawna
ul. Stankiewicza 4, 38-500 Sanok

2. ala

Do wiadomosci:

1. Minister Klimatu | Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Podkarpacki Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska
ul. Gen. M. Langiewicza 26, 35-101 Rzeszow
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